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1 Safety Information

A WARNING

A WARNING

INSTALLATION AND SERVICING
INSTRUCTIONS ARE FOR USE BY
QUALIFIED PERSONNEL ONLY. TO
AVOID INJURY AND ELECTRICAL SHOCK
DO NOT PERFORM ANY SERVICING
OTHER THAN THAT CONTAINED IN THE
OPERATING INSTRUCTIONS, UNLESS
QUALIFIED.

A WARNING

CARE MUST BE STRESSED WITH ALL
FOUNDATION WORK TO ENSURE A
STABLE UNIT INSTALLATION,
ELIMINATING POSSIBILITIES OF
EXCESSIVE VIBRATION.

The laundry cleaning process utilizes
chemicals that could be potentially
harmful to persons or equipment. Contact
the chemical supplier for any risks with
their chemicals or combination of
chemicals and heed all warnings or
precautions specified. Under certain
conditions of use, hypochlorite (bleach)
generates chlorine gas. Chlorine is a
corrosive, oxidizing substance which, at
high concentrations and temperatures,
damages stainless steel and elastomers.
This same effect can also be caused by
other strongly oxidizing agents, including
ozone.

A WARNING

A WARNING

EXPANSION ANCHORS ARE NOT
RECOMMENDED FOR USE IN CONCRETE
PEDESTALS, BECAUSE THE ANCHORS
ARE TOO CLOSE TO AN EDGE, CAUSING
IT TO BREAK OUT.

Routine cleaning and maintenance
instructions are detailed in this manual.
They must be adhered to for best
performance and life. Never use
aggressive cleaning products to clean the
machine.

A WARNING

A WARNING

Installation and service of the washing
machines must be performed by qualified
personnel.

This machine is intended exclusively for
washing fabric articles in water. Do not
use outside of these guidelines.
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A WARNING

Servicing must be performed by authorized
personnel. Serious injury or death can result
from not heeding this instruction.

A WARNING

DO NOT USE THIS EQUIPMENT FOR ANY
PURPOSE NOT DESCRIBED IN THIS MANUAL.

A WARNING

A WARNING

Label all wires prior to disconnection when
servicing controls. Wiring errors can cause
improper and dangerous operation. Verify
proper operation after servicing.

A WARNING

THIS WASHER IS EQUIPPED WITH DEVICES
AND FEATURES RELATING TO ITS SAFE
OPERATION. TO AVOID INJURY OR
ELECTRICAL SHOCK, DO NOT PERFORM ANY
SERVICING UNLESS QUALIFIED TO DO SO.

IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE OWNER
TO CHECK THIS EQUIPMENT ON A
FREQUENT BASIS TO ASSURE ITS SAFE
OPERATION.

A machine should not be allowed to operate if
any of the following occur:

-Excessively high-water level.

-If machine is not connected to a properly
earthed circuit.

-If the door does not remain securely locked
during the entire cycle.

-Vibration or shaking from an inadequate
mounting or foundation.

1. Always shut off power and water supply
before servicing.

2. DO NOT overload the washer.

3. DO NOT open door when cylinder is in
motion, or it contains water.

4. DO NOT bypass any safety devices of this
washer.

5. DO NOT use volatile or flammable
substances in or near this washer.

6. Bleach (hypochlorite) and other chemicals
may cause component failure or adverse
reactions when contacted with the skin or
eyes. Avoid contact when cleaning dispensing
departments or drums.

7. Keep all panels in place. They protect
against shock and injury and add rigidity to
the washer.

8. Always wear proper Personal Protective
Equipment (PPE), such as cut resistant
gloves, when handling sheet metal parts.

A WARNING
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WARNING

DO NOT STEP, STAND, OR
SIT ON THE WASHER OR
INTERNAL COMPONENTS.
IT IS NOT DESIGNED TO
SUPPORT YOUR WEIGHT.

>

WARNING

WARNING

DO NOT OPERATE THIS
EQUIPMENT WITHOUT
ALL GUARDS AND COVERS
IN PLACE.

Pl ok

BURN HAZARD! DO NOT
TOUCH DOOR GLASS OR
SOAP COMPARTMENTS.
ALLOW THESE PARTS TO
COOL BEFORE SERVICING.
DO NOT SUPPLY INLET
WATER > 82°C TO THE
WATER INLET VALVE TO
REDUCE THE RISK OF
DAMAGE.

WARNING

WARNING

Replace all panels that were
removed to perform quarterly
maintenance.

> B

EXPLOSION HAZARD! DO
NOT WASH LOADS WHICH
MAY CREATE AN
EXPLOSIVE ATMOSPHERE
IN THE WASHER.

WARNING

WARNING

> @ P>

CUT HAZARD! THERE ARE
SHARP EDGES ON
VARIOUS SHEET METAL
PARTS INTERNAL TO THE
ENCLOSURE. USE SAFETY
CONSCIOUSNESS WHEN
PLACING OR MOVING
YOUR HANDS WHILE
WORKING IN THE
INTERIOR OF THIS
EQUIPMENT.

>

N

FIRE HAZARD! TO AVOID
POTENTIAL RISKS OF
SPONTANEOUS
COMBUSTION OF A LOAD,
REMOVE THE LOAD
QUICKLY AFTER THE
COMPLETION OF THE
CYCLE OR IN CASE OF
FAILURE OF POWER
SUPPLY.
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WARNING

SHOCK HAZARD! VFD’S HAVE
LARGE CAPACITORS AND
MAY STAY LIVE FOR UP TO
10 MINUTES AFTER
DISCONNECTING POWER.

A

WARNING

DO NOT OPERATE IN ANY
HAZARDOUS CLASSIFIED
(ATEX) ENVIRONMENT.

WARNING

A

WARNING

> P pP

SHOCK HAZARD! THERE IS
HIGH VOLTAGE AND
MOVING PARTS BEHIND
THE GUARDS. USE THE
SUPPLY DISCONNECTING
DEVICE FOR EACH SUPPLY
TO THE WASHER TO LOCK
OUT AND TAG OUT THE
UNIT BEFORE SERVICING.
FAILURE TO DO SO CAN
CAUSE SERIOUS INJURY
OR EVEN DEATH.

DO NOT OPERATE IF DOOR
GLASS IS DAMAGED IN ANY
WAY.

e\
@)

INFORMATION

WARNING

All washers must be installed in
accordance with all local, state and
national building, electrical, plumbing and
other codes in effect in the area.
Electrical safety of these washers has
been evaluated to the requirements of
European standard EN 60204-1.

SHOCK HAZARD! DO NOT
OPERATE THIS WASHER
FROM ANY POWER
SOURCE NOT MATCHING
THE OPERATIONAL
REQUIREMENTS ON THE
BACK OF THE WASHER.

@)

INFORMATION

It is important that the earthing screw next to
the power terminal block TB-1 be connected to
a good external earth.

WARNING

Pl > P

REPLACE FUSES WITH
SAME TYPE AND RATING
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@ INFORMATION

The A-weighted emission sound pressure level
does not exceed 70dB(A). The operator does
not need hearing protection.

@ WARNING

@ INFORMATION

The washer does not emit hazardous
radiation.

If any of the following symptoms occur on
this washer, check the suggested remedies
listed below. If all probable causes have been
eliminated and the symptom still exists,
contact your local Dexter agent for further
troubleshooting assistance. See contact
information at the end of this manual. Parts &
Service Manuals from Dexter are also
available for further troubleshooting
assistance.

@ INFORMATION

@ INFORMATION

All daily maintenance performed on
Dexter units must be done by trained and
qualified personnel

@ INFORMATION

All quarterly maintenance performed on
Dexter units must be done by trained,
technically sound, and qualified
personnel.

The washer will operate correctly in ambient
temperatures of +5°C to +40°C, in relative
humidity up to 50% at +40°C and above 50%
when below +40°C, and at altitudes up to
1000m above sea level, must be transported
and stored from -25°C to +55°C and up to
+70°C for short periods of time, and has been
packaged to prevent damage from humidity,
vibration, and shock. Take measures to avoid
harmful effects of occasional condensation.

@ INFORMATION

@ INFORMATION

SCCR for all washers is 5kA

Whenever power is turned off to the
washer, it must remain off for one
minute. The washer will not operate
properly if this is not done.

@ INFORMATION

Product designed to be used by untrained
personnel.
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@ INFORMATION

INFORMATION

To begin closing the door, the handle
must be in the horizontal position. After
moving the door to the closed position,
the handle must be turned down to the
vertical position in order to latch the door
for machine operation.

O

Always apply proper lock out
tag out procedures when
instructed.

INFORMATION

@ INFORMATION

This washer may have been purchased as
part of a stacked washer/dryer (SWD).

In addition to these instructions, please
also refer to the installation instructions
that accompany the dryer when installing
this product.

O

Lock-out and tag-out the
power supply before
servicing.

1)
1)
@)

INFORMATION

@ INFORMATION

D

Wear eye protection when
handling and caring for Dexter
units.

DISCONNECT POWER
BEFORE SERVICING
EQUIPMENT.

@)

INFORMATION

@ INFORMATION

DISCONNECT WATER SUPPLY
BEFORE SERVICING

EQUIPMENT.

)

The dispenser may contain
chemical residues. When
cleaning this component
wear suitable eye
protection.

8514-300-001 REV PR

@)

INFORMATION

O

Wear hand protection when
handling and caring for Dexter
units.




INFORMATION

The dispenser may contain
chemical residues. When
cleaning this component,
avoid direct contact with
the skin.

INFORMATION

Sheet metal parts, such as
guards and covers, can
cause cuts and lacerations
when handling. Cut gloves
or similarly rated PPE
should be used when
handling these parts.

INFORMATION

Children must always be
supervised when near the
machine.
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2 Safety Symbol Meaning

“DO NOT” WARNING SYMBOLS

Meaning: Do Not Play In Or Around This
Equipment

Meaning: Do Not Step, Stand, or Sit on
This Equipment or Its Components.

Meaning: Do Not Operate with Guards or
Covers Removed. Used When Covering
Moving Hazards.

®

Meaning: Do Not Touch Output Wires on
Controls Transformer

®@®

Meaning: Do Not Operate with Guards or
Covers Removed. Used When Covering
Non-Moving Hazards.

Table 2-1 DO NOT Warning Symbols

WARNING AND DANGER SYMBOLS

Meaning: General caution and special
attention is needed.

Meaning: There are sharp edges on various
sheet metal parts internal to the enclosure.
Use safety consciousness when placing or
moving your hands while working in the
interior of this equipment.

Meaning: High Voltage. Disconnect power
before servicing.

Meaning: Do Not Wash Items Containing
Flammable Material.

Meaning: Do not touch door glass or soap
compartments. Allow these parts to cool before
servicing. Do not supply inlet water > 82°c to
the water inlet valve to reduce the risk of
damage.

PP B

Meaning: Do Not Wash Items Containing
Explosive Material.

Meaning: Do Not Operate in Any
Hazardous Classified (ATEX) Environment.

&)

Meaning: Do Not Operate if Door Glass is
Damaged in Any Way.

>R PP B

Meaning: Replace fuses with the same
type and rating.

Table 2-2 Warning and Danger Symbols
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INFORMATIVE AND REMINDER SYMBOLS

Meaning: Left Point for Forklift or Hand
Pallet Truck or Jack.

Meaning: Right Point for Forklift or Hand
Pallet Truck or Jack.

Meaning: To indicate the center of gravity
of the machine being transported.

HE

Meaning: Disconnect Water Supply
Before Servicing Equipment.

Meaning: Disconnect Power Before
Servicing Equipment.

=

Meaning: Read Operators Manual.

Meaning: Lock Out and Tag Out before
servicing.

Meaning: Wear hand protection

Meaning: Wear eye protection

0

Meaning: Supervise Children to ensure
They Do Not Operate Equipment.

Meaning: General information that should
be known.

Table 2-3 Informative and Reminder Symbols
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5 Introduction
5.1 Model Identification

Vended, C-Series Control, 50Hz, Commercial Washers
Model Model #
T-300 WCO0300X*-59CC1-*****.\VRX
T-350 WC0350X*-59CC1-*****_.\yyRX
T-400 WC0400X*-59CC1-*****_\yyRX
T-450 WC0450X*-59CC1-*****_.\yyRX
T-600 WC0600X*-59CC1-*****.\VRX
T-650 WC0650X*-59CC1-*****_.\yyRX
T-750 WC0750X*-59CC1-*****_\yVRX
T-900 WC0900X*-59CC1-*****_\yyRX
T-350 SWD WCS350X*-59CC1-*****_.\VRX
T-450 SWD WCS450X*-59CC1-*****_.\VRX
-1 Can be a number 1-9
- * Can be character X, C,S, W, B, K, G,A,D, E, F

Table 5-1 Model Identification

5.2 Washer Characteristics

Dexter Laundry commercial washing machines are designed to wash textile articles in an indoor vended
environment by untrained users. Cleaning is accomplished through the agitation of the articles in water.
Chemicals (if used) also help to separate soiled areas from the textiles.

Dexter machines utilize high grade stainless-steel for the enclosure and drum. These surfaces limit the
growth of microbes and provide a durable and high-quality look. While properly anchored, standard
machines are capable of spinning the drum at speeds up to 100G. Similarly, the express machines are
capable of spinning the internal drum at speeds up to 200G. Drum rotation is produced by an AC
(Alternating Current) motor controlled by a VFD (Variable Frequency Drive).

5.3 Definitions

AC Alternating Current CE Conformity Europe

DC Direct Current EMC Electromagnetic Compatibility

EU European Union IA lowa

IEC International Electrotechnical IP Internet Protocol OR Ingress Protection
Commission

LED Light Emitting Diode MAC Media Access Control

NPT National Pipe Tampered PCB Printed Circuit Board

RCD Residual Current Device RoHS | Restriction of Hazardous Substances

RPM | Revolutions Per Minute RTC Real Time Clocks

USA United States of America USB Universal Serial Bus

VFD Variable Frequency Drive WEEE | Waste from Electrical and Electronic

Equipment

Table 5-2 Definition Table
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6 Unit Specifications
6.1 Vended Washer Specifications

Vended Washers T-300 T-400 T-600 T-900
Capacity Dry Weight Capacity - |b (kg) 20 (9.1) 30 (13.6) 40 (18.1) 60 (27.2)
Cylinder Volume - cu ft (L) 2.7 (76.5) 4 (113.3) 6 (170) 9 (254.9)
Speed High Extract Speed - g (RPM) 100 (579) 100 (532) 100 (532) 100 (485)
Intermediate Extract Speed - g (RPM) 60 (449) 60 (412) 60 (412) 60 (375)
Washing Speed - g (RPM) 0.9 (55) 0.9 (50) 0.9 (50) 0.9 (43)
Motor Size - hp (kW) 1 (0.75) 2 (1.5) 2 (1.5) 3 (2.2)
43 48 49 55
Dimensions Cabinet Height - in (cm) 7/8 (111.4) 3/16 (122.4) 11/16 (126.2) 3/8 (140.7)
34
Cabinet Width - in (cm) 26 (66) 297/8 (75.9) 297/8 (75.9) 3/8 (87.3)
38
Cabinet Depth - in (cm) 25 (63.5) 27 3/8 (69.5) 36 (91.4) 7/8 (98.8)
12 19
Door Opening - in (cm) 1/4 (31.1) 151/4 (38.7) 151/4 (38.7) 1/4 (48.9)
14
Floor to Door Bottom - in (cm) 7/8 (37.8) 16 1/4 (41.3) 16 1/4 (41.3) 16 (40.6)
Cylinder Diameter - in (cm) 21 (53.3) 25 (63.5) 25 (63.5) 30 (76.2)
13
Cylinder Depth - in (cm) 1/2 (34.3) 141/8 (35.9) 211/8 (53.7) 22 (55.9)
Weight Net Weight - Ib (kg) 317 | (143.8) 432 (196) 558 (253.1) | 964 | (437.3)
Shipping Shipping Weight - Ib (kg) 340 (154.2) 450 (204.1) 580 (263.1) 980 (444.5)
61
Shipping Height - in (cm) 50 (127) 531/4 | (135.3) | 543/4 | (139.1) 1/2 (156.2)
27
Shipping Width - in (cm) 1/4 (69.2) 311/2 (80) 311/2 (80) 36 (91.4)
30 44
Shipping Depth - in (cm) 1/2 (77.5) 331/2 (85.1) 41 (104.1) 1/4 | (112.4)
Water Water Inlet Size - in (mm) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19)
30- (207- (207- (207- 30- (207-
Pressure (min-max) - psi (kPa) 120 827) 30-120 827) 30-120 827) 120 827)
Flow Rate - gal/min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
Approx. Water Usage Per - gal (L) 15.8 (59.8) 23.5 (89) 35.1 (132.9) 52.6 (199.1)
Drain Diameter (0.D.) - in (cm) 21/4 (5.7) 3 (7.6) 3 (7.6) 3 (7.6)
4
Floor to Center of Drain - in (cm) 6 (15.2) 11/16 (11.9) 5 (12.7) 65/8 (16.8)
Electrical Volts / Hz / Phase / Wiring/Distribution System Circuit Breaker Amps / Running Amps / Wire Size
20/8.4/3.5
230/50/1/2 wire + ground / TN-S 15/4 /3.5 mm? 15/6.2 /3.5 mm? 15/6.2 /3.5 mm? mm?
Installation Min. Clearance Between Machines - in (cm) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3)
Min. Clearance Behind Machines - in (cm 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
Min. Concrete Thickness - in (cm) 6 (15.2) 6 (15.2) 6 (15.2) 8 (20.3)

Table 6-1 Vended Washer Specifications
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6.2 Express Vended Washer Specifications

Express Vended Washers T-350 T-450 T-650 T-750
Capacity Dry Weight Capacity - Ib (kg) 20 (9.1) 30 (13.6) 40 (18.1) 50 (22.7)
Cylinder Volume - cu ft (L) 2.7 (76.5) 3.8 (107.6) 6 (170) 6.5 (184.1)
Speed High Extract Speed - g (RPM) 200 (819) 200 (750) 200 (750) 200 (685)
Intermediate Extract Speed - g (RPM) 60 (449) 60 (411) 60 (411) 60 (375)
Washing Speed - g (RPM) 0.9 (55) 0.9 (50) 0.9 (50) 0.9 (43)
Motor Size - hp (kW) 1 (0.75) 2 (1.5) 2 (1.5) 3 (2.2)
43 48 55
Dimensions Cabinet Height - in (cm) 7/8 (111.4) 3/16 (122.4) 53 (134.6) 3/8 (140.7)
29 34
Cabinet Width - in (cm) 26 (66) 297/8 (75.9) 7/8 (75.9) 3/8 (87.3)
38 32
Cabinet Depth - in (cm) 28 (71.1) 281/4 (71.8) 1/8 (96.8) 7/8 (83.5)
12 15 19
Door Opening - in (cm) 1/4 (31.1) 151/4 (38.7) 1/4 (38.7) 1/4 (48.9)
14 16
Floor to Door Bottom - in (cm) 7/8 (37.8) 16 1/4 (41.3) 1/4 (41.3) 16 (40.6)
Cylinder Diameter - in (cm) 21 (53.3) 25 (63.5) 25 (63.5) 30 (76.2)
13 21
Cylinder Depth - in (cm) 1/2 (34.3) 133/8 (34) 1/8 (53.7) 16 (40.6)
Weight Net Weight - Ib (kg) 383 (173.7) 526 (238.6) 744 (337.5) 925 (419.6)
Shipping Shipping Weight - Ib (kg) 407 (184.6) 544 (246.8) 766 (347.5) 952 (431.8)
49 58 61
Shipping Height - in (cm) 1/4 (125.1) 531/4 (135.3) 3/4 (149.2) 1/2 (156.2)
28 31
Shipping Width - in (cm) 1/4 (71.8) 311/2 (80) 1/2 (80) 36 (91.4)
33 43
Shipping Depth - in (cm) 1/2 (85.1) 331/2 (85.1) 3/4 (111.1) 38 (96.5)
Water Water Inlet Size - in (mm) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19)
30- (207- (207- 30- (207- 30- (207-
Pressure (min-max) - psi (kPa) 120 827) 30-120 827) 120 827) 120 827)
Flow Rate - gal/min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
Approx. Water Usage Per - gal (L) 15.8 (59.8) 22.2 (84) 35.1 (132.9) 38.4 (145.4)
Drain Diameter (0.D.) - in (cm) 21/4 (5.7) 3 (7.6) 3 (7.6) 3 (7.6)
Floor to Center of Drain - in (cm) 6 (15.2) 5 (12.7) 67/8 (17.5) 65/8 (16.8)
Electrical Volts / Hz / Phase / Wiring/Distribution System Circuit Breaker Amps / Running Amps / Wire Size
15/6.2/3.5 15/6.2/3.5 20/8.4/3.5
230/50/1/2 wire + ground / TN-S mm? 15/6.2 /3.5 mm? mm? mm?
Installation Min. Clearance Between Machines - in (cm) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3)
Min. Clearance Behind Machines - in (cm 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
Min. Concrete Thickness - in (cm) 6 (15.2) 6 (15.2) 8 (20.3) 8 (20.3)

Table 6-2 Express Vended Washer Specifications
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T-350 STACK WASHER-DRYER T-450 STACK WASHER-DRYER
SWD Vended Washers UNIT UNIT
Dry Weigh ity Per Machine - Ib (k;
Capacity ry Weight Capacity Per Machine - Ib (kg) 20 (0.1) 30 (13.6)
Washer Cylinder Volume - cu ft (L)
2.7 (76.5) 4 (113.3)
Washer High Extract Speed - g (RPM)
Speed 200 (819) 200 (750)
Washer Intermediate Extract Speed - g (RPM) 60 (449) 60 (a11)
Washer Washing S d-g(RPM
asher Washing Speed - g ( ) 0.9 (55) 0.9 (50)
Washer Motor Size - hp (kW)
1 (0.75) 2 (1.5)
. i Overall Cabinet Height - in (cm)
Dimensions 74 3/4 (189.9) 78 3/8 (199)
Il i Width -i
Overall Cabinet Width - in (cm) 27 (68.6) 311/2 (80)
0] Il Cabinet Depth - i
verall Cabinet Depth - in (cm) 445/8 (113.7) 497/16 (125.6)
Washer Cylinder Diameter - in (cm) o (53.3) 25 (63.5)
Washer Cylinder Depth - i
asher Cylinder Depth - in (cm) 13 1/2 (34.3) 14 1/8 (35.9)
Washer D (0] ing-i
asher Door Opening - in (cm) 12 1/4 (31.1) 15 1/4 (38.7)
Floor to Washer Door Bottom - in (cm)
147/8 (37.8) 12 7/16 (31.6)
Net Weight - Ib (kg)
Weight 800 (362.9) 1051 (476.7)
Shipping Weight - Ib (k;
Shipping pping Tieie (ke) 840 (381) 1101 (499.4)
Shipping Height - i
ipping Height -in (cm) 805/8 (204.8) 84 (213.4)
Shipping Width - i
Ipping Width - in (cm) 29 1/4 (74.3) 34 (86.4)
Shipping Depth - in (cm
pping Dep (cm) 493/4 (126.4) 54 (137.2)
X Min. Clearance Between Machines - in (cm)
Installation 1/2 (1.3) 1/2 (1.3)
Min. Clearance Behind Machines - in (cm) 24 (61) 24 (61)
Min. Concrete Thickness - in (cm)
6 (15.2) 6 (15.2)
Water Inlet Size - in (mm)
Water 3/4 (19) 3/4 (19)
P in- - psi (kP
ressure (min-max) - psi (kPa) 30-120 (207-827) 30-120 (207-827)
Flow Rate - gal/min (L/min) 9 (34) 9 (34)
Approx. Water Usage Per Cycle - gal (L) 15.8 (59.8) 3.5 (89)
Drain Diameter (0.D.) - in (cm) 21/4 (5.7) 3 (7.6)
Floor to Center of Drain - in (cm)
57/8 (14.9) 47/16 (11.3)
Volts / Hz / Phase / Wiring/Distribution
Electrical Model System Circuit Breaker Amps / Running Amps / Wire Size/ Reversing Capability
39 | 230/50/1/2 wire +ground / TN-S 15/6.2 /3.5 mm? 15/6.5/3.5 mm?

Table 6-3 SWD Vended Washer Specifications
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7/ Instructions

i)

INFORMATION

product.

This washer may have been purchased as
part of a stacked washer/dryer. In
addition to these instructions, please also
refer to the installation instructions that
accompany the dryer when installing this

7.1 Installation

A WARNING

INSTALLATION AND SERVICING
INSTRUCTIONS ARE FOR USE BY
QUALIFIED PERSONNEL ONLY. TO
AVOID INJURY AND ELECTRICAL SHOCK
DO NOT PERFORM ANY SERVICING
OTHER THAN THAT CONTAINED IN THE
OPERATING INSTRUCTIONS, UNLESS
QUALIFIED TO DO SO.

@ INFORMATION

All washers must be installed in
accordance with all local, state and
national building, electrical, plumbing and
other codes in effect in the area.
Electrical safety of these washers has
been evaluated to the requirements of
European standard EN 60204-1.

7.1.1 Foundation Requirements
T-300 and 400:

This machine is designed for use on or over bare concrete floor - not to be used above
combustible flooring, such as carpet or wood. The washer must be securely bolted to a
substantial concrete floor or mounted upon a suitable base that is securely bolted to a
substantial concrete floor. Grouting is highly recommended, especially to the concrete surface.

See Machine Grouting section for details.

T-350, 450, 600, 650, 750, 900, 350 SWD and 450 SWD:

This machine is designed for use on or over bare concrete floor - not to be used above
combustible flooring, such as carpet or wood. The washer must be securely bolted and
grouted to a substantial concrete floor or mounted and grouted upon a suitable base that is
securely bolted and grouted to a substantial concrete floor. See Machine Grouting section for

details.

8514-300-001 REV PR
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A WARNING

CARE MUST BE STRESSED WITH ALL
FOUNDATION WORK TO ENSURE A
STABLE UNIT INSTALLATION,
ELIMINATING POSSIBILITIES OF
EXCESSIVE VIBRATION.

Allow a minimum 610 mm (24 inches) of clearance behind the rear of the machine to provide
access for motor service.

Installation on an isolated pad is NOT recommended. Consult a structural engineer for
installations that will not be tied to a surrounding floor.

7.1.2  Mounting Height
A concrete pedestal or steel-mounting base that elevates the machine above the floor level is
suggested to provide easy access to the loading door.

Suggested Amount to Elevate Washer:
T-300/350: approximately 203 mm (8 inches)
T-400/450/600: approximately 152 mm (6 inches)
T-650/750/900: approximately 102 mm (4 inches)
T-350 SWD: approximately 203 mm (8 inches)
T-450 SWD: approximately 152 mm (6 inches)

Contact a Dexter laundry equipment distributor for recommended steel mounting bases.
Available steel mounting bases:

Washer Part Number Height

T-300 9945-094-003 203 mm (8 inches) Single Base
T-300 9945-094-004 203 mm (8 inches) Double Base
T-350 9945-121-001 203 mm (8 inches) Single Base
T-400 9945-089-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-400 9945-089-002 152 mm (6 inches) Double Base
T-450 9945-123-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-600 9945-098-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-650 9945-145-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-750 9945-117-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-900 9945-103-001 103 mm (4 inches) Single Base
T-900 9945-118-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-350 SWD 9945-151-001 6” (152 mm)

T-450 SWD 9945-110-001 4" (102 mm)

T-450 SWD 9945-111-001 6” (152 mm)

20
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If an elevated concrete pedestal is desired, it should be embedded and tied into the existing
floor. DO NOT install a pad on top of the existing floor. Cut through existing floor as shown
below. See Machine Mounting Detail Figures for floor thickness and bolt sizes.

A WARNING

EXPANSION ANCHORS ARE NOT
RECOMMENDED FOR USE IN CONCRETE
PEDESTALS, BECAUSE THE ANCHORS
ARE TOO CLOSE TO AN EDGE, CAUSING
IT TO BREAK OUT.

7.1.3 Foundation and Pad Options

All installations require reinforced concrete floors. Refer to appropriate model Machine Mounting
Detail Figures 1-1, 1-2 and 1-3 for minimum floor thickness and minimum pad sizes. See
mounting diagram for overall washer dimensions.

Refer to appropriate model Figure 1-4 for side-by-side mounting dimensions in Machine
Mounting Details.

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE N EXISTING FLOOR

a SEE SPECIFICATION SHEET
;ES‘F{OE;EEO\S‘STH “ A N a < < FOR MINIMUM CONCRETE THICKNESS

COMPACTED FILL
MINIMUM 6" [152]

Figure 7-1 Washer Installation on Existing Floor

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE

SPEAED %BLHH@DDRLAEMTGHS REINFORCED WITH
FOR MINMON SIZE MESH OR RODS.
a <
A 3 g . 4 5 . B
a
SURROUNDING_ FLOOR B a 2 4 3 ?
6 [15] < P 4 SEE SPECIFICATION SHEET
e, < 94| FOR MINIMUM CONCRETE THICKNESS
44 4 N a v <
DOU (> N 4 OU >4

< 4 9 4 a4
pa) <
Ao NI LA LA L I L A T IA LI LT LT LI

Figure 7-2 Washer Installation on New Floor
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7.1.3.1 New Pad to Existing Floor

If the

existing floor is not reinforced concrete that meets the minimum thickness requirements,

DO NOT install a pad on top of the existing floor. The existing floor and the machine pad must
be tied together as one piece as follows:

1.

Cut an opening through the existing floor that is wider and deeper than the washer as
shown below. See Machine Mounting Details for dimensions.

Excavate to a depth that allows for 152mm (6inches) minimum of compacted fill plus
the minimum required concrete thickness. Also excavate 51mm (2inches) under the
existing floor so that the new concrete is poured under the floor as well.

Back fill with clean fill dirt and compact dirt, making sure to allow for the minimum
thickness concrete pad to be poured.

Drill holes around the perimeter of the existing floor to install reinforcing bars to tie the
new pad to the existing floor. Drill 64mm (2-1/2inches) deep into the existing floor on
305mm (12inches) centers around the entire perimeter.

Clean holes and fill half-way with acrylic adhesive rated for commercial-grade machine
installations.

Use #4 (60 ksi) reinforcing bar to tie the new pad to the existing floor. Tie the bars
together at intersections and use supports to hold bars in the proper depth in the pad.

After adhesive has cured, pour 4000 psi concrete up to level with the existing floor plus
any extra elevated pedestal desired 102-254mm (4-10inches).

Concrete must be done in one pour so that the entire pad cures as one piece.

SEE SPECIFI

FOR MINIMUM CONCRETE
THICKNESS

PAD WIDTH AND LENGTH
‘ SEE_MOUNTING DRAWINGS ‘

FOR MINIMUM SIZE

EXISTING FLOOR
| 5 [152] MINMUM

ATION SHEET 4 4

< g 4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

COMPACTED FILL
MINMUM 67 [152]

EXCAVATE 2" [51]
UNDER EXISTING FLOOR
ALL AROUND CUT OUT

FILL WITH_CLEAN FILL AND
CONCRETE AS SHOWN

Figure 7-3 New Pad to Existing Floor(Level with Floor)
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PAD WIDTH AND_LENGTH

- SEE_MOUNTING DRAWING:
‘ FOR MINIMUM SIZE

SEE ABOVE
FOR RECOMMENDED
PEDESTAL HEIGHT

SEE_SPECIFICATION
FOR

MINIMUM_ CONCRETE
THICKNESS

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

EXCAVATE 2" [51
UNDER_EXISTING FLOOR
ALL AROUND CUT OUT

COMPACTED FILL
MINMUM 6" [152]

FILL WITH CLEAN FILL AND

CONCRETE AS' SHOWN

Figure 7-4 New Raised Concrete Pedestal Tied to Existing Floor

WASHER
\

STEEL MOUNTING BASE\

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

SIDE VIEW

/\

~¥~~___GROUT BETWEEN WASHER
AND MOUNTING BASE

GROUT BETWEEN MOUNTING
BASE AND CONCRETE

SEE SPECIFICATION SHEET
FOR MINIMUM CONCRETE THICKNESS

COMPACTED FILL
MINIMUM 6" [152]

Figure 7-5 Steel Mounting Base on Concrete Floors

7.1.4 Machine Anchoring
All installations require concrete floors and quality grade anchor bolts or expansion anchors.
Mounting hardware is not provided with the machines. Refer to appropriate model Machine
Mounting Detail Figures 1-1, 1-2 and 1-3 for floor thickness and bolt sizes. See mounting

diagram for overall washer dimensions.
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EXISTING FLOOR
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A

WARNING

IT TO BREAK OUT.

EXPANSION ANCHORS ARE NOT
RECOMMENDED FOR USE IN CONCRETE
PEDESTALS, BECAUSE THE ANCHORS

ARE TOO CLOSE TO AN EDGE, CAUSING

ANCHORING OPTIONS:

1. Cast in place bolts headed by square fish plates. See Machine Mounting Detail Figures 1-

1 thru 1-3 for exact washer model.

a. Or after concrete has completely cured:

2. Use Hilti Adhesive System ‘*HAS’ Rods and adhesive capsules. See Machine Mounting
Detail Figures 1-1 thru 1-3 for exact washer model.
3. Or use an equivalently rated epoxy or acrylic adhesive anchor.

a. As an installation aid, the anchor pattern can be found on the back panel of the

washers and can be used as a template. Compare panel to the mounting
dimension drawing to find the right holes. Example:

( U U o

W

Y

o °© i N
[/
17 W
17

/i N7

Y

/i N\ 7

W

ANCHOR
PATTERN

Figure 7-6 Anchor Pattern

8514-300-001 REV PR
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7.1.5

Machine Grouting

After concrete has cured completely and anchors have cured completely into place:

1.

2.

Position washer over the mounting anchors.

Raise the washer 12.7mm (1/2inches) off the mounting surface and place spacers under
the corners of the washer base.

Level the washer, leaving washer at least 12.7mm (1/2inches) off the mounting surface.

Do not permanently support the washer with spacers under the corners. Machine must
be grouted, and spacers must be removed.

Mix non-shrinking machinery grout according to the grout instructions. The grout should
not be too runny or too firm. Completely fill the 12.7mm (1/2inches) space between
the washer base and the mounting surface. Force grout under all base angles and plates
until completely filled. Fill around all anchor bolts.

Finger tighten all nuts to anchor bolts.

When the grout has started to stiffen (but before it is cured), remove the spacers from
the corners and allow the washer to settle into the wet grout. Fill in any voids as
necessary with additional grout.

Allow grout to completely cure, then tighten all nuts to securely fasten the washer to the
grouted mounting surface.

Retighten nuts after 5 days of operation and check quarterly.
If using a steel mounting base, first grout the steel mounting base to the concrete floor

using the above steps, then repeat the steps for mounting and grouting the washer to
the steel mounting base.

25
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7.1.6 Floor Load Data
Maximum
Moment
Dry Static Total Dynamic Dynamic Maximum About
Weight Extract Maximum Load Dynamic Load Load Vertical Washer
Capacity Speed Extract G- Static Pressure Load Pressure Frequency Load Base
Model (Ibs) (RPM) Force Load (Ibs) (Ibs/sq ft) (Ibs) (Ibs/sq ft) (Hz) (Ibs) (ft*lbs)
T-300 20 579 100 381 91 400 95 9.7 737 785
T-350 20 819 200 447 94 800 168 13.7 1203 1571
T-400 30 531 100 527 101 600 115 8.9 1062 1316
T-450 30 750 200 618 113 1200 220 12.5 1756 2631
T-600 40 531 100 686 97 800 113 8.9 1398 1754
T-650 40 750 200 882 134 1600 243 12.5 2384 3508
T-675 40 919 300 882 134 1600 243 15.3 2384 3508
T-750 50 685 200 1119 166 2000 297 11.4 2970 4667
T-900 60 485 100 1170 146 1200 149 8.1 2224 2800
T-350
SWD 20 819 200 864 128 800 118 13.7 1620 1571
T-450
SWD 30 750 200 1146 141 1200 148 12.5 2281 2238
Table 7-1 Dexter Dynamic Loading Chart
26
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7.1.7 Machine Mounting Details

HEADED BY 4 SO, FISH PLATE OR EQUV. | HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE OR EQUIV.
(177/8" BOLT PROTRUSION) (48mm BOLT PROTRUSION)

0R

HILTI ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI "HAS' SUPER RODS 1/2 X 8 AND ADHESIVE CAPSULES

FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE

1-800-879-8000

0R p
EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

ANCHORS: 1/2" X 8" GRADE 5 BOLTS E\NCHORS: 14mm X 200mm GRADE 5 BOLTS}

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
CONCRETE IS RECOMMENDED.

0 o w0
o sz
<
+ g o
ot o = =z = =
a N a
& [152]
iy < 4 -
o
THERNESS. = = B [152] WNwl
S = S
<
a <

COMPACTED FILL
MINMUM 6° [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

REAR WALL q
2l
=18
26 [660] - o @
FLUSH WITH WALL MACHINE WIDTH ‘ B =
RESULTS IN 2 1/8" [54]
MACHINE CLEARANCE
=] =]
z
=] =)
Fo
o8
:
=] o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
SIDE VIEW

\ PEDESTAL EXISTING

FLOOR FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS RECOMMENDED

LOCKNUT
NUT

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS RECOMMENDED

HEAVY

WASHER GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND

BEVEL CONCRETE IS RECOMMENDED
WASHER

1/2° X 2" BOLT

(CRADE 5)

14mm X 50mm BOLT

(GRADE 5)

MACHINE BASE

“1/2° X8 6. 5
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

14mm X 200mm GD. 5
ANCHOR BOLT W/
3

- PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

100mm SQUARE FISH PLAT

OR

oHILTI 1/2 X 8 HAS
SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

« NOT FURNISHED WITH MACHINE

¢ OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figure 7-7 T-300 Machine Mounting Details
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\WALL BEHIND WASHERS

24 [610] MIN
FOR SERVICE 3 1/4 [83]
3 1/2 [89] MIN— ettt 23 1/4 [591 - 23 1/4 [591] ——i—3 1/2 [89] MIN
—— =1 3/8 [35J,/REAR OF WASHER 1 3/8 [35] s =i +
! “-REAR EDGE OF PAD '43/4 [121] MIN
i b
EOGE ‘ §
1/2 [13] cAp
OF | /BE[TWE}EN EDGE OF WASHER |
PAD \ |
‘ WASHERS ‘ 25 [635]
16 3/4 [425] w N . MIN
! EDGE OF WASHER ‘ OF PAD
| |
‘ FRONT OF WASHER ‘4{
2 1/2 [64] l / “° RE 1/2 [89] MIN
* FRONT EDGE OF PAD f

Y

— 56 3/4 [1441] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Figure 7-8 T-300 Machine Side by Side Mounting Detail
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—= 231/4[591] RECOMMENDED ~=—

FRONT
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1 11
DDDDDD ﬁDDD = Cj\-.' O
437/8 [1115]
O
14 7/8 [378]
aJ 20 7/8 [530] ALTERNATE Lk

Figure 7-9 T-300 Commercial Washer Dimensions

T-300 COMMERCIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS

[82] ——

- 25[634] ﬂ

19/16 [40] »‘

= 75/16 [186]

1]

40 1/16 [1018]

i

L e

ATER

343/4[883] |.

21/4[58] —=

14 5/16 [364] ALTERNATE —=
16 3/4 [425] RECOMMENDED —=

- L 11/8[29]

© 157/16

T [392]

DRAIN
OUTLET

‘ . .

bl B b
SlPowER | . e 2
o SUDS OVERFLOW

o C5 vAWES

38 15/16 [988]

fl i

L
—

| 6[155]

33/4[95] = =

REAR
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HEADED BY 4” SQ. FISH PLATE OR EQUN. Hf:DED Bﬁgu‘o&g%ugz’* PLATE OR EQUN.
(1 7/8" BOLT PROTRUSION) (48mm N

R

HLTP ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI“HAS' SUPER RODS 5/8 X & AND ADHESVE CAPSULES

FOR MORE INFORMATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

®

EQUIALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

5/8X 8" GD. 8 BOLTS {ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE & BOLTS}

28 21/32 [728]

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS. NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND

CONCRETE IS REQUIRED.

540 YO 40 1
Sz e
‘ o N S ‘
L .
8 03 oo
RIS R 3 S T 2 5 5
]
4 a
s (12l 4}’1
il 4 4

e «» osme Ao
o = = o 152

5 < 4 © 5 5

/ 4 9 a4 o

a 4
<
<

COMPACTED FILL
H MINMUM 67 [152]

oW 2 [51]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

REAR WALL =
glx
26 [660] o
MACHINE WiDTH ‘ gl
B
FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 2 1/8" [54]
NACHINE  CLEARANCE
o o
=
2
]
5
E
P W
\@\“\ o o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
SIDE VIEW

6 [152] MIN
¥

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

= PEDESTAL MOUNTING

-5/8" X 8 6. 8
(REINFORCED)

ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

16mm X 200mm GD. 8
[ANCHOR BOLT W/, }
100mm SQUARE FISH PLATE
R

HILTI 5/8 X 8 HAS
= SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

= NOT FURNISHED WITH MACHINE

. OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

PEDESTAL
FLOOR

EXISTING
FLOOR

LOCKNUT
NUT

HEAVY
WASHER

MACHINE BASE

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BEVEL CONCRETE IS REQUIRED
WASHER

SreeL 5/8" X 2" BOLT
MOUNTING (GRADE 8)
BASE 16mm X 50mm BOLT
(GRADE 8)

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figure 7-10 T-350 Machine Mounting Detail
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\WALL BEHIND WASHERS

24 [610] MIN
FOR SERVICE 3170 [83]_tmamm
3 1/2 [89] MIN— -t 23 1/4 [591)— w23 1/4 [591] —tt—3 1/2 [89] NIN
1 3/8 [551/REAR OF WASHER 13/8 [35] s feat
r “-REAR EDGE OF PAD
| 17 3/4 [197] MIN
1 O O O O—1
! |
EDGE |
oF ‘ V/ ZBE%ENGAP» - EDGE OF WASHER\ \
PN WASHERS | 28 W/MZ‘ [724]
16 3/4 [425] ‘ ~ NED@E N
| EDGE OF WASHER - 0r P
! ° FRONT OF WASHE oo wﬁ—i
‘ R
31/8 [79] | / 4 [102] MIN

FRONT EDGE OF PAD

- 56 3/4 [1441] MIN -

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS

Figure 1-4

Figure 7-11 T-350 Machine Side By Side Mounting Detail
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T-350 COMMERCIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS
- 26 [660] ——— 318[79] —=— |=——— 28[711] ﬂ 19/16 [40] —=] |=a— —— ~— 75/16 [186]
L . N =t =N
ccoooo o668 ,1\.0 i ] %Fowm R T
i a O' SUDSOVE mLEEF;.G
g 1 o 15716
[392]
43 7/8 [1115] B]
% 0116 11018] 38 15/16 [988]
© i 343/4(883] |. -
T I DRAIN
14 7/8 [378] :' OUTLET ‘
| 6[154
| | | | | [ L f uiLﬁ [ ]
T T I [
—| 207/8[530] ALTERNATE | e— SUB[77] —= = —= 11/4[31] 412[114] = |-
= 231/4[591] RECOMMENDED — 14 5/16[364] ALTERNATE —=— B
16 3/4 [425] RECOMMENDED —»=— -
FRONT SIDE REAR

Figure 7-12 T-350 Commercial Washer Dimensions
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FLUSH WITH WALL
RESULTS N 2 [50]
MACHINE CLEARANCE

REAR WALL =
&
29 7/8 [759] 2 3
WACHINE WDTH o=
V=
o Q
B
LT
B
o o

FLOOR OUTLINE
Figure 1-2

1/2'% 8" GD. 5 BOLTS

HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUIV.
(1 7/8" BALT PROTRUSION)

R

'HILTI® ADHESIVE ANCHORING SYSTEM,
HILTI "HAS” SUPER RODS 1/2 X B AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

R

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE OR EQUIV.

ANCHORS: 14mm X 200mm GRADE 5 BOLTS
(48mm BOLT PROTRUSION)

31 7/8 [810]
30 17/32 [7175)

Jj
Z
€} /550/
PEDESTAL SHOULD BE “
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND

NESH OR RODS. CONCRETE IS RECOMMENDED.

0 vom w06

=t 2o
o W S
<
&) WO = — = =
e Pl

2] a ¢ 41
61l
oy < 4 «u orsne nam
eSS = =1 6 1] i

T < 4 5, B B |
< a4

P

COMPACTED FILL
MINMUM 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TQ EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

1

6 [152] MIN

it

PEDESTAL
FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS RECOMMENDED

WASHER

MACHINE BASE

*1/2" X 8 0D, 5
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE. FISH PLATE

» PEDESTAL HOUNTING
(REINFORCED)

ANCHOR BOLT W/

100mm SQUARE FISH PLATE
OR
HILTL 1/2 X 8 HAS

« SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

EAmm X 200mm GD. 5

OR EQUIVALENT EPOXY OR
.
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

«NOT FURNISHED WITH MACHINE

EXISTING
FLOOR

* STEEL
MOUNTING
BASE

6 LIS
MIN

BEVEL
WASHER

21

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS RECOMMENDED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS RECOMMENDED

e 1/2" X 2" BOLT

(GRADE 5)

T4mm X 50mm EOLTJ

[(GRADE 5)

MACHINE MOUNTING DETAIL

Figure 1-3

Figure 7-13 T-400 Machine Mounting Detail
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24 [610] MIN
FOR SERVICE

3 1/2 [89]

3 1/2 [89] MIN

31/2 [89]

26 7/8 [683)— =

/REAR OF WASHER

.76 7/8 [683]

\WALL BEHIND WASHERS

11/2 [38)—=t

2 1/2 [64]

\EDGE OF WASHER

\REAR EDGE OF PAD

o]

1/2 [13] cAP
BETWEEN —w=
WASHERS

/FRONT OF WASHER o

31/2 [89] MIN

o

EDCE OF WASHER\

~FRONT EDGE OF PAD

6 1/8 [156] MIN

26 3/4 [679]
MIN

64 1/4 [1632] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS

Figure 1-4

Figure 7-14 T-400 Machine Side By Side Mounting Detail
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- 297/8[759] ——— =

37/16 [88] —=

T-400 COMMERCIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS

~— 27 3/8 [695] 4>’

— O‘ QO

L

OOo000 0ood

|

16 1/4 [413]

|

48 3/16 [1224] G]

L 26 7/8 [683] J

FRONT

Figure 7-15 T-400 Commercial Washer Dimensions
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FLUSH WITH WALL
RESULTS N 2 [50]
MACHINE CLEARANCE

REAR WALL

29 7/8 [759]

MACHINE WIDTH

Yv310 “HIVA

HLA30 INHIVA
[812] v/1 82

FLOOR OUTLINE
Figure 1-2

HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUIV.
(1 7/8" BOLT PROTRUSION)

OR

"HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.
HILTI "HAS’ SUPER RODS 5/8 X B AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORNATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

HEADED BY 100 SQ. FISH PLATE OR EQUN.

5/8°X 8" (0. 8 BOLTS
[(ﬂmm BOLT PROTRUSION)

ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE 8 BDLTS}

\x“\@
&
N
5 X 31 15/16 [811] i\@\
/@ A 19/64 [770] Al
2 1

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND

CONCRETE IS REQUIRED.

#20 yom 46 LoGM

-
:
-
e [isy m‘[ 4 ° 4I
4
=7 =i R
S 9 a © 2 < AD : l
4 4|
< <
COMPACTED FILL
T 3 MINIMUM 6" [152]
s o

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOGR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

6 [152] MIN

PEDESTAL
FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

®5/8" X 8” GD. 8
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

16mm X 200mm GD. 8
ANCHOR BOLT W/
100mm SQUARE FISH PLATE

= PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

HILTI 5/8 X 8 HAS
« SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

., OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

® NOT FURNISHED WITH MACHINE

LOCKNUT »
NUT

HEAVY o
WASHER

MACHINE BASE

EXISTING
FLOOR

STEEL BASE IS REQUIRED

BevEL CONCRETE IS REQUIRED
WASHER

*5/8" X 2" BOLT

* STEEL

MOUNTING (GRADE B)
Bst 16mm X 50mm BOLT
(GRADE )

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

GROUTING BETWEEN WASHER AND

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND

Figure 7-16 T-450 Machine Mounting Detail
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24 [610] MIN
FOR SFRVICE

31/2 [89] =t o

31/2 [89] MIN

\WALL BEHIND WASHERS

26 7/8 [683)

31/2 [89] /REAR OF WASHER

26 7/8 [683)

3 1/2 [89] MIN

\REAR EDGE OF PAD
; 18 1/8 [206] MIN
—0 o o (f#—i
I
° 1/2 [13] GAP © || © ° ‘
EDGE OF WASHER
BETWEEN o et— \ ! 28 7/8 [753]
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Lo FRONT OF WASHER ol o ot !
/. 3 1/2 [89] MIN

—FRONT EDGE OF PAD

f

64 1/4 [1632] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS

Figure 1-4

Figure 7-17 T-450 Machine Mounting Detail
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MOUNTING DIMENSIONS
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FLUSH WTH WAL
RESULTS IN 2 [50]
MACHINE CLEARANCE

REAR WALL

29 7/8 [759]

MACHINE WIDTH

o 2
g
512

o
b3
B
E2—
Mg
B
Bt
3
E

o

FLOOR OUTLINE

Figure 1-2

S/Ex & 6. 8 BOLS ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE 8 BOLTS
. : T6mm X 200mm
HEADED”BV & S0 FISH PCATE OR'EQUN. HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE DR EQUIV.
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HILT ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.
HILT 'HAS SUPER RODS 5/8 X B AND ADHESIVE CAPSULES

FOR MORE INFORMATION CALL
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EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000
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P Yo 40 oH

ity
lm <
+ 13 oo
FEEST 10 G 5 2 s °
a
N s
) « 4 < 1
e — 4 —] 5 [152) W
a < 2
<
<
‘ 020:0:0:0:0.0.0:0:0: COMPACTED FILL
) MININUM 6" [152]
oot 0 kn
ol kL 300 0 o
o

IR 45 S

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

CONCRETE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN WASHER AND

\ PEDESTAL
FLOOR

*5/8" X 8 GD. 5
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

16mm X 200mm GD. 5
ANCHOR BOI

OR

HILTI 5/8 X 8 HAS
« SUPER RODS WITH

ADHESIVE CAPSULES

LT W/
100mm SQUARE FISH PLAT

HEAVY ®
WASHER

* PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

J

OR EQUIVALENT EPOXY OR
.
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

@ NOT FURNISHED WITH MACHINE

MACHINE BASE

6 [1521
MIN

EXISTING
FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BEvEL  CONCRETE IS REQUIRED

WASHER

e 5/8 X 2" 00T
.
MOUNTING (GRADE 5)
BisE 16mm X 50mm BOLT
(GRADE 5)

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figure 7-19 T-600 Machine Mounting Detail
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24 [670] MIN
FOR SERVICE

31/2 [89] MIN

26 7/8 [683— =

3 1/2 [89] /REAR OF WASHER

\WALL BEHIND WASHERS

31/2 89—t

\EDGE OF WASHER

\REAR EDGE OF PAD

/FRONT OF WASHER o o

1/2 [13] GAP
BETWEEN
WASHERS

— i

3 1/2 [89] MIN

EDGE OF WASHER\

~FRONT EDGE OF PAD

64 1/4 [1632] MIN

|
|
‘wo 5/8 [270] MIN
|
|

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Figure 7-20 T-600 Machine Mounting Detail
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’<7 297/8 [759] 4—‘ 33/16 [80] —=

|

16 1/4 [413]

) |

49 11/16 [1262] [ﬁ

|

[ E— -

|
|-
IP Y 7Y —

FRONT

Figure 7-21 T-600 Commercial Washer Dimensions
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T-600 COMMERCIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS

k* 36 [914] ﬂ

A1

25/8[66] —=

| |
I I
F 21 1/2 [546] 4 ——

SIDE

|

1

11/2[38] = ﬁ

= 97/8[251] =

= =

'

e

%e:a?OWER . . M :é
: {% WATER
‘ QOM SUDS OVERFLO : VALVES
- 16[406] ——
45 13/16 [1163]
5 44 13/16 [1139]
42 1/16 [1068] |

1 i

DRAIN

et

5[127]

.

L— 11/4 [31]

6 3/16 [157]
REAR

Nk
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FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 5/8 [16]
MACHINE CLEARANCE

REAR WALL

I 29 7/8 [759)]
MACHINE WiDTH

V310 HOV
[019] ¥¢

o
o
| 8¢ ————=t=—

HLd3Q INIHOVW

[s96] 8/

FLOOR OUTLINE

Figure 1-2

3/4"X 8" GD. B BOLTS 19mm X 200mm GD. & BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUIV. HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE
(2 1/2” BOLT PROTRUSION) OR EQUIV.
(64mm BOLT PROTRUSION)
OR
"HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.
HILTI "HAS' SUPER RODS 3/4 X 10 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000
OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

PEDESTAL SHOULD BE

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN
BASE AND CONCRETE IS
REQUIRED.

0 pg 0 16
Ao e

o (1] comoo0
ey S 5 2 s s

it s 4
%’jiaé‘s — “a — ST

4

Z COMPACTED FILL
MINMUM 6 [152)

——

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED

HEAVYe
WASHER

« BEVEL
WASHER
» " MACHINE BASE L3/ X 3" BOLT
3/4" X 8" GD. 8 ot 9)

Yty .

FISH PLATE MOUNTING 5 4gmm X 75mm

OR *OONTING PEDRTAL - L1

SHILTI 3/4 X 10 HAS GRADE 8

SUPER RODS WITH (REINFORCED) ( )

ADHESIVE CAPSULES  [1 98 MPo CONCRETE
MOUNTING PEDESTAL

o 19mm X 200mm

ey (REINFORCED)

ANCHOR BOLT W/

00mm SQUARE

FISH PLATE

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

OR

SHILTI 3/4 X 10 HAS

SUPER RODS WITH

ADHESIVE CAPSULES
*OR EQUIVALENT EPOXY OR ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR
*NOT FURNISHED WITH MACHINE

Figure 7-22 T-650 Machine Mounting Detail
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\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE
4 [102] 71/4 4 [102]
I 23 1/8 [587] 18] 23 1/8 [587] s
33/8 [861/REAR FDGE OF PAD 3 3/8 [86]
[}
~_ 4 [102] MIN
REAR OF WASHER 5 1
1/2 [13] GAP
10 1/8 [257] /BE[TWQEN ain
WASHERS
O O O O
EDGE
oF
PAD 40 5/8 [1032]
MIN
EDGE OF WASHER
22 1/2 [572] \EDGE OF WASHER N\
™N\_EDGE
OF PAD
o FRONT OF WASHER o o o i
2 13/16 [71] / 4 [102] MIN
1 '
\FRONT EDGE OF PAD
61 1/2 [1562] MIN
SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4
Figure 7-23 T-650 Machine Side By Side Mounting Detail
43
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T-650 COMMERCIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS

38 1/8 [968]

29 7/8[759] ——= 31/4[83] —=

11/2[38] »‘ —~— — }« 10 1/2 [267]

[
A ———" N g
I — B o j ; POWER|. . .5 10 .
" WATER .
.g § = VALVES

Subs O\ﬁ RFLOW

| 1415/16 [379}=—

53 [1346] ] 49 1/8 [1247]

48 1/8 [1222]

o 40 3/4 [1036] 40 9/16 [1030]

T o ’ DRAIN

| 161/4[413] : @!ﬁ@‘ﬁJ
| ¢ I 1 il A 67814
15/16 [34]

| |
F 231/8 [587] 4 2 13/16 [71] —»— %
- 221/2[572]

—— 325/8[829] ——

FRONT SIDE

6 3/16 [157] —= ——

REAR

Figure 7-24 T-650 Commercial Washer Dimensions
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REAR WALL

W10 HOV
l019] vz

BY 47 SQ. FISH PLATE OR EQUIV. HEADED BY 102mm SQ. FISH PLATE OR EQUN.
(2 1/2" BOLT PROTRUSION) 64mm BOLT PROTRUSION)

OR

'HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI "HAS" SUPER RODS 3/4 X 10 AND ADHESIVE CAPSULES

FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE

1-800-879-8000 p <
)
{oy >~\®
A

3/47X 8" GD. 8 BOLTS HEADED [&NCHORS: 19mm X 200mm GRADE & BOLTS
(

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

v \\@’\
G o

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPo] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS

NOTE: GROUTING BETWEEN
BASE AND CONCRETE IS

REQUIRED.
PAD WIDTH AND LENGTH
SEE AB(})XE
FOR MINIMUM SIZE
! <
4 [102] RECOMMENDED
PEDESTAL HEIGHT ° 5 2 PR . 5
a
8 [203
4
CMC%%%E - N ) ! EX\ST\NJ FLOOR
TH\CTESS e = 6 [wsz]xwmmum
4 P
4
<
g
L§ e 5| COMPACTED FILL
Beame 2 [of] =% MINIMUM 8" [152]
UNDER_EXSTING FLOOR
ON ALL SIGES, OF CUT OUT-

FILL WITH CLEAN FILL AND
CONCRETE S SHOAN

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

34 3/8 [873] — =t
MACHINE WIDTH
FLUSH WITH WALL B B
RESULTS IN 5/8 [16]
MACHINE CLEARANCE
= w
o] ) g N
2w
BN
2 o
£
o o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
SIDE VIEW

[

6 [152] MN

f

8 [203] MIN
8 [203] MIN

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
HEAY CONCRETE IS REDUIRED

.

WASHER « BEVEL

WASHER
. MACHINE BASE 3/ X 3 BT
+3/4" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/ W STFEL (GRADE 8)
T SUUARE HOUNTING
FISH PLATE
«4,000 PS| Lzs MPa] CONCRETE BASE 19mm X 75mm
19mm X 200mm GD. 8 MOUNTING PEDESTAL BOLT (GRADE 8)

ANCHOR BOLT W/ (REINFORCED)

102mm SQUARE FISH PLATE

OR
»HILTE 3/4 X 10 HAS
SUPER RODS WITH

AOHESVE CaPaULES MACHINE MOUNTING DETAIL

Figure 1-3
«NOT FURNISHED WITH MACHINE

Figure 7-25 T-750 Machine Mounting Detail
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\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE
4 [102] 7.1/8 4 [102)
N e 27 3/4 [705] [141] 27 3/4 [705] . e
35/16 [84 REAR EDGE OF PAD 35/16 [84
pa ‘
- 4 [102] MIN
REAR OF WASHER o o o !
1 [279] 1/QBE[TWE}E@;AP» -
WASHERS
O e} O e}
EDGE 36 [914]
OF EDGE OF WASHER N
PAD \
17 [432]
\EDGE OF WASHER \EDFGEAD
FRONT OF WASHER o o o ;
2 3/4 [70] pa 4 [102] MN
I 1
\FRONT EDGE OF PAD
70 5/8 [1794] MIN
SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4
Figure 7-26 T-750 Machine Side By Side Mounting Detail
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T-750 COMMERCIAL WASHER

35/16 [84] —=

MOUNTING DIMENSIONS

327/8[834] 4—1

[6)

ki 34 3/8[873] 4>‘

]

B

55 3/8 [1407] Rﬁ

N

N

13/4 [44] =] ﬁ

17/8[302] |=—

R [] E °
VIPOWER | -

WATER

1 —ete

+|. VALVES ~

l

} 51 9/16 [1310]

43 3/4

|

\ \
V4 L. —

FRONT

Figure 7-27 T-750 Commercial Washer Dimensions
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23/4[70] =]

L
i 17 [432] 4 11 [279]

SIDE

+H y ‘
1 13/16 [31]

[1111] b

* SUDS OVERFLOW ‘ ‘
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- 1821/4 [464] »4

DRAIN
OUTLET

47 1/16 [1195]

NN

6 5/ [168]

73/16[183] —=—

REAR
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FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 5/8 [16]
MACHINE CLEARANCE

FLOOR OUTLINE
Figure 1-2

REAR WALL

[019] ¥2

dv310 HOVA

34 3/8 [873] — =t
MACHINE WIDTH
o

HId30 INIHOVA
[v86] v/¢ 8¢

3/47 B GD. 8 BOLTS HEADED

BY 47 50, FISH PLATE OR EQUI,
(2 1/2” BOLT PROTRUSION)

R

HILTF ADHESIVE ANCHORING SYSTEN.
HILTI 'HAS' SUPER RODS 3/4 X 10 AND ADHESNE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE 4 <
1-800-879-8000 /’02/ >&\®l\
R

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

ANCHORS: 19mm X 200mm GRADE 8 BOLTS
HEADED BY 102mm SQ. FISH PLATE OR EQUN.
(64mm BOLT PROTRUSION)

437/8 [114)
36 1/16 [915)

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN
BASE AND CONCRETE IS

REQUIRED.
PAD WIOTH AND LENGTH
SEE ABOVE
FOR NINMUM SIZE
1 5
4 102) FECOENDED
EDESTAL HEIGHT | = S T,
a\N[\MOUﬂ ) < 4 i
0 EXISTING FLOOR
CONCRETE — —
THCKNESS % A = = 5 [15Z]XM\N\MUM
N 4 4 < P
a
9
e COMPACTED FILL
EXCAVATE 2" [51] SO0 MINIMUM 6" [152]

[
UNDER_EXISTING FLOOR
ON'ALL SIDES OF CUIT 0UT-
FILL WITH CLEAN FILL AND
CONCRETE AS' SHOYN

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

«3/4" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/
" SQUARE

FISH PLATE

19mm X 200mm GD. 8
ANCHOR BOLT W/
102mm SQUARE FISH PLATE

OR

<HILTI 3/4 X 10 HAS
SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

«NOT FURNISHED WITH MACHINE

HEAVYe
WASHER
MACHINE BASE-

(GRADE 8)

«4,000 PS| Lza MPg] CONCRETE
MOUNTING PEDESTAL
(REINFORCED)

= STEE|
MOUNTING
[BOLT

* OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

8 [203] MIN

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQURED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED

«3/4" X 3" BOLT

19mm X 75mm
(GRADE 8)

Figure 7-28 T-900 Machine Mounting Detail
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\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE
4 [102] 71/8 4 [102)
i 27 3/4 [705] [141] 27 3/4 [705] e
35/16 [84] /REAR EDGE OF PAD 3 5/16 [84]
[}
- 4 [102] MIN
O REAR OF WASHER ° ° o !
1/2 [13] GAP
1 [279] waiers [
O O O O
EDGE
OF 42 11067
PAD MIN
EDGE OF WASHER
23 [584] N\
NG N\ _EDGE
EDGE OF WASHER oF PAD
FRONT OF WASHER o o o .
2 3/4 [70] ya 4 [102] MIN
1 1
\FRONT EDGE OF PAD
70 5/8 [1794] MIN
SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Figure 7-29 T-900 Machine Side By Side Mounting Detail
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ki

T-900 / 950 COMMERCIAL WASHER

34 3/8[873] 4>‘

553/8

.| 16 [406]

- 27341705 — =]

FRONT

MOUNTING DIMENSIONS
**¥TOP WATER VALVES ONLY ON T-950 el 135/8[346]* =—
31/4[83] —= ki 387/8[987] 4>1 13/4[44] »' t« — 117/8[302] (=—
| .
j z N E,T’OWER : # } "~ T WATRR !
| p ° . . o, VALVES *°
_ { T 5UDS OVERFLOW@‘ ‘
u - 1851/4 [464] »‘
50 9/16 [1284]**
[1407] j 51 9/16 [1310]
44 7/16 [1129] 43 3/4[1111] | 47 1/16 [1195]
|
DRAIN
OUTLET %
i
. o 6 5/8 [168]
I ‘ ‘ EW . ] ST JE
B T B *
213/16 [71] ») } 23 [584] | 11[279] ’< 73/16[183] —=— |
—— 11/4[32]

Figure 7-30 T-900 Commercial Washer Dimensions
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FLUSH WITH WALL
RESULTS IN | 5/8" [
WACHINE CLEARANCE

REAR WALL

27" (686]
MACHINE WIOTH

¥ ‘Hm

[o18] b2

HLd30 NIV

FLOOR OUTLINE
Figure 1-2

ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE 8 BOLTS
HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE OR EQUN.
(48mm BOLT PROTRUSION)

5/8"X 8" GD. 8 BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUIV.
(1 7/8" BOLT PROTRUSION)

OR

HILTI ADHESIVE ANCHORING SYSTEM,
HILTI "HAS" SUPER RODS 5/8 X 8 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL
HLTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

\“\ﬂb&

w?

7
Y

Y

PEDESTAL SHOULD BE

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED.

P o w0 B

o8 W Szt

7

B [203] RECOMENDED.

s 5 —_— 5

: .
iy
i . a4 w
) o
THERNESS. = = & [162] WNwON
. : J
4 4|
.
P

COMPACTED FILL
MINMUM 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

©5/8" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W,
4" SQUARE FISH PLATE

16mm X 200mm GD. 8
ANCHOR BOLT W/
100mm SQUARE FISH PLATE

+ PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

HILTI 5/8 X 8 HAS
* SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

, OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

= NOT FURNISHED WITH MACHINE

PEDESTAL
FLOOR FLOOR

LOCKNUT
NUT

HEAVY
WASHER

MACHINE BASE

STEEL
MQUNTING
BASE

§ [152] MN

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BEVEL CONCRETE IS REQUIRED

WASHER

5/8" X 2° BoLT

(GRADE 8)

16mm X 50mm BOLT
(GRADE 8)

MACHINE MOUNTING DETAIL

Figure 1-3

Figure 7-31 T-350 SWD Machine Mounting Detail
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\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE 41 /4 [108]—fmat—mm
3 1/2 [89] MIN 23 1/4 [591]——=] |23 1/4 [591] 3 1/2 [89] MIN
—— —=—17/8 [48}//REAR OF MACHINE 17/8 [48]—me| teal—
\-REAR EDGE OF PAD
| |
| |
| 18 1/4 [464] MIN
| l
! 0 o o 39 [991]
EDGE ! ‘ MIN
1/2 [13] GAP
OF \ /BE[TWE}EN ol EDGE OF WASHER\ \
PAD { WASHERS |
16 3/4 [425]
! \EDGE OF WASHER h\EDGE
| | OF PAD
| L
‘ FRONT OF WASHER o |l o o
3 [76] / 4 [102] MIN
% FRONT EDGE OF PAD *
57 3/4 [1467) MIN
SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Figure 7-32 T-350 SWD Machine Side By Side Mounting Detail
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COMMERCIAL T-350SWD STACK WASHER/DRYER (WASHER HALF)

MOUNTING DIMENSIONS
% l<— 81/4[208]
l=— 65/8[169]
-~ 27[686] ——= 31/8[79] —=—1 39 [989] -
f 158 [41] —=f |=— — = 47/8[125]
- .on. ‘ - <
O POWER Wowore B l\jE?FLOW _
i y I e I
5 . WATERVALVES b
40 1/8 [1018] ﬂ q 36 1/2[927]
T894 | “
T } 32 1/4 [820]
~ 1 DRAIN
14 3/4 [375] E] QUTLET $
| i ‘ —— — ' g E 1 57/8149]
‘J 3[77] —=— 11432 47012 = =
~— 207/8[530] ** ol 145/16 [364] *¥* (==t
- 231/4[591]* —={  ** ALTERNATE 16344251 % =
* RECOMMENDED A
40 [1017]
SIDE VIEW REAR VIEW

FRONT VIEW

Figure 7-33 T-350 SWD Commercial Washer Dimensions
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FLUSH WITH WAL
RESULTS N 3/4 [19]
MACHINE CLEARANCE

Ak
O
S )

REAR WALL

31 1/2 [800]

MACHINE WIDTH

“HOY|

NIN [019] 2

Y310 H

Hid30 INHOVN
[eg0t] /s or

FLOOR OUTLINE
Figure 1-2

5/8'X 8" GD. 8 BOLTS

HEADED BY 4" SD. FISH PLATE OR EQUIV.
(1 7/8" BOLT PRATRUSION)

R

'HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM

HILTI "HAS" SUPER RODS 5/8 X 8 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE

1-800-879-8000

O0R

ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE 8 BOLTS
HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE OR EQUW.
(48mm BOLT PROTRUSION)

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
PEDESTAL SHOULD BE CONCRETE IS REQUIRED.
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE

REINFORCED WITH

MESH OR RODS.

P20 o A Lo

s
TOR MNMM S
g
+ 1 s
L e — > >
P
) s
il .2 . 1
" ron
i — 4 o e,
] a ) 2 P ) ) l
P
PR &
-
5
e, COMPACTED FILL
VINMUN 6" [152]

BICAWTE 2 [51]

WL,

I

L e a0
CONRTE 55 S0

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

5/8" X 8" GD. 8
* ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

16mm X 200mm GD. 8
ANCHOR BOLT W/

* PEDESTAL MQUNTING
(REINFORCED)

100mm  SQUARE FISH PLATE

0R

HILTI 5/8 X B HAS
» SUPER RODS WITH

ADHESIVE CAPSULES

OR EQUIVALENT EPOXY OR
.
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

« NOT FURNISHED WITH MACHINE

PEDESTAL
FLOOR

EXISTING
FLOOR

LOCKNUT =
NUT =

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

HEAVY ®

WASHER GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND

BEVEL CONCRETE IS REQUIRED
WASHER

MACHINE BASE
5/8" X 2" BOLT

o STEEL
MOUNTING (GRoc &)
BASE [ 16mm X 50mm BOLT
(GRADE 8)

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figure 7-34 T-450 SWD Machine Mounting Detail
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\WALL BEHIND WASHERS

FRONT OF WASHER
) /

ﬁ\FRONT EDGE OF PAD

65 [1651] MIN

24 [610] MIN
FOR SERVICE
6 [157]
3 1/2 [89] MIN 26 [660] 26 [660] 3 1/2 [89] MIN
-3 1/2 [89 2 3/4 [70—=t
/2 [89] RO oF MACHINE /4 170] T
;REAR EDGE OF PAD 3 3/4 [95] MIN
I }
|
1/2 [13] oap |
BETWEEN | e |
WASHERS ‘
36 1/2 [927] : w il
‘ MIN
O o o o
|
EDGE OF WASHER
I
17172 [ ‘ K
‘ \EDGE OF WASHER I"\_EDGE
i | OF PAD
L o
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Figure 7-35 T-450 SWD Machine Side By Side Mounting Detail
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COMMERCIAL T-450SWD STACK WASHER/DRYER (WASHER HALF)
MOUNTING DIMENSIONS
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Figure 7-36 T-450 SWD Commercial Washer Dimensions
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7.1.8 Plumbing
Water supply hoses are provided with each machine. The threaded connections on the hoses are
34-14 BSP for 50 Hz models.

Separate hot and cold-water lines must be supplied to the machine, maintaining 207 kPa to 827
kPa (30 psi to 120 psi) water flow pressure. A 60°C (140°F) hot water supply is recommended for
best washing results. Do not exceed 82°C (180°F) water temperature.

7.1.9 Drain
The drain outlet tube size:

For T-300, 350 and 350 SWD is 57 mm (2 Y4 inches) in diameter,
and for all other models is 76 mm (3 inches) in diameter.
Any drain hose used must be lower than the drain valve to assure proper draining.

7.1.10 Protective Film

The machine may have protective adhesive film on the front control panel label area and on the
front, top, and side stainless steel panels. The film may be peeled off before putting the
machine into service.

7.1.11 Electrical

@ INFORMATION @ INFORMATION

DISCONNECT POWER DISCONNECT WATER SUPPLY
BEFORE SERVICING BEFORE SERVICING
EQUIPMENT. EQUIPMENT.

The Dexter washing machines are intended to be permanently installed appliances. No power
cord is provided. The machine should be connected to an individual branch circuit not shared by
lighting or other equipment. A means for disconnection with a contact separation of at least 3
mm (1/8 inches) must be provided.

Individual circuit breakers for each unit are required. Do not use ground-fault (earth-fault) circuit
breakers or ground-fault (earth-fault) circuit interrupter outlets, unless required by code. If local
codes require the use of residual current devices (RCD), the RCD must meet the following
requirements:
e Have no more than 2 machines installed on a 100mA RCD, or 1 machine on a 30mA RCD if
100maA is not allowed.
e Be of type B to allow for the use of DC voltages inside the machine.

The machine connection should be sheathed in liquid-tight or approved flexible conduit, or
equivalent, with conductors of the proper size and insulation. The sheath of the supply cable
must be at least equivalent to that of a cable complying with IEC 227 or IEC 245. A qualified
technician should make such connections in accordance with the wiring diagram. See
specification sheet for minimum recommended wire size. The voltage must not drop by more
than 5% between the supply and equipment being powered.
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Figure 7-37 Electrical Connections

7.1.11.1 |Installing the Electrical Connections
1. Disconnect all power to the washer.

2. Remove the top panel of the washer and locate the power terminal block near the back
of the control compartment.

3. For 230V-1PH-50Hz, connect L1, N and Earth.

@ INFORMATION @ INFORMATION

It is important that the earthing screw next to SCCR for all washers is 5kA
the power terminal block TB-1 be connected to
a good external earth.

7.1.11.2 Fusing Requirements
See specification sheet for required TIME-DELAY (DUAL ELEMENT) FUSE size (or equivalent
circuit breaker)

The installation must meet the electrical requirements of the country of installation. The installer
must provide a disconnect switch, which will interrupt all lines. It may be a local or national
requirement to provide an electrical interruption switch visible and accessible from the room in
which the washer is installed.
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For destination countries where CE requirements must be met, individual 400V supply
disconnecting devices for each washer are required and must be one of the following types:

a. switch-disconnector with fuses per IEC 60947-3 utilization category AC-23B;

b. disconnector with fuses per IEC 60947-3 having an auxiliary contact that in all cases causes
switching devices to break the load circuit before the opening of the main contacts of the
disconnector;

C. a circuit-breaker suitable for isolation per IEC 60947-2;

d. any other switching device in accordance with an IEC product standard for that device and
which meets the isolation requirements of IEC 60947-1 as well as a utilization category
defined in the product standard as appropriate for on-load switching of motors or other
inductive loads;

The supply disconnecting devices must

a. provide a direct opening means allowing the supply disconnecting devices to be locked in
the OFF position;

b. have an operating means w/ an OFF and ON position marked with an “O” and “I”

c. be visible and mounted 0.7 m to 1.7 m above the floor, within 2 m from the washer, and
within 8 m from the operator position;

d. have a red actuator with a yellow background to indicate that it serves a dual Emergency
Stop function, and be approved to 60947-5-5 series and for use in the country where
installed;

e. be rated for branch circuit operation;

have a break capacity equal to the sum of the largest stalled motor and all other normal
operating loads

—h

59
8514-300-001 REV PR



7.1.11.3 Transient Voltage Surge Suppressors

@ WARNING

IMPORTANT, please read section thoroughly.

Like most electrical equipment your new machine can be damaged or have its life shortened by
voltage surges due to lightning strikes which are not covered by factory warranty. Local power
distribution problems also can be detrimental to the life of electrical components. We
recommend the installation of transient voltage surge suppressors for your new equipment.
These devices may be placed at the power supply panel for the complete installation and don’t
require an individual device for each machine.

These surge protectors help to protect equipment from large spikes and from small ongoing
spikes in the power that occur on a day-to-day basis. These smaller surges can shorten overall
life of electrical components of all types and cause their failure at a later date. Although they
can't protect against all events, these protective devices have a good reputation for significantly
lengthening the useful life of electronic components.

Electronic components are helped to have a longer useful life when they are supplied with the
clean stable electrical power they like.
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7.1.12 Controls Transformer

The controls transformer is located inside the control trough and steps a range of 175 to 260
volts down to 24 volts. There are two terminals on the controls transformer for the primary
(incoming) power. Use the terminal marked “L1 200V” for power supplies between 175 and 229
volts. Use the terminal marked “L1 230V” for power supplies between 230 and 260 volts.

7.1.12.1 Control Transformer Connections

WC...Washer Models

L1-L2 (200V) Oe— 175-229V \v
L1-L2 (230V) [ 230-260V v
WN.... Washer Models
L1-L2 (200V) O«  150-210V v/
L1-L2 (230V) O«— 211-240V Ny
(200) (230)
O (o] tz lu ‘ 11
vl ol MM
(200) (230) ( Y YYYYYYYYYY I/YY\‘
” %§~ X2 X1
24V T DO NOT MOVE OR REMOVE THESE WIRES
X1-x2 0O—— 24VN\y
O o

Figure 7-38 Control Transformer Connections Details
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7.1.13 Operation Check
After all mounting, plumbing and electrical work is completed, run the machine through a
complete wash cycle. Check for water leaks and verify proper operation.

During intermediate spin and final spin, the cylinder should turn in a counterclockwise
direction when viewed from the front of the machine. If spin is clockwise, the T1 and T2 motor
wires connecting to terminal T1 and T2 on the variable frequency drive should be swapped.
Remove power to the machine before opening service panels and swapping wires.

A

WARNING

A

WARNING

EXPLOSION HAZARD! DO
NOT WASH LOADS WHICH
MAY CREATE AN
EXPLOSIVE ATMOSPHERE
IN THE WASHER.

A\

FIRE HAZARD! TO AVOID
POTENTIAL RISKS OF
SPONTANEOUS
COMBUSTION OF A LOAD,
REMOVE THE LOAD
QUICKLY AFTER THE
COMPLETION OF THE
CYCLE OR IN CASE OF
FAILURE OF POWER
SUPPLY.

@)

INFORMATION

The A-weighted emission sound pressure level
does not exceed 70dB(A). The operator does
not need hearing protection.

@)

INFORMATION

The washer does not emit hazardous

radiation.
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7.2 Use, Operation, and Misuse

A WARNING

A WARNING

This machine is intended exclusively for
washing fabric articles in water. Do not
use outside of these guidelines.

A WARNING

Routine cleaning and maintenance
instructions are detailed in this manual.
They must be adhered to for best
performance and life. Never use
aggressive cleaning products to clean the
machine.

The laundry cleaning process utilizes
chemicals that could be potentially
harmful to persons or equipment. Contact
the chemical supplier for any risks with
their chemicals or combination of
chemicals and heed all warnings or
precautions specified. Under certain
conditions of use, hypochlorite (bleach)
generates chlorine gas. Chlorine is a
corrosive, oxidizing substance which, at
high concentrations and temperatures,
damages stainless steel and elastomers.
This same effect can also be caused by
other strongly oxidizing agents, including
ozone.

WARNING

>

WARNING

DO NOT USE THIS EQUIPMENT FOR ANY
PURPOSE NOT DESCRIBED IN THIS MANUAL.

WARNING

>

DO NOT STEP, STAND, OR
SIT ON THE WASHER OR
INTERNAL COMPONENTS. IT
IS NOT DESIGNED TO
SUPPORT YOUR WEIGHT.

Installation and service of the washing
machines must be performed by qualified
personnel.

WARNING

WARNING

DO NOT OPERATE THIS
EQUIPMENT WITHOUT ALL
GUARDS AND COVERS IN
PLACE.

@ P

DO NOT PLACE YOUR BODY
INSIDE THE WASHER
CYLINDER OR ALLOW
OTHERS TO DO SO. DEATH
OR SERIOUS INJURY CAN
RESULT FROM THIS!

A\
®

A
®
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WARNING

SHOCK HAZARD! DO NOT
OPERATE THIS WASHER
FROM ANY POWER SOURCE
NOT MATCHING THE
OPERATIONAL
REQUIREMENTS ON THE
BACK OF THE WASHER.

@ INFORMATION

Children must always be
supervised when near the

machine.

@ INFORMATION

WARNING

DO NOT OPERATE IF DOOR
GLASS IS DAMAGED IN ANY
WAY.

WARNING

The washer will operate correctly in ambient
temperatures of +5°C to +40°C, in relative
humidity up to 50% at +40°C and above 50%
when below +40°C, and at altitudes up to
1000m above sea level, must be transported
and stored from -25°C to +55°C and up to
+70°C for short periods of time, and has been
packaged to prevent damage from humidity,
vibration, and shock. Take measures to avoid
harmful effects of occasional condensation.

DO NOT OPERATE IN ANY
HAZARDOUS CLASSIFIED
(ATEX) ENVIRONMENT.

@ INFORMATION

WARNING

Product designed to be used by untrained
personnel.

BURN HAZARD! DO NOT TOUCH
DOOR GLASS OR SOAP
COMPARTMENTS. ALLOW THESE
PARTS TO COOL BEFORE
SERVICING. DO NOT SUPPLY
INLET WATER > 82°C TO THE
WATER INLET VALVE TO
REDUCE THE RISK OF DAMAGE.

> PlpPlp Pl p P
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7.2.1

Starting A Vended Washer

. Turn on power to the washer.

Load the laundry.

Place laundry into the cylinder and latch the door securely. Be sure laundry does not get
caught between the door gasket and tub front when closing the door. Maximum load is
the dry weight capacity listed in the specification sheet. Do not exceed the listed

capacity weight.
@ INFORMATION

To begin closing the door, the handle
must be in the horizontal position. After
moving the door to the closed position,
the handle must be turned down to the
vertical position in order to latch the door
for machine operation.

Select cycle temperature.

Select the appropriate cycle for the type of load being washed. Use the “UP” and
“"DOWN" keys to change the cycle on the display to the desired cycle and press the
enter button to select.

Add washing chemicals.

Add low sudsing powdered detergent into the "DETERGENT” compartment of the
automatic dispenser on the top or front of the washer.

If liquid wash products are used in the "DETERGENT” compartment, they must be added
at the beginning of the wash cycle.

If desired, add fabric softener to the "FABRIC SOFTENER"” compartment. Use the
amount of fabric softener as recommended by the manufacturer.

If the machine is set for pre-wash, washing products can be added to the round opening
of the dispenser or put in with the clothes when loading the washing machine.

If bleach is desired, DO NOT place into dispenser until the ADD BLEACH message is
displayed.
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5. Start wash cycle.

Insert coins, tokens or debit card to meet the displayed vend price. The display will
count down the amount needed to meet the vend price. Once the vend price is met, the
display will read “PRESS START"” and the start button LED will blink. If the door is not
closed and latched, the display will read “"CLOSE DOOR” and the control will wait until
the door is latched to continue. Pressing the start button will begin the cycle and
activate the ON light. The display will show the remaining cycle time in minutes. The
clothes door will lock and remain locked until the end of the cycle.

7.2.2 Vended Washers End Of Cycle
When the cycle is complete a 3-second tone will sound, and the display will read “"CYCLE DONE
THANK YOU"” until the door is opened. The door can now be opened. Leave the clothes door open
when the machine is not in use.

Pre-Wash
On (Usually Blank) Wash Rinse Final Rinse Spin

UWI=l=(G)

Washer Cycle Indicator Lights

Figure 7-39 Washer Cycle Indicator Lights

7.2.3 Vended Washer Stop Button / Safety Door Lock

This machine is equipped with a Safety Door Lock that locks the door closed from when the
cycle is started until the cycle is complete. The door lock prevents opening the door for up to 3
minutes if the power is interrupted during the cycle.

The Stop button pauses the washer and allows the door to be opened during the cycle after the
Safety Door Lock releases. When the Stop button is pressed an alarm will sound and the display
will begin counting down and read “"STOP 3", "STOP 2”, "STOP 1"”. If the button is released
before 3 seconds elapse, the alarm will stop, and the cycle will continue normally. If the Stop
button is held down for 3 seconds, the display will count down and the washer will begin
stopping movement and water flow and begin draining water from inside the washer.

Though the machine may stop wash movement quickly, it may take up to 3 minutes for the
door to unlock. During that time the alarm will continue to sound, and the display will read
“STOPPING". When the alarm stops, the door may be opened. The washer may be restarted by
closing and latching the door and pressing the Start button. If the washer was stopped more
than once before the final extract, the cycle will be cancelled. If the washer was stopped during
final extract, the cycle will be ended. If the washer is stopped for more than 1 hour, the cycle
will be terminated.
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A WARNING

SHOCK HAZARD! IF THERE IS

NO POWER TO THE
CONTROL IT DOES NOT
MEAN THE UNIT HAS NO

POWER.

7.2.4 Variable Frequency Drive Indicators

There are three small colored LEDs located on the upper region of the Variable Frequency Drive
(VFD). They are labeled as "READY”, "RUN", and “FAULT"” and can be used for troubleshooting.
The definitions of the LEDs are listed in Table 1 below.

RUN L
B READY
WFAULT |=sorese

Figure 7-40 VFD Indicator LEDs

LED Status Washer Condition

Steady Yellow Tumbling

Blinking Yellow Stop from Tumble

Steady Yellow Ramp to Intermediate or Final Extract Spin
Steady Yellow Spinning (Intermediate or Final)

Blinking Yellow Stop from Spin (Intermediate or Final)

Steady Green Idle Mode (No Cylinder Movement)

Steady Red VFD fault

Blinking Red VFD warning
Table 7-2 VFD Indicator LEDs
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7.3  Maintenance

7.3.1  Daily
@ INFORMATION @ INFORMATION
Leave all panels in place while performing All daily maintenance performed on
these steps. Dexter units must be done by trained and

qualified personnel.

@ INFORMATION @ INFORMATION

Wear hand protection when Wear eye protection when
@ handling and caring for Dexter i »8 handling and caring for Dexter
units. units.

1. Operate the unit.
e Check that the loading door remains securely locked and cannot be opened
during the entire cycle.
e Check the loading door for leaks.
Inspect rear of unit, check the water connections for leaks.
e Check the drain valve for leaking and that it opens properly.

2. Clean the unit with a damp cloth and a mild soap solution to remove residue.
e Clean the top and sides of the cabinet.
e Clean the soap dispenser and lid and check that all dispenser mounting
screws are in-place and tight.
e Clean the door seal of all foreign matter.

3. Leave the loading door open to aerate the washer when not in use.
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7.3.2  Quarterly

@ INFORMATION A
Apply proper lock out tag out Replace all panels that were
@ procedures before performing removed to perform quarterly

WARNING

these steps. maintenance.

@ INFORMATION

All quarterly maintenance performed on Wear eye protection when
Dexter units must be done by trained, handling and caring for Dexter

technically sound and qualified personnel. units.

@ INFORMATION

Wear hand protection when
@ handling and caring for Dexter

units.

INFORMATION

1. Remove panels and guards.
e Remove top panel to reveal control trough, VFD, and other electrical
connections.
e Remove lower front guard to reveal anchor bolts.
e Remove back panel to reveal motor assembly, anchor bolts and other
electrical connections.

2. Inspection of unit
e Check the V-belts for wear and proper tension.
e Check all water connections for leaks.
e Check anchor bolts and retighten if necessary.

3. Clean the unit with a damp cloth and a mild soap solution to remove residue.
e Clean lint and other foreign matter from around motor and variable
frequency drive.
e Wipe and clean the inside of the washer and check that all electrical
components are free of moisture and dust.
¢ Remove and clean water inlet hose filters. Replace if necessary.

4. Leave the loading door open to aerate the washer when not in use.
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7.4 Programming
The washer control can be programmed to prompt the user for alternate vend prices, change
washer cycle times, temperatures and many other options. This can be accomplished in two
ways:
1. Manual programming utilizing the “Start”, “Hot”, *Warm” and “Cold"” buttons
2. USB download of a customizable User File. For instructions on using the USB download
feature, please contact your local Dexter distributor or visit dexterlive.com. (Option 2 is
not available on “C5” models)

7.4.1 Vended Washer Manual Programming

The washer must be in idle mode for the manual programming menus to be accessed. Idle
mode is when the washer is not actively running a wash cycle and the vend price is displayed
on the screen.

To enter the manual programming mode, for standard washers, the top of the washer must be
unlocked and lifted slightly (it may be necessary to remove the screws for the soap box). The
programming button is then pressed for 1 second. The control should display "PROGRAMMING".

USB PORT SHOWN WITH WASHER TOP LIFTED

CONTROL PROGRAMMING BUTTON
(SHOWN IN CUT-AWAY VIEW,
ACTUAL LOCATION IS INSIDE THE CONTROL PANEL)

] o}

Quanters Omly

Figure 7-41 Location of Programming Button (The USB port is exposed when the washer top is lifted)
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To enter the manual programming mode, for SWDs, the programming button needs to be
pressed for 1 second. The control should display "PROGRAMMING”. There are two

programming buttons on this washer. One is on the control board behind the front panel and
an auxiliary button is inside the coin vault.

AUXILIARY
PROGRAMMING
BUTTON

USBPORT | | |

Figure 7-42 SWD Location of Programming Button (Location of programming button and USB port inside of the coin vault)
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When manual programming mode is entered, the “Start”, “"Hot”, "“Warm” and “Cold” buttons
perform alternate functions.

Button Name Alternate Function in Programming Mode
Becomes the action to accept the displayed option or the

Start % “Enter” key i P i

i Becomes the action to move UP through displayed options
Hot (Press & hold for accelerated scrolling)

H Becomes the action to move DOWN through displayed

Warm options (Press & hold for accelerated scrolling)

H Becomes the action to move back a step (1 press) or EXIT
Cold from programming mode (press for 3 seconds)

Table 7-3 Buttons Alternate Functions in Programming Mode

These alternate functions allow the user to move through a menu of options to choose various
programmable settings.

i OPTIONAL_CYCLES i

| ERROR CODES i

| PRICES i
|
TEMP_PRICING |

PROGRMAMING [ |
MENU | CYCLES |

PLUS_CYCLE_ |
| FEATURES |

SETTINGS |

USAGE |

CONTROL |

Figure 7-43 Programming Menu Options
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7.4.2

Vended Washer Optional Cycles

This option allows the user to select the different test and short-cycle options.

1.

2.

“Quick Test” will begin a shortened wash cycle without the displayed vend price being
met. The purpose of this shortened cycle is to test all major components for proper
operation.

Error Codes should all function normally during this test. The display will show customer
prompts in a similar way to a normal wash cycle. Exceptions to this are that the "ADD
BLEACH” prompt will not occur because of reduced cycle time. Final Extract speed is
specific to the customer’s programming.

“Rapid Advance” is similar to Quick Test, in that when this option is chosen, the washer
will begin a wash cycle without the displayed vend price being met. However, in this
case, it will be a normal default cycle with an additional feature available. The “Start”
button LED will flash, prompting the user that, when pressed, the washer shall rapid
advance to the next step in the cycle. The display will show "ADVANCE” when the cycle
is advancing. The water level needs to be empty before this advance occurs. During the
time waiting for the tub to empty, the "ADVANCE"” prompt will be held on the display
and the start pushbutton LED stops flashing. The Rapid Advance shall allow the tub to
empty of water and the tub to stop before beginning either spin or the next bath.

The Rapid Advance mode can be exited by pressing the programming button. This will
end the cycle. When the Rapid Advance mode is used, the cycle time will no longer be
correct. By skipping steps with Rapid Advance, the door may not open immediately at
the end of the cycle.

“Final Rinse and Spin” will begin only the Final Rinse Bath and Final Spin portions of the
cycle without the displayed vend price being met. The configured temperature, cycle
times, and spin speed for the Final Rinse Bath and Final Spin settings will be used when
this option is selected. Error Codes should all function normally during this test.

“Clean Drum” will begin a shortened cycle without the displayed vend price being met.
The cycle will be a 3-minute cycle (no spin). Hot water fill will be used, and the
detergent and softener compartments will both be flushed. Error Codes should all
function normally during this cycle.
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QUICK_TEST

—— RAPID_ADVANCE

OPTIONAL _
CYCLES
FINAL_RINSE_
AND_SPIN
CLEAN_DRUM

Figure 7-44 Top Level Optional Cycles Menu

7.4.3 Vended Washer Error Codes

The last fifteen occurring error codes will be stored in the control with a time and date stamp.
The purpose of this option is only to observe the history of these code occurrences (no changes
can be made).

The time is based off the Real Time Clock, but potentially shifted by the user’s manual
programming changes (Shift Hours option) and/or network time override. As additional error
codes occur, the oldest of the fifteen logged codes is cleared from memory.

7.4.4 Prices
This option allows the user to set values for coin acceptor inputs and to set the vend price. It
also allows the user to return the values to factory defaults. After changing prices using the
“Up” or “Down” buttons, the “Enter” button must be pressed again for the control to store the
changes that have been made.

1. “RIGHT COIN” and “LEFT COIN" are the two possible inputs from coin acceptors.

2. “SET VEND” is the actual Base Vend Price (or Vend Price A) that is shown on the control

display.

To reset either the coin acceptor inputs or the vend price to factory default, press “Enter” when
the "DEFAULT” prompt is shown. Press “Enter” again when the “"RESET” prompt is shown to
confirm the action.

00.01-99.99
RIGHT COIN
| {00.01 increments)
00.01-99.99
COIN VWALUE
LEET.COIN (00,01 increments)
DEFAULT } RESET ‘
PRICES —
FREE - 00.01-99.99
SET VEND
(00.01 increments)
VEND PRICE
DEFAULT I 1 RESET |

Figure 7-45 Top Level Prices Menu
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7.4.5 Temperature Pricing

The Temperature Pricing option allows for the user to prompt the customer for varying vend
prices based on the water temperature the customer selects. If a value other then 0 is
programmed for either the “WARM ADDER"” or "HOT ADDER”, the feature becomes active. The
programmed value is added to the base vend price when that particular water temperature is
chosen.

When the customer adds coins to meet the adjusted vend price and starts the washer, the
temperature selections available to the customer are limited to those with vend prices equal to
or less than the amount entered.

| FREE- 00.01-99.99

WARM _ADDER | {000 imcreaant)

TEMP_PRICING |
N P —— | | FREE - 00.01-99.99
| (00.01 increments)

Figure 7-46 Top Level Temperature Prices Menu

7.4.6 Cycles

This option allows the user to set the bath time and spin time for the “Wash” bath. It also
allows the user to set bath time, water temperature and spin time for “Rinse” and “Final rinse”
baths. (Water temperature for the “Wash” bath is chosen by the customer using the “Hot”,
“Warm” and “Cold” buttons on the front of the machine). For the “Final Spin” it also allows the
user to set the spin speed (see additional description below).

1. “Final Spin” is the spin that occurs after all selected baths & intermediate spins
have been completed. It is a higher spin speed than previously occurring
intermediate spins. The benefit of this higher spin speed is that more water is
extracted from the wash load, which minimizes the drying time needed.
However, in some cases, if the Dexter installation guidelines are not followed
properly, it may be necessary to reduce the spin speed of the “Final Spin”.

The “Final Spin” can be adjusted in increments of 10 G for washers with a 100G
maximum spin speed and increments of 20 G for washers with a 200G maximum spin
speed. The factory default “Final spin” speeds are the maximum values.
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Model Adjustable Final Spin Range
T-300 60G to 100G
T-350 60G to 200G
T-400 60G to 100G
T-450 60G to 200G
T-600 60G to 100G
T-650 60G to 200G
T-750 60G to 200G
T-900 60G to 100G
T-350 SWD 60G to 200G
T-450 SWD 60G to 200G

Table 7-4 Adjustable Final Spin Range

2. “Delay Fill” is meant to be used in applications where the amount of available
water pressure is limited. In these cases, the washer may not be able to fill the
tub in sufficient time to allow for effective washing performance.

When the “Delay Fill” option is “On”, the water valves shall be turned on, the washer
shall agitate, but the cycle time shall be paused. The washer shall continue in this state
until the proper water level is reached. Once the proper water level is reached, the cycle
shall continue. A single selection of *On” or “Off” shall apply to all baths in the cycle.
The factory default setting is “Off".

3. “Delay Spin” is meant to be used in applications where the amount of drain
capacity is limited. In these cases, the washer cannot empty the tub in sufficient
time to allow for a spin cycle to occur.

When a time value (other than 0) is programmed for the “Delay Spin” option, the end of
each bath will be extended by the selected time. Therefore, extra time will be allowed
for the drain valve to be open and compensate for slow drain capacity. The factory
default setting is 0 seconds.

4. “Default Temp” allows the user to choose which water temperature (“Hot”,
“Warm”, or “Cold”) will be active during Idle mode. The customer can, of course,
choose other temperatures for the wash bath based on other options described
in this manual.
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Figure 7-47 Top Level Cycles Menu

To reset all values in the Cycles option to factory default, press “Enter” when the "DEFAULT”
prompt is shown. Press “Enter” again when the “"RESET” prompt is shown to confirm the action.

7.4.7 Plus Cycle Features

The “Plus Cycle” options allow for the user to prompt the customer for varying vend prices
based on additional wash baths chosen. In general, the user can program the additional wash
baths in a similar manner to what was described in the “Cycles” Options section.
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1.

“Pre-Wash”- If the user programs a “Cycle Time"” for “Pre-Wash” other than 0 (*No
Cycle™), the feature becomes active. However, the customer will not be prompted to pay
an additional vend price for “Pre-Wash"” unless the user programs the Price to a value
other than 0 (“Free”). With the “Pre-Wash” feature active, an additional bath and,
optionally, an additional spin, will occur before the standard Wash bath described in the
Cycles Options section.

With the “Pre-Wash” feature active and a “Price” value programmed, the customer will
be prompted to add additional coins if they wish to purchase the “Pre-Wash” feature.
This will occur after they have entered coins to meet the Base Vend price. If the
customer does not meet the vend price of the “Pre-Wash” feature, the prompt will time
out and the “Pre-Wash” bath will not occur.

“Extend Wash"- If the user programs an “Extend Time" for “Extend Wash” other than 0,
the feature becomes active. However, the customer will not be prompted to pay an
additional vend price for “Extend Wash” unless the user programs the Price to a value
other than 0 (“Free”).

With the “Extend Wash” feature active, the standard Wash bath described in the Cycles
section will be extended for the additional time selected. With the “Extend Wash”
feature active and a “Price” value programmed, the customer will be prompted to add
additional coins if they wish to purchase the “Extend Wash” feature. This will occur after
they have pressed the “Start” button to begin the normal Wash cycle. If the customer
does not meet the vend price of the “Extend Wash” feature, the prompt will time out
and the additional time will not be added to the Wash bath.

“Extra Rinse”- If the user programs a “Cycle Time” for “Extra Rinse” other than 0 ("No
Cycle™), the feature becomes active. However, the customer will not be prompted to pay
an additional vend price for “Extra Rinse” unless the user programs the Price to a value
other than 0 (“Free”).

With the “Extra Rinse” feature active, an additional bath and, optionally, an additional
spin, will occur after the standard “Final Rinse” bath described in the Cycles Options
section. With the “Extra Rinse” feature active and a Price value programmed, the
customer will be prompted to add additional coins if they wish to purchase the “Extra
Rinse” feature. This prompt will occur during the standard “Final Rinse” bath. If the
customer does not meet the vend price of the “Extra Rinse” feature, the prompt will
time out and the “Extra Rinse” bath will not occur.

“SuperWash” — If the user programs SuperWash to “On”, the feature becomes active.
However, the customer will not be prompted to pay an additional vend price for
“SuperWash” unless the user programs the Price to a value other than 0 (“Free”). With
the “SuperWash” feature active, any combination of the “Pre-Wash”, “Extend Wash”, or
“Extra Rinse” features, of which that are also active, will be automatically implemented
during the cycle. No additional prompting for vend will occur for the individual features
during the cycle. For example, if “Pre-Wash”, “Extra Rinse”, and “SuperWash" options
are active and “SuperWash” price is met, the “Pre-Wash"” and “Extra Rinse” features will
automatically occur during the cycle. The control will not prompt for “Extra Rinse” vend
at the normal prompting time of the cycle.
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With the “SuperWash” feature active and “Price” value programmed, the customer will
be prompted to add additional coins if they wish to purchase the “SuperWash” feature.
This will occur after they have entered coins to meet the Base Vend price. If the
customer does not meet the “SuperWash” vend price, the prompt will time out and the
configured combination of “Pre-Wash”, “Extend Wash”, or “Extra Rinse” features that
make up SuperWash will not occur. The “SuperWash” price will take priority over the
individual pricing of the “Pre-Wash”, “Extend Wash"”, and “Extra Rinse” features that are
active. If the “SuperWash” vend price is not met before the cycle is started, the
customer will be prompted (again) once the cycle starts to add additional coins if they
wish to purchase the “SuperWash” feature. If the customer does not meet the
“SuperWash” vend price, the prompt will time out and “SuperWash” will not occur. This
is the last time during the cycle the customer will be prompted to add additional coins
for SuperWash.
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Figure 7-48 Top Level Plus Cycle Features Menu

To reset all values in the Plus Cycles option to factory default, press “Enter” when the
“DEFAULT” prompt is shown. Press “Enter” again when the “RESET” prompt is shown to confirm
the action.

7.4.8 Settings

The “Settings” options allow for the user to make various programming changes to change how
the control operation affects the customer. See below for detailed information on each next
level option.

1. “Decimal Point"- If the user programs the Decimal Point to “"OFF”, control display will not
show a decimal point on any vend price values. The factory default is "ON”".
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2. “Sounds”- If the user programs the Sounds to “OFF”, the control will not sound the
enunciator at the end of a wash cycle. The factory default is "ON”.

3. “Password”- If the user programs the password to any value other then 0000, the
control will prompt the user to enter a password (the programmed value) before manual
programming can be accessed. The factory default is "0000” (no password).

a. Note: If the user forgets the Password, it can be reset to factory default (no
password), by performing a hard reset on the control. Please refer to the
appropriate section of this manual to understand how to perform a hard reset.

b. The individual digits of the Password can be set by using the “Up” or “"Down”
buttons to change the number that is flashing. Once the desired number is
chosen for a single digit, press the “Enter” button to move to the next one. Once
all four desired digits are chosen, the “Enter” button must be held down for 3
seconds to confirm that the complete password should be set.

4. “Language”- The control uses English for the default language of the customer prompts.
Alternatively, the user can choose Spanish, French, Malay, Italian or Greek for the
customer display prompts. However, all other prompts, such as Manual Programming,
USB Programming and any Error Codes will still display in English.

5. "“Shift Hours"- This feature allows the user to shift the time used by the control from the
time kept internally by the control. The control uses a Real Time Clock (RTC) to
internally track the time and date. The RTC continues operation even if the control loses
external power. The RTC is set for Central Standard Time and no daylight savings.
Because the machine may be located in another time zone, the user can choose to
create an alternate time & date that tracks in parallel to the RTC. When this alternate
time is chosen, or shifted from the RTC, the alternate time will be used to, for example,
track error code occurrences and set time-of-day pricing changes.

a. The hours in "SHIFT HOURS” can be set by using the “Up” or “"Down” buttons to
change the number that is flashing. Once the desired hour shift is chosen, press
the “Enter” button to move to the minutes. Once the hours and minute shift are
both chosen, the “Enter” button must be held down for 3 seconds to confirm that
the complete shifted time is set.

6. “Time”- The control uses a Real Time Clock (RTC) to internally track the time and date.
The RTC continues operation even if the control loses external power. The RTC is set for
Central Standard Time and no daylight savings. However, if a problem occurs and the
RTC time is not accurate, it can be reset to the current time using this option.

a. The hours in “TIME"” can be set by using the “Up” or "Down” buttons to change
the number that is flashing. Once the desired hour is chosen, press the “Enter”
button to move to the minutes. Once the hours and minute are both chosen, the
“Enter” button must be held down for 3 seconds to confirm that RTC is meant to
be reset to the complete entry.
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7. “Date”- Similar to “Time”, if a problem occurs and the RTC date is not accurate, it can
be reset to the current date using this option.

a. The day of the month in "DATE" can be set by using the “Up” or “Down” buttons
to change the number that is flashing. Once the desired day of the month is
chosen, press the “Enter” button to move to the month of the year. Once the
desired month of the year is chosen, press the “Enter” button to move to the
year. Once the day, month and year are all chosen, the “Enter” button must be
held down for 3 seconds to confirm that RTC is meant to be reset to the
complete entry.

8. “Out of Service” — The control can be put into an Out-of-Service mode via manual
programming. When the mode is "ON”, the control will scroll *OUT OF SERVICE” on the
display. The machine will not react to any vend input and will not operate when in this
mode. The factory default is “OFF”.

9. “Drive Table”- The control knows what model of washer it is installed in based on
various inputs including information it receives from the Variable Frequency Drive (VFD).
However, because multiple VFD’s can be used on the same model, depending on when
it was manufactured, the “"DRIVE TABLE” option is available. "DRIVE ERROR 1" will
display on the control when the Drive Table setting does not match the appropriate VFD
in the washer.

a. Choose "Drive 3" for C4 models (ex. WC0600XA-12EC4X-)
b. Choose “Drive 2" for C1, C2, or C3 models (ex. WC0600XA-12EC2X-)
c. Choose "Drive 1” for WCAD models (ex. WCAD40KCS)
Contact your local Dexter distributor for more information.
10. “Display Error Codes” — If the user programs the Display Error Codes to “"OFF”, the
control will not display the non-critical errors (non-cycle ending errors) if they occur
during the cycle. This includes “Slow Fill Error” and “Slow Drain Error” codes. The

factory default is "ON".

11. “Add Bleach” — If the user programs the “Add Bleach” setting to “OFF”, the control will
not display the “Add Bleach” prompt during the cycle. The factory default is "ON".

To reset all values in the Settings options to factory default, press “Enter” when the “"DEFAULT”
prompt is shown. Press “Enter” again when the “"RESET” prompt is shown to confirm the action.
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Figure 7-49 Top Level Setting Menu
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7.4.9

Usage

The Usage menu allows for the user to track data about machine usage. See below for detailed
information on each sub menu option.

1.

2.

4.

“Coin Audit”: The coin audit field shows the accumulation of coin pulses that were sent
to the control over each of the left and right coin inputs. Note that this is a count of coin
pulses, not an accumulated report of vend value.

a. The user can also return the coin audit amounts to the factory default setting
(zero). To reset all coin audit values, press “Enter” when the “"DEFAULT” prompt
is shown. Press “Enter” again when the “"RESET” prompt is shown to confirm the
action.

“Cycle Count”: The cycle count field shows the accumulation of wash cycles that have
occurred. Note that this is a count of cycles, not of hours accumulated. The user can
also set the count value to a designated number. For example, if it is necessary to
replace the control on a machine, the new control could be programmed to show the
cycle count value that was recorded by the previously installed control. The individual
digits of the count can be set by using the “Up” or "Down” buttons to change the
number that is flashing. Once the desired digit of the count is chosen, press the “Enter”
button to move to the next digit. Once the complete count is chosen, the “Enter” button
must be held down for 3 seconds to confirm the action.

a. The user can also return the cycle count to the factory default setting (zero). To
reset the cycle count, press “Enter” when the “"DEFAULT” prompt is shown. Press
“Enter” again when the “RESET” prompt is shown to confirm the action.

“Motor Hours”: The motor hours field shows the accumulated hours of operation for the
motor. In many cases, it will match the cycle hours of the machine. However, separate
fields are provided in the event that a motor is replaced on a machine. The user can set
the motor hours to a designated number. For example, if it is necessary to replace the
control on a machine, the new control could be programmed to show the motor hours
that were recorded by the previously installed control. The individual digits of the hours
count can be set by using the “Up” or "Down” buttons to change the number that is
flashing. Once the desired digit of the hours is chosen, press the “Enter” button to move
to the next digit. Once the complete hours are chosen, the “Enter” button must be held
down for 3 seconds to confirm the action.

a. The user can also return the motor hours to the factory default setting (zero). To
reset the motor hours, press “Enter” when the “"DEFAULT” prompt is shown.
Press “Enter” again when the “"RESET” prompt is shown to confirm the action.

“Cycle Hours": The cycle hours field shows the accumulated hours of operation for the
washer. In many cases, it will match the motor hours of the machine. However,
separate fields are provided in the event that a motor is replaced on a machine. See the
Motor Hours description for more information.
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Figure 7-50 Top Level Usage Menu

7.4.10 Control

The Control menu allows for the user to observe important technical information for the control.
No changes can be made at this menu. See below for detailed information on each sub menu.

1. “Serial Number”: This is the control serial number.

2. “MAC Address”: The MAC Address is a unique identifier designated to the control by the
manufacturer. It allows the control to be recognized by network routers.

3. “IP Address”: The IP Address is the identifier given to the control by a network system.
4. “M Firmware”: The M Firmware is the Main Firmware currently loaded onto the control.

5. “S Firmware”: The S Firmware is the Secondary Firmware currently loaded onto the
control.

6. “C Firmware”: The C Firmware is the Communications Firmware currently loaded onto
the control.
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Figure 7-51 Top Level Control Menu

7.4.11 Vended Washer Default Cycle
The following table shows the complete details for the vended washer default cycle.

Bath Bath Cycle Water Delay Fill Spin Time
Time (min.) Temp. (min.)

Prewash 0 Cold Off 0
Wash 9 Warm Off 0

Extend Wash 0 n/a n/a n/a
Rinse 4 Cold Off 1

Final Rinse 5 Cold Off n/a
Extra Rinse Spin n/a n/a n/a 0

Extra Rinse Bath 0 Cold Off n/a
Final Extract Spin n/a n/a n/a 6

Table 7-5 Vended Washer Default Cycle

7.4.12 Washers Without Coin Acceptors

If you purchased a washer without a coin acceptor and are installing a payment device of your
choice, refer to the washer wiring diagram for proper connection. You may also need to contact
the payment device supplier for additional information.
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7.4.13 Vended Washer Rapid Advance Mode

Rapid Advance mode may be manually entered by pushing and holding the cold-water
temperature button and then pushing and holding the programming button on the controller for
three seconds. There will be no observed change to the washer or the display. The Rapid
Advance mode can be entered from either the idle mode or during the cycle. To rapid advance
to the next step in the wash cycle, push the start button. The display will show "ADVANCE". The
washer will advance to the next bath segment. The water will drain before the advance occurs.

The Rapid Advance mode will not end until the final bath segment is completed. The final
segment cannot be skipped in Rapid Advance mode.

Notes:

1.When the Rapid Advance mode is used, the cycle time will no longer be correct.

2.By skipping steps with rapid advance, the door may not open immediately at the end of the
cycle.

7.4.14 Vended Washer Water Level Adjustment

The water level of all baths can be adjusted by changing the switch settings on the electronic
pressure sensor. Vended washers are shipped with the pressure sensor harness connected to
Switch #1 and factory set for an energy-efficient water level. Switch #2 is factory set for the
classic water level. To use Switch #2, move the org/yel wire from the terminal marked 21 to
the terminal marked 31 and move the red wire from the terminal marked 22 to the terminal
marked 32.

Water level adjustments can also be made in 6.35mm (1/4”) increments by adjusting the switch
positions for the desired level. It is not recommended for the water level to be set above the
factory Switch #2 settings. Refer to the following chart for the switch settings and the factory
default settings:
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7y

Water Level Chart

| DEXTER
Switch Positions: Factory Settings:
Depth inches
(mm): Pos 1 Pos 2 Pos 3 Pos 4 Pos 5 Pos 6
5.00 (127) off off off off off off Vended
5.25 (133) on off off off off off Model
5.50 (140) off on off off off off Switch #1 Switch #2
5.75 (146) on on off off off off Efficient Classic
6.00 (152) off off on off off off T-300 5.25 7
6.25 (159) on off on off off off T-350 5.25 6.25
6.50 (165) off on on off off off T-400 7 9
6.75 (171) on on on off off off T-450 6 6.25
7.00 (178) off off off on off off T-600 7.25 9.25
7.25 (184) on off off on off off T-650 6.5 8.25
7.50 (191) off on off on off off T-750 6 7.5
7.75 (197) on on off on off off T-900 6 7.5
8.00 (203) off off on on off off T-350 SWD 5.25 6.25
8.25 (210) on off on on off off T-450 SWD 5 7
8.50 (216) off on on on off off
8.75 (222) on on on on off off
9.00 (229) off off off off on off
9.25 (235) on off off off on off
9.50 (241) off on off off on off
9.75 (248) on on off off on off
10.00 (254) off off on off on off
10.25 (260) on off on off on off
10.50 (267) off on on off on off
10.75 (273) on on on off on off
11.00 (279) off off off on on off
11.25 (286) on off off on on off
11.50 (292) off on off on on off
11.75 (298) on on off on on off
12.00 (305) off off on on on off
12.25 (311) on off on on on off
12.50 (318) off on on on on off Switch #1
12.75 (324) on on on on on off
13.00 (330) off off off off off on
13.25 (337) on off off off off on
13.50 (343) off on off off off on
13.75 (349) on on off off off on
14.00 (356) off off on off off on
14.25 (362) on off on off off on
14.50 (368) off on on off off on
14.75 (375) on on on off off on
15.00 (381) off off off on off on

Table 7-6 Water Level Chart
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7.5 Displayed Washer Faults

Displayed Fault
Code

Description

DOOR LOCK ERROR

Door Lock Error

Condition

This error is when the Door Locked signal is
not received within one second after the start
of the cycle. After three attempts to start the
washer.

Delay

Immediate

Action

When the error occurs, the Door Lock Motor
will be turned off; all other outputs will be
turned off.

Solution

Check VFD fault light. Check to hear if door
motor engaged. Turn off the power to the
washer. Check wire connections to door /lock
switches. Check wire connections from
switches to controller. Check P-4 Door/Lock
wire connections at PCB controller. Adjust the
door lock mechanism. (See on line service
manual or video)

SLOW FILL ERROR

Slow Fill Error

Condition

This error is when a low water level is not
reach within 7 minutes.

Delay

Immediate

Action

The washer cycle will continue

Solution

Turn off the power to the washer. Check the
operation of the water valves. Check the
incoming water pressure. Check for blocked or
restricted water flow. Check to ensure the
drain valve is functioning properly.

MEMORY ERROR

Checksum or
Out of Range

Error

Condition

Memory error in the controller. The memory
checksum is wrong or a parameter value is out
of range.

Delay

Immediate

Action

Stop the washer and turn off all the outputs.

Solution

Check VFD fault light before turning off power.
Try a soft Reset of the controller with the
white button. If problem persist replace PCB
controller.

COMM ERROR1
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12C Bus Error

Condition

Washer controller communication error on the
12C bus. Both the main slave micro and the
master micro can be in this error state. The
slave micro error is recoverable at any time, if
12C communication resumes. The master micro
error is permanent.

Delay

The main slave starts displaying this error after
6 seconds of no (valid) I12C activity. The master
micro goes into this permanent error state
after 8 seconds of no (valid) 12C activity

Action

Stop the washer and turn off all outputs.
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Solution

Check VFD fault light before turning off power.
Try the data cable first. Move around cable and
remove any side loading tension from data
cable connector ends. Check connection P23
to P15. Turn power back on to the washer. If
the problem returns, replace the PCB washer
controller.

COMM ERROR2

Wrong Washer
Size Jumper
Configuration

Condition

Invalid washer size jumper (harness)
configuration.

Delay

Immediate (after the wrong size jumper
configuration is read). Washer size/type inputs
are read only at power up, before starting a
cycle, once every 24 hours, and in factory test
mode.

Action

Stop the washer.

Solution

Check VFD fault light before turning off power.
If the controller was installed in a different size
machine before being installed in this
machine, a problem can occur. If someone has
been doing repairs on the washer, check for
the correct size drive. It can also be caused by
pressure switch harness. Check to ensure the
correct harness in installed. The control can be
reset by holding program button on controller
during startup (soft reset). Check orange wire
at Molex connector on controller coming from
pressure switch or replace pressure switch
harness.

COMM ERROR3

Washer Size or
Type Changed

Condition

The washer size or washer type configuration
has changed.

Delay

Immediate (after the size jumper configuration
is read). Washer size/type inputs are read only
at power up, before starting a cycle, once
every 24 hours, and in factory test mode.

Action

Stop the washer.

Solution

Check VFD fault light before turning off power.
Check to ensure all the harnesses are properly
connected to the controller. Check to ensure
the VFD drive horsepower is proper for this
size of washer. The control can be reset by
holding program button on controller during
startup (soft reset). Check orange wires at
Molex connector on controller coming from
pressure switch.

COMM ERROR4
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VFD Non
Existent or
communication
fault

Condition

This error is when the washer controller
cannot communicate with the drive.

Delay

Delay time is 2 seconds

90




Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Check the data communication cable between
the washer computer and the variable
frequency drive (VFD).

Step 1: Make sure the cable did not become
unplugged during operation. Step 2: Make
sure that the cable is not being pulled
sideways at either the washer controller, or
the VFD, plug end. If both ends of the
communications cable are plugged in the
washer computer and VFD and there is no
tension on the communications cable pulling it
from side to side, then replace the cable. Step
3: Inspect both female connection points at
PCB controller and at VFD. These may need
replacement if they cannot be reset.

COMM ERROR5

VFD
Communication
Fault

Condition

This error is caused when the control detects
no cylinder motion when it should be rotating.

Delay

Immediate

Action

The washer cycle will continue but without any
cylinder motion. “COMM_ERROR_5" will flash
three times then wait 30 seconds and then
repeat. No change in operation.

Solution

Check the VF drive enable wire connections
from relay board to drive.

SLOW DRAIN ERROR

Drain Error

Condition

This error is when an empty water level is not
reach within 7 minutes.

Delay

Immediate

Action

The washer cycle will continue. Do not spin the
tumbler without reaching an empty water
level. If empty water level is not reached,
agitate during the normal spin time.

Solution

Check VFD fault light before turning off power.
Check to ensure the drain valve is operating
properly (slow drain has potential to cause this
code). Check to ensure the pressure switch
tube is clear of any blockage, and the pressure
switch is operating properly. Check the
pressure switch harness.

SPIN STOP ERROR
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Stop Error

Condition

This error is when the washer does not stop
spinning within 150 seconds after receiving the
command.

Delay

Immediate

Action

Keep the door locked until the machine has
stopped moving and then unlock the door.
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Solution

Check VFD fault light before turning off power.
Inspect the braking resistors and measure the
resistance. Check connecting wiring from
braking resistor to the drive mounted in the
top of the washer. Reset the drive and try
again. Possibly incorrectly programmed drive.

Washer size/
VFD size
mismatch

DRIVE ERROR1

Condition

This error is when the drive size does not
match the washer size.

Delay

Immediate. (after the size jumper
configuration is read). Washer size/type inputs
are read only at power up, before starting a
cycle, once every 24 hours and in factory test
mode

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door

Solution

Check VFD fault light before turning off power.
If the controller was installed in a different size
machine before being installed in this machine,
a problem can occur. If someone has been
doing repairs on the washer, check for the
correct size drive. It can also be caused by
pressure switch harness. Check to ensure the
correct harness in installed. The control can be
reset by holding program button on controller
during startup (soft reset). Check orange wire
at Molex connector on controller coming from
pressure switch or replace pressure switch
harness.

PCB ERROR2 Controller

Internal Fault

Condition

This error is an internal failure of the washer
controller related to inputs being matched
between the master and slave micros

Delay

Immediate

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

The washer will not restart until the power is
removed and re-applied.

VFD Over-

DRIVE OC
o current Fault
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Condition

This error is an over-current on the VF drive

Delay

Delay time is 35 seconds

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.
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Solution

Step 1: Check to make sure the washer
cylinder turns freely by hand. If it turns freely,
continue to step 2. If it does not, remove the
belt and see if the motor turns freely by hand.
If the motor turns freely, then check for
obstructions in the cylinder or check the
bearings. If the motor does not turn freely,
replace the motor. Step 2: Check the motor
wires for a short circuit between leads. If there
are motor leads that have conductors
touching, separate them and insulate them. If
the wires are broken, splice them together or
replace the motor.

Step 3: Check braking resistors to see if they
measure the correct resistance. If a resistor
does not measure the proper value, replace it.

DRIVE OV

VED Over-
voltage Fault

Condition

This error is over-voltage on the VF drive

Delay

Delay time is 35 seconds.

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Step 1: Measure the supply voltage to the VFD
on the L1, L2 (or N). The supply voltage should
be from 187 to 264 VAC. Also make sure the
supply wires on L1, L2 (or N) are securely
connected.

Step 2: Check the braking resistor connections
at the VFD. The terminal screws should be
tight. One of the braking resistor wires should
be connected to terminal B2.

Step 3: Measure each braking resistor
separately to make sure they are the correct
resistance. (200 for 1, 2 and 3 Hp VFD and 160
for 5 Hp and larger VFD).

Step 4: If you have a 240 VAC, high leg voltage
supply, try disconnecting the high leg. If this
cures the problem, leave the high leg
disconnected, connect a transient voltage
surge suppressor (with some form of filtering)
at the voltage supply panel, connect a line
choke on the high leg or install a VFD filter.

DRIVE OH
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VFD Overheat
Fault

Condition

This error is over-heating on the VF drive

Delay

Delay time is 12 seconds.

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door
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Solution

Step 1: Make sure the cooling fins on the VFD
heat sink and the ventilation louvers on the
VFD cooling fan cover are clean. Step 2: Start a
washer cycle and make sure the VFD cooling
fan operates after the cylinder starts turning.

DRIVE OL

VFD Overload
Fault

Condition

This error is overload on the VF drive

Delay

Delay time is 12 seconds.

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door

Solution

(Check drive fault code before powering
down). Check the washer motor to ensure it
turns freely. Check the wiring for loose
connections to the drive and motor. Measure
the braking resistor values. Check for damaged
motor wires. Check V-Belt tension and adjust
to 1” deflection at center. Check braking
resistors.

DRIVE GFI

VFD Ground
Fault

Condition

This error is a ground fault interruption on the
VF drive

Delay

Delay time is 12 seconds.

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Check VFD light code before turning off power.
Check the wiring connections to the drive and
motor. Check the ground wiring of the drive,
motor and incoming connection to ensure a
proper ground is present. Check for damaged
motor wires.

DRIVE LV

VFD Low Voltage

Condition

This error is low voltage on the VF drive

Delay

Delay time is 12 seconds.

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Check VFD light code before turning off power.
Turn the power off to the washer. Check the
wiring connections to the drive and motor. If
no problem is observed, turn on power to the
washer and test. (See Note) Measure the
incoming line voltage.

DRIVE IF
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VFD Internal
Fault

Condition

This error is an internal VF drive error

Delay

Delay time is 12 seconds.

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.
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Solution

Check VFD fault light before turning off power.
Turn the power off to the washer. Wait one
minute. Turn the power on to the washer. If
problem reappears, contact your Dexter
representative.

INVALID DRIVE

Drive is not the
correct Dexter
version of the
Delta MS300
drive

Condition

The error indicates the VF drive is not a Dexter
version of the Delta MS300 drive.

Delay

Immediate (after the Dexter indication value is
read from drive). Drive indication value is read
only at power up, before starting a cycle, once
every 24 hours, and in factory test mode.

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

VFD has been replaced, disconnected, or
removed. Drive is not the correct Dexter
version of the Delta MS300 drive. Replace
drive with Dexter Delta MS300 drive.

COMM ERROR6

VFD
Communication
Fault

Condition

This error indicates that a VFD exception error
is set and there is no VFD fault in the VFD fault
register and there is no COMM ERROR 5
condition.

Delay

Occurs following the “DELAY” error (see
corresponding detail)

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

The washer will not restart until the power is
removed and re-applied.

COMM ERROR?7
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Communication
Bus Error

Condition

If a state-of-health message reply is not seen
by the master microprocessor from the UC3
microprocessor after 10 minutes, the master
will reset the UC3 and restart the 10-minute
timer. Again, after 10 minutes, if a state-of-
health message is not received by the master,
it will reset the UC3 a second time. After 10
minutes, the master will reset the UC3 a final
time and post a COMM ERROR 7.

Note: When the master resets the UC3, the
control will disconnect from the network. If
the first reset is not successful, the control will
not be able to reconnect to the network, USB
or card reader functions.

Delay

3 cycles of 10 minutes (see above)

Action

When detected, the washer control will stop
the machine and clear the cycle. It will keep
the door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.
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Solution The washer will not restart until the power is
removed and re-applied.

COMM ERRORS VFD Condition | This error is caused when the VFD reports a
Communication frequency value that is out of range
Fault Delay Delay time is 35 seconds
Action Stop the machine and clear the cycle. Keep the

door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution The washer will not restart until the power is
removed and re-applied.

SECONDARY FUSE Factory program Condition | This error occurs when the fuse settings for

ERROR error the Slave/Secondary microprocessor have not
been set correctly during factory programming
Delay None
Action When detected, the washer control shall not

be operational.

Solution The control must be re-programmed with the
factory programming tool.

MAIN FUSE ERROR Factory program Condition | This error occurs when the fuse settings for

error the Master/Main microprocessor have not
been set correctly during factory programming
Delay None
Action When detected, the washer control shall not

be operational.

Solution The control must be re-programmed with the
factory programming tool.

DELAY Communication Condition | This is an intermediate error code that displays
loss as the control is attempting to re-establish
communications with the variable frequency
drive. It is a condition of other specified Error
Codes (for example Comm Error6).

Delay 4 cycles of 10 seconds if during tumble portion
of cycle

4 cycles of 2 minutes if during spin portion of
cycle

Action Prompt is displayed during each of the specified
10 second or 2-minute periods. Error condition
(such as Comm Error4) occurs, but Delay is
shown instead of specific Error Code. Action
during this time is dependent on the specific
error code that caused it.

Solution None. Either communication is re-established,
or the specific Error Code eventually occurs.

DRIVE STO VFD Safety Condition | This error occurs when the drive detects an
Torque Off Error open circuit in both the S1 and S2 to +24V drive
jumper connections.
Delay Occurs following the “DELAY” error (see
corresponding detail)
Action Stop the machine and clear the cycle. Keep the

door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

96
8514-300-001 REV PR



Solution

Check VFD light code before turning off power.
Turn the power off to the washer. Check the
wiring connections to the S1, S2, and +24V drive
jumper connections. If no problem is observed,
turn on power to the washer and test. If
problem reappears, contact your Dexter
representative.

DRIVE STL

VFD Internal
Hardware Error

Condition

This error occurs when the drive detects an
open circuit in either the S1/+24V or S2/+24
drive jumper connections.

Delay

Occurs following the “DELAY” error (see
corresponding detail)

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Check VFD light code before turning off power.
Turn the power off to the washer. Check the
wiring connections to the S1, S2, and +24V drive
jumper connections. If no problem is observed,
turn on power to the washer and test. If
problem reappears, contact your Dexter
representative.

DRIVE_PHLI

VFD Input Phase
Loss

Condition

This error occurs when an input phase loss is
detected

Delay

Occurs following the “DELAY” error (see
corresponding detail)

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Check VFD light code before turning off power.
Turn the power off to the washer. Check the
wiring connections to the drive and motor. If no
problem is observed, turn on power to the
washer and test. If problem reappears, contact
your Dexter representative.

DRIVE_PHLO

VFD Output
Phase Error

Condition

This error occurs when an issue is detected with
the drive output phases

Delay

Occurs following the “DELAY” error (see
corresponding detail)

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Check VFD light code before turning off power.
Turn the power off to the washer. Check the
wiring connections to the drive and motor. If no
problem is observed, turn on power to the
washer and test. If problem reappears, contact
your Dexter representative.

MOTOR_OL

VFD Motor
Overheating

Condition

This error occurs when the VF AC motor drive is
overheating

Delay

Occurs following the “DELAY” error (see
corresponding detail)
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Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Check VFD light code before turning off power.
Check the washer motor to ensure it turns
freely. Check the wiring for loose connections to
the drive and motor. Measure the braking
resistor values. Check for damaged motor
wires. Check V-Belt tension and adjust to 1”
deflection at center. Check braking resistors. If
problem reappears, contact your Dexter
representative.

DRIVE_OT

VED Over-Torque

Condition

This error occurs when too much torque is
detected on the VF drive

Delay

Occurs following the “DELAY” error (see
corresponding detail)

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Check VFD light code before turning off power.
Check the washer motor to ensure it turns
freely. Check the wiring for loose connections to
the drive and motor. Measure the braking
resistor values. Check for damaged motor
wires. Check V-Belt tension and adjust to 1”
deflection at center. Check braking resistors. If
problem reappears, contact your Dexter
representative.

DRIVE_ERROR_2

VFD Internal
Error

Condition

This error occurs when there is an internal issue
with the VF Drive

Delay

Occurs when too much slip of motor is detected

Action

Occurs following the “DELAY” error (see
corresponding detail)

Solution

Check VFD light code before turning off power.
Turn the power off to the washer. If no problem
is observed, turn on power to the washer and
test. If problem reappears, contact your Dexter
representative.

DRIVE_SLIP

Motor Slip Error

Condition

The washer will not restart until the power is
removed and re-applied.

Delay

Occurs following the “DELAY” error (see
corresponding detail)

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.
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Solution

Check VFD light code before turning off power.
Check the washer motor to ensure it turns
freely. Check the wiring for loose connections to
the drive and motor. Measure the braking
resistor values. Check for damaged motor
wires. Check V-Belt tension and adjust to 1”
deflection at center. Check braking resistors. If
problem reappears, contact your Dexter
representative.

DRIVE_COMM_2

VFD Internal
Communication
Error

Condition

This error occurs when communication issues
are detected in the VF drive

Delay

Occurs following the “DELAY” error (see
corresponding detail)

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Check VFD light code before turning off power.
Turn the power off to the washer. If no problem
is observed, turn on power to the washer and
test. If problem reappears, contact your Dexter
representative.

DRIVE_COMM_1

VFD Non
Existent or
communication
fault

Condition

This error is when the washer controller cannot
communicate with the drive.

Delay

Delay time is 2 seconds

Action

Stop the machine and clear the cycle. Keep the
door locked until the machine has stopped
moving and then unlock the door.

Solution

Check the data communication cable between
the washer computer and the variable
frequency drive (VFD).

Step 1: Make sure the cable did not become
unplugged during operation.

Step 2: Make sure that the cable is not being
pulled sideways at either the washer controller,
or the VFD, plug end. If both ends of the
communications cable are plugged in the
washer computer and VFD and there is no
tension on the communications cable pulling it
from side to side, then replace the cable.

Step 3: Inspect both female connection points
at PCB controller and at VFD. These may need
replacement if they cannot be reset.

Table 7-7 Displayed Washer Faults Table
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@ INFORMATION

Whenever power is turned off to the
washer, it must remain off for one
minute. The washer will not operate
properly if this is not done.
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7.6 Servicing and Troubleshooting

A WARNING

A WARNING

Servicing must be performed by authorized
personnel. Serious injury or death can result
from not heeding this instruction.

A WARNING

THIS WASHER IS EQUIPPED WITH DEVICES
AND FEATURES RELATING TO ITS SAFE
OPERATION. TO AVOID INJURY OR
ELECTRICAL SHOCK, DO NOT PERFORM ANY
SERVICING UNLESS QUALIFIED TO DO SO.

IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE OWNER
TO CHECK THIS EQUIPMENT ON A
FREQUENT BASIS TO ASSURE ITS SAFE
OPERATION.

A machine should not be allowed to operate if
any of the following occur:

-Excessively high-water level.

-If machine is not connected to a properly
earthed circuit.

-If the door does not remain securely locked
during the entire cycle.

-Vibration or shaking from an inadequate
mounting or foundation.

SHOCK HAZARD! THERE IS
HIGH VOLTAGE AND
MOVING PARTS BEHIND
THE GUARDS. USE THE
SUPPLY DISCONNECTING
DEVICE FOR EACH SUPPLY
TO THE WASHER TO LOCK
OUT AND TAG OUT THE
UNIT BEFORE SERVICING.
FAILURE TO DO SO CAN
CAUSE SERIOUS INJURY
OR EVEN DEATH.

A WARNING

A WARNING

CUT HAZARD! THERE ARE
SHARP EDGES ON VARIOUS

SHEET METAL PARTS INTERNAL
TO THE ENCLOSURE. USE
? SAFETY CONSCIOUSNESS WHEN

PLACING OR MOVING YOUR
HANDS WHILE WORKING IN
THE INTERIOR OF THIS
EQUIPMENT.

1. Always shut off power and water supply
before servicing.

2. DO NOT overload the washer.

3. DO NOT open door when cylinder is in
motion, or it contains water.

4. DO NOT bypass any safety devices of this
washer.

5. DO NOT use volatile or flammable
substances in or near this washer.

6. Bleach (hypochlorite) and other chemicals
may cause component failure or adverse
reactions when contacted with the skin or
eyes. Avoid contact when cleaning dispensing
departments or drums.

7. Keep all panels in place. They protect
against shock and injury and add rigidity to
the washer.

8. Always wear proper Personal Protective
Equipment (PPE), such as cut resistant
gloves, when handling sheet metal parts.
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WARNING

A
£\

SHOCK HAZARD! VFD’S HAVE
LARGE CAPACITORS AND
MAY STAY LIVE FOR UP TO
10 MINUTES AFTER
DISCONNECTING POWER.

INFORMATION

A

WARNING

Sheet metal parts, such as
guards and covers, can cause
cuts and lacerations when
handling. Cut gloves or
similarly rated PPE should be
used when handling these
parts.

Label all wires prior to disconnection when
servicing controls. Wiring errors can cause
improper and dangerous operation. Verify
proper operation after servicing.

INFORMATION

INFORMATION

The dispenser may contain
chemical residues. When
cleaning this component,
avoid direct contact with the
skin.

Lock-out and tag-out the
power supply before
servicing.

WARNING

=iN-= @@

@)
O
@)

INFORMATION

A0

The dispenser may contain
chemical residues. When
cleaning this component wear
suitable eye protection.

If any of the following symptoms occur on
this washer, check the suggested remedies
listed below. If all probable causes have been
eliminated and the symptom still exists,
contact your local Dexter agent for further
troubleshooting assistance. See contact
information at the end of this manual. Parts &
Service Manuals from Dexter are also
available for further troubleshooting
assistance.
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Symptom

Probable Cause

Suggested Remedy

Machine does

Power supply

Check these areas: Circuit breakers, Voltage, Power leads, Power

not start connections. Is front display LED showing a dollar amount?
. Check for continuity through door switch when door is closed. If no
Door Switch . . .
continuity, adjust or replace door switch.
Secondary Control Check circuit breaker (50 Hz: 7 amp) to see if tripped. If tripped, reset the
Transformer Breaker circuit breaker.
Primary Con:LzLTransformer Check fuse (50 Hz: 2.0 amp) for continuity. If no continuity, replace fuse.
Check voltage output from control transformer for 24VAC (50 Hz). If
Control Transformer .
voltage is incorrect, replace transformer.
Coin Acceptor Ch.eck coin acceptor switch for any type of blockage or damage. Clean,
adjust or replace the acceptor.
Check PCB board Check all wire connections for loose contacts.
Check data cable. This is the cable with the phone type connectors on the
Check wiring between PCB main PCB control and the VFD. With the power removed unplug and check
for damage, replug and retry washer.
Check Relay PCB Check all wire connections for sure contact.
Check Door Locking Motor Check that 24 VAC (50 Hz) power is at motor after start button is pushed.
Machine will . Check coin acceptor switch for any type of blockage or damage. Clean,
not accept and Coin Acceptor .
. adjust or replace the acceptor.
count coins

Power Supply

Check these areas: Circuit breakers, Voltage, Power leads, Power
connection

Door Closed Safety Switch

Check door closed switch at door hinge for proper operation.

Door Handle Closed Switch

Check single door closed switch at left side of door handle to close when
handle is vertical.

Control Breaker or fuse

Check breaker or fuse for continuity. If no continuity, replace breaker or
fuse.

Main PCB

Replace

Door does not
lock

Check display for fault code

Does “DOOR LOCK ERROR” show on the front of display? If yes follow tests
described in fault code section.

Door locking motor

Check to ensure that motor is receiving 24 VAC (50 Hz) from main relay
PCB. If it is, replace motor.

Check for continuity through door latch switch when door closed. If no

open

Door Switch . . .
continuity, adjust or replace door switch.
Check to see if thermoactuator and its mechanism are stuck or binding
and not allowing the door lock motor to open. Check to be sure that the
locking thermoactuator is not receiving 24 VAC (50 Hz) during the last 1
Door will not 1/2 minutes of the cycle. Also check to see that the unlocking
Thermoactuator

thermoactuator is receiving 24 VAC (50 Hz) during the last minute of the

cycle. If the thermoactuators do not receive voltage at the correct times,

change the PCB relay board. If the timing and voltage are correct, replace
the thermoactuator.
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Door Locking Motor

Check the door lock motor. Make sure the motor is not stuck or in a bind.
If motor does not move freely, replace locking motor.

Door Rod

Check to see that door rod from locking motor to lock assy is long enough
to allow lock assy to disengage. If not, adjust rod.

No hot water in
detergent
dispenser

Water Valve Coil

Check coil continuity at terminals and replace if no continuity. 24 VAC (50
Hz) power only on for 20 second in wash bath.

Water Inlet

Check water inlet screens for blockage and clean screens if necessary.

Water

Check to ensure that water is turned on and operating.

P-20 Wire Harness

Check black & white harness.

Hot water does
not enter tub in
wash

Water Valve Coil

Check coil continuity at terminals and replace if no continuity. Check for 24
VAC (50 Hz) power from main relay PCB.

Water Inlet

Check water inlet screens for blockage and clean if necessary.

Water

Check to ensure that water is turned on and operating.

Black or white wire at
controller and main relay PCB

Check black and white wire at Molex plug on main PCB controller P21
connection and at PCB relay board P20 connection.

Pressure Switch

Check pressure switch continuity between terminal contacts. If no
continuity, check pressure switch hose for obstruction. If the hose is okay
then change pressure switch.

No cold water
to tub in wash

Water Valve Coil

Check coil continuity at terminals and replace if no continuity. Check for 24
VAC (50 Hz) power from main relay PCB.

Water Inlet Screens

Check water inlet screens for blockage and clean if necessary.

Water

Check to ensure that water is turned on and operating.

Black or white wire at
controller and main relay PCB

Check black and white wire at Molex plug on main PCB controller P21
connection and at PCB relay board P20 connection.

Pressure Switch

Check pressure switch continuity between terminal contacts. If no
continuity, check pressure switch hose for obstruction. If the hose is okay
then change pressure switch.

Water comes in
but level does
not rise

Drain Valve (open)

Check these areas:

¢ Drain valve blockage.

¢ Drain valve motor and gear train. If there is power to the valve but drain
valve does not close, replace drain valve and motor.

e Power to the drain valve. If no power to drain valve, check (brn/yel) wire
at PCB relay board. If there is no power on the (brn/yel) wire when the
washer is in a wash cycle replace relay board.

Black or white wire at
controller and main relay PCB

Check black and white wire at Molex plug on main PCB controller P21
connection and at PCB relay board P20 connection.

Water does not
flush softener
compartment.

Water Valve Coil

Check coil continuity at terminals and replace if no continuity.

Water Inlet Screens

Check water inlet screens for blockage and clean if necessary.

Water

Check to ensure that water is turned on and operating.
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Pressure Switch

Check pressure switch continuity between terminal contacts. If no
continuity, check pressure switch hose for obstruction. If the hose is okay
then change pressure switch.

Water level too
high

Pressure Switch

Check for blockage in pressure switch hose. Check for pressure switch
opening circuit across terminals. Replace switch if contacts do not open.

Water drains
slowly

Drain System

Check hoses and drain valve for blockage. Check to make sure building
drain is of adequate size. Check building drains for blockage.

Machine does

Check VFD by removing top panel. If no display turn power off to machine

VFD at breaker for 2 minutes and turn power back on to reset. If still no display
not turn
replace VFD.
Machine
tumbles in one VFD See DISPLAYED WASHER FAULTS section for more info.
direction
VFD Inspect yellow enable wires from main relay PCB and at VFD
Excessive Check these areas:
vibration Mounting System ¢ Strength of mounting structure, concrete or base.
¢ Mounting bolts may be loose and need tightening.
Drive Belt Worn drive belt can cause vibration and noise.
Loading Small loads contribute to out of balance loading and increase vibration.

Machine does
not spin

Pressure Switch

Check pressure switch for continuity across terminals #21 & #22 indicating
pressure switch has reset to the empty position. If no continuity, change
pressure switch.

Machine starts

Check yellow enable wires from PCB relay board connection P13 & P14 to

dd t VFD . . .

and does no the VFD. Check connection of orange wire at P15 from door switches.
operate

Machine does Main PCB Main PCB controls time of the cycle and the end of cycle.

not stop

Braking Resistors

Check braking resistors for continuity. Verify ohms resistance at braking
resistors with wires removed.

Water leakage
around loading

Door Adjustment

Door may need adjustment due to abuse or wear. Check tightness around
perimeter using a dollar bill. Adjust left to right tightness by shims at door
lock or hinge side. It is important to center gasket to tub opening before
tightening door to hinge bolts. Chalk may be used on tub front to show

door point of contact with tub. If gasket is deformed, worn, or damaged,
replace. Refer to parts section for door gasket expander kit.
Signs of a Machine accepts coins, When machines starts the buzzer will sound and
damaged E- Stop button then the machine stops. The display will then show “OPEN DOOR”.
Stop button. Replace stop button.
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7.7 Accessories
7.7.1 Installation

Part Number Description Qty
Hose, Water
9990-027-015 Supply Red 1
Hose, Water
9990-027-016 Supply Blue 1
Washer, Inlet
8641-242-000 Hose 2
Strainer, Inlet
9565-003-001 Hose 2

Table 7-9 Installation Parts

Contact distributor or Dexter Laundry, Inc. if a steel-mounting base is required, refer to figure

7-5 for reference.

7.7.2 Common Service Parts

For service and parts information, contact your local Dexter agent. To find your local Dexter
agent, use the Distributor Locator at the website shown below. If a Dexter agent is not

available, contact Dexter Laundry, Inc. directly as listed below:

Mailing Address:

Website: www.dexter.com
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2211 West Grimes Avenue
Fairfield, IA 52556

Phone: 1-800-524-2954
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7.7.3 Fuses

A

WARNING

/\ REPLACE FUSES WITH

=, SAME TYPE AND RATING
Fuse Voltage Current Interrupt Type Fuse Size /
Location. Rating AC Rating Rating Group
Control 250V 2.0A 100A@250VAC | Slow blow 3AG (6.3mm
Transformer X 32mm)
Primary
Fusing

Table 7-10 Replacement Fuse Table

For service and parts information, contact your local Dexter agent. To find your local Dexter
agent, use the Distributor Locator at the website shown below. If a Dexter agent is not

available, contact Dexter Laundry, Inc. directly as listed below:

Mailing Address:

2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556

USA

Website: www.dexter.com

8514-300-001 REV PR
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8 Disposal of Unit
This appliance us marked according to the European directive 2012/19/EU on Waste Electrical and
Electronic Equipment (WEEE)

Refer to the figure below, that symbol should appear on the product or on its packaging. This symbol
indicates that this product shall not be treated as household waste. Instead, it shall be handed over to
the applicable collection point for the recycling of electrical and electronic equipment. Ensuring this
product is disposed of correctly will help prevent potential negative consequences for the environment
and human health which could otherwise be caused by inappropriate waste handling of this product.
The recycling of materials will help conserve natural resources. For more detailed information about
recycling of this product, please contact the local city office, household waste disposal service, or the
source from which this product was purchased.

Figure 8-1 WEEE Symbol
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9 Declarations of Conformity

7 q

DEXTER. DECLARATION OF CONFORMITY

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

We hereby certify that the models described below conform with the essential health and safety requirements of the
Council Directives listed below.

Manufacturer Authorized Representative
Date:
Signed:
Signatory: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Position: Regulatory Affairs Manager
Company: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
Address: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C
Fairfield, IA 52556 - USA Firenze, Toscana 50145 - Italy
Description of Commercial Washing Machines
product:
Conforming WCO0300X*-59CCL-*****.\VRX, WC0350X*-59CCI-*****_.y/RX, WNO4OOX*-59CCI-*****_yRX, WCO450X*-
Models: 59CCL-*****_\RX, WCO600X*-59CCL-*****_.\\RX, WNO650X*-59CCL-*****_.\VRX, WC0O750X*-59CC?-
*kkkE_VRX, WCO900X*-59CCL-*****_\VRX, WCS350X*-59CCL-*****_\RX, WCS450X*-59CCL-*****_\RX
-1 Can be a number 1-9
- * Can be character X, C,S, W, B,K,A, D, E, F
Serial #: W1.23152.001 to W1.30365.050
References to Machinery Directive # 2006/42/EC EN ISO 12100:2010; EN 1SO 10472-1:2008;
directives and EN ISO 10472-2:2008; EN 60204-1:2018
standards: EMC Directive # 2014/30/EU? EN 55014-1:2017+A1:2020; EN 55014-2:1997+A2:2008;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013
EU RoHS Directive # 2011/65/EU Declaration unknown.3
EU RoHS Directive # 2015/863
2 - EMC testing | Technology International (Europe) Technology International, Inc. (NB# 2863)
and certificates | Limited (NB# 0673) 1572 Oakbridge Drive,
were issued by: | 56 Shrivenham Hundred Business Park Powhatan, VA 23139, USA
Shrivenham, Swindon, SN6 8TY, UK Cert. #: NB22113DEX1.AMS
Cert. #: AB22114DEX1.AMK

3 - Dexter Laundry (DLI) believes that the information it provides is accurate. The provided information is based upon data
obtained from ongoing due diligence concerning goods and materials provided by third party suppliers. DLI provides such
information “AS IS”, without any express or implied warranty of any kind. DLI reserves the right to update and modify this
communication, as it believes necessary or appropriate.

Technical file is compiled by and retained at the manufacturers location. Duly reasoned requests for information contained
in the technical files may be made through the Authorized Representative.

If the products listed herein are modified without the approval of the manufacturer, the modifier takes over all legal
responsibilities of the manufacturer.
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8514-300-001 REV PR



DEXTER.

Traduzione di "Istruzioni originali"
Leggere queste informazioni e conservarle per riferimento futuro.

MANUALE DELL'OPERATORE
ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE E IL FUNZIONAMENTO
DI LAVATRICI COMMERCIALI

Dexter Laundry, Inc.
2211 West Grimes Avenue
Fairfield, Iowa 52556 - USA

8514-300-001 REV PR



1 Informazioni sulla sicurezza

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

LE ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE

E LA MANUTENZIONE SONO DESTINATE
ESCLUSIVAMENTE A PERSONALE
QUALIFICATO. PER EVITARE LESIONI

E SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE
INTERVENTI DI MANUTENZIONE
DIVERSI DA QUELLI CONTENUTI

NELLE ISTRUZIONI PER L'USO SENZA
ADEGUATA QUALIFICA.

A AVVERTENZA

E NECESSARIO PRESTARE ATTENZIONE
A TUTTI I LAVORI DI FONDAZIONE PER
GARANTIRE UN'INSTALLAZIONE STABILE
DELL'UNITA, ELIMINANDO POSSIBILI
VIBRAZIONI ECCESSIVE.

Il processo di lavaggio in lavanderia
utilizza sostanze chimiche che potrebbero
risultare potenzialmente dannose per

le persone o le attrezzature. Contattare

il fornitore di sostanze chimiche per
conoscere eventuali rischi legati alle
sostanze o combinazioni di sostanze
chimiche fornite e prestare attenzione

a tutte le avvertenze o precauzioni
indicate. In determinate condizioni d'uso,
l'ipoclorito (candeggina) genera cloro
gassoso. Il cloro & una sostanza corrosiva
e ossidante che, ad alte concentrazioni

e temperature, danneggia I'acciaio
inossidabile e gli elastomeri. Questo
stesso effetto pud essere causato anche
da altri agenti fortemente ossidanti, tra
cui l'ozono.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

GLI ANCORANTI A ESPANSIONE NON
SONO RACCOMANDATI PER L'USO IN
BASI DI CALCESTRUZZO, POICHE SE
GLI ANCORANTI SI TROVANO TROPPO
VICINI A UN BORDO POSSONO
CAUSARNE LA ROTTURA.

Le istruzioni per la pulizia e la
manutenzione ordinaria sono riportate

nel presente manuale. Per ottenere
prestazioni e durata ottimali, & necessario
rispettarle. Non utilizzare mai prodotti di
pulizia aggressivi per pulire il macchinario.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

Questo macchinario € destinato
esclusivamente al lavaggio di articoli
tessili in acqua. Non utilizzare al di
fuori di queste linee guida.

L'installazione e la manutenzione delle
lavatrici devono essere eseguite da
personale qualificato.
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A AVVERTENZA A AVVERTENZA

La manutenzione deve essere eseguita da NON UTILIZZARE QUESTA APPARECCHIATURA
personale autorizzato. La mancata osservanza PER SCOPI DIVERSI DA QUELLI DESCRITTI

di queste istruzioni pud provocare gravi lesioni NEL PRESENTE MANUALE.

0 morte.

A AVVERTENZA
AVVERTENZA

1. Prima di effettuare interventi di

Etichettare tutti i cavi prima di scollegarli manutenzione, interrompere sempre
durante i controlli di manutenzione. Gli I'alimentazione elettrica e dell'acqua.

errori di cablaggio possono causare un 2. NON sovraccaricare la lavatrice.
funzionamento improprio e pericoloso. 3. NON aprire lo sportello quando il cilindro
Verificare il corretto funzionamento dopo e in movimento o contiene acqua.

la manutenzione. 4. NON bypassare i dispositivi di sicurezza

di questa lavatrice.
5. NON utilizzare sostanze volatili

o infiammabili all'interno o in prossimita
di questa lavatrice.
A AVVERTENZA 6. La candeggina (ipoclorito) e altre sostanze
chimiche possono causare guasti ai componenti
0 reazioni avverse se vengono a contatto con
la pelle o gli occhi. Evitare il contatto quando
si puliscono gli erogatori o i tamburi.
7. Mantenere tutti i pannelli in posizione.
Proteggono da urti e lesioni e rendono la
lavatrice piu resistente.
8. Indossare sempre i dispositivi di protezione
individuale (DPI) adeguati, come i guanti
antitaglio, quando si maneggiano parti in
lamiera.

QUESTA LAVATRICE E DOTATA DI
DISPOSITIVI E CARATTERISTICHE CHE
NE GARANTISCONO IL FUNZIONAMENTO
IN SICUREZZA. PER EVITARE LESIONI

O SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE
INTERVENTI DI MANUTENZIONE SENZA
ADEGUATA QUALIFICA.

E RESPONSABILITA DEL PROPRIETARIO
CONTROLLARE FREQUENTEMENTE QUESTA

APPARECCHIATURA PER GARANTIRNE IL
FUNZIONAMENTO IN SICUREZZA.

Il macchinario non deve essere messo in A AVVERTENZA

funzione se si verifica uno dei seguenti casi:

-Livello dell'acqua eccessivamente alto.

-Se il macchinario non & collegato a un NON ENTRARE ALL'INTERNO
circuito correttamente messo a terra. DEL CILINDRO DELLA
-Se lo sportello non rimane saldamente LAVATRICE E NON
bloccato durante l'intero ciclo. PERMETTERE AD ALTRI
-Vibrazioni o scosse dovute a un montaggio DI FARLO. QUESTO PUO
0 a una fondazione inadeguati. PROVOCARE MORTE O GRAVI
LESIONI!
3
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A AVVERTENZA

AVVERTENZA

NON CALPESTARE,
SOSTARE O SEDERSI
SULLA LAVATRICE O SUI
SUOI COMPONENTI
INTERNI. NON E
PROGETTATA PER

SOSTENERE IL PESO
DI UNA PERSONA.

AVVERTENZA

NON UTILIZZARE QUESTA
APPARECCHIATURA SE

LE PROTEZIONI E LE
COPERTURE NON SONO
TUTTE IN POSIZIONE.

PERICOLO DI USTIONE!
NON TOCCARE IL VETRO
DELLO SPORTELLO O

GLI SCOMPARTI PER IL
DETERSIVO. LASCIARE
RAFFREDDARE QUESTE
PARTI PRIMA DI
PROCEDERE ALLA
MANUTENZIONE. PER
RIDURRE IL RISCHIO DI
DANNI, NON ALIMENTARE
LA VALVOLA DI INGRESSO
DELL'ACQUA CON UNA
TEMPERATURA
SUPERIORE A 82 °C.

>

AVVERTENZA

Sostituire tutti i pannelli rimossi
per eseguire la manutenzione
trimestrale.

A AVVERTENZA

P>

PERICOLO DI
ESPLOSIONE! NON
LAVARE CARICHI CHE
POSSONO CREARE
UN'ATMOSFERA
ESPLOSIVA NELLA
LAVATRICE.

& AVVERTENZA

PERICOLO DI TAGLIO!
SONO PRESENTI SPIGOLI
VIVI SU VARIE PARTI IN
LAMIERA ALL'INTERNO
DELL'INVOLUCRO.
PRESTARE ATTENZIONE
ALLA SICUREZZA QUANDO
SI POSIZIONANO O SI
MUOVONO LE MANI
ALL'INTERNO DI QUESTA
APPARECCHIATURA.

>

AVVERTENZA

N

PERICOLO DI INCENDIO!
PER EVITARE POTENZIALI
RISCHI DI COMBUSTIONE
SPONTANEA DI UN
CARICO, RIMUOVERE
RAPIDAMENTE IL

CARICO DOPO IL
COMPLETAMENTO

DEL CICLO O IN CASO

DI INTERRUZIONE
DELL'ALIMENTAZIONE.
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AVVERTENZA

A AVVERTENZA

PERICOLO DI SCOSSA!
NON UTILIZZARE QUESTA
LAVATRICE SE COLLEGATA
A UNA FONTE DI
ALIMENTAZIONE CHE

NON CORRISPONDA Al
REQUISITI OPERATIVI
INDICATI SUL RETRO
DELLA LAVATRICE.

PERICOLO DI SCOSSA! I VFD
HANNO CONDENSATORI DI
GRANDI DIMENSIONI E
POSSONO RIMANERE ATTIVI
FINO A 10 MINUTI DOPO

AVER SCOLLEGATO
L'ALIMENTAZIONE.

A AVVERTENZA

PERICOLO DI SCOSSA!
DIETRO LE PROTEZIONI

AVVERTENZA

SI TROVANO ALTA
TENSIONE E PARTI IN
MOVIMENTO. UTILIZZARE CON FUSIBILI DELLO
IL DISPOSITIVO DI STESSO TIPO E PARI
SCOLLEGAMENTO POTENZA.
DELL'ALIMENTAZIONE

SOSTITUIRE I FUSIBILI

B [> @ [>

<l
>

PER OGNI INGRESSO DI

ALIMENTAZIONE DELLA
LAVATRICE PER ESEGUIRE

IL LOCK OUT/TAG OUT

AVVERTENZA

DELL'UNITA PRIMA

DI ESEGUIRE LA
MANUTENZIONE. LA
MANCATA OSSERVANZA

NON METTERE IN FUNZIONE
IN ZONE CLASSIFICATE
PERICOLOSE (ATEX).

DI QUESTA INDICAZIONE
PUO CAUSARE GRAVI

LESIONI O ADDIRITTURA

IL DECESSO. AVVERTENZA

NON METTERE IN FUNZIONE
SE IL VETRO DELLO
SPORTELLO RISULTA
DANNEGGIATO IN
QUALSIASI MODO.

»

> Plp P
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@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

Tutte le lavatrici devono essere installate
in conformita a tutte le norme locali,
statali e nazionali in materia di edilizia,
elettricita, idraulica e altre norme in
vigore nella zona. La sicurezza elettrica di
queste lavatrici € stata valutata in base ai

Tutti gli interventi di manutenzione
trimestrale sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato,
tecnicamente valido e qualificato.

requisiti della norma europea EN 60204-1.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

E fondamentale che la vite di messa a terra
accanto alla morsettiera di alimentazione
TB-1 sia collegata a una buona terra esterna.

Ogni volta che viene tolta I'alimentazione,
la lavatrice deve rimanere spenta per un
minuto. In caso contrario, la lavatrice non
funzionera correttamente.

@ INFORMAZIONI

@ AVVERTENZA

Il livello di pressione sonora di emissione
ponderato A non supera i 70 dB(A).
L'operatore non ha bisogno di protezioni
per l'udito.

@ INFORMAZIONI

Se si verifica uno dei seguenti problemi
su questa lavatrice, consultare le soluzioni
suggerite elencate di seguito. Se tutte le
cause probabili sono state eliminate e il
problema persiste, contattare I'agente
Dexter di zona per ricevere ulteriore
assistenza nella risoluzione dei problemi.
Vedere le informazioni di contatto alla fine
di questo manuale. Per ricevere ulteriore
assistenza nella risoluzione dei problemi,
sono disponibili anche i manuali di
manutenzione e ricambi Dexter.

La lavatrice non emette radiazioni pericolose.

@ INFORMAZIONI

Tutti gli interventi di manutenzione
quotidiana sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
e qualificato.
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@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

La lavatrice funziona correttamente a
temperature ambiente comprese tra +5 °C

e +40 °C, con un'umidita relativa fino al 50%
a +40 °C e superiore al 50% quando ¢ al di
sotto di +40 °C, e ad altitudini fino a 1000 m
sul livello del mare; deve essere trasportata
e conservata da -25 °Ca +55 °Cefino a
+70 °C per brevi periodi di tempo, ed é stata
imballata per evitare danni dovuti a umidita,
vibrazioni e urti. Adottare misure per evitare
gli effetti dannosi della condensa occasionale.

Questa lavatrice potrebbe essere stata
acquistata come parte di una lavatrice-
asciugatrice impilabile (SWD). Oltre

a queste istruzioni, per l'installazione
del prodotto si consiglia di consultare
anche le istruzioni di installazione che
accompagnano l'asciugatrice.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

L'SCCR & di 5 kA per tutte le lavatrici.

SCOLLEGARE

L'ALIMENTAZIONE
PRIMA DI ESEGUIRE
LA MANUTENZIONE

DELL'APPARECCHIATURA.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

Prodotto progettato per essere utilizzato
da personale non qualificato.

@ INFORMAZIONI

Per poter iniziare a chiudere lo sportello,
la maniglia deve trovarsi in posizione
orizzontale. Dopo aver portato lo sportello
in posizione chiusa, la maniglia deve
essere abbassata in posizione verticale
per bloccare lo sportello per il
funzionamento del macchinario.

PRIMA DI EFFETTUARE
INTERVENTI DI
MANUTENZIONE
SULL'APPARECCHIATURA,
SCOLLEGARE

L'ALIMENTAZIONE
DELL'ACQUA.

@ INFORMAZIONI
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INFORMAZIONI

Prima di effettuare

out dell'alimentazione.

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

interventi di manutenzione,
eseguire il lock out/tag

L'erogatore puod contenere
residui chimici. Quando

si pulisce questo
componente, evitare

il contatto diretto con

la pelle.

Indossare una protezione per

- gli oc_chi quando si manipolano
le unita Dexter e durante la
manutenzione.

INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

L'erogatore pud contenere
residui chimici. Quando si

pulisce questo componente,
indossare una protezione
per gli occhi adeguata.

Le parti in lamiera, come le
protezioni e le coperture,
possono provocare tagli

e lacerazioni durante la
manipolazione. Quando si
maneggiano queste parti,
€ necessario utilizzare
guanti antitaglio o DPI

di pari livello.

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

Indossare una protezione per

le mani quando si manipolano

le unita Dexter e durante la
manutenzione.

I bambini devono essere
sempre sorvegliati quando si
trovano vicino al macchinario.

8514-300-001
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2 Significato dei simboli di sicurezza

SIMBOLI DI AVVERTENZA: DIVIETO

Significato: non giocare all'interno o in
prossimita di questa apparecchiatura.

Significato: non salire, sostare o sedersi
su questa apparecchiatura o sui suoi
componenti.

Significato: non utilizzare se le protezioni
0 coperture sono state rimosse. Utilizzato
per protezioni o coperture relative a rischi
associati a parti mobili.

®S

Significato: non toccare i cavi di uscita
del trasformatore di controllo.

® @@

Significato: non utilizzare se le protezioni
0 coperture sono state rimosse. Utilizzato
per protezioni o coperture relative a rischi
associati a parti non-mobili.

Tabella 2-1 Simboli di avvertenza: DIVIETO

SIMBOLI DI AVVERTENZA E PERICOLO

Significato: sono necessarie cautela
generale e attenzione particolare.

Significato: sono presenti spigoli vivi su varie
parti in lamiera all'interno dell'involucro.
Prestare attenzione alla sicurezza quando si
posizionano o si muovono le mani all'interno
di questa apparecchiatura.

Significato: alta tensione. Scollegare
I'alimentazione prima di eseguire la
manutenzione.

Significato: non lavare capi contenenti
materiale inflammabile.

Significato: non toccare il vetro dello sportello
o gli scomparti per il detersivo. Lasciare

raffreddare queste parti prima di procedere alla

manutenzione. Per ridurre il rischio di danni,
non alimentare la valvola di ingresso dell'acqua
con una temperatura superiore a 82 °C.

PP B

Significato: non lavare capi contenenti
materiale esplosivo.

Significato: non mettere in funzione in
zone classificate pericolose (ATEX).

Significato: non mettere in funzione se il
vetro dello sportello risulta danneggiato
in qualsiasi modo.

SESE

Significato: sostituire i fusibili con fusibili
dello stesso tipo e pari potenza.

Tabella 2-2 Simboli di avvertenza e pericolo

8514-300-001 REV PR




SIMBOLI INFORMATIVI E PROMEMORIA

Significato: indicazione verso sinistra per
carrello elevatore o transpallet manuale
0 martinetto.

Significato: indicazione verso destra per
carrello elevatore o transpallet manuale
0 martinetto.

Significato: indica il centro di gravita del
macchinario trasportato.

Significato: prima di effettuare interventi
di manutenzione sull'apparecchiatura,
scollegare I'alimentazione dell'acqua.

Significato: scollegare I'alimentazione
prima di eseguire la manutenzione
dell'apparecchiatura.

Significato: leggere il manuale
dell'operatore.

Significato: prima di eseguire la

manutenzione, eseguire il lock out/tag out.

Significato: indossare una protezione per
le mani.

O30

Significato: indossare una protezione per
gli occhi.

Significato: sorvegliare i bambini per
garantire che non mettano in funzione
le apparecchiature.

BOCREIE

Significato: informazioni generali che
dovrebbero essere note.

Tabella 2-3 Simboli informativi e promemoria
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5 Introduzione
5.1 Identificazione dei modelli

Lavanderia automatica, controllo serie C, 50Hz, lavatrici commerciali
Modello Numero di modello
T-300 WCO0300X*-59CC1-*****.\VRX
T-350 WC0350X*-59CC1-*****.\VRX
T-400 WC0400X*-59CC1-*****.\VRX
T-450 WC0450X*-59CC1-*****.\VRX
T-600 WC0600X*-59CC1-*****.\VRX
T-650 WC0650X*-59CC1-*****.\VRX
T-750 WC0750X*-59CC1-*****_\yVRX
T-900 WC0900X*-59CC1-*****_\yyRX
T-350 SWD WCS350X*-59CC1-*****_.\VRX
T-450 SWD WCS450X*-59CC1-*****_.\VRX
-1 Puo essere un numerodala9
- * Puo essere un caratteretra X,C,S, W, B, K, G, A, D, E, F

Tabella 5-1 Identificazione dei modelli

5.2 Caratteristiche della lavatrice

Le lavatrici commerciali Dexter Laundry sono progettate per il lavaggio di articoli tessili in ambienti
chiusi da parte di utenti non qualificati. La pulizia si ottiene tramite |'agitazione dei capi in acqua.
Anche i prodotti chimici (se utilizzati) aiutano a separare lo sporco dai tessuti.

I macchinari Dexter utilizzano acciaio inossidabile di alta qualita per I'involucro e il tamburo. Queste
superfici limitano la crescita dei microbi e garantiscono un aspetto durevole e di alta qualita. Se
correttamente ancorate, le lavatrici standard sono in grado di far girare il tamburo a velocita fino

a 100 G. Allo stesso modo, le lavatrici express sono in grado di far girare il tamburo interno a velocita
fino a 200 G. La rotazione del tamburo & prodotta da un motore a corrente alternata controllato da un
VFD (Variable Frequency Drive o convertitore di frequenza).

5.3 Definizioni
AC Corrente alternata CE Conformita europea
DC Corrente continua EMC Compatibilita elettromagnetica
UE Unione Europea IA lowa
IEC International Electrotechnical IP Protocollo internet OPPURE protezione
Commission (Commissione in ingresso
elettrotecnica internazionale)
LED Diodo a emissione luminosa MAC Media Access Control (indirizzo fisico)
NPT National Pipe Tapered (tubo americano | PCB Circuito stampato
rastremato)
RCD Dispositivo a corrente residua RoHS | Restrizione di sostanze pericolose
Giri/min | Giri al minuto RTC Orologi in tempo reale
USA Stati Uniti d'America USB Universal Serial Bus
VFD Convertitore di frequenza RAEE | Rifiuti da apparecchiature elettriche
ed elettroniche

Tabella 5-2 Tabella delle definizioni
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6 Specifiche delle unita
6.1 Specifiche delle lavatrici per lavanderia automatica

Lavatrici per lavanderia automatica T-300 T-400 T-600 T-900
Capacita Capacita di peso a secco - Ib (kg) 20 (9,1) 30 (13,6) 40 (18,1) 60 (27,2)
Volume cilindro - piedi cubi (L) 2,7 (76,5) 4 (113,3) 6 (170) 9 (254,9)
Velocita Velocita centrifuga alta - g (giri/min) 100 (579) 100 (532) 100 (532) 100 (485)
Velocita centrifuga intermedia - g (giri/min) 60 (449) 60 (412) 60 (412) 60 (375)
Velocita di lavaggio - g (giri/min) 0,9 (55) 0,9 (50) 0,9 (50) 0,9 (43)
Potenza motore - cv (kW) 1 (0,75) 2 (1,5) 2 (1,5) 3 (2,2)
49
Dimensioni Altezza - poll. (cm) 437/8 | (111,4) | 483/16 (122,4) 11/16 (126,2) |553/8 (140,7)
Larghezza - poll. (cm) 26 (66) 297/8 (75,9) 297/8 (75,9) |343/8 (87,3)
Profondita - poll. (cm) 25 (63,5) 27 3/8 (69,5) 36 (91,4) 387/8 (98,8)
Vano sportello - poll. (cm) 121/4 (31,1) 151/4 (38,7) 151/4 (38,7) 191/4 (48,9)
Altezza bordo inferiore sportello da
terra - poll. (cm) 147/8 | (37.8) 16 1/4 (41,3) 16 1/4 (41,3) 16 (40,6)
Diametro cilindro - poll. (cm) 21 (53,3) 25 (63,5) 25 (63,5) 30 (76,2)
Profondita cilindro - poll. (cm) 131/2 (34,3) 14 1/8 (35,9) 211/8 (53,7) 22 (55,9)
Peso Peso netto - Ib (kg) 317 (143,8) 432 (196) 558 (253,1) 964 (437,3)
Imballo Peso imballo - Ib (kg) 340 (154,2) 450 (204,1) 580 (263,1) 980 (444,5)
Altezza imballo - poll. (cm) 50 (127) 531/4 | (135,3) 543/4 | (139,1) |611/2 | (156,2)
Larghezza imballo - poll. (cm) 27 1/4 (69,2) 311/2 (80) 311/2 (80) 36 (91,4)
Profondita imballo - poll. (cm) 301/2 (77,5) 331/2 (85,1) 41 (104,1) 14;2 (112,4)
Acqua Misura ingresso acqua - poll. (mm) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19)
Pressione (min-max) - psi (kPa) 30-120 | (207-827) | 30-120 | (207-827) | 30-120 |(207-827) |30-120 | (207-827)
Portata - gall./min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
Consumo d'acqua appross. per - galloni (L) 15,8 (59,8) 23,5 (89) 35,1 (132,9) 52,6 (199,1)
Diametro scarico (diametro esterno) - poll. (cm) 21/4 (5,7) 3 (7,6) 3 (7,6) 3 (7,6)
Altezza centro dello scarico da terra - poll. (cm) 6 (15,2) 11}116 (11,9) 5 (12,7) 65/8 (16,8)
Specifiche Volt / Hz / Fasi / Sistema di cablaggio /
elettriche di distribuzione Amperaggio interruttore automatico / Amperaggio di esercizio / Dimensioni cavo
230/50/ 1/ 2 conduttori + massa / TN-S 15/4 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2/3,5mm? | 20/8,4/3,5mm?
Installazione Distanza minima tra i macchinari - poll. (cm) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3)
Distanza minima tra retro del macchinario
e parete - poll. (cm) 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
Spessore minimo calcestruzzo - poll. (cm) 6 (15,2) 6 (15,2) 6 (15,2) 8 (20,3)

Tabella 6-1 Specifiche delle lavatrici per lavanderia automatica
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6.2 Specifiche delle lavatrici per lavanderia automatica Express

Lavatrici per lavanderia automatica express T-350 T-450 T-650 T-750
Capacita Capacita di peso a secco - Ib (kg) 20 (9,1) 30 (13,6) 40 (18,1) 50 (22,7)
Volume cilindro - piedi cubi (L) 2,7 (76,5) 3,8 (107,6) 6 (170) 6,5 (184,1)
Velocita Velocita centrifuga alta - g (giri/min) 200 (819) 200 (750) 200 (750) 200 (685)
Velocita centrifuga intermedia - g (giri/min) 60 (449) 60 (411) 60 (411) 60 (375)
Velocita di lavaggio - g (giri/min) 0,9 (55) 0,9 (50) 0,9 (50) 0,9 (43)
Potenza motore - cv (kW) 1 (0,75) 2 (1,5) 2 (1,5) 3 (2,2)
Dimensioni Altezza - poll. (cm) 437/8 | (111,4) | 483/16 | (122,4) 53 (134,6) |553/8 | (140,7)
Larghezza - poll. (cm) 26 (66) 297/8 (75,9) 297/8 | (75)9) 343/8 (87,3)
Profondita - poll. (cm) 28 (71,1) 28 1/4 (71,8) 381/8 (96,8) 327/8 (83,5)
Vano sportello - poll. (cm) 12 1/4 (31,1) 151/4 (38,7) 151/4 (38,7) 19 1/4 (48,9)
Altezza bordo inferiore sportello da
terra - poll. (cm) 14 7/8 (37,8) 161/4 (41,3) 16 1/4 (41,3) 16 (40,6)
Diametro cilindro - poll. (cm) 21 (53,3) 25 (63,5) 25 (63,5) 30 (76,2)
Profondita cilindro - poll. (cm) 131/2 (34,3) 133/8 (34) 211/8 (53,7) 16 (40,6)
Peso Peso netto - Ib (kg) 383 (173,7) 526 (238,6) 744 (337,5) 925 (419,6)
Imballo Peso imballo - Ib (kg) 407 (184,6) 544 (246,8) 766 (347,5) 952 (431,8)
Altezza imballo - poll. (cm) 491/4 | (125,1) 531/4 (135,3) |[583/4 | (149,2) |611/2| (156,2)
Larghezza imballo - poll. (cm) 28 1/4 (71,8) 311/2 (80) 311/2 (80) 36 (91,4)
Profondita imballo - poll. (cm) 331/2 | (85,1) 331/2 (85,1) |433/4| (111,1) 38 (96,5)
Acqua Misura ingresso acqua - poll. (mm) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19)
Pressione (min-max) - psi (kPa) 30-120 | (207-827) | 30-120 | (207-827) |30-120 | (207-827) | 30-120 | (207-827)
Portata - gall./min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
Consumo d'acqua appross. per - galloni (L) 15,8 (59,8) 22,2 (84) 35,1 (132,9) 38,4 (145,4)
Diametro scarico (diametro esterno) - poll. (cm) 21/4 (5,7) 3 (7,6) 3 (7,6) 3 (7,6)
Altezza centro dello scarico da terra - poll. (cm) 6 (15,2) 5 (12,7) 67/8 (17,5) 65/8 (16,8)
Specifiche Volt / Hz / Fasi / Sistema di cablaggio /
elettriche di distribuzione Amperaggio interruttore automatico / Amperaggio di esercizio / Dimensioni cavo
230/50/ 1/ 2 conduttori + massa / TN-S 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2/3,5mm? | 20/ 8,4/ 3,5 mm?
Installazione Distanza minima tra i macchinari - poll. (cm) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3)
Distanza minima tra retro del macchinario
e parete - poll. (cm) 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
Spessore minimo calcestruzzo - poll. (cm) 6 (15,2) 6 (15,2) 8 (20,3) 8 (20,3)

Tabella 6-2 Specifiche delle lavatrici per lavanderia automatica Express
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UNITA LAVATRICE-ASCIUGATRICE UNITA LAVATRICE-ASCIUGATRICE
Lavatrici per lavanderia automatica SWD IMPILABILE T-350 IMPILABILE T-450
Capacita Capacita di peso a secco per macchinario - Ib (kg) 20 (9,1) 30 (13,6)
Volume cilindro lavatrice - piedi cubi (L) 2,7 (76,5) 4 (113,3)
Velocita Velocita centrifuga lavatrice alta - g (giri/min) 200 (819) 200 (750)
Velocita centrifuga lavatrice intermedia - g (giri/min) 60 (449) 60 (411)
Velocita di lavaggio lavatrice - g (giri/min) 0,9 (55) 0,9 (50)
Potenza motore lavatrice - cv (kW) 1 (0,75) 2 (1,5)
Dimensioni Altezza totale - poll. (cm) 74 3/4 (189,9) 78 3/8 (199)
Larghezza totale - poll. (cm) 27 (68,6) 311/2 (80)
Profondita totale - poll. (cm) 44 5/8 (113,7) 49 7/16 (125,6)
Diametro cilindro lavatrice - poll. (cm) 21 (53,3) 25 (63,5)
Profondita cilindro lavatrice - poll. (cm) 131/2 (34,3) 14 1/8 (35,9)
Vano sportello lavatrice - poll. (cm) 12 1/4 (31,1) 151/4 (38,7)
Altezza bordo inferiore sportello lavatrice
da terra - poll. (cm) 147/8 (37,8) 127/16 (31,6)
Peso Peso netto - Ib (kg) 800 (362,9) 1051 (476,7)
Imballo Peso imballo - Ib (kg) 840 (381) 1101 (499,4)
Altezza imballo - poll. (cm) 805/8 (204,8) 84 (213,4)
Larghezza imballo - poll. (cm) 291/4 (74,3) 34 (86,4)
Profondita imballo - poll. (cm) 49 3/4 (126,4) 54 (137,2)
Installazione Distanza minima tra i macchinari - poll. (cm) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3)
Distanza minima tra retro del macchinario
e parete - poll. (cm) 24 (61) 24 (61)
Spessore minimo calcestruzzo - poll. (cm) 6 (15,2) 6 (15,2)
Acqua Misura ingresso acqua - poll. (mm) 3/4 (19) 3/4 (19)
Pressione (min-max) - psi (kPa) 30-120 (207-827) 30-120 (207-827)
Portata - gall./min (L/min) 9 (34) 9 (34)
Consumo d'acqua appross. per ciclo - galloni (L) 15,8 (59,8) 23,5 (89)
Diametro scarico (diametro esterno) - poll. (cm) 21/4 (5,7) 3 (7,6)
Altezza centro dello scarico da terra - poll. (cm) 57/8 (14,9) 47/16 (11,3)
Specifiche Volt / Hz / Fasi / Sistema di cablaggio / Amperaggio interruttore automatico / Amperaggio di esercizio /
elettriche Modello di distribuzione Dimensioni cavo / Capacita inversione di rotazione
59 230/50/1/2 conduttori +
massa / TN-S 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,5/3,5 mm?

Tabella 6-3 Specifiche delle lavatrici per lavanderia automatica SWD
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7 Istruzioni

@ INFORMAZIONI

Questa lavatrice potrebbe essere
stata acquistata come parte di una
lavatrice-asciugatrice impilabile. Oltre
a queste istruzioni, per l'installazione
del prodotto si consiglia di consultare
anche le istruzioni di installazione che
accompagnano l'asciugatrice.

7.1 Installazione

A AVVERTENZA @ INFORMAZIONI

LE ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE Tutte le lavatrici devono essere installate
E LA MANUTENZIONE SONO DESTINATE in conformita a tutte le norme locali,
ESCLUSIVAMENTE A PERSONALE statali e nazionali in materia di edilizia,
QUALIFICATO. PER EVITARE LESIONI elettricita, idraulica e altre norme in

E SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE vigore nella zona. La sicurezza elettrica di
INTERVENTI DI MANUTENZIONE queste lavatrici € stata valutata in base ai
DIVERSI DA QUELLI CONTENUTI NELLE requisiti della norma europea EN 60204-1.
ISTRUZIONI PER L'USO SENZA

ADEGUATA QUALIFICA.

7.1.1 Requisiti per la fondazione

T-300 e 400:

Questo macchinario € progettato per I'uso su o sopra un pavimento in calcestruzzo nudo; non
deve essere utilizzato sopra pavimenti combustibili, come tappeti o legno. La lavatrice deve
essere saldamente fissata a un pavimento in calcestruzzo di spessore adeguato o montato su
una base adeguata saldamente fissata a un pavimento in calcestruzzo di spessore adeguato.
Si consiglia caldamente di eseguire la stuccatura, soprattutto sulla superficie in calcestruzzo.
Vedere Stuccatura del macchinario per ulteriori dettagli.

T-350, 450, 600, 650, 750, 900, 350 SWD e 450 SWD:

Questo macchinario € progettato per I'uso su o sopra un pavimento in calcestruzzo nudo; non
deve essere utilizzato sopra pavimenti combustibili, come tappeti o legno. La lavatrice deve
essere saldamente fissata e stuccata a un pavimento in calcestruzzo di spessore adeguato
oppure montata e stuccata su una base adeguata saldamente fissata e stuccata a un
pavimento in calcestruzzo di spessore adeguato. Vedere Stuccatura del macchinario per
ulteriori dettagli.

19
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AVVERTENZA

A

E NECESSARIO PRESTARE ATTENZIONE
A TUTTI I LAVORI DI FONDAZIONE PER
GARANTIRE UN'INSTALLAZIONE STABILE
DELL'UNITA, ELIMINANDO POSSIBILI
VIBRAZIONI ECCESSIVE.

Lasciare una distanza minima di 610 mm (24 pollici) dietro la parte posteriore del macchinario
per consentire |'accesso per la manutenzione del motore.

L'installazione su una soletta isolata NON €& consigliata. Consultare un ingegnere strutturale
per le installazioni che non saranno fissate al pavimento circostante.

7.1.2 Altezza di montaggio

Si suggerisce di utilizzare una base in calcestruzzo o una base di montaggio in acciaio per alzare
il macchinario al di sopra del livello del pavimento e consentire un facile accesso allo sportello

di carico.

Altezza consigliata per alzare la lavatrice:
T-300/350: circa 203 mm (8 pollici)
T-400/450/600: circa 152 mm (6 pollici)
T-650/750/900: circa 102 mm (4 pollici)
T-350 SWD: circa 203 mm (8 pollici)
T-450 SWD: circa 152 mm (6 pollici )

Per le basi di montaggio in acciaio consigliate, rivolgersi a un distributore Dexter di attrezzature
per lavanderie. Basi di montaggio in acciaio disponibili:

Lavatrice Numero di parte Altezza

T-300 9945-094-003 203 mm (8 pollici) base singola
T-300 9945-094-004 203 mm (8 pollici) base doppia
T-350 9945-121-001 203 mm (8 pollici) base singola
T-400 9945-089-001 152 mm (6 pollici) base singola
T-400 9945-089-002 152 mm (6 pollici) base doppia
T-450 9945-123-001 152 mm (6 pollici) base singola
T-600 9945-098-001 152 mm (6 pollici) base singola
T-650 9945-145-001 152 mm (6 pollici) base singola
T-750 9945-117-001 152 mm (6 pollici) base singola
T-900 9945-103-001 103 mm (4 pollici) base singola
T-900 9945-118-001 152 mm (6 pollici) base singola
T-350 SWD 9945-151-001 6" (152 mm)

T-450 SWD 9945-110-001 4" (102 mm)

T-450 SWD 9945-111-001 6" (152 mm)
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Se si desidera una base sopraelevata in calcestruzzo, questa deve essere incassata e fissata
al pavimento esistente. NON installare una soletta sopra il pavimento esistente. Tagliare il
pavimento esistente, come mostrato di seguito. Per lo spessore del pavimento e le dimensioni
dei bulloni, vedere le figure dettagliate del montaggio del macchinario.

A AVVERTENZA

GLI ANCORANTI A ESPANSIONE NON
SONO RACCOMANDATI PER L'USO IN
BASI DI CALCESTRUZZO, POICHE SE
GLI ANCORANTI SI TROVANO TROPPO
VICINI A UN BORDO POSSONO
CAUSARNE LA ROTTURA.

7.1.3 Opzioni per la fondazione e la soletta

Tutte le installazioni richiedono pavimenti in calcestruzzo rinforzato. Fare riferimento al
Dettaglio del montaggio del macchinario Figure 1-1, 1-2 e 1-3 del modello pertinente per
lo spessore minimo del pavimento e le dimensioni minime delle solette. Per le dimensioni
complessive della lavatrice, consultare lo schema di montaggio.

Fare riferimento alla Figura 1-4 del modello pertinente per le dimensioni di montaggio affiancato
in Dettaglio del montaggio del macchinario.

PAVIMENTO ESISTENTE
4000 PSI [28 MPc] MIN A 7 VRGERS SohebA

PR TECNICA PER L0
CALCESTRUZZO RINFORZATO CON 4 a 7 e SPERSORE FNIND
FASCE O TONDINI v o 4 a " v DEL CALCESTRUZZ0

% in O %{% DL s o
W&%@%@%@%@%ﬁ

CXISTING FLOOR

Figura 7-1 Installazione della lavatrice su pavimento esistente
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PAV\MENT[O CIRCOSTANTE 4 2
1

4.000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO
RINFORZATO CON
FASCE O TONDINI

LARGHEZZA E LUNGHEZZA
DELL SOLETTA
VEDERE | DISEGNI DI
MONTAGGIO PER LE DIMENSIONI MINIME

VEDERE SCHEDA TECNICA PER
LO SPESSORE MINIMO
DEL CALCESTRUZZO

mm <

v <
a a <
1\

}@OP@ ’ A RE
ﬂﬂ%%ﬁ&ﬁ%@@%%%%ﬁﬁﬁ%
}D( 6( mo(w( 5004 TE R

gy

RIEMPIMENTO COMPATTO
MINIMO 6" [152 mm)]

Figura 7-2 Installazione della lavatrice su pavimento nuovo

7.1.3.1

Nuova soletta su pavimento esistente

Se il pavimento esistente non & in calcestruzzo rinforzato che soddisfi i requisiti di spessore
minimo, NON installare una soletta sopra il pavimento esistente. Il pavimento esistente e la
soletta del macchinario devono essere fissati insieme come un unico elemento, come descritto
di seguito:

8.

10.

11.

12.

13.

14.

Ricavare un'apertura nel pavimento esistente che sia piu larga e piu profonda della
lavatrice, come mostrato di seguito. Vedere Dettaglio del montaggio del macchinario
per le dimensioni.

Scavare a una profondita tale da consentire un minimo di 152 mm (6 pollici) di

riempimento compattato piu lo spessore minimo richiesto di calcestruzzo. Scavare anche

51 mm (2 pollici) sotto il pavimento esistente in modo che il nuovo calcestruzzo venga
gettato anche sotto il pavimento.

Riempire con terra di riempimento pulita e compattare la terra, assicurandosi di lasciare

spazio per lo spessore minimo della soletta in calcestruzzo che deve essere gettata.

Praticare dei fori lungo il perimetro del pavimento esistente per installare delle barre
di rinforzo per fissare la nuova soletta al pavimento esistente. Praticare dei fori con
una profondita di 64 mm (2-1/2 pollici) nel pavimento esistente su centri di 305 mm
(12 pollici) lungo l'intero perimetro.

Pulire i fori e riempirli fino a meta con un adesivo acrilico adatto alle installazioni di
macchinari commerciali.

Utilizzare un barra di rinforzo #4 (60 ksi) per collegare la nuova soletta al pavimento
esistente. Fissare le barre tra loro alle intersezioni e utilizzare dei supporti per
mantenere le barre alla giusta profondita nella soletta.

Dopo l'indurimento dell'adesivo, versare il calcestruzzo 4000 psi fino a raggiungere il
livello del pavimento esistente piu I'eventuale base rialzata desiderata di 102-254 mm
(4-10 pollici).

8514-300-001 REV PR
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Il calcestruzzo deve essere versato in un'unica volta, in modo che l'intera piastra maturi come

un unico pezzo.

LARGHEZZA E LUNGHEZZA

DELLA SOLETTA
VEDERE | DISEGNI DI
MONTAGGIO PER LE DIMENSIONI MINIME

VEDERE SCHEDA TECNICA

PER LO SPESSORE MINMO
DEL CAL(

PAVIMENTO' ESISTENTE
6" 152 mm MINMO

<

<

[ 4 = ]

o o 47 3 2 o
l
CALCESTRUZZO <
< g 4,000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO
I . RINFORZATO CON
“o g 4 o o o FASCE O TONDINI

SCAVO DI 2”

51 mm)
SOTTO_IL PAVIMENTO ESISTENTE

TUTT INTORNO RIEMPINENTO
CON FONDQ PULITD E
CALCESTRUZZO COME INDICATO

Figura 7-3 Nuova soletta sul pavimento esistente (a livello con il pavimento)

LARGHEZZA E LUNGHEZZA DELLA SOLETTA

VEDERE | DISEGNI DI MONTAGGID PER LE DIMENSIONI MINIME

VEDERE SOPRA PER
L’ALTEZZA CONSIGLIATA
DELLA BASE

PAVIMENTD ESISTENTE
VEDERE SCHEDA TECNICA
PER LO SPESSORE MINIMO
DEL CALCESTRUZZO

Bl

RIEMPIMENTO COMPATTO
WINMO 6" [152 mm]

4,000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO
RINFORZATO CON
FASCE O TONDINI

PAVIMENTO' ESISTENTE
6" [152 mm] MINIMO

<
[ ]
o g o o o
pal 4 .
4
o v
4
I ]
0 o o o
< 4 2 - .
A <

SCAVO DI 2" [51 mm]

RIEMPIMENTO COMPATTO
MINMO 6" [152 mm]

SOTTO IL PAVINENTD

ESISTENTE TUTTO INTORNO

REEMPIMENTO CON_FONDO
PULITO E CALCESTRUZZO
COME INDICATO

Figura 7-4 Nuova base rialzata in calcestruzzo fissata al pavimento esistente

8514-300-001 REV PR

23



VISTA  LATERALE

LA\/ATR\CE\
[ — M T STUCCARE TRA LA LAVATRICE E LA
BASE DI MONTAGGIO IN ACC\A\O\ BASE DI MONTAGGIO
STUCCARE TRA LA BASE DI
MONTAGGIO E IL CALCESTRUZZO
— Z — P
9 2 .
a L ” 4 N 9
4.000 PSI [28 MPa] MIN N ‘ e 4 94 “ 4 ’ VEDERE SCHEDA TECNICA PER LO
<
CALCESTRUZZO RINFORZATO CON 7 5 B “ 4 “ 4, SPESSORE NINIMO' DEL CALCESTRUZZO
FASCE O TONDINI 4 4‘% L4 < 5 . 44

**%%@%%@%%@%%@%%
W%WW REURMEITD COMPATO
MINIMO 6" [152 mm]

Figura 7-5 Base di montaggio in acciaio su pavimenti in calcestruzzo

7.1.4 Ancoraggio del macchinario

Tutte le installazioni richiedono pavimenti in calcestruzzo e bulloni di ancoraggio o ancoranti

a espansione di alta qualita. La ferramenta per il montaggio non viene fornita con i macchinari.
Fare riferimento al Dettaglio del montaggio del macchinario Figure 1-1, 1-2 e 1-3 del modello
pertinente per lo spessore del pavimento e le dimensioni dei bulloni. Per le dimensioni
complessive della lavatrice, consultare lo schema di montaggio.

A AVVERTENZA

GLI ANCORANTI A ESPANSIONE NON
SONO RACCOMANDATI PER L'USO IN
BASI DI CALCESTRUZZO, POICHE SE
GLI ANCORANTI SI TROVANO TROPPO
VICINI A UN BORDO POSSONO
CAUSARNE LA ROTTURA.
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OPZIONI DI ANCORAGGIO:

4. Posizionare i bulloni con testa a coda di pesce quadrata. Vedere Dettaglio del montaggio
del macchinario Figure da 1-1 a 1-3 per il modello di lavatrice specifico.
a. Oppure, dopo il completo indurimento del calcestruzzo:
5. Utilizzare le barre e le capsule adesive Hilti Adhesive System 'HAS'. Vedere Dettaglio del
montaggio del macchinario Figure da 1-1 a 1-3 per il modello di lavatrice specifico.
6. Oppure utilizzare un ancoraggio epossidico o acrilico equivalente.
a. Come aiuto per l'installazione, lo schema di ancoraggio si trova sul pannello
posteriore delle lavatrici e puo essere utilizzato come modello. Confrontare il
pannello con il disegno delle dimensioni di montaggio per individuare i fori

giusti. Esempio:

L

SCHEMA DI
ANCORAGGIO

W/ R v

Dmmmmbli'

-~ o ~ =2

Figura 7-6 Schema di ancoraggio
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7.1.5

Stuccatura del macchinario

Dopo il completo indurimento del calcestruzzo e il posizionamento definitivo degli ancoraggi:

9.

10

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Posizionare la lavatrice sui bulloni di ancoraggio per il montaggio.

. Sollevare la lavatrice di 12,7 mm (1/2 pollice) dalla superficie di montaggio e posizionare

i distanziatori sotto gli angoli della base della lavatrice.

Livellare la lavatrice, lasciandola ad almeno 12,7 mm (1/2 pollice) dalla superficie
di montaggio.

Non sostenere in modo permanente la lavatrice con distanziatori sotto gli angoli.
Il macchinario deve essere stuccato e i distanziatori devono essere rimossi.

Miscelare la malta non restringente per macchinari secondo le istruzioni pertinenti. La
malta non deve essere né troppo fluida né troppo solida. Riempire completamente
lo spazio di 12,7 mm (1/2 pollice) tra la base della lavatrice e la superficie di montaggio.
Spingere la malta sotto tutti gli angoli della base e le piastre fino al completo
riempimento. Riempire intorno a tutti i bulloni di ancoraggio.

Serrare a mano tutti i dadi ai bulloni di ancoraggio.
Quando lo stucco ha iniziato a irrigidirsi (ma prima che sia indurito), rimuovere
i distanziatori dagli angoli e lasciare che la lavatrice si assesti nella malta umida.

Riempire i vuoti, se necessario, con altra malta.

Lasciare indurire completamente la malta, quindi serrare tutti i dadi per fissare
saldamente la lavatrice alla superficie di montaggio stuccata.

Serrare nuovamente i dadi dopo 5 giorni di funzionamento e controllarli ogni tre mesi.
Se si utilizza una base di montaggio in acciaio, stuccare prima la base di montaggio in
acciaio al pavimento in calcestruzzo utilizzando i passaggi indicati sopra, quindi ripetere

i passaggi per il montaggio e la stuccatura della lavatrice sulla base di montaggio
in acciaio.

26
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7.1.6 Dati di carico del pavimento

TABELLA DI CARICO DINAMICO DEXTER

Momento
Pressione Pressione massimo
carico carico Frequenza Carico alla base
Capacita Velocita Carico statico Carico dinamico carico verticale della
di peso centrifuga Forza G statico (Ib/piedi dinamico (Ib/piedi dinamico massimo lavatrice
Modello | asciutto (Ib) | (giri/min) centrifuga |massimo (lb) | quadrati) totale (Ib) quadrati) (Hz) (Ib) (ft*Ib)
T-300 20 579 100 381 91 400 95 9,7 737 785
T-350 20 819 200 447 94 800 168 13,7 1203 1571
T-400 30 531 100 527 101 600 115 8,9 1062 1316
T-450 30 750 200 618 113 1200 220 12,5 1756 2631
T-600 40 531 100 686 97 800 113 8,9 1398 1754
T-650 40 750 200 882 134 1600 243 12,5 2384 3508
T-675 40 919 300 882 134 1600 243 15,3 2384 3508
T-750 50 685 200 1119 166 2000 297 11,4 2970 4667
T-900 60 485 100 1170 146 1200 149 8,1 2224 2800
T-350
SWD 20 819 200 864 128 800 118 13,7 1620 1571
T-450
SWD 30 750 200 1146 141 1200 148 12,5 2281 2238
Tabella 7-1 Tabella di carico dinamico Dexter
27
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7.1.7 Dettaglio del m

ontaggio del macchinario

IL FILO DELLA PARETE
NECESSITA DI 2 1/8" [54 |mm]
DI DISTANZA DALLA MACCHINA

PARETE POSTERIORE

[o9] vz

[HIaWt VINvISID

26 [660]
LARGHEZZA DEL. NACCHINARIO ‘

[ec0] 2

OIEYNIHIOWI YLIONO40Hd

SCHEMA DEL PAVIMENTO

FIGURA 1-2

ANCORAGGI: BULLONI DI GRADO 5 DA 14 mm X 200
CON TESTA A CODA DI PESCE QUADRATA DA 100 mm
(PROTRUSIONE DEI BULLONI 48 mm)

0
"SISTENA DI ANCORAGGIO ADESIVO ™"HILTI™.
HILTI DISPONE DI SUPER BARRE DA 1/2™ X 8™
PER INFORMAZIONI CHIAMARE IL
SERVIZIO CLIENTI HILTI
1-800-879-8000
0
ANCORAGGIO EPOSSIDICO O
ACRILICO EQUIVALENTE”
A
N

o

mm
0 EQUIVALENTE

E CAPSULE ADESVE

7

< < S
Y/’e,/ \2)/\\1&

4.000 PSI [28 NPo] MIN CALCESTRUZZO
RINFORZATO CON FASCE O TONDINI

28 21/32 [728]

NOTA: SI RACCOMANDA DI STUCCARE
TRA LA BASE E IL CALCESTRUZZO

URIEZ € WA dLs SiETA

e o
e s e
3
3 o
ot s —— 7 ”
6 [12] 41 a ° ﬁ
ey < 4
e = M = e
] 2 - o A q' 1
4
P
< <
RIEMPIENTO COMPATIO
MINIMO 6 [152 mm]
S0 7 1
s ot Spbre
T

OO O g0
PUUIO E CATESILZZD CHE MIcAD.

BASE IN CALCESTRUZZO FISSATA AL PAVIMENTO ESISTENTE

OPZIONE DI MONTAGGIO SU BASE IN CALCESTRUZZO ARMATO
FIGURA 1-1

VISTA LATERALE

6 [152] MN

S| RACCOMANDA DI STUCCARE
TRA LA LAVATRICE E IL
CALCESTRUZZO

\

«f4mm X 200mm GD. 5
BULLONE D’ANCORAGGIO CON

TESTA A CODA DI PESCE DA 100 mm
0

«HILTI 1/2 X 8 DISPONE DI
SUPER BARRE CON
CAPSULE ADESIVE

« NON ATTREZZATO CON MACCHINARIO

MONTAGEIO SU BASE
(RINFORZATA)

P
BAS

PAVIMENTO

AVIMENTO
E ESISTENTE

CONTRODADO
DADD

LAVATRICE:
PESANTE

SMUSSATA
1/2" X 2" BULLONE

BASE MACCHINARIO

BASE DI

MONTAGGIO (GRADE 5)

INACCIAIO f4mm X 50mm BULLON
(GRADO 5)

S RACCOMANDA DI STUCGARE TRA LA
LAVATRICE £ LA BASE IN ACCIAID

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
RONDELLA BASE IN ACCIAIO E IL CALCESTRUZZO

i

* ANCORAGGIO EPOSSIDICO O
ACRILICO EQUIVALENTE

DETTAGLI DI MONTAGGIO DELLA MACCHINA
FIGURA 1-3

Figura 7-7 Dettaglio del montaggio del macchinario T-300
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO AFFIANCATE
FIGURA 1-4
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Figura 7-8 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-300
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO DELLA LAVATRICE

COMMERCIALE T-300
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Figura 7-9 Dimensioni della lavatrice commerciale T-300
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L FILO DELLA PARETE
NECESSITA DI 2 1/8" [54 |mm]
DI DISTANZA DALLA
MACCHINA

FIGURA 1-2

PARETE POSTERIORE

NYLSIO

f 26 [660] | ¥
LARGHEZZA DEL MACCHINARIO ‘ e
E
Ek
==
g
:
o o H]
SCHEMA DEL PAVIMENTO

ANCORAGGI: BULLONI DI GRADO 8 DA 16 mm X 200 mm
CON TESTA A CODA DI PESCE QUADRATA DA 100 mm O EQUIVALENTE
(48mm BULLONE PROTRUSION)

0

SISTEMA DI ANCORAGGIO ADESIVO "HILTI"

HILTI DISPONE DI SUPER BARRE DA 5/8" X 8"
E CAPSULE ADESIVE PER INFORMAZIONI
CHIAMARE I SERVIZIO CLIENTI HILTI
1-800-879-8000

0

ANCORAGGIO EPOSSIDICO O
ACRILICO EQUIVALENTE

28 21/32 [728]

4
4/)55/ »°
4.000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO “
RINFORZATO CON

FASCE 0 TONDINI NOTA: SI RACCOMANDA DI STUCCARE

TRA LA BASE E IL CALCESTRUZZO

URGIERA € WNGHEZZA s st

<o oD Pue
€ cATISTUTD cole NCkT

BASE IN CALCESTRUZZO FISSATA AL PAVIMENTO ESISTENTE

OPZIONE DI MONTAGGIO SU BASE IN CALCESTRUZZO ARMATO
FIGURA 1-1
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3
sty
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lw 4 a s
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<
<
o= RIEMPIMENTO COMPATTO
P MINIMO 6" [152 mm]
e s
AT OEL REYPNEND

6 [152) MIN

VISTA LATERALE

S| RACCOMANDA DI STUCCARE
TRA LA LAVATRICE E
IL CALCESTRUZZO

\ PAVIMENTO

BASE

PAVINENTE
ESISTENTE

CONTRODADO!
DADO

16mm X 200mm GD. &
BULLONE D’ANCORAGGIO CON

TESTA A CODA DI PESCE DA 100 mm
0

HILTI 5/8 X & DISPONE DI

SUPER BARRE CON

CAPSULE ADESIVE

NON ATTREZZATO CON MACCHINARIO

S| RACCOMANDA DI STUCGARE TRA LA
LAVATRICE E LA BASE IN ACCIAID

LAVATRICE

PESANTE S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA

RONDELLABASE IN ACCINIO E IL CALCESTRUZZO
SMUSSATA

16mm X 50mm BULLONE
(GRADO 8)

BASE MACCHINARIO!

BASE DI
MONTAGGIO
INACCIAIO
MONTAGGIO SU BASE
(RINFORZATA)

ANCORAGGIO EPOSSIDICO O

ACRILICO EQUIVALENTE

PARTICOLARE MONTAGGIO MACCHINA
FIGURA 1-3

Figura 7-10 Dettaglio del montaggio del macchinario T-350

8514-300-001 REV PR

31



24 [610]
MIN' PER INTERVENTI
DI ASSISTENZA

\PARETE DIETRO LE LAVAIRICI

31/4 [83] e
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] 5/8 [35

W 23 1/4 [591]— | w23 1/4 [591] -

}//LAVATR\CE

A

:

3 1/2 [89] MIN

\_BORDO POSTERIORE

DELLA SOLETTA

BORDO
DELLA
SOLETTA

16 3/4 [425]

1/2 [13] BORDO DELLA LAVATRICE
TRA LE LAVATRIC| \

\BORDO DELLA LAVATRICE

PARTE ANTERIORE o o o—

31/8 [79]
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO AFFIANCATE
FIGURA 1-4

Figura 7-11 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-350
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO DELLA LAVATRICE
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Figura 7-12 Dimensioni della lavatrice commerciale T-350
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IL FILO DELLA PARETE
NECESSITA DI 2" [50 mm
DI DISTANZA DALLA MACCHINA

PARETE POSTERIORE

NvLSIO
T

29 7/8 [759 g
LARGHEZZA DEL MACCHINARIQ g =
. . 3
EX
S
s
E
H

SCHEMA DEL PAVIMENTO
FIGURA 1-2

ANCORAGGI: BULLONI DI GRADO 5 DA 14 mm X 200 mm

CON TESTA A CODA DI PESCE QUADRATA DA 100 mm O EQUIVALENTE
(PROTRUSIONE DEI BULLONI 48 mm)

0

SISTEMA DI ANCORAGGIO ADESIVO "HILTI™,

HILTI DISPONE DI SUPER BARRE DA 1/2™ X 8"

E CAPSULE ADESIVE PER INFORMAZIONI CHIAMARE IL

SERVIZIO CLIENTI HILT!

1-B00-879-8000

0 6

ANCORAGGIO EPOSSIDICO O
ACRILICO EQUIVALENTE

\\‘?"\\@

5 [
AT [
IR 1\5
31 7/8 [810]

30 17/32 [775]

4000 PSI [28 MPa] MN
CALCESTRUZZO RINFORZATO CON

FASCE 0 TONDINI NOTA: SI RACCOMANDA DI STUCCARE

TRA LA BASE E IL CALCESTRUZZO
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RIEMPIMENTO COMPATTO
e WINNO 6" [152]
o

PO 1 1000
AATD € CACESTUED e AT

BASE IN CALCESTRUZZO FISSATA AL PAVIMENTO ESISTENTE

OPZIONE DI MONTAGGIO SU BASE IN CALCESTRUZZO ARMATO
FIGURA 1-1

VISTA LATERALE

6 [152]
MIN

PAVIMENTO

PAVIMENTO
BASE ESISTENTE

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA
LA LAVATRICE € IL CALCESTRUZZO

SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
LAVATRICE € LA BASE IN ACCINIO

LAVATRICE

SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
PESANTE co

RONDEU_ABASE IN ACCIAIO E IL CALCESTRUZZO
SNUSSATA

14mm X 50mm BULLONE

(6RADO 5)

BASE MACCHINARID

BASE DI
MONTAGGIO IN
ACCIAID
* 14mm X 200mm GD. 5

BULLONE D'ANCORAGGIO CON

TESTA A CODA DI PESCE DA 100 mm

0

HILTI 1/2 X 8 DISPONE DI
* SUPER BARRE CON

CAPSULE ADESIVE

MONTAGGIO SU BASE
(RINFORZATA)

ANCORAGGIO EPOSSIDICO O
.

ACRILICO EQUIVALENTE
« NON ATTREZZATO CON MACCHINARIO

PARTICOLARE MONTAGGIO MACCHINA
FIGURA 1-3

Figura 7-13 Dettaglio del montaggio del macchinario T-400
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24 [610]
MIN' PER INTERVENTI
DI ASSISTENZA

3 1/2 [89] MiN—

\PARETE DIETRO LE LAVATRICI
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DELLA SOLETTA
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I / DELLA LAVATRICE
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IN

DIMENSIONI DI MONTAGGIO AFFIANCATE

FIGURA 1-4

Figura 7-14 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-400
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IL FILO DELLA PARETE
NECESSITA DI 2" [50 mm
DI DISTANZA DALLA
MACCHINA

PARETE POSTERIORE

29 7/8 [759]
LARGHEZZA DEL MACCHINARIO

OIYNIHIOYA YLIONOA0d
[8ic) v/) 82

SCHEMA DEL PAVIMENTO

FIGURA 1-2

ANCORAGG: BULLONI DI GRADD B DA 16 mm X 200 mm
CON TESTA A CODA DI PESCE QUADRATA DA 100 mm O EQUIVALENTE
(PROTRUSIONE DEI BULLONI 48 mm)

0

SISTEMA DI ANCORAGGIO ADESVO ™"HILTI™.

HLTI DISPONE DI SUPER BARRE DA 5/8™ X 8"

£ CAPSULE ADESIVE PER INFORMAZIONI CHIAMARE

IL SERVZIO CLIENTI HILTI

1-800-879-8000

0 &
74
ANCORAGGIO EPOSSIDICO O i /<\> n
206/ a Al

ACRILICO EQUIVALENTE

31 15/16 [811]
30 19/64 [770]

4.000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO
RINFORZATO CON

FASCE O TONDINI NOTA: SI' RACCOMANDA DI STUCCARE TRA

LA BASE E IL CALCESTRUZZO
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o V0D AT € pACESTRIZO
e nouan

BASE IN CALCESTRUZZO FISSATA AL PAVIMENTO ESISTENTE

OPZIONE DI MONTAGGIO SU BASE IN CALCESTRUZZO ARMATO
FIGURA 1-1

VISTA LATERALE

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA
LA LAVATRICE E IL CALCESTRUZZO

\

PAVIMENTO-

PAVIMENTO
BASE ESISTENTE

*16mm X 200mm GD, 8
BULLONE D’ANCORAGGIO CON
TESTA A CODA DI PESCE DA 100 mm

0

HILTI 5/8 X 8 DISPONE DI
© SUPER BARRE CON

CAPSULE ADESIVE

©NON ATTREZZATO CON MACCHINARIO

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
LAVATRICE E LA BASE IN ACCIAID

LAVATRICE

SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
PESANTE o

RONDELLABASE IN ACCINO E IL CALCESTRUZZO
SMUSSATA

16mm X 50mm BULLONE
(GRADO 8)

BASE MACCHINARIO

BASE DI
MONTAGGIO
IN' ACCIAID

MONTAGGIO SU- BASE

(RINFORZATA)

ANCDRAGGID EPOSSIDICO O
.
ACRILICO EQUIVALENTE

PARTICOLARE MONTAGGIO MACCHINA
FIGURA 1-3

Figura 7-16 Dettaglio del montaggio del macchinario T-450
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\PARETE DIETRO LE LAVATRICI

31/2 [89)
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\BORDO POSTERIORE

DELLA SOLETTA

1/2 [13]
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o

ORDO ANTERIORE DELLA SOLETTA

64 1/4 [1632] MIN

28 7/8 [733]
MIN

DIMENSIONI DI MONTAGGIO AFFIANCATE
FIGURA 1-4

Figura 7-17 Dettaglio del montaggio del macchinario T-450
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO DELLA
LAVATRICE COMMERCIALE T-450
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Figura 7-18 Dimensioni della lavatrice commerciale T-450
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IL FILO DELLA PARETE

NECESSITA DI 2 [50 mm
DI DISTANZA DALLA
MACCHINA
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SCHEMA DEL PAVIMENTO
FIGURA 1-2

ANCORAGGI: BULLONI DI GRADO 8 DA 16 mm X 200 mm

CON TESTA A CODA DI PESCE QUADRATA DA 100 mm O EQUIVALENTE
(PROTRUSIONE DEI BULLONI 48 mm)

0

SISTEMA DI ANCORAGGIO ADESNO "HILTI".

HILTI DISPONE DI SUPER BARRE DA 5/8" X 8"

E CAPSULE ADESIVE PER INFORMAZIONI CHIAMARE IL
SERVIZIO CLIENTI HILTI

1-B00-879-8000

0 0
ANCORAGGIO EPOSSIDICO O
ACRILICO EQUNALENTE

pe

13/32 [874]

NOTA: SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA
LA BASE E IL CALCESTRUZZO

4,000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO

RINFORZATO CON

FASCE O TONDINI
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RIEMPIMENTO COMPATTO
o MINMO 6 [152 mm]
oL i
0 ety

OATESTRZZD CoH WK

BASE IN CALCESTRUZZO FISSATA AL PAVIMENTO ESISTENTE

OPZIONE DI MONTAGGIO SU BASE IN CALCESTRUZZO ARMATO
FIGURA 1-1

VISTA LATERALE

PAVIMENTO:

PAVIMENTO
BASE ESISTENTE

S RACCOMANDA DI STUGCARE TRA
LA LAVATRICE E IL CALCESTRUZZO

CONTRODADA
DADO

SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
LAVATRICE E LA BASE IN ACCIAID

LAVATRICE

PESANTE S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA

RONDELLA BASE IN ACCINO E IL CALCESTRUZZO
SMUSSATA

16mm X 50mm BULLONE
(GRADO 5)

BASE MACCHINARIO

BASE DI
MONTAGGIO IN
ACCIAIO
#16mm X 200mm GD. 5

BULLONE D'ANCORAG(‘;\O CON TESTA
A CODA DI PESCE DA 100 mm

MONTAGGIO SU BASE
(RINFORZATA)

0
HILTI 5/8 X 8 DISPONE DI ANCORAGGIO EPOSSIDICO O

TGesL v AeRUGO EoUNNTE PARTICOLARE MONTAGGIO MACCHINA

« NON ATTREZZATO CON MACCHINARIO FIGURA 1-3

Figura 7-19 Dettaglio del montaggio del macchinario T-600
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO AFFIANCATE
FIGURA 1-4

Figura 7-20 Dettaglio del montaggio del macchinario T-600
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO DELLA LAVATRICE
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IL FILO DELLA PARETE
NECESSITA DI 5/8" [16
DI DISTANZA DALLA
MACCHINA
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LARGHEZZA DEL MACCHINARIO
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SCHEMA DEL PAVIMENTO
FIGURA 1-2

ANCORAGGI: BULLONI DI GRADO 8 DA 19 mm X 200 mm
CON TESTA A CODA DI PESCE QUADRATA DA 100 mm

0 EQUIVALENTE

(PROTRUSIONE DEI BULLONI 64 mm)

0

SISTEMA DI ANCORAGGIO ADESIVO “HILTI".

HILTI DISPONE DI SUPER BARRE DA 3/4” X 10"

£ CAPSULE ADESIVE PER INFORMAZIONI CHIAMARE IL
SERVIZIO CLIENTI HILTI
1-800-879-8000

0

ANCORAGGIO EPOSSIDICO O
ACRILICO EQUIVALENTE

NOTA: SI' RACCOMANDA DI
4.000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO STUCCARE TRA LA BASE E IL
RINFORZATO CON CALCESTRUZZO
FASCE O TONDINI
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RIEMPIMENTO COMPATTD
MINIMO 6" [152 mm]

R T
Sy
BASE IN CALCESTRUZZQ FISSATA AL PAVIMENTO ESISTENTE

FIGURA 1-1

VISTA' LATERALE

SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA
LA LAVATRICE E IL CALCESTRUZZO

SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
LAVATRICE E LA BASE IN ACCIAID

) S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
BASE IN ACCIAID E IL CALCESTRUZZO
WATRICE-

PESANTE RONDELLA
SNUSSATA

BASE
+3/4 X 8" GD. 8 WACCHIVARID 19mm X 75mm
BULLONE_D'ANCORAGGIO BASE Dl BULLONE
CON TESTA A CODA DI \oNtGao I (GRADO 8)
PESCE DA 100 mm

MONTAGGIO SU_ BASE ACCIAO

0
oHILTI 3/8 X 10 DisPONE  (RINFORZATA)
DI SUPER BARRE CON

CAPSULE ADESNVE

*ANCORAGGIO EPOSSIDICO O ACRILICO EQUIVALENTE
*NON ATTREZZATO CON MACCHINARIO

PARTICOLARE MONTAGGIO MACCHINA
FIGURA 1-3

Figura 7-22 Dettaglio del montaggio del macchinario T-650
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO AFFIANCATE

FIGURA 1-4
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Figura 7-23 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-650
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Figura 7-24 Dimensioni della lavatrice commerciale T-650

8514-300-001 REV PR

-~ 212[572] J

~——— 325/8[829]

LATO

.14 15/16 [379] F

RETRO

48 1/8 [1222]
40 9/16 [1030]
’ DRAIN ' 4{
OUTLET
- g : 67/8 [174]
15/16 [34] 63/16 [157] ——= -

45



IL FILO DELLA PARETE
NECESSITA DI 5/8" [16
DI DISTANZA DALLA
MACCHINA
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SCHEMA DEL PAVIMENTO
FIGURA 1-2

ANCORAGGI: BULLONI DI GRADO 8 DA 18 mm X 200 mm
CON TESTA A CODA DI PESCE QUADRATA DA 102 mm O EQUIVALENTE
(PROTRUSIONE DEI BULLONI 64 mm)

0
SISTEMA DI ANCORAGGIO ADESIVO "HILTI".

HILTI DISPONE DI SUPER BARRE DA 3/4” X 10"
E CAPSULE ADESIVE PER INFORMAZIONI CHIAMARE
IL SERVIZIO CLIENTI HILTI

1-800-879-8000

0

ANCORAGGIO EPOSSIDICO O
ACRILICO EQUIVALENTE

D
I W
P

4.000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO
RINFORZATO CON
FASCE O TONDINI

NOTA: SI RACCOMANDA DI STUCCARE
TRA LA BASE E IL CALCESTRUZZO

LARGHEZZA E LUNGHEZZA

DELLA SOLETTA VEDERE
| DISEGNI DI MONTAGGIO
PER LE DIMENSIONI MINIME

T
UZJ ALTEZZA
col S\G\EATé DELLA

]
i’ a o
[203] 2
< PANENTO
S — ) — ESISTENTE
CALCESTRUZZO —< 2 P - - 8 [192] Niiwo
P

RIEMPIMENTO  COMPATTO
NININO 6" [152 mm]

1

N F
CALCESTRUZZO COME INDICATO BASE IN CALCESTRUZZO FISSATA AL PAVIMENTO ESISTENTE

OPZIONE DI MONTAGGIO SU BASE IN CALCESTRUZZO ARMATO
FIGURA 1-1

VISTA' LATERALE

8 [203] MIN

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA
LA LAVATRICE E IL CALCESTRUZZO

PAVIMENTO
ESISTENTE

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA

BASE

*19mm X 200mm GD. 8 Mace

BULLONE D'ANCORAGGIO CON
TESTA A CODA DI PESCE

DA 102 mm MONTAGGIO SU BASE

(RINFORZATA)

0

«HILTI 3/4 X 10 DISPONE DI
SUPER BARRE CON
CAPSULE ADESIVE

ACRILICO EQUIVALENTE

« NON ATTREZZATO CON MACCHINARIO

LAVATRICE-
PESANTE

« ANCORAGGIO EPOSSIDICO O

LAVATRICE E LA BASE IN ACCIAID

S RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
BASE IN ACCIAIO E IL CALCESTRUZZO

RONDELLA
SMUSSATA
19mm X 75mm
BULLONE (GRADO 8)

HINARIO

BASE DI

MONTAGGIO IN
ACCIAIO

PARTICOLARE MONTAGGIO MACCHINA
FIGURA 1-3

Figura 7-25 Dettaglio del montaggio del macchinario T-750
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\PARETE DIETRO LE LAVATRICI
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PER INTERVENT]
DI ASSISTENZA
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO AFFIANCATE
FIGURA 1-4

Figura 7-26 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-750
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO DELLA
LAVATRICE COMMERCIALE T-750
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Figura 7-27 Dimensioni della lavatrice commerciale T-750
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IL FILO DELLA PARETE
NECESSITA DI 5/8" [16
DI DISTANZA DALLA

PARETE PDSTERIORE

34 3/8 [873] —wf
LARGHEZZA DEL” MACCHINARIO

HOWH YZNYISID

[o19] vz

MACCHINA
SCHEMA DEL PAVIMENTO
FIGURA 1-2

ANCORAGGI: BULLONI DI GRADO 8 DA 19 mm X 200 mm
CON TESTA A CODA DI PESCE QUADRATA DA 102 mm O EQUIVALENTE
(PROTRUSIONE DEI BULLONI 64 mm)

0

SISTEMA DI ANCORAGGIO ADESIVO "HILTI".

HILTI DISPONE DI SUPER BARRE DA 3/4" X 10"

E CAPSULE ADESIVE PER INFORMAZIONI CHIAMARE IL
SERVIZIO CLIENTI HILTI
1-800-879-8000

0

ANCORAGGIO EPOSSIDICO O
ACRILICO EQUIVALENTE

» \%@

7

4,000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO
RINFORZATO CON

NOTA: SI' RACCOMANDA DI STUCCARE
FASCE O TONDINI

TRA LA BASE E IL CALCESTRUZZO

LARGHEZZA E LUNGHEZZA

VEDERE | DISEGNI DI NONTAGGIO'
PER LE DINENSIONI” MINIME

T
4 [102] ALTEZZA
CONSIGLIATA DELLA
BﬁSE

4 4
8 gzusr; 2 |
SPESSORE N < PAVIMENTO
MINIVO — 4 — ESISTENTE

CALCESTRUZZO <9 2 P - - 6 [152] MNO

a

RIEMPIMENTO COMPATTO
MNIMO 6" [152 mm]

SCAvO DI 2" [Efﬂé
SOTTO_IL PAVIMENTO ESISTENTE

SU TUTTI | LATI DEL 4
RIEMPIMENTO CON_FONDO
PULITO E CALCESTRUZZO

COME  INDICATO BASE IN CALCESTRUZZO FISSATA AL PAVIMENTO ESISTENTE

OPZIONE DI MONTAGGIO SU BASE IN CALCESTRUZZO ARMATO
FIGURA 1-1

VISTA LATERALE

8 [203] MIN

PAVIMENTO

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA ESISTENTE

LA LAVATRICE E IL CALCESTRUZZO

SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
LAVATRICE E LA BASE IN ACCIAID

SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
BASE IN ACCINIO E IL CALCESTRUZZO

RONDELLA
SMUSSATA
19mm X 75mm
BULLONE (GRADO 8)

SASE
JACCHINARIO
* 19mm X 200mm GD. 8 CoHN

BULLONE D'ANCORAGGIO CON
TESTA A CODA DI
PESCE DA 102 mm

BASE DI
MONTAGGIO N
MONTAGGIO SU BASE ACCIAIO

0 (RINFORZATA)
«HILTI 3/4 X 10 DISPONE DI « ANCORAGGIO EPOSSIDICO O

SUPER ‘BARRE CON
CAPSULE. ADESIVE ACRILICO EQUIVALENTE

«NON ATTREZZATO CON MACCHINARIO

MACHINE MOUNTING DETAIL
FIGURA 1-3

Figura 7-28 Dettaglio del montaggio del macchinario T-900
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\PARETE DIETRO LE LAVATRICI
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PER INTERVENTI
DI ASSISTENZA
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BORDO POSTERIORE
35/16 [84] /DEM . 35/16 [84]
)
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\BORDO ANTERIORE
DELLA SOLETTA
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO AFFIANCATE
FIGURA 1-4
Figura 7-29 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-900

8514-300-001 REV PR

50



DIMENSIONI DI MONTAGGIO DELLA
LAVATRICE COMMERCIALE T-900
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Figura 7-30 Dimensioni della lavatrice commerciale T-900
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IL FILO DELLA PARETE
NECESSITA DI 1 5/8 [41_sm
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PARETE POSTERIORE

f————— 27" [ss}sﬁ]A
LARGHEZZA DEL MACCHINARID

HOOM VINVIS

[019] 2

[i66] .68

OWYNHIDWA V1IGNOJ08d

SCHEMA DEL PAVIMENTO
FIGURA 1-2

ANCORAGGI: BULLONI DI GRADO 8 DA 16 mm X 200 mm

CON TESTA A CODA DI PESCE QUADRATA DA 100 mm O EQUIVALENTE
(PROTRUSIONE DEI BULLONI 48 mm)

0

SISTEMA DI ANCORAGGIO ADESVO "HILTI".

HILTI DISPONE DI SUPER BARRE DA 5/8" X 8"

E CAPSULE ADESIVE PER INFORMAZIONI CHIAMARE IL

SERVZIO CLEENTI HILTI
1-800-879-B000

0

ANCORAGGIO EPOSSIDICO O
ACRILICO EQUIVALENTE

4,000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO
RINFORZATO CON
FASCE O TONDINI

NOTA: SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA
LA BASE E IL CALCESTRUZZO
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RIEMPIMENTO COMPATTO
MNIMO 6" [152 mm]

001 7 [5)
S0 1L PANENTD
|
P R —
o g0 Pu €
CACESUZ0 cole WD

BASE IN CALCESTRUZZO FISSATA AL PAVIMENTO ESISTENTE

OPZIONE DI MONTAGGIO SU BASE IN CALCESTRUZZO ARMATO
FIGURA 1-1

VISTA LATERALE

6 [152] MN

SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA
LA LAVATRICE E IL CALCESTRUZZO

16mm X 200mm GD. 8
BULLONE D'ANCORAGGIO CON TESTA
A CODA DI PESCE DA 100 mm

MONTAGGIO SU BASE
(RINFORZATA)

0

HILTI 5/8 X 8 DISPONE DI
SUPER BARRE CON
CAPSULE ADESIVE ACRILICO EQUIVALENTE

NON ATTREZZATO CON MACCHINARIO

PAVIMENTO
BASE

ANCORAGGIO EPOSSIDICO O

PAVIMENTO
ESISTENTE

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
LAVATRICE E LA BASE IN ACCIAIO

LAVATRICE

PESANTE SI RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA

RONDELLAEASE IN ACCIAIO E IL CALCESTRUZZO
SMUSSATA

16mm X 50mm BULLONE
(GRADO 8)

BASE MACCHINARIO

BASE DI
MONTAGGIO IN
ACCIAIO

PARTICOLARE MONTAGGIO MACCHINA
FIGURA 1-3

Figura 7-31 Dettaglio del montaggio del macchinario T-350 SWD
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\PARETE DIETRO LE LAVATRICI
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO AFFIANCATE
FIGURA 1-4

Y

Figura 7-32 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-350 SWD
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LAVATRICE/ASCIUGATRICE COMMERCIALE T-350SWD (MEZZA RONDELLA)
DIMENSIONI DI INSTALLAZIONE
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Figura 7-33 Dimensioni della lavatrice commerciale T-350 SWD
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SCHEMA DEL PAVIMENTO
FIGURA 1-2

ANCORAGGL: BULLONI DI GRADO 8 DA 16 mm X 200
CON TESTA A CODA DI PESCE QUADRATA DA 100 mm
(PROTRUSIONE DEI BULLONI 48 mm)

0

SISTEMA DI ANCORAGGIO ADESVO "HLLTT",

HILTI DISPONE DI SUPER BARRE DA 5/8" X 8"

£ CAPSULE ADESIVE PER INFORMAZION CHIAMARE IL
SERVIZIO CLIENTI HILTI

1-800-879-8000

0
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ACRILICO EQUIVALENTE
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0 EQUIVALENTE

3
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VISTA LATERALE

NOTA: S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA
LA BASE E IL CALCESTRUZZO

4,000 PSI [28 MPa] MIN CALCESTRUZZO

RINFORZATO CON

FASCE O TONDINI

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA
LA LAVATRICE E IL CALCESTRUZZO
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o SUPER BARRE CON

CAPSULE ADESIVE

BASE IN CALCESTRUZZO FISSATA AL PAVIMENTO ESISTENTE o NON ATTREZZATO CON MACCHINARIO

OPZIONE DI MONTAGGIO SU BASE IN CALCESTRUZZO ARMATO
FIGURA 1-1

LAVATRICE
PESANTE

BASE MACCHINARIO

MONTAGGIO SU BASE
(RINFORZATA)

ANCORAGGIO EPOSSIDICO 0
.
ACRILICO EQUIVALENTE

& [152] M

MENTO
TENTE

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
LAVATRICE E LA BASE IN ACCIAID

S| RACCOMANDA DI STUCCARE TRA LA
RONDELLAME IN ACCIAIO E IL CALCESTRUZZO

SMUSSATA

16mm X 50mm BULLONE
(GRADO )

BASE DI
MONTAGGIO
IN ACCIAIO

PARTICOLARE MONTAGGIO MACCHINA
FIGURA 1-3

Figura 7-34 Dettaglio del montaggio del macchinario T-450 SWD
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INTERVENTI DI
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DIMENSIONI DI MONTAGGIO AFFIANCATE

FIGURA 1-4

Figura 7-35 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-450 SWD
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LAVATRICE/ASCIUGATRICE COMMERCIALE T-450SWD (MEZZA RONDELLA)
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Figura 7-36 Dimensioni della lavatrice commerciale T-450 SWD
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7.1.8 Impianti idraulici
I tubi di alimentazione dell'acqua sono forniti con ogni macchinario. Gli attacchi filettati sui tubi
flessibili sono 34-14 BSP per i modelli a 50 Hz.

II macchinario deve essere alimentato da linee separate di acqua calda e fredda, mantenendo una
pressione del flusso d'acqua compresa tra 207 kPa e 827 kPa (da 30 psi a 120 psi). Per ottenere

i migliori risultati di lavaggio, si consiglia di utilizzare acqua calda a 60 °C (140 °F). Non superare
la temperatura dell'acqua di 82 °C (180 °F).

7.1.9 Scarico
Dimensioni del tubo di scarico:

Per i modelli T-300, 350 e 350 SWD: diametro di 57 mm (2 % pollici), mentre per tutti gli
altri modelli: diametro di 76 mm (3 pollici).

Il tubo di scarico utilizzato deve essere piu basso della valvola di scarico per garantire uno
scarico corretto.

7.1.10 Pellicola protettiva

II macchinario puo presentare una pellicola adesiva protettiva sull'area dell'etichetta del pannello
di controllo anteriore e sui pannelli in acciaio inossidabile anteriori, superiori e laterali. La pellicola
puod essere rimossa prima di mettere in funzione il macchinario.

7.1.11 Specifiche elettriche

@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI

SCOLLEGARE PRIMA DI EFFETTUARE
L'ALIMENTAZIONE PRIMA DI @ INTERVENTI DI
ESEGUIRE LA MANUTENZIONE MANUTENZIONE
DELL'APPARECCHIATURA. SULL'APPARECCHIATURA,
SCOLLEGARE
L'ALIMENTAZIONE
DELL'ACQUA.

Le lavatrici Dexter sono destinate ad essere installate in modo permanente. Non viene fornito
alcun cavo di alimentazione. Il macchinario deve essere collegato a un circuito derivato
individuale non condiviso da illuminazione o altre apparecchiature. Deve essere previsto un
mezzo di disconnessione con una separazione dei contatti di almeno 3 mm (1/8 di pollice).

Sono necessari interruttori automatici singoli per ogni unita. Non utilizzare interruttori automatici
a terra o prese con interruttore a terra, @ meno che non sia richiesto a livello normativo. Se le
normative locali richiedono I'uso di dispositivi di corrente residua (RCD), I'RCD deve soddisfare
i seguenti requisiti:
e Non installare piu di 2 macchinari su un RCD da 100 mA o 1 macchinario su un RCD da
30 mA se non e consentito I'RCD da 100 mA.
e Essere di tipo B per consentire |'utilizzo di tensioni DC all'interno del macchinario.
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Il collegamento al macchinario deve essere rivestito con un tubo flessibile a tenuta di liquido

0 approvato, o equivalente, con conduttori di dimensioni e isolamento adeguati. La guaina del
cavo di alimentazione deve essere almeno equivalente a quella di un cavo conforme alle norme
IEC 227 o IEC 245. I collegamenti devono essere eseguiti da un tecnico qualificato in base allo
schema elettrico. Consultare il foglio delle specifiche per le dimensioni minime raccomandate dei
cavi. Non devono verificarsi cali di tensione di oltre il 5% tra I'alimentazione e I'apparecchiatura
alimentata.

L1

COLLEGAMENTI DI K.
ALIMENTAZIONE

200-250 VCA L3

.,||_

S| S

Figura 7-37 Collegamenti elettrici

7.1.11.1 Installazione dei collegamenti elettrici
4. Scollegare completamente I'alimentazione della lavatrice.

5. Rimuovere il pannello superiore della lavatrice e individuare la morsettiera di
alimentazione vicino al retro del vano comandi.

6. Per 230V-1PH-50Hz, collegare L1, N e Terra.

@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI

E fondamentale che la vite di messa a terra L'SCCR e di 5 kA per tutte le lavatrici.
accanto alla morsettiera di alimentazione
TB-1 sia collegata a una buona terra esterna.

7.1.11.2 Requisiti dei fusibili
Vedere la Scheda tecnica per le dimensioni del FUSIBILE TIME-DELAY (DUAL ELEMENT) richiesto
(o interruttore automatico equivalente).

L'installazione deve essere conforme ai requisiti elettrici del Paese di installazione. L'installatore
deve prevedere un interruttore sezionatore che interrompa tutte le linee. Potrebbero esservi
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requisiti locali o nazionali che prevedono un interruttore di interruzione elettrica visibile
e accessibile dal locale in cui € installata la lavatrice.

Per i Paesi di destinazione in cui devono essere soddisfatti i requisiti CE, sono necessari
dispositivi di disconnessione dell'alimentazione a 400 V individuali per ciascuna lavatrice, di
uno dei seguenti tipi:

e.
f.

interruttore sezionatore con fusibili secondo IEC 60947-3 categoria di utilizzo AC-23B;
sezionatore con fusibili secondo la norma IEC 60947-3 dotato di un contatto ausiliario che
in tutti i casi fa si che i dispositivi di commutazione interrompano il circuito di carico prima
dell'apertura dei contatti principali del sezionatore;

un interruttore automatico idoneo all'isolamento secondo la norma IEC 60947-2;

qualsiasi altro dispositivo di commutazione in conformita a una norma di prodotto IEC per
tale dispositivo e che soddisfi i requisiti di isolamento della norma IEC 60947-1 nonché una
categoria di utilizzo definita nella norma di prodotto come appropriata per la commutazione
sotto carico di motori o altri carichi induttivi.

I dispositivi di disconnessione dell'alimentazione devono

g.
h.

fornire un mezzo di apertura diretta che consenta di bloccare i dispositivi di disconnessione
dell'alimentazione in posizione OFF;

avere una modalita di funzionamento con posizione OFF e ON contrassegnata da una "O"
euna"I";

essere visibili e montati a un'altezza compresa tra 0,7 e 1,7 m dal pavimento, entro

2 m dalla lavatrice ed entro 8 m dalla posizione dell'operatore;

avere un attuatore rosso con sfondo giallo, per indicare che svolge una doppia funzione
di arresto di emergenza, ed essere approvato secondo la serie 60947-5-5 e per |'uso nel
Paese in cui € installato;

essere classificati per il funzionamento con un circuito derivato;

avere una capacita di rottura pari alla somma del motore piu grande in stallo e di tutti gli
altri carichi di funzionamento normali.
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7.1.11.3 Soppressori di sovratensioni transitorie

@ AVVERTENZA

IMPORTANTE, leggere attentamente
questa sezione.

Come la maggior parte delle apparecchiature elettriche, il nuovo macchinario puo essere
danneggiato o subire una riduzione della vita utile a causa di sbalzi di tensione dovuti a fulmini,
che non sono coperti dalla garanzia di fabbrica. Anche eventuali problemi locali di distribuzione
dell'energia possono essere dannosi per la vita utile dei componenti elettrici. Si consiglia
I'installazione di soppressori di sovratensioni transitorie per le nuove apparecchiature. Questi
dispositivi possono essere collocati sul pannello di alimentazione per l'intera installazione; non
e richiesto un dispositivo individuale per ogni macchinario.

Questi dispositivi di protezione dalle sovratensioni aiutano a proteggere le apparecchiature dai
picchi di corrente grandi e piccoli che si verificano quotidianamente. Queste piccole sovratensioni
possono ridurre la vita utile complessiva dei componenti elettrici di tutti i tipi e causarne il guasto
in un secondo momento. Sebbene non siano in grado di proteggere da tutti gli eventi, questi
dispositivi di protezione godono di una buona reputazione per I'allungamento significativo della
vita utile dei componenti elettronici.

I componenti elettronici hanno una vita utile piu lunga quando vengono alimentati con I'energia
elettrica stabile e pulita che richiedono.

7.1.12 Trasformatore di controllo

II trasformatore di controllo si trova all'interno della centralina di controllo e riduce un'intervallo
di 175-260 volt a 24 volt. Sul trasformatore di controllo sono presenti due morsetti per
I'alimentazione primaria (in ingresso). Utilizzare il morsetto contrassegnato con "L1 200V" per
le alimentazioni tra 175 e 229 volt. Utilizzare il morsetto contrassegnato con "L1 230V" per le
alimentazioni tra 230 e 260 volt.
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7.1.12.1 Collegamenti del trasformatore di controllo
WN....MODELLI DI LAVATRICE

L1-L2 (200V) O— 175-229V v
L1-L2 (230V) e 230-260V "\

WN....MODELLI DI LAVATRICE

L1-L2 (200V) O« 150-210V \v/
L1-L2 (230V) O  211-240V "y

(200) (230)
o o) ‘ L2 L1 L1
P10 ) P A1)
LZ Ll Ll \WAW AW AV AV AV AV AVAV AV AV LAV AVAV AV .AV.AVY,
(200) (230) YYYYYYYYYYYYYYYY)
—&—&T ‘ X2 X1
X2 - X1 7 NON SPOSTARE O RIMUOVERE QUESTI CAVI

X1-x2 0O—— 2av°\y
© o

Figura 7-38 Dettagli dei collegamenti del trasformatore di controllo

7.1.13 Controllo del funzionamento

Dopo aver completato tutti i lavori di montaggio, quelli idraulici ed elettrici, far eseguire
al macchinario un ciclo di lavaggio completo. Controllare che non vi siano perdite d'acqua
e verificare il corretto funzionamento.

Durante la centrifuga intermedia e la centrifuga finale, il cilindro deve girare in senso
antiorario se osservato dalla parte anteriore del macchinario. Se la rotazione € in senso
orario, occorre scambiare i cavi del motore T1 e T2 che si collegano ai morsetti T1 e T2 del
convertitore. Togliere I'alimentazione al macchinario prima di aprire i pannelli di servizio

e scambiare i cavi.
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A AVVERTENZA

AVVERTENZA

PERICOLO DI ESPLOSIONE!
, NON LAVARE CARICHI
‘é CHE POSSONO CREARE
- UN'ATMOSFERA ESPLOSIVA
NELLA LAVATRICE.

A\

PERICOLO DI INCENDIO!
PER EVITARE POTENZIALI
RISCHI DI COMBUSTIONE
SPONTANEA DI UN
CARICO, RIMUOVERE
RAPIDAMENTE IL CARICO
DOPO IL COMPLETAMENTO
DEL CICLO O IN CASO

DI INTERRUZIONE
DELL'ALIMENTAZIONE.

@ INFORMAZIONI

Il livello di pressione sonora di emissione
ponderato A non supera i 70 dB(A).
L'operatore non ha bisogno di protezioni
per l'udito.

@)

INFORMAZIONI

La lavatrice non emette radiazioni pericolose.
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7.2 Uso, funzionamento e uso improprio

A AVVERTENZA

Questo macchinario € destinato
esclusivamente al lavaggio di articoli
tessili in acqua. Non utilizzare al di fuori
di queste linee guida.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

Le istruzioni per la pulizia e la
manutenzione ordinaria sono riportate

nel presente manuale. Per ottenere
prestazioni e durata ottimali, & necessario
rispettarle. Non utilizzare mai prodotti di
pulizia aggressivi per pulire il macchinario.

AVVERTENZA

>

Il processo di lavaggio in lavanderia
utilizza sostanze chimiche che potrebbero
risultare potenzialmente dannose per

le persone o le attrezzature. Contattare

il fornitore di sostanze chimiche per
conoscere eventuali rischi legati alle
sostanze o combinazioni di sostanze
chimiche fornite e prestare attenzione

a tutte le avvertenze o precauzioni
indicate. In determinate condizioni d'uso,
I'ipoclorito (candeggina) genera cloro
gassoso. Il cloro & una sostanza corrosiva
e ossidante che, ad alte concentrazioni

e temperature, danneggia l'acciaio
inossidabile e gli elastomeri. Questo
stesso effetto pud essere causato anche
da altri agenti fortemente ossidanti, tra
cui l'ozono.

NON UTILIZZARE QUESTA APPARECCHIATURA
PER SCOPI DIVERSI DA QUELLI DESCRITTI
NEL PRESENTE MANUALE.

AVVERTENZA

AVVERTENZA

>

L'installazione e la manutenzione delle
lavatrici devono essere eseguite da
personale qualificato.

NON CALPESTARE, SOSTARE
O SEDERSI SULLA LAVATRICE
O SUI SUOI COMPONENTI
INTERNI. NON E PROGETTATA
PER SOSTENERE IL PESO DI
UNA PERSONA.

AVVERTENZA

AVVERTENZA

NON UTILIZZARE QUESTA
APPARECCHIATURA SE

LE PROTEZIONI E LE
COPERTURE NON SONO
TUTTE IN POSIZIONE.

@ P

NON ENTRARE ALL'INTERNO
DEL CILINDRO DELLA
LAVATRICE E NON
PERMETTERE AD ALTRI

DI FARLO. QUESTO PUO
PROVOCARE MORTE

O GRAVI LESIONI!

A
®

A
®

8514-300-001 REV PR

64



AVVERTENZA @ INFORMAZIONI

NON UTILIZZARE QUESTA sempre sorvegliati quando si
LAVATRICE SE COLLEGATA trovano vicino al macchinario.
A UNA FONTE DI

PERICOLO DI SCOSSA! @ I bambini devono essere

ALIMENTAZIONE CHE NON

CORRISPONDA Al REQUISITI
OPERATIVI INDICATI SUL
RETRO DELLA LAVATRICE. @ INFORMAZIONI

La lavatrice funziona correttamente a

temperature ambiente comprese tra +5 °C
AVVERTENZA e +40 °C, con un'umidita relativa fino al 50%
a +40 °C e superiore al 50% quando ¢ al di
sotto di +40 °C, e ad altitudini fino a 1000 m
NON METTERE IN sul livello del mare; deve essere trasportata
FUNZIONE SE IL VETRO e conservata da -25 °C a +55 °C e fino
DELLO SPORTELLO a +70 °C per brevi periodi di tempo, ed
RISULTA DANNEGGIATO e stata imballata per evitare danni dovuti
IN QUALSIASI MODO. a umidita, vibrazioni e urti. Adottare misure
per evitare gli effetti dannosi della condensa
occasionale.
AVVERTENZA
@ INFORMAZIONI
NON METTERE IN FUNZIONE

IN ZONE CLASSIFICATE

PERICOLOSE (ATEX). Prodotto progettato per essere utilizzato da

personale non qualificato.

AVVERTENZA

PERICOLO DI USTIONE! NON
TOCCARE IL VETRO DELLO
SPORTELLO O GLI SCOMPARTI
PER IL DETERSIVO. LASCIARE
RAFFREDDARE QUESTE PARTI
PRIMA DI PROCEDERE ALLA
MANUTENZIONE. PER RIDURRE
IL RISCHIO DI DANNI, NON
ALIMENTARE LA VALVOLA DI
INGRESSO DELL'ACQUA CON
UNA TEMPERATURA SUPERIORE
A 82 °C.

> PPl Pl p P
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7.2.1 Awvio della lavatrice per lavanderia automatica
6. Accendere la lavatrice.

7. Caricare il bucato.

Inserire il bucato nel cilindro e chiudere saldamente lo sportello. Assicurarsi che il bucato
non rimanga impigliato tra la guarnizione dello sportello e la parte anteriore della vasca
quando si chiude lo sportello. Il carico massimo € la capacita di peso a secco indicata
nella scheda tecnica. Non superare la capacita di peso indicata.

@ INFORMAZIONI

Per poter iniziare a chiudere lo sportello,

la maniglia deve trovarsi in posizione
orizzontale. Dopo aver portato lo sportello
in posizione chiusa, la maniglia deve
essere abbassata in posizione verticale per
bloccare lo sportello per il funzionamento
del macchinario.

8. Selezionare la temperatura del ciclo.

Selezionare il ciclo appropriato per il tipo di carico da lavare. Usare i tasti "UP" ("SU")
e "DOWN" ("GIU") per cambiare il ciclo sul display fino a trovare quello desiderato
e premere il tasto di conferma per selezionarlo.

9. Aggiungere i prodotti chimici per il lavaggio.

Aggiungere il detersivo in polvere poco schiumogeno nello scomparto "DETERGENT"
("DETERSIVQ") dell'erogatore automatico situato nella parte superiore o anteriore della
lavatrice.

Se nello scomparto "DETERGENT" ("DETERSIVO") si utilizzano prodotti di lavaggio
liquidi, questi devono essere aggiunti all'inizio del ciclo di lavaggio.

Se lo si desidera, aggiungere I'ammorbidente nello scomparto "FABRIC SOFTENER"
("AMMORBIDENTE"). Utilizzare la quantita di ammorbidente consigliata dal produttore.

Se il macchinario € impostato per il prelavaggio, i prodotti per il lavaggio possono essere
aggiunti all'apertura rotonda dell'erogatore o inseriti insieme ai capi quando si carica
la lavatrice.

Se si desidera utilizzare la candeggina, NON inserirla nell'erogatore finché non viene
visualizzato il messaggio ADD BLEACH (AGGIUNGERE CANDEGGIO).
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10. Awviare il ciclo di lavaggio.

Inserire monete, gettoni o carta di debito per raggiungere il prezzo visualizzato. Il
display indica la cifra ancora necessaria per raggiungere il prezzo. Una volta raggiunto

il prezzo, il display visualizza "PRESS START" ("PREMERE START") e il LED del tasto di
awvio inizia a lampeggiare. Se lo sportello non € chiuso e bloccato, il display visualizza
"CLOSE DOOR" ("CHIUDERE SPORTELLQ") e il controllo attende che lo sportello sia
bloccato per continuare. Premendo il tasto di avvio si avvia il ciclo e si attiva la spia ON.
Il display visualizza la durata residua del ciclo in minuti. Lo sportello del bucato si blocca
e rimane bloccato fino alla fine del ciclo.

7.2.2 Fine ciclo delle lavatrici per lavanderia automatica

Al termine del ciclo, viene emesso un segnale acustico di 3 secondi e il display visualizza
"CYCLE DONE THANK YOU" ("CICLO COMPLETATO GRAZIE") fino all'apertura dello sportello.
A questo punto € possibile aprire lo sportello. Lasciare aperto lo sportello del bucato quando
il macchinario non € in uso.

Prelavaggio
On (solitamente Lavaggio Risciacquo Risciacquo Centrifuga
vuoto) finale

UUWI=EG)

Spie del ciclo della lavatrice

Figura 7-39 Spie del ciclo della lavatrice

7.2.3 Tasto di arresto / Blocco di sicurezza dello sportello della lavatrice per lavanderia
automatica

Questo macchinario € dotato di un blocco di sicurezza dello sportello che blocca lo sportello

dal momento in cui viene avviato il ciclo fino al suo completamento. Il blocco dello sportello

impedisce I'apertura dello stesso per un massimo di 3 minuti se l'alimentazione viene interrotta

durante il ciclo.

Il tasto di arresto mette in pausa la lavatrice e consente I'apertura dello sportello durante il
ciclo dopo il rilascio del Blocco di sicurezza dello sportello. Quando si preme il tasto di arresto,
viene emesso un segnale acustico e il display inizia il conto alla rovescia e visualizza "STOP 3"
("ARRESTO 3"), "STOP 2" ("ARRESTO 2"), "STOP 1" ("ARRESTO 1"). Se il tasto viene rilasciato
prima che siano trascorsi 3 secondi, I'allarme si interrompe e il ciclo prosegue normalmente. Se
si tiene premuto il tasto di arresto per 3 secondi, il display esegue un conto alla rovescia e la
lavatrice inizia a fermare il movimento e il flusso dell'acqua e a scaricare I'acqua dall'interno
della lavatrice.
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Sebbene il macchinario interrompa rapidamente il movimento del lavaggio, lo sblocco dello
sportello puo richiedere fino a 3 minuti. Durante questo periodo l'allarme continuera a suonare
e il display indichera "STOPPING" ("IN ARRESTQ"). Quando l'allarme cessa, lo sportello puo
essere aperto. La lavatrice puo essere riavviata chiudendo e bloccando lo sportello e premendo
il tasto Avvio. Se la lavatrice € stata fermata piu di una volta prima della centrifuga finale, il
ciclo viene annullato. Se la lavatrice e stata fermata durante la centrifuga finale, il ciclo viene
terminato. Se la lavatrice rimane ferma per piu di 1 ora, il ciclo viene interrotto.

A AVVERTENZA

PERICOLO DI SCOSSA!

SE IL CONTROLLO NON
E ALIMENTATO, CIO NON
SIGNIFICA CHE L'UNITA

NON SIA ALIMENTATA.

7.2.4 Indicatori del convertitore di frequenza

Nella parte superiore del convertitore di frequenza (VFD) sono presenti tre piccoli LED colorati.
Sono etichettati come "READY" ("PRONTQO"), "RUN" ("FUNZIONANTE") e "FAULT" ("GUASTQO")
e possono essere utilizzati per la risoluzione dei problemi. Le definizioni dei LED sono elencate

nella Tabella 1 che segue.

RUN L
B READY
WFAULT |=es7es

Figura 7-40 LED indicatori del VFD
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Stato del LED Condizione della lavatrice

Giallo fisso Rotazione

Giallo lampeggiante | Arresto della rotazione

Giallo fisso Passaggio alla centrifuga intermedia o finale

Giallo fisso Centrifuga (intermedia o finale)

Giallo lampeggiante [ Arresto della centrifuga (intermedia o finale)

Modalita di inattivita (nessun movimento del
cilindro)

Verde fisso

Rosso fisso Guasto VFD

Rosso lampeggiante = Awvviso VFD
Tabella 7-2 LED indicatori del VFD

7.3  Manutenzione
7.3.1 Quotidiana

@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI

Durante l'esecuzione di queste operazioni, Tutti gli interventi di manutenzione

lasciare tutti i pannelli in posizione. quotidiana sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
e qualificato.

@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI
Indossare una protezione per Indossare una protezione per
le mani quando si manipolano - gli occhi quando si manipolano
le unita Dexter e durante la le unita Dexter e durante la
manutenzione. manutenzione.

4. Azionare I'unita.

e Verificare che lo sportello di carico rimanga saldamente bloccato e non possa
essere aperto durante l'intero ciclo.
Controllare che lo sportello di carico non presenti perdite.

e Ispezionare il retro dell'unita, controllare che i collegamenti dell'acqua non
presentino perdite.

e Controllare che la valvola di scarico non abbia perdite e che si apra
correttamente.
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5. Pulire 'unita con un panno umido e una soluzione di sapone neutro per rimuovere

i residui.

e Pulire la parte superiore e i lati dell'alloggiamento.
e Pulire I'erogatore di detersivo e il coperchio e verificare che tutte le viti
di montaggio dell'erogatore siano in posizione e ben strette.

e Pulire la guarnizione dello sportello da tutti i

corpi estranei.

6. Lasciare aperto lo sportello di carico per arieggiare la lavatrice quando non

viene utilizzata.

7.3.2 Trimestrale

@ INFORMAZIONI

AVVERTENZA

out appropriate.

Sostituire tutti i pannelli rimossi
per eseguire la manutenzione
trimestrale.

Prima di eseguire queste

operazioni, applicare le

procedure di lock out e tag

@ INFORMAZIONI @

INFORMAZIONI

Tutti gli interventi di manutenzione
trimestrale sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
tecnicamente valido e qualificato.

Indossare una protezione per
gli occhi quando si manipolano
le unita Dexter e durante la
manutenzione.

@ INFORMAZIONI

manutenzione.

Indossare una protezione per
le mani quando si manipolano
le unita Dexter e durante la

5. Rimuovere i pannelli e le protezioni.

e Rimuovere il pannello superiore per visionare la centralina di controllo,

il VFD e altri collegamenti elettrici.

e Rimuovere la protezione anteriore inferiore per visionare i bulloni di

ancoraggio.
e Rimuovere il pannello posteriore per visiona
di ancoraggio e altri collegamenti elettrici.
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6. Ispezione dell'unita
e Controllare che le cinghie trapezoidali non siano usurate e che la tensione
Sia corretta.
e Controllare che tutti i collegamenti dell'acqua non presentino perdite.
e Controllare i bulloni di ancoraggio e, se necessario, serrarli nuovamente.

7. Pulire I'unita con un panno umido e una soluzione di sapone neutro per rimuovere
i residui.
e Pulire il motore e il convertitore di frequenza da pelucchi e altri corpi estranei.
e Pulire l'interno della lavatrice e verificare che tutti i componenti elettrici siano
privi di umidita e polvere.
e Rimuovere e pulire i filtri del tubo di ingresso dell'acqua. Sostituire se
necessario.

8. Lasciare aperto lo sportello di carico per arieggiare la lavatrice quando non
viene utilizzata.

7.4  Programmazione
Il controllo della lavatrice puo essere programmato per richiedere all'utente prezzi alternativi,
modificare la durata del ciclo di lavaggio, le temperature e molte altre opzioni. Questo pud
essere realizzato in due modi:
3. Programmazione manuale tramite i tasti "Start" ("Awvio"), "Hot" ("Bollente"), "Warm"
("Caldo") e "Cold" ("Freddo").
4. Download via USB di un file utente personalizzabile. Per istruzioni sull'uso della funzione
di download USB, contattare il distributore Dexter locale o visitare il sito dexterlive.com.
(L'opzione 2 non & disponibile sui modelli "C5").

7.4.1 Programmazione manuale della lavatrice per lavanderia automatica

Per accedere ai menu di programmazione manuale, la lavatrice deve essere in modalita di
inattivita. La modalita di inattivita & quando la lavatrice non sta eseguendo un ciclo di lavaggio
e sullo schermo viene visualizzato il prezzo.

Per accedere alla modalita di programmazione manuale, per le lavatrici standard, & necessario
sbloccare e sollevare leggermente la parte superiore della lavatrice (potrebbe essere
necessario rimuovere le viti dell'alloggiamento del detersivo). Il tasto di programmazione
viene quindi premuto per 1 secondo. Il display dovrebbe visualizzare "PROGRAMMING"
("PROGRAMMAZIONE").
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VISTA DELLA PORTA USB CON LA PARTE SUPERIORE DELLA LAVATRICE SOLLEVATA

TASTO DI PROGRAMMAZIONE DEI COMANDI
(VISTA PROSPETTICA, LA POSIZIONE EFFETTIVA E
/ ALL'INTERNO DEL PANNELLO DI CONTROLLO)

(G lx

Figura 7-41 Posizione del tasto di programmazione (la porta USB é visibile quando si solleva la parte superiore della lavatrice)

Per accedere alla modalita di programmazione manuale nei modelli SWD & necessario premere
il tasto di programmazione per 1 secondo. Il display dovrebbe visualizzare "PROGRAMMING"
("PROGRAMMAZIONE"). Questa lavatrice dispone di due tasti di programmazione. Uno si trova
sulla scheda di controllo dietro il pannello frontale e un tasto ausiliario si trova all'interno del
vano portamonete.

TASTO DI
PROGRAMMAZIONE
AUSILIARIO

PORTA USB

Figura 7-42 Posizione del tasto di programmazione nel modello SWD (posizione del tasto di programmazione e della porta USB
all'interno del vano monete)
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Quando si accede alla modalita di programmazione manuale, i tasti "Start" ("Avvio"),
"Hot" ("Bollente"), "Warm" ("Caldo") e "Cold" ("Freddo") svolgono funzioni alternative.

Nome del tasto Funzione alternativa in modalita di programmazione

Diventa I'azione per accettare I'opzione visualizzata
o il tasto "Enter" ("Invio")

Diventa I'azione per spostarsi verso I'alto nelle

Hot (Bollente) l opzioni visualizzate (tenere premuto per accelerare
lo scorrimento)

Diventa l'azione per spostarsi verso il basso tra le
Warm (Caldo) H opzioni visualizzate (tenere premuto per accelerare
lo scorrimento)

Diventa l'azione per tornare indietro di un passaggio
Cold (Freddo) ﬂ (premendo una volta) o per uscire dalla modalita di

programmazione (tenendo premuto per 3 secondi)
Tabella 7-3 Funzioni alternative dei tasti in modalita di programmazione

Start (Awvio) <

Queste funzioni alternative consentono all'utente di spostarsi attraverso un menu di opzioni
per scegliere varie impostazioni programmabili.
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CICLI OPZIONALI

CODICI DI
ERRORE

PREZZI

PREZZO TEMP

MENU DI
PROGRAMMAZIONE CICLI

CARATTERISTIC
HE CICLO PLUS

IMPOSTAZIONI

UTILIZZO

COMANDI

MENU USB
(MENU
SEPARATO)

Figura 7-43 Opzioni del ment di programmazione

7.4.2 Cicli opzionali della lavatrice per lavanderia automatica
Questa opzione consente all'utente di selezionare le diverse opzioni di test e di ciclo breve.

5. La funzione "Quick Test" ("Test rapido") avvia un ciclo di lavaggio ridotto senza tenere
conto del prezzo visualizzato. Lo scopo di questo ciclo ridotto & quello di verificare il
corretto funzionamento di tutti i componenti principali.

I codici di errore dovrebbero funzionare tutti normalmente durante questo test. Il display
visualizzera i messaggi per il cliente in modo simile a un normale ciclo di lavaggio. Ad
eccezione del fatto che il messaggio "ADD BLEACH" ("AGGIUNGERE CANDEGGIO") non
viene visualizzato a causa della durata ridotta del ciclo. La velocita della centrifuga finale
e specifica per la programmazione del cliente.
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6. L'opzione "Rapid Advance" ("Avanzamento rapido") & simile al test rapido, in quanto
quando si sceglie questa opzione, la lavatrice inizia un ciclo di lavaggio senza tenere
conto del prezzo visualizzato. In questo caso, tuttavia, si trattera di un normale ciclo
predefinito con una funzione aggiuntiva disponibile. II LED del tasto "Start" ("Awvvio")
lampeggia, indicando all'utente che, una volta premuto, la lavatrice passera rapidamente
alla fase successiva del ciclo. Il display visualizza "ADVANCE" ("AVANZAMENTQO") quando
il ciclo sta avanzando. Il livello dell'acqua deve essere vuoto prima che si verifichi questo
avanzamento. Durante |'attesa dello svuotamento della vasca, il display visualizza la
scritta "ADVANCE" ("AVANZAMENTOQ") e il LED del tasto di avvio smette di lampeggiare.
L'Avanzamento rapido deve consentire alla vasca di svuotarsi dell'acqua e di fermarsi
prima di iniziare la centrifuga o il lavaggio successivo.

E possibile uscire dalla modalita di avanzamento rapido premendo il tasto di
programmazione. Questo porra fine al ciclo. Quando si utilizza la modalita di
Avanzamento rapido, la durata del ciclo non sara piu corretta. Saltando i passaggi

con |I'Avanzamento rapido, lo sportello potrebbe non aprirsi immediatamente al termine
del ciclo.

7. Con "Final Rinse and Spin" ("Risciacquo finale e centrifuga") si avviano solo le porzioni
di Risciacquo finale e Centrifuga finale del ciclo senza tenere conto del prezzo visualizzato.
Quando si seleziona questa opzione, vengono utilizzati la temperatura, la durata del ciclo
e la velocita di centrifuga configurati per le impostazioni Risciacquo finale e Centrifuga
finale. I codici di errore dovrebbero funzionare tutti normalmente durante questo test.

8. "Clean Drum" ("Pulizia tamburo") iniziera un ciclo ridotto senza tenere conto del prezzo
visualizzato. Il ciclo sara di 3 minuti (senza centrifuga). Verra utilizzata acqua molto
calda e verranno lavati gli scomparti del detersivo e dell'ammorbidente. I codici di
errore dovrebbero funzionare normalmente durante questo ciclo.

TEST RAPIDO

AVANZAMENTO

CICLI OPZIONALI RAPIDO

RISCIACQUO FINALE
E CENTRIFUGA

PULIZIA TAMBURO

Figura 7-44 Menu di livello superiore dei cicli opzionali
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7.4.3  Codici di errore delle lavatrici per lavanderia automatica

Gli ultimi quindici codici di errore verificatisi saranno memorizzati nei comandi con data e ora.
Lo scopo di questa opzione € solo quello di osservare la cronologia di queste occorrenze di
codice (non ¢ possibile apportare modifiche).

L'ora si basa sull'orologio in tempo reale, ma puo essere spostata tramite modifiche di
programmazione manuale dell'utente (opzione Shift Hours (Cambia orario)) e/o dall'esclusione
dell'orario di rete. Quando si verificano altri codici di errore, il pil vecchio dei quindici codici
registrati viene cancellato dalla memoria.

7.4.4 Prezzi
Questa opzione consente all'utente di impostare i valori per gli ingressi del vano monete e di
impostare il prezzo. Consente inoltre all'utente di ripristinare i valori di fabbrica predefiniti.
Dopo aver modificato i prezzi con i tasti "Up" ("Su") o "Down" ("Giu"), & necessario premere
nuovamente il tasto "Enter" ("Invio") affinché i comandi memorizzino le modifiche apportate.
3. "RIGHT COIN" ("MONETA DESTRA") e "LEFT COIN" ("MONETA SINISTRA") sono i due
ingressi possibili dei vani monete.
4. "SET VEND" ("PREZZO IMPOSTATQ") ¢ il prezzo base effettivo (o prezzo A) visualizzato
sul display dei comandi.
Per riportare gli ingressi del vano monete o il prezzo ai valori di fabbrica, premere "Enter"
("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "DEFAULT" ("PREDEFINITO"). Premere
nuovamente "Enter" ("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "RESET" ("REIMPOSTA")
per confermare l'azione.

[ \ 00,01-99,99
| MONETADESTRA | (INCREMENTI DI 00,01)
VALORE DELLA
[ \ 00,01-99,99
MONETA | MONETASINISTRA | R ekt el
oREZZ | PREDEFNITO | | REIMPOSTA
: \ GRATUITO - 00,01-99,99
| IMPOSTAZIONE VEND | bl e
| PREZZO |
| PREDEFNITO | | REIMPOSTA |

Figura 7-45 Menu di livello superiore dei prezzi

7.4.5 Prezzi a temperatura

L'opzione Prezzi a temperatura consente all'utente di richiedere al cliente prezzi variabili in base
alla temperatura dell'acqua selezionata dal cliente. Se si programma un valore diverso da 0 per
"WARM ADDER" ("SUPPLEMENTO CALDQO") o "HOT ADDER" ("SUPPLEMENTO BOLLENTE") si
attiva questa funzione. Il valore programmato viene aggiunto al prezzo base quando viene
scelta quella particolare temperatura dell'acqua.

Quando il cliente aggiunge monete per raggiungere il prezzo modificato e avvia la lavatrice,
le selezioni di temperatura disponibili per il cliente sono limitate a quelle con prezzi uguali
o inferiori all'importo inserito.
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SUPPLEMENTO CALDO - CRI(EJI?/III(E)ﬁngIgI’DgIgOO, -
PREZZO TEMP
SUPPLEMENTO 00,01-99,99
BOLLENTE (INCREMENTI DI 00,01)
Figura 7-46 Meni di livello superiore dei prezzi a temperatura
746 Cicl

Questa opzione consente all'utente di impostare la durata del lavaggio e della centrifuga

per il ciclo "Wash" ("Lavaggio"). Consente inoltre di impostare la durata del lavaggio, la
temperatura dell'acqua e la durata della centrifuga per i cicli "Rinse" ("Risciacquo") e "Final
rinse" ("Risciacquo finale"). (La temperatura dell'acqua per il "Wash" ("Lavaggio") viene scelta
dal cliente tramite i tasti "Hot" ("Bollente"), "Warm" ("Caldo") e "Cold" ("Freddo") sulla parte
anteriore del macchinario). Per la "Final Spin" ("Centrifuga finale"), I'utente puo anche
impostare la velocita di centrifuga (vedi descrizione aggiuntiva sotto).

5.

"Final Spin" ("Centrifuga finale") € la centrifuga che si verifica dopo che sono
stati completati tutti i lavaggi e le centrifughe intermedie selezionati. Ha una
velocita di centrifuga piu elevata rispetto alle centrifughe intermedie precedenti.
Il vantaggio di questa velocita di centrifuga piu elevata € che viene estratta piu
acqua dal carico di lavaggio, riducendo cosi al minimo il tempo di asciugatura
necessario. Tuttavia, in alcuni casi, se le linee guida per l'installazione Dexter non
vengono seguite correttamente, potrebbe essere necessario ridurre la velocita di
centrifuga della "Final Spin" ("Centrifuga finale").

La "Final Spin" ("Centrifuga finale") puo essere regolata con incrementi di 10 G per
le lavatrici con velocita massima di centrifuga di 100 G e con incrementi di 20 G per
le lavatrici con velocita massima di centrifuga di 200 G. Le velocita di "Final Spin"
("Centrifuga finale") predefinite in fabbrica sono i valori massimi.

Modello Intervallo regolabile di
centrifuga finale
T-300 da60Gall00G
T-350 da 60 Ga200G
T-400 da60Gal00G
T-450 da60Ga200G
T-600 da 60 Gal00G
T-650 da 60 Ga200G
T-750 da 60 Ga 200G
T-900 da60Gal00G
T-350 SWD da60Ga200G
T-450 SWD da 60 Ga 200G

Tabella 7-4 Intervallo regolabile di centrifuga finale
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6.

"Delay Fill" ("Ritarda riempimento") & destinato ad essere utilizzato in
applicazioni in cui la pressione dell'acqua disponibile & limitata. In questi casi,
la lavatrice potrebbe non essere in grado di riempire la vasca in tempo utile per
consentire un lavaggio efficace.

Quando l'opzione "Delay Fill" ("Ritarda riempimento") &€ "On", le valvole dell'acqua
vengono attivate, la lavatrice € in movimento, ma la durata del ciclo viene messa in
pausa. La lavatrice deve rimanere in questo stato fino al raggiungimento del livello
d'acqua adeguato. Una volta raggiunto il livello d'acqua adeguato, il ciclo continua.
Un'unica selezione di "On" o "Off" si applica a tutti i lavaggi del ciclo. L'impostazione
di fabbrica predefinita & "Off".

"Delay Spin" ("Ritarda centrifuga") & destinato ad essere utilizzato in applicazioni
in cui la capacita di scarico € limitata. In questi casi, la lavatrice non riesce
a svuotare la vasca in tempo utile per consentire la centrifuga.

Quando si programma un valore di tempo (diverso da 0) per l'opzione "Delay Spin"
("Ritarda centrifuga"), la fine di ogni lavaggio sara prolungata del tempo selezionato.
Sara quindi pianificato un tempo supplementare per I'apertura della valvola di scarico
e per compensare la capacita di drenaggio lenta. L'impostazione di fabbrica predefinita
e 0 secondi.

"Default Temp" ("Temp. predefinita") consente all'utente di scegliere quale
temperatura dell'acqua ("Hot" ("Bollente"), "Warm" ("Caldo") o "Cold" ("Freddo"))
sara attiva durante la modalita di inattivita. Il cliente pud naturalmente scegliere
altre temperature per il ciclo di lavaggio in base alle altre opzioni descritte in
questo manuale.
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LAVAGGIO

DURATA CICLO

3:00-15:00
(INCREMENTI DI 1:00)

DURATA

0:00-10:00

CENTRIFUGA (INCREMENTI DI 1:00)
NESSUN CICLO -
DURATA CICLO 1:00-15:00
(INCREMENTI DI 1:00)
FREDDO
——{  RISCIACQUO TEMP ACQUA
CALDO
DURATA 0:00-10:00
CENTRIFUGA (INCREMENTI DI 1:00)
3:00-15:00
BURATACIAO (INCREMENTI DI 1:00)

| RISCIACQUO FINALE

FREDDO
TEMP ACQUA
CALDO

1:00-10:00
(INCREMENTI DI 1:00)

CICLI

60G-100 G
(INCREMENTI DI 10 G)

MENU STANDARD

CENTRIFUGA FINALE

< 60G-200 G
KENUBERESS (INCREMENTI DI 20 G)
RITARDA I
RIEMPIMENTO -
0:00-2:30
RLIARDO,CENTRIEUGA (INCREMENTI DI 00:15)
BOLLENTE
TEMPERATURA
PREDEFINITA
FREDDO
-—| PREDEAINTO || REIMPOSTA |

Figura 7-47 Menu di livello superiore dei cicli

Per riportare tutti i valori dell'opzione Cicli ai valori di fabbrica predefiniti, premere "Enter"
("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "DEFAULT" ("PREDEFINITO"). Premere
nuovamente "Enter" ("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "RESET" ("REIMPOSTA")
per confermare I'azione.

7.4.7 Caratteristiche del Ciclo Plus

Le opzioni "Plus Cycle" ("Ciclo Plus") consentono all'utente di richiedere al cliente prezzi variabili
in base ai lavaggi aggiuntivi scelti. In generale, I'utente pud programmare i lavaggi supplementari
in modo analogo a quanto descritto nella sezione delle Opzioni "Cycles" ("Cicli").
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5.

"Pre-Wash" ("Prelavaggio") - Se I'utente programma un "Cycle Time" ("Durata del ciclo")
per il "Pre-Wash" ("Prelavaggio") diverso da 0 ("No Cycle" ("Nessun ciclo")) si attiva
questa funzione. Tuttavia, al cliente non verra richiesto di pagare un prezzo aggiuntivo
per il "Pre-Wash" ("Prelavaggio"), a meno che l'utente non programmi il Prezzo su un
valore diverso da 0 ("Free" ("Gratuito")). Con la funzione "Pre-Wash" ("Prelavaggio")
attiva, prima del lavaggio standard descritto nella sezione Opzioni dei cicli, viene
eseguito un lavaggio supplementare e, a scelta, una centrifuga supplementare.

Con la funzione "Pre-Wash" ("Prelavaggio") attiva e un valore "Price" ("Prezzo")
programmato, al cliente verra richiesto di aggiungere ulteriori monete se desidera
acquistare la funzione "Pre-Wash" ("Prelavaggio"). Questo avverra dopo aver inserito
le monete corrispondenti al prezzo base. Se le monete inserite dal cliente non
corrispondono al prezzo della funzione "Pre-Wash" ("Prelavaggio"), la richiesta

si interrompe e il "Pre-Wash" ("Prelavaggio") non viene eseguito.

"Extend Wash" ("Prolunga lavaggio") - Se l'utente programma un "Extend Time"
("Prolunga tempo") per "Extend Wash" ("Prolunga lavaggio") diverso da 0 si attiva
questa funzione. Tuttavia, al cliente non verra richiesto di pagare un prezzo aggiuntivo
per "Extend Wash" ("Prolunga lavaggio"), a meno che I'utente non programmi il prezzo
su un valore diverso da 0 ("Free" ("Gratuito")).

Con la funzione "Extend Wash" ("Prolunga lavaggio") attiva, il lavaggio standard
descritto nella sezione Cicli viene prolungato del tempo aggiuntivo selezionato. Con la
funzione "Extend Wash" ("Prolunga lavaggio") attiva e un valore di "Price" ("Prezzo")
programmato, al cliente verra richiesto di aggiungere altre monete se desidera
acquistare la funzione "Extend Wash" ("Prolunga lavaggio"). Questo avviene dopo

aver premuto il tasto "Start" ("Avvio") per avviare il normale ciclo di lavaggio. Se

le monete inserite dal cliente non corrispondono al prezzo della funzione "Extend Wash"
("Prolunga lavaggio"), la richiesta si interrompera e il tempo aggiuntivo non verra
aggiunto al ciclo di lavaggio.

"Extra Rinse" ("Risciacquo extra") - Se I'utente programma un "Cycle Time" ("Durata del
ciclo") per "Extra Rinse" ("Risciacquo extra") diverso da 0 ("No Cycle" ("Nessun ciclo"))
si attiva questa funzione. Tuttavia, al cliente non verra richiesto di pagare un prezzo
aggiuntivo per "Extra Rinse" ("Risciacquo extra"), a meno che |'utente non programmi

il prezzo su un valore diverso da 0 ("Free" ("Gratuito")).

Con la funzione "Extra Rinse" ("Risciacquo extra") attiva, dopo il lavaggio standard
descritto nella sezione Opzioni dei cicli, viene eseguito un "Final Rinse" ("Risciacquo
finale") e, a scelta, una centrifuga supplementare. Con la funzione "Extra Rinse"
("Risciacquo extra") attiva e un valore di Prezzo programmato, al cliente verra richiesto
di aggiungere altre monete se desidera acquistare la funzione "Extra Rinse" ("Risciacquo
extra"). Questo messaggio viene visualizzato durante il "Final Rinse" ("Risciacquo finale")
standard. Se le monete inserite dal cliente non corrispondono al prezzo della funzione
"Final Rinse" ("Risciacquo finale"), la richiesta si interrompe e il "Final Rinse"
("Risciacquo finale") non viene eseguito.
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8. "SuperWash" ("Superlavaggio") - Se l'utente programma il Superlavaggio su "On" si
attiva questa funzione. Tuttavia, al cliente non verra richiesto di pagare un prezzo
aggiuntivo per "SuperWash" ("Superlavaggio"), a meno che |'utente non programmi
il prezzo su un valore diverso da 0 ("Free" ("Gratuito")). Con la funzione "Super
Wash" ("Superlavaggio") attiva, qualsiasi combinazione delle funzioni "Pre-Wash"
("Prelavaggio"), "Extend Wash" ("Prolunga lavaggio™) o "Extra Rinse" ("Risciacquo
extra"), anch'esse attive, verra attuata automaticamente durante il ciclo. Durante il
ciclo non ci saranno ulteriori richieste di sovraprezzo per le singole funzioni. Ad
esempio, se le opzioni "Pre-Wash" ("Prelavaggio"), "Extra Rinse" ("Risciacquo extra")
e "SuperWash" ("Superlavaggio") sono attive ed & stato inserito il prezzo "SuperWash"
("Superlavaggio"), le funzioni "Pre-Wash" ("Prelavaggio") e "Extra Rinse" ("Risciacquo
extra") si attivano automaticamente durante il ciclo. Sul display non apparira la richiesta
di supplemento per "Extra Rinse" ("Risciacquo extra") al momento del normale
messaggio del ciclo.

Con la funzione "SuperWash" ("Superlavaggio") attiva e un valore di "Price" ("Prezzo")
programmato, al cliente verra richiesto di aggiungere altre monete se desidera
acquistare la funzione "SuperWash" ("Superlavaggio"). Questo avverra dopo aver
inserito le monete corrispondenti al prezzo base. Se il cliente non raggiunge il prezzo
del "SuperWash" ("Superlavaggio"), il messaggio si interrompe e la combinazione
configurata di "Pre-Wash" ("Prelavaggio"), "Extend Wash" ("Prolunga lavaggio") o
"Extra Rinse" ("Risciacquo extra") che compongono il Superlavaggio non viene eseguita.
Il prezzo del "SuperWash" ("Superlavaggio") avra la priorita sui singoli prezzi delle
funzioni "Pre-Wash" ("Prelavaggio"), "Extend Wash" ("Prolunga lavaggio") e "Extra
Rinse" ("Risciacquo extra") attive. Se il prezzo del "SuperWash" ("Superlavaggio") non
viene raggiunto prima dell'avvio del ciclo, al cliente verra richiesto (nuovamente), una
volta avviato il ciclo, di aggiungere ulteriori monete se desidera acquistare la funzione
"SuperWash" ("Superlavaggio"). Se il cliente non raggiunge il prezzo del "SuperWash"
("Superlavaggio"), la richiesta si interrompe e il "SuperWash" ("Superlavaggio") non
viene eseguito. Questa e l'ultima volta che durante il ciclo viene richiesto al cliente

di aggiungere ulteriori monete per il Superlavaggio.
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4{

PRELAVAGGIO

}7

| LAVAGGIO ESTESO

CARATTERISTICHE
CICLO PLUS

DURATA CICLO

NESSUN CICLO -
1:00-15:00
(INCREMENTI DI 1:00)

BOLLENTE
| TEMP ACQUA CALDO
FREDDO
| DURATA | | 0:00-10:00
CENTRIFUGA (INCREMENTI DI 1:00)
GRATUITO - 00,01-99,99
EREZZ0 (INCREMENTI DI 00,01)
NESSUN CICLO -
DURATA CICLO 1:00-15:00

(INCREMENTI DI 1:00)

GRATUITO - 00,01-99,99
(INCREMENTI DI 00,01)

DURATA CICLO

NESSUN CICLO -
1:00-15:00

(INCREMENTI DI 1:00)

| SUPERLAVAGGIO
PREZZO
| PREDEFINITO -  REIMPOSTA |

Figura 7-48 Menu di livello superiore delle funzioni del ciclo

FREDDO
TEMP ACQUA
CALDO
| RISCIACQUO EXTRA |
DURATA 0:00-10:00
CENTRIFUGA (INCREMENTI DI 1:00)
GRATUITO - 00,01-99,99
(INCREMENTI DI 00,01)
ON
IMPOSTA
SUPERLAVAGGIO
OFF

GRATUITO - 00,01-99,99
(INCREMENTI DI 00,01)

Per riportare tutti i valori dell'opzione Cicli Plus ai valori di fabbrica predefiniti, premere "Enter"

("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "DEFAULT" ("PREDEFINITQO"). Premere
nuovamente "Enter" ("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "RESET" ("REIMPOSTA")
per confermare I'azione.

7.4.8 Impostazioni

Le opzioni "Impostazioni" consentono all'utente di apportare varie modifiche alla
programmazione per modificare |'effetto delle operazioni di controllo sul cliente. Per
informazioni dettagliate su ciascuna opzione di livello successivo, vedere di seguito.

12. "Decimal Point" ("Punto decimale") - Se I'utente programma il punto decimale su
"OFF", il display di controllo non mostrera il punto decimale su nessun valore

del prezzo. L'impostazione di fabbrica predefinita € "ON".
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13. "Sounds" ("Suoni") - Se I'utente programma i suoni su "OFF", il display di controllo
non emette alcun suono al termine di un ciclo di lavaggio. L'impostazione di fabbrica
predefinita & "ON".

14. "Password" - Se l'utente programma la password su un valore diverso da 0000, il
controllo chiedera all'utente di inserire una password (il valore programmato) prima
di poter accedere alla programmazione manuale. L'impostazione di fabbrica predefinita
€ "0000" (nessuna password).

a. Nota: se l'utente dimentica la password, & possibile ripristinare le impostazioni di
fabbrica predefinite (senza password) eseguendo una reimpostazione sul display
di controllo. Per istruzioni su come eseguire una reimpostazione, consultare la
sezione dedicata di questo manuale.

b. Le singole cifre della password possono essere impostate utilizzando i tasti
"Up" ("Su") o "Down" ("Giu") per modificare il numero che lampeggia. Una volta
impostato il numero desiderato per una singola cifra, premere il tasto "Enter"
("Invio") per passare a quella successiva. Una volta impostate tutte e quattro
le cifre desiderate, € necessario tenere premuto il tasto "Enter" ("Invio") per
3 secondi per confermare l'impostazione della password.

15. "Language" ("Lingua") - Il display di controllo utilizza I'inglese come lingua predefinita
per i messaggi ai clienti. In alternativa, I'utente puo scegliere lo spagnolo, il francese, il
malese, l'italiano o il greco per le indicazioni sul display per il cliente. Tuttavia, tutti gli
altri prompt, come la programmazione manuale, la programmazione USB e gli eventuali
codici di errore, saranno comunque visualizzati in inglese.

16. "Shift Hours" ("Cambia orario") - Questa funzione consente all'utente di spostare l'orario
utilizzato dai comandi rispetto all'ora mantenuta internamente dai comandi. I comandi
utilizzano un orologio in tempo reale (RTC) per monitorare internamente l'ora e la data.
L'RTC continua a funzionare anche se i comandi perdono I'alimentazione esterna. L'RTC
€ impostato per I'ora solare centrale e non per |'ora legale. Poiché potrebbe essere
necessario impostare il macchinario su un altro fuso orario, I'utente puo scegliere di
creare un orario e una data alternativi da utilizzare in aggiunta all'RTC. Quando si sceglie
I'orario alternativo o lo si sposta dall'RTC, I'ora alternativa viene utilizzata, ad esempio,
per tenere traccia dei codici di errore e per impostare le variazioni di prezzo in base
all'ora del giorno.

a. E possibile impostare le ore in "SHIFT HOURS" ("CAMBIA ORARIO") utilizzando
i tasti "Up" ("Su") o "Down" ("Giu") per modificare il numero che lampeggia. Una
volta impostate le ore come desiderato, premere il tasto "Enter" ("Invio") per
passare ai minuti. Una volta impostate le ore e i minuti, & necessario tenere
premuto il tasto "Enter" ("Invio") per 3 secondi per confermare l'impostazione
dell'orario.

17."Time" ("Orario") - I comandi utilizzano un orologio in tempo reale (RTC) per tracciare
internamente I'ora e la data. L'RTC continua a funzionare anche se i comandi perdono
I'alimentazione esterna. L'RTC & impostato per |'ora solare centrale e non per l'ora
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legale. Tuttavia, se si verifica un problema e I'orario RTC non & preciso, € possibile
ripristinare I'orario corrente utilizzando questa opzione.

a. Leorein "TIME" ("ORARIO") possono essere impostate utilizzando i tasti "Up
("Su™) o "Down" ("Giu") per modificare il numero che lampeggia. Una volta
impostata I'ora desiderata, premere il tasto "Enter" ("Invio") per passare ai
minuti. Una volta impostate le ore e i minuti, & necessario tenere premuto il
tasto "Enter" ("Invio") per 3 secondi per confermare che I'RTC deve essere
reimpostato all'orario inserito.

18. "Date" ("Data") - Simile a "Time" ("Orario"), se si verifica un problema e la data RTC
non € precisa, & possibile ripristinare la data corrente utilizzando questa opzione.

a. Il giorno del mese in "DATE" ("DATA") puo essere impostato utilizzando i tasti
"Up" ("Su") o "Down" ("Giu") per modificare il numero che lampeggia. Una volta
impostato il giorno del mese desiderato, premere il tasto "Enter" ("Invio") per
passare al mese dell'anno. Una volta impostato il mese dell'anno desiderato,
premere il tasto "Enter" ("Invio") per passare all'anno. Una volta impostati il
giorno, il mese e I'anno, & necessario tenere premuto il tasto "Enter" ("Invio") per
3 secondi per confermare che I'RTC deve essere reimpostato alla data inserita.

19. "Out of Service" ("Fuori servizio") - I comandi possono essere messi in modalita Fuori
servizio tramite programmazione manuale. Quando la modalita &€ "ON", sul display
appare la scritta "OUT OF SERVICE" ("FUORI SERVIZIQ"). Il macchinario non reagisce
ad alcun input dell'operatore e non funziona quando € attiva questa modalita.
L'impostazione di fabbrica predefinita & "OFF".

20. "Drive Table" ("Tabella convertitore") - I comandi sanno quale modello di lavatrice
¢ installato in base a vari input, tra cui le informazioni ricevute dal convertitore di
frequenza (VFD). Tuttavia, poiché sullo stesso modello possono essere utilizzati
diversi VFD a seconda della data di produzione, € disponibile I'opzione "DRIVE TABLE"
("TABELLA CONVERTITORE"). "DRIVE ERROR 1" ("ERRORE CONVERTITORE 1")
viene visualizzato sui comandi quando l'impostazione della Tabella convertitore non
corrisponde al VFD installato nella lavatrice.

a. Selezionare "Drive 3" ("Convertitore 3") per i modelli C4
(es. WC0600XA-12EC4X-)

b. Selezionare "Drive 2" ("Convertitore 2") per i modelli C1, C2 o C3
(es. WCO600XA-12EC2X-)

c. Selezionare "Drive 1" ("Convertitore 1") per i modelli WCAD (es. WCAD40KCS)
Per ulteriori informazioni, contattare il distributore Dexter pilu vicino.
21. "Display Error Codes" ("Visualizzazione codici di errore") - Se I'utente programma la

visualizzazione dei codici di errore su "OFF", i comandi non visualizzeranno gli errori
non critici (errori che non terminano il ciclo) se si verificano durante il ciclo. Questo
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include i codici "Slow Fill Error" ("Errore di riempimento lento") e "Slow Drain Error"
("Errore di scarico lento"). L'impostazione di fabbrica predefinita & "ON".

22. "Add Bleach" ("Aggiungere candeggio") - Se l'utente programma l'impostazione "Add
Bleach" ("Aggiungere candeggio") su "OFF", i comandi non visualizzeranno il messaggio
"Add Bleach" ("Aggiungere candeggio") durante il ciclo. L'impostazione di fabbrica
predefinita & "ON".

Per riportare tutti i valori delle opzioni Impostazioni ai valori predefiniti, premere "Enter"
("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "DEFAULT" ("PREDEFINITO"). Premere
nuovamente "Enter" ("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "RESET" ("REIMPOSTA")
per confermare l'azione.
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| (PRECEDENTEMENTE "CLASSICO") |

| (PRECEDENTEMENTE "CORRENTE")

ON |
PUNTO DECIMALE
B }_[1 OFF |
ON |
— SUONI — |
0000-9999
— PASSWORD — (0000 = OFF)
— INGLESE |
|  SPAGNOLO |
FRANCESE
— LINGUA |—_| |
— MALESE |
~—  ITAUANO |
— GRECO |
——  CAMBIAORARIO || -23:59-23:59 |
— ORA — 00:00 |
— DATA | 000000 |
ON |
ORI SERVIZIO
—— FUORI SERVIZI }—E: — |
—| CONVERTITORE 1
TABELLA
| CONVERTITORE |~ || CONVERTITORE 2
| CONVERTITORE 3 |
| visuaLzzazione __| N |
CODICI DI ERRORE
— OFF |
| AcGIUNGERE __| ON |
CANDEGGIO | o |

Figura 7-49 Menu di livello superiore delle impostazioni
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7.4.9

Utilizzo

Il menu Utilizzo consente all'utente di tenere traccia dei dati relativi all'utilizzo del macchinario.
Per informazioni dettagliate su ciascuna opzione del menu secondario, vedere di seguito.

5.

"Coin Audit" ("Controllo monete"): il campo di controllo delle monete mostra il numero
totale di inserimenti delle monete inviati ai comandi da ciascuno degli ingressi delle
monete di destra e di sinistra. Si noti che si tratta di un conteggio degli inserimenti
delle monete, non di un rapporto cumulativo del valore.

a. L'utente pud anche riportare gli importi del controllo monete all'impostazione
predefinita (zero). Per ripristinare tutti i valori del controllo monete, premere
"Enter" ("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "DEFAULT"
("PREDEFINITQO"). Premere nuovamente "Enter" ("Invio") quando viene
visualizzato il messaggio "RESET" ("REIMPOSTA") per confermare I'azione.

"Cycle Count" ("Conteggio cicli"): il campo conteggio cicli mostra il totale dei cicli di
lavaggio effettuati. Si noti che si tratta di un conteggio del nhumero di cicli, non di

ore accumulate. L'utente pud anche impostare il valore del conteggio su un numero
specifico. Ad esempio, se & necessario sostituire i comandi di un macchinario, & possibile
programmare i nuovi comandi in modo che mostrino il valore del conteggio cicli registrato
dai comandi precedentemente installati. Le singole cifre del conteggio possono essere
impostate utilizzando i tasti "Up" ("Su") o "Down" ("Giu") per modificare il numero che
lampeggia. Una volta impostata la cifra desiderata del conteggio, premere il tasto "Enter"
("Invio") per passare alla cifra successiva. Una volta impostato il conteggio completo, il
tasto "Enter" ("Invio") deve essere tenuto premuto per 3 secondi per confermare l'azione.

a. L'utente puo anche riportare il conteggio cicli all'impostazione predefinita
(zero). Per ripristinare tutti i valori del conteggio cicli, premere "Enter" ("Invio")
quando viene visualizzato il messaggio "DEFAULT" ("PREDEFINITO"). Premere
nuovamente "Enter" ("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "RESET"
("REIMPOSTA") per confermare I'azione.

"Motor Hours" ("Ore motore"): il campo ore motore mostra le ore di funzionamento
accumulate dal motore. In molti casi, corrispondera alle ore di ciclo del macchinario.
Tuttavia, sono previsti campi separati nel caso di sostituzione di un motore su un
macchinario. L'utente pud impostare le ore del motore su un numero prestabilito.

Ad esempio, se € necessario sostituire i comandi di un macchinario, & possibile
programmare i nuovi comandi in modo che mostrino le ore motore registrate dai
comandi precedentemente installati. Le singole cifre del conteggio delle ore possono
essere impostate utilizzando i tasti "Up" ("Su") o "Down" ("Giu") per modificare il
numero che lampeggia. Una volta impostata la cifra desiderata delle ore, premere il
tasto "Enter" ("Invio") per passare alla cifra successiva. Una volta impostato il numero
completo di ore, il tasto "Enter" ("Invio") deve essere tenuto premuto per 3 secondi per
confermare I'azione.
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a. L'utente puo anche riportare le ore motore all'impostazione predefinita (zero).
Per ripristinare tutti i valori delle ore motore, premere "Enter" ("Invio") quando
viene visualizzato il messaggio "DEFAULT" ("PREDEFINITQO"). Premere
nuovamente "Enter" ("Invio") quando viene visualizzato il messaggio "RESET"
("REIMPOSTA") per confermare I'azione.

8. "Cycle Hours" ("Ore ciclo"): il campo ore ciclo mostra le ore di funzionamento accumulate
dalla lavatrice. In molti casi, corrispondera alle ore motore del macchinario. Tuttavia,
sono previsti campi separati nel caso di sostituzione di un motore su un macchinario.

Per ulteriori informazioni, consultare la descrizione delle Ore motore.

| SINISTRA 00000- 99999 |

| CONTROLLO MONETE | | DESTRA 00000- 99999 |

| PREDEFINITO |  REIMPOSTA

00000-99999 |

|
|

{ CONTEGGIO CICLI } { IMPOSTA CONTEGGIO } { 00000-99999
| |
| |

PREDEFINITO } REIMPOSTA

UTILIZZO |

00000-99999

00000-99999

PREDEFINITO

|
|

| OREMOTORE | | IMPOSTA ORE
| REIMPOSTA

00000-99999

00000-99999

PREDEFINITO

|
|

| ORECIQO | | IMPOSTA ORE
| REIMPOSTA

Figura 7-50 Menu di livello superiore di utilizzo

7.4.10 Comandi

Il menu Comandi consente all'utente di consultare importanti informazioni tecniche per

i comandi. Non & possibile apportare modifiche a questo menu. Per informazioni dettagliate
su ciascun menu secondario, vedere di seguito.

7. "Serial Number" ("Numero di serie"): questo € il numero di serie dei comandi.

8. "MAC Address" ("Indirizzo MAC"): l'indirizzo MAC ¢ un identificativo unico assegnato ai
comandi dal produttore. Permette ai comandi di essere riconosciuti dai router di rete.

9. “IP Address” ("Indirizzo IP"): I'indirizzo IP ¢ l'identificativo assegnato ai comandi da un
sistema di rete.

10. "M Firmware" ("Firmware M"): il firmware M ¢ il firmware principale attualmente caricato
sui comandi.
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11."S Firmware" ("Firmware S"): il firmware S ¢ il firmware secondario attualmente caricato

sui comandi.

12. "C Firmware" ("Firmware C"): il firmware C ¢ il firmware di comunicazione attualmente
caricato sui comandi.

COMANDI

NUMERO DI SERIE XXXXXXX
INDIRIZZO MAC XXXXXKXXXXX
INDIRIZZO 1P XXX XXX XXX XXX
FIRMWARE M XX XX XX
FIRMWARE s XXXX.XX
FIRMWARE C XXXX.XX
ID CONVERTITORE XXXXXXX

Figura 7-51 Menu di livello superiore dei comandi

7.4.11 Ciclo predefinito della lavatrice per lavanderia automatica

La tabella seguente mostra i dettagli completi del ciclo predefinito della lavatrice per lavanderia

automatica.
Lavaggio Tempo del Temp. Ritarda Durata della
ciclo di dell'acqua | riempimento centrifuga
lavaggio (min.)
(min.)
Prelavaggio 0 Freddo Off 0
Lavaggio 9 Caldo Off 0
Prolunga lavaggio 0 n/a n/a n/a
Risciacquo 4 Freddo Off 1
Risciacquo finale 5 Freddo Off n/a
Centrifuga di n/a n/a n/a 0
risciacquo extra
Lavaggio di 0 Freddo Off n/a
risciacquo extra
Centrifuga di n/a n/a n/a 6
estrazione finale

Tabella 7-5 Ciclo predefinito della lavatrice per lavanderia automatica
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7.4.12 Lavatrici senza vani monete

Se avete acquistato una lavatrice senza vani monete e state installando un dispositivo di
pagamento di vostra scelta, fare riferimento allo schema di cablaggio della lavatrice per il
collegamento corretto. Potrebbe essere necessario contattare il fornitore del dispositivo di
pagamento per ottenere ulteriori informazioni.

7.4.13 Modalita Avanzamento rapido della lavatrice per lavanderia automatica

La modalita Avanzamento rapido puo essere attivata manualmente tenendo premuto il

tasto della temperatura dell'acqua fredda e poi tenendo premuto per tre secondi il tasto di
programmazione sul regolatore. Non sono visibili cambiamenti nella lavatrice o nel display. La
modalita Avanzamento rapido puo essere attivata sia dalla modalita di inattivita che durante
il ciclo. Per passare rapidamente alla fase successiva del ciclo di lavaggio, premere il tasto di
awvio. Il display visualizza "ADVANCE" ("AVANZAMENTOQ"). La lavatrice passa al segmento
successivo del lavaggio. L'acqua defluira prima che si verifichi I'avanzamento.

La modalita Avanzamento rapido non termina fino al completamento dell'ultimo segmento
di lavaggio. Il segmento finale non puo essere saltato in modalita Avanzamento rapido.

Note:

1. Quando si utilizza la modalita Avanzamento rapido, la durata del ciclo non sara piu corretta.
2. Saltando i passaggi con I'Avanzamento rapido, lo sportello potrebbe non aprirsi
immediatamente al termine del ciclo.

7.4.14 Regolazione del livello dell'acqua della lavatrice per lavanderia automatica

Il livello dell'acqua di tutti i lavaggi puo essere regolato modificando le impostazioni
dell'interruttore sul sensore elettronico di pressione. Le lavatrici per lavanderia automatica
vengono fornite con il cablaggio del sensore di pressione collegato all'interruttore n.

1 e impostato in fabbrica per un livello dell'acqua efficiente dal punto di vista energetico.
L'interruttore n. 2 € impostato in fabbrica per il livello classico dell'acqua. Per utilizzare
l'interruttore n. 2, spostare il file arancione/giallo dal morsetto contrassegnato con 21 al
morsetto contrassegnato con 31 e spostare il cavo rosso dal morsetto contrassegnato con
22 al morsetto contrassegnato con 32.

Il livello dell'acqua puo essere regolato anche con incrementi di 6,35 mm (1/4") regolando le
posizioni dell'interruttore per ottenere il livello desiderato. Non si consiglia di impostare il livello
dell'acqua al di sopra delle impostazioni predefinite dell'interruttore n. 2. Per le impostazioni
degli interruttori e le impostazioni di fabbrica predefinite, fare riferimento alla seguente tabella:
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7

DFEXTFER

Grafico del livello dell'acqua

Posizioni degli interruttori:

Impostazioni di fabbrica:

Profondita in

pollici (mm): Pos 1 Pos 2 Pos 3 Pos 4 Pos 5 Pos 6
5,00 (127) off off off off off off Lavatrice per Ia}vanderia
5,25 (133) on off off off off off Modello automatica
5,50 (140) off on off off off off Interruttore n.1| Interruttore n.2
5,75 (146) on on off off off off Efficiente Classico
6,00 (152) off off on off off off T-300 5,25 7
6,25 (159) on off on off off off T-350 5,25 6,25
6,50 (165) off on on off off off T-400 7 9
6,75 (171) on on on off off off T-450 6 6,25
7,00 (178) off off off on off off T-600 7,25 9,25
7,25 (184) on off off on off off T-650 6,5 8,25
7,50 (191) off on off on off off T-750 6 7,5
7,75 (197) on on off on off off T-900 6 7,5
8,00 (203) off off on on off off T-350 SWD 525 6,25
8,25 (210) on off on on off off T-450 SWD 5 7
8,50 (216) off on on on off off
8,75 (222) on on on on off off
9,00 (229) off off off off on off
9,25 (235) on off off off on off
9,50 (241) off on off off on off
9,75 (248) on on off off on off
10,00 (254) off off on off on off
10,25 (260) on off on off on off
10,50 (267) off on on off on off
10,75 (273) on on on off on off
11,00 (279) off off off on on off
11,25 (286) on off off on on off
11,50 (292) off on off on on off
11,75 (298) on on off on on off
12,00 (305) off off on on on off
12,25 (311) on off on on on off
12,50 (318) off on on on on off Switch #1
12,75 (324) on on on on on off
13,00 (330) off off off off off on
13,25 (337) on off off off off on
13,50 (343) off on off off off on
13,75 (349) on on off off off on
14,00 (356) off off on off off on
14,25 (362) on off on off off on
14,50 (368) off on on off off on
14,75 (375) on on on off off on
15,00 (381) off off off on off on

Tabella 7-6 Grafico del livello dell'acqua
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Codice di guasto
visualizzato

7.5 Guasti della lavatrice visualizzati

Descrizione

DOOR LOCK ERROR
(ERRORE BLOCCO
SPORTELLO)

Errore blocco
sportello

Condizione

Questo errore si verifica quando il segnale di
sportello bloccato non viene ricevuto entro un
secondo dall'inizio del ciclo. Dopo tre tentativi
di avvio della lavatrice.

Ritardo

Immediato.

Azione

Quando si verifica I'errore, il motore di blocco
sportello viene disattivato; tutte le altre uscite
vengono disattivate.

Soluzione

Controllare la spia di guasto del VFD.
Controllare se il motore dello sportello € in
funzione. Spegnere I'alimentazione della
lavatrice. Controllare i collegamenti dei cavi
agli interruttori dello sportello/blocco.
Controllare i collegamenti dei cavi dagli
interruttori al regolatore. Controllare i
collegamenti dei cavi Sportello/Blocco in P-4
sul regolatore PCB. Regolare il meccanismo di
blocco dello sportello. (Consultare il manuale
o il video di assistenza online)

SLOW FILL ERROR
(ERRORE DI
RIEMPIMENTO LENTO)

Errore di
riempimento
lento

Condizione

Questo errore si verifica quando il livello
dell'acqua non viene raggiunto entro 7 minuti.

Ritardo

Immediato.

Azione

I ciclo di lavaggio prosegue.

Soluzione

Spegnere |'alimentazione della lavatrice.
Controllare il funzionamento delle valvole
dell'acqua. Controllare la pressione dell'acqua
in entrata. Controllare che il flusso dell'acqua
non sia bloccato o ristretto. Controllare che

la valvola di scarico funzioni correttamente.

MEMORY ERROR
(ERRORE DI MEMORIA)

Checksum o
fuori intervallo

Errore

Condizione

Errore di memoria nel regolatore. Il checksum
della memoria & errato o il valore di un
parametro non rientra nell'intervallo.

Ritardo

Immediato.

Azione

Arrestare la lavatrice e spegnere tutte
le uscite.

Soluzione

Controllare la spia di guasto del VFD prima di
spegnere |'alimentazione. Provare a ripristinare
il regolatore con il tasto bianco. Se il problema
persiste, sostituire il regolatore PCB.

COMM ERROR1
(ERRORE COM 1)
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Errore bus 12C

Condizione

Errore di comunicazione del regolatore della
lavatrice sul bus 12C. Sia il micro slave
principale che il micro master possono trovarsi
in questo stato di errore. L'errore del micro
slave é recuperabile in qualsiasi momento, se
si ripristina la comunicazione I12C. L'errore del
micro master & permanente.
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Ritardo

Lo slave principale inizia a visualizzare questo
errore dopo 6 secondi di assenza di attivita 12C
(valida). Il micro master passa a questo stato
di errore permanente dopo 8 secondi di
assenza di attivita 12C (valida).

Azione

Arrestare la lavatrice e spegnere tutte
le uscite.

Soluzione

Controllare la spia di guasto del VFD prima di
spegnere l'alimentazione. Provare per prima
cosa il cavo dati. Muovere il cavo e rimuovere
eventuali tensioni laterali dalle estremita

del connettore del cavo dati. Controllare il
collegamento da P23 a P15. Riaccendere
I'alimentazione della lavatrice. Se il problema
si ripresenta, sostituire il regolatore PCB della
lavatrice.

COMM ERROR2
(ERRORE COM 2)

Dimensione della
configurazione
del ponticello
della lavatrice

errata

Condizione

Dimensione della configurazione del ponticello
(cablaggio) della lavatrice non valida.

Ritardo

Immediato (dopo la lettura della dimensione
della configurazione del ponticello errata). Gli
input relativi alla dimensione/tipo di lavatrice
vengono letti solo all'accensione, prima di
iniziare un ciclo, una volta ogni 24 ore e in
modalita test di fabbrica.

Azione

Arrestare la lavatrice.

Soluzione

Controllare la spia di guasto del VFD prima

di spegnere |'alimentazione. Se il regolatore
e stato installato in un macchinario di
dimensioni diverse prima di essere installato
in questo macchinario, puo verificarsi un
problema. Se qualcuno ha eseguito delle
riparazioni sulla lavatrice, verificare che le
dimensioni del convertitore siano corrette.
Puo anche essere causato dal cablaggio

del pressostato. Verificare che sia installato

il cablaggio corretto. | comandi possono essere
resettati tenendo premuto il tasto

di programma sul regolatore durante I'avvio
(soft reset). Controllare il cavo arancione sul
connettore Molex del regolatore proveniente
dal pressostato o sostituire il cablaggio del
pressostato.

COMM ERROR3
(ERRORE COM 3)

8514-300-001 REV PR

Dimensioni
o tipo di lavatrice
modificate

Condizione

La dimensione della lavatrice o la
configurazione del tipo di lavatrice
sono cambiate.

Ritardo

Immediato (dopo la lettura della dimensione
della configurazione del ponticello). Gli input
relativi alla dimensione/tipo di lavatrice
vengono letti solo all'accensione, prima di
iniziare un ciclo, una volta ogni 24 ore e in
modalita test di fabbrica.
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Azione

Arrestare la lavatrice.

Soluzione

Controllare la spia di guasto del VFD prima

di spegnere |'alimentazione. Verificare che
tutti i cablaggi siano collegati correttamente

al regolatore. Verificare che la potenza del VFD
sia adeguata alle dimensioni della lavatrice. |
comandi possono essere resettati tenendo
premuto il tasto di programma sul regolatore
durante I'avvio (soft reset). Controllare i cavi
arancioni sul connettore Molex del regolatore
provenienti dal pressostato.

COMM ERROR4
(ERRORE COM 4)

VED inesistente
o errore di
comunicazione

Condizione

Questo errore si verifica quando il regolatore
della lavatrice non riesce a comunicare con
il convertitore.

Ritardo

Il tempo di ritardo & di 2 secondi.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando
il macchinario non si & fermato, quindi
sbloccare lo sportello.

Soluzione

Controllare il cavo di comunicazione dati tra
il computer della lavatrice e il convertitore

di frequenza (VFD).

Operazione 1: assicurarsi che il cavo non si
sia scollegato durante il funzionamento.
Operazione 2: assicurarsi che il cavo non
venga tirato lateralmente all'estremita del
regolatore della lavatrice o del VFD. Se
entrambe le estremita del cavo di
comunicazione sono collegate al computer
della lavatrice e al VFD e non c'e tensione sul
cavo di comunicazione che lo tira da un lato
all'altro, sostituire il cavo. Operazione 3:
ispezionare entrambi i punti di connessione
femmina sul regolatore PCB e sul VFD. Se non
e possibile ripristinarli, potrebbe essere
necessario sostituirli.

COMM ERRORS
(ERRORE COM 5)

Guasto di
comunicazione
VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando i comandi
rilevano I'assenza di movimento del cilindro
guando invece dovrebbe ruotare.

Ritardo

Immediato.

Azione

Il ciclo di lavaggio continua, ma senza alcun
movimento del cilindro. "COMM_ERROR_5"
("ERRORE COM 5") lampeggia tre volte, quindi
si ferma per 30 secondi e ripete I'operazione.
Nessuna variazione nel funzionamento.

Soluzione

Controllare i collegamenti dei cavi di
abilitazione del convertitore VF dalla scheda
relé al convertitore.

SLOW DRAIN ERROR
(ERRORE DI SCARICO
LENTO)
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Errore di scarico

Condizione

Questo errore si verifica quando il livello
assenza d'acqua non viene raggiunto entro
7 minuti.
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Ritardo

Immediato.

Azione

Il ciclo di lavaggio continua. Non far girare il
tamburo senza aver raggiunto il livello assenza
d'acqua. Se non si raggiunge il livello assenza
d'acqua, la lavatrice continua la rotazione
lenta durante la normale durata della
centrifuga.

Soluzione

Controllare la spia di guasto del VFD prima

di spegnere |'alimentazione. Verificare che

la valvola di scarico funzioni correttamente
(uno scarico lento pud causare questo codice).
Verificare che il tubo del pressostato non

sia ostruito e che il pressostato funzioni
correttamente. Controllare il cablaggio

del pressostato.

SPIN STOP ERROR
(ERRORE DI ARRESTO
CENTRIFUGA)

Errore di arresto

Condizione

Questo errore si verifica quando la lavatrice
non interrompe la centrifuga entro 150
secondi dalla ricezione del comando.

Ritardo

Immediato.

Azione

Tenere lo sportello bloccato fino a quando
il macchinario non si & fermato, quindi
sbloccare lo sportello.

Soluzione

Controllare la spia di guasto del VFD prima
di spegnere |'alimentazione. Ispezionare

le resistenze di frenatura e misurarne

la resistenza. Controllare il cablaggio di
collegamento dalla resistenza di frenatura al
convertitore montato nella parte superiore
della lavatrice. Resettare il convertitore

e riprovare. Il convertitore potrebbe essere
stato programmato in modo errato.

DRIVE ERROR1
(ERRORE 1
CONVERTITORE)
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Mancata
corrispondenza
tra le dimensioni
della lavatrice
e del VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando le dimensioni
del convertitore non corrispondono a quelle
della lavatrice.

Ritardo

Immediato (dopo la lettura della dimensione
della configurazione del ponticello). Gli
ingressi di dimensione/tipo di lavatrice
vengono letti solo all'accensione, prima di
iniziare un ciclo, una volta ogni 24 ore e in
modalita test predefinito.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

95




Soluzione

Controllare la spia di guasto del VFD prima

di spegnere I'alimentazione. Se il regolatore
e stato installato in un macchinario di
dimensioni diverse prima di essere installato
in questo macchinario, puo verificarsi un
problema. Se qualcuno ha eseguito delle
riparazioni sulla lavatrice, verificare che le
dimensioni del convertitore siano corrette.
Puod anche essere causato dal cablaggio del
pressostato. Verificare che sia installato il
cablaggio corretto. | comandi possono essere
resettati tenendo premuto il tasto di
programma sul regolatore durante I'avvio
(soft reset). Controllare il cavo arancione sul
connettore Molex del regolatore proveniente
dal pressostato o sostituire il cablaggio del
pressostato.

PCB ERROR2
(ERRORE 2 PCB)

Guasto interno
del regolatore

Condizione

Questo errore € un guasto interno del
regolatore della lavatrice relativo alla
corrispondenza degli ingressi tra i micro
master e micro slave.

Ritardo

Immediato.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

La lavatrice non si riavvia finché non viene
scollegata e ricollegata I'alimentazione.

DRIVE OC
(SOVRACORRRENTE
CONVERTITORE)

Guasto di
sovracorrente del
VFD

Condizione

Questo errore e dovuto a una sovracorrente
sul convertitore VF.

Ritardo

Il tempo di ritardo & di 35 secondi.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Operazione 1: verificare che il cilindro della
lavatrice giri liberamente a mano. Se gira
liberamente, continuare con |'operazione 2.
In caso contrario, rimuovere la cinghia

e verificare se il motore gira liberamente

a mano. Se il motore gira liberamente,
verificare la presenza di ostruzioni nel cilindro
o controllare i cuscinetti. Se il motore non
gira liberamente, sostituirlo. Operazione 2:
controllare che i cavi del motore non siano in
cortocircuito tra i conduttori. Se i conduttori
del motore si toccano, separarli e isolarli. Se

i cavi sono rotti, giuntarli o sostituire il motore.
Operazione 3: controllare le resistenze di
frenatura per verificare se misurano la
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resistenza corretta. Se una resistenza non
misura il valore corretto, sostituirla.

DRIVE OV
(SOVRATENSIONE
CONVERTITORE)

Guasto di
sovratensione
del VFD

Condizione

Questo errore e dovuto a una sovratensione
sul convertitore VF.

Ritardo

Il tempo di ritardo & di 35 secondi.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Operazione 1: misurare la tensione di
alimentazione del VFD su L1, L2 (o N). La
tensione di alimentazione deve essere
compresa tra 187 e 264 VAC. Assicurarsi
inoltre che i cavi di alimentazione di L1, L2
(o N) siano collegati saldamente.
Operazione 2: controllare i collegamenti della
resistenza di frenatura sul VFD. Le viti dei
terminali devono essere serrate. Uno dei cavi
della resistenza di frenatura deve essere
collegato al morsetto B2.

Operazione 3: misurare separatamente ogni
resistenza di frenatura per verificare che la
resistenza sia corretta. (200 per VFD da 1,

2 e3cve 160 per VFD da 5 cv e oltre).
Operazione 4: se si dispone di
un'alimentazione a 240 VAC, delta gamba
alta, provare a scollegare il delta gamba alta.
Se questo risolve il problema, lasciare il
delta gamba alta scollegato, collegare un
soppressore di sovratensioni transitorie

(con qualche forma di filtraggio) al pannello
di alimentazione di tensione, collegare
un'induttanza di linea sul delta gamba alta

o installare un filtro VFD.

DRIVE OH
(SURRISCALDAMENTO
CONVERTITORE)

Guasto di
surriscaldamento
del VFD

Condizione

Questo errore & dovuto al surriscaldamento
del convertitore VF.

Ritardo

Il tempo di ritardo & di 12 secondi.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Operazione 1: assicurarsi che le alette di
raffreddamento sul dissipatore di calore del
VFD e le griglie di ventilazione sul coperchio
della ventola di raffreddamento del VFD siano
pulite. Operazione 2: avviare un ciclo di
lavaggio e verificare che la ventola di
raffreddamento del VFD si attivi dopo che

il cilindro ha iniziato a girare.
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DRIVE OL
(SOVRACCARICO
CONVERTITORE)

Guasto di
sovraccarico
del VFD

Condizione

L'errore € dovuto al sovraccarico del
convertitore VF.

Ritardo

Il tempo di ritardo & di 12 secondi.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si & fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

(Controllare il codice di errore del convertitore
prima di spegnerlo). Controllare che il motore
della lavatrice giri liberamente. Controllare
che il cablaggio non sia allentato e che non vi
siano collegamenti allentati con il convertitore
e il motore. Misurare i valori delle resistenze di
frenatura. Verificare che i cavi del motore non
siano danneggiati. Controllare la tensione
della cinghia trapezoidale e regolarla con una
deflessione di 1" al centro. Controllare le
resistenze di frenatura.

DRIVE GFI
(GUASTO A TERRA
CONVERTITORE)

Guasto a terra
del VFD

Condizione

Questo errore & un'interruzione per guasto
a terra sul convertitore VF.

Ritardo

Il tempo di ritardo & di 12 secondi.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima
di spegnere |'alimentazione. Controllare il
cablaggio con il convertitore e il motore.
Controllare il cablaggio di terra del
convertitore, del motore e del collegamento
in ingresso per verificare la presenza di una
messa a terra adeguata. Verificare che i cavi
del motore non siano danneggiati.

DRIVE LV
(BASSA TENSIONE
CONVERTITORE)

Bassa tensione
del VFD

Condizione

Questo errore & dovuto alla bassa tensione
sul convertitore VF.

Ritardo

Il tempo di ritardo é di 12 secondi.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima

di spegnere I'alimentazione. Spegnere
I'alimentazione della lavatrice. Controllare

il cablaggio con il convertitore e il motore.

Se non si riscontra alcun problema, accendere
I'alimentazione della lavatrice e procedere al
test. (Vedere nota) Misurare la tensione di
rete in ingresso.
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DRIVE IF Guasto interno
(GUASTO INTERNO VFD Condizione
CONVERTITORE)

Questo errore € un errore interno del
convertitore VF.

Ritardo Il tempo di ritardo & di 12 secondi.

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Azione

Controllare la spia di guasto del VFD prima
di spegnere |'alimentazione. Spegnere
I'alimentazione della lavatrice. Attendere
un minuto. Accendere |'alimentazione della
lavatrice. Se il problema si ripresenta,
contattare il rappresentante Dexter.

Soluzione

INVALID DRIVE Il convertitore Condizione L'errore indica che il convertitore VF non & una
(CONVERTITORE non é la versione versione Dexter del convertitore Delta MS300.

NON VALIDO) Dexter corretta Immediato (dopo la lettura del valore
di convertitore dell'indicazione Dexter dal convertitore). Il
Delta MS300 Ritardo valore dell'indicazione del convertitore viene
letto solo all'accensione, prima di iniziare un
ciclo, una volta ogni 24 ore e in modalita test
di fabbrica.

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Azione

Il VFD e stato sostituito, scollegato o rimosso.
Il convertitore non € la versione Dexter
Soluzione | corretta di convertitore Delta MS300.
Sostituire il convertitore con un convertitore
Dexter Delta MS300.

COMM ERRORG6 Guasto di Questo errore indica che e stato impostato
(ERRORE COM 6) comunicazione un errore di eccezione del VFD, che non c'é€ un
VFD Condizione | errore del VFD nel registro degli errori VFD

e che non c'e la condizione COMM ERROR 5
(ERRORE COM 5).

Si verifica dopo I'errore "DELAY" ("RITARDQ")

Ritardo (vedi dettaglio corrispondente).
Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Azione Tenere lo sportello bloccato fino a quando
il macchinario non si & fermato, quindi
sbloccare lo sportello.
. La lavatrice non si riavvia finché non viene
Soluzione

scollegata e ricollegata I'alimentazione.
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COMM ERROR?
(ERRORE COM 7)

Errore del bus di
comunicazione

Condizione

Se il microprocessore master non riceve una
risposta al messaggio di stato di salute dal
microprocessore UC3 dopo 10 minuti, il
master resetta I'UC3 e riavvia il timer di 10
minuti. Dopo 10 minuti, se il master continua
a non ricevere un messaggio di stato di salute,
resettera I'UC3 una seconda volta. Dopo

10 minuti, il master resettera I'UC3 un'ultima
volta e pubblichera un messaggio COMM
ERROR 7 (ERRORE COM 7).

Nota: quando il master resetta I'UC3,

i comandi si disconnettono dalla rete. Se il
primo ripristino non é riuscito, i comandi

non saranno in grado di riconnettersi alla rete,
alle funzioni USB o al lettore di schede.

Ritardo

3 cicli di 10 minuti (vedere sopra).

Azione

Quando viene rilevato, i comandi della
lavatrice arrestano il macchinario e cancellano
il ciclo. Terra lo sportello bloccato fino

a quando il macchinario non si & fermato,
quindi sblocca lo sportello.

Soluzione

La lavatrice non si riavvia finché non viene
scollegata e ricollegata I'alimentazione.

COMM ERRORS
(ERRORE COM 8)

Guasto di
comunicazione
VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando il VFD segnala
un valore di frequenza che non rientra
nell'intervallo.

Ritardo

Il tempo di ritardo & di 35 secondi.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

La lavatrice non si riavvia finché non viene
scollegata e ricollegata I'alimentazione.

SECONDARY
FUSE ERROR
(ERRORE FUSIBILE
SECONDARIO)

Errore di fabbrica
del programma

Condizione

Questo errore si verifica quando le
impostazioni dei fusibili per il microprocessore
Slave/Secondario non sono state impostate
correttamente durante la programmazione

di fabbrica.

Ritardo

Nessuno.

Azione

Quando viene rilevato, i comandi della
lavatrice non sono operativi.

Soluzione

| comandi devono essere riprogrammati con
lo strumento di programmazione di fabbrica.

MAIN FUSE ERROR
(ERRORE FUSIBILE
PRINCIPALE)

Errore di fabbrica
del programma

Condizione

Questo errore si verifica quando le
impostazioni dei fusibili del microprocessore
master/principale non sono state impostate
correttamente durante la programmazione
di fabbrica.

Ritardo

Nessuno.

Azione

Quando viene rilevato, i comandi della
lavatrice non sono operativi.
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Soluzione

| comandi devono essere riprogrammati con lo
strumento di programmazione di fabbrica.

DELAY (RITARDO)

Perdita di
comunicazione

Condizione

Si tratta di un codice di errore intermedio che
viene visualizzato quando i comandi cercano di
ristabilire le comunicazioni con il convertitore
di frequenza. E una condizione di altri codici di
errore specificati (ad esempio Comm Error6
(Errore Com 6)).

Ritardo

4 cicli di 10 secondi se durante la parte di ciclo
di asciugatura.

4 cicli di 2 minuti se durante la parte di ciclo di
centrifuga.

Azione

Il messaggio viene visualizzato durante
ciascuno dei periodi specificati di 10 secondi
0 2 minuti. Si verifica una condizione di errore
(come Comm Error4 (Errore Com 4)), ma

al posto del codice di errore specifico viene
visualizzato Delay (Ritardo). L'azione durante
questo periodo dipende dal codice di errore
specifico che lo ha causato.

Soluzione

Nessuna. O la comunicazione viene ristabilita,
oppure si verifica il codice di errore specifico.

DRIVE STO
(STO CONVERTITORE)

Errore coppia di
sicurezza del VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando il convertitore
rileva un circuito aperto in entrambi

i collegamenti da S1 e S2 ai ponticelli

+24V del convertitore.

Ritardo

Si verifica dopo I'errore "DELAY" ("RITARDQ")
(vedi dettaglio corrispondente).

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima
di spegnere |'alimentazione. Spegnere
I'alimentazione della lavatrice. Controllare
i cablaggi a S1, S2 e ai ponticelli +24 V del
convertitore. Se non si riscontra alcun
problema, accendere I'alimentazione della
lavatrice e procedere al test. Se il problema
si ripresenta, contattare il rappresentante
Dexter.

DRIVE STL
(STL CONVERTITORE)

Errore hardware
interno del VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando il convertitore
rileva un circuito aperto nei collegamenti con

i ponticelli S1/+24 V oppure S2/+24 V del
convertitore.

Ritardo

Si verifica dopo I'errore "DELAY" ("RITARDO")
(vedi dettaglio corrispondente).

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.
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Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima
di spegnere |'alimentazione. Spegnere
I'alimentazione della lavatrice. Controllare
i cablaggi a S1, S2 e ai ponticelli +24 V del
convertitore. Se non si riscontra alcun
problema, accendere I'alimentazione della
lavatrice e procedere al test. Se il problema
si ripresenta, contattare il rappresentante
Dexter.

DRIVE_PHLI (PERDITA
DI FASE IN INGRESSO
CONVERTITORE)

Perdita di fase in
ingresso del VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando viene rilevata
una perdita di fase in ingresso.

Ritardo

Si verifica dopo I'errore "DELAY" ("RITARDO")
(vedi dettaglio corrispondente).

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima

di spegnere |'alimentazione. Spegnere
I'alimentazione della lavatrice. Controllare

il cablaggio con il convertitore e il motore.

Se non si riscontra alcun problema, accendere
I'alimentazione della lavatrice e procedere

al test. Se il problema si ripresenta, contattare
il rappresentante Dexter.

DRIVE_PHLO (ERRORE
DI FASE IN USCITA
CONVERTITORE)

Errore di fase in
uscita del VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando viene
rilevato un problema con le fasi in uscita
del convertitore.

Ritardo

Si verifica dopo I'errore "DELAY" ("RITARDO")
(vedi dettaglio corrispondente).

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima

di spegnere |'alimentazione. Spegnere
I'alimentazione della lavatrice. Controllare il
cablaggio con il convertitore e il motore. Se
non si riscontra alcun problema, accendere
I'alimentazione della lavatrice e procedere

al test. Se il problema si ripresenta, contattare
il rappresentante Dexter.

MOTOR_OL
(SURRISCALDAMENTO
MOTORE)

Surriscaldamento
del motore VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando il motore AC
del convertitore VF si surriscalda.

Ritardo

Si verifica dopo I'errore "DELAY" ("RITARDO")
(vedi dettaglio corrispondente).

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si € fermato, quindi sbloccare
lo sportello.
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Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima di
spegnere l'alimentazione. Controllare che il
motore della lavatrice giri liberamente.
Controllare che il cablaggio non sia allentato
e che non vi siano collegamenti allentati con il
convertitore e il motore. Misurare i valori delle
resistenze di frenatura. Verificare che i cavi del
motore non siano danneggiati. Controllare la
tensione della cinghia trapezoidale e regolarla
con una deflessione di 1" al centro. Controllare
le resistenze di frenatura. Se il problema si
ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.

DRIVE_OT
(SOVRACOPPIA
CONVERTITORE)

Sovracoppia VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando viene rilevata
una coppia eccessiva sul convertitore VF.

Ritardo

Si verifica dopo I'errore "DELAY" ("RITARDQ")
(vedi dettaglio corrispondente).

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si & fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima
di spegnere |'alimentazione. Controllare che
il motore della lavatrice giri liberamente.
Controllare che il cablaggio non sia allentato
e che non vi siano collegamenti allentati con
il convertitore e il motore. Misurare i valori
delle resistenze di frenatura. Verificare che

i cavi del motore non siano danneggiati.
Controllare la tensione della cinghia
trapezoidale e regolarla con una deflessione
di 1" al centro. Controllare le resistenze di
frenatura. Se il problema si ripresenta,
contattare il rappresentante Dexter.

DRIVE_ERROR_2
(ERRORE 2
CONVERTITORE)

Errore interno
del VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando c'é un
problema interno al convertitore VF.

Ritardo

Si verifica quando viene rilevato uno
slittamento eccessivo del motore.

Azione

Si verifica dopo I'errore "DELAY" ("RITARDQ")
(vedi dettaglio corrispondente).

Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima

di spegnere |'alimentazione. Spegnere
I'alimentazione della lavatrice. Se non si
riscontra alcun problema, accendere
I'alimentazione della lavatrice e procedere

al test. Se il problema si ripresenta, contattare
il rappresentante Dexter.

DRIVE_SLIP
(SLITTAMENTO
CONVERTITORE)

Errore di
slittamento
del motore

Condizione

La lavatrice non si riavvia finché non viene
scollegata e ricollegata |'alimentazione.

Ritardo

Si verifica dopo I'errore "DELAY" ("RITARDQ")
(vedi dettaglio corrispondente).
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Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si & fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima di
spegnere l'alimentazione. Controllare che il
motore della lavatrice giri liberamente.
Controllare che il cablaggio non sia allentato
e che non vi siano collegamenti allentati con il
convertitore e il motore. Misurare i valori delle
resistenze di frenatura. Verificare che i cavi del
motore non siano danneggiati. Controllare la
tensione della cinghia trapezoidale e regolarla
con una deflessione di 1" al centro. Controllare
le resistenze di frenatura. Se il problema si
ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.

DRIVE_COMM_2
(COM CONVERTITORE 2)

Errore di
comunicazione
interna del VFD

Condizione

Questo errore si verifica quando vengono
rilevati problemi di comunicazione nel
convertitore VF.

Ritardo

Si verifica dopo I'errore "DELAY" ("RITARDO")
(vedi dettaglio corrispondente).

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.

Soluzione

Controllare la spia luminosa del VFD prima

di spegnere |'alimentazione. Spegnere
I'alimentazione della lavatrice. Se non

si riscontra alcun problema, accendere
I'alimentazione della lavatrice e procedere

al test. Se il problema si ripresenta, contattare
il rappresentante Dexter.

DRIVE_COMM_1
(COM CONVERTITORE 1)

VFD inesistente
o errore di
comunicazione

Condizione

Questo errore si verifica quando il regolatore
della lavatrice non riesce a comunicare con il
convertitore.

Ritardo

Il tempo di ritardo & di 2 secondi.

Azione

Arrestare il macchinario e annullare il ciclo.
Tenere lo sportello bloccato fino a quando il
macchinario non si e fermato, quindi sbloccare
lo sportello.
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Soluzione

Controllare il cavo di comunicazione dati tra il
computer della lavatrice e il convertitore di
frequenza (VFD).

Operazione 1: assicurarsi che il cavo non si sia
scollegato durante il funzionamento.
Operazione 2: assicurarsi che il cavo non venga
tirato lateralmente all'estremita del regolatore
della lavatrice o del VFD. Se entrambe le
estremita del cavo di comunicazione sono
collegate al computer della lavatrice e al VFD
e non c'é tensione sul cavo di comunicazione
che lo tira da un lato all'altro, sostituire il cavo.
Operazione 3: ispezionare entrambi i punti di
connessione femmina sul regolatore PCB e sul
VFD. Se non & possibile ripristinarli, potrebbe
essere necessario sostituirli.

Tabella 7-7 Tabella dei guasti visualizzati della lavatrice
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INFORMAZIONI

Ogni volta che viene tolta I'alimentazione,
la lavatrice deve rimanere spenta per un
minuto. In caso contrario, la lavatrice non

funzionera correttamente.
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7.6 Assistenza e risoluzione dei problemi

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

La manutenzione deve essere eseguita da
personale autorizzato. La mancata osservanza
di queste istruzioni pud provocare gravi lesioni
0 morte.

A AVVERTENZA

QUESTA LAVATRICE E DOTATA DI
DISPOSITIVI E CARATTERISTICHE CHE
NE GARANTISCONO IL FUNZIONAMENTO
IN SICUREZZA. PER EVITARE LESIONI

O SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE
INTERVENTI DI MANUTENZIONE SENZA
ADEGUATA QUALIFICA.

E RESPONSABILITA DEL PROPRIETARIO
CONTROLLARE FREQUENTEMENTE QUESTA
APPARECCHIATURA PER GARANTIRNE IL
FUNZIONAMENTO IN SICUREZZA.

Il macchinario non deve essere messo in
funzione se si verifica uno dei seguenti casi:
-Livello dell'acqua eccessivamente alto.

-Se il macchinario non & collegato a un
circuito correttamente messo a terra.

-Se lo sportello non rimane saldamente
bloccato durante l'intero ciclo.

-Vibrazioni o scosse dovute a un montaggio
0 a una fondazione inadeguati.

PERICOLO DI SCOSSA!
DIETRO LE PROTEZIONI
SI TROVANO ALTA
TENSIONE E PARTI IN
MOVIMENTO. UTILIZZARE
IL DISPOSITIVO DI
SCOLLEGAMENTO
DELL'ALIMENTAZIONE
PER OGNI INGRESSO DI
ALIMENTAZIONE DELLA
LAVATRICE PER ESEGUIRE
IL LOCK OUT/TAG OUT
DELL'UNITA PRIMA

DI ESEGUIRE LA
MANUTENZIONE. LA
MANCATA OSSERVANZA
DI QUESTA INDICAZIONE
PUO CAUSARE GRAVI
LESIONI O ADDIRITTURA
IL DECESSO.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

PERICOLO DI TAGLIO! SONO
PRESENTI SPIGOLI VIVI SU
VARIE PARTI IN LAMIERA

ALL'INTERNO DELL'INVOLUCRO.
? PRESTARE ATTENZIONE ALLA
SICUREZZA QUANDO SI

POSIZIONANO O SI MUOVONO
LE MANI ALL'INTERNO DI
QUESTA APPARECCHIATURA.

1. Prima di effettuare interventi di
manutenzione, interrompere sempre
I'alimentazione elettrica e dell'acqua.

2. NON sovraccaricare la lavatrice.

3. NON aprire lo sportello quando il cilindro
€ in movimento o contiene acqua.

4. NON bypassare i dispositivi di sicurezza
di questa lavatrice.

5. NON utilizzare sostanze volatili

o infiammabili all'interno o in prossimita

di questa lavatrice.

6. La candeggina (ipoclorito) e altre sostanze
chimiche possono causare guasti ai
componenti 0 reazioni avverse se vengono
a contatto con la pelle o gli occhi. Evitare il
contatto quando si puliscono gli erogatori

o i tamburi.

7. Mantenere tutti i pannelli in posizione.
Proteggono da urti e lesioni e rendono la
lavatrice piu resistente.
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8. Indossare sempre i dispositivi di protezione
individuale (DPI) adeguati, come i guanti
antitaglio, quando si maneggiano parti in
lamiera.

INFORMAZIONI

A AVVERTENZA

PERICOLO DI SCOSSA!' I VFD
HANNO CONDENSATORI

DI GRANDI DIMENSIONI
E POSSONO RIMANERE
ATTIVI FINO A 10 MINUTI

DOPO AVER SCOLLEGATO
L'ALIMENTAZIONE.

Le parti in lamiera, come

le protezioni e le coperture,
possono provocare tagli

e lacerazioni durante la
manipolazione. Quando si
maneggiano queste parti,

€ necessario utilizzare guanti
antitaglio o DPI di pari livello.

INFORMAZIONI

A AVVERTENZA

Etichettare tutti i cavi prima di scollegarli
durante i controlli di manutenzione. Gli errori di
cablaggio possono causare un funzionamento
improprio e pericoloso. Verificare il corretto
funzionamento dopo la manutenzione.

L'erogatore pud contenere
residui chimici. Quando si
pulisce questo componente,
evitare il contatto diretto
con la pelle.

AVVERTENZA

“l @ & Q (=

INFORMAZIONI

dell'alimentazione.

Se si verifica uno dei seguenti problemi

su questa lavatrice, consultare le soluzioni
suggerite elencate di seguito. Se tutte le cause
probabili sono state eliminate e il problema
persiste, contattare I'agente Dexter di zona per
ricevere ulteriore assistenza nella risoluzione
dei problemi. Vedere le informazioni di
contatto alla fine di questo manuale. Per
ricevere ulteriore assistenza nella risoluzione
dei problemi, sono disponibili anche i manuali
di manutenzione e ricambi Dexter.

INFORMAZIONI

Prima di effettuare interventi
di manutenzione, eseguire
il lock out/tag out

L'erogatore pud contenere

residui chimici. Quando si
pulisce questo componente,
indossare una protezione per

gli occhi adeguata.
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Problema

Causa probabile

Soluzione suggerita

Il macchinario
non si avvia

Alimentazione

Controllare queste aree: Interruttori automatici, tensione, cavi di
alimentazione, connessioni di alimentazione. Il display anteriore
a LED mostra un importo in dollari?

Interruttore dello sportello

Verificare la continuita attraverso l'interruttore dello sportello quando
questo e chiuso. Se non c'e continuita, regolare o sostituire l'interruttore
dello sportello.

Interruttore del
trasformatore di controllo
secondario

Controllare l'interruttore automatico (50 Hz: 7 amp) per vedere se
e scattato. Se e scattato, ripristinare l'interruttore automatico.

Fusibile del trasformatore
di controllo primario

Controllare il fusibile (50 Hz: 2,0 amp) per verificare la continuita. Se non
c'é continuita, sostituire il fusibile.

Trasformatore di controllo

Verificare che la tensione in uscita dal trasformatore di controllo sia 24 VAC
(50 Hz). Se la tensione non & corretta, sostituire il trasformatore.

Vano monete

Controllare che l'interruttore del vano monete non sia bloccato
o danneggiato. Pulire, regolare o sostituire il vano monete.

Controllare la scheda PCB

Controllare che tutti i collegamenti dei cavi non siano allentati.

Controllare il cablaggio
interno della PCB

Controllare il cavo dati. Si tratta del cavo con i connettori di tipo telefonico
sui comandi principali della PCB e sul VFD. Con I'alimentazione staccata,
scollegare la spina e controllare che non ci siano danni, ricollegare

e riprovare la lavatrice.

Controllare la PCB del rele

Controllare che tutti i collegamenti dei cavi abbiano un contatto sicuro.

Controllare motore di blocco
dello sportello

Verificare che il motore sia alimentato a 24 VAC (50 Hz) dopo aver
premuto il tasto di avvio.

Il macchinario non
accetta e non
conta le monete

Vano monete

Controllare che l'interruttore del vano monete non sia bloccato
o danneggiato. Pulire, regolare o sostituire il vano monete.

Alimentazione

Controllare queste aree: interruttori automatici, tensione, cavi di
alimentazione, connessione di alimentazione.

Interruttore di sicurezza
sportello chiuso

Verificare il corretto funzionamento dell'interruttore sportello chiuso
sulla cerniera dello sportello.

Interruttore di chiusura della
maniglia dello sportello

Controllare che l'interruttore singolo di chiusura dello sportello sul lato
sinistro della maniglia si chiuda quando la maniglia & verticale.

Interruttore o fusibile
di controllo

Verificare la continuita dell'interruttore o del fusibile. Se non c'é
continuita, sostituire l'interruttore o il fusibile.

PCB principale

Sostituire.

Lo sportello non
si blocca

Controllare il display per
verificare la presenza di un
codice di guasto

Sul display compare la scritta "DOOR LOCK ERROR" ("ERRORE BLOCCO
SPORTELLQO")? In caso affermativo, eseguire i test descritti nella sezione
codici di guasto.

Motore di blocco
dello sportello

Verificare che il motore riceva 24 VAC (50 Hz) dalla PCB del relé principale.
In caso affermativo, sostituire il motore.

Interruttore dello sportello

Verificare la continuita attraverso l'interruttore della chiusura dello
sportello quando lo sportello e chiuso. Se non c'é continuita, regolare
o sostituire l'interruttore dello sportello.
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Lo sportello non
si apre

Termoattuatore

Controllare se il termoattuatore e il suo meccanismo sono bloccati

o vincolati e non consentono al motore del blocco dello sportello di aprirsi.
Verificare che il termoattuatore di chiusura non riceva 24 VAC (50 Hz)
durante l'ultimo minuto e mezzo del ciclo. Verificare inoltre che il
termoattuatore di sblocco riceva 24 VAC (50 Hz) durante I'ultimo minuto
del ciclo. Se i termoattuatori non ricevono tensione nei momenti corretti,
sostituire la scheda PCB del relé. Se le tempistiche e la tensione sono
corrette, sostituire il termoattuatore.

Motore di blocco dello
sportello

Controllare il motore di blocco dello sportello. Assicurarsi che il motore
non sia bloccato o inceppato. Se il motore non si muove liberamente,
sostituire il motore di blocco.

Asta dello sportello

Verificare che I'asta dello sportello dal motore di blocco al gruppo di
blocco sia sufficientemente lunga da consentire il disinnesto del gruppo di
blocco. In caso contrario, regolare |'asta.

Assenza di
acqua calda
nel distributore
di detersivo

Bobina della valvola
dell'acqua

Controllare la continuita della bobina ai terminali e sostituirla se non c'é
continuita. Alimentazione a 24 VAC (50 Hz) accesa solo per 20 secondi nel
ciclo di lavaggio.

Ingresso dell'acqua

Controllare che le griglie di ingresso dell'acqua non siano ostruite e, se
necessario, pulirle.

Acqua

Verificare che I'acqua sia aperta e in funzione.

Cablaggio P-20

Controllare il cablaggio bianco e nero.

L'acqua calda non
entra nella vasca
durante il lavaggio

Bobina della valvola
dell'acqua

Controllare la continuita della bobina ai terminali e sostituirla se non c'é
continuita. Verificare I'alimentazione a 24 VAC (50 Hz) dalla PCB del rele
principale.

Ingresso dell'acqua

Controllare che le griglie di ingresso dell'acqua non siano ostruite e,
se necessario, pulirle.

Acqua

Verificare che I'acqua sia aperta e in funzione.

Cavo nero o bianco sul
regolatore e sulla PCB del
relé principale

Controllare il cavo nero e bianco sulla spina Molex sul collegamento
principale P21 del regolatore della PCB e sul collegamento P20 della
scheda PCB del relé.

Pressostato

Verificare la continuita del pressostato tra i contatti dei terminali. Se non
c'é continuita, controllare che il tubo del pressostato non sia ostruito. Se il
tubo & a posto, sostituire il pressostato.

Non c'é acqua
fredda nella vasca
di lavaggio

Bobina della valvola
dell'acqua

Controllare la continuita della bobina ai terminali e sostituirla se non c'é
continuita. Verificare I'alimentazione a 24 VAC (50 Hz) dalla PCB del rele
principale.

Griglie di ingresso dell'acqua

Controllare che le griglie di ingresso dell'acqua non siano ostruite e, se
necessario, pulirle.

Acqua

Verificare che I'acqua sia aperta e in funzione.

Cavo nero o bianco sul
regolatore e sulla PCB del
relé principale

Controllare il cavo nero e bianco sulla spina Molex sul collegamento
principale P21 del regolatore della PCB e sul collegamento P20 della
scheda PCB del relé.

Pressostato

Verificare la continuita del pressostato tra i contatti dei terminali. Se non
c'e continuita, controllare che il tubo del pressostato non sia ostruito. Se
il tubo € a posto, sostituire il pressostato.
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L'acqua entra maiil
livello non sale

Valvola di scarico (aperta)

Controllare queste aree:

¢ Blocco della valvola di scarico.

e Motore e riduttore della valvola di scarico. Se la valvola & alimentata
ma la valvola di scarico non si chiude, sostituire la valvola di scarico

e il motore.

¢ Alimentazione della valvola di scarico. Se la valvola di scarico non

€ alimentata, controllare il cavo (marron/giallo) sulla scheda PCB del relé.
Se non c'é corrente sul cavo (marron/giallo) quando la lavatrice € in ciclo
di lavaggio, sostituire la scheda rele.

Cavo nero o bianco sul
regolatore e sulla PCB del
relé principale

Controllare il cavo nero e bianco sulla spina Molex sul collegamento
principale P21 del regolatore della PCB e sul collegamento P20 della
scheda PCB del relé.

L'acqua non entra
nello scomparto
dell'ammorbidente

Bobina della valvola
dell'acqua

Controllare la continuita della bobina ai terminali e sostituirla se non
c'é continuita.

Griglie di ingresso dell'acqua

Controllare che le griglie di ingresso dell'acqua non siano ostruite e, se
necessario, pulirle.

Acqua Verificare che I'acqua sia aperta e in funzione.
Verificare la continuita del pressostato tra i contatti dei terminali. Se non
Pressostato c'e continuita, controllare che il tubo del pressostato non sia ostruito. Se il
tubo & a posto, sostituire il pressostato.
Livello dell'acqua Controllare che non vi sia un'ostruzione nel tubo del pressostato.
troppo alto Pressostato Verificare I'apertura del circuito del pressostato tra i terminali. Sostituire

I'interruttore se i contatti non si aprono.

L'acqua defluisce
lentamente

Sistema di scarico

Controllare che i tubi flessibili e la valvola di scarico non siano bloccati.
Verificare che lo scarico dell'edificio sia di dimensioni adeguate.
Controllare che gli scarichi dell'edificio non siano ostruiti.

Il macchinario non

Controllare il VFD rimuovendo il pannello superiore. Se il display non viene

si accende VED visualizzato, spegnere il macchinario dall'interruttore per 2 minuti
e riaccenderlo per ripristinare I'alimentazione. Se ancora non viene
visualizzato il display, sostituire il VFD.
Il macchinario
oscilla in una VED Per ulteriori informazioni, vedere la sezione GUASTI DELLA LAVATRICE
direzione VISUALIZZATI.
Ispezionare i cavi gialli di abilitazione dalla PCB del rele principale
VFD
e sul VFD.
Vibrazioni Controllare queste aree:
eccessive . . . ¢ Resistenza della struttura di montaggio, del calcestruzzo o della base.
Sistema di montaggio . . .
¢ | bulloni di montaggio potrebbero essere allentati e devono essere
serrati.
Cinghia di trasmissione La cinghia di trasmissione usurata puo causare vibrazioni e rumori.
. Piccoli carichi contribuiscono a sbilanciare il macchinario e ad aumentare
Caricamento . .
le vibrazioni.
Il macchinario Controllare che il pressostato sia in continuita tra i terminali 21 e 22

non centrifuga

Pressostato

ad indicare che il pressostato € tornato in posizione di vuoto. Se non
c'é continuita, sostituire il pressostato.
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Il macchinario si

Controllare i cavi gialli di abilitazione dal collegamento P13 e P14 della PCB

non si ferma

PCB principale

avvia e non . . : ;
funziona VFD del relé al VFD. Controllare il collegamento del cavo arancione a P15 dagli
interruttori dello sportello.
Il macchinario

La scheda PCB principale controlla la durata e la fine del ciclo.

Resistenze di frenatura

Verificare la continuita delle resistenze di frenatura. Verificare la resistenza
in ohm delle resistenze di frenatura con i cavi rimossi.

Perdita d'acqua
intorno allo
sportello di carico

Regolazione dello sportello

Lo sportello potrebbe necessitare di una regolazione a causa di un uso
improprio o usura. Controllare la tenuta lungo il perimetro utilizzando
una banconota. Regolare la tenuta da sinistra a destra mediante spessori
sul lato della serratura o della cerniera dello sportello. E importante
centrare la guarnizione rispetto all'apertura della vasca prima di serrare

i bulloni dello sportello alle cerniere. E possibile utilizzare del gesso sulla
parte anteriore della vasca per indicare il punto di contatto con la vasca.
Se la guarnizione & deformata, usurata o danneggiata, sostituirla. Per il
kit di espansione della guarnizione dello sportello, fare riferimento alla
sezione ricambi.

Segni di un tasto
E-Stop (Arresto
di emergenza)

danneggiato

Tasto di arresto

I macchinario accetta le monete, quando il macchinario si avvia suona il
cicalino e il macchinario si ferma. Il display visualizza quindi "OPEN DOOR"
("APRIRE SPORTELLQ"). Sostituire il tasto di arresto.

Tabella 7-8 Tabella di manutenzione e risoluzione dei problemi
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7.7 Accessori
7.7.1 Installazione

Numero di parte | Descrizione Quantita
Tubo flessibile,
alimentazione

9990-027-015 acqua rosso 1
Tubo flessibile,
alimentazione

9990-027-016 acqua blu 1
Lavatrice, tubo

8641-242-000 di ingresso 2
Filtro, tubo di

9565-003-001 ingresso 2

Tabella 7-9 Parti di installazione

Se & necessaria una base di montaggio in acciaio, contattare il distributore o Dexter Laundry,

Inc. Fare riferimento alla figura 7-5.

7.7.2 Parti di ricambio comuni

Per informazioni sull'assistenza e sui ricambi, contattare I'agente Dexter di zona. Per trovare

I'agente Dexter di zona, utilizzare la funzione Trova distributore sul sito web indicato di seguito.
Se non ¢ disponibile un agente Dexter, contattare direttamente Dexter Laundry, Inc. come

indicato di seguito:

Indirizzo postale: 2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556
USA
Sito web: www.dexter.com
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7.7.3  Fusibili

A

AVVERTENZA

SOSTITUIRE I FUSIBILI

AN CON FUSIBILI DELLO
= STESSO TIPO E PARI
POTENZA.
Posizione Portata Portata Portata Tipo Dimensione
del fusibile | della della dell'interruzione del fusibile /
tensione corrente Gruppo
AC
Fusibili 250V 2,0 amp 100 amp@250 VAC| Colpo 3AG (6,3 mm
primari del lento X 32 mm)
trasformatore
di controllo

Tabella 7-10 Tabella ricambio dei fusibili

Per informazioni sull'assistenza e sui ricambi, contattare I'agente Dexter di zona. Per trovare
I'agente Dexter di zona, utilizzare la funzione Trova distributore sul sito web indicato di seguito.
Se non & disponibile un agente Dexter, contattare direttamente Dexter Laundry, Inc. come
indicato di seguito:

Indirizzo postale:

2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556

USA

Sito web: www.dexter.com
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8 Smaltimento dell'unita

Questo apparecchio & contrassegnato secondo la direttiva europea 2012/19/UE sui Rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE).

Il simbolo indicato nella figura seguente deve essere riportato sul prodotto o sulla confezione. Questo
simbolo indica che il prodotto non deve essere trattato come rifiuto domestico. Al contrario, deve essere
consegnato al punto di raccolta applicabile per il riciclo delle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
Assicurarsi che questo prodotto sia smaltito correttamente aiuta a prevenire potenziali conseguenze
negative per I'ambiente e la salute umana che potrebbero essere causate da uno smaltimento
inappropriato di questo prodotto. Il riciclo dei materiali contribuisce a preservare le risorse naturali.

Per informazioni piu dettagliate sul riciclo di questo prodotto, contattare I'ufficio comunale, il servizio

di smaltimento dei rifiuti domestici o la fonte presso cui € stato acquistato il prodotto.

Figura 8-1 Simbolo RAEE
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9 Dichiarazioni di conformita

7\

DEXTER.

q

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

La presente dichiarazione di conformita e rilasciata sotto |'esclusiva responsabilita del produttore.

Con la presente si certifica che i modelli descritti di seguito sono conformi ai requisiti essenziali di salute e sicurezza delle

Direttive del Consiglio elencate di seguito.

Produttore Rappresentante autorizzato
Data:
Firmato:
Firmatario: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Posizione: Regulatory Affairs Manager
Azienda: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
Indirizzo: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C

Fairfield, IA 52556 - USA

Firenze, Toscana 50145 - Italy

Descrizione del

Lavatrici commerciali

prodotto:
Modelli WC0300X*-59CCL-*****_\RX, WC0350X*-59CCL-*****_.\VRX, WNO4OOX*-59CCL-*****_\/RX, WC0450X*-
conformi: 59CCL-*****_\RX, WC0600X*-59CCL-*****_.\/RX, WNO650X*-59CCL-*****_.\VRX, WCO750X*-59CC?-
*kk*E_VRX, WCO900X*-59CCL-*****_\\RX, WCS350X*-59CCL-*****_\RX, WCS450X*-59CCL-*****_\yRX
-1Pud essere unnumerodala9
- * Puo essere un caratteretra X, C,S, W, B, K, A, D, E, F
Numero Da W1.23152.001 a W1.30365.050
di serie:
Riferimenti Direttiva macchine # 2006/42/CE EN 1SO 12100:2010; EN I1SO 10472-1:2008;
a direttive EN ISO 10472-2:2008; EN 60204-1:2018
€ norme: Direttiva EMC # 2014/30/EU? EN 55014-1:2017+A1:2020; EN 55014-2:1997+A2:2008;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013
Direttiva RoHS UE n. 2011/65/UE Dichiarazione sconosciuta.?
Direttiva RoHS UE n. 2015/863
2-ltestei Technology International (Europe) Technology International, Inc. (NB# 2863)
certificati EMC Limited (NB# 0673) 1572 Oakbridge Drive,
sono stati 56 Shrivenham Hundred Business Park Powhatan, VA 23139, USA
rilasciati da: Shrivenham, Swindon, SN6 8TY, UK Cert. num.: NB22113DEX1.AMS

Cert. num.: AB22114DEX1.AMK

3 - Dexter Laundry (DLI) ritiene che le informazioni fornite siano accurate. Le informazioni fornite si basano su dati ottenuti
dalla due diligence in corso su beni e materiali forniti da fornitori terzi. DLI fornisce tali informazioni "COSI COME SONO",

senza alcuna garanzia esplicita o implicita di alcun tipo. DLI si riserva il diritto di aggiornare e modificare la presente

comunicazione, qualora lo ritenga necessario o opportuno.

Il file tecnico viene compilato e conservato presso la sede del produttore. E possibile effettuare richieste debitamente

motivate di informazioni contenute nei file tecnici tramite il Rappresentante autorizzato.
Se i prodotti ivi elencati vengono modificati senza I'approvazione del produttore, il modificatore si assume tutte le
responsabilita legali del produttore.
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AwaBaote Kal KPATAOTE AUTEG TIG TAnpodopieg yla peAdovtiki avadopd.

EFXEIPIAIO XEIPIZTH
OAHTIEZ ETKATAZTAZHZ & XPHZHZ
A EMMOPIKA NMAYNTHPIA

Dexter Laundry, Inc.
2211 West Grimes Avenue
Fairfield, Iowa 52556 - USA
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1 MNAnpodopiec aodaleiac

A NPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

OI OAHI'IEZ ETKATAZTAZHZ KAI
2YNTHPHZHZ NMPOOPIZONTAI MONO
A EZEIAIKEYMENO MPOZzQMNIKO.
A THN AMNO®YTH TPAYMATIZMOY
'H HAEKTPOIAH=IAZ, MHN EKTEAEITE
KAMIA EPTAZIA ZYNTHPHZHZ EKTOZ
AMNO AYTEZ MNOY MNMEPINAMBANONTAI
2TIZ OAHIEZ XPHZHZ, EKTOZ AN
EIZTE EZEIAIKEYMENOZ TEXNIKOZ.

A MNPOEIAOMNOIHZH

IATAITEPH MPOZOXH MPEMEI NA AOGEI
KATA TIZ EPTAZIEZ TOMNOGETHZHZ
A TH AIAZOAAIZH MIAZ ZTIBAPHZ
EFKATAZTAZHZ THZ MONAAAZ, KAI
THN AMNO®YTH YMEPBOAIKHZ AONHZHZ.

AuTi n diadikaaia NAUGNC XPNOILOMOIEI
XNHIKEG OUTIEC MOU EVOEXETAI Va €ival
eniBAaBeic og atopa n og eEonAiouo.
EniKoIvwvAOTE PE TOV NPOUNBEUTN
XNHIK®V 0UCIWV YIa TUXOV KIVOUVOUG
TWV XNUIKWV 1} Tou cuvduaopoU TV
XNHIKQV 0UCI®V Kal AdBETE unown OAeC
TIC NPOEIDOMNOINCEIC KAl TIC NPOPUAAEEIC
Mou anaiTouvTal. YNo KAnoleg OUVONRKEG
XPAONG, TO UNoxAwpIouxo (AeukavTiko)
napavyel agpia xAwpiou. H xAwpivn givai
Hia d1aBpwTIKN, OEEIDWTIKN oudia nou, o€
UWNAEG OUYKEVTPWOEIC Kal BEPHOKPATIES,
KATAOTPEPEI TO AVOEEIOWTO ATOAN Kal Ta
ehaoTopepn. To idlo npoBANMa Pnopei
eniong va npokAnBei and aloug Ioxupoug
0&€1dWTIKOUG NapAyovTeC,
oupnepIAapBavopevou Tou 6JovToC,

A MPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

AEN ZYNIZTATAI H XPHZH ArKYPIQN
EMEKTAZHZ ZE BAOPA MMNETON, 'ATI
TA ATKYPIA EINAI MNMOAY KONTA ZE

AKPEZ, ME NMI©GANOTHTA NA ZMAZOYN.

O1 0dnyieg kabapiopoU pouTivag
Kal GUVTHpNoNG NeplypagovTal pe
AENTOPEPEIEC GTO NAPOV EyXEIPidIO.
AuTEG Ba npénel va ekTehouvTal yia
BEATIoTNANodoon kai didpkeia WG,
Mnv XpnoilonoleiTe NOTE okANpa
kaBapIoTIkG NpoidvTa yia Tov
kabapiopd Tou pnXaviuaToc.

A MPOEIAOMNOIHZH

& MPOEIAOMNOIHZH

AuTO TO PnxXavnua npoopideTal yia xpnon
anokA€IoTIKA yia TNV NAUGN UPACHATOV
o€ vepO. Na pnv XpnoIKONOIEiTal EKTOC
and auTeg TIG 0dnyieg.

H eykaTaoTaon kai n ouvtnpnon Twv
nAuvTnpiwv Ba NpEnel va ekTeAouvTal
ano €EEIBIKEUPEVO TEXVIKO NPOTWIKO.
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A MPOEIAOMNOIHZH

O1 01adIKagoieg OUVTRPNONG NPENEI Va
ekTeAOUVTAl ANO EEEIDIKEUPEVOUC TEXVIKOUG,
EvdéxeTal va npokUWel kivduvoc aoBapou
TpaupaTioyou ) BavaTou av dev TnpnBei n
OUYKEKpPIJEVN odnyia.

A MPOEIAOMNOIHZH

MHN XPHZIMOMMOIEITE TO MHXANHMA T'TA
KANENAN AAAO ZKOTO EKTOZ AlMNO AYTON
MOY MEPIFPA®ETAI >TO MNAPON EMXEIPIAIO.

A MPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

TonoBeTnoTE pia €TIKETA o€ OAA Ta kKaAwdla
npiv TNV anoouvdeon kaTd Tn diadikaaia
£pyaciov ouvTrpnonc. Adén otnv kaAwdiwon
eVOEXETAI VA NPOKAAETOUV ECQAAUEVN Kal
enikivduvn Aerroupyia. BeBaiwBeite yia Tn
owOoTN AEITOUpYia PHETA anod €pyacieg
ouvTnPNONG.

A NPOEIAONOIHZH

AYTO TO MAYNTHPIO AIAGETEI XYZKEYEZ
KAI XAPAKTHPIZTIKA MOY ZXETIZONTAL
ME THN AZ®AAH AEITOYPTIA TOY. I'MA
THN ANO®YTH TPAYMATIZMOY H
HAEKTPOMAH=IAZ, KAMIA EPTAZIA
2YNTHPHZHX AEN OA MPEMEI NA
EKTEAEITAI AMNO MH E=ZEIAIKEYMENO
MPOZQMNIKO.

O KATOXOZ YMNOXPEOYTAI NA EAETXEI ANA
TAKTA AIASTHMATA TO MHXANHMA 'TA
AA>QAANIZH THZ AZOANOYZ AEITOYPITAZ TOY.

H Aermoupyia Tou pnyavrarog dev 6a npénel va
ENITPENETAI O£ KAWIa ano TIC NApakaTw NeEPIMTWOELC;
- YnepBoAikd eninedo vepou.

- Av TO pnxavnua dev gival GUVOEDENEVO OF
£Vad 0WOTA YEIWHPEVO KUKAWA.

- Av n nopTa dev Napayevel ao@aliopévn
Kata Tn didpkela evoc NARPoug KUKAOU.

- Advnon f Tpavtaypa Aoyw pn owaoTng
TonoBETNONG f Baong.

1. MavTa va anevepyonolgiTe TO MAUVTHPIO
Kal va KAEIVETE TNV Napoxn vEPOU MPIV TIC
£pyaaciec ouvTrHpPNONG.

2. MHN uneppopTMVETE TO NAUVTAPIO.

3. MHN avoiyeTe TNV NOPTA 0600 0 KAdoC
BpiokeTal o€ Kivnon, 1 av NePIEXEl VEPO.

4. MHN napakdunTeTe Kapia OUOKEUN
ao@alsiac Tou NAUvTNpiou.

5. MHN XpnOIJOMNOIEITE NTNTIKEC 1] EUPAEKTEG
0uadieg NAvw 1 KOVTA OTO NAUVTAPIO.

6. To AeukavTiKO (UNOXAWPIOUXO) Kal GAEC
XNUIKEC OUTIEC EVOEXETAI VA NMPOKAAECOUV
aoTOYiEC EEAPTNHATWY ) avenBUUNTEC EVEPYEIEG
O€ NEPINTWOT ENAPNC KE To OEpa | Ta PaTia.
AnoQuUyeTe TV Nagr) KaTta Tov kabapiopd TnG
Orkng anoppunavTikoU 1 TOU KAdou.

7.'0OAa Ta naveA Ba npénel va BpiokovTal
oTn owoTr Toug B&an. MpooTaTeuouv and
nAekTponAngia kalr TpauPaTIGHO Kai
NpooB&TouV oTABEPOTNTA GTO NAUVTTPIO.

8. Na @opdaTe navra Tov KatalAnAo
NPOCWIKO NPOCTATEUTIKO £E0MAICHO, ONWE
yavTia [E EVIOXUMEVN avToXT| OTNV KOMM, KaTd
TO XEIPIOPO OTOIXEIWV ano PHETAANIKO QUAAO.

A MPOEIAOMNOIHZH

MHN TOINOGETEITE TO ZQMA

2A> ENTOZ TOY KYAINAPOY

MAYNTHPIOY KAI MHN
@ EMNITPEMETE TO IAIO KAI

2E KANENAN AAAON. MIOPEI

NA EMNEAGEI XOBAPOZ
TPAYMATIZMOZ 'H ©ANATOZ!
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MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAONOIHZH

MHN MATATE MNMANQ, MH
2TEKEZTE KAI MHN KAOEZTE
MANQ >TO NAYNTHPIO H ZE
EZQTEPIKA XTOIXEIA TOY.
AEN EXEI ZXEAIAZTEI I'TA
NA YMOZTHPIZEI BAPOZ
ANGOPQIIOY.

MPOEIAOMNOIHZH

MHN EKTEAEITE KAMIA
AEITOYPI'IA AYTOY TOY
E=OINMAIZMOY AN OAA TA
MPOZTATEYTIKA KAI TA
KAAYMMATA AEN BPIZKONTAI
2TH ZQ2TH ©EZH TOYZ.

KINAYNOZ ETKAYMATOZ!
MHN AITIZETE TO IN'YAAI THZ
MOPTAZ 'H TA AIAMEPIZMATA
ATOPPYTANTIKOY. AYTA TA
E=APTHMATA O©A TPEMEI NA
KPYQZOYN MNPIN THN ENAP=H
THZ ZYNTHPHZHZ. 'TA THN
AMO®YIH BAABHZ, H NMAPOXH
NEPOY AEN ©A TPEMEI NA
EINAI > 82°C ZTH BAABIAA
EIZArQrHz NEPOY.

MPOEIAONOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

EnavaTtonoBetrioTe OAa Ta
NaveA nou apaipednkav yia
TNV €KTEAEON TNG TPIPNVNG
ouvTAPNONG.

> P> > P

KINAYNOZ EKPH=HZ!
MHN MAENETE YAIKA
MOY ENAEXETAI NA
AHMIOYPIHZOYN
2YNOHKEZ EKPH=HZ
ENTOZ TOY MAYNTHPIOY.

MPOEIAONOIHZH

Plep ® P @ P

MPOEIAONOIHZH

>

KINAYNOZ KOWIMATOZ!
YMAPXOYN AIXMHPEZ
AKPEZ ZE ATA®OPA
2HMEIA METAAAIKOY
®YANOY EZQTEPIKA 2TO
MEPIBAHMA. NA EIZTE
IAIAITEPA MPOZEKTIKOI
2THN TOMNOGETHZH 'H TH
METAKINHZH TQN XEPIQN
2AZ KATA TH AIAPKEIA
EPTAZIQN 2TO EZQTEPIKO
TOY MHXANHMATOZ.

> P>

KINAYNOZ MYPKAITAZ! A
THN AMO®YIH NIGANOTHTAZ
AYTANAOAE=HZ ENOZX
®OPTIOY, AITOMAKPYNETE
TO ®OPTIO 'PHIOPA META
THN OAOKAHPQZH TOY
KYKAQY 'H ZE MEPINTQZH
ATAKOMNHZ TPO®OAOZIAZ
PEYMATOZ.
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MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ HAEKTPOMAHZIAZ!
OI MONAAEZ VFD AIAGETOYN
IXXYPOYZ MYKNQTEZ KAI
MIMOPOYN NA AMNOAIAOYN
A EQZ KAI 10 AEMTA META
TH AIAKOINH TPO®OAOZIAZ.

ANTIKATAZTHZTE ME
AZOAAEIEZ IAIOY TYMNOY
KAI IATIAZ KATHIOPIAZ

MNPOEIAOMNOIHZH

NPOEIAONOIHZH

KINAYNOZ HAEKTPOMNAH=IAZ!
YWHAH TAZH KAI KINOYMENA
MEPH MNIZQ AMO TA
MPOZTATEYTIKA.
XPHZIMOINOIHZTE TH ZYZKEYH
AMOZYNAEZHZ TPO®OAOZIAZ
A KAGE TPOPOAOZIA TOY
MAYNTHPIOY I'TA AZOAAIZH
KAI ATTIOMONQZH THZ
MONAAAZ MPIN TH
2YNTHPHZH. ZE AIAGOPETIKH
MEPINTQZH MMOPEI NA
MPOKAHOEI >OBAPOZ
TPAYMATIZMOZ AKOMA

KAI ©ANATOZ.

NA MHN XPHZIMOIMOIEITAI ZE
EMIKINAYNO MEPIBAAAON (ATEX).

MPOEIAOMNOIHZH

NA MHN XPHZIMOINOIEITAIL
AN TO IN'YAAI THZ MNOPTAZ
EM®ANIZET ONOIAAHMOTE
®OOPA.

&)

NAHPO®OPIEZ

MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ HAEKTPOINAH=IAZ!
MHN XPHZIMOINOIEITE KAMIA
MHMH TPO®OAOZIAZ A
AYTO TO NAYNTHPIO MOy
AEN ZYMOQNEI ME TIZ
AEITOYPI'IKEZ AMAITHZEIZ
2TO NIzQ MEPOZ TOY
MAYNTHPIOY.

H eykaTtaoTaon 0Awv Twv NAUVTNpinv
Ba npenel va yivetal cUP@WvVa Pe OAOUG
TOUC TOMIKOUG Kal €BVIKOUG KavoVIOHOUG
OXETIKA JE TOUC KTIPIAKOUC, NAEKTPIKOUG
kal udPAUAIKOUG KaVOVIOHOUG Nou 10XUOUV
oTnNV nNepioxn oac. H nAekTpikn ao@aAeia
auTOV TWV NAUVTNPIWV £xel agloAoyndei
oUPPWVa e TIG analThoEIC Tou
Eupwnaikou MpoTunou EN 60204-1.
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@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

Eival onpavTiko n Bida yeiwong dinka oTn
povada Tou TepPATIkoU Tpogodoaiac TB-1
va gival ouvOedEPEVN OE agIONIOTN EEWTEPIKN
yEiwon.

KaBe qopd nou diakonTeTal n Tpopodoaia
TOU NAuvTnpiou, 6a NPENEI va NAPAUEVEI
ansvepyonoinuévn yia éva AenTo. e
JIAOPETIKN NEPINTWATN, TO NAUVTHPIO

dev Ba AsiToupyei owaoTa.

@ NAHPO®OPIEZ

To eningdo nXNTIKNG nieong Oev unepBaivel Ta
70dB(A). Asv anaiteiTal npooTacia akor|g yia
TO XEIPIOTH.

@ MPOEIAOMNOIHZH

@ NAHPO®OPIEZ

To nAuvTrpIo Oev EKNEUNEI ENIKIVOUVN
akTivoBoAia.

@ NAHPO®OPIEZ

Av npokUWel kAnolo anod Ta NApakaTw
NPoBARKATa oTo NAUVTAPIO, EAEYETE TIG
OUVIOTWWEVEC EVEPYEIEG MAPAKATW. AV £XOUV
€€avTAnOei OAeg o1 mBavég aiTieg kal To
nNpOBANKA NAPAWEVE], ENIKOIVWVIHOTE HUE TOV
Tonikd avTinpdowno Tng Dexter yia nepioodTEPN
BonBeia OXETIKA PE TNV AVTIUETWNICN TOU
npoPBARUaToG. AvaTpeETe OTIG NANPOPOPIES
EMNIKOIVWVIAG 0TO TENOG ToU gyXeipidiou. Ta
gyxeipidla E&aptrpara & Zuvtrpnon Tng Dexter
eival eniong 01aB£aiya yia nepIcooTePN BoriBeia
OXETIKA YE TNV QVTIPETONION NPORANUATWV.

'ONEC Ol EpYATIEC NUEPNOIAC OUVTNPNONG OTIC
povadeg Dexter Ba npénel va ekTeAouvTal
ano eknaldEUPEVO Kal NMIGTOMNOINKEVO
NPOCWIKO.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

'ONEG 01 Epyaaieg TPiPNVNG CUVTHPNONG OTIG
povadec Dexter Ba npenel va ektehouvTal
anod eknaideUPEVO, TEXVIKA KATAPTIOWEVO Kal
MIGTOMNOINUEVO NPOCWNIKO.

H owoTn Aerroupyia Tou nAuvtnpiou diaopalileTal
o€ Beppokpaaia dwyatiou +5°C £wg +40°C, pe
OXETIKN Uypaocia £wg 50% oToug +40°C kal navw
and 50% yia katw ano +40°C, kal 0€ UYOUETPO
€w¢ 1.000 péTpa navw and To €ninedo Tng
BaAaooac - 6a npEnel va YETAQPEPETAI Kal va
anoBnkeveral and -25°C €wg +55°C kal wg
+70°C yia oUvToua Xpovikda diaoThuaTd, Kal

va OUOoKeUadeTal yia Tnv ano@uyn BAABNG Adyw
uypaoiac, Sovroewv Kal kpadaouwv. AABeTe
NPOPUAGEEIC yIa TNV Ano@uyn ENIKiVOUVWV
eNIOPACEWV TUXAIAg CUUNUKVWONG.
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NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

AMNOZYNAEZTE THN MAPOXH
NEPOY MMPIN TH ZYNTHPHZH
TOY EZOMNAIZMOY.

To SCCR yia 6Aa Ta nAuvTrpia sivar 5kA

@ NAHPO®OPIEZ

To npoidv €xel oxediaoTei yia Xprion anod

NAHPOOOPIEZ

KN €EEIBIKEUMEVO NPOCWNIKO.

@ NAHPOO®OPIEZ

Na akoAouBeiTe navra TI¢
d1adikacieg aopaNiong Kai
anopovwong (Lockout/Tagout)
oUPPwWVa Ke TIG odnyiec.

lMa To KAioio TNG NopTac, n Aapn 6a
npénel va sival og opifovTia B€on. MeTd T
METakivnon Tng ndpTag otnv kAsioTr B€on

NAHPO®OPIEZ

NG, n AaBn 6a npénel va oTpagei Npog Ta
KATW 0€ KAOETN B0 WOTE va acpahioel n
nOPTA yia TN AEIToupyia ToU PNXavnuaToc,.

EkTeAéoTe TIC 31adIKATIEG
Lockout/Tagout Tng
TPOPod0aiac npiv T
ouvTnpnonN.

@ NAHPO®OPIEZ

AUTO TO NMAUVTIPIO UMOPEI VA ANOTEAEI HEPOC

NAHPOOOPIEZ

oTolBalopevng Povadag nAuvTnpiou/
oTeyvwTnpiou (SWD). EKTOC anod auTeg
TIC 0dNYieC, AvaTPEETE €nionG Kal OTIC
odnyieg eykaTaoTAoNG Nou guvodeUouv
TO OTEYVWTNPIO YIa TNV €yKATACTACN

Na QopdTe NPoCoTATEUTIKA
YUGAIG KaTA TO XEIPIOWO Kal TN
@povTida Twv Jovadwv Dexter.

TOU NpoidvVTOC,.

~leé= e e & e

NAHPOOOPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ
H nkn anoppunavTikou
EVOEXETAI VA NEPIEXEI XNMIKA
AMOZYNAEZTE THN TPO®OAOZIA a UﬂO)\Ei}J}JQTO. Ka:r(':l TOV
MPIN TH XYNTHPHZH TOY oy KCler'IOpO auTou Tou
EZONAIZMOY. eCapTnuaTog va gpopaTe
KaTAaAANAQ NpooTaTeuTIKA
yuahid.
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NAHPO®OPIEZ

Na QopdTe NPOOTATEUTIKA
yavTia katd To XEIPIOUO Kal TN
PPOVTIOa TWV Jovadwv
Dexter.

NAHPOO®OPIEZ

H Bnkn anoppunavTikoU
EVOEXETAI VA NEPIEXEI XNHIKA
unoAeiypara. Karta Tov
kabapiopd autou Tou
€EAPTAMATOC, ANOPUYETE TNV
aueon enagn HeE To dEpa.

NAHPO®OPIEZ

MeTaAAIKA PEPN, ONWG
MPOCTATEUTIKA Kal KAAUMHATA,
EVOEXETAI VA NPOKANETOUV
KOWipaTa ) auuXEG kaTda To
XEIpIoPO. KaTtd To XeIpIiopo
auTeVv TWV EapTnUaTwy Ba
npéner va popdTe yavTia

ME EVIOXUMEVN avToxn OTNnV
Konn f avTtioToixa pe
npodiaypa®eg PPE.

NAHPO®OPIEZ

@)
O
)
o
@)
O
@)
g

Ta naidia 6a npénel navra va
empAénovTal 0Tav BpiokovTal
KOVTA OTO HNXavnua.
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2  Emetriynon ocupPoiwv achaleiog

>YMBOAA MNPOEIAOMNOIHZHZ “"MHN"

Enegryynon: Mnv nailete peoa i yupw
ano autd To pnxavnua

Enegnynon: Mnv natare navw, pn
OTEKEOTE KAl YNV KABeOTE NAvVW OTO
NAUVTNPIO 1 O EEWTEPIKA GTOIXEIT TOU.

Ene€nynon: Mnv ekTeleiTe kapia
A€ITOUpYia av Ta NPOOTATEUTIKA
N Ta KAAUPPATa €xouv agaipeOei.
XpnoigonolouvTal yia Thv Kahuyn
KIVOULEVWV KIVOUV@V.

® &

Ene€nynon: Mnv ayyilete kaAwdia §ddou
oTn Yovada YETaoxnuaTioTn

® @ ®

Ene€nynon: Mnv ekTeleiTe Kayia
AgITOUpYia av Ta NPOOTATEUTIKA
I Ta KaAUPPaTa £xouv agaipeBei.
XpnaiyonoloUvTal yia TNV KaAuyn
OTATIKWV KIVOUVWV.

Mivakag 2-1 SuuBola npoeibomoinanc ue tnv urodeién 'MHN'

2YMBOAA TMPOEIAOMNOIHZHZ KAI KINAYNOY

Enegryynon: Anaiteital yevikiy npoooxn
Kal eEQIPETIKT Npocox).

Ene€nynon: Yndpyouv aixunpeEg akpeg
ot d1agopa onueia JETAMIKOU GUAAoU
£0WTEPIKA aTo nepiBAnua. Na eioTe
101aiTEPA NPOTEKTIKOI OTNV TOMOBETNON
N TN PETAKIVNON TWV XEPIOV 0AC KATA
TN JIAPKEId EPYATIWY OTO ECWTEPIKO
TOU UNXavnuartoc.

Enggriynon: YwnAn Taon. AnoouvdéaTe
TNV Tpopodoaia Npiv Tn GUVTHPNON.

Enggriynon: Mnv nAéverte UAIKA
Mou NEPIEXOUV EUPAEKTEC OUTIEG.

Ene&riynon: Mnv ayyilete To yuaAi TNG
nopTac r Ta diauepiopaTa anoppunavTikoU.
AuTa Ta eEaptripaTa Ba npénel va Kpuwoouv
npiv TNV &vapén Tneg ouvtnpnone. MNa tnv
anopuyn BAARNe, n napoxn vepou dev Ba
npenel va sival > 82°C atn BaABida
£10aywync vepou.

> P P

Enggnynon: Mnv nAéveTe UAIKG
MouU NEPIEXOUV EKPNKTIKEC OUTIEC,

Enggriynon: Na punv xpnoidonoieital
o€ enikivduvo nepiBalov (ATEX).

&)

Ene€ryynon: Na pnv xpnoigonoigital av 1o
YUGAI TNG nopTac epgavilel onoiadnnoTe
®Bopa.

DR B PP

Ene€ryynon: AvTikataoTnoTe Je aoPpaleleg
idlou TUMoU Kal idlag kaTnyopiac.

Mivakag 2-2 SuuBoAa npoeibomnoinong kat kKwvduvou
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2YMBOAA ENHMEPQZHZ KAI YMENOYMIZHZ

Enggriynon: ApioTepd nepovopdpo
I NEPOVOPOPO XEIPOG I YPUAOG.

Enggriynon: Acgi nepovopopo
Il NEPOVOPOPO XEIPOG I YPUAOG.

Ene€rnynon: Ynodeikvuel To KEVTPo BAPOUG
TOU UNXavAUAToG Nnou YETApEPETAl.

Enggriynon: AnoouvdEaTe TNV Napoxn
vepOU MpIV TN CUVTHPNON TOU
eEonAiopou.

Enegryynon: AnoouvdEaTe TNV Tpopodoaia
npiv TN ouvTrRENON Tou €EonAiooU.

Ene&nynon: AiaBaoTe To gyxelpidio
XEIpIoTHN.

Enegriynon: EktehéoTe Tig diadikaaoieg
ao@Aaliong Kai anopovwong nNpiv n
ouvThpNoN.

Enegriynon: ®opéaTe NPooTaTeUTIKA
yavria.

(AU

Enegnynon: ®op£oTe NPOoTATEUTIKA
yuahid.

elcese

Ene€nynon: Ta naidia 6a npEnel navTa
va eniBAEnovTal kai va pnv Xeipidovrai
Tov €E0MAICUO.

~ OSSO

Ene€nynon: Mevikéc nAnpopopieg
nou Ba npénel va €ival yVwoTeEG.

Mivakoag 2-3 ZuuBoAa evnuépwanc kot umtevuuLong

8514-300-001 REV PR

10




3 [ivakog mepLleXopeEVWY

1 MAHPOMOPIEZ AZMANEIAT .....cocceirenrreiiiiiisissnneeessissssssssssessssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssns 2
2 ENEZHMHIH ZYMBOAQN AZMANEIAT ......ccooiiiirnenieiiiiisissnnsetsssisssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssss 9
4 MNAKAZ TA ITINAKEZ KAI EIKONEZ .......cccccitiiiiiiiieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeesseessesssesssesssesssssssssssssssssssssssssssesssssssessssanns 13
4.1 TTINAKAS TIA TTINAKES . eeeteeiitttttee e e e ettt et e e e e s ettt eeeeesause e eeeeeesaaasn s et aeeeesaaasneeaeeeeeeannsaeeeeaesaaunnseeeeeesaaannneee sannnnee 13
4.2 TTINAKAS TIA EIKONES .ceeeeeiiieteeeeeeeeeitttteeeeesette et eeesesasse et e eeeesaassb et eeeeesaanneeeeeeesaannnsaeeeeeesannnneneeeesaannnnnee sannnnee 13

5 EIZATONH ... e ieeeeeeeireeeseneeeeseessessssnsseesssssssssssneesasssassssssneesesssssssssnsseessssssssssnseessssssssssnnneesesssssasssnnnsenssssssne 15
5.1 TTPOSAIOPIZMOZ MONTEAOY ..eeuvteeureesueeenuressseeessaeeseesseesseesaseessseessseesssesssssesseesasessnsessssessnseesseessessseesssessseesnne 15
5.2 XAPAKTHPISTIKA TIAYNTHPIOY 1.uvveetreesueeeteeeseesseessseessseessssessseessssansesssesansessnsesassessssesnssssssssensessnsssensesssessnsessnses 15
53 (@112 /o | PP PTP PP UUPPRN 15

6 MPOAIATPAMEL MONADAZT .......ccceeeeeieieeeiteetteeeteeeeeeeeeeteeeetesseeeseeesseesseeseeeseeeseeesseeseeeseesssessaessseeseessssasaessssanes 16
6.1 MMPOAIATPAQEZ MAYNTHPIOY AYTOMATHE TTAHPQOMHE ...evvviturererererererererererererereresesesesereseeesereeteeeteteeteeeeeeeeeretererererens 16
6.2 MPOAIATPAQES NAYNTHPIOY EXPRESS AYTOMATHE MIAHPOMHE ....evteeeieiiiiiteteeesesairereeeeeesaannreeeeesesannnreeeeesesannneneeeens 17

2 0 1Y 5 | |5 SRR 19
7.1 BT ATAZTATH ..t etttesuteeteeerteesuteesuteesuteesuteesbee e steeaseesabeesaseesabeesabeesabeenaeeeabeeenseesabeeeabeesabeensbeenateennee baesnbeesabaesnseesn 19
2 O R U [oToTo Y000 oo Lo lal (o)1 (o1V 1 u 4 o) 4 Lo Lo Lo oSS 19

W B N (1) o Yol e 1 (o) v 3 u 1 Lo 4 TR 20

7.1.3  TOMOUETNON KO ETUAOYEG BAOIIG .ottt e et e e et e e ettt e e e et e e e saaaaaessaaaeestsasenssssaaeasseaaan 21
7.1.31 NEOQ BAON GE UTIAPKOV SATTESO ....eevverieiieniieiieiesieete sttt e stesite st sat et e s bt et sae et e sbe s st e sbeeatebesbeebesbeenbesbessaensesnean 22

7.1.4  STEPEWGH) UNYOVILOTOG ... . eeeeeeseeeesiseeeeesseseessssaessssasassssaeasssesaasssssaasseseesssssesasssssssssssaessssssessssssessssssaans 23

2 BTN [0 (o1v 73 g Lo 4 e 7 Lo 1 USSP 25
7.1.6  AEOOUEVA QOPTIOU SOTTESOU .....eveeeeeieeeeieeeeeeeeetee e ettt e e ete e e st ta e e sttt e e s asteaesssssaaesssesaasssaaesassaaesasseenan 26
7.1.7  NEMTOUEPELEG TOTIOTETNONG UNXOVIUOTOG ..vveveeeeeeieeieeeiaeaeasteeseeseassesseesseesesasesseesseessesnssssasseassesnss 27

W B oY o o {0 V(o SRR 57
7.0.9  ATIOOTOOYYLON e eeeeeeeeetee ettt e e ettt e e e et s e e et e e e ettt s e e aats e s eaassaaeaatssaeaassaseeasssaeasssaenssaseenseenssnnas 57
7.1.10 TTOOOTOUTEUTLKI) UEUBPDAIVI ..ttt ee e e e et e e ettt e e e et s e e e tsaaeetssaeestseaanaassseenanees 57
7.1.11 HAEKTPDUKEG OUVBEDELG........vveeeeeeiieeeeeeeeceeeeeeaeeaaaeetta e e st e e e ateaeetssa e e stasasastsaaeassssaaasseseessssseeassees 57
7.1.11.1  EYKATOOTOON NAEKTPLKWV GUVOEDEWV ...uveeeieeiieseeeeteesseesseesseesseeesseessseasseesssssseessessssesssessseessesssssssseessessnsens 58

7.1.11.2  T100OOLAYPOPEG AOPOAAELIV ...veeveeeirrerreenreeereeetreeeteeeteeeseeeseesseeeseessseeseessesessesssesseessessssssaseessssenssessseeseesseenn 58

7.1.11.3  KATOOTOAEIG OTLYULOLWY TOUACVTWOEWY TAONG vverereereerrreereerrreeseessaesseesseesseesseessseessessssesssessssssssessssssseessees 60

7.1.12 MOVASO UETOUOYIUOTLIOTE] . eeeeeveeeaieeeeieeeeeeteaeeeetseeesssaaeastseseeasssaeeatssaaeassssaeesssaseasssaessssesenasssseenssees 61
2% % 705 D YUAVZ Yo £ Tl UTo3VT0 Lo LU Eox o 1o (g U Lo & o Lo 1 o o [ 61

7.1.13 EAEYXOG AELTOUPDYIOIG ...ttt e et e e ettt e e ettt e e et e e e aatsaaeasssaaeassasasastsaseasssnaeatssanaees 62

7.2 XPHZH, AEITOYPTIA KAl EZDAAMENH XPHEH ..uvveeuveensteenitessteeesseessessseesseesseessseesuseessseesssesssesesseessseesssessnsesssseesnseesane 63
7.2.1  Evapén mAUVTNPIOU QUTOUOTNG TIANDWIIIG. c..eeeeeeeereeesieeieeeiaeeeesteesteetesatesseesseesessesseessessseenssssesseassesnss 65
7.2.2  TEAOG KUKAOU TIAUVTNPIOU QUTOUOTNG TIANDWIUIIG. . ceveeeeneeenieeuieeuiasseasseesiesssesssesseesseessessesseesseessesnsesnenns 66
7.2.3  NAuvtrpto autouatnc nAnpwuric - MAnktpo Stop / KAEISwo ao@AAEING TTOPTOC. ......vveeeeeeereeereenn.. 66

7.2.4  Evbeieic uovASOUG UETABANTIIC OUXVOTITOG .....veeeeeeeeeeeieeeeeieeeeeaeeeeeseeeeeetseseeaassaesssseseeassssesssssseassssaan 67

7.3 ZYNTHPHIH «eeeetteeteee ittt et e e e ettt et e e e s e et e teee e e s e s ae et e eeeesaase e et eeeaeansbeeeeeeeeaaanseaeeeeeseannbaneeeeeeaanns 2 eeennnnnaneeesanann 68
0 B N 1T Y Lo [ 1o OSSR 68

0 3 o 117111V ¢ R 69

7.4 TTPOTPAMMATIZMO ..eeuvttenetesureeeteesureesseesuteesseessseeesseessseesaseesaseesabeesaseesaseeseeensteenseesabeessseesateesaseensseennee baesnseesn 70
7.4.1  Xelpokivntog mpoypopupuaTiopos TAUVTNPIOU QUTOUNTNG TIANPWUIG .eeeeenereieeeeseeesieesieeieeiesaeenseenseens 70

7.4.2  TpOUPETIKOL KUKAOL TIAUVTIPUOU ......uvveeeieeeeeeeeeteeeeteeeeeeeaeetaa e et e eeaateaaeeaasaaessaaaeestsasenssssassasseaaan 73

7.4.3 Kwbikol o@aAuatog mAuVTNPIOU QUTOUNTNC TIANPWIIIG «eeeeneveeeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeeeareeeesieeeeestseseessseaesssenaens 74

A 11V - USSR 74

11

8514-300-001 REV PR



2 BT N1V 10X Vo)V g Loy IRV Y0 VLo q o Yo Lo o (oSS 75

Y N I (V7 Vo T TSR 75
7.4.7  NETOUPYIEG TIPOTTETWY KUKAWV.....c.veeneienieeieseiesiiesitesieeiesatasstesseetesatessaesseesesssasssasseessesnsesasssaeassesnsesnss 77

T8 PUIIOELG.c...uueeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt e e ettt e e et e e et e e e et s e e assaaeaatsaaeaassaeeaastaaeaatssaaan senasseseessnaas 80

TG XDIOT) ettt ettt e e et e e e e e ettt e e ettt e eat—a e ettt a e ettt e aattaaaaatt eattbaeaatrsaaeatraaan 85
7.4.10 TTIVOUKOIG EAEYNOU ... e eeee e et e e e e ettt e e ettt e e e aaa e e ettt e e e aassaaeasssaaaastssasastssaessssaasastssanassaaess 87
7.4.11 MpokaopLoUEVOC KUKAOG TTAUVTNPIOU QUTOUATIIC TIANDWIUIG. .. veeeeeereeeeereeeeeieeeeeiaseaesissesessaseseessseas 88
7.4.12 TTAUVTHPLO XWPIG KEPUOATOOEKTI] eenvveeeeeiieeeetieeeeiteeessseaeessseseesseaasssseeasatssasssssssessssessesssesassnsseassnnees 88
7.4.13 Tpomocg Asttoupyiag ypnyopnc uetaBaonc mAuVTNPIOU QUTOUATNC TANPWUNG ..cceveeeeeerereeervraeanenes 89
7.4.14 Mpooapuoyn enutédou vepoU MAUVTNPIOU QUTOUATIG TIANDWLIIG «.vveueeeeeereeesieeieeiasieesieesieesessnennees 89

7.5 ENAEIZEIZ T1A SOAAMATA TIAYNTHPIOY ..oeveeveeireereeseeeseesseesseesesssesseeseesseesesssesssesssensesssesssesseessesssesssesssssseessesssens 91
7.6 ZYNTHPHZH KAI ANTIMETQMIZH MPOBAHMATON ...eeiiieiiuuuteeeeesesainrreeeeeesaaseeeeeaesasasnsseeeesesaassseeeessesannseseeeseesaannes 106
7.7 ESAPTHIMIATA. ettt et ettt e e e ettt e e e e e bttt e e e s e an b ettt e e e s e ane b et et e e e e anne e eeeeeesaannseneeee e e nnnsbeeeee seneeesesannnnene 113

A % N (0 4 40 o) e Lo ¢ TR SO SRR 113

VA D X V1V (1 4 W 4V a2V o L g a1 (o RS 113

A T Vo 17+ 7 ¥ o 114

8 ATTOPPIWH IMONADAT ... eeeeteeeteeeieeeieeeseesseessessseessessseessesssesssssssesssssssesssesssesssssssesssesssssssssssesssesssesssansanes 115
9 JA\3 T DX DB A4\ 1Y (0121010 )1 1 X 116
12

8514-300-001 REV PR



4 [Mivakog yla Mivakec kot Etkovec

4.1 Tivakag ya Mivakeg
TTINAKAS 2-1 ZYMBOAA MPOEIAOMOIHEHE ME THN YITOAEIZH 'IMIHN L.ttt e ettt e e e e e e arre e e e e e aanreeeeeeean 9
TTINAKAS 2-2 ZYMBOAA NPOEIAOTIOTHIHE KAI KINAYNOY ..ieeiieieiieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeseeasesessssesesesesasesssasasnsnnsnnnnnnnnnnnnnnnen 9
[TINAKAZ 2-3 ZYMBOAA ENHMEPQIHS KAI YTTENGYMIZHI . ceeiiiiiiieiieiiieeieeeeeeeereeeeeeeeeeeeee e e e e aeeaaaaeaeeeeeeeeeeeaeeeeaeeeeeseeeseeeseeesesesnsnsesnas 10
[TINAKAS 5-1 MPOSAIOPIEMO2 MONTEAOQY...
TTINAKAZ 5-2 TTINAKAZ OPIZIMION .eiiiiiiiiiietiieietiteieteteeeeeeteeeteteteteeeeeteeeseeeesasasasasssesesasasesssssasssssssssssssssnsssnsssnsnsnsnsnsnsnsnsnsenasasens
[TINAKAZ 6-1 [MPOAIATPADEZ NMAYNTHPIOY AYTOMATHE TIAHPOMHE c.ciiiiiiiiieieieteeeeeeee et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s eeeeeeeeeeeeas
TINAKAZ 6-2 MPOAIATPADESZ NAYNTHPIOY EXPRESS AYTOMATHE NMAHPQMHZ
[TINAKAS 6-3 MPOAIATPADEE MAYNTHPIOY SWD AYTOMATHE MAHPOMHS ..eeveiieieeieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e eeee e e e e ee e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeee e e
[MINAKAS 7-1 AIATPAMMA AYNAMIKGY QOPTIOY DEXTER ...t
TTINAKAS 7-2 ENAEIZEIZ LED MONAAAZ VED ..ottt st e e aaaaanes
TINAKAS 7-3 MAHKTPA ENAAAAKTIKQN AEITOYPITQN $TON TPOMO AEITOYPFIAS MPOTPAMMATIZMOY ...vvvvieeeeeeiiiieeeeeeeesenrneeeeseessannns 72
[TINAKAZ 7-4 EYPOZ PYOMIZOMENOY TEAIKGY STYWIMATOZ iiiieiiiiiiiiieietiieteteteteteteteeeeeaeeeeeaeaeasesesesesesesessssesssssesssssssssssssssesssssns 76
[MINAKAZ 7-5 MPOKAGOPIZMENOZ KYKAOZ NMAYNTHPIOY AYTOMATHZE MAHPOMHE cciiiiieiiieieiiieieieeeeeseeeteeeeeeeeeaeeeeeaeenena e e e e neaeaeeeaeaee s 88
TTINAKAZ 7-6 ATATPAMMA EMIITEAOY NEPGY ...uuvtveeeereiesurreeesesssasusseseesssasssseeesessssssssessessssssssssessessssssssesesssssssssssessesssnssssseseees
TINAKAZ 7-7 TTINAKAZ ENAEIZEQN ZOAAMATON MAYNTHPIOY .eeeieeririereeeeeerneneees

TINAKAS 7-8 TTINAKAS sYNTHPHEHS KAI ANTIMETQMISHS MPOBAHMATQN
TTINAKAS 7-9 EZAPTHMATA TOMOOETHEHS . ..uvvrreeeeeeeeitrreeeeeeesetrsseeeeeesassraseessesasasssseesesemasssssssesssesssssssseessesssssssseesssessssesees
TINAKAS 7-10 ITINAKAS ANTIKATASTAZHE ASDAAEIAZ

4.2 Tivakag yla Etkoveg

EIKONA 7-1 ETKATAZTAZH MAYNTHPIOY ZE YITAPXON AATTEAD ..eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeaeeeeeeeeeeseeeeeseseesessesseeessseseessesesessseses 21
EIKONA 7-2 ETKATAZTAZH MAYNTHPIOY ZE NEO AATIEAD ..ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeaeaeeeaeaeeaeeeeeeeseeeeeeeeeeeesesesesesesesesssesssnsnsnsnns 21
EIKONA 7-3 NEA BASH SE YITAPXON AAMEAQ (EMIMEAO ME TO AATTEAD) c.uveeeeeurreeeetreeeeitreeeeetreeeeesseeessseeeeaseeeesssessssssesssssesssssens 22
EIKONA 7-4 NEO ANYWQMENO BAGPO MIMETON AEMENO ZE YITAPXON AATEAD ...ciiiiiieieieieieieteieieteteieteteaeteeeeeeseeeeseseseesesesesensnenens 23
EIKONA 7-5 BAZH TONOGETHIHZ AMO ATZAAI ZE AATIEAD MITETON . cettiiitiiiiitiieiiteteteeeteteteeeaeaeseeeee e e e eeeeeeeeeeeeeeaeeeaeaeeeeeeeseesesesnsanens 23
EIKONA 7-6 ZXEAIATPAMMA STEPEQZHS .....cevvvieee

EIKONA 7-7 AENTOMEPEIEZ TONOGETHIHZ T-300

EIKONA 7-8 AENTOMEPEIA NAEYPIKHE TOMOGETHIHI T-300 ..ciiiiiiiiiiicece e e e e 28
EIKONA 7-9 AIASTAZEIZ EMNOPIKOY NAYNTHPIOY T-300

EIKONA 7-10 AENTOMEPEIA TOMOGETHIHI T-350 1o iiiiiiiiiiiiiii e
EIKONA 7-11 AENTOMEPEIA NAEYPIKHE TOMOGETHIHI T-350 i iiiiiiiiiicccc e 31
EIKONA 7-12 AIASTAZEIZ EMNOPIKOY MAYNTHPIOY T-350 .o 32
EIKONA 7-13 AENTOMEPEIA TONOGOETHIHE T-400 .ciiiiiiiiiiiee e eesciiteee e e e e sttt e e e e e s strae e e e e s s ssssbaneeeeesessssaaseeeesesanssnnneeeesssnnsnnans 33
EIKONA 7-14 AENTOMEPEIA NAEYPIKHE TOMOGETHIHE T-400 .....ueiiiiiieeeeeiciiireeee e e eseirere e e e s e sstaeeeeeeesssesareeeseessnssnsneesesssnnsnnnns 34
EIKONA 7-15 AIASTAZEIZ EMNOPIKOY MAYNTHPIOY T-400

EIKONA 7-16 AENTOMEPEIA TOMOGETHIHI T-450 o iiiiiiiiiie i e e e e e e e e e e e e e
EIKONA 7-17 AENTOMEPEIA TONOGETHIHIE T-450 cooiiiiiiiiiiiiiiiiiieieececeee,

EIKONA 7-18 AIASTAZEIZ EMMNOPIKOY MAYNTHPIOY T-450

EIKONA 7-19 AENTOMEPEIA TOMOGETHIHI T-600 ..iiiiiiiiiiiiiiiiii e s e e e s e s e s e s
EIKONA 7-20 AENTOMEPEIA TONOGETHIHI T-600 ..ccovviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieieceneeeee,

EIKONA 7-21 AIASTAZEIZ EMNOPIKGY NAYNTHPIOY T-600

EIKONA 7-22 AENTOMEPEIA TOMOOETHIHE T-650 1.iiiiiiiiiiiiee ettt sttt e e e e st e e e s s s e e e s e s ssbaareeeeeesessnnneeeeessnnnsnnans
EIKONA 7-23 AENTOMEPEIA NAEYPIKHE TOMOGETHIHE T-650 .cciiiiiiiiiicccce e 43
EIKONA 7-24 AIASTAZEIZ EMNOPIKOY MAYNTHPIOY T-650 ...ciiiiiiiiiiiicccc et 44
EIKONA 7-25 AENTOMEPEIA TOMOGETHIHI T-750 o iiiiiiiiiiiiieee e 45
EIKONA 7-26 AENTOMEPEIA NAEYPIKHZ TOMOOETHIHE T-750 iiiiiiiiiiiiii e 46
EIKONA 7-27 AIASTAZEIZ EMNOPIKOY MAYNTHPIOY T-750 ciiiiiiiiiiiii e 47
EIKONA 7-28 AENTOMEPEIA TONOGOETHIHE T-900 ...iiiiiiiieeeeeiciitieee e e e e sttt e e e e e s strer e e e e s s ssabareeeeeessssaaseeeeeesanssnneeeeesssnnnsenens 48

8514-300-001 REV PR



EIKONA 7-29 AENTOMEPEIA NAEYPIKHE TOMOGETHIHE T-900 .....uueeiiiiieeeieiciiireeee e e esireree e e e s serereeeeeseseneanreeeseessassnsneesesssnsnnennns 49
EIKONA 7-30 AIASTAZEIZ EMNOPIKOY NAYNTHPIOY T-900 ...
EIKONA 7-31 AENTOMEPEIA TOMOGETHIHI T-350 SWD ..t
EIKONA 7-32 AENTOMEPEIA NAEYPIKHZ TONOG®ETH:H: T-350 SWD
EIKONA 7-33 AIASTAZEIZ EMNOPIKOY MAYNTHPIOY T-350 SWD ..o
EIKONA 7-34 AENTOMEPEIA TONMOGETHIHI T-A50 SWD ...
EIKONA 7-35 AENTOMEPEIA NAEYPIKHZ TONOGETH:H: T-450 SWD
EIKONA 7-36 AIAZTAZEIZ EMNOPIKGY MAYNTHPIOY T-450 SWD ... .ceiiiiiieee ettt ettt ee et e s e e e s e e s e e s ssnaene e e e e e snnnnnens
EIKONA 7-37 HAEKTPIKES ZYNAEZEIT .vvvveeeeeeseurrureeesseasansseseesssesssssneeesssssanssssessssssssssssssessssssnssssesesssssasssnseessssssnssenseessssssnsessenas
EIKONA 7-38 AENTOMEPEIES SYNAESEQN MONAAAS METAZXHMATIETH eeeeieeieeiturreeeeeeiesiunreeeeeeeeessssesesessesssseseseessesssssesssesssessnnnes 61
EIKONA 7-39 DQTEINES ENAEIZEIZ KYKAOY MAYNTHPIOY .. uvvvreeeeeeieirrreeeeeeeseitareeeeeeesassssseseesssasssssssssessssssssesesessenssssssseesssnsssnsens 66
EIKONA 7-40 ENAEIZEIZ LED MONAAAZI VED ...ttt ettt anaanes 67
EIKONA 7-41 OESH TOY MAHKTPOY NPOrPAMMATIEMOY (H ©YPA USB EM®OANIZETAI OTAN TO MANQ MEPOS TOY MAYNTHPIOY EINAI

F 32210 V11 N[ ) FS ST 71
EIKONA 7-42 OEsH NAHKTPOY NPOrPAMMATIEMOY £ SWD (@ESH NAHKTPOY MPOTPAMMATIEMOY KAI @YPA USB MESA STON

KEPMATOAEKTH) 1. ttteesutteeseutesessseeessseesasssssesanssesasseesaassseesanssessssssessanssesssssssesssssssanssssssnsssesasssesessns sansensssnsssssssssnnsnns 71
EIKONA 7-43 EMIAOIES MENGY MPOTPAMMATIEMOY ...uuevrreeeeeeeieiirreeeeeeesesssseseeeessasssssessesssasssssssessssssssssesesessanssssssseesssnssnsens 72
EIKONA 7-44 BA3IKO MENGY MPOAIPETIKON KYKAQN .....uuvrrreeeeeeieitirreeeeeeesassareeeeeessasssssessesssssssssssesesesassssseseseessasssssessesssnssnsans 74
EIKONA 7-45 BA2IKO MENGY TIMON ...cceeeerennnnnen..
EIKONA 7-46 BAzIKO MENGY TIMQN OEPMOKPAZIAL
EIKONA 7-47 BAZIKO MENOY KYKAQN ..ctiitetiiiiiiiiiiitetetiteteteeeteeeeteeeeeeeeeseeeaeeeeeeaasesesasesssesssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnsnsnsnsnsssnsnsnsene
EIKONA 7-48 BAzIKO MENGY AEITOYPTTQN MPOZOETON KYKAQN ... .uuvvvreereeeiesurrreeeeeessenurereeseessssssssseesessssssssseessessssssnssesseessssssnnnns 80
EIKONA 7-49 BAZIKO MENGY PYOMIZEQN ... ..uuvvreeeereieiurreeeeesssasunsseeeesssessssssessesssssssssessesssassssseessesssssssssesesssssssssssessessssssssseneees
EIKONA 7-50 BAZIKO MENQOY XPHZHS ..............
EIKONA 7-51 BASIKO MENOY ITINAKA EAEFXOY
EIKONA 8-L1 ZYMBOAA AHHE ...t seeeeeeaaees

14
8514-300-001 REV PR



5 Ewaywyn
5.1 Tlpoodloplopog pLovtehou

Epmopikd MAvvtrpLa, C-Series Control, 50Hz, autopatng MANPWUAG
Movtélo Ap. Movtélou
T-300 WCO0300X*-59CC1-*****.\VRX
T-350 WC0350X*-59CC1-*****.\VRX
T-400 WC0400X*-59CC1-*****.\VRX
T-450 WC0450X*-59CC1-*****.\VRX
T-600 WC0600X*-59CC1-*****.\VRX
T-650 WC0650X*-59CC1-*****.\VRX
T-750 WCO0750X*-59CC1-*****.\yRX
T-900 WC0900X*-59CC1-*****_\yyRX
T-350 SWD WCS350X*-59CC1-*****_.\VRX
T-450 SWD WCS450X*-59CC1-*****_\VRX
-1 Epdaviletal évag aplBuoc and 1-9
- * Eudaviletal évacg xapaktipac X, C, S, W, B, K, G, A, D, E, F

Mivakag 5-1 Mpoodioptouoc povréAou

5.2  Xapaktnplotika mAuvtnpiou

Ta epmopikd mAuvtnpla Dexter Laundry sival oxeStacpéva yia to mMAUOLUO UGACUATWY O NV HoTa
QUTOHATNG TTANPWHIG OE ECWTEPLKO XWPO Ao N e€eldikeupévoug Xpnoteg. O kaBaplopoc
T(POYLATOTIOLELTAL [LE TTEPLOTPODT] TWV OTOKELWV péoa og vepO. OL XNULKEG ouaieg (av xpnotdomnolnBolv)
BonBouv emiong oto SLaYWPLOUO TWV AEPWHEVWY TIEPLOXWV Ao Ta UdAopaATA.

Ta unxaviuota Dexter mepthapfavouv repiPAnua kot kado amno avoleidwto atcdAl uPnAng moLoTnTaC.
AuTEC oL eTidaveleg teplopilouv TNV avamtuén pkpoPiwv Kal mpoodEépouv pila avOekTkn epdavion

v nAwv anattioswv. AKOAOUBwWVTAG TN CWOTH OTEPEWGCH, TA TUTILKA LLNXAVALATA LITOPOUV Vol
eKTEAEOOULV TIEPLOTPOGT) TOU KASOU pe TaxlTnTa £w¢ 100G. AvTioTolya, TA LNXAVALATA express
UTtOpOUV va eKTeEAECOUV TieploTpodh Tou KAdou pe ToxutnTa £wg 200G. H meplotpodn Tou kKadou
ekteleital amo éva potép AC mou eAéyxetal anod pia povada VFD.

5.3 Oplopot

AC EvaAlaooopuevo peupa CE YAuavon CE

DC JUVEXEC peL O EMC HAsktpopayvntikn Zuppatotnta

EU Evpwnaikn Evwon IA lowa

IEC AteBvng HAektpoteyvikn Emtponn IP MpwtokoAo Internet H Mpootacia
€L0060U

LED Atlodoc¢ ekmounng pwtog MAC | EAeyxog mpooBaong os Héco

NPT | MpOTUTIO KWVIKO OTElpwua PCB Mvakida KUKAWHATOG

RCD | Pe)A€é nAektpomAnélog RoHS | Oényla yla tov nmeploplopd xpnong
ETUKIVOUVWV OUCLWV

RPM | Ztpodég ava Aemto RTC PoAOL mpayuaTKoU Xpovou

USA Hvwuéveg MoAteleg ApepLKng usB Eviaiog oelplakog diavAog

VFD Movada PetaBAnTAC cuxvoTnTog WEEE | AOBANTa NAeKTPLKOU Kal NAEKTPOVLKOU
g€omALlopou

Mivakag 5-2 Mivakog optopuwv
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6 [podlaypadec povadag
6.1 [podlaypadeg muvinplou autopaTng MANPWNG

MAuvTApLA QUTOUATNG TANPWUNAG T-300 T-400 T-600 T-900
Xwpntwdtnta | Xwpnukotnta Bapoug oteyvol doprtiou - Ib (kg) 20 (9,1) 30 (13,6) 40 (18,1) 60 (27,2)
‘Oykog KUAivdpou - cu ft (L) 2,7 (76,5) 4 (113,3) 6 (170) 9 (254,9)
Taxvtnta YYnAn taxvtnta anootpayywong - g (RPM) 100 (579) 100 (532) 100 (532) 100 (485)
Meoaia taxUtnta anootpdyyong - g (RPM) 60 (449) 60 (412) 60 (412) 60 (375)
TayxUtnta mAbong - g (RPM) 0,9 (55) 0,9 (50) 0,9 (50) 0,9 (43)
Méyebog potép - hp (kW) 1 (0,75) 2 (1,5) 2 (1,5) 3 (2,2)
43 48 49 55
AlaoTAoELG Yog eppapiou - in (cm) 7/8 (111,4) 3/16 (122,4) 11/16 (126,2) 3/8 (140,7)
34
MAdtog eppapiou - in (cm) 26 (66) 297/8 (75,9) 297/8 (75,9) 3/8 (87,3)
38
BdBog eppapiou - in (cm) 25 (63,5) 27 3/8 (69,5) 36 (91,4) 7/8 (98,8)
12 19
Avolypa roptag - in (cm) 1/4 (31,1) 151/4 (38,7) 151/4 (38,7) 1/4 (48,9)
14
A6 5amedo £wg KATW HEPOC TLOPTAS - in (cm) 7/8 (37,8) 16 1/4 (41,3) 16 1/4 (41,3) 16 (40,6)
Awdpetpog kulivépou - in (cm) 21 (53,3) 25 (63,5) 25 (63,5) 30 (76,2)
13
BdBog kulivdpou - in (cm) 1/2 (34,3) 141/8 (35,9) 211/8 (53,7) 22 (55,9)
Bdpog KaBapo Bapog - Ib (kg) 317 (143,8) 432 (196) 558 (253,1) 964 (437,3)
Metadopd Bdpog petadopdg - Ib (kg) 340 (154,2) 450 (204,1) 580 (263,1) 980 (444,5)
61
‘Yyog petadopds - in (cm) 50 (127) 531/4 (135,3) 54 3/4 (139,1) 1/2 (156,2)
27
MAdtog petadopdg - in (cm) 1/4 (69,2) 311/2 (80) 311/2 (80) 36 (91,4)
30 44
BdBo¢ petadopds - in (cm) 1/2 (77,5) 331/2 (85,1) 41 (104,1) 1/4 (112,4)
Nepo MéyeBog napoyng vepou - in (mm) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19)
30- (207- (207- (207- 30- (207-
Nieon (eAdy.-uéy.) - psi (kPa) 120 827) 30-120 827) 30-120 827) 120 827)
Taxutnta por¢ - gal/min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
KatavaAwaon vepol katd npoaoéyyilon ava - gal (L) 15,8 (59,8) 23,5 (89) 35,1 (132,9) 52,6 (199,1)
Aldpetpog anoyxéteuong (0.D.) - in (cm) 21/4 (5,7) 3 (7,6) 3 (7,6) 3 (7,6)
4
Ano 6dmebo £wg To PETO TG ATOXETEVONG - in (cm) 6 (15,2) 11/16 (11,9) 5 (12,7) 65/8 (16,8)
HAEKTPLKEG Volt / Hz / ®don / Kadwdiwon / 2votnua
OUVOECDELG SLavoung Amp aodalelodlakomntn / Amp pevpatog / Méyebog kahwdiou
20/8,4/3,5
230/50/1/2 kaAwdio + yeiwon / TN-S 15/4 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? mm?
Eykatdotaon EAGy. amdotaon HeTal punxavnudtwy - in (cm) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3)
EAGy. anootacn omoebev pnxovnudtwy - in (cm) 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
EAQY. TAXOG UIETOV - in (cm) 6 (15,2) 6 (15,2) 6 (15,2) 8 (20,3)

Mivakag 6-1 Mpobdilaypapég mAuVTnpiou auTOUATNG TANPWUNG
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6.2 [Mpoblaypadec mAuvinpiou Express autopaTnNG MANPWHIAG

MAuvtipla Express autopatng mANpwUng T-350 T-450 T-650 T-750
Xwpntwdtnta | Xwpnukotnta Bapoug oteyvol doptiou - Ib (kg) 20 (9,1) 30 (13,6) 40 (18,1) 50 (22,7)
‘Oykog kUuAivépou - cu ft (L) 2,7 (76,5) 3,8 (107,6) 6 (170) 6,5 (184,1)
Tayutnta YA taxVtnta anootpdyylong - g (RPM) 200 (819) 200 (750) 200 (750) 200 (685)
Meoaia taxutnta anooctpdyylong - g (RPM) 60 (449) 60 (411) 60 (411) 60 (375)
Taxvutnta mAvong - g (RPM) 0,9 (55) 0,9 (50) 0,9 (50) 0,9 (43)
Méyebog potép - hp (kW) 1 (0,75) 2 (1,5) 2 (1,5) 3 (2,2)
43 48 55
AloTAoEL ‘Yyog eppapiou - in (cm) 7/8 (111,4) 3/16 (122,4) 53 (134,6) 3/8 (140,7)
29 34
MAdtog eppapiou - in (cm) 26 (66) 297/8 (75,9) 7/8 (75,9) 3/8 (87,3)
38 32
BdBog epuapiou - in (cm) 28 (71,1) 281/4 (71,8) 1/8 (96,8) 7/8 (83,5)
12 15 19
Avolypa roptag - in (cm) 1/4 (31,1) 151/4 (38,7) 1/4 (38,7) 1/4 (48,9)
14 16
Antd 6amebo £wg KATW HEPOG OPTAC - in (cm) 7/8 (37,8) 16 1/4 (41,3) 1/4 (41,3) 16 (40,6)
ALGpeTpog KUAivEpou - in (cm) 21 (53,3) 25 (63,5) 25 (63,5) 30 (76,2)
13 21
BaBog kuAivdpou - in (cm) 1/2 (34,3) 133/8 (34) 1/8 (53,7) 16 (40,6)
Bapog KaBapo Bapog - Ib (kg) 383 (173,7) 526 (238,6) 744 (337,5) 925 (419,6)
Metadopd Bapog petadopdg - Ib (kg) 407 (184,6) 544 (246,8) 766 (347,5) 952 (431,8)
49 58 61
‘Yog petadopds - in (cm) 1/4 (125,1) 531/4 (135,3) 3/4 (149,2) 1/2 (156,2)
28 31
MAdtog petadopdg - in (cm) 1/4 (71,8) 311/2 (80) 1/2 (80) 36 (91,4)
33 43
Bd&Bo¢ petadpopds - in (cm) 1/2 (85,1) 331/2 (85,1) 3/4 (111,1) 38 (96,5)
Nepo Méyebog napoxrg vepou - in (mm) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19)
30- (207- (207- 30- (207- 30- (207-
Nigon (eAdx.-péy.) - psi (kPa) 120 827) 30-120 827) 120 827) 120 827)
Taxvutnta pong - gal/min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
KoatavaAwon vepou katd mpocéyylon avd - gal (L) 15,8 (59,8) 22,2 (84) 35,1 (132,9) 38,4 (145,4)
Aldpetpog anoyxéteuong (0.D.) - in (cm) 21/4 (5,7) 3 (7,6) 3 (7,6) 3 (7,6)
Ano 6amebo wg To PETO TG ATTOXETEVONG - in (cm) 6 (15,2) 5 (12,7) 67/8 (17,5) 65/8 (16,8)
HAEKTPLKEG Volt / Hz / ®don / Kadwdiwon / 2votnua
OUVOECDELG SLavoung Amp aodaretodiakdmntn / Amp pevpatog / Méyebog kaAwdiou
230/50/1/2 kalwdio + yeiwon / TN-S 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2/3,5mm? | 20/8,4/3,5mm?
Eykatdotaon EAdy. amootacn petafl pnxovnudtwy - in (cm) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3)
EAdy. amootaon Omobev pnxavnudtwy - in (cm) 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
EAQY. TAXOG UMETOV - in (cm) 6 (15,2) 6 (15,2) 8 (20,3) 8 (20,3)

Mivakag 6-2 Mpobtaypapég mAuvinpiou Express autOUaTNG TANPWUNG
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MONAAA :TOIBAZOMENOY

MONAAA :TOIBAZOMENOY

NAYNTHPIOY-ZTEFTNQTHPIOY NAYNTHPIOY-ZTETNQTHPIOY
MAvvtnpla SWD autopatng mMAnpwUng T-350 T-450
Xwpntwdtnta Bapoug oteyvol doptiou ava
Xwpnukotnta | pnxavnua - Ib (kg) 20 (9,1) 30 (13,6)
'Oykog KUAivépou mAuvinpiou - cu ft (L,
vKos P ne © 2,7 (76,5) 4 (113,3)
YPnAn taxvtnta anootpdyyong mAuvenpiou -
Taxvtnta g (RPM) 200 (819) 200 (750)
Meoaia taxUtnTta anootpdyylong mAuvtnpiou -
g (RPM) 60 (449) 60 (411)
Tayd ) {ou - g (RPM
axutnta mAvong mAuvtnpiou - g ( ) 0,9 (55) 0,9 (50)
MéyeBog potép mhuvinpiou - hp (kW
yebog potep ne p (kW) 1 (0,75) ) (1,5)
JUVOALKO UYoG eppapiou - in (cm
AlaoTAOELG oc epuap fem) 74 3/4 (189,9) 78 3/8 (199)
JUVOALKO TTAATOG eppapiou - in (cm) . (68,6) 311/2 (80)
5 Y —
UVOALKO BdBog eppapiou - in (cm) 4458 (113,7) 497/16 (125,6)
Aldpetpog kKuAivépou mAuvtnpiou - in (cm) 2 (53,3) 25 (63,5)
B - —
&60¢ kuAivépou mAuvtnpiou - in (cm) 131/2 (34,3) 141/8 (35,9)
A - x PR
VOLyHa TIOpTaG MAuvVTnpiou - in (cm) 121/4 (31,1) 151/4 (38,7)
Ao 5Anedo £wG KATW HEPOC TIOPTAC TAUVTNPIOU -
in (cm) 14 7/8 (37,8) 12 7/16 (31,6)
KaBapo Bapog - Ib (kg)
Bdpog 800 (362,9) 1.051 (476,7)
Bdpog petadopdg - Ib (k
Metadopd POS HETAPOPa (ke) 840 (381) 1.101 (499,4)
v -
Wog petadopdg - in (cm) 805/8 (204,8) 84 (213,4)
MAG 4G - i
406 petagopds - in (cm) 29 1/4 (74,3) 34 (86,4)
BdBog petadopdg - in (cm
¢ ueTadopd - in (cm) 493/4 (126,4) 54 (137,2)
EAdy. amootaon pLetagy aVNUAETWVY - in (cm
Eykatdotaon X N petadl pmavp fcm) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3)
EAGy. amootacn omobev pnxavnudtwy - in (cm) 24 (61) 24 (61)
EAGY. TLAXOG MITETOV - in (cm
X TIXOS W {cm) 6 (15,2) 6 (15,2)
; Méyebog mapoxng vepou - in (mm)
Nepo 3/4 (19) 3/4 (19)
ni X1y - psi (kP
teon (eAdx-uéy.) - psi (kPa) 30-120 (207-827) 30-120 (207-827)
Taxutnta pong - gal/min (L/min) 9 (34) 9 (34)
KatavaAwon vepou Katd mpocgyylon avd KUKAO -
gal (L) 15,8 (59,8) 23,5 (89)
Alduetpog anoxéteuong (0.D.) - in (cm) 21/4 (5.7) 3 (7.6)
And 6amedo €wg To HECO TNG AMOXETEVONG - in (cm
6 0 koo T anoxéteuans - in fcm) 57/8 (14,9) 47/16 (11,3)
HAeKTPLKES Volt / Hz / ®don / KahwbSiwon / Amp acdoaleoblakontn / Amp pevpatog / Méyebog kadwdiou /
OUVOEDELG Movtélo JUotnpa SLavoung Ikavotnta avtiotpodrig (RC)

59 | 230 /50/1/2kaAwdlo + yeiwon / TN-S

15/6,2 /3,5 mm?

15/6,5/3,5 mm?

Mivakag 6-3 Mpodtaypapés mAvvinpiou SWD autouatng mAnpwung
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7 0bnylec

@ NAHPO®OPIEZ

AUTO TO NAUVTNPIO UNOPEI VA ANOTEAEI
MEPOC aToIBalopevNG povadag
nAuvTnpiou/oTeyvwTnpiou. EKTOG

ano auTeg TIG odnyiec, avaTpEETe
€Niong kal oTIG 0dnYieg EykaTaoTaong
NMou GuVodeUOUV TO OTEYVWTAPIO YIa
TNV €yKaTAoTAoN TOU NPOiOVTOC.

7.1 Eykatdotoon

A MPOEIAONOIHZH @ NAHPO®OPIEZ

OI OAHTIEZ EFKATAZTAZHZ KAI H eykaTtaoTaon 0Awv Twv NAUVTNPIKvV
2YNTHPHZHZ MPOOPIZONTAI MONO Ba npénel va yivetal cUNQwva e 0Aoug
A EZEIAIKEYMENO MPOZQMIKO. TOUC TOMIKOUG Kal €BVIKOUC KaVOVIOHOUG
'TA THN AMNO®YTH TPAYMATIZMOY OXETIKA HE TOUG KTIPIaKOUG, NAEKTPIKOUG
'H HAEKTPOMAH=IAZ, MHN EKTEAEITE Kal udpaulikoUg KavoviopoUg nou
KAMIA EPTAXIA SYNTHPHZHZ EKTOZX lIoxUOUV 0TV NepIoxn 0ac. H nAekTpIkNA
AINO AYTEZ MOY NEPINAMBANONTAI aoQAAEIa auTWV TWV NAUVTNPIWV EXE
2TIZ OAHIIEZ XPHZHZ, EKTOZ AN EIZTE a&iohoynOei cUPPWVA PE TIC ANAITHOEIC
E=EIAIKEYMENOZ TEXNIKOZ I'TA AYTEZ. Tou EupwnaikoU MpdTunou EN 60204-1.

7.1.1 MNpoblaypadéc tonobetnong Baong

T-300 ka1 400:

AuTO TO Pnxavnua €xel oxedlaoTei yia xprnon navw n o€ danedo PNETOV - OeV NPENEl va
XPNOILONOIEITAl O£ EUPAEKTO dANEdO, ONWC MOKETA 1 EUAO. To NAuvTrpIo Ba npenel va givai
owoTa BIOWWPEVO OE €va oUPNAyEC dANEdo UNETOV 1) va €ival TONoBETNHEVO OE JIa KATAAANAN
Baon, owoTd BIdWWEVN O Eva gupnayeg danedo PUNeTov. H Tono@€éTnon appou cuvioTdaral
aveniQUAAKTa, €10IKA YIa EMNIPAVEIA PNETOV. BAéne evOTNTa TONOBETNON apUoU UNXavAuUaTog
Y10 AENTOMEPEIEC.

T-350, 450, 600, 650, 750, 900, 350 SWD ka1 450 SWD:

AuUTO TO Pnxavnua €xel oxedlaoTei yia xpnon navw n o€ danedo PUNETOV - Oev NPENEl va
XPNOILONOIEITAl O£ EUPAEKTO dANEDO, ONWC MOKETA 1 EUAO. To NAuvTRpIo Ba nNpenel va givai
OwOoTA BIDWHEVO KAl HE TONOBETNON APHOU 0L £va CUUNAYEC dANEDO PNETOV ) TONOBETNHEVO
Kal HE TON0BETNON APHOU O¢€ Pia KaTAANAN Baon, owoTd BISWKHEVN KAl HE TONOOETNON
appouU ot €va oupnayEg danedo PNETOV. BAéne evoTNTA ToNoBETNON appoU PNXavAUATog yid
AENTOMEPEIEC.
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MPOEIAOMNOIHZH

A

IATAITEPH MNMPOZOXH IMPEMEI NA AOGEI
KATA TIZ EPFAZIEZ TOMOGETHZHZ NMA
TH ATIAZ®AAIZH MIAZ ZTIBAPHZ
ErKATAZTAZHZ THZ MONAAAZ, KAI THN
AMO®YIH YNEPBOAIKHZ AONHZHZ.

©a npénel va unapxel eEAaxIoTog eAeUBepog Xwpog 610 mm (24 ivToeg) oTo niow
MEPOC TOU UNXAVAUATOC Yia EUKOAN NPOoBacn KATd Trn GUVTHPNGON TOU HOTEP.

H eykataoTaon o€ pegovwpévn Baon AEN cuvioTaTtal. ZUPBOUAEUTEITE Evav
MNXaviko yia eykataoTtaon nou dev Ba OTEPEWVETAI O€ NAPAKEINEVO dANEDO.

7.1.2 Ygog tonobétnong
MpoTeiveTal n xprion evoc Babpou WUNETOV 1) atodAivng BAong TonoBETNONG NOU AVUYMVEI TO
MnNxavnua navw ano To eninedo Tou danédou yia EUKoAn Npocpacn oTnv NoOpTa GOPTWONG.

MpoTevopevo WeyeBOC yia aviywwan NAUVTNpiou:
T-300/350: nepinou 203 mm (8 ivTOEeQ)
T-400/450/600: nepinou 152 mm (6 ivToec)
T-650/750/900: nepinou 102 mm (4 ivToecg)
T-350 SWD: nepinou 203 mm (8 ivToec)

T-450 SWD: nepinou 152 mm (6 ivToeg)

EnikoivwvnoTe pe To diavopéa eEonAiopoU nAuvTnpiwv Dexter yia TIC CUVIOTWHEVEC BACEIG

TONoBETNONG and aTodAl. AlaBEaipec BAoeic TonoBETNONG and aTodAI:

MAuvTnpio Kwdikog gidoug 'Yyog

T-300 9945-094-003 203 mm (8 ivroec) Movn Baon
T-300 9945-094-004 203 mm (8 ivToec) AinAr) Baon
T-350 9945-121-001 203 mm (8 ivroec) Movn Baon
T-400 9945-089-001 152 mm (6 ivToec) Movr Baon
T-400 9945-089-002 152 mm (6 ivroec) AinAn Baon
T-450 9945-123-001 152 mm (6 ivroec) Movn Baon
T-600 9945-098-001 152 mm (6 ivToec) Movr Baon
T-650 9945-145-001 152 mm (6 ivToec) Movr| Baon
T-750 9945-117-001 152 mm (6 ivToec) Movr| Baon
T-900 9945-103-001 103 mm (4 ivtoec) Movn Baon
T-900 9945-118-001 152 mm (6 ivToeg) Movr) Baon
T-350 SWD 9945-151-001 152 mm (6 ivTO£Q)

T-450 SWD 9945-110-001 102 mm (4 ivToeq)

T-450 SWD 9945-111-001 152 mm (6 ivTOEG)
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Ma Tnv enloyr avuywpuevou BaBpou PNeTOV, auTo Ba npenel va evowpaTwOei kal va debei oTo
undapyov 6anedo. MHN TonoBeTeITE pia pePOvVWUEVN BAon NAvw anod To undapyov danedo. KoyTe

TO undpyov danedo ONwe EP@AvileTal NapakaTw. AvaTpEETE OTIC EIKOVEG OTIC AENTOUEPEIEC
TONOBETNONG MNXAVAKATOC Yia TO NAxog dan&dou Kal Ta HEYEBN MMOUAOVIQV.

A

AEN ZYNIZTATAI H XPHZH ArKYPIQN
EMEKTAZHZ ZE BAOPA MMNETON, 'ATI
TA ATKYPIA EINAI MOAY KONTA ZE
AKPEZ, ME MIGANOTHTA NA ZMAZOYN.

NPOEIAONOIHZH

7.1.3 TomoBetnon kal Emhoyec Baong

Ma OAeC TIC TONOBETAOEIC ANAITEITAI EVIOXUHEVO dANEDO PNETOV. AvaTpEETE GTO AVTIOTOIXO
HOVTEAO OTIG AenTouEpeleg TonoBETNONG pnyaviuatoc, Eikoveg 1-1, 1-2 kai 1-3 yia eAaxioTo
nayoc danedou kal EAAxIoTo pEyeBoG Baonc. AvaTpeETe oTo diIAypaypa TonoBETNoNG yia TIg
OUVOAIKEC dIaoTACEIG NAUVTNpIOU.

AvaTpeETe otnv Eikdva 1-4 yia To avTioTolxo povTeAo yia TG O1aoTACEIG NAEUPIKNG
€YKATAOTAONG OTIG AENTOUEPEIEC EYKATAGTAONG PNXAVALATOG.

EAAX MNETON ENIXTMENO ME < 4 2a
MAETMA H PABAQTT 2\ <
4000 N3 [28 MNa) R 9

TNAPXON AAMEAQ
BAEME ¢TANO MPOAIATPASON
< MIA EAAXIZTO TAXOL MMETON

Ana VAV

%%%@%%%%W%%

? £ 4 a
s s MJDW%
ABIIBID %Q%HE@QQ o

a /\<> 7\

Ewova 7-1 Eykataotaon mAvvtnpiou og unapyov Samnedo

MAATOL KAl MHKOL BATHE
BAEME IXEAIATPAMMATA
TONOOETHZHZ TIA EAAXIZTO METEOOX

EAAX MMETON  ENIXTMENO
ME MAETMA H PABAOTE
4000 NI [28 MNa]

MAPAKEIMENO .
DANEAO 6 [152] N

3( fc@‘é

[ @

PEozeN
3%@@@@ @&%@&%&%@%

SE D@O@O £ ;OQO @(‘(5@ @O
9&%@%%@5@%%%%%%

EAAXIZTH ITMNATHE
NAHPOTH 67 [152u]

Ewova 7-2 Eykataotoaon mAvvtnpiou o€ véo damedo
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BAEME &TAAQ POAIAT PAGON
TA EAAXIZTO MAXOL MMETON
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7.1.3.1

Nea Baon oe unapyov damedo

Av To undapyov 0anedo Oev €ival EVIOXUPEVO PNETOV MOU NANPOI TIC anaITAOEIC EAAXIOTOU
nayxoug, MHN TonoBeTroeTe pia Bdon navw and To undpyov danedo. To unapxov danedo
Kal n Baon pnxaviuatog 8a npenel va deBolv padi oav éva KoPPdaTi, Onwe NapakaTw:

15

16.

17.

18.

19.

20.

21.

. KoyTe éva avorypa oto undpyov danedo pe JeyaAUTepo NAATOC kal Badog and To

NAUVTAPIO ONWG ENPAVI(ETal NApakaTw. AvaTpEETe OTIC AENTOPEPEIEC TONOBETNONC
UNXavnuarog yia diaoTAvEIC.
>KAyTe o€ BABOC nou eniTpénel To eAaxIoTo 152 mm (6 ivioeg) oupnayoUg PiyuaTog ouv

TO €AAXIOTO NAXOG MNETOV NOU anaiTeital. ZkayTe niong 51 mm (2 ivroeg) kadTtw anod 1o
undapxov 0anedo WOTE TO VEO PNETOV va XuBei kal kaTtw and To danedo.

SUMNANPWOTE Ta KEVA PE KaBapoO Kal oupnayec UAIKO NAnpwaongc, diacpaAifovrag To
€AAXIOTO NAXOG UNETOV.

TpunnoTe yUpw anod TNV NEPIYETPO OAOU TOu undpxovTog danedou yia va TOnoBETHOETE
EVIOXUMEVEG UNAPEC Kal N vEa Baon va debei pe To undpyov danedo. TpunnoTe og BABOC
64 mm (2-1/2 ivToec) oTo unapyov danedo o€ kevrpa 305 mm (12 ivToeg) yUpw ano
OAN TNV NEPIPETPO.

KaBapioTe TIC TPUNEG KAl CUUNANPWOTE PEXPI TN MEON HE aKPUAIKA KOAAG €IDIKN yia
TOMOBETNOEIG PNXavNUATWV EUNopikoU TUMOU.

XpnoiygonoinoTe #4 (60 ksi) ynapeg evioxuong yia va OE0ETe Tn veéa BAon PE TO UNAPXOV
0anedo. AoTe TIC UNAPEG PETAEU TOUC OTIC OIATOUEC KAl XPNOIKONOINOTE oTNPIyHaTa yia
ouykpdTnon TnG Kabe pnapag oTo kataAlAnho Badog Tng Baong.

A@oU oTeyvwoel n kOAAa, dioxeTeloTe 4.000 psi PNETOV PEXPI TO €NINESO TOU

undapxovTog danedou ouv av anaiTeital eETpd yia Tuxov avuywpeEvo Bapo
102-254 mm (4-10 ivToEQ).

To pneTov Ba npénel va yivel o€ pia d6on woTe oAOKANPN N Baon va ival éva KoPPAaTI.

TMAATOE KAl MHKOL BATHY
‘ BAEME IXEAIATPAMMATA TONOOETHIHE ‘

TA EAMXIETO MEFEQOE

BAEME 6TAAO
MPOAIATPAGON TI1A

EMXIZTO NA;

<

EMXIZTO TMAPXON
MATIEAD 6 [152)

0L MMETON
EAAX MMETON ENIXTMENO ME MAETNA H
PABAOTI 4.000 NXl [28 MMa]

o o

EAAXIZTH ITMNATHZ

NAHPOZH 6" [152pu)

o
4 << _a

=7

e e e SR e S e S ST e e e

S S e B S e S e B B O

SOSOS
&

O 000 04
2O G%ﬁ\%%@ GO @%@Q% = 5

=7
FOFOFOI

TKAVIMO 2" [51]
KATQATIO TNAPXON
DATIEAD TAHPOZH [TPO.
ATIO OAH THN' TIEPIOXH

ME KAl MMETON
ONOT EMJANIZETAI

Ewova 7-3 Néa Baon oe untapyov Sarnedo (eninebo e to danebo)
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MAATOL KA MHKOZ BATHT
= BAENE IXEAIATPAMMATA

TONQOETHEHE A EAAXIZTO METEGOL

EMAX MTETON ENIXTMENO
ME MAETNA H PABAOTT
4000 NI [28 MNa]

BAENE MAPATIANQ. by
MIA ITNIETOMENO TWOE BAGPOT 5 kS R
k4
A A
TMAPXON ATIEAO < 4
BAETE. 47O 9

MIPONIATPAGON 1A vl

EMXIZTO MAXOE MTETON ;
<) ;i A ©
A
< A
<

EAAXIZTO TMAPXON
DANEADG [152]

J

EAXIZTH ITMIATHE

TKAWINO 2" [51

<

[51]
KATOD AMO_TNAPXON
BAMEAG MAHPOZH PO
ANO OAH THN TEPIOXH

ME KAl MNETON
ONDE EM$ANIZETAI
Ewova 7-4 Néo avupwuévo Badpo umetov Seuévo oe unapyov damedo

[AETPIKH O¥H

/\

HATNTHP\O\

ATIAAINH BAZH TOMOO ETHZHZ\

APMOZ METAZT MATNTHPIOT
KAl BAZHY TONOOETHIHZ

APMOT METAZT BATHI
TONOGETHIHL KAl MMETON

EAAX MIETON  ENIXTMENO 2
ME MIAETMA H PABAOTZ <
4000 NI [28 Ma]

4

BAEME #TAAO MPOAIATPASON
TIA EMAXIZTO [AXOL MMETON

EAAXITTH STHIATHE
NAHPOTH 6” [15211)

Ewkova 7-5 Baon tormodetnong amno atodAL o Samedo Unetov

7.1.4  XYtep€waon UNXavALoTog

la 0Aeg o1 TonoBeTnoeIg anarrouvTal daneda PNETOV Kal JNouAovIa OTEPEWONG 1 ayKupida
€NEKTAONG UWNANG NoidTNTac. Ta uAika TonoBETNONG dev NApEXoVTal e TA Ynxavnuara.

AvaTpeETe GTO aVTIOTOIXO HOVTENO OTIG AENTOUEPEIEG TONOBETNONG UnYaviuaTog, Eikoveg 1-1,
1-2 kai 1-3 yia nayxog danédou kal PéyeBog pnouAoviou. AvaTtpeETe oTo didypapa TonobETNoNG

Y10 TIC OUVOAIKEC JIAOTACEIG NAUVTNpIOU.

8514-300-001 REV PR
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A MPOEIAOMNOIHZH

AEN ZYNIZTATAI H XPHZH AIrKYPIQN
EMEKTAZHZ ZE BAOPA MIMETON, 'MATI
TA ATKYPIA EINAI MOAY KONTA ZE
AKPEZ, ME MI©GANOTHTA NA ZMAZOYN.

EMIANOIEZ XTEPEQZHZ:
7. XUTEuon PNOUAOVIWV TETPAYWVIKAG KEPAANG. BAENE AenTopEpeiec TOoNoBETNONG
pnyavnuartog, Eikoveg 1-1 €wg 1-3 yia To akpiBEG HOVTEAO NAUVTNpioU.
a. 'H apou To PNETOV OTEYVWOEI EVTEAWG:
8. XpnoiyonoinoTe BUopata Hilti kar kKAWouAeg ouykOANoNG. BAENe AenTopEPEIEC
TONoBETNONG PNYavAuaToc, Eikovee 1-1 €wg 1-3 yia To akpiBEG povTéAO NAUVTNpiou.
9. 'H xpnoiponoinoTe Wia 1I00dUvapn akpuAikn r €NogIkr KOAA ouykOAANONG.
a. Q¢ BonBnua TonoBeTnoNg, To oxedIdypaupa oTePEWONG BPIOKETAI OTO NIOW
nAavel Twv NAUVTNPIWV Kal Ynopei va Xpnoidonoindsi w¢ odnyoc. ZUyKpIVeTE
TO NAveA pe TIG dlaoTaoeIg Tou oXedIaypappaTog TonoBETNoNG yia va
EVTOMIOETE TIC OWOTEC OneC. Mapadelypa:

Y A ]
R °HHMH°°.

MOTIBO
ATKTPQXHX - °

Ewkova 7-6 ZxeSLaypoua OTEPEWONG

24
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7.1.5

TomoBétnon apuov

A@oU oTeyvwOEel TEAEIWG TO PNETOV KAl Ta ayKUpIa £XOUV OTEYVWOEI TEAEIWC OTN 0wWoTr B€on:

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24.

TonoBeTroTe TO NAUVTAPIO NAvw and Ta aykupia TonoBETnonNG.

AvugwoTe To nAuvTApIo 12,7 mm (1/2 ivroa) navw anod Tnv enipaveia TonodETNong
Kal TONOBETAOTE TIC OPAVEG KATW anod TIG ywvieg TNG BAcNC Tou NAUVTNpiou.

>NKWOTE TO NAUVTAPIO, APrvovTag &va Kevo TouldxioTov 12,7 mm (1/2 ivroa)
ano Tnv eNPAaveia TonobETNONG.

Mnv oTnpileTe POVILA TO NAUVTHPIO HE OPNVEG KATW Ano TIC YWVIEC. Oa
NpEnel va epapuoaTei aplog kal ol oerveg Ba npenel va agpaipebouv.

Avapi€Te Pn-ouoTEANOUEVO Koviapa PnNXavnHaTog cUPQmva PE TIC 0dnYIeC KOVIAUAToG.
To koviapa dev Ba npénel va €ival oUTe NOAU PEUCTO OUTE MOAU OQIXTO. ZUHNANP®OOTE
NARP®G TO KeVO 12,7 mm (1/2 ivroa) peta&u Tng Baong nAuvTnpiou kai TNG ENIPAVvEIAG
TONOBETNONG. ZNPWETE TOV APHO KATW and OAEC TIG YWVIEC BAONC Kal TIC NAAKEG HEXP! Va
yepioouv O6Aa nAnpwc. EpappooTe yepifovrac Tnv nepioxn yUpw and 0Aa Ta pnouAovia
OTEPEWONG.

SQIETe pe TO XEPI OAa Ta na&iuadia oTa PNouAdvia OTEPEWONG.

'OTav o apuoc apyiel va okAnpaivel (aAAG npiv Naywaoel), apalpEcTE TIC OPRVEC anod TIC
YWVIEG Kal aproTe To NAUVTAPIO va Kabioel 0To UypO appo. ZUMNANPWOTE TUXOV Keva
ONwG anaiTeital Je emnA&ov apuo.

APrioTe TOV apuo va OTEYVWOEl NANPWC, KAl OTn CUVEXEIAd OPIETE OAa Ta na&ipadia
Y10 aoQaAEG OECIUO TOU NAUVTNPIOU OTNV €NIPAveld TONOBETNONG.

Zavao@ite Ta na&iuadia PeTa anod 5 NUEPEC AsiToupyiag Kal EAEYXETE KABE TPiunvo.
Av xpnoiponoleiTe Baon TonoBETNONC anod atodAl, TONoBETHOTE NPWTA Apuod oTn Baon
TONoBETNONG and aTadAl aTo 6anedo PNETOV akoAouBwvTag Ta napanavw BAuara,

Kal TN OUVEXEID ENavaAldBeTe Ta BripaTa yia TonoBETNON Tou NAUVTNpPIoU Kal Thv
TONoBETNON appou aTn BAcn TonoBETNONG anod aTtodAl.

25
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7.1.6 Aebopéva doptiou damedou

AIATPAMMA AYNAMIKOY ®OPTIOY DEXTER

Méyiotn
Méyloto MNigon JUVOAKO MNieon Tuxvotnta Méyioto oTyun
XwpntdtnTa Taxdtnta OTATIKO oTaTIKOU Suvapkd | Sduvaptkol | Sduvautkol KaOeTo Baong
oteyvol AMOOTPAYYLONG G-Force doptio doptiou doptio doptiou doptiou doptio mAuvtnpiou
Movtélo Bapoug (Ibs) (RPM) QIooTPAYYLONG (Ibs) (lbs/sq ft) (Ibs) (Ibs/sq ft) (Hz) (Ibs) (ft*lbs)
T-300 20 579 100 381 91 400 95 9,7 737 785
T-350 20 819 200 447 94 800 168 13,7 1.203 1.571
T-400 30 531 100 527 101 600 115 8,9 1.062 1.316
T-450 30 750 200 618 113 1.200 220 12,5 1.756 2.631
T-600 40 531 100 686 97 800 113 8,9 1.398 1.754
T-650 40 750 200 882 134 1.600 243 12,5 2.384 3.508
T-675 40 919 300 882 134 1.600 243 15,3 2.384 3.508
T-750 50 685 200 1.119 166 2.000 297 11,4 2.970 4.667
T-900 60 485 100 1.170 146 1.200 149 8,1 2.224 2.800
T-350
SWD 20 819 200 864 128 800 118 13,7 1.620 1.571
T-450
SWD 30 750 200 1.146 141 1.200 148 12,5 2.281 2.238
Mivakag 7-1 Ataypauua Suvautkou @optiou Dexter
26
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7.1.7 NemTOPEPELEG TOTOBETNONG UNXAVALATOC

SONEAH ATIOETAZH
NHXANHATOZ ATID
TOKO 2 1/8" [54us]

NEPITPAMMA AATIEAOT

EIKONA 1-2

= 25 [660]
NATOZ MHXANHMATOZ

NILQ TOIXOE

Sl

0l9] v2

[

H2¥120L)

0LVAHNVXHA 20078
[ses] sz

ATKTPIA  MTOTAONIA BAOMOT 5 1444 = 200
TETPATONIKHE KEPAAHE 100 *H ANTIZTOIA
(MPOEZ0XH MTIOTAONIOT 484)

H
ITITHMA KOMOAOTE TTEPEOZHE "HIATI"

HHIATI AIAGETEI ESAIPETIKA BTIMATA 1/2" = 8" KAl
KAYOTAEE. ITTKOMHSHE

1A MEPIEZOTEPES MAHPOSOPIEE KAAEETE TO TMHMA
EZTNHPETHIHE NMEAATON THE HIATI 10
1-800-879-8000

H

ANTIZTOXH MOIOTHTAT EMOZIKA H
AKPTAIKA ATKTPIA ITTKOMHIHT

EAX MNETON ENIXTMENO
ME TVAETWA H PABAOTE
4000 NI [28 MNa]

THMEIOEH; STNIETATAI APMOX
METAZT BASHE KAl MMETON

T 1 oot ot

B0 VoD

s ) 2 1
i < oA ower TN
e = = wne 6 [152)
M EE |
4

EMXIETH ZTMRATHE
MAHPAIH 6" [152p4]

o)
e
e ITNAETH BAGPOT MMETON IE TIMAPXON AATIEAO

EIIAOTH TOITOGETHEZHY ANTYOMENOT BA@POT MITETON
EIKONA 1-1

6 [152]
MIN

MAETPIKH OWH

6 [152] MIN

STNIZTATAI APMOT METAY
TATNTHPIOT KAl MNETON

o g 2 200 up 1.5
NNOTAONI ITEPEQTHE ME
TETPATONKH KESAAH 100

H

TOMOBETHIH BAGPOT
(ENEXTHENO)

TMAPXON
DATEAD

MAZIMAI
ATOANITHE

MAZIMAAI

STNICTATAL APMOS. METAZT MATNTHPIOT
KAI ATEAAINHE BATHE

TINIETATAL APNOE. METAST ATEANINHE
TETPATONH BATHL KA MNETON

POIEM NE KAITH

14 = 50 MIOTAON

(BABMoOT 5)

TMAXIA
POAEAM

BATH MHXANHMATOZ

ATZANINH

B/
TONOGETHEHE

« H HINTI AGETE! EAPETIKA o H ANTITOIXHE MOIOTHTAL ENOZIKA

BTINATA 1/2 = 8 NE
KAVOTAEL ITTKOMHIHE

» AEN MAPEXETAI ME TO MHXANHMA

H AKPTAIKA ATKTPIA ITEPEQIHE

TOITOGETHXHE MHXANHMATOX
EIKONA 1-3

LTOIXEIA

Ewova 7-7 Nentouépeleg tomovétnong T-300
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\TO\XOZ MIZQ ANO NATNTHPIA

EAMX 24 [610]

Mo CTNTHPHIH 3 1/4 [83]
31/2 [89] MIN—ja-f s 25 1/4 [591]— | e 23 1/4 [591] —tt 3 1/2 [89] MIN
_ -] 3/8[35 NizQ MEPOL
™ /81 J//HATNTHP\OT 113/8 [30} -y = ¢
| NTIEQ AKPH BAIHI 4 3/4 [121] MIN
! !
AKPH ! ! %
| 1/2 [13] AKPH MATNTHPIOT |
BAM\J METAZT TIATNTHPION \ \ !
‘ ‘ 25 [635
16 3/4 [425] ! ~ o VIN
! AKPH TIATNTHPIOT ! Sy
| |
‘ MIPOITA ANIO TIATNTHPIO o || o %‘4{
2 1/2 [64] | yd ‘ |13 1/2 [89] MIN

56 3/4 [1441] MIN

ATAYTAYEIY. IIAETPIKHY TOIIOG@ETHXHX
EIKONA 1-4

Ewkova 7-8 Nentouépeta mAsupikic tortodetnong T-300
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ATAYTAYEIY TOIIO®ETHXHY EMIIOPIKOT
ITATNTHPIOT T-300

-~ 26[660] —» 31/4[82] —= |l=— 25[634] —ﬂ 19/16 [40] ﬂ - —— h 7'5/16 [186]

o 1 = =

@
s e

It 4

o q‘L, T J
| 1| POWER —9-to |

] o SUDS OVERFLOW ~ WATER
‘ I } (- VALVES

15716
[392]

o [ R [ [ — "\

437/8 [1115] W 40 1/16 [1018] 38 15/16 [988]
343/4[883] |. - o

T =]
DRAIN

| 14 7/8 [378] 1 OUTLET ﬁ“\ ‘
| 6[155]

aJ 20 7/8 [530] ENAAAAKTIKA Lk 21/4[58] —= =— l< —= L11/8 [29] 33/4[95] = =

~ | 231/4[591] LINISTATAl = 14 5/16 [364] ENAAAAKTIKA — =
16 3/4 [425] TYNIZTATAI —w=— -

MITPOXTA [TAETPA [I%0

[¢]

v =]

—

Ewova 7-9 Alaotaoceig epmoptkov mAvvtnpiov T-300
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NIz TOIXOZ

f 26 [660 t
MAATOL MHXANHMATOZ ‘
IZOMEAH ATMOZTATH
MHXANHMATOZ ANQ
TOXO 2 1/8° (54 ° ° -
g
=B
S
PN
\@@\‘* . .
TIEPITPAMMA  AATIEAOT
EIKONA 1-2
NAETPIKH OwH

ATKTPIA:  MTIOTAONIA BAGMOT 8 164 = 200uu
TETPATONIKHE. KESAHE 100 *H ANTIETOIXA
(TPOEZOXH MMOTAONIOT 48114)

H

ITITHMA KOMOAOTE ZTEPEZHE “HITT.

H HINTI AAGETEI EZAIPETIKA BTINATA 5/87 = 8 KA
KAVOTAEL ITTKOMHEHE

1A NEPIZZOTEPEE MHPOSPIEL KANEZTE TO THHMA
EZTHPETHIHE NEMTON THE HINTI £T0
1-800-879-8000

H
ANTIZTOIXHE TMOIOTHTAZ EMOZIKA H
AKPTAIKA ATKTPIA ZTTKOMHIHE

28 21/32 [728]

ITNIZTATAI APMOL METAZT
MATNTHPIOT KA MIETON

EAAX MIETON ENIXTMENQ
ME NAETMA H PABADTE

4000 Nl [28 Ma] THMEIQEH: TTNIZTATAI APMOT

METAZT BATHE KA MMETON

T s STNETATAI APMOZ METAST TWTNTHPIOT
KAI ATEANNHE BATHE
MAXA
. Jmm “ POSEM SINETATAI APMOS NETAST ATEANNHE
o porn ‘ Z 2 ! TETPAFNH BAZHE KAI MIETON
sl 4 : BATH NHXANHMATOL POREA ME KA
a
et v Q@ ] ATEANNH 164 = 50uu MIOTAON
i) - _ _ == P BATH (BA8NOT 8)
N 47 4 5 | TONOBETHIHE
a4 4|
M « 1644 = 200 uu 1. 8 TOMOGETHEH BABPOT
rerore MIOTAONI TTEPEQSHE VE (ENIEXTMENC)
EMXIETH ITHITATHE TETPATINKH KESMH 1004
TAHPOZH 6" [152,] H
Loz S FSOSORC ROSO o H HIATI SAOETEI ESARETIKA « H ANTIETOXHE TOIOTHTAE ETOZIKA
o s o r—] BTTNATA 5//5 < 8 ME H AKPTAKA ATKTPIA TTEPEOTHE
"o & s KAVOTAEL ETTKOMHEHE

ITNAETH BAGPOT MMETON IE TMAPXON AATEAO » AEN MAPEXETAI ME TO MHXANHIA

EIIAOTH TOTIOOETHEHT ANT¥OMENOY BAGPOT MIIETON ZTOIXEIA TOIIOBETHIHE MHXANHMATOX
EIKONA 1-1 EIKONA 1-3

Ewdva 7-10 Nentouépeta tomodetnong T-350
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EMX 24 [610]
MA ITNTHPHIH

3 1/2 [89] MIN

\TO\XOZ MIZQ AMNO NATNTHPIA

3 1/4 [83]

- 03 1 /4 [591] ]
-« | 3/8 [35 Nz MEPOL
/8l J//HMNTHP\OT

.23 1/4 [591]

3 1/2 [89] MIN

— MIZQ AKPH BAIZHI

17 3/4 [197) MN

AKPH ‘
1/2 [13] |- AKPH TATNTHPIOT
BAM\ METAZY TIATNTHPION \ ! 28 1/2 [724]
| ! MIN
16 3/4 [425]
\AKPH NATNTHPIOT NQEEHHZ
: MIMPOLTA AMO MATNTHPIO  © © ‘F‘l—i
31/8 [79] / 4 [102] MIN
f \MHPOZT\NH AKPH BAYHY %
— 56 3/4 [1441] MIN -—
ATAYTAYEIY ITAETPIKHY TOIIO®ETHEXHX
EIKONA 1-4
Ewova 7-11 Nentouépeta mAeupikrig tomovétnong T-350
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ATAYTAYEIY TOIIOGETHYHYX EMIIOPIKOT
IIATNTHPIOT T-350

- 26[660] ——=—| 31/8[79] —= 28 [711] 4# 19/16 [40] —=] |~=— — | 7 5/16 [186]
o T ol = =)
5 - ) N
— In E ‘ ‘
ooooro ooog. ) ii | 1 J.L% FOWER a@&,“,@,k 7
‘ i B SUDs OVE ! AAJ/EEF; H
I 157716 \
] [392]
T
E 437/8 [1115] (
b § 401716 [1018] 38 15/16 [986)]
[ 34 3/41883] |.

(1

| | e %

14 7/8 [378] i OUTLET

- 145/16 [364] ENAAAAKTIKA — =
16 3/4 [425] TINISTATAL — =

—=  231/4[591] ETNIZTATAIL

.
6 [154
N L | L ) L L AL 134
T E | I
~| 20 7/8 [530] ENAMAKTIKA d=— 3116[77] —=— = —= 11/4[31] 412 [114] —— F

MITIPOXTA [TAETPA [1IEQ

Ewova 7-12 Ataotaoeic eumoptkou mAuvtnpiouv T-350
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IZONEAH AMOLTAZH
NHXANHNATOS A0
TOKO 2" [50uu]

Iz TONOE £l
=
29 7/8 (759 )
TATOL. MHXANHMATO zl=
==
s
=
I®
o
28
i

TIEPITPAMMA AATIEAOT
EIKONA 1-2

ATKTPIA:  MMOTAONIA BAGMOT 5 14p = 200uu
TETPATONIKHE KE®AAHE 1004 “H ANTIZTOIXA
(MPOEZ0XH MNOTAONIOT 48u)

H

ITITHMA KOMQAOTE ITEPEQEHE 'HIATI

H HIATI WAGETE| EZAIPETIKA BTIMATA 1/2" = 8" KAl
KAVQTAEL TTTKOMHIHL

T1A NEPIEOTEPEL MHPOSOPIEL KAAEETE TO THHMA
EZTNHPETHIHE NEAATON THE HIATI ITO
1-B00-B79-8000

H

ANTIZTOXHL NOIOTHTAL EMOZIKA H
AKPTAIKA ATKTPIA TTKOMHIHE

&
% ©
EMX MMETON ENIXTMENO * "
SHMEIOEH: STNIZTATAI APMOE
ME MAETMA H PABAOTZ M!;(AMT BAMN KAl MHUgN
4000 MBI (28 MNa]
TE ot i 5
™ w0 e
Y <
s (2] o
) Z
r a * .
b . 0 P .
waETon. = = WrEND 6 [152]
— - =
a
el x
<
0202020:0:0:0:0:0:0:0:0:0:5 EpATH U
TUHPOSH 6" [152,
s 7 (5] [152uu]

e ek

ITNAETH BAGPOT MMETON ZE TMAPXON AATEAQ

ETIIAOTH TOIIO@ETHZHYX ANTYQOMENOT BA@POT MIIETON
EIKONA 1-1

METPIKH O¥H

TNAPXON
MATIEAD

ITNIZTATAl APMOT METAZT
TATNTHRIOT KAl MMETON

MAXIA
POAEM

BATH MHXANHMATOL

o 4 200 4 1A S
NIOTAONI ETEPEQEHE HE
TETPATONIKH KESAMH 10034
H

w H HITI MAOETE ESAPETIKA & H ANTIETOHE NOKTHTAE EMOZIKA
BYIMATA 1/2 = 8 ME H AKPTAIKA ATKTPIA ITEPEOZHT
KAWOTAEL ITMKOMHEHE

* AEN NAPEXETAI ME TO MHXANHMA

TONOGETHEH BAGPOT
(ENIEXTNENO)

LTOIXEIA TOITO®ETHIHZ
EIKONA 1-3

TETPATONH
POAEM ME

ATEANNH

BATH (BroMoT 5)
TOMOOETHEHE
MHXANHMATOZ

& 1521
MIN

T4 = 508 MNOTAONI

ITNIETATAI APMOE METAZT MIATNTHPIOT
KAl ATEAAINHE BATHE

ITNIETATAI APMOL METAZT ATEANNHE
BATHE KA MNETON
KAZH

Ewova 7-13 Nentouépeta tortodetnong T-400
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\TO\XOZ MZQ A0 MATNTHPIA

EAAX 24 [610]

[IA ETNTHPHIH 3 1/2 [89} ——
3 1/2 [89) MIN 26 7/8 [683)— ==l |26 7/3 [683] 3 1/2 [89) MIN
- 31/2 [89] MX9 MEPOL 11/2 [38] o] e

/HATNTHP\OT
N I I [
MIZQ AKPH BAZHE

6 1/8 [156] MIN

AKPH
BATHY

1/2 [13] AKPH TIATNTHPIOT \

METAZT NATNTHPION 26 3/4 [679]

MIN

|
|
|
o o o o |
|
|

\ AKPH TIATNTHPIOT P\ AKPH

BALHL

I
I
—o /MHPOUA ANO TIATNTHPIO o o o |1 i

| 13172 [89] NN
—MNPOLTINH AKPH BATHL *

- 64 1/4 [1632] MIN —

|
!
|
17 1/8 [435] i
|

21/2 [64]

|

———

AIAXTAYEIY TTAETPIKHY TOIIO®ETHXHX
EIKONA 1-4

Ewova 7-14 Nentouépeta mAeupikrg tormodetnong T-400
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AIAYTAYEIY TOIIOGETHXHY EMIIOPIKOT
[TATYNTHPIOT T-400

29 7/8[759] ——— 37/16[88] —=— = 273/8[695] 4—‘

48 3/16 [1224] W

o i A

16 1/4 [413]

[ Gr——

| |
== = i | i

21/2[64] —=— |f=—
26 7/8 [683] — L

— -

MITPOXTA [TIAETPA

Ewova 7-15 Ataotaoelg eunoptkou Avvinpiouv T-400
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L ':ﬂ I 1 I
= 1516 3] 6.1/8 [156] —=—

— 141/2 [368] (ENAAAAKTIKA)

~—— 17 1/8 [435] (STNIZTATAI)

[I%Q

_

11/2[38] —=f |=— —= 97/8[251] =—
= — =1
AQL‘ A 4
1] | | POWER —99— WATER
] TN
| sus overr10
-~ 16[406] =
| 445/16 [1125] 435/16 [1101]
40 9/16 [1030]
DRAIN
QUTLET
] (D) ‘
&
\‘ \ 1411/16 [118]
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IZONEAH ANDITATH
NHYANHIATOE ANO
TOIX0 2" [5044]

NIz ToIX0L

29 7/8 [759]
TWATOL MHXANHMATOL

ﬂl

HIVIZOoUY
NN [019] ¥Z

JOLYAHNYXHN 300vE
[a12] /v 9z

TIEPITPAMMA AATIEAOT

EIKONA 1-2
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Ewoéva 7-19 Nentouépeta tomodetnong T-600
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7.1.8 YOpauAika
KaBe pnxavnua ouvodeUeTal and owArnvec napoxne vepou. Ta OneIp®PATA GTOUG OWANVEC €ival
34-14 BSP yia Ta povtéla 50 Hz.

ZEXWPIOTEC YPAUMES KpUOU-(EaTOU Ba NpENel va NapeXovTal GTo INXavnud, diatnpwvTag nieon pong
vepoU 207 kPa og 827 kPa (30 psi o 120 psi). ZuvioTatail n napoxn (eotou vepou 60°C (140°F) yia
BEATIOTA anoTeAéopaTta nAUonG. Mnv unepBaivete Toug 82°C (180°F) yia Tn Beppokpaaia vepou.

7.1.9 Amnootpayylon
Méeyebog owArva eE00ou anoaTpayyliong:

Ma T-300, 350 kai 350 SWD diapéTpog 57 mm (2 Va ivToeG), Kal yia OAa Ta aAAa JovTEAG
OlapeTpog 76 mm (3 iVTOEG).

‘O\oI oI CWANVeG anoaTpayyiong 6a npénel va gival xapnAoTepa anod Tn BaABida anooTpdyyiong
yia Tn diaopdalion TnG owoTnE anooTpayyionc.

7.1.10 MpooTtateuTikr LeUBpavn

To pnxavnua evoEXeTal va PEPEI NPOCTATEUTIKN MEUBPAVN OTNV UNPOCTIVI NEPIOXN ETIKETAG
TOU NAveA eAEyXou kal 0Ta PNPoaoTIva, niow kai nAdiva navel anod atodAl. H pepppavn pnopei
va a@aipebei npiv Tn Xprion Tou PnxavnuaToc.

7.1.11 HAekTtplkéC oUVOEDELC

@ NMAHPOO®OPIEZ @ NAHPO®OPIEZ

AMOZYNAEZTE THN AMOZYNAEXTE THN MNAPOXH
TPO®OAOZIA MPIN TH NEPOY MMPIN TH XYNTHPHZH

2YNTHPHZH TOY E=OMNAIZMOY. TOY EZOMNAIZMOY.

Ta nAuvtipia Dexter npoopifovTal w¢ POVINA CUVOESEPEVA UNXAvAKATa. Asv napéxeTal KAAwdIo
peUPaToG. To pnxavnua Ba npenel va eival CUVOESEPEVO OE €va PEUOVWHEVO KUKAWKA NMou dev
dlapolpaleral anod €EonAIopo QwTIoKoU 1 aANo €EonAiopo. ©a npénel va d1aoPalioTei
anooUvOeon e 0waTo dlaxwpIoPo enagpng TouldyxioTov 3 mm (1/8 ivroa).

AnarroUvTal JEPOVWHEVOI aoPAAEIOdIaKONTEG yia KABE povada. Mn XpnoIKOnoIEiTE
ao@aAelodIakONTEC WE yeiwan 1 e€600UG dIAKONNG KUKAWKATOG KE YEIwaN, EKTOC av anaiTouvTal
ano Toug KavoviopoUc. Av ol TOMNIKOi KaVOVIOUOI anaiTouv Tn Xprion autopaTou 8iakonTn diappons
(RCD), o diakonTng RCD Ba npenel va nAnpoi TIG NapakaTw anaitioelc:
e 'OxI NnepioooTEPA ano 2 pnxavnuata oe 100mA RCD, 1) 1 pnxavnua os 30mA RCD av To 100mA
dev eMITPENETAl.
e Na &ival TUNou B yia va emitpenel Tn Xpron Tacswv DC evTog TOU PNXavhuaToc.

H olvdeon Tou unxavnuarog 6a npenel va diabéTel adiaBpoxo nepiBAnua fy a§idénoTn owAnvwon
KaAwdiwv, | avTiaToIxN, HE anaywyeg 0waoTou PeyEBOUC kal HOVwonG. To nepiBAnua Tou kKaAwdiou
Tpopodoaiac Ba npénel va gival TOUAAYIoToV 1000UVapo pE KaAwdIo nou cuppwvei pe IEC 227 ) IEC
245. 'Evag eEEIDIKEUPEVOC TEXVIKOC Ba NPENE! va KAVEI QUTEC TIC OUVOEDEIC CUMPWVA E TO dIaypapia
KaAwdiwonG. AvaTpeETe 1o PUANO NpodiaypaPwv yia EAAXIOTO andITOUKEVO HEYEBOG kaAwdiou.

H Taon dev Ba npenel va NEPTel KATw NEPICTOTEPO and To 5% pPeTa&l TNG NApoxnc Kai Tou
MNXavAUATOG MoU TPOPOJOTEITAI.
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ENAEIZEIE 9
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= |88

Ewkéva 7-37 HAEKTPLKEG OUVOEDELG

7.1.11.1 Eykatdotacn nAEKTPLKWVY OUVOECEWY
7. AngvepyonoinoTe kGBe Tpopodoaia Tou NAUVTNpiou.

8. AQaipEoTe TO NAVW NAVEA TOU NAUVTNPIOU Kal EVTONIOTE TN Jovada Tou TEPUATIKOU
TPOoP0od0Tiac KOVTA OTO NICwW PEPOG ToU JIAPEPIOHATOC EAEYXOU.

9. Ta 230V-1PH-50Hz, ouvdéoTe L1, N kal yeiwon.

@ NAHPOO®OPIEZ @ NAHPOO®OPIEZ

Eivar onuavTiko n Bida yeiwong dinAa otn povada To SCCR yia 6Aa Ta nAuvTrpia €ivar 5kA
ToU TeppaTikoU Tpogodoaiag TB-1 va eival
OUVOEdEPEVN OE agIONIOTN EEWTEPIKN Yeiwan.

7.1.11.2 [lpodiaypapéc acpaleiwy
AvaTpéEte 0o DUANO Npodiaypadwyv yia anairoUhevo peyebog ASDAAEIAS pe
XPONOKAGYZTEPHZH (AINAO ZTOIXEIO) (N avtioToixo acpaAeiodiakonTn)

H eykataoTaon 6a npenel va nAnpoi TIG NAEKTPIKEG aNAITROEIG TNG XWPAg eykataoTaonc. O uneuduvog
gykaraoTtaonc 6a npénel eEaopaliosl €va diakonTn anooUvOeanG, yia Tn diakonr OAWV TWV YPAHHWV.
EvdéxeTal va unapyel Tonikn 1 €vikr) anaitnon va undapyel 81akonTnG NAEKTPIKAG 8IaKoMnG nou va
gival opaTog kai NpooBAacIoC OTO XWPO MoU BPICKETAl EYKATECTNHEVO TO NMAUVTIPIO.
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8514-300-001 REV PR



Ma xwpeg nou ol anarrnoeic CE Ba npenel va nAnpouvTal, anarouvTal JEUOVWHEVEC OUOKEUEG
anoouvdeong Tpopodoaoiac 400V yia kabe nAuvThpio Kal Ba npénel va nepiAapBavovTal oToug
napakdTw TUNouC:

I
j.

d1akoNTNC anooUVOEDNG e aoPaieleg oup@wva We To IEC 60947-3 katnyopia xprionc AC-23B,
anooUvOeon e aopaleiec oUppwva pe To IEC 60947-3 nou Qpépouv BondnTIKr ENAPr) Nou Ot
KGBe nepinTwon NpokaAei Tn d1akonr Tou KUKAWPATOG POPTWONG OTIG CUOKEUEG evaAAaynG
npiv To avolypa Twv Bacikwv eNagwv TNG anoouvoeonc,

évav ao@aeiodiakonTn katarlAnAo yia anopovwon cUpewva pe 1o IEC 60947-2,
onoladnnoTe aAAn ouokeun eval\ayng oUP@wva Pe éva npoTuno npoiovtog IEC yia autn Tn
OUOKEUN, Nou NANPoi TIC anaitioeic anopovwong Tou IEC 60947-1 kabwg kal Yia katnyopia
XPAonG nou kabopileTal GTo NPOTUMNO NPOIOVTOC WG KATAAANAO YIa OUCKEUN vaAAaync yid
HOTEP 1 AAAWV ENAYWYIKWV POPTIWV.

O1 ouoKeUEG anoouvdeonc Tpopodoaiac Ba npénel

m.

n.
0.

va nNapéxouv avolypa apeong npocBaong Nou va eNITPENEl OTIG CUCKEUES
anoouvdeong TpoPodoaiag va ival KAEIDWHEVEG oTn B€on OFF,

va gpggavilouv TIG Aeiroupyiec yia Tig B€oeig OFF kai ON e évoeign “0” kai “1”,

va €ival opateg kal TonobeTnpeveg and 0,7 m €wg 1,7 m ndvw anoé 1o danedo, o€
aktiva 2 m anod 1o nAuvTnplo kal 8 m ano Tn B€on XeIpIoTH,

va d1aBETouV £vav KOKKIVO EVEPYOMOINTN O€ KITPIVO undBadpo nou enionuaivel T
OINAR AeIToupyia ‘EKTAKTOU TEPUATIONOU, EYKEKPIUEVO Yia TN oelpa 60947-5-5 kal
yla Xpron oTn Xwpa eykataoraonc,

va €ival CUMPWVEG YIa AEITOUPYIa KUKAWPATOC,

va &xouv duvaToTNTA AvVTIOTAGNG ion e TO GUVOAO TOU HEYAAUTEPOU HOTEP Kal
OAWV TWV KAVOVIKWV AEITOUPYIKWV (POPTIWV
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7.1.11.3 Kataotolsic otiyutaiwy TaAaviwoswy Taonc

@ NPOEIAONOIHZH

>HMANTIKO, d1aBaoTe npoosxTIKa TNV
evoTnTa.

'Onwg yia Ta NePIOOOTEPA NAEKTPIKA €EAPTHATA, TO VEO 0AG UNXAvNnua Pnopei va unoaoTei {NUIES
N va eupavioel PIKpOTEPO XpOvo {wNG and anoToeC METABOAEG TAONG AOYW KEPAUVWY NOU Jev
kaAUnTovTal and Tnv €pyooTaciakn eyyunon. Tonikda npoBAfRpaTa ato dikTuo dIavoung NAEKTpIKoU
pEUNATOG eVOEXETAI £NioNG va €ival emdnuia yia T wr) TwV NAEKTPIKWV €EapTNUATWY. ZUVICTATA
N €yKaTAaoTaon KATAOTOAEWV OTIYHIAiWY TAAQVTWOEWY TAONG YIA TO VEO 0ag Pnxavnua. AuTEG ol
OUOKEUEC JNopouv va TornoBeTnBouv aTov nivaka Tpo@odoaiag yia oAOKANPN TNV eykaTaoTaon
Kal Oev anaiTeiTal JIa JEPOVWHEVN OUOKEUN YIa KABE pnxavnua.

AuToi o1 oTaBeponoinTeg Taong Bonbolv oTnV NpooTacia Tou EONAICHOU ano andTOMES
OIaKUNAVOEIC Kal and PIKPEG GUVEXOMEVEC DIAKUNAVOEIC MOU NPokKUNTouV kabnuepiva.

O1 HIKPOTEPEC OIAKUPAVOEIG HNopoUV va GUVTOPEUCOUV TO GUVOAIKO Xpovo {wnc Twv
NAEKTPIKWV €EAPTNHATWV OAWV TWV TUNWV KAl VA NPOKAAECOUV TNV AOTOXia TOUG O€
METAYEVEDTEPO XPOVO. Av Kal dev Unopouv va npooTateloouv anod OAa Ta nibava
OUMBAVTA, AUTEG OI CUOKEUEC NPOOTACIAG £XOUV KAAEC OUVATOTNTEG YIA ONUAVTIKN
napartaon TG XpNoidng {wng Twv NAEKTPOVIKWV €EAPTNHATWV.

Ta nAekTpovika €EapTnUATa NapaTeivouv To Xpovo {wnG ToUG We oTabepa owaoTr NAEKTPIKNA
Tpogodoaia.

8514-300-001 REV PR
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7.1.12 Movada pHeTaoxnUaATIoTH

H povada peraoxnuaTioTn BpiokeTal evrog TnG KOINOTNTAG TOU Nivaka Kal Pe 0pog ano 175 £wg
260 volt pe xaunAdTepo Ta 24 volt. Ynapyouv dU0 TEpUATIKG OTN pHovada PETAoYXNUATIoTH yid
TN Baoikr Tpopodoaia (€106dou). XpNOIPONOINOTE TO TEPHATIKO HE TNV £vOelEn “L1 200V” yia
Tpo@odoaieg HeTa&U 175 kai 229 volt. XpnaolPonoInoTe To TEPUATIKO WE TNV vdei€n “L1 230V”

yla Tpopodoaiec peTa&l 230 kai 260 volt.

7.1.12.1 Juvbéoeic uovadac UETATYXNUATLOTH
WN...MONTEAA TIATNTHPION

L1-L2 (200V) O— 175-229V v
L1-L2 (230V) [Jeo 230-260V "\v
WN...MONTEAA TTIATNTHPION
L1-L2 (200V) e 150-210V \v/
L1-L2 (230V) Oe— 211-240V Ny
(200) (230)
o o le L1 1
\/IIIIIIIIOIIII
L2 u Ll VVUVVUUV VUV
(200) (230) YYYYYYYYYYYYYYY
—&—@< lxz X1 |
X2 X1 ==l MHN METAKINEITE KAI MHN
24V ASAIPEITE ATTA TA KAAQAIA
X1-x2 0O—— 24aV/°\s
© o]

Ewkova 7-38 N\eNMTOUEPELEG CUVOETEWV UOVASAG UETACYNUATLOTN
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7.1.13 'EAeyxoc Aettoupyiag

MeTA TNV 0AOKANPWON OAWV TWV EPYACIOV TOMOBETNONG, UDPAUNIKWY KAl NAEKTPIKWV EPYACIWV,
EKTEAEDTE €vav nANpn KUKAO NAUGNG 0To Unxavnua. EAEyETe yia diappoEg vepoU kal BeBalwBeiTe

yla owaoTn AsiToupyia.

KaTd Tn d1apKkeia Tou evOIGUECOU Kal TOU TEAIKOU OTUWINATOC, 0 Kadoc Ba npénel va
NEPIOTPEPETAI APICTEPOOTPOPA OTAV TOV NAPATNPEITE ANO TNV KMNPOCTIVI NAEUPA Tou

MNXavAPaToc. Av To oTUWIHO ival 0e€i00TpoPo, Ta kaAwdia YoTép T1 kal T2 nou ouvdEOUV TO

TepUaTIKO T1 kai T2 oTn povada PeTaBANTAC ouxvoTnTac 6a Npenel va avTioTpa®ouyv. AIaKOYTE
TNV Tpo®0od0oaia Tou PNXavnuaToc Npiv To avolyua Twv NAaveh ouvTipnong kai Tnv ailiayn

KaAwdiwv.

A MPOEIAOMNOIHZH

A\

MNPOEIAONOIHZH

KINAYNOZ EKPH=HZ!
MHN MNAENETE YAIKA

/ MOY ENAEXETAI NA

=\ AHMIOYPIHZOYN
2YNOHKEZ EKPH=HZ
ENTOZ TOY NAYNTHPIOY.

A\

KINAYNOZ MYPKATTAZ! TTA
THN AMO®YTH MIGANOTHTAZ
AYTANAOAE=HZ ENOZ
®OPTIOY, ANNIOMAKPYNETE
TO ®OPTIO 'PHIOPA META
THN OAOKAHPQZH TOY
KYKAQY 'H ZE MEPINTQZH
ATAKOIMHZ TPO®OAOZIAZ
PEYMATOLZ.

@ NAHPO®OPIEZ

To eningdo nXNTIKNG nieong Oev unepBaivel Ta
70dB(A). Asv anaiTeiTal NPooTacia akong yia
TO XEIpIOTN.

@)

NAHPOO®OPIEZ

To nAuvTrpIo DV EKNEUNEN ENIKIVOUVN

akTivoBoAia.
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7.2 Xpnon, Aettoupyia kat EopaApévn xprion

NPOEIAOMNOIHZH

A

MPOEIAOMNOIHZH

A

AuTO TO Pnxavnua npoopiletal yia xpnon
anoKAEIOTIKA yId TNV NAUCN UPACHATWV OF
vepO. Na pnv xpnoidonolsiTal eKkTog ano
QUTEG TIC 0dnYiEG.

MPOEIAONOIHZH

A

O1 0dnyiec kabapiopou pouTivag Kal
ouVTAPNONG NEPIYPAPOVTAl HE AENTOUEPEIEG
oTo napov eyxelpidio. AuTEC Ba npenel va
ekTeAoUVTal yia BEATIOTN anddoon Kal
diapkela {wnc. Mnv XpnOIKONOIEITE NOTE
okAnpd kabapioTIka NpoidvTa yia Tov
KaBapiopo Tou PnXavnuaToc.

AuTi n diadikaaia NAUONG XPNOIUONOIEi
XNHIKEG OUTIEG MOU EVOEXETAI Va gival
empAapeic o aTopa ) o€ eEonAigo.
EnikoivwvnoTe Pe ToV NPoundeuTn
XNHIKOV OUCIWV YIa TUXOV KIVOUVOUG TwV
XNHIKQV 1 TOU ouvOuaopoU TwV XNHIKWV
ouCIV Kal AABeTe unown OAEG TIG
NPo<IdONOINCEIG Kal TIC NPOPUAAEEIC Mou
anairolvTal. Ynod KAanolec oUVONKeG
XpPAoNG, To unoxAwpiouxo (AeukavTikd)
napavyel agpia xAwpiou. H xAwpivn givai
Hia d1aBpwTIKN, 0EEIDWTIKA ouaia nou, os
UWNAEC OUYKEVTPWOEIC KAl BEPUOKPATIEC,
KATAOTPEPEI TO AVOEEIDWTO aTGAAI Kal Ta
ehaoTopepn. To idlo NpOBANKa pnopei
eniong va npokAnBei and aiAoug
IoXUpOUG OEEIdWTIKOUG NapAYoVTEG,
oupnepiAappavopevou Tou 6ovVTOoC.

MPOEIAOMNOIHZH

A

MPOEIAOMNOIHZH

MHN XPHZIMOMOIEITE TO MHXANHMA T'TA
KANENAN AAAO 2KOIMO EKTOZ AMNO AYTON
MOY MEPITPA®ETAI 2TO MNAPON EIXEIPIAIO.

NPOEIAONOIHZH

A\

MHN MATATE MNMANSQ, MH
>TEKEZTE KAI MHN KAGEZTE
MANQ >TO MNAYNTHPIO 'H ZE
EXQTEPIKA ZTOIXEIA TOY. AEN
EXEI ZXEAIAZTEI I'TA NA
YMNOZTHPIZEI BAPOZ ANOPQIIOY.

H eykataoTaon kai n ouvtrnpnon Twv
nAuvTnpiwv Ba npenel va ekTeAouvTal
ano EEIOIKEVHEVO TEXVIKO NPOCWIIKO.

NPOEIAONOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

A

MHN EKTEAEITE KAMIA AEITOYPI'IA
AYTQY TOY E=OINAIZMOY AN

ONA TATIPOZTATEYTIKA KAI TA
KAAYMMATA AEN BPIZKONTAI 2TH
2Q>TH ©E>H TOYZ.

MHN TOMNOGETEITE TO 2QMA
>A% ENTOZ TOY KYAINAPOY
MAYNTHPIOY KAI MHN
EMITPEMNETE TO IAIO

KAI 2E KANENAN AAAON.
MIMOPEI NA EMEAGEI ZOBAPOZ
TPAYMATIZMOZ 'H ©ANATOZ!

AN
®
A
®
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NPOEIAONOIHZH

@ NAHPO®OPIEZ

KINAYNOZ
HAEKTPOMAH=IAZ! MHN
XPHZIMOINOIEITE KAMIA
MHIH TPOPOAOXIAZ T'TA
AYTO TO NAYNTHPIO MOY
AEN XYMOQNEI ME TIZ
AEITOYPIIKEZ AMNAITHZEIZ
>TO NIZQ MEPOZ TOY
MAYNTHPIOY.

Ta naidia 6a npénel navra va
enmpAEnovTal 0Tav BpiokovTal

KOVTA OTO HNXAvnua.

@ NAHPOOOPIEZ

NPOEIAONOIHZH

NA MHN XPHZIMOMMOIEITAI
AN TO I'YAAI THZ MOPTAZ
EM®ANIZEI OMNOIAAHIMOTE
®OOPA.

NPOEIAONOIHZH

NA MHN XPHZIMOMOIEITAL
SE EMIKINAYNO
MEPIBAAAON (ATEX).

H owaoTn Aeiroupyia Tou nAuvTnpiou
dlaopalileTal o Bepuokpaacia dwaTiou
+5°C €wg +40°C, e OXETIKN Uypaoia £€wg
50% oTouc +40°C kal navw ano 50% yia
KaTw ano +40°C, kal € UYPOHETPO €WG
1.000 péTpa navw ano To eninedo NG
Balacoac - Ba npénel va JETAPEPETAl Kal
va anobnkeveral ano -25°C wg +55°C
Kal €wg +70°C yia oUvVTopa XpPoviKa
OlaoTAKaATA, Kal va ouokeudadeTal yia Tnv

ano®uyn BAABNc Aoyw uypaaiag, dovioewv

Kal kpadaopwv. AGBETE NPOPUAAEEIC yia TNV
anouyn enikivouvwy emdpacewy Tuxaiag
OUMNUKVWONC.

@ NAHPO®OPIEZ

NPOEIAONOIHZH

To npoiov €xel axedlaaTei yia Xprion ano pn
€EEIDIKEUPEVO NPOCTWNIKO.

> PlloPp Bl » P

KINAYNOZ EFKAYMATOZ!
MHN AITIZETE TO IN'YAAI THZ
MOPTAX 'H TA AIAMEPIZMATA
ATMOPPYTIANTIKOY. AYTA TA
EZAPTHMATA OA MPETEI NA
KPYQZOYN MPIN THN ENAP=H
THZ XYNTHPHXHX. T'TA THN
AMO®YIH BAABHZ, H MAPOXH
NEPOY AEN ©A TMPEMEI NA
EINAI > 82°C XTH BAABIAA
EIZArQrHz NEPOY.
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7.2.1

11.

12.

13.

14.

‘Evapén mAuvtnpiou autopatng mMANPWUAG
EvepyonoinoTe Tnv Tpopodoaia Tou NAuvTnpiou.

TonoBeTroTE Ta pouxa.

TonoBeTOTE Ta pouxa oTov KAdo kal acPaAlioTe Tnv nNopTa. BeBaiwbeite 0TI TiNnoTa dev
€XEl MAOTel avapeoa oTo dakTUAIO GUYKPATNONG TN NOPTAC KAl TO MNPOCTIVO PEPOG TOU
KAdou npIv To KAEIOIO TNE NOpTac. To PEYIOTO POPTIO €ival N XwpNTIKOTNTA OE OTEYVO
Bapoc nou nepiAapBaveral oo GUANO npodiaypadwv. Mnv unepPaiveTe To BAPOC
XWPNTIKOTNTAG NOU UNOJEIKVUETAL.

@ NAHPOO®OPIEZ

Ma To KA€ioio TNG NopTac, n Aapn 6a
npenel va ivai o opifdovTia B£on. MeTa
TN METAKIVNON TNG NOPTAC OTNV KAEIOTA
0€on Tng, n Aapn 6a npénel va oTpagei
NPOC Ta KATW OE KABETN BE0N WOTe va
ao@aAioel N NoOpTa yia Tn A&IToupyia Tou
HnXavApaToc.

EriAeETe TN Beppokpaaia kKUKAouU.

ErmIAEETE Tov KATAAANAO KUKAO yia Tov TUNO Twv poUxwv Npog nAucr. MaTnoTe Ta
nAnkTpa “UP” (Mavw) kai “"DOWN” (KaTtw) yia petdpaon otnv EvOeIEn Tou eniBupnTou
KUKAOU Kal natnaTe To NARKTpo “Enter” yia eniAoyn.

MpoagBéaTe anoppunavTika nAlonc.

MpocBEaTE ANOPPUNAVTIKO OE OKOVN HE EAEYXOMEVO appo oTn Bnkn “DETERGENT”
(AnoppunavTiko) TnG BNKNG auTopaTng diIavoung oTo NAvw f OTO PNPOCTIVO WEPOC
TOU NAuvTnpiou.

Av xpnoigonoloUvTal uypd npoidvTa nAuong otn 8nkn “DETERGENT” (AnoppunavTikod),
Ba npenel va npoaTebouv aTnV apxn Tou KUkAou nAUoNG.

Av anaiteital, npooBeoTe pahakTikd atn Bnkn “FABRIC SOFTENER” (MaAakTikoO).
XpnoIKonoInaTe TNV NooOTNTA HAAAKTIKOU CUM(pWVA HE TIC CUCTACEIC TOU
KATAOKEUAOTN.

Av £xel emAeyei nponAuon, Ta NpoidvTa kabapiopou Ynopolv va npoaTebouv GTo
OoTPOYYUAO avolypa Tng Briknc anoppunavTikoU i padi ue Ta pouxa Kata Tnv
TOMoBETNON TOUG OTO MAUVTAPIO.

Av anaiteital AsukavTikd, MHN To TonoBeTeiTE GTN BNKN HEXP! VA EPPAVIOTEI TO JRVUHA
ADD BLEACH (MpoaBrkn AeukavTikou).

65
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15. ZekivnoTe Tov KUKAO NAUONG.

EloayeTe kKEpUATa, KOUMOVIA 1) XPEWOTIKN KAPTA yId TO NOCO Nou ugavideral.

H €vdeiEn epgavilel To 00O Nou €I0AyeTal PEXPI VA OCUMNANPWOEI TO NOCO nou
anarreital. ‘Otav oupgnAnpwOei To GUVOAIKO Noad TNG TIMAC, EPpavileTal n EvOeIEn
“PRESS START” (MaTtnoTe £vapén) kai n GwTeIvr £VOEIEN TOU NANKTPOU EVAPENG
avaBooBrvel. Av n nopta dev xel KAEIoEl kal Oev Exel aopahioel, eygavileTal n

€voel€n “"CLOSE DOOR” (KAgioTe Tnv NOPTA) KAl O Nivakag EAEyXou Ba avapevel HEXPI
TNV ao@aAion TngG NOPTAC yia OUVEXEI. Me TO NATNPA TOU NANKTPOU &vapénc Eekivael

0 KUKAOG kal n pwTelvi eveiEn ON evepyonolsitTal. EpgavileTal o unoAeindpevog xpovog
Tou kUkAou o€ AenTd. H nopTa acpaAilel kal 6a napayeivel aoPalioPEVn HEXPI TO TENOG
TOU KUKAOU.

7.2.2  TEANOG KUKAOU TAUVTNPLOU QUTOUATNG TIANPWLAG

'OTav o KUKAOG oAokANpwOEi, Ba nxnoel Evag TOvog yia 3 deuTepOAeNnTa Kal Ba ePPavioTEi
n €vdei&n “CYCLE DONE THANK YOU” (O KUKAOC OAOKANPWONKE, EUXAPIOTOUKE) HEXPI VA
avoi&el n nopTa. MnopeiTe TWPA va avoiEeTe TNV NOPTA. APrOTE TNV NOPTA NAUVTNpIoU
avolixT OTav To punxavnua dev AEITOUPYEI.

MponAuaon TeAikod
Evepy. (ouvnBwg kevod) MAUoN Z£Byalua &EByaiua ZT0yIHo

LIWI=E(G)

DwTEIVEG EVIEIEEIG KUKAOU NAuvTnpiou

Ewdva 7-39 Qurtewveg evdeielg kUkAou mAuvinpiou

7.2.3  TIAUVTAPLO AUTOMATNG MANPWHAG- MARKTPO Stop / KAelbwua achaleiag moptag

AuTO TO Pnxavnua sival eEonAIoPEVO e KAEIdwPa aogpaleiag nopTag nou acPaAilel TNV KAEIOTA
nopTa and Tnv evap&én Tou KUKAOU HEXPI TNV OAOKANPwWaN Tou KUkKAou. H ao@aAlion néptag
anoTpEnEl To Avolyua TNG NOPTAG €we Kal 3 AenTa av undp&el diakonr Tpopodoaiac KaTta Tn
Oldpkela Tou KUKAOU.

To nARKTpo Stop d1akONTEl TO NAUVTAPIO KAl ENITPENEI TO AVOIYHA TNG NOPTAG KATa Tn didpkKela
TOU KUKAOU PETA TNV aneAeuBépwan Tou KAEIdwUATOG aopaleiag Tng noptac. ‘OtTav naTnOei

To NANKTPO Stop nxei Hia npocidonoinon kai n €vOelEn Eekiva Tnv avTioTpopn PETPNON
eugavidovrac Ta pnvupara “STOP 3”7, “STOP 2”, “STOP 1”. Av To NANKTPO aneAeuBepwOei npiv
Ta 3 OeUTEPOAENTA, N NXNTIKN NPOE€IdONoINCN OTANATAEl KAl 0 KUKAOG Ba OUVEXIOTEI Kavovikd.
Av To NANKTpo Stop kpaTnBei naTnUevo yia 3 deuTEPOAENTA, N £VvOEIEN Ba Eekivroel avTioTpopn
METPNON Kai To NAUVTApIo Ba apxioel va oTauaTtdsl Tnv Kivnon kai Tn por vepou kai 8a Eekivioel
TNV anooTpayyion vepoU and To ECWTEPIKO TOU NAUVTNpIOU.
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Av Kkal To pnxavnua evOEXETal va OTAPATACE! ypriyopa Tnv Kivnon nAUong, evOexeTal

va XpeIaoTouv WG Kal 3 AenTd yia va eAeuBepwBei n nopTa. Katd tn Sidpkeia, n nXNTIKN
npogidonoinon 6a ouvexioTei kai n €vOeiEn Ba gugavidel To Prvupa “STOPPING” (ZTapaTader).
‘'OTav oTapaTAoEl N NXNTIKA €1donoinon, n ndépTa Ynopei va avoi&el. To NAUVTAPIO PNopei va
Eekiviioel Eava kAsivovTag kal ao@aAifovTag Tnv nNopTa Kal NatwvTag To NARKTpo Start. Av
TO MAUVTNAPIO £XEI OTANATACEI NAVW and pia gopa npiv TNV TEAIKN anooTpayyion, 0 KUKAOG
aKUPWVETAIl. AV TO MAUVTNPIO £XEl OTAPATACE! KATA TNV TEAIKR anooTpdyyion, o KUKAOG Ba
TeEASI®OEL. AV TO MAUVTIPIO €XEI OTAPATHOE Yid NEPICOOTEPO anod 1 wpd, o KUKAOC Ba

TEPUATIOTEI.
A NMPOEIAONOIHZH

KINAYNOZ
HAEKTPOIMAHZIAZ!

H AMNOYZIA TPO®OAOZIAZ
>TON MINAKA EAEMXOY
AEN XHMAINEI OTI H
MONAAA AEN EXEI PEYMA.

7.2.4 Evbeifelc povadag petafAnTnC ouxvoTNTOS
YNApXouV TPEIC HIKPEG EYXPWHEC PWTEIVEC EVOEIEEIG OTO NAVW PEPOG TNG Hovadag PeTaBANTAG
ouxvotnTag (VFD): “READY” (‘EToipo), “RUN” (EkTeAeon) kal “FAULT” (ZpdaAua) kal gnopouv
va xpnoigonoin®olv yia TNV avTigeT®nion npoBANUATwy. O 0pIoHOoI TWV PWTEIVWV EVOEIEEWY
(LED) nepihapBavovtai atov Mivaka 1 napakdrtw.

RUN L
B READY
WFAULT |66

Ewkova 7-40 Evéeiéeig LED povadag VFD
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‘Evéegn LED

Katdaotaon mAuvinpiou

21aBepo Kitpvo

Meplotpodn

AvapooBrvel kitpwvo

Alokomn amo meplotpodn

21aBepo Kitpvo

Kivhon ylo amootpdyyLon o€ eVOLALEDO 1
TEALKO oTUYLO

JtaBepo KitpLvo

STOPLpOo (evOLAPEDO 1) TEALKO)

AvapooBrvel kitpwvo
21aBepo MpAcLvo

2TaBgpO KOKKLIVO

Atakortr) amo otuPLUo (evELAUEDO R TEALKO)

Abpavela (Kapia kivnon kadou)
Ypaipa povadag VFD

AvaBooBrVeL KOKKLVO

7.3 Xuvtipnon
7.3.1 Huepnolwa

Mpoeldomnoinon povasdog VFD
Mivakag 7-2 Evéeiéeig LED povasdag VFD

NAHPO®OPIEZ

@)

NAHPOO®OPIEZ

@)

AprioTe OAa Ta naveh atn BE0n TOUG KaTdA
TNV €KTEAEON AQUTWV TWV BNHATWV.

'O\eC 01 Epyacieg NUEPNOIAg oUVTAPNONG
oTIC povadeg Dexter Ba npenel va
ekTEAOUVTAI ANO EKNAIDEUPEVO Kal
MIOTOMNOINMUEVO NPOCWNIKO.

NAHPO®OPIEZ

NAHPOO®OPIEZ

i)

Na ¢opdaTe NPOOTATEUTIKA

yavTia KaTd To XEIPIoHO Kal
TN @povTida TwV Hovadwv

Dexter.

Na gopdTe NpooTATEUTIKA
YUaAId KaTd To XEIPIOWO Kal
TN QpovTida TWV Hovadwv
Dexter.

O]

7. EvepyonoinoTe Tn povada.

e EA&YETE OTI N NOPTA POPTWONG NAPAUEVEI ACPANICHEVN Kal OEV
MNopei va avoiel kaTta Tn dIAapkeia OAOKANPOU Tou KUKAOU.
EAEYETE TNV NOPTA POPTWONG YIA TUXOV OIAPPOEG.

e EnBewpnoTe TO Niow PEPOC TNG Hovadag, EAEYETE TIC CUVOEDEIC

vepoU yia dIappoEC.

e EAéyETe Tn BaABida anooTpayyiong yia diappor) kai 0TI avoiyel Kavovikd.

8. KabapioTe Tn povada pe uypo navi kai Anio diAupa Pe oanouvi yia Tnv

anoPAKPUVON UNOAEIMPAT®WV.

e KabapioTe To NnAvw PEPOG Kal Ta NAdiva Tou epuapiou.
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e KabBapioTe Tn Brikn anoppunavTikou Kal TO KAnakl Kal EAEYETE OTI OAEG
ol Bidec TonoBETNONG TNG BAKNG ival OQIXTEG Kal 0T BEon TOUC,
e KabapioTe To oppayiopa TnG NnopTac anod Tuxov EEva UAIKA.

9. AQROTE TNV NOPTA POPTWAONG AVOIXTN YIa va agpieTal To NAUVTAPIO OTav dev

AEITOUPVYEI.

7.3.2  Tplunvn

@ NMAHPOO®OPIEZ

NPOEIAONOIHZH

AKONOUBEITE TIC OWOTEC

NpIV TNV EKTEAEDN QUTWV TWV
BnuaTwv.

EnavaTtonoBetroTe OAa Ta

naveh nou agpaipednkav yia
TNV EKTEAEON TNG TPIKNVNG
ouvTnPNONG.

d1adiIkacieg ao@aAiong Kai
@ anopovwong (Lockout/Tagout)
@ NAHPO®OPIEZ @

NAHPOO®OPIEZ

'OAEG 01 EpYaaieg TPINVNG CUVTAPNONG OTIG
povadeg Dexter Ba npénel va ektehouvTal
anod eknaidEUPEVO, TEXVIKA KATAPTIOHUEVO
Kal MIoTONOINKUEVO NPOCWIKO.

B

'@

Na gpopdTe NpoCTATEUTIKA

YUGAIQ KaTA TO XEIPIGKO Kal
TN PpovTida TwV Hovadwv

Dexter.

@ NAHPO®OPIEZ

Dexter.

Na QopdTe NPooTATEUTIKA

yavTia KaTd TO XEIPIOKO Kal
TN @povTida TWV Hovadwv

9. AQaIpEOTE T NAVEA KAl TG NPOCTATEUTIKA.

e AQaipéoTe TO NAvw NAVEA yIa va YavioTei n KOINOTNTA nivaka, n govada

VFD kal GANeG NAEKTPIKEG CUVOETEIG,.

e AQQIPECTE TO KATW WNPOCTIVO NPOCTATEUTIKO YIA VA EUPAvIOTOUV Td

MMOUAOVIa OTEPEWONG,

e AQaIpéoTe TO Niow NAVEA yia Tn govada POTEP, TAa MMOUAOVIA OTEPEWONG

Kl TIG UNOAOINEG NAEKTPIKEG OUVOEDEIC,

10. EniBewpnon povadag

e EAéyETe TOUC 1pavTEC V-belts yia pBopd kal cwoTn avrioTaon.
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o EAEYETE ONEC TIC OUVDETEIC vEPOU YIa dIapPOEC.
e EAéyETE Ta PNouAdvia oTEPEWONG Kal Eavac@i€Te av anarteital.

11. KaBapioTe Tn povada pe uypod navi kai Anio diGAupa Pe oanouvi yia Tnv
anoNAKPUVON UNOAEIMPATWV.
e KabapioTe Ta xvoudia kai Tuxov E&va uAIka yUpw and To POTEP Kal
TN povada PeTaBANTAC ouxvoTNTAC.

e JKOUMIOTE KAl KABAPIOTE TO ECWTEPIKO TOU NAUVTNPIOU Kal EAEYETE OTI OAa Ta

NAEKTPIKG PEPN DeV £XOUV Uypaaia ry okovn.
e AQaipeoTe Kal kaBapioTe Ta PIATPA CWARVWV NAPOXNnG vepou.
AvTIKaTaoTAOTE av XpelaleTal.

12. AQAoTE TNV NOPTA POPTWONC AVOIXTN YIA Va AgPIETAl TO NAUVTHAPIO OTaAV dev
AEITOUPVYEI.

7.4 TlpoypapUATIONOC

O nivakag eA&yxou Tou NAUVTNPIOU PUNOpPEi va NPoypAUKaTIOTE yia EpWTNON TOU XPNOTN Yia
EVAAMNAKTIKEG TIMEC NWANCNG, aAAayr Tou XpOvou KUKAWV Tou NAuvTnpiou, Bepuokpaaia kai
MOAEC AANEC eMIAOYEG. AUTO PNopei va ekTeAeoTel e dUO TPOMNOUG:

5. XeIpoKivnToG NpoypappaTiopog xpnoigonolmvrac Ta nAnkTpa “Start” (Evapén), “Hot”
(KauTo), “Warm” (ZeoTd) kai “Cold” (KpUo)

6. Anwn USB evoc npooappolopevou apyeiou XpnoTn. Ma odnyiec OXETIKA WE TN Xpnon
NG AeIroupyiac Anwng USB, enikoIvwvAoTE e Tov Toniko diavopea Tng Dexter
enokePTeiTe TN dieuBuvon dexterlive.com. (H smidoyn 2 dev sival diabgoiun yia Ta
povTéAa “C5”)

7.4.1 XelpokivntoC MPoypaLUATIOUOC TTAUVTNPLIOU QUTOMOTNG TTANPWLAC

To nAuvTrpio Ba npénel va sival o€ kataotaon adpdveiac yia npooBaacn oTo XEIPOKIVNTO
NPOYPAUMATIONO Twv pevoU. O Tponog AsiTroupyiac adpdveiag ivar dtav To NAUVTHPIo Ogv
EKTEAEI evepyd évav KUKAO NAUGNC Kal N TIMA nwAnong eggavieTal otnv o0ovn.

Ma npdoBaacn oTov TPONo AEIToupyiag XEIpoKivnTou NPoypaPATIoONoU, Yia TUMIKA NAUVTAPIq,
TO NAvw PEPOC Tou NAuvTNnpiou Ba npénel va Pnv €ival acpalioyévo kai va sivai ehagppa
avaonkwuévo (evOEXETAI VA XPEIAOTEI va aPalpeTeTe TIC Bidec and To dlapEpIoUa
anoppunavTikoU). TN GUVEXEIQ TO NARKTPO NpoypaupaTiopoU npénel va natndei yia 1
OeuTepoAenTo. Mpenel va ep@avicetal n evdeiEn "PROGRAMMING” (MpoypappaTiopocg).
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OYPA USB ME ANAZHKQMENO NMANQ MEPOZ MNMAYNTHPIOY

NAHKTPO EAEMXOY NPOrPAMMATIZMOY
(MEMONQMENH NPOBOAH, H NPATMATIKH TOY ©EzH
, EINAI ZTON MINAKA EAErXOY)

T\
4 ,“N
o
\,go A .‘7

K% 5_ ?.:v" - -

Ewdva 7-41 Oon tou mAnktpou nmpoypauuatiouot (H Supa USB eupaviletat 6tav to mavw UEPOS ToU AUVTNpiou givatl
aVOONKWUEVO)

MNa npdoBaacn oTov TpOMo AsIToupyiag XelpokivTou NpoypappaTiopou, yia SWD, To NARKTPO
npoypaupatiopoU Ba npénel va natnBei yia 1 deutepdAenTo. Mpénel va eygavileTal n EvOeiEn
“PROGRAMMING” (MpoypaupaTiopoc). Ynapyouv dUo NANKTPA NpoypappaTiopoU oTo
OUYKEKPIMEVO NAUVTAPIO. To €va BpioKeTal OTOV Nivaka EAEYXOU Micw and To PNPOCTIVO
navel kai €éva BondnTiko NARKTPO BPIOKETAI HEGA OTOV KEPHATOOEKTN.

BOHOHTIKO
NAHKTPO
NMPOIrPAMMATIZMOY

OYPA USB

Ewova 7-42 Oaon mAnktpou nmpoypauuatiopov o SWD (Ogon mAnktpou mpoypauuatiopou kat Supa USB uéoa otov
KEPUATOSEKTN)
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KaTd To xelpokivnTo NpoypaupaTiopo, Ta nAnkTpa “Start”, “Hot”, “Warm” kai “Cold” ekteAoUv
EVAAAKTIKEG AEITOUPYIEG,.

‘Ovopa nAnkTpou | EvaAAakTIKn A&IToupyia oTov TpOMo A€IToupyiag npoypauaTiopou

. Xpnoiyonolgital eVvaA\aKTIKA yia Tnv anodoxr TnG ENIAOYNG nou

Start (Evapgn) guavileral | aAImC To nARKTpo “Enter”

Xpnoiponolgital evaAAakTIKa yia Tn peTakivnon UP (Mavw) oTig

Hot (KauTd) l snl)\gyéq nou El.l(ngiCOVTCII (MaTAOTE Kal KPATNOTE NATNHEVO YId
EMNITAXUVON TNS KUAIONC)

Xpnoiyonolgital evaA\akTIKa yia Tn peTakivnon DOWN (Katw) oTig

Warm (Z£oTo) H enoyEG nou spgavidovral (MaTAoTE Kal KPATNHOTE NATNHEVO Yia
ENITAXUVON TNC KUAIoNC)

Xpnoiyonolsital eVaAAAKTIKA yia ENICTPOPN OTO NPOonyoUlevo Brua

Cold (Kpto) Q (1 natnpa) r EXIT (E§0d0G) and Tov Tpono Aerroupyiag
npoypapuatiopou (NatnoTe yia 3 OsuTEPOAENTA)

Mivakog 7-3 MARKTpa EVAAAAKTIKWY AELTOUPYLWVY GTOV TPOTIO AELTOUPYIAG TIPOYPAUUATIOUOU

AUTEC 01 eEVaANGKTIKEG AEITOUPYIEC EMITPEMNOUV OTO XPAOTN TN METAKIVNON O €va PevoU nIANOYWV
yla Tnv €nidoyn d1dgopwv pubuicEWV NpoypappaTiopou.

MPOAIPETIKOI
KYKAOI

KQAIKOI
2OAAMATOZ

TIMEZ

TIMOAOIHZH
©EPM

KYKAOI

AEITOYPIIEZ
MENOY MPOZOETQN
MPOrPAMMATIZMOY KYKAQN

PYOMIZEIZ

XPHZH

MINAKAZ
EAEMXOY

MENOY USB
(SEXQPIZTO
MENOY)

Ewkéva 7-43 ETIAOYEG UEVOU TTPOYPUUUNTIOUOU
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7.4.2

MpoatpeTikol KUKAOL MALVTNPiOU AUTOUATNG TANPWUNAG

AuUTN n enIAoyn EMITPENEI GTO XPNOTN TNV €MIAOYT SIAPOPETIKMY SOKIHWV KAl GUVTOPWY KUKAWV.

9.

10.

11.

12.

“Quick Test” (Fpriyopn dokIKn): €évac oUVTopoG KUKAOG MAUONG Xwpic va anaiteital
N NANPWWN TNE TIUNG Nou epgavidetal. O okonog autoU Tou OUVTOPOU KUKAOU gival
n Sokiun 0TI 0Aa Ta Bacikda oToixeia AIToupyouv owaoTd.

‘O\oI o1 KwdIKOi OPAAUATOG Ba NpENEl va AEIToUpyoUV 0woTA KaTa Tn OIAPKEIQ AUTAG TNG
OOKIUNG. H gppavion Twv EPWTACEWY YIa TOV NEAATN NPAyPATonoIgiTal Je Tov id10 TpOno
ONwG o€ €va Kavoviko KUKAO nNAuong. Me e&aipeon To urivupa “ADD BLEACH” (MpoaBnkn
AeUKavTIKOU) AOYW TOU HEIWUEVOU XpOVou KUkAoU. H TaxUTnTa TeAIKNG anoaTpayyiong
yiveTal avaloya Pe Tov NPoypaupaTiopo Tou neAdTn.

“Rapid Advance” (Fpryyopn HETARacn): napopolo Pe Tn Fpriyopn SOKIWN, KABWC PE AuTh
Tnv €mAoyn To NAuvTApIo EEkIvael Evav KUKAO NAUGNG XWpig va anaiTeital n nAnpwun
TNG TIMAC Nou eu@avileTal. QoTO00, O AUTN TNV NEPINTWON, NPOKEITAI YIA £VAV KAVOVIKO
npokabopiopévo KUKAO e S1aBEaIun pia NnpoaBeTn AsiToupyia. H pwTeiviy £vOgIEn Tou
nANkTpou “Start” avaBooBrvel, kal e TO NATNKA TOU XPNAOTN, TO NAUVTAPIO Ba eKTEAEDEI
ypriyopn HeTapaon oTto enopevo Brpa Tou KUkAou. EpgavileTarl n evdeiEn “"ADVANCE”
(MetaBaon) kaTta Tn Yetdpacn o€ kUkAO. To eninedo vepoU Npénel va gival adeio yia
TNV €KTEAEON AUTNG TNG MeTaBaonc. Kata tn diapkeia Tou XpOvou Mou anaiTeiTal yia

To adeiaopa Tou Kadou, n evoeign “"ADVANCE” ouveyilel va eu@avileTal kal n wTeIVN
£vOeI€n Tou NANKTPOU yia TNV €vapén oTauaTtdsl va avapooPrivel. H ypriyopn HETABaAon
EMITPENEI 0TOV KAdO va adeldoel To VEPO Kal aTov KAado va OTAUATNCE! EiTE NPIV TV
€vapén oTuyipaTog ) npiv TNV endpevn NARpwon.

H €€0d0c anod Tov TpOMo A&IToupyiac ypriyopnc HETARAonC ekTeAeiTal Pe To NATNHA
TOU MANKTPOU MPOypaupaTiopou. Me autdv Tov TpOno o KUKAOG TeppaTiCeTal. ‘OTav
XPNOILONOIEITAl 0 TPOMNOG AEITOUPYIAc YpAyopnc HETARaonc, o XpOvog Tou KUKAOU
dev gival o npaypaTikoc. MapaAsinovrac Bripata Adyw TnG ypryopnc HeTapaonc,

N NOPTa EVOEXETAI VA PNV AVOIEEI APECWE META TO TEAOG TOU KUKAOU.

“Final Rinse and Spin” (TeAiko EEByaAua kal oTUWIPO): EKTEAOUVTAI HOVO N TEAIKN NAUON
yia To EByaApa Kai To TEAIKO OTUYIHO TOU KUKAOU XWpiC va anaiteital n nAnpwun mnge
TIUNAG Nou gpgavietal. Me auTtn TV emiAoyn, 6a Xxpnoidonoin®ouv ol SIapOPPWHEVEG
pubuioeic Beppokpaciac, apiBuwv KUKAOU Kal TaxUTNTac OTUWIKATOG yia TO TEAIKO
EEByaAua kal To TEAIKO oTUWIYo. ‘ONol o1 KwdIKoi OPAAUATOG Ba NpENel va AEIToupyouv
OWOTA KATa Tn dIdpKeIa auTng TNG OOKIUAG.

“Clean Drum” (Ka®apiopog kadou): €vag oUVToRoG KUKAOC MAUGNC Xwpig va anaiteital
N NANPWWN TNG TIUNG Nnou gpgavidetal. O KUKAOC €xel didpkela 3 AenTd (Xwpig oTUYIYO).
Xpnoigonolgital kauto vepod, kal EenAévovTal kai ol dUo Brkeg anoppunavTikou Kal
MaAakTikoU. ‘OAol o1 kwdikoi oPpAAUaTOC Ba nNpeEnel va AEIToupyouv 0waoTd KaTd Tn
OIGpKeIa auToU TOU KUKAOU.
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PHTOPH AOKIMH

MPOAIPETIKOI

KYKNOI PHTOPH METABA>H

TEAIKO ZEBIAAMA
KAI 2TYWIMO

KAGAPIZMOZ KAAOY

Ewkova 7-44 Baoiko UEVOU TIPOUPETIKWY KUKAWYV

7.4.3  Kwdikol opAApaTOC MAUVINPLIOU AUTOUATNG TANPWINAC

O1 TeAeuTaiol OekANEVTE KWOIKOI crcpa)\uclToq Ba GI'IOGI’]KEUTOUV oToVv nivaka s)\syxou padi pe

v oopu Kal Tnv npspopnvm o oKonog uumq TNG eNIAOYNG €ival JOVO yia TNV THPNOoN I0TOpPIKOU
auUTOV TWV KWOIKWV (Oev eNITpENovTal AAAAYEQ).

0 xpovoq BaoieTal oTo PoAdI npayualeou xpovou aAA@ duvnTika aMaCal peow TwV aANaywv
XEIpOKIVI’]TOU npoypappaﬂouou TOU XEIPIOTN (EI‘II)\OYI’] Shift Hours [ANayn wpac]) f/kar Tnv
napakapyn Tou xpovou dikTUou. H npocGnKn VEOU KwOIKoU opaAuaTtog diaypapel Tov
NaAaioTEPO anod Toug OekaNEVTE KWAIKOUG anod Tn KVAMN.

7.4.4 TEc
AuTn n emAoyr ENITPENEI GTO XEIPIOTH TN pUBKION TIMWV YIA TOV KEPHATODEKTN KAl TN pUBUION
NG TIMAG NWANONG. EMITPENEI ENiONG OTO XEIPIOTN VA ENICTPEYEI OTIG EPYACTNPIAKEG PUBUITEIC
TV TIHWV. META TNV aAayn Twv TIHWV Xpnaoiponolwvtag Ta nAnkTpa “Up” (Mavw) kai “Down”
(Katw), 6a npenel va natnBei Eava “Enter” yia Tnv anoBnikeuon Twv aAAaywv rnou
npaypaTonoinénkav oTov nivaka eAEyxou.
5. “RIGHT COIN” (Ac&i kepua) kai “LEFT COIN” (ApioTepO KEpHA) €ival ol dUo niBaveg
€i00001 anod Toug KEPUATOJEKTEC.
6. “SET VEND" (Opiopog TIUAG) €ival n npaypaTikn Bacikn Tiun nwAnong (1 TIMA NwAnong
A) nou epgaviGerar aTov nivaka eAEyxou.
Ma enavagopa €iTe TOU KEPHATOBEKTN | TNG TIPAG NWANCNG OTIG EPYOOTACIAKEG PUBLICEIG,
I'IGTI‘]OTE To “Enter” 0Tav eupavioTei n avéa&n “DEFAULT” (MpokaBopIopEVeG pUBUITEIC).
I'IaTr]O'rs Eava “Enter” oTav ep@avioTei n evdeiEn “"RESET” (Enavagopa) yia emipepainon

TNG EVEPYEIQC.

00.01-99.99

{ = l
e SEELKEPA (NPOZAY=HSETS 00,01)

00.01-99.99
(MPOZAY=HZEIZ 00,01)

T | APISTEPO KEPMA |

| \ |
0 | MPOEMIAOTH | | EMANAGOPA |
[ \ AQPEAN - 00,01-99,99
e RLZNIOZ TIMHZ (NPOZAY=HSETS 00,01)
| TIMH NQAHSHE |
. MPOEMAOTH | | EMANAGOPA |

Ewkova 7-45 Baoiko UeVoU TUUWV
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7.4.5 TwoAoynon Bepuokpaciog

H emidoyr) TIHOAOYNONG BepUOKPATiac EMITPENEI OTO XEIPIOTH VA PWTACEI TOV NEAATN Yia
OlaPOPETIKEG TINEC NWANONC avaloya Pe Tn Beppokpaaia vepoU nou eMIAEYEl 0 NEAATNC.
Av npoypapuaTioTel TIUN €kTOC Tou 0 €ite yia “WARM ADDER” (MpdaBeon (eoTol) n

“HOT ADDER” (MpodaBeon kauToU), n AsiToupyia evepyonolital. H npoypauuaTioyévn Tin
NpoCTIOETAl OTN BACIKN TIMA NWANONG OTAV EMIAEYEI N CUYKEKPIPEVN BepPoKpacia vepou.

'OTav 0 NeAATNG NPOCHETEI KEPUATA YIa TNV NANPWHIN TNG NPOCAPHOCHEVNC TIUAG Kal EEKIVAEI
TO MAUVTIPIO, Ol EMIAOYEC BeppoKpaaciag nou eival diabEaiPeg oTov NeEAATN neplopilovTal o€
QUTEG NOU AvTanoKpivovTal aTo i00 I O HIKPOTEPO MOCO Anod TO NOoO NMou EXel €10aXOEi.

00.01-99.99

MPOZOEXH MEZAIAZ (MPOZAY=HZEIZ 00,01)

TIMOAOIHzZH
©EPM

00.01-99.99

MPOZOEXH YWHAHZ (MPOZAY=HZEIZ 00,01)

Ewkova 7-46 Booiko pevou tiuwv Jepuokpaoiog

7.4.6  Kikhot

AuTn n emAoyr| ENITPENEI GTO XPNOTN va pubpioel To Xpovo NAUONC Kal OTUWINATOG yia

TOV KUKAO “Wash” (MAUon). EniTpénel eniong oTo xprioTn va pubuioel To Xpdvo nAuonc,

Tn Beppokpaaia vepoU Kal To XpOVO OTUWIPATOC Yia Toug KUkAoug “Rinse” (Z€ByaAua) kai

“Final rinse” (TeAiko EERyaApa). (H Bepuokpaaia vepou yia Tov KUkAo “Wash” [MAuon]
€MIAEYETAI ANO Tov NEAATN XpNoidonolwvTac Ta NnAnkTpa “Hot” [Kauto], “Warm” [ZeoTd]

kai “Cold” [KpUo] oTo punpooTIvd WEPOG TOU pnxavhuaTtog). ZT1o “Final Spin” (TeAikd oTUWIUO)
EMITPENEI EMIONG 0TO XPAOTN va pubpioel Tnv TaxUTnTa oTuwipaTog (BAEne NpdoBeTN NEpIypa®n
napakdaTw).

9. “Final Spin” (TeAikd oTUWIPO) €ival TO OTUWIPO NOU EKTEAEITAI ETA TNV
0AOKANPWGON OAWV TWV ENIAEYHEVWV KUKAWV NAUONG Kal eVOIAPECWV KUKAWV
oTuyipaToc. Eival Evag kUKAOG oTuyipaTog HeyaAUTePNG TaxuTNTag anod Toug
€vOIAUETOUC KUKAOUG OTUWINATOG Nou nponynenkav. To NAEOVEKTNUA auTou
TOU OTUWIPaTog HeyaAuTepnG TaxuTNTAg €ival o1l eyaAUTepn NoodTNTa VEPOU
anopakpUveTal and To popTio NAUONC, Kal EAAXIOTOMNOIEITAI O XPOVOC
OTEYVWHATOC. Q0TOCO0 OE PEPIKEG NEPINTWOEIC, AV O KATEUBUVTNPIEC
odnyiec eykataoTaong Tng Dexter dev €xouv TNPNOEi OwoTA, EVOEXETAI
va gival anapaitnTo va peiwdei n TaxutnTa oTuwipaToc oto “Final Spin”
(Tehikd aTUYIpO).

To “Final Spin” (TeAiko oTUWIYO) WUnopei va pubuioTei o npooau&noeic Twv 10 G yia
NAUVTNpIa PE MEYIOTN TaxUTNTa oTuyipatog 100G kai og npooau&noeig Twv 20 G yia
nAUVTAPIa PE PEYIOTN TaxUTNTa oTuyipaTog 200G. O1 epyooTaciakéG pubuioeIC yia Thv
TayxuTtnTa oo “Final spin” (TeAikd oTUWIKO) €ival Ol HEYIOTEC TIPEC.

75
8514-300-001 REV PR



MovTEAO EUpoc puBuildpevou TeAIKoU
oTUYIipaTog
T-300 60G £wc 100G
T-350 60G £wc 200G
T-400 60G £wc 100G
T-450 60G £wc 200G
T-600 60G £wc 100G
T-650 60G £wc 200G
T-750 60G £wc 200G
T-900 60G £wc 100G
T-350 SWD 60G £wc 200G
T-450 SWD 60G £wc 200G

Mivakag 7-4 Eupog¢ pudutl{ouevou TeAlkoU oTuiuatog

10.To “Delay Fill” (KaBuoTEpnon nANpwonc) xpnoILONOIEITAl OE EPAPHOYEC OMOU N
nieon Tou vepou €ival XapnAn. Z€ auTeG TIG NEPINTWOEIG, TO NAUVTHPIO EVOEXETAI
va Jnv Ynopei va yepioel Tov kado o€ IKavornoinTiIkO XpOvo yia anoTeEAEOHATIKN
anodoaon nAuonG.

'OTtav n emAoyn “Delay Fill” (KaBuoTépnon nAfnpwonc) ivai *On” (Evepyonoinuevn),

ol BaABidec vepou Ba €ival avoixTec, To NAUVTApIO Ba €ival o€ Kivnon, aAAd o Xpovog
nAUong Ba diakonei. To NAuvTrpio Ba nNapayeivel G AuTrVv TNV KATAOTACN KEXP! Va
oUMNANPWOEi N owaoTr oTadun vepoUu. Me TN GUPNANPWON TNG OWOTNC OTABKNG vepou,
0 KUKAOG Ba ouvexioTei. Mia povadikn emidoyn “On” | “Off” 1oxUel yia OAeC TIC NAUOEIG
Tou kUKAou. H epyooTaciakr pubuion sivai “Off”.

11.To "Delay Spin” (KaBuoTEpnon oTUWIKATOG) XPNOIKONOIEITAl OE EPAPHOYEG
onou n duvaToTNTa anooTpAayyiong €ival NEPIOPICUEVN. Z€ QUTEC TIC NEPINTWOEIC,
TO MAUVTNAPIO Jev Pnopei va adeidoel Tov kAado o€ IKavonoInTIKO XpOvo yia va
EMNITPEYEI TOV KUKAO OTUWIHATOG.

‘OTav €xeI NPOYPANKATIOTEI Jia TIPR Xpovou (ekTog ano 0) yia Tnv emidoyn “Delay Spin”
(KaBuoTepnon oTuwipaTog), To TEAOC kaBe NAUONG napateiveTal cUPPWVA KE TOV
EMIAEYPEVO XpOVO. Me auTOV Tov TPOMO, diveTal NEPICOOTEPOC XpOVoC aTn BaABida
anoaTpdyylong va Peivel avoixTn kai va Bondnoesl aTnv apyn anooTtpdyyion. H
gpyoaTaaiakn pudpuion sival 0 deutepdAenTa.

12.To “Default Temp” (MpokaBopiopévn Beppokpacia) ENITPENEI GTO XEIPIOTN
va enmiIAéEel Tn Beppokpaaia vepou (“Hot” [KauTo], “Warm” [ZeoTd], 1y “Cold”
[KpUo]) kaTta tnv napapovn os adpaveid. O neAdTnC HNopei puUaIKa va eMAEEE
aMeg Beppokpaaieg yia TNV NAUON GUP@WVA HE TIG UNOAOINEG EMIAOYEG NOU
nepypagovTal aTo Napov eyxeipidlo.
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KYKAOI

MNAY2H

_{

4{

=EBrAAMA

| TEAIKO ZEBIAAMA |———

| TEAKO ZTYWIMO |

KAOYZTEPHZH

MNAHPQ>H>

KAGYZTEPH>H
2TYWIMATOZ

MPOETIAOIH ©EPM

4{

MPOEMIAOTH

Ewkova 7-47 Baoiko pevou KUKAwvV

Ma enava@opd OAwV TwV TIHWV OTIC ENIAOYEC KUKAWV OTIC EPYOOTACIAKEG PUBUICEIC, NATNOTE
TO “Enter” oTav gppavioTei n £voei€n “"DEFAULT” (MpokaBopiopeves pubpioeic). MatnoTe Eava
“Enter” oTav gppavioTei n voeiEn “"RESET” (Enavagopad) yia eniBeBaiwon Tng evepyeiac.

7.4.7 Aetoupyleg mPooBeTwY KUKAWY

O1 ermidoyeg “Plus Cycle” (MpdoBeToI KUKAOI) ENITPENOUV OTO XEIPIOTH VA POTACEI TOV NEAATN
y1a JIAMOPETIKEC TIMEC NWANCNG avaloya PE TIC NPOTOETEG NAUCEIC EMIAOYNG. MeviKd, O XEIPIOTNC
MMOpPEi va nNpoypaupaTiosl NpOaBeTeG NAUCEIC e TOV idI0 TPOMO Nou NEPIYPAPETAl OTNV EVOTNTA

EMAOYQWV KUKAWV.
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4{

|

XPONOZ
STYWIMATOZ

3:00-15:00
(MPOZAY=HSEIS 1:00)

0:00-10:00
(MPOZAY=HSEIS 1:00)

KANENAZ KYKAOZ -
1:00-15:00
(MPOZAY=HZEIZ 1:00)

KPYO
©EPM. NEPOY
ZE>TO
XPONOZ 0:00-10:00
STYWIMATOZ (MPOXAY=HZEIZ 1:00)
3:00-15:00
XPONOZ KYKAOY (MPOZAY=HZEI> 1:00)
KPYO
©EPM. NEPOY
ZE>TO
XPONOZ I 1:00-10:00
STYWIMATOZ (MPOZAY=HZEIZ 1:00)
60G-100G
BAZIKO MENOY (MPOZAY=HZEIZ 10G)

F/

MENOY E=MNPEZ

ENEPIOrNnoOIH>H
ATMENEPIOMoOIHzH

60G-200G
(NMPOZAY=HZEIZ 20G)

0:00-2:30
(MPOZAY=HZEIS 00:15)

EMANA®OPA




9. “Pre-Wash” (MponAuaon) - Av 0 X€IpIOTAG NPOYPAUMATIOE! €va XPOVO KUKAOU yid ThV
nponAuan diagopeTikd anod To 0 (kavévac KUKAOG), n AsIToupyia evepyonolgital. Q0To00,
dev Ba {nTnBei and Tov NeAdTn va nAnpwoel €ETPA yia NPONAUCH EKTOC AV O XEIPIOTAG
NPOYPAUKATIOE! TNV TIUN 0€ AAN ekTo¢ anod 0 (“Free” [Awpeav]). Me Tnv evepyonoinon
NG AeiIToupyiacg “Pre-Wash” (MpdnAuaon), pia eminAéov nAUON Kai, NPOAIPETIKA £va
eMmnA&ov oTUWIKO, Ba NpooTeBOUV NIV TOV TUMIKO KUKAO NAUGNG NOU NEPIYPAPETAl
oTnNV evOTNTA EMAOYWV KUKAWV.

Me Tnv svspyonomcn NG AeiIroupyiac “Pre-Wash” (I'Ipon)\ucn) Kal TOV NpoypaupaTiopd
MIag Tlpr]g “Price” (Tiun), o NneAaTng Ba npenel va EIO’GYEI eMNAEOV K£p|JGTG av snleuua
v ayopa Tou KUkAou “Pre-Wash” (MponAuon). Autd 8a cuppei YeTd Tnv aloaycoyn
KEPMATWV YIa TN BaACIKA TIUA NWANONG. Av 0 NEAGTNG OV CUUNANPWOEI TO NOCO Yia
TNV TIYA TNG Asiroupyiag “Pre-Wash” (MponAuaon), o xpovog avapovic 8a Angel kai dev
Ba ekTeAeaTEl N NpoOnAuon.

10. “Extend Wash” (MapaTteTapévn nAuon) - Av 0 XEIPIOTNAG NPOYPANKATIOE TO XpOVO
nAUong yia napateTapévn NnAUGn d1agopeTikd ano To 0, n AsIroupyia evepyonolsiTal.
QoT1000, dev Ba {NTnBei anod Tov NeAATN va NnAnpwael eETpA yia napaTeTayévn nAUon
€KTOC AV O XEIPIOTNC NPOYPAUMATIOE! TNV TIUA O£ AAAN €kToc ano 0 (“Free” [Awpeav]).

Me Tnv evepyonoinan Tng Asitoupyiag “Extend Wash” (MapateTapévn nAUGN), 0 TUMIKOC
KUKAOG MAUGNG Mou NepIypageTal aTnv evotnTa KUKAwv 8a napatabei oUHpwva pe Tov
npooOeTO xpovo snl)\oynq Me Tnv svapyonomor] ™G )\alToupylaq “Extend Wash”
(I'IapaTETapsvn n)\uon) Kal Tov npoypappaﬂopo MIOC TIMAG “Prlce (Tiun), o NeAdTNg

Ba npenel va eioayel eninA&ov Ksppam av niBuyei mv ayopa Tou kUkAou “Extend
Wash” (MapateTapévn nAvon). Autd 6a oupBei YETA To NATNPA Tou NANKTpou “Start”
yla €vapén Tou kavovikoU KUkAou nAUoNG. Av o neAaTnG Oev CUKNANPWOEI TO NOCO YId
TNV TIUA TNG Aeimoupyiag “Extend Wash” (MapaTeTapevn nAlon), o XpOvVoG avapovig

Ba An&el kal o eninA&ov xpovoc dev Ba NpoaTeBei oTov KUKAO NAUGONG.

11. “Extra Rinse” (EETpa EEByalua) - Av 0 XeIpIOTAC NPOYPAUMATIOE! £va XPOVO KUKAOU yia
TO EE,Tpa EEByalua 6|c1(pop£T|Ko ano 1o 0 (kavévag KUKAOG), n AEIToupyia evepyonoleitat.
QoT000, dev Ba Cr]Tr]le ano Tov I'IE)\GTI’] va n)\npcoosl napanqvw yla To SE,Tpa EEByalua
EKTOC AV O XEIPIOTAG NPOYPAUMATIOE! TNV TIWA 0€ AAAN €kToc ano 0 (“Free” [Awpeav]).

Me Tnv evepyonoinon Tng Asiroupyiag “Extra Rinse” (EETpd EEByalua), pia emnAgov
nAUon Kkai, NpoaipeTikd €va eninAgov oTUYIYo, 6a NpoaTeBoUV NPIV TOV TUNIKO KUKAO
TENIKOU EEMAUHATOG MOU MEPIYPAPETAI GTNV EVOTNTA EMNIAOYWV KUKAWV. Me Tnv
gvepyonoinon ™G Aeiroupyiag “Extra Rinse” (EETpa EEByaAua) kal Tov NpoypappaTiopo
Hiag TipngG “Price” (Tiun), 0 NeAaTnG Ba Npenel va ei0ayel ENINAEOV KEPUATA AV EMBUEI
™mv ayopa Tou KUKAOU “Extra Rinse” (EETPa EEByaApa). AuTn n £vOei€n Ba eu@avioTei
KaTta Tn OIApKEIa TOU TUMNIKOU KUKAOU TeAIkOU EEByAAPaToc. Av o neAaTng dev
OUMNANPWOEI TO NOCO Yyia TNV TIMA TNG AeiIroupyiag “Extra Rinse” (EETpd EERyaAua),

0 Xpovoc avapovig 6a Angel kai dev Ba ekTeheaTei To €ETpd EERyaApua.

12. “SuperWash” (EETpd kUkAOG NAUONCG) — Av 0 XEIPIOTNAC NpoypaupaTiosl To SuperWash
(EF,Tpd KUKAOC NAUGNC) o€ “*On”, n AeIToupyia evepyonoieital. QoTooo, dev Ba {nTnOei
ano Tov ns)\aTn va n)\npwcsl €ETpa yia “SuperWash” (EETpa KUK)\oq nAUonc) exToc av
o] xs|p|0'rr]q NPOYPAMMATIOE! TNV TIUA 0€ AAAN ekToc ano 0 (“Free” [Awpeav]). Me Tnv
gvepyonoinon ™mg Aerroupyiag “SuperWash” (EETpa kKUKAOG n)\uor]q), ool ol ouvéuaopm
Twv Asiroupylnv “Pre-Wash”, “Extend Wash” 1} “Extra Rinse”, nou €ivai eniong evepyec,
Ba ekTeAeoToUV auToPaTa KaTa TN OIAPKEIQ TOU KUKAOU. Agv '8a anairnBei npooBeTn
NANPWHN YIA TIC HEMOVWHEVEG AEITOUPYIEC KATA TN OIAPKEIQ TOU KUKAOU. Ma napdadeiyua,
av ol enidoyeg “Pre-Wash”, “Extra Rinse” kai “SuperWash” sival evepyonoinuéveg kai
nAnpwOei n TIPA yia “SuperWash”, ol AeIToupyieg “Pre-Wash” kai “Extra Rinse” 6a
ekTeAEOTOUV QuTOMATa Kata Tn didpkela Tou kUkAou. O nivakac eAéyxou dev Ba {nTnoel
nAnpwpn yia “Extra Rinse” Tnv avTioToixn oTIyUr) TOU TUMIKOU KUKAOU.
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Me Tnv evepyonoinon Tng Aeiroupyiag “SuperWash” (EETpa kUkAog nAUONG) Kal Tov
NPOYPAUKATIONO HIAG TIWAG “Price” (Tiun), o neAdTNG 6a npénel va €10ayel ENINAEOV
KEpuaTa av emBupei TNV ayopd Tng AeIroupyiag “SuperWash” (EETpa kUkAog nAUoNC).
AuTO Ba oupBEl HETA TNV €lI0ayWYN KEPHATWYV YIa TN BaACIKN TIUR NWANONG. Av

0 NeAATNC dev NANPWOEI TNV TIUN Yyia “SuperWash”, o xpovoc avapovic 6a napéBel kal
0 SIaPOPPWHEVOC GUVOUAOHOG Yia TIG AeIToupyieg “Pre-Wash”, “Extend Wash”, i “Extra
Rinse” nou anoteAoUv Tov €ETpd KUKAO NAUONG dev Ba ekteAeaTolv. H Tiun yia
“SuperWash"” £xel NpoTEPAIOTNTA OE OXEON KE TN MEPOVWHEVN TIMN TWV AEITOUPYIOV
“Pre-Wash”, “Extend Wash”, kai “Extra Rinse” nou €ival evepyeg. Av n Tiun yia
“SuperWash” dev nAnpwOei npiv TNV €vapén Tou kUkAou, Ba {nTnBsi anod Tov NeEAATN
(Eava) pia popa Pe TNV Evapén Tou KUKAOU va €10Ayel NEPIOTOTEPA KEPUATA YIA THV
ayopa Tng Aerroupyiacg “SuperWash”. Av o neAdTng ev €loayel To Noco yia “SuperWash”
(EETPA KUKAOG MAUONG), 0 Xpovoc avapovig Ba An&el kal dev Ba ekTeeaTel 0 €ETpd KUKAOG
nAUonc. AuTr) €ival n TeAeuTaia popda kata Tn Siapkeia Tou KUKAou nou Ba {nTndsi ano
TOV NEAATN N €l0aywyr NEPICOOTEPWV KEPUATWV YIa ToV EETPA KUKAO NAUONG,.
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KANENAZ KYKAOX -

~—— XPONOZ KYKAOY | 1:00-15:00

(MPOZAY=HZELZ 1:00)
KAYTO |
——  ©EPM. NEPOY ZESTO \
- MPOMAYSH — KPYO |
XPONOZ 0:00-10:00
STYWIMATOS (MPOZAY=HZEIS 1:00)
AQPEAN - 00,01-99,99
LIME] (MPOSAY=HZEIZ 00,01)

KANENAZ KYKAOX -

~——  XPONOZ KYKAOY | 1:00-15:00

(NMPOZAY=HZEIZ 1:00)

| EKTETAMENH MAYSH |

AQPEAN - 00,01-99,99
—] TIMH (MPOZAY=HSELS 00,01)
KANENAS KYKAOS -
AEITOYPMIES | | ~——| XPONOZ KYKAOY | 1:00-15:00
MPOSOETON KYKAQN (MPOSAY=HSELS 1:00)
KPYO \
| GEPM. NEPOY
ZE5TO |
| ESTPAZEBIAAMA |
L XPONOZ 0:00-10:00
STYWIMATOS (MPOSAY=HSELS 1:00)
L — AQPEAN - 00,01-99,99
(MPOSAY=HSELS 00,01)

—{ E=TPA KYKAOZ MAYZHZ

AQPEAN - 00,01-99,99
(NMPOXAY=HZEIZ 00,01)

ENEPFOMOIHSH |
OPIZMOS ESTPA
KYKAOY MAYZHZ

AMENEPFOMOIHSH |

TIMH

L] MPOEMIAOTH | EMANAGOPA |

Ewkova 7-48 Baoiko pevou AeLtoupyLwv npooletwyv KUKAwV

Ma enavagopd AWV TwV TIHOV TNG EMIAOYAC NPOTBETWV KUKAWV OTIC EPYOCTACIAKEG
pubuioeic, natnoTe To “Enter” oTav eu@avioTei n evdeign “"DEFAULT” (MpokaBopIopEVES
pubuioeic). NatnoTe &ava “Enter” 6Tav eppavioTei n évoeiEn “"RESET” (Enavagopd) yia
enBePaiwaon Tng evépyeiac.

7.4.8 Pubuloelc

O1 enidoyeg “Settings” (PuBpioeic) emTpénouv 0To XpAOTN va kavel d1Apopeg aAAayeg
npoypaupaTiopoU yia va aAa&el Tov TpONo AEIToupyiag Tou nivaka eAEyXou nou ennpealel
ToV NEAATN. BAENE NapakdaTw yia AeNTOUEPEIC MANPOPOPIEG OXETIKA HE KABE eMAOyr ENOUEVOU
emnedou.
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23.

24.

25.

26.

27.

“Decimal Point” (Aekadikd yngio) - Av 0 XprioTnG NPoypaupaTiosl To dekadiko Ynpio o€
“OFF” (Anevepy.), o nivakac eAeyxou dev Ba eugavilel OekadIKEC TIMEC O Kapia ano TIG
TIHEG NWANONG. H epyoaTaaiakn pubuion ival “ON”.

“Sounds” (Hyol) - Av 0 xproTnc npoypapuaTiosl Toug nxoug os “OFF” (Anevepy.), 0
nivakag eA€yxou dev Ba evepyomnoinoel TNV NXNTIKN €100M0inon oTo TEAOC VOG KUKAOU
nAuonc. H epyooTaciakr puBuion sival “ON”.

“Password” (Kwdikdg npoaBacnc) - Av 0 XproTng NpoypapuaTios Tov Kwdiko
npoopaong og onoladnnoTe TIPNR ekToc and 0000, o nivakag eAéyxou Ba {nTrHoel ano
TO XPNOTN va €ioayel vav kwdikd npocpacng (Tnv NPoypauHaTIoPeVn TIKA) NpIvV TV
npdoBacn OTo XEIPOKivNTO NpoypaupaTiopo. H epyooTtaaoiakn pubuion sivar “0000”
(xwpic kwdikd NpdoBacnc).

a. Znueiwan: Av o xpnoTng &exaoel Tov kwdikO NPOoPacnG, KNopei va eKTENEDTEI
€Navagopa oTIC EpYO0TACIAKEG pUBUIoEIC (XwPiG kwdIKO NpoaBaacnc), He TNV
€Navekkivnon UAIkoU oTov nivaka eAEyxou. AvaTpeETe oTnV avTioToIxn evoTnTa
0TO Napdv eyxelpidIo yia odnyieg OXETIKA PE TNV ENAvekkivnan UAIKoU.

b. Ta pepovwuéva wneia oTtov KwdIkO Npocpacng unopolv va pubuioTouv
natwvTag Ta nAnkTpa “Up” r} “Down” yia aAAayr Tou apiBpol nou avapoopBrvel.
'OTtav eniAeyei 0 eMBUPNTOC apIBUOG yia &va Wngio, NATACTE To NANKTPO “Enter”
yla YETAKivnon oTo enopevo. ‘OTav emAeyolv Kal Ta TEGOEPA MNBUPNTA YNnia,
To NANKTpO “Enter” Ba npenel va napapeivel natnuévo yia 3 deutepdAenTa, yia
empePaiwan TNG pUBKIONG OAWV TWV YnPiwv Tou KwdikoU npocpacnc.

“Language” (FTAwoaoa) - O nivakag eAéyxou Xpnaolponolei Ta AyyAIkd w¢ npokabopiopevn
yAWOOa yia TIC EpwTNOEIG NEAATN. EVAAGKTIKG, 0 XproTne Ynopei va eniAEEel ionavika,
YaAAIka, JaAaioiavad, ITaAika n eAANVIKA yia TIG EPWTNOEIG NEAATN NOU EP@avidovTal.
'OHWC, OAEG 01 ANNEC EPWTAOEIC ONWG, YIA TO XEIPOKIVITO NPOYPAUKATIONS, TOV
npoypaupaTiogd USB kal Tuxov Kwdikouc apaAuaToc 6a ouvexioouv va eugavifovral
oTa ayyAika.

“Shift Hours” (AAayn wpac) - AuTn n AsiToupyia eNITPENEl GTO XProTn va aAGEel

TNV WPA Nou XPnOIKONOIEITAl OTOV NivaKa EAEYXOU O OXECTN HE TO XPOVO MOU TnpeiTal
E0WTEPIKA OTOV Mivaka eAéyxou. O nivakac EAEYXOU XpNOIKONOIEl £va poAOI NpaypaTikou
xpovou (RTC) yia Tnv napakoAoudnaon TnG wpag kai TnG nuepopnviac. To RTC ouveyilel
va A&IToupyei akopa kai av unap&el anwAeia TpoPodoaiac aTov nivaka eAéyyou. To RTC
gival pubpiopévo yia CST kal xwpic alhayn Bepiviic wpac. Ensidr To pnxavnua evoexeTal
va TonoBetnOei og pia aAn {wvn wpac, o XpnoTng Knopei va emAEEel Tn dnuioupyia
EVAAMAKTIKAC WPpac kal nuepopnviag napainAa pe To RTC. ‘'OTav eniheyei auti n
€VAAMAKTIKR wpa, i av aAa&el and 1o RTC, n evaA\akTIKn wpa Ba xpnoigonoin®ei yia
napadelypa, yia Tnv napakoAolbnaon cupBAvVTWV KwdIKwV GAAIATOC Kal Tn pubuion
WPAG TNG HEPAC YIa AAAAYEC TIHWV.

81

8514-300-001 REV PR



a. O1 wpec oTo “SHIFT HOURS"” pnopouUv va puBuioToUv natwvTac Ta nAnkTpa “Up”
N “Down” yia a\\ayn Tou apiBuou nou avaBooPrvel. ‘'OTav emAeyei n eniBupnT
aMayn wpac, NnatnoTe To NANKTpo “Enter” yia yeTakivnon ota Aentd. ‘Otav
EMIAEYOUV Ol WPEC Kal Ta AenTd, To NANKTpo “Enter” Ba npénel va napapeivel
naTnuévo yia 3 SeuTepOAENTA, Yia €niBRainion TNG OAOKANPWHEVNC pUBUIONC
wpaAc.

28."Time"” ('Qpa) - O nivakag eAéyxou xpnoiydonolei Eva poAdl npayuatikou Xpovou (RTC)
yla Tnv napakoAouBnaon Tn¢ wpag kai Tng nuepopnviac. To RTC ouveyilel va Asiroupyei
akoua kal av unap&el anwAeia Tpopodoaiag aTov nivaka eAeyxou. To RTC eival
pubuiopévo yia CST kal xwpic alhayr Bgpiviic wpac. QoTdoo, av Npokuwel npoBAnUa
Kal n wpa RTC dev eival owaoTr), YNopEi va enava-pubuIoTel oTnV TpEXouoa wpa
XPNOIKOMNOoIWVTAg auTtn TNV EMAOYH.

a. O1 wpecg oTo “TIME” ynopouv va pubuioToUv NATwvTac Ta NANKTPA
“Up” r} “Down” yia aAhayr) Tou apiBpou nou avaBooprvel. ‘OTav eniAeyei
n enBupnTn WPAa, NaTAoTe To NARKTPO “Enter” yia peTakivnon ota Aentd.
‘OTav enmiAeyolV ol WPEC Kal Ta AenTd, To NANKTpo “Enter” 6a npénel va
napapeivel natnUevo yia 3 deuTepOAeNTa, yia eniBeBaiwon o1l To RTC
Ba npenel va enava-pubpIoTEl Je TNV NANpPn Kataxwpnon.

29. “Date” (Huepopnvia) - ‘'Onwg akpiBwg e 1o “Time”, av npokUWel npoBANua kai
N nuepounvia RTC dgv €ival 0waTr), MNOPEi va enava-pubuIoTEl aTNV TpEXouoa
NUEPOMNVIa XpNOIKONOIWVTAG AUTH TNV EMIAOY.

a. Hnuépa Tou prva oto “DATE” pnopei va puBpioTei natwvtag Ta nAnkTpa “Up”
N “Down” yia aA\ayn Tou apiBuou nou avaBooBrvel. ‘'OTav emAeyei n eniBupnT
NUEpPa Tou Pnva, naTtnoTe To NANKTPo “Enter” yia pPETAKivon GTO Urva Tou
£TOUG. ‘'OTav enAeyei 0 ENIBUPUNTOC PAVAC TOUu XPOVoU, NATNOTE TO NANKTPO
“Enter” yia yeTakivnon oto £Toc. ‘OTav enIAeyoUvV n NUEPA, O KNRVAG KAl TO £TOC,
To NANKTpO “Enter” Ba npénel va napapeivel natnuévo yia 3 deuTepOAenTa,
yia eniBeBaiwaon o1 To RTC Ba npénel va enava-pubuIoTei Je TNV nANRpn
KaTaxwpnon.

30. "Out of Service” (EkTog Aeiroupyiag) — O nivakag eAeyxou Pnopei va Tebei ekTog
AeIToupyiag HECW XEIPOKIVNTOU NpoypappaTiopou. ‘OTav o Tponog Asitoupyiag ivai
“ON" (Evepy.), o nivakag eAéyxou Ba eugavioel Tnv voei€n “OUT OF SERVICE” (EkTdg
Aerroupyiac). To pnxavnua dev Ba dexetal kapia nAnpwun kai dev Ba Asitoupyei 600
BpiokeTal o€ AUTrV TNV KaTaoTaon. H epyooTaciakn puBuion ival “OFF”,

31. “Drive Table” (Mivakag povadacg) - O nivakag eEA&yxou avayvwpilel To JOVTEAO
nAUVTNPIOU Nou €ival eykaTeoTnHeVo pE Baon diapopa OedoEVA, GUUNEPIAAKBAVOUEVWY
nAnpogopiwv nou Aaupavel and Tn povada petaBAnTnig ouxvotntag (VFD). QoToaoo,
eneidn pnopei va xpnaoigonoinBoUv noAAanAEg povadeg VFD aTo idio povTéNo, avahoya
ME TN XpovoAoyia kaTaokeung, n enidoyn "DRIVE TABLE” sival diaBeoipun. H evdeign
“DRIVE ERROR 1" (ZqaAua povadag 1) spgavideTal oTov nivaka eAEyXou 0Tav n
puBuIon oTov nivaka povadag dev Taipialel Je TV KataAAnAn povada VFD aTo
nAuUvThpIO.
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a. EmAEETe “Drive 3" yia povtéda C4 (n.x. WCO600XA-12EC4AX-)
b. EmAEETe "Drive 2" yia povtéAa C1, C2, 4 C3 (n.x. WCO600XA-12EC2X-)
c. EmiAéETe “Drive 1” yia povreda WCAD (n.x. WCAD40KCS)
EnikoivwvnoTe Pe Tov Tonko diavopea Tne Dexter yia nepIoooTEPEC NANPOPOPIEC.

32. “Display Error Codes” (Eu@avion kwdIKwv oQAAaToc) — Av 0 XprioTng NpoypauidaTios!
To Display Error Codes oTto “OFF” (Anevepy.), 0 nivakag eAeéyxou dev Ba ep@avidel Ta pn
Kpiolpa opdaAuata (o@aiyara pn TepPaTiopoU KUKAOU) av npokUWouv katda Tn didpkeia
Tou KUKAouU. AuTO nepiAapBavel Toug kwdikoug “Slow Fill Error” (Z@aAua apyng
nAnpwonc) kai “Slow Drain Error” (Z¢aAua apyng anoaTtpayyiong). H epyooTtaaciakn
puBuion eival “ON”.

33. “Add Bleach” (Mpoabrikn AsukavTikou) — Av 0 XprioTnG Npoypappariosr Tn puBuion
“Add Bleach” oTo “"OFF” (Anevepy.), o nivakag eAéyxou dev Ba gupavioel TNV EVOEIEN
“Add Bleach” (MpoaBnkn AeukavTikoU) kaTa Tn SIAPKEIa TOU KUKAOU. H epyooTaciakn
puBuion eival “ON”.

Ma enava@opd OAwV TwV TIHWV TwV PUBUICEWV OTIG EpYoCTaCIakéG pubpioelc, natnoTe “Enter”
oTav gppavioTei n évoel€n “"DEFAULT” (Mpokabopiopeveg pubuioeic). MatnoTe &ava “Enter”
oTav eueavioTei n €voeiEn “RESET” (Enavagopa) yia enmiBepainon Tng evEpyeiac.
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ENEPFOMOIHZH |
—— AEKAAIKO WHOIO
ATENEPIOMOIHSH |

ENEPFOMOIHZH |
—] HXOI
ANENEPTOMOIHZH |

0000-9999

1 KQAIKOZ MPOSBASHS | (0000 =
ATENEPTOTMOIHZH)

—‘ ATTAIKA

— rAQz3A ]

PYOMIZELS —— EMHNIKA
| AMATHQPAS | -23:59-23:59

— QPA H— 00:00 |
—  HMEPOMHNIA |  00.00.00 |

ENEPFOMOIHZH |
—— EKTOZ AEITOYPIIAZ
AMENEPFOMOIHEH |

|
|
|
| MAMAZIANA |
|
|
|

~—  MONAMAL || (MPQHN "KAAZSIKH")

——| TINAKAS MONAAAS | MONAMA2 (MPQHN "TPEXOYZA")

~—  MONAAA3Z |

—| ENEPrOMOIHsH |

ENAEIZELS KQAIKON
SOAAMATOS
| ATENEPIOMOIHZH |
ENEPIOMOIH3H
] MPOSOHKH — |
NEYKANTIKOY

~—| AMENEPTOMOIHZH |
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7.4.9

Xprjon

To pevou XpronG EMITPENEI OTO XPrOTN TNV NApakoAoudnaon dedOPEVWV OXETIKA UE TN Xprion
TOU UNXavnuatoc. BAEéne NnapakaTw yia AENTOPEPEIG NANPOPOPIEC OXETIKA HE KABE nAoyn
urnopevou.

9.

“Coin Audit” (Kataypa®ec kEpuaToc): To nedio KaTaypapwy KEPUATOC EJPavilel T
OUYKEVTPWON NAAJWV anod KEPPATA MOU EXEl ANOCTAAEI GTOV Mivaka EAEYXOU, HETA
TNV €l0aywyn KEPHATWV oTn O€&Id Kal TNV apioTepn unodoxn. ZNUEIWOTE OTI NPOKEITAI
yla KaTapéTpnon NaAdwV Kal Oxl yia GUVOAIKT ava@opd TN TIMAG NWANCNG.

a. O xpnotng unopsl va enavagePel Ta nood napaKo)\ouenor]c; K£p|JCIT(DV
OTIC EPYOOTACIAKES pueplcslq (pnésv) Ma enava@opd OAwV TwV TIHWV
napakoAouBnong kepudTwyv, NatnoTe “Enter” dTav eu@avioTei n EVOEIEn
“DEFAULT” (MpokaBopiopéveg pubuioelc). MatroTe &ava “Enter” éTav
eupavioTei n evdeiEn “RESET” (Enavagopa) yia eniBePainon Tne evépyeiac.

10. “Cycle Count” (Métpnon kUkAwV): To nedio HETPNONG KUKAWV EPPaVilel TN GUYKEVTPWON

TV KUKAWV NAUGNG NOU £XOUV EKTENEOTEL. ZNUEIWOTE OTI NPOKEITAI YIA TOV ApIOKO
KUKAWV, Kal OXI YIa TIC OUVOAIKEC WPeC. O XprnoTNnC KNopei eniong va pubpiosl Tnv

TIUA YETPNONG OE €va GUYKEKPIPEVO apiBuo. MNa napdadeiyua, av n avrikataoTaon Tou
nivaka eAeyxou o€ €va pnxdavnua givar anapaitnTn, o VEOG nivakag eAEyXou WMopei va
NPOYPAUMATIOTEI WOTE va epavilel TNV TIMA HETPNONG KUKAWVY NOU KaTaypa@nke ano
TOV NponyoUHEVO nivaka eAEYXOU MoU NTAV EYKATECTNHEVOC. Ta PEPOVWHEVA Wngia TNG
METPNONG KNopoUv va pubuioTouv NaTwvTag Ta nANkTpa “Up” r “Down” yia aA\ayn
Tou apiBuoU nou avapoaoPrvel. ‘'OTav emAeyei To EMBUPNTO WNQIO TNG HETPNONG,
naTtnoTe To NANKTPO “Enter” yia peTakivnon oTo endpevo wneio. MeTa Tnv €midoyn TngG
OUVOAIKNG TIUAG METPNOEwWY, To NARKTPO “Enter” Ba npenel va napapeivel NaTnPEVO yia
3 deuTepOAENTQ, YIa eniBePaiwon TNG EVEPYEIAC,

a. O xpnoTnc Ynopei va enavagepel Tov KUKAO HETPOEWY OTIC EPYOOTACIAKEG
pubpioeig (Undev). MNa enavagopa TnG PETPNONG KUkAwv, natnoTe “Enter” oTav
eppavioTei n EvoeiEn “DEFAULT” (Mpokabopiopéveg pubpioeic). MatnoTe Eava
“Enter” oTav gppavioTei n voei€n “RESET” (Enavagopa) yia sniBeBaiwon Tng
EVEPYEIQC,

11. “Motor Hours” ('Qpec poTEP): To nedio PE TIC WPEC HOTEP EPPAVIEl TIC OUVOAIKEG WPEC

AeIToupyiag Tou POTEP. Z€ NOAAEC NEPINTWOEIC, Ba TaIPIGlEl PE TIC WPEC KUKAOU TOU
unXavAuaTtoc. QoTooo, napéxovral EexwplioTd nedia yia TNV NEPINTWON AvVTIKATAOTACNC
TOU HOTEP OTO Unxavnua. O XproTng MNopei va publioel TIC WPEG HOTEP O€ €va
OUYKEKPIMEVO apiBuo. MNa napadeiyya, av n avrikataoTaon Tou Mivaka eAEyXouU O€ €va
MNXAvnua ivar anapaitnTn, o VEog nivakag eAEyXoU UNopEi va npoypapuaTioTel woTe
va ePPavidel TIC WPEC JOTEP NOU KATaypa@nkav anod Tov Nponyoulevo nivaka eAEyxXou
MouU NTAV EYKATEOTNHEVOG. TaA PEPOVWHEVA WnPia oTIC WPEC Pnopolv va pubuioTouv
naTwvTac Ta nAnkTpa “Up” ) “Down” yia aAAayr Tou apiBuou nou avaBooprivel. ‘OTav
eMAeyei To EMBUPNTO YNQIO yIa TIG WPEG, NATAOTE To NANKTPO “Enter” yia peTakivnon
OTO €NOHEVO Yn®io. MeTa TNV €MIAOYN TNG GUVOAIKAC TIUNG wpwV, TO NANKTpo “Enter”
0a npénel va napapeivel naTnuevo yia 3 deuTepOAENTa, yia eMIBERaiwan TNG EVEPYEIAG.
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a. O xpnoTnc Ynopei eniong va enavagepel TIC WPEG HOTEP OTIC EPYOOTACIAKEC
pubpioeig (Undev). MNa enavagopd Twv WPWV HoTEP, natnoTe “Enter” oTav
eppavioTei n EvoeiEn “DEFAULT” (Mpokabopiopévee pubpioeic). MaTtnoTe Eava
“Enter” oTav gppavioTei n voel€n “"RESET” (Enavagopa) yia sniBeBainon Tng
EVEPYEIQC,

12. “Cycle Hours” ('Qpeg kUKAwV): To nedio PE TIG wPeG KUKAOU EUPAVICEI TIG OUVONIKEG WPEG
AeiToupyiac Tou nAuvTnpiou. Z€ NOAEG NePINTWOEIC, Oa Taipialel PE TIC WPEC JOTEP TOU
unxavAuaTtoc. QoTooo, napéxovral EexwplioTd nedia yia TNV NEPINTWON AvVTIKATAOTACNC
TOU HOTEP OTO UNXAvNua. AvaTpEeETe OTIG 'QPEC HOTEP YIa NEPICOOTEPEG NANPOPOPIEC,.
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APIZTEPO 00000-99999 |
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|
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|
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| |
| |
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XPHEH |

00000-99999

00000-99999

{
|

{ QPE> MOTEP } { OPIZMOZ QPQN
{
|

MPOEMAQOIH EMANA®OPA

00000-99999

00000-99999

{
|

{ QPES KYKAQN } { OPIZMOZ QPQN
{
|

MPOEMIAOIH EMANA®OPA

Ewkova 7-50 Baoiko pevou xpriong

7.4.10 Mivakag eAéyxou

To hevoU Tou nivaka eAEyXOU EMITPENEI OTO XPROTN VA EXEl NPOORAON O€ ONUAVTIKEG TEXVIKEG
NANPOPOPIEC OXETIKA WE ToV NMivaka eAeyxou. Kapia aAhayr dev emITpENETAl O AUTO TO PEVOU.
BA€ne NapakdaTw yia AENTOPEPEIC MANPOPOPIEC OXETIKA HE KABE UNOPEVOU.

13. “Serial Number” (Zeipiakdg apiBuog): AuTdg ival o ogipiakdg apiBuog Tou nivaka
ENEYXOU.

14. “MAC Address” (AicuBuvon MAC): H dielBuvon MAC eival éva povadiko avayvwpIioTIKO
yla Tov nivaka eAEyxou nou kabopileTal and Tov KaTaokeuaoTn. EnTpénel Tnv
avayvwpion Tou nivaka eAéyxou and dpopoAoynTeC SIKTUOU.

15. “IP Address” (AicUBuvon IP): H dielBuvon IP gival £&va povadikd avayvwpioTiKO
yla Tov nivaka eAEyXoU Mou NapexeTal anod eva ouoTtnua dikTUou.

16. "M Firmware” (YAIkO AoyiopikoU M): To uAikd AoyiopikoU M eival To Baoiko
UAIKO AOYIOHIKOU MOU £ival EYKATESTNHEVO OTOV NivaKa EAEYXOU.

17."S Firmware” (YAIkO AoyiopikoU S): To UAIkO AoyiopikoU S €ival To deuTepelov
UAIKO AoyIopIkoU Mou €ival EYKATECTNPEVO OTOV Nivaka EAEYXOU.

18.“C Firmware” (YAikd Aoyiopikou C): To uAikd Aoyiopikou C gival To UAIKO AoyiouIKoU
EMIKOIVWVIAG MOU €ival EYKATEGTNHEVO GTOV Mivaka EAEYXOU.
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MINAKAZ EAEIXOY

Ewova 7-51 Baoiko puevou rmivaka eAEyxou

>EIPIAKOZ APIOMOZ XXXXXXX
AIEYOYNZH MAC XXXXXKXXXXX
AIEYOYNZH IP XX XXX XXX XXX
YAIKO AOI'IZMIKQOY M XXXX.XX
YAIKO AOI'IZMIKQY S XX XX XX
YAIKO AOI'IZMIKQY C XX XX XX
ID MONAAAZ XXXXXXX

7.4.11 MpokaBoplopévog KUKAOG MALVTNPLOU AUTOUATNG TIANPWUNAG
O napakdTtw nivakag exgpavilel AeNTOPEPEIEC yIa TOV NPOKABOPIOHEVO KUKAO Tou NAUVTNpiou

auTOPaTNG NANPWHNG.

MAuon Xpovoc Oepy. | KaBuaTteépnon | Xpovog oTuWinaTog
KUKAOU vepou nNANPWoNG (AenTd)
nAlong
(AenTa)

MpodnAuaon 0 KpUo Anevepy. 0

MAuon 9 ZeoTd Anevepy. 0

MapaTeTapévn 0 AY AY NY
nAuon
=£Byalua 4 KpUo Anevepy. 1
TeAiko EEByaApa 5 Kpuo Angvepy. A/Y
>TOYIYo €ETpa AY AY AY 0
EeByaluaroc
MAUon €€Tpa 0 Kpuo Angvepy. A/Y
EeByaluaroc
AnooTpdyyion A/Y AJY A/Y 6
TeAIKOU
oTUYIPATOC

Mivakag 7-5 MpokaGopLouévog kUkAoG AUVTNPioU aUTOUATNG TANPWUNAS

7.4.12 NMAuvtnpla xwplig keppatodekTn

Av €xeTe NpouNOeUTEl £va NAUVTNPIO XWPIG KEPUATODEKTN Kal BENETE va EyKATACOTAOETE M
OUOKEUN NANPWUNAC TNC EMNIAOYNC 0ac, avaTpeETe oTo diaypappa kaAwdiwong Tou nAuvTnpiou
yla owaoTn ouvdean. EvOExeTal va XpelaoTei va eNIKOIVWVAOETE Kal e TOV NPOUNBeUTN TNG
OUOKEUNG NANPWHNG YIa NEPICOOTEPEG NANPOPOPIEC.
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7.4.13 Tpomocg Aettoupylac ypryopng LetaBaonc mAuvtnplou autopatng mANPWUAG

O Tponog Asiroupyiac ypriyopng HETABAONG UNOpPEi va evepyonoindei XEIPoKivnTa NATwvVTAG

Kal KpAT@VTac NaTtnUEVoO To NANKTPO BepUokpaaciac kpUou VePoU Kal OTN CUVEXEID NATWVTAG
KAl KpaTWVTac NATNPEVO TO NANKTPO NPOYPAKKATIONOU OToV Mivaka EAEyXOU yia Tpia
deuTepOAenTa. Asv Ba napatnpnBei kapia alhayr aTo nAuvTApIo 1 oTnVv £vOeiEn. O TPOMNOC
AeIToupyiac ypriyopnc HETARaAoNG Unopei va evepyonoindei €ite and karaoraon adpaveiag

N kaTa Tn OIApKeIa Tou KUKAou. Ma ypryopn HeTapacn oTto enOPEVO Briua Tou KUKAoU nAUONG,
naTRoTe To NANKTPO £vapénc. Epgavitetal n evoeiEn "ADVANCE” (Metapaon). To nAuvTnplo
heTaBaivel oTo endpevo oTadio NAUONC. EkTeAeiTal anooTpdyyion vepoU npiv ano Tn YeTapaon.

O Tponog Asiroupyiag ypnyopng HETABaong dev Ba TepUaTIOTEI MEXPI VA OAOKANPWOEI TO
TeAeuTaio oTadio TNG NAUONG. Aev ENITPENETAI N NAPAKAUYN Tou TeAIKOU oTadiou oTov

TPOMo A&IToupyiac ypryopnc HeTapaonc.

ZNHEIWOEIG:

1. ‘'OTav XpnoIYonolgiTal 0 TPOMOG AEIToupyiac ypRyopnc HETaRaonc, o Xpovog Tou KUKAOU Oev
gival o NnpaypaTikoc,.

2. MapaAeinovTac BAuaTa We Tn ypnyopn HETABAon, n noOpTa evOEXETAI va PNV AVOIEEI APECWC
META TO TEAOG TOU KUKAOU.

7.4.14 Mpooappoyr emmedou VEPOU TAUVTNPLOU AUTOUATNG TTANPWLNG

To eninedo vepou yia OAeG TIG NAUCEIC Pnopei va npooappoaTei aAAalovTag TIC pUBIoEIG
O1akoNTN 0ToV NAEKTPOVIKO aioBnThpa nieonc. Ta nAuvTApIa autoUaTnG NANPWKNAG
anooTeAovTal Je kaAwdiwon aiodnTrpa nieong ouvdedepévn oTo diakonTn #1 kal he
£pYOOTACIAKN PUBUION Yia aTABUN VEPOU evepyelaknc anodoonc. O diakdonTnNG #2 €ivail pia
€pYOOTACIAKN PUBKION YIa TNV TUMIKA 0TABWN vepou. MNa va XpnoIJonoINCETE TO JIAKOMNTN
#2, HETAKIVAOTE TO NOPT/KITP KAAWAIO And TO TEPUATIKO HE EVOEIEN 21 OTO TEPUATIKO ME
€vOeIgn 31 kal JETAKIVAOTE TO KOKKIVO KAAWDIO and To TEPHATIKO WE EVOEIEN 22 OTO TEPUATIKO
JE evoelgn 32.

MpooapuoyEC Tou emnedou vEPOU PnopoUV €niong va yivouv o npooau&noeig 6,35 mm (1/4")
pubpifovTac TIC BE0EIC dlIakONTN OTO €NIBUKNTO €ningdo. Aev ouvioTdTal n PUBKION TNG OTABUNG
vEPOU NAvw ano TIG EPYOCTACIAKESG pUBIOEIG Tou dlakonTn #2. AvaTpEETe OTO NAPAKATW
dldypappa yia Tic pubpioeig 81akoNTn Kai TIC NPOEMIAEYMEVEC EPYOOTACIAKESC PUBIOEIG:
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| DEXTER

Alaypoppa otadunc vepou

Oéoeig SiakéTTN:

EpyooTaciakég pubuiceig:

BdbBog o¢ ivroeg

(mm): Oéon 1 Oéon 2 O¢éon 3 Oéon 4 Oéon 5 O¢on 6
5,00 (127) Atrevepy.  Atrevepy.  Amrevepy.  Amrevepy.  Atrevepy.  ATrevepy. AUT6HOTNG TANPWIAC
5,25 (133) Evepy. Atmevepy.  Amevepy.  Amrevepy.  ATtrevepy.  ATTevepy. Movrého —
5,50 (140) Amevepy.  Evepy.  Amevepy. Amevepy. Amevepy.  ATTevepy. 10KOTITNG i

#1 AlakoTTNG #2

5,75 (146) Evepy. Evepy. Amevepy.  Amevepy.  Amevepy.  ATevepy. Etrapkig Tumrikog
6,00 (152) Amevepy.  Amevepy.  Evepy.  Amevepy.  Amevepy.  ATTevepy. T-300 5,25 7
6,25 (159) Evepy.  Amevepy.  Evepy.  Amevepy. Amevepy.  Amevepy. T-350 5,25 6,25
6,50 (165) Amevepy.  Evepy. Evepy.  Amevepy. Amevepy.  Amevepy. T-400 7 9
6,75 (171) Evepy. Evepy. Evepy.  Amevepy. Amevepy. Amevepy. T-450 6 6,25
7,00 (178) Amevepy.  Amevepy.  Amevepy.  Evepy.  Amevepy.  Amievepy. T-600 7,25 9,25
7,25 (184) Evepy.  Amevepy. Amevepy.  Evepy.  Amevepy.  Amevepy. T-650 6,5 8,25
7,50 (191) Amevepy.  Evepy.  Amevepy.  Evepy.  Amevepy.  Amrevepy. T-750 6 7,5
7,75 (197) Evepy. Evepy.  Amevepy.  Evepy.  Amevepy. Amevepy. T-900 6 7,5
8,00 (203) Atrevepy.  ATTevepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.  ATrevepy. T-350 SWD 5,25 6,25
8,25 (210) Evepy. ATrevepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.  Amevepy. T-450 SWD 5 7
8,50 (216) ATTevepy. Evepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.  ATTevepy.
8,75 (222) Evepy. Evepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.  ATtevepy.
9,00 (229) Armevepy.  Amrevepy.  Atrevepy.  ATTevepy. Evepy. ATrevepy.
9,25 (235) Evepy. Atrevepy.  Amrevepy.  ATTevepy. Evepy. ATrevepy.
9,50 (241) ATTevepy. Evepy. Atrevepy.  Attevepy. Evepy. ATrevepy.
9,75 (248) Evepy. Evepy. Atmrevepy.  Atrevepy. Evepy. ATrevepy.
10,00 (254) Atrevepy.  ATrevepy. Evepy. ATtrevepy. Evepy. ATTevepy.
10,25 (260) Evepy. ATTevepy. Evepy. Attevepy. Evepy. ATtevepy.
10,50 (267) Atrevepy. Evepy. Evepy. Attevepy. Evepy. Atrevepy.
10,75 (273) Evepy. Evepy. Evepy. Atevepy. Evepy. Atevepy.
11,00 (279) Amevepy.  Amevepy.  ATTevepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.
11,25 (286) Evepy. Amevepy.  ATtrevepy. Evepy. Evepy. Atevepy.
11,50 (292) Atrevepy. Evepy. Atrevepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.
11,75 (298) Evepy. Evepy. Atevepy. Evepy. Evepy. Atevepy.
12,00 (305) Armevepy.  Attevepy. Evepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.
12,25 (311) Evepy. Atevepy. Evepy. Evepy. Evepy. Atevepy.
12,50 (318) Atrevepy. Evepy. Evepy. Evepy. Evepy. Atrevepy. Switch #1
12,75 (324) Evepy. Evepy. Evepy. Evepy. Evepy. Atevepy.
13,00 (330) Amrevepy.  Amrevepy.  Amevepy.  Amevepy.  ATrevepy. Evepy.
13,25 (337) Evepy. Atrevepy.  Amevepy.  Amevepy.  Amrevepy. Evepy.
13,50 (343) Attevepy. Evepy. Armevepy.  Amrevepy.  Amrevepy. Evepy.
13,75 (349) Evepy. Evepy. Amevepy.  Amevepy.  Amevepy. Evepy.
14,00 (356) Atrevepy.  Atrevepy. Evepy. Armevepy.  Amrevepy. Evepy.
14,25 (362) Evepy. ATrevepy. Evepy. Amevepy.  Amrevepy. Evepy.
14,50 (368) ATTevepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.  ATTevepy. Evepy.
14,75 (375) Evepy. Evepy. Evepy. Amrevepy.  Amrevepy. Evepy.
15,00 (381) Atrevepy.  Attevepy.  ATTEVEpY. Evepy. ATTEVEDY. Evepy.

Mivakag 7-6 Atcdypauua enutédou vepou
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7.5 Evbéeitelc ylia opdApata mAuvtnpiou
EvéeLén KwdikoL
odpaAparog Nepypadn

DOOR LOCK ERROR Shaiua
(ZdaAua achaiiong aodaiiong Katdotaon
noptoag) népTag

AuTO T0 0daApa spdaviletal otav n véelen
Door Locked (AodaAion moptag) Sev €xel
gvepyomnolnBel éva SEUTEPOAETTO LETA TNV
£€vopén tou KUKAOU. MEeTd aro TpeLg
npoonadeiec Evapénc tou mAvvinpiou.

Amokplon

Apeon

Evépyela

‘Otav npokUYPeL To odAAUQ, TO HOTEP
00dAAELOC TOPTAG ATIEVEPYOTIOLELTAL KOl OAEC
ol Aettoupyieg oTapatouy.

AUon

EAéyEte Tn dwtewvn évdelen odpaipatog VFD.
EA€yETe aKOUOTIKA TN AElTOUpYLa TOU LOTEP
NG MOPTAG. ATIEVEPYOTIOLOTE TNV
tpododooia Tou mMAuvtnpiou. EAEyETe TIg
ouvdEoelg KaAwSiwv oToug SLAKOTTEG
noptac/acddaliong. EAéyEte T oUVEEDELG
KaAwdiou amod toug SLaKOMTEG £WG TOV Tivaka
eAéyyou. EAEyéte TI¢ ouvbEoelg kalwdiou P-4
noptac/acdpaliong otn povada PCB.
PuBuiote to punxaviopo aodailong moptag.
(BAETtE NAEKTPOVLKO EYXELPLOLO CUVTAPNGONG
1 Bivteo)

SLOW FILL ERROR Ypaipa apyng

. R , , Kataotao
(ZdpaApa apyrg mAfipwong) mApwong i

AUTO 10 0daApa epdaviletal OTav To opUnAo
emninedo vepol Sev MANPWVETOL EVTOG
7 AemTwv.

Amokplon

Aueon

Evépyela

O kUKAoG mAuvtnpiou Ba cuveyloTel

Abon

Anevepyomnoliote tnv tpododoacia Tou
mAuvtnpiou. EA£yEte tn Asttoupyia Twv
BaABidwv vepol. EAéyEte tnv mieon tou vepol
gl00ywynG. EAEyEte yla umAokapLlopévn n
TiEPLOPLOPEVN por) vepoU. EAEyEte yia va
BeBalwdeite otL N BalBida amootpdyylong
Aettoupyel owotad.

IdaApa

MEMORY ERROR (Z¢paApa aBpoiopartog
HVARNG) eléyxou A

£KTOG EUPOUC

Katdotaon

YpAaApo pvRpng otov mivaka ghéyxou. To
aBpotopa eAéyxou pvnung sivat Aavboopévo
1 L0 TLA TIHPOUETPOU Elval EKTOG EUPOUG.

Anokplon

Apeon

Evépyela

JTOMATAOTE TO MAUVTHPLO KOl
OUIIEVEPYOTIOLNOTE OAEC TIG AELTOUPYILEC.

Auon

8514-300-001 REV PR

EAéyte Tn pwrtewvn Evbelén opaipatog VFD
TIPLV TNV amevepyoroinon tng tpododociag.
AOKLUAOTE pLa emavekKivnon AoyLlopikol tng
povadag eAéyyou pe To AeUkd MARKTPO. Av TO
TIPOBAN U TIAPAUEVEL AVTIKOTAOTOTE TN
povada eAéyxou PCB.

91




COMM ERROR1
(ZdaApa emukowwviog 1)

YdaApa dtavAou
12C

Kataotaon

YpaApa emikovwviag povadag eAéyyou
mAuvtnpiou oto &iaulo 12C. Evdéxetal tooo o
UTINPETNG ULKPOETIEEEPY AT OO0 Kol 0 KUPLOG
MLKpOETEEEPYAOTNG VA EUdavicouV auTh Thv
katnyopia opaipatoc. To opaApa UTNPETN
ULKpOETEEEPYOOTH Elval EMavopBwaotpo
OTOLOSNTIOTE OTIYUN, av EMaVEADEL N
grukowvwvia 12C. To opalpa kUpLou
ULKpoemeEepyaoTr) ivatl Hovido.

Anokplon

O kUpLOC UIKPOETIEEEPYAOTAG EPdaVileL auTO
T0 0hAAUA PETA OTIO 6 SEVUTEPOAETTA LN
(éykupng) Spaoctnplotntag I2C. O kbpLog
ULKpOETEEEPYOOTH G LETAPAIVEL OE AUTN

TN MOVLUN KATAOTAON OPAAUATOG LETA

arnd 8 SeutepoAemta Un (€ykupng)
Spaotnplotntag 12C

Evépyela

JTAPOTACTE TO TAUVTHPLO KoL
OUTTEVEPYOTIOLNOTE OAEG TIG AELTOUPYIEC.

AUon

EAéyEte Tn dwtewvn Evdeltn odpaipatog VFD
TPV TNV amevepyomnoinon tng tpododoaoiac.
Aokipdote mpwta To KaAwdlo deSopévwy.
EmiBewprote KUKALKA TO KOAWSLO Kot
opOLPEDTE TUXOV MAEUPLKA EUITOSLA O Ta
AaKpo Tou KoAwbiou edopévwy. EAéyEte T
ouvbéeon P23 oe P15. Evepyomnotiote ava tnv
tpododocia Tou mAuvtnpiou. Av To TPORANU
TIOLPQLLEVEL, OVTLKATOOTHOTE TN povada
eAéyxou PCB tou mAuvtnpiou.

COMM ERROR2 (2ddaApa
EMUKOWwWviag 2)

AavBoaopuévn
Slopopdpwon
KaAwbiwong
mAuvtnpiou

Katdotaon

Mn éykupn dlapopdwaon kalwdiwong yla
uéyebocg mAuvtnpiou.

Amokplon

Apeon (Heta tnv avayvwaon tng AavBaopévng
Slapopdwong kaAwdiwong). O TLHEG
pey€Boug/tumou mAuvtnpiou sivat
QVOYVWOLUEG LOVO KATA TNV EVepyomoinon,
TPV TNV £vapén evog KUKAoU, pia dopd kabe
24 WPEG KOl o€ TPOTIO AsLToupylag
€PYOOTAGCLOKAG SOKLUNAG.

Evépyela

AwakoPte TN Aettoupyia Tou MAuvtnpiou.

Auon

EAéyEte Tn dwtewvn évdeltn odpaipatog VFD
TPV TNV amevepyomnoinon tng tpododoaoiac.
Av n povada eAéyyxou eixe tomoBetnBel oe
pnxavnua &tadopetikol peyEBoug mpLy Thv
TOmoBETNOY) TNG OE QUTO TO PNXAVNUQ,
gvbéxetal va mpokUPeL mpoPAnUa. Av €xouv
eKTEAEOTEL gpyaoieg ouvtrpnong oto
TIAUVTNPLO, ETLBERALWOTE TO CWOTO pEyeBOg
povadag. Mmnopel eniong va mpokAnOet and
kKaAwbiwon dtakomtn mieong. EAEyEte yia va
BeBalwbelte OtTL £xel eykataoTabel N cwotn
kaAwdiwon. H povada pmopei va
enavekkivnOei miElovrag to MARKTPO
T(POYPAATOC OTOV TIivaKa EAEYXOU KATA ThV
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€vapén (emavekkivnon Aoylopkou). EAéyéte to
noptokaAi kaAwdio otn cuvéeon Molex otov
TivaKa EAEYXOU TTIOU EPXETAL ATIO TO SLAKOTTN
TIEONG 1) AVTLKATAOTAOTE TNV KaAwdiwaon tou
Slakomtn nieonc.

COMM ERROR3
(ZdaApa emukowwviag 3)

AM\ayn pey£6oucg
) TtuTou
mAuvtnpiou

Katdotaon

To péyebocg mAuvtnpiou A n dtapdpdpwon tou
TUToU €xel aANGEeL.

Anokplon

Apeon (Uetad tnv avdyvwaon the Stapdpdwaong
kKaAwdiwong). OL TLpég peyéBoug/tumou
mAuvtnpiou elval avayvwoLEeG LOVO KOTA TNV
€VEPYOTIOLNGN, TIPLV TNV €vapén evog KUKAOU,
pio popd kaBe 24 wpeg KAl O TPOTO
Asltoupylag epyooTacloknG SOKLUAC.

Evépyela

AwakoPte TN Aettoupyia Tou MAuvtnpiou.

AbUon

EAéyEte Tn dwtewvn évdeltn odpaipatog VFD
TPV TNV amevepyornoinon tng tpododoaiag.
EAéytte yla va BeBalwBeite OtL OAeC oL
KaAwSLWoEeLg €xouv ouvdeBel cwotd oTov
mivaka eAéyyou. EAEyéte yia va BePalwOdeite
OTL N LoYU¢ TNG povadag VFD eivat katdAAnAn
ylol TO OUYKEKPLUEVO PEyeBog mAuvtnplou. H
povada prnopel va emavekkivnBel mElovtag To
TIAAKTPO TIPOYPAHATOC OTOV Tiivaka eAEyXOU
KATA TNV €vapén (emavekkivnon AoyLopLkou).
EAéy€te Ta moptokaAi kaAwdla otn olvdeon
Molex otov mivaka eAéyxou Tou €pxeTal amd
To SLOKOTTN Tiieong.

COMM ERROR4 (2ddaApa
erukowwviag 4)

Anouoia povadag
VFD | odaipa
ETUKOWVWVIAG

Kataotaon

AuTO T0 0daApa epdaviletal Otav o mivakag
g\éyxou tou mAuvtnpiou dev umopel va
ETUKOLWVWVNOEL JE TN Hovada.

Amokplon

O xpovog andkplong elval 2 SeutepoAemTa.

Evépyela

JTAUOTACTE TO PhXavnua Kot Staypddte tov
KUKAO. Kpatrote Tnv mopta KAELOTH LEXPL TO
MNXAVNUA VO OTAPATHOEL VO AELTOUPYEL Kal
OTn ouvéxela anachaAiote Tnv mopTa.

AbUon

EA€ytte 10 kaAwbLo petadopdg Sedopuévwy
peta€ Tou umoAoyLoTr) TAUVTNPIOU Kal TNG
povadag VFD.

BApa 1: BeBawwOeite otL 10 KOAwSL0

Sev amoouvdEBnke Katd tn Asttoupyia.
BApa 2: BeBawwbeite otL 1o kKaAwbLo Sev
QIMOCUVSEETAL TTAEUPLKA OUTE TOU BUCHATOG
Tou mivaka gAéyxou n tng povadag VFD tou
mAuvtnpiou. Av ta §Uo dkpa tou kaAwdiou
£TKOWVWViag eival cuvdedepéva otov
umoAoyLaoTr) MAuvTnpiou Kal tn povada

VFD kal gv UTtapxeL Ttieon oto KaAwsLo
ETUKOLVWVIAG TPABWVTOC TO o TN pia pepLd
oTNV AAAN, AVTIKOTAOTAOTE TO KaAwsLo.
Brjpa 3: EAéy€te kal ta SUo BnAukd onueia
ouvdeong otn povada eAéyxou PCB kat otn
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povada VFD. Evééxetal va xpelalovtal
QVTIKATAOTACN v 8eV Uopel va ekteAeoTel
enavadopda.

COMM ERROR5
(2ddaApa emukowvwviog 5)

Shaiua
emkowwviag VFD

Katdotaon

AuTO T0 0dAaApa TpokaAeital OTav o Tmivakag
eAéyxou Sev aviyveUel kaptia kivnon kadou
KOATA TNV €VTOAN TIEPLOTPODNG.

Amokplon

Apeon

Evépyela

O kUKAog mAUGNG Ba cuvexloTtel aAld

Xwpig kapla kivnon kadou. H £vdelén
“COMM_ERROR_5" avaBoafnvel Tpelg dopég,
UETA otapatdet yio 30 SeutepOAenta Kal oTh
ouvéxela emavalapPBavetat. Kapio aAlayn
otn Asttoupyla.

Auon

EAéyEte Tn povada VF kol TIG OUVOECELG
BonBntikwv kKaAwsiwv armod Tov mivaka peAé
£W¢ TN povada.

SLOW DRAIN ERROR

(ZdpdApa apynig
AMOCTPAYYLONG)

Ipaipa
QAMOOTPAYYLONG

Katdotaon

AuTO T0 0daApa epdaviletal otav To eninedo
vePOU S€V EKKEVWVETAL EVTOG 7 AETITWV.

Amokplon

Apeon

Evépyela

O kUKAog mAuvtnpiou Ba cuveylotel. Mnv
ektelelte otOYLUO Tou MAUVTINpilou av Sev €xel
EKKEVWOEL n 0TAOUN vePOU. AV n EKKEVWON
vepoU Sev emuteuyBel, meploTpEPte KATA TOV
KQVOVLKO XpOVo oTUipaTog.

Auon

EAéyEte Tn dwtewvn évdeltn odpaipartog VFD
TPV TNV amevepyornoinon tng tpododoaiag.
EAéyEte yla va BeBatwBeite o6t n BaABida
amootpdyylong Aettoupyei cwaotd (Umdpxet
neplmTwon n apyrn anootpdyyLon va TpokaAel
ouTd To opaipa). EAEyEte yia va BePalwbdeite
OTL 0 cWANVag Tou Slakdmtn nieong Sev
epunobiletal kat 6tL 0 Slakomtng nieong
Aettoupyel cwota. EAéyEte tnv KaAwdilwon tou
Slakomtn nigonc.

SPIN STOP ERROR (ZddApa
Stakomng otuiparog)

IpaApa dakomng

Kataotaon

AUTO 10 0daApa epdaviletal OTav To
TIAUVTHPLO €V OTAPATAEL TNV MEPLOTPODH
£VTOC 150 Seutepoléntwy HeTd tn AN tg
EVTOANG.

Amokplon

Aueon

Evépyela

Kpatrote tnv mopta KAELOTH UEXPL TO
MUNXAvNUQ Vo OTAPATAOEL va AsLITOUpYEL Kal
0Tn ouVEXela anachaAioTte TNV MopTa.

Abon

EAéyEte Tn dwtewvn évdeltn odpaipatog VFD
TPV TNV amevepyomnoinon tng tpododoaoiac.
EA£YETE TIC QVTLOTAOELG TIESNONG KOl LETPHOTE
tnv avtiotaon. EAEy€te tnv kaAwdiwon mou
ouVGOEeL TNV avtiotacon médnong Ue th povada
Ttou elval tomoBetnUévn 0To TAVW PEPOC TOU
mAuvtnpiou. EkteAéate emavekkivnon tng
povadag kat Sokipdote ava. Mbavotnta
€0GOAUEVOU TIPOYPOUHATIONOU Hovadag.
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DRIVE ERROR1
(ZdaApa povasdag 1)

Avavtiotolyia
peyéBoug
mAuvtnpiou/VFD

Katdotaon

AuTO T0 0daApa epdaviletal 6tav To péyebog
povadag Sev talplalel pe to péyebog
mAuvTtnpiou.

Amokplon

Apeon (peta tnv avayvwon tng Stapdpdwong
KaAwdiwong). OL Tipég peyéBoug/tumou
TALVTNPLOU €lval AVayVWOLUEG LOVO KATA TNV
£VEPYOTIOiNGN, TIPLV TNV Evapén evog KUKAOU,
pio dopd kaOe 24 wpeg KAl O TPOTO
Aettoupylog epyootactakng SOKIUAC.

Evépyela

JTAUOTACTE TO PhXavnua Kot Staypddte tov
KUKAO. Kpatrote tnv mopta KAELOTH LEXPL TO
MNXAVNUQ VO OTAPATAOEL va AELTOUPYEL Kal
OTn ouvéxela anachaAiote Tnv mopTa.

Abon

EAéyte Tn pwrtewvn Evbelen opaipatog VFD
TPV TNV amevepyornoinon tng tpododoaiag.
Av n povada ehéyxou eixe tomobetnBei ot
punxavnua Stadopetikol peyéBouc mpLv thv
TOMoBETNOY) TNG O QUTO TO PNXAVN A,
evdexetal va mpokUPeL TpoPAnua. Av

€xouv ekteAeOTEL Epyaoieg ouvtrpnong oto
mAuVTAPLO, eEMLPBEPALWOTE TO CWOTO HEYEBOG
povadag. Mmopel emiong va mpokAnBel ano
kaAwdiwon Slakdmtn mieonc. EAéyte yia

va BePatwbeite ot éxel eykataotabel

n owotn KaAwdiwaon. H povada pmopel

va emavekkvnOel mElovtag To MARKTPO
T(POYPANATOC OTOV TIivaKa EAEYXOU KATA ThV
€vapén (emavekkivnon Aoylopkou). EAéy€te To
noptokaAl kaAwdlo otn cuvéeon Molex otov
Tiivaka EAEYXOU TTOU £PXETAL ATTO TO SLAKOTTN
Tieong A AVTIKATAOTAOTE TV KaAwdiwaon tou
Slakomtn mieong.

PCB ERROR2
(ZdpaApa povasdag 2)

Ecwtepkod
odbaApa mivaka
e\éyyxou

Kataotaon

AUTO 10 0hAALA VAL LA ECWTEPLKN
amotuxia Tou mivaka eAEyXou TIoU OXeTileTal
ME T oupdwvia Twy elodSwv peTaly Tou
KUPLOU KaL TOU UTINPETN HIKPOETEEEPYOTH

Amokplon

Apeon

Evépyela

STAMOTACTE TO HhXAvnua Kot Staypddte Tov
KUKAO. Kpatrote tnv mopta KAELOTH LEXPL TO
UNXAVN A VO OTOOTHOEL VO AELTOUPYEL Kal
OTn ouvéxela anachaAiote Tnv mopTa.

Abon

To mAuvtrplo dev Ba EekvroeL PEXPL N
tpododooia va katapynBel kol va emaveNBeL.

DRIVE OC (OC povadacg)
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YhaApa
unepévtoong VFD

Katdotaon

AuTo t0 0daApa spdaviletal Aoyw
unepévtoong otn povada VF

Anokplon

O xpovog amokplong eivat 35 Sgutepolenta.

Evépyela

JSTOMATAOTE TO pnxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpatnote tnv mopta KAELOTH LEXPL TO
UNXAavnua va oTapatiost va AsItoupyel kat
otn ouvéxela anachoiiote TNV moOpTa.
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Abon

BApa 1: EAéyEte OTL 0 kKAS0G MAuvTnpiou
TEPLOTPEDETAL KAVOVLKA LLE TO XEPL. Av val,
ouvexLloTe pe To Brpa 2. Av OxL, adalpéote
TOV LAvTa Kal EAEYETE v TO LOTEP
TLEPLOTPEDETOL KOVOVIKA LIE TO XEPL. AV TO
LOTEP TIEPLOTPEDETAL KOVOVLKA, TOTE eAEyETE
yla epntdSia otov Kado 1 eAéyEte ta €6pava.
AV TO LOTEP SV MEPLOTPEPETAL KAVOVIKA,
OVTLKATOOTHOTE TO LOTEP.

BApa 2: EAéyEte Ta KOAWSLA HOTEP YL
BpaxuKUKAWUO LETAED amaywywv. Av
UTIAPXOUV OTAYWYEC LOTEP UE aywyoUg

TIOU OKOUUTAVE PETOEY TOUG, Slaywpiote
Kal pLovwoTte. Av ta KaAwdLa eival Koppéva,
EVWOTE TA ] AVTIKATOOTHOTE TO LOTE.
BApa 3: EAéyEte TIC avTloTAoEeLg MESNONG yLa
va BeBalwbeite OTL peTPAVE TN OWOTN
avtiotaon. Av pLa avtiotaon dev HeTpAEL
TN CWOTA TIUN, AVTIKOTOOTHOTE TV.

DRIVE OV (OV povadac)

Spaipa
unéptaong VFD

Katdotaon

AuTO T0 0daApa epdavileTal Aoyw unéptaong
otn povada VF

Amokplon

O xpovog anokplong eivat 35 dgutepodhenta.

Evépyela

JTAUOTACTE TO PhXavnua Kot Staypdadte tov
KUKAO. Kpatrote Ty mopta KAELOTH LEXPL TO
MNXAvVNUQ Vo OTAPATHOEL VO AELTOUPYEL Kal
0Tn OUVEXELA amacdaAloTe TNV MOPTA.

Auon

BApa 1: MeTprioTe TV TAOoN PEVLOTOG TOU
VFD ota L1, L2 (i N). H Tiun taong Ba mpémet
va Kupaivetal amnod 187 éwg 264 VAC.
BeBatwBeite emiong otL ta KaAwdia
tpododooiag ota L1, L2 (7 N) elval owotd
ouvbedepéva.

BApa 2: EAéyEte TIc ouvEEoELg TNG avTioTaong
nédnong otn VFD. O Bideg tepuatikov Ba
TPENEL va elval odyteg. Eva amo ta kKaAwdia
TN¢ avtiotaong nednong Ba mpémel va givatl
ouVOESEUEVO GTO TEPUATIKO B2.

BApa 3: Metpriote kaBe avtiotaon nédnong
gexwplota yla va BeBatwbdeite otL €xouv T
owotn avtiotaon. (200 ywa 1, 2 kot 3 Hp VFD
kat 160 yia 5 Hp kat peyaAutepn VFD).

Brijua 4: Av €xete 240 VAC, opoxng Taong
High Leg, dokiudote va anocuvdéoete To High
Leg. Av auto emtAUoeL To mpoPAnua, adnote
to High Leg amoouvéedepévo, cuvdéote éva
oTaBepOmOoLNTH OTyULaiwY TAAAVTWOEWY
taong (Ke kamola popdr diktpou) otov
nivaka Tpododoaoiag Tdong, CUVSEDTE pia
ypapun took oto High Leg ) eykataotiote éva
diAtpo VFD.
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DRIVE OH (OH povasdac)

Shaipa
unepBéppavong
VFD

Katdotaon

AUTO 10 0daApa epdaviletal Aoyw
unepBépuavong otn povada VF

Amokplon

O xpovog andkplong eivat 12 dgutepdienta.

Evépyela

JTAUOTACTE TO PhXavnua Kot Staypddte tov
KUKAO. Kpatrote tnv mopta KAELOTH LEXPL TO
UNXAVN A VO OTOOTHOEL VO AELTOUPYEL KOl
OTn ouvéxeLla anachaAioTe Tnv mopTa.

Auon

Brjpa 1: BeBawBeite otL ta mrepuyLa Ypuéng
otnv PUktpa VFD kat ot ypiAieg e€oeplopol
oTo KGAuppa aveptotipa Puéng VFD

elval kaBapad.

Brjpa 2: Zekwvnote évav KUKAO MAUONG Kal
BeBalwdeite OTL 0 aveplotipag Pueng

VFD Asttoupyel petd tnv évopén kivnong
Tou Kadou.

DRIVE OL (OL povasdag)

Shaiua
unepdoOpTWONG
VFD

Katdotaon

AuTO T0 0daApa epdaviletal Aoyw
unepdpoptwong otn povada VF

Amokplon

O xpovog anodkplong eivat 12 Ssutepdhenta.

Evépyela

JTAPOTACTE TO phxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpartrote thv mopta KAELOTH PEXPL TO
MUNXAvNUa va OTAPATAOEL va AsLIToUpYEL Kal
0Tn ouVéxela anachaiiote TV MopTa.

Abon

(EAEyEte ToV KWOIKO odAApATOG LovAdag TipLv
v anevepyomnoinon). EAéy€te To potép
mAuvtnpiou yla va BeBalwBeite otL
TEPLOTPEDETOL KOVOVIKA. EAEYETE TIg
oUVEEDeLG KaAwdiwv yla xaAapEG CUVOEDELG
oTN Hovada Kot To Hotép. METPAOTE TIG TLUES
avtiotaong médnong. EAEyEte yla
KATECTPOUUEVA KOAWSLA LOTEP. EAEYETE TNV
avtiotaon tou avta V-Belt kat puBpuiote tnv
TapEKKALON o€ 1" oTo KEVTPOo. EAEyETe TIg
OVTLOTACELG TESNONG.

DRIVE GFI (GFI povadag)

IpaAua yelwong
VFD

Katdotaon

AuTO T0 0daApa spdaviletal Aoyw
odaAparog Slakomng yelwong otn povada VF

Amokplon

O xpovog anokplong eivat 12 dgutepodhenta.

Evépyela

JTAUOTACTE TO PhXavnua Kot Staypddte tov
KUKAO. Kpatrote tnv mopta KAELOTH LEXPL TO
MNXAVNUA VO OTAPATAOEL VO AELTOUPYEL Kal
0Tn OUVEXELA amacodaAloTe TV MOPTA.

Abon

EAéyEte Tn dwtewvn €vdelEn kwdikol VFD mpuy
TNV amnevepyomnoinon tng tpododoaoiog.
EAéyEte TG ouvbéoelc kahwbiwv otn povada
Kol To potép. EAyéte tnv Kohwbdiwon yeiwong
NG LovASaC, TOU HOTEP KAL TWV ELOEPXOUEVWV
ouVOEoewy yla SLachAllon TG owaTtng
velwong. EAEyETe yLa KATECTPAUUEVQL

KaAwdLa LoTEp.
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DRIVE LV (LV povasdag)

XounAn tdon VFD

Katdotaon

AuTO T0 0daApa spdaviletal Aoyw xapunAng
taong otn povada VF

Anokplon

O xpovog amokplong eivat 12 Ssutepolenta.

Evépyela

JTOMATAOTE TO pnxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpatnote tnv mopta KAELOTH UEXPL TO
UNXAavnua va oTapatiost va Asltoupyel kat
oTn ouvéxela anachoiiote TV MoOpTa.

Auon

EAéyEte Tn dwtewvn £vbelgn kwdikol VFD mpLy
TNV anevepyonoinon tng tpododooiag.
Anevepyomnoliote tnv tpododoacia Tou
mAuvtnpiou. EAéyEte TIG ouvdEoelg KaAwSiwv
oTn povada Kal to potép. Av dev mapatnpnOel
POPANua, evepyomolnote thv tpododocia
Tou mAuvtnpiou kat Sokipdote (BAéme
Ynueiwon). Metprote TNV TAON TNG
ELOEPXOUEVNG YPOUUNAG.

DRIVE IF (IF povadag)

Ecwtepkd
odbaApa VFD

Kataotaon

AuTO t0 0daApa spdaviletal Aoyw
odAAPATOC TNC ECWTEPLKAC povadag VF

Anokplon

O xpovog amokpLlong eivat 12 Ssutepolenta.

Evépyela

JSTOMATAOTE TO pnxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpatnote tnv mopta KAELOTH LEXPL TO
UNXAavnua va oTapatiost va Asltoupyel kat
oTn ouvéxela anachoiiote TNV MoOpTa.

Abon

EAéyEte Tn dwtewvn €vdeltn opaipatog VFD
TIPLV TNV amevepyomoinon tng tpododoaiag.
Anevepyomnoliote Tnv tpododoacia Tou
mAuvtnpiou. MNeplpévete éva Aemto.
Evepyomnotunote tnv tpododoocia Tou
mAuvtnpiou. Av to poBAnua epdaviotel
€0vd, ETILKOWVWVAOTE LLE TOV AVTLITPOOWITO
tng Dexter.

INVALID DRIVE
(Mn £ykupn povada)

H povada dev
elval n ocwotn
€kdoon Dexter yla
T povada Delta
MS300

Katdotaon

To opaApa urtodelkvUel OTL n povada VF Sev
elval pla ékdoan Dexter tng povadag Delta
MS300.

Amokplon

Apeon (HeTd TNV ovAyvwaon TG TN EVOELENG
Dexter amo tn povada). H twur évéeléng
povadag sival avayvwolpn povo Katd tThv
£VEPYOTIOiNGN, TIPLV TNV Evapén evog KUKAOU,
pio dopd kaBe 24 wpeg kAl og TPOTO
Aettoupylag epyooTtactakng SOKLUNG.

Evépyela

STAMOTAOTE TO PNXAvnua Kot Staypddte tov
KUKAO. Kpatrote tnv mopta KAELOTH LEXPL TO
UNXAVN A VO OTOOTHOEL VO AELTOUPYEL KOl
OTn ouvéxela anachaAiote Tnv mopTa.

Abon

H povada VFD avtikataotddnke,
armoouvs£tnke i adalpednke. H povada dev
elval n owotn ékdoaon Dexter yla T povada
Delta MS300. AVTIKATO.OTAOTE TN Hovada Ue
povada Dexter Delta MS300.
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COMM ERROR6
(ZdaApa emukowwviag 6)

ShaApa
grukowwviag VFD

Katdotaon

AUTO T0 0daApa UTIOSEIKVUEL OTL IPOEKUYE
odbaApa e€aipeong VFD kot dev umtdpyel
odaApa VFD otov katoxwpnt opAApATOC
VFD, oUTte KaTtAotaon opAAUATOG
gnmkowvwviag COMM ERROR 5.

Anokplon

Epdavietal peta 1o odpaipa “DELAY”
(KaBuotépnon) (BAEme avtioTowyeg
Aenmtopépeleg).

Evépyela

JTAPOTACTE TO phxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpatrote Ty mopta KAELOTH LEXPL TO
UNXAvNUa va OTAUATAOEL va AELITOUpYEL Kal
0TN OUVEXELA amacdaAloTe TNV MOPTA.

Abon

To mAuvtrplo dev Ba Eekvnoel péxpL n
tpododooia va katapynBel kot va emaveABeL.

COMM ERROR?7
(2ddaApa emukowwviog 7)

Spaiua dtavlou
ETUKOLVWVIAG

Kataotaon

Av 8gv b avLIOTEL €va UNVU LA KOTAOTAONG
oToV KUPLO HIKPOETIEEEPYQOTH Otd TOV
pikpoemnetepyaotr) UC3 petd amnod 10 Aentad,

0 KUpPLOG ULKpoEeTeEEPYaOoThC Ba emavadEpel
To UC3 kat Ba emavekkivroeL to 10-Aemto
XPOVOSLAKOTTN. ITN CUVEXELA, LETA amo 10
AEMTA, av 0 KUPLOG LKPOETIEEEPYOOTHG SEV
napaAdaBel éva pvupa katdotaong, Ba
enavodépel to UC3 yia evutepn dpopad. Meta
ard 10 AemTd, 0 KUPLOG LKPOETEEEPYATTNG
Ba emavadépet To UC3 yia teleutaia popd
Kal Oa avadépel To opalpa COMM ERROR 7.
Inuelwon: Otav o KUPLOG ILKPOETEEEPYAOTNG
enavadpépel o UC3, o mivakag eAéyxou Ba
arnoouvSebel amo To Siktuo. Av n TpwTtn
enavodopd Sev elval EMUITUXAG, O TIVAKOG
g\éyxou Sev Ba pmop£osel va emavacuvdedel
e to Siktuo, To USB 1 Tig Aettoupyieg
avayvwoTtn KApTag.

Anokplon

3 kUKAoL Twv 10 Aemtwv (BAEME mapamavw)

Evépyela

‘Otav aviyveuTel, o mivakag EAeyxou Tou
TAUVTNPilou Ba OTOUATAOEL TO NXAVN A KoL
Ba dlaypaPet Tov KUKAo. H mépta Ba
TLAPOAUELVEL KAELOTH) HEXPL TO HNXAVN LA VOl
OTOLATAOEL VO AELTOUPYEL KAl 0T GUVEXELDL
n népta Ba eAeuBepwOEL.

Abon

To mAuvtrplo Sev Ba Eekvnosl HéxpL n
tpododooia va katapynbel kat va emaveNBeL.

COMM ERROR8
(2daApa emkowwviog 8)

Spaipa
emukowwviag VFD

Katdotaon

AuTO T0 0daApa TpokaAeital 0tav n povada
VFD avadEpeL fLa TL CUXVOTNTOG EKTOG
€UPOUG

Amokplon

O xpovog andkplong eivat 35 dgutepdhenta.

Evépyela

JSTOMATAOTE TO pnxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpatnote tnv mopta KAELoT LEXPL TO
UNXAavnua va oTapatiost va Asltoupyel kat
oTn ouvéxela anachoiiote TV MoOpTa.

Abon

To mAuvtrplo Sev Ba Eekvnoel HéxpL n
tpododooia va katapynbel kat va emaveNBEL.
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SECONDARY FUSE ERROR
(ZdaApa dsutepevovaoag
aocdalelag)

Spaipa
£pPYOOCTAGCLOKOU
T(POYPAUUATIOUOU

Katdotaon

AuTO T0 0daApa epdaviletal otav ot
puBuioelg aochAAELAC YO TOV UTTNPETN
pikpoemeEepyaaotr) Sev €xouv dlapopdpwOet
CWOTA KATA TOV EPYOCTACLAKO
T(POYPOUUOTIOUO

Anokplon

Kapia

Evépyela

‘Otav aviyveuTel, o tivakog EAEYXOU TOU
mAuvtnpiou Sev givat AettoupyLkoc.

Abon

O mivakog eAéyXou MPEMEL VaL ETTOVA-
TIPOYPOLUATIOTEL UE TOV EPYOCTUCLAKO

TIPOYPOAUUATIOUO.

MAIN FUSE ERROR
(ZdbaApa Baokng
aocdalelag)

Shaipa
£PYOOTAGCLOKOU
T(POYPAUUATIOUOU

Katdotaon

AuTO T0 0daApa epdaviletal otav ot
puBuioelg aodAAeLag ylo Tov KUpLo
pikpoemeEepyaaotr) Sev €xouv dlapopdpwOet
OWOTA KATA TOV EPYOCTACLOKO
TIPOYPAUUATIOMO

Amokplon

Kapia

Evépyela

‘Otav aviyveuTel, o mivakag eAéyxou Tou
mAuvTnpiou Sev givat AeLToupyLKOG.

Abon

O mivakog eAéyXou TPEMEL VO ETTOVA-
TIPOYPOLUATLOTEL UE TOV EPYOCTACLAKO
T(POYPAUUOTIONO.

DELAY (KaBuotépnon)

AnwAela
ETKOLVWVIOG

Katdotaon

MpoKeLTaL yLo Evay eVOLAUETO KWELKO
odalpartog mou spdavileTal OTav O VAKOC
€AEyXoU eMXELPEL TNV emavadopd
ETUKOLVWVIAG UE TN povada petaBAntig
ocuyvotntoag. Eival n ouvBnkn aAAwv
KABOPLOUEVWV KWEIKWY 0PAAUATOG

(Yo mapadetypa Comm Error6).

Anokplon

4 kUKAoL TwV 10 SEUTEPOAETTWY AV KOTA
N SLapKeLa TIEPLOTPODIG TOU KUKAOU.

4 kUKAoL TWV 2 AeMTWV av Katd tn SLapKeLo
otuipatog Tou KUKAOU.

Evépyela

H gpwtnon epdaviletal ava 10 SeutepoAenta
f ava 2 Aemtd, Onwc €xeL kKaboploTel.
MpokuTtel cuvOnkn odpalpatog (6mwg Comm
Errord), aA\d epdaviletal n kabuotépnon avtl
Ylol TO CUYKEKPLUEVO KwOLKO oddApatog. H
EVEPYELA TTOU amaLteitaL e€apTdtal amno to
OUYKEKPLUEVO KWOLKO 0hAALATOC TTOU TNV
T(POKAAEOCE.

Abon

Kaplia. Eite yivetal emavadopd enikovwviog
Il TTPOKUTITEL CUYKEKPLUEVOC KWELKOC
odaAparog.

DRIVE STO (STO povéasdag)

Spalpa
amnevepyomnoinong
pomnng achaheiag

VFD

Katdotaon

AuTO T0 0daApa epdaviletal otav n

povada aviyveUeL Vo aVOLXTO KUKAWUO OTLG
ouvoéoelg S1 kal S2 otn povada kaAwdiwaong
+24V.

Amokplon

Epdavietal peta 1o odpaipa “DELAY”
(KaBuotépnon) (BAEne avtiotolyeg
Aentopépeleg).
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Evépyela

JTAUOTACTE TO UNXAvnua Kot Staypdte tov
KUKAO. Kpatrote TtV mOpTa KAELOTH HEXPL TO
MNXAVN LA VO OTOUATAOEL VAL AELTOUPYEL KOL OTN
ouvéxeLla anachaAioTe tnv mopTa.

Alon

EAéyEte Tn dwtewvn €vBelén kwdikol VFD mpv
TNV  amevepyomoinon Ing tpododooiag.
Anevepyoroujote v tpododocia  Tou
mAuvtnpiou. EAéyEte T cuvdéoelg KaAwdiwv
oTIC KaAWSWOoEeLg povadag S1, S2 kat +24V. Av
6ev mapatnpnBel mpoPAnua, evepyomolnote
v Ttpododocia TOou MAuvinplou Kot
Sokipdote. Av to poPAnua epdaviotel Eava,
ETKOWVWVNOTE HE TOV avTmpoowno tng Dexter.

DRIVE STL (STL povasdag)

Shaiua
E0WTEPLKOV
UAkoU VFD

Kataotaon

AuTO to odalpa spdaviletal otav n povada
OVLYVEUEL £VOL OVOLYTO KUKAWA OE HLAL ATTO TIG
ouvbéoelg S1/+24V n S2/+24 otn povada
KaAwdiwong.

Amokplon

Epdaviletal petd to opaipa “DELAY”
(KaBuotépnon) (BAéme avtioTolyeg
AEMTOUEPELEG).

Evépyela

STAUOTACTE TO UNXAvnua Kot Staypdte tov
KUKAO. Kpatrnote tnv mopta KAELOTH HEXPL TO
UNXAVN A VO OTOUATAOEL VOL AELTOUPYEL KOIL OTN
ouvéxela anachaiiote tnv mopTa.

Abon

EAéyEte Tn dwrtewvn évelen kwdikol VFD

TIPLV TNV amevepyomnoinon tng tpododoaiag.
Anevepyonolote tnv tpododoacia Tou
mAuvtnplou. EAEyEte TIq ouvbEoelg KaAwSiwy
OTLG KOAWSLWOELSG povadag S1, S2 kat +24V.

Av Sev napatnpnBel mpoPAnua, evepyomnolnote
v tpododocia Tou MAuvTInpiou Kat
Sokipdote. Av to tpoBAnua epdaviotel Eava,
ETUKOWWVIOTE UE TOV avTUTpdowTto tng Dexter.

DRIVE_PHLI (PHLI povésoc)

AnwAela paong
€10060U 0TN
povada VFD

Katdotaon

Auto T0 TPOPANuUa  epdaviletal KoTd TNV
aviyveuon plag anwlelag ¢paong Lcodou

Amokplon

Epdaviletal petd 1o opaipa “DELAY”
(KaBuotépnon) (BAéme avtiotolyeg
AETITOUEPELEC).

Evépyela

JTOMATACTE TO pnxavnuo kot Siaypddte tov
KUKAO. Kpatrnote tnv mopta KAELOTH) HEXPL TO
UNXAVNUQ VO CTOUATACEL VO AELTOUPYEL KOl 0TN
ouvéxela anachaiote tnv mopTa.

Abon

EAéyEte TN Pwtewvn €vdelen kwdikou VFD mpv
v amevepyomoinon tg tpododoaiag.
Anevepyomowjote tv  Tpododocia  Tou
mAuvtnpiou. EAéyEte TG ouvdéoelg kKaAwdiwv
oTn povada Kot To potep. Av Sev mapatnpnOet
npoPAnua, evepyonow)ote tnv tpododooia
tou TmAuvtnpiov kot Sokipdote. Av  TO
POPANUa epdavioTel Eava, EMKOWWVAOTE e
ToV avtnpoowno tng Dexter.
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DRIVE_PHLO
(PHLO povasdac)

AnwAela paong
€€06ou otn
povada VFD

Katdotaon

AuTO T0 odaApa epdaviletal otav
QVIYVEVETAL TTPOPANUA Ue TG daoelg e€66ou
povadag

Amokplon

Epdaviletal petd 1o opaipa “DELAY”
(KaBuotépnon) (BAEne avtiotolyeg
AETITOUEPELEC).

Evépyela

JTOMATAOTE TO pnxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpartrote thv mopta KAELOTH PEXPL TO
UNXAavnua va oTapatiost va Asltoupyel kat
0Tn ouvéxela anachaiiote TNV MopTa.

Abon

EAéyEte Tn dwrtewvn Evbelgn kwdikol VFD mply
TNV anevepyomnoinon tng tpododoaiag.
Anevepyomnoliote tnv tpododoacia Tou
mAuvtnpiou. EAEyETe TIg ouvdEoelg kaAwSiwv
oTn povada Kal to potép. Av dev mapatnpndel
TpOBANUa, evepyorolfote thv tpododocia
Tou mAuvtnpiou kat SokLuAoTe. Av To
npoPAnua epdaviotel Eava, EMIKOWWVAOTE e
TOV avTLMPOowTto tng Dexter.

MOTOR_OL (OL potép)

YrnepBépuavon
MOTEP Hovadag
VFD

Katdotaon

AuTO To MPOPANUa epdaviletal katd TV
unepBépuavon tng povadag potép AC VF

Amokplon

Epdavietal peta 1o odpaipa “DELAY”
(KaBuotépnon) (BAEme avtiotolyeg
Aenmtopépeleg).

Evépyela

JTAPOTACTE TO phxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpartrote thv mopta KAELOTH PEXPL TO
MUNXAvNUa v OTAUATAOEL Vo AELITOUPYEL Kal
0Tn OUVEXELA amachaAloTe TNV MOPTA.

Abon

EAéyEte Tn dwtewvn €vdelEn kwdikol VFD mpuy
TNV anevepyomnoinon tng tpododoaiag.
EA€y€te 1o pHOTEP MAUVTINpPiOU YL Va
BeBatlwbelte OTL MEPLOTPEPETAL KAVOVLKA.
EAéyEte TG ouvbéaelc KaAwSiwv yila xalapég
OUVOEDELG 0TN Hovada Kal TO HOTEP.
METPAOTE TIG TLUEG avTioTaong eSnong.
EAéyEte yla kateoTpappéva KaAwdia LoTEp.
EAéy&te Tnv avtiotaon tou avta V-Belt kat
puBuiote tnv mapEkkALon og 1” oto KEvTpo.
EA€yEte TIG avTioTAoeLg EdNoNG. Av To
npoPANua epdaviotel Eava, EMIKOWWVAOTE e
Tov avtunpdowno tng Dexter.

DRIVE_OT (OT povésdag)

YrniepBoAikn pomn
VFD

Katdotaon

AUTO T0 MPOPANUA epudaviletal katd TV
aviyveuon umepPoALKng pomng otn povada VF

Amokplon

Epdaviletal petd to opaipa “DELAY”
(KaBuotépnon) (BAéme avtiotolyeg
AEMTOUEPELEG).

Evépyela

JSTOMATAOTE TO pnxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpatnote tnv mopta KAELoTr LEXPL TO
pUNXAavnua va oTapatiost va Asltoupyel kat
oTn ouvéxela anachoiiote TNV mopTa.
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Abon

EAéyEte TN dwtewvn €vdelen kwdikou VFD mpv
™V amnevepyomnoinon tng tpododoaoiag. EAEyEte
To potép mAuvinpiou yla va Befaiwdeite otL
neploTpEDETAL KAVOVIKA. EAEYETE TIG OUVEEDELG
KaAwSiwv yla xaAopEg ouvbEoelg otn povada
KOl TO HOTEP. METPNOTE TIG TIUEG AVILOTAONG
nédnong. EAEyEte ylo kaTeoTpappévo kaAwdia
potép. EAéyEte tnv avtiotaon tou wavta V-Belt
Kal puBuiote tnv mapékkAion og 1”7 oto KEvTpo.
EAéyéte TG avrtiotdoelg méEdnong. Av  To
pOPANUa epdaviotel Eava, EMKOWWVAOTE UE
Tov avtutpdowno tng Dexter.

DRIVE_ERROR_2
(ZdbaApa povasdag 2)

EcwTepko
odpaipa VFD

Kataotaon

AUTO 1O MPOPANUa epdaviletal 6tav UTAPXEL
E0WTEPLKO MPOPANUa pe tn povada VF

Amokplon

MPOKUTITEL KATA TNV avixveuon uTepPOALKNG
oAloBnong potép

Evépyela

Epdaviletal petd to opaipa “DELAY”
(KaBuotépnon) (BAEme avtioTolyeg
AEMTOUEPELEG).

Abon

EAéyEte TN Pwtewvn €vdelEn kwdikou VFD mpv
Vv amevepyomoinon Ing Tpododoaiag.
Amnevepyonoujote tnv  Tpododocia  Tou
mAuvtnpiou. Av 8ev mapatnpnBel mpopAnua,
gvepyomoljote TV tpododocia  Tou
mAuvtnpiou Kot Soklpdote. Av to TPOPAnUa
eudaviotel €ovd, emKOWWVAOTE WE TOV
avtupoowrno tng Dexter.

DRIVE_SLIP
(OAicOnon potép)

IdaApa
oAioBnong potép

Katdotaon

To mAuvtipo 6ev Ba Eekwnoel PEXPL N
tpododooia va katapynbel kat va emaveNBEL.

Amokplon

Epdavietal peta 1o odpaipa “DELAY”
(KaBuotépnon) (BAEme avtiotolyeg
Aentopépeleg).

Evépyela

JTAPOTACTE TO UNXAvnua Kot Staypdte tov
KUKAO. Kpatriote tnv mopta KAELOTH HEXPL TO
UNXAVN A VO OTOUATAOEL VO AELTOUPYEL KOl 0T
ouVEXELA anmacdaAloTe Tn oOpTA.

Abon

EAéyEte Tn Pwtewvn €vdelEn kwdikou VFD mpv
TNV anevepyomnoinon tng tpododoaoiag. EAEyEte
TO HoTEp mMAuvInplou yla va BeBalwbeite otL
TEPLOTPEDETAL KAVOVIKA. EAEYETE TIG OUVOEDELC
kaAwdiwv yla xalopég ouvdéaelg otn povada
KAl TO HOTEP. METPAOTE TIG TWWEG avTioTaong
nednong. EAEyte yla kaTeoTpappéva kKaAwdia
potép. EAéyEte tnv avtiotaon tou wavta V-Belt
KaL puBuiote tnv mapékkAion og 1”7 oto KEvTpo.
EAéyEte TIC avrlotdosl méEdnong. Av 1o
POPANpa epdaviotel €avad, EMLKOWVWVNOTE UE
Tov avtupodowno tng Dexter.
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DRIVE_COMM_2
(Emukowwvia povasdag 2)

Spalpa
E0WTEPLKNG
ETUKOWVWVIAG
povadag VFD

Katdotaon

Auto T0 TPOPANuUa  epdaviletal KoTA TNV
aviyveuon mpoBAnuUdtwy emkowwviag otn
povada VF

Amokplon

Epdaviletal petd 1o opaipa “DELAY”
(KaBuotépnon) (BAEne avtiotolyeg
AETITOUEPELEC).

Evépyela

JTOMATAOTE TO pnxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpartrote thv mopta KAELOTH PEXPL TO
UNXAavnua va oTapatiost va Asltoupyel kat
0Tn ouvéxela anachaiiote TNV MopTa.

Abon

EAéyEte Tn dwtewvn €vdelfn kwdikou VFD
TPV TNV amevepyomnoinon tng tpododoaoiac.
Anevepyomnoliote tnv tpododoacia Tou
mAuvtnpiou. Av Sev apatnpnOst mpopAnua,
gvepyomoLote TNV Tpododoacia tou
mAuvtnpiou Kal SokIpAoTe. Av To TPOBANUa
epdaviotei Eava, EMKOVWVNOTE UE TOV
QVTUTPOOWTO TnG Dexter.

DRIVE_COMM_1
(Emwkowwvia povasdag 1)

Anouoia povadag
VFD 1 opaApa
ETUKOWVWVIAG

Katdotaon

AuTO T0 0daApa epdaviletal Otav o mivakag
e\éyxou tou mAuvinplou &ev umopel va
ETUKOLWVWVNOEL JE TN Hovada.

Amokplon

O xpovog amokpLong eival 2 deutepoOAenta.

Evépyela

JSTOMATAOTE TO pnxavnua kot Staypate tov
KUKAO. Kpatnote tnv mopta KAELoT LEXPL TO
UNXAavnua va oTapatiost va Asltoupyel kat
oTn ouvéxela anachoiiote TNV mopTa.

Abon

EAéyEte o kKaAwdLo petadopdg dedopevwv
peTa€l Tou uTtoAoyLOTH) TTAUVTNPLOU KAl TNG
povadag VFD.

BApa 1: BeBawwOeite otL 10 kKaAwbLo Sev
amoouvS£BNKe KaTA Tn Asltoupyia.

Brjua 2: BePawwbeite otL 10 KAAWSLO dev
OITOCUVSEETAL TTAEUPLKA OUTE TOU BUCUATOG
Tou Ttivaka eAéyxou i tng povadag VFD tou
mAuvtnpiou. Av ta §Uo dkpa tou kaAwdiou
erukowvwviag eivat cuvdedepéva otov
UTtoAOYLOTH TTAUVTNPLOU Kal T povada

VFD kat 6gv umtapyxeL ieon oto KaAwdLo
ETMIKOWVWVIAC TpaBwVTag To amod T pia pepLa
oTNV AAAN, AVTIKOTAOTAOTE TO KaAwsLo.
BApa 3: EAéyEte kat ta U0 BnAukd onueia
ouvdeong otn povada eAéyyou PCB Kal oTn
povada VFD. Evééxetal va xpelalovtal
QVTIKATAOTACN v deV Unmopel va ekteAeotel
enavodopa.

Mivakag 7-7 MMivakag evéeiéewv opaAudtwy mAvvinpiou
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@ NAHPO®OPIEZ

Kabe popa nou diakdonTeTal N Tpopodoaia
TOU NAuvTnpiou, 6a NPENEI va NAPAUEVEI
anevepyonoinuevn yia éva Aento. 3
JIaPOPETIKA NEPINTWON, TO MAUVTAPIO
dev Ba AeiToupyei owoTd.
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7.6 ZuvtApnon Kol OVTLUETWTILON
poBANUATWY

MNPOEIAOMNOIHZH

A

MPOEIAOMNOIHZH

O1 51adIKagiec oUVTNPNONG NPENEI VA
ekTeAOUVTAl ano €EEIBIKEUPEVOUG TEXVIKOUG,.
EvdéxeTal va npokuyel Kivduvog copapou
TpaupaTiopoU fj BavaTou av dev TnNPNnoeei N
OUYKEKpIUEVN odnyia.

MPOEIAONOIHZH

A

KINAYNOZ KOWIMATOZ!
YMAPXOYN AIXMHPEZ AKPEZ ZE
ATA®OPA ZHMEIA METAAAIKOY
®YANOY EZQTEPIKA 3TO
MEPIBAHMA. NA EIXTE
IATAITEPA MPOZEKTIKOI ZTHN
TOMOGETHZH 'H TH
METAKINHZH TQN XEPIQN ZA>
KATA TH AIAPKEIA EPTAZIQN
2TO EZQTEPIKO TOY
MHXANHMATOZ.

AYTO TO MNAYNTHPIO ATAGETEI ZYZKEYEX
KAI XAPAKTHPIZTIKA MOY XXETIZONTAI ME
THN AZ®AAH AEITOYPI'IA TOY. I'TA THN
AMNO®YIH TPAYMATIZMOY H
HAEKTPOIMAH=IAZ, KAMIA EPIAZIA
2YNTHPHZHX AEN OA MPENMEI NA
EKTEAEITAI AMO MH EZEIAIKEYMENO
MPOZQMIKO.

O KATOXOZ YNOXPEOYTAI NA EAETXEL ANA
TAKTA AIA>THMATA TO MHXANHMA TTA

H AeiToupyia Tou pnxavruartoc dev Ba npénel
va EMNITPENETAI OE KAia anod TIG NapakaTw
NEPINTWOEIG:

- YnepBoAIko eninedo vepou.

- Av TO pnxavnua dev gival ouvdedeUEVO O€
£va owoTd YEIWPEVO KUKAWWA.

- Av n nopTa Oev NApPAPEVEI AOPANIGUEVN
KaTta Tn SIapKela VoG NANPoUC KUKAOU.

- Advnon 1 TpavTayua Adyw pn owoTng
TonoBETNONG 1 Baonc.

MPOEIAONOIHZH

AASOAAIZH THE AZOANOYZ AEITOYPITAZ TOY.

KINAYNOZ
HAEKTPOMNAH=IAZ!
YWHAH TAZH KAI
KINOYMENA MEPH MIZQ
AlMNO TA NPOZTATEYTIKA.
XPHZIMOIMOIHZTE TH
2YZKEYH ANOZYNAEZHZ
TPO®OAOZIAZ INA KAGE
TPO®OAOZIA TOY
MNAYNTHPIOY A
AZDAAIZH KAI
ANMOMONQZH THZ
MONAAAZ MPIN TH
2YNTHPHZH. ZE
ATA®OPETIKH MEPINTQZH
MIMOPEI NA NMPOKAHOEI
20BAPOZ TPAYMATIZMOZ
AKOMA KAI GANATOZ.
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A MPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

1. MavTa va anevepyonolsiTe TO MAUVTHPIO Kal
Va KAEIVETE TNV Napoxn vepou npiv TIG
£PYACIEC OUVTHPNONG.

2. MHN uneppOpTWVETE TO NAUVTAPIO.

3. MHN avoiyeTe TV NOPTA 000 0 KAdOC
BpiokeTal o€ Kivnon, N av NEPIEXEl VEPO.

4. MHN napakdunTeTe Kapia OUOKEUN
ao@aAsiag Tou nAuvTnpiou.

5. MHN XpnoIyJonolsiTe NTNTIKEG 1] EUPAEKTEC
OUOIEC NAvw 1 KOVTA GTO NAUVTRPIO.

6. To AeukavTikd (UNoxAwpIoUX0) Kal AAAEG
XNMIKEG OUDIEG EVOEXETAI VA NMPOKANEOOUV
aoToxieg eEapTNUATWY ) QVENIBUPNTEG
EVEPYEIEG OE NEPINTWON ENAPNC WE TO dEPUA
f Ta paTia. ANo@UYETE TNV ENAP KaTa Tov
kaBapiopd TnG Brknc anoppunavTikoU 1} Tou
kadou.

7. 'OAa Ta naveA Ba npénel va Bpiokovral oTn
owoTn Toug B€on. NpooTaTeUouv and
nAekTponAngia kal TPAUUATIOWO Kal
NpocBETOUV 0TABEPOTNTA GTO NAUVTIPIO.

8. Na @opate navra Tov KaTaAAnAo
NPOCWMIKO NMPOCTATEUTIKO €EONAIONO, ONWG
yavTia Je eVIOXUPEVN avToxn oTnv Komr, kaTd
TO XEIPIOUO CTOIXEIWV and YETAANIKO (PUAAO.

TonoBeTAOTE Ia ETIKETA 0 OAA TA kaAwdIa
npiv TNV anocUvdeon kata Tn diadikaacia
£PYAcI®V oUVTHPNoNG. Addn oTnv KaAwdiwan
EVOEXETAI VA NPOKAAETOUV E0(PANUEVN Kal
enikivouvn Asitoupyia. BeBaiwOeiTe yia Tn
owoTH AsIToupyia YETA anod £pyacieg
ouvTHPNONG.

NAHPO®OPIEZ

EkTeAéaTe TIC D1adIKATIEG

NAHPO®OPIEZ

Lockout/Tagout Tng
Tpopodoaiag npiv Tn
ouvTnpPNON.

A MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ
HAEKTPOIMAH=IAZ! OI
MONAAEZ VFD ATAGETOYN
IZXYPOYZ NMYKNQTEZ KAI
MIMOPOYN NA AMNOAIAOYN

A EQZ KAI 10 AEMTA META
TH AIAKOINH TPO®OAOZIAZ.

H Bnkn amnoppunavtikol
eVOEXETOL VA TIEPLEXEL XNULKA
unoAsippara. Kard Tov
kabapiopd auTou Tou
€£apTNMATOC va popdTe

KaTaAAnAa NpooTaTEUTIKA
yuahid.
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NMAHPOO®OPIEZ

MeTaAAIKa pépn, 6nwcg
NPOCTATEUTIKA Kal
KaAUpuaTa, evoEXeTal va
NPoKaA£EoouUV KowipaTta n
AMUXEC KaTa TO XEIPIOHO.
KaTd To XEIPIOKO AUTWV TwV
e€apTnuaTwy Ba npénel va
(POPATE YAVTIA JE EVIOXUUEVN
avToxn oTnv Konn n
avTioToixa pE Npodiaypapeg
PPE.

NAHPOO®OPIEZ

H 6rkn anoppunavTikou
EVOEXETAI VA NEPIEXE

XNMIKG unoAgiypaTa. Kara
Tov KaBapiouo auTtou Tou
€£apTNUAToG, anoPUyeTe TV
aueon enagn Ke To dEpua.

NPOEIAONOIHZH

“l o & @@

Av npokUyel Kanolo anod Ta NApakaTw
NpoBANUATa aTo NAUVTHPIO, EAEYETE TIG
OUVIOTWUEVEG EVEPYEIEC NAPAKATW. AV £XOUV
€€avTAnBsi OAec o1 mIBaveg aiTieg kal To
NPOBANUA NAPAPEVEI, ENIKOIVWVIOTE PE TOV
TONIKO avTinpoowno Tng Dexter yia
nepiocoTEPN BonBegla OXETIKA YE TNV
QVTIMETWOMNION TOU NPoBANMATOC. AvaTpeETe
OTIC NANPOPOPIEC EMIKOIVWVIAG OTO TEAOC TOU
gyxeipidiou. Ta eyxelpidia EEapTnuaTa &
>uvTnpnon Tng Dexter €ival eniong diab<oiua
yia nepiocoTEPN BonBeIa OXETIKA PE TNV
avTIMET®NION NPOBANUATWV.
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NpopAnua

MBavn attia

JUVIOTWHUEVN EVEPYELA

To pnxdvnua
Sev §eKvael

Tpododoaoia pevpartog

EAéyEte Ta €€nc: Aodahelodlakdmreg, Taon, Anaywyég tpododoaiag,
Juvbéoelg Tpododoaiag. H umpootvr €vdelén LED epdavilel éva mood
Sdolapiou;

AlakdmTng moptag

EA€yte TN owoTr Asltoupyla Tou SLAKOTTN MOPTAG OTAV N MOPTA €ival
KAELOTH. Av Sgv evToTLOTEL OWOTA AsLToupyia, pUBUIOTE 1) AVTLKATAOTHOTE
TO SLOKOMTN MOPTAC.

AEUTEPEUO,V EAgyéte Tov aodpalelodlakomntn (50 Hz: 7 amp) yla Tuxov SucAettoupyia.
aopaAeLlOSLOKOTTNG , , , ,
, Av evtornotel Suohettoupyia, emavadépete Tov aodareLodLAKOTTN.
HETAOXNLOTLOTH
Kupla aoddiela EAéyEte TNV acdaAeta (50 Hz: 2,0 amp) yla owaotr Asttoupyia. Av Sgv
LETOOXNLOTLOTH EVTOTILOTEL CWOTNA AELlTOUPYIA, AVTIKATAOTHOTE TNV AodAAEL.

Movada LETAoXNUATLOTH

EAéyéte TNV £€060 TAONG QMO TN pHovada PeTacynpatioTh yia 24VAC
(50 Hz). Av n taon sivat AavOaopévn, aVTIKATAOTACTE TO PETAOXNLOTLOTH.

Keppatodektng

EA€yETE TO SLAKOTITN TOU KEPUATOSEKTN yLa TUXOV EUTIOSL0 1 dBopda.
KaBapiote, pubuiote [ avtikataoTHOTE TOV UTIOSOXEQ.

EAéy€te Tn povada PCB

EA€yte OAeg TIC ouVEEDTELS KOAWSIWY Yl XaAaPEG eTadEC.

EAéyEte TNV KaAwdiwon
petafu PCB

EA€y€te 10 kKaAwSLo Sedopgvwy. Eival To kaAwdlo pe cuvdetrpeg TUMOU
tAsdwvou otn Bacotkr povada ehéyxou PCB kat tn povada VFD. Me
arevepyomnoLlnuEvn tv tpododoacia amocuvdeate kal eAéyEte yla dpBopd,
OUVOEDTE €K VEOU Kall SOKLUAOTE Eava To MAUVTHpLO.

EAéyEte To peAé PCB

EAéyEte OAeg TIG ouvdEnelg kKaAwbSiwy yla cwaotr enadn).

EAéyEte TO potép aodaAiong

ErupeBaiwote 24 VAC (50 Hz) 0T0 HOTEP LETA TO MATN A TOU TTARKTPOU

noptoc £vapénc.
To pnxavnua dev
SéxeTan Ka §EV KepuaToSKTnC E)\evﬁrg T0 GLQKOT’[TI’] '[C')U K8p|J.C1T068’K'[r] yla Tuxov su’noéto n ¢$Bopa.
KOTOLULETPAL KaBapiote, pubuiote A avtikataotiote Tov utodoxea.
KEPHOTOL
, , EAE 1G: A 5 , Taon, A S lag,
Tpoho800ia PEVHOTOC )'\evﬁre Ta €€R¢ oc'ba}\stoétakortrsq aon, Anaywyeg tpododoaoioag
JUvdeon tpododoaoiag
Awakomntng achaleiag EAéyEte Tn owoTtn Aettoupyia Tou SLaKOTTN KAELOTNG TTOPTAC OTO EVIEDE
KAELOTA G OPTAG NG MopTag.
Awakomtng Aapr¢ KAeLOTAG EA€yEte TO LOVO SLOKOTTN KAELGILOTOC TOPTAG OTO APLOTEPO PEPOC TNG
TOpTaG AaPng moptag ya kKAeiowo otav n Aapn sivat kaBeta.
AtaoTn eAéyxou f EAéyéte tr], oworr']’ )\EL‘EOUpyi’CX Tou 5L(1K(:)T[Tr’] 1 ™G aocbés)\staq’. Av bev
\ EVTOTILOTEL OWOTH AELTOUPYLA, OVTIKOTAOTAOTE TO SLOKOTTN 1) TV
aopaiela .
aodalela.
Kuplo PCB Avtikatdotaon
nipasey | Ot | oo o D008 0O RTINS sl ey 7
aodalilet KWSIKO opEApatog b " i ’ d S HES Ptyp

0TV evoTtnTa KwdLkwv odAAuaTog.

Motép aopaiiong moptag

EAéyEte yla va BeBatwBeite 6tL to potép AapPavel 24 VAC (50 Hz) amd to
Baowd peAé PCB. Av OXL, QVTIKATOOTHOTE TO LOTEP.

AlakdmTng moptag

EAéyEte Tn owotn Aettoupyia Tou Slakomtn Aafng tng moéptag otav n
niopta eival KAsLoTH. Av Sgv evtomioTtel owoth Asttoupyia, puBuiote
OVTLKATOOTAOTE TO SLAKOTTN MOPTAG.
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H nopta 6ev
avoiyel

OEPUOEVEPYOTOLNTIG

EAéyEte yla va BeBalwBeite av o BeppoevepyomoLlntrg Kal 0 UNXOVIOUOG
Tou £XouVv KOANGOEL f AuyloeL Kot Sev eEMITPEMOUY OTO HOTEP AoPAALONG
noptag va avoifel. EAéyéte yia va BePalwbeite 0TL 0 BeppoevepyOTOLNTAG
aodpaliong Sev AapPavet 24 VAC (50 Hz) katd to tedeutaio 1 1/2 Aemto
Tou KUKAoU. EAéy€te yia va BePfalwbeite emiong OtL 0 Bepuoevepyomontng
anacdaAiong Aappavel 24 VAC (50 Hz) katd to teAeutaio Aemto tou
KUKAou. Av oL Beppoevepyomolnteg Sgv AapuBavouy Taon Tt cwoTh XPOVLKA
oTyun, aAa€te Tov mivaka peAé PCB. Av n XpOVLKI GTLYHH KOl N Taon givat
OWOTA, AVTLKATAOTIOTE To OepLogvepyomoLnTh.

Motép aodaiiong moptog

EAéyEte TO poTEP aodaliong moptag. BeBatlwbOeite OtL To pOTEP Sev £XEL
KOAARoeL kal 6Tl Sev eumodiletal. Av To LOTEP SEV KLVELTAL KAVOVIKA,
QVTLKATOOTAOTE TO MOTEP AoPAALONG.

BUopa moéptag

EAéyéte yla va BefalwBeite av to BUoua TNG MOPTAG Ao TO LOTEP
0opAALONG 0TO CUYKPOTNUA aodAAELAC EIVaL APKETA HaKPU WOTE va
ETUTPETIEL TNV AMOSECUEUCN TOU GUYKPOTHUOTOC achAAeLag. Av OxL,
puBuiote to BUoua.

Xwpig {eotd
VvEPO oTn BRKN
QTOPPUTIAVTLKOU

Mnvio BaABidag vepol

EAéyEte TN cwoTt AelToupyia TOU MNVIOU OTA TEPUATIKA, oV SV eVToTLOTEL
owoTtn Aettoupyia avtikataotnote. loxug 24 VAC (50 Hz) pévo yia 20
SeutepoAenta o€ KUKAO MAUGONG.

Mapoxn vepou

EA€yETe TA TPOOTATEUTIKA TTAPOXNG VEPOU yla epmdSia kal kabaplote ta
TIPOOTATEUTLKA OV QTIALTETOL.

Nepo

EAéyEte yla va BeBalwBeite 6tL n mapoxn vepou eival avolytr] Kot
AELTOUPYLKA.

KaAwdiwon P-20

EAéyEte TN padpn Kot TV dompn kaAwdiwaon.

Aev eloépyeTaL
{eoTo vepd oTOV
KAS0 KT TV
mAUon

Mnvio BaABidag vepou

EAéyEte TN cwoTn AeLToupyia TOU INVIOU OTA TEPUOTIKA, oV SV eVTOTLOTEL
owoTtn Aettoupyia avtikataothote. EAEyEte yia oxL 24 VAC (50 Hz) amo to
Baowd pehé PCB.

Mapoyxn vepou

EA€yETe TA TPOOTATEUTIKA TTAPOXAC VEPOU yLa pmddia kal kabapiote av
amnouteitad.

Nepo

EAéyEte yla va BeBalwBeite OTL N mapoxn vepou elval avolytr] Kot
AeLToupyLKA.

Maupo R aompo KaAwSLo
oTn povada eAéyxou Kal To
Baowd peé PCB

EAéy&te To pavpo kal to dompo kaAwdlo otn cuvdeon Molex otn Bacikn
povada ehéyxou PCB yla cUvéeon P21 kol otov mivaka peAé PCB yla
olvdeon P20.

Awakomntng niieong

EAéyEte TN owotn Aettoupyia SlakomTn misong Petal emadwyv
teppatikol. Av Sev evtomiotei owaotr Asttoupyia, eAéyéte To cwAnva
SLakomtn mieong yla epmodlo. Av o cwAnvag dev £xeL TPOPANUQ, TOTE
oAAG€Te To SlakomTn Tieong.

Aev eloépyeTOL
KkpUO VEPO OTOV
KAS0 Katd TV
mAlon

8514-300-001 REV PR

Mnvio BaABidag vepol

EA€yte TN owoTr AelToupyla TOU TNVIOU OTA TEPUATLKA, OV OEV EVTOTILOTEL
owoTtn Aettoupyia avtikataotiote. EAéyEte yia oV 24 VAC (50 Hz) amo to
Baowd pehé PCB.

MPOoOCTATEVUTIKA TTAPOXNG
vepoU

EA€y€Te TA MPOOTATEVUTIKA TTAPOXH G VEPOU ylo epmodia kal kabapiote av
amnouteital.

Nepo

EAéyEte yla va BeBatwBeite 6tL n mapoxn vepou eival avolytr] Kot
AeLtoupyLKA.

Maulpo | aonpo kaAwdLo
oTn povada eAéyxou Kal To
Baowd peré PCB

EA€y€te 1o paUpo kot To aompo kaAwdlo otn cuvdeon Molex otn Bactkn
povada ehéyxou PCB yla cUvéeon P21 kol otov mivaka peAé PCB yla
olvbeon P20.
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ALaKOTTNG Ttieong

EAéyEte Tn owotn Aettoupyia SlakomTn mieong Petafl emadwy
Tepuatikol. Av Sev evtomiotel owaotr Asttoupyla, eAéyéte To cwAnva
SLakomtn mieong yla epmodio. Av o cwAnvag ev £xeL TPOPANUQ, TOTE
oAAGETe To SLaKOTTN TiEeang.

To vepo
eloEpXeTaL QAN
n otdbun Sev
aveBaivel

BaABiba anootpdyylong
(avowxtn)

EAéyEte Ta €€nc:

® Epmtodio BaABibag amootpayylong.

* Motép BaABiSag amootpayylong kat ypavall. Av urtdpyel tpododooia
otn BaABida al\d n BaABida amootpdyylong 8ev KAEIVEL, QVTIKATAOTAOTE
™ BaABida amootpdyylong Kot To HOoTEP.

* Tpododooia otn BalBida amoctpayylong. Av dev untapxet tpododooia
otn BaABida amootpdyylong, eAéyEte to KaAwdio (kadé/kitp) otov mivaka
peh€ PCB. Av 8ev umdpyetl tpododooia oto (kadé/kitp) kalwdlo dtav to
TIALVTAPLO EKTEAEL KUKAO TTAUONG OIVTLKOTOOTHOTE TOV TIiVaKA PEAE.

Maulpo | aonpo kaAwdLo
oTn povada eAéyxou Kal To
Baowd peré PCB

EA€yéte 1o paUpo kot To aompo kaAwdlo otn cuvdeon Molex otn Bactkn
povada ehéyxou PCB yla cUvéeon P21 kol otov mivaka peAé PCB yla
olvbeon P20.

Anouoia vepou

EA€y€te TN owoTr AelToupyla TOU TNVIOU OTA TEPUATLKA, OV OEV EVTOTILOTEL

otn 8Akn i Mnvio BarBidag vepol owoTr AEltoupylol AVTIKATOOTAOTE.
HaAaKTIKOU
MPOCTATEUTIKA TAPOXAG EA€YETE TA MPOOTATEVTIKA TTAPOXAG VEPOU yla eumddia kal kabapiote av
vepou amnaltteital.
NEod EAéyéte yla va BefalwBeite OTL N mapoxn VEPOU elval avoLyTr) Kal
P AELToupyLKh.
EAéyEte Tn cwotn Aettoupyia SlakomTn misong petal emnadwv
. , TepUaTIKoU. Av Sev eviomiotel owotn Aettoupyia, eAéyEte To cwAnva
AlakomTng mieong , , , , , , ,
Slakomtn mieong yla epnodio. Av o cwAnvag dev €xel TpoPAnua, ToTe
oAAG€Te To SLaKomTn Tieong.
MoAG LPNAR EAéyEte yla epmodio oto ocwAnva Stakdmtn mieong. EAEyEte yia avolypa
. 4 n, Awakomntng nieong KUKAWLOTOG SLAKOTITN TIEON G OTA TEPUATIKA. AVTIKOTAOTOTE TO SLAKOTITN
otabun vepou . ,
av ol entadég ev avoiyouv.
Apyn EA€yte Toug owANVeC Kot TN BaABiSa amootpdyyLong yla epmodia.
anootpdayylon JUOTNHA ATOOTPAYYLONG EAéyére yla va BefalwBeite OTL N amoxETeuon €XEL TO OWOTO UEyeOoC.
vepoU EA€yETe TIG ATIOXETEVOELG YLa EUTTOSLAL.

To pnxavnua 8ev

EAéyEte Tn povada VFD adoalpwvtog to mavw mdavel. Av Sev epdaviletal
£vOEeLEn amEVEPYOTIOLAOTE TO SLOKOMTN TOU UNXOVALOTOC yia 2 AEMTA Kall

, VFD , , , , ,
neplotpéderan €vepyomoLnoTe {ava yla emavekkivnon. Av cuvexiletal n amouoia
€vlelgnc avtikataotnote t povada VFD.
To pnxdvnua
neplotpédetal VED Avatpéte otnv evotnta Evéeitelg yia odbdAparta mluvinplou yua
o€ pia TEPLOCOTEPEG MANPOdOPLEG.
katevBuvon
EA€y€te Ta kitpwva BonBntikd kaAwdia amnod to Bactko peAé PCB kot Tn
VFD .
povada VFD
EAéyére Ta €n¢:
YnsPBo)\LKr'] P —: pu— o ZuBapérn’ta ™mg rom?Bérncnq, u,nsrc')v n Bé’tonq. ’
8ovnon e Ta pmouAovia TonoBEtnong evOEXETAL va elval xaAapd Kot va
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xpelalovral odipo.

Indvtog petadoong kivnong

O ¢Bapuévog Lavtag propel va mpokaléael §6vnaon kat 66pufo.
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Dodptwon

Mkpd dopTia UmopouV va TPOoKAAEGOUV POPTWON EKTOG LOOPPOTILOG KOL
va auénoouv tn 66vnon.

To pnxavnua dev
otuBeL

Awakomntng mieong

EA€y€te 1O SLaKOTTN Mieong yla owaotn Asttoupyia pPetaty teppatikwy #21
Kol #22 mou UTtoSEeLKVUEL TNV emtavadopd Tou SLOKOTITN TILECNG OE KEVN
B€on. Av bev evtoniotel cwoth Aettoupyla, aAld€te To Slakomtn mieonc.

To pnxdvnua

EAéy&te Ta kitpwva BonOntikd kaAwdia amo tn cuvdeon mivaka peAé PCB

Eekwvael alla VFD P13 & P14 ¢wg tn povada VFD. EAéyEte Tn oUvdeon tou mopTokaAl
Sev Aettoupyei kaAwdiou oto P15 amod toug SLakOMTES OPTAG,.
To pnxavnua 8ev Koolo PCB H kUpLa povada PCB gAéyxel TO XpOVO TOU KUKAOU Kal TO TEAOG TOU
OTAHOTAEL P KUKAOU.
. , EAéyEte TIg avtiotaoelg médnong yla owaoTth Asttoupyia. EmBeBatwaote tnv
AvTLOTAOELG TESNONG , , ) , ,
avtiotacn ohm otig avtlotaoelg mednong xwpig kaAwdia.
H mopta pumopet va xpetaletal puOuLon Aoyw MOPATETAUEVNG 1} KAKNG
xpnonge. EAéy&te tn otaBepotnTa yUpw amod tnv neplUeTpo
XPNOLUOTIOLWVTAC £va XopTovopLopa Solapiou (mepimou €L ivtoeg).
Aappor vepod I?Uepicte omc? aetorspd TpoCg 'E’(l 6elLa He POSENEC c,m]v C!Od)d)\,EL(l TopTaC
Ow o6 TNV 1 oTO Hevteoé. Elval onpavTiko o SaKTUALOG CUYKPATNONG VAL Elvat
v pné o n PUBULON MopTag KEVTPAPLOUEVOG OTO AVOLyUa Tou KASou mpLv To adifLo Tng moptag oto
, P HEVTEDE. 2TO UMPOOTVO PEPOG TOU KASOU, UIMopel va onpelwOel pe
doptwong , , , , . , ,
KLLwAla To onuelo emadng tou kadou. Av o SakTUALog cuykpATnong eivat
napoapopdwuévog, GOAPUEVOC 1) KATECTPAUUEVOC, AVTIKATAOTAOTE.
AvVaTpEETE OTNV EVOTNTA EEOPTNATWY YLA KLT EMEKTACNG SAKTUALOU
OUYKpATNONG.
Snudsia dBopdc To punxavn u'on S6€xetal KépL’LaTa. Otav T(’) pHNxXavnuo gEI'(LV('lEL, '
TAAKTOOU AR KT00 Sto gvepyoroleitat o BouBnTA¢ KaL To unxdvnua otopatdet. Epdavidetal n
Erl Stgp nkte P £€vbel&n “OPEN DOOR” (Avolypa moptag). AVTLKATOOTHOTE TO TARKTPO

Stop.
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Mivakag 7-8 Mivakog cuvtipnong Kat avVTUETWITLONG MPpoBAnudtwyv
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7.7 Etaptuota
7.7.1 Eykataotaon

Kwdikoc eidouc | Mepiypapn MoodTtnTa
>wAnvagc, Mapoxn

9990-027-015 | vepou, KOKKIVO 1
ZwAnvag, Mapoxn

9990-027-016 | vepou, MnAe 1
MAuvThpIo,

8641-242-000 | ZwArvac napoxng 2
®iATpO, ZwAnvag

9565-003-001 | napoxnc 2

Mivakag 7-9 Eéaptriuata tomodeétnong

EmkovwvAoTe pe to Stavouéa fj tn Dexter Laundry, Inc. av anaiteital Baon TonoB£TnonG ano

atod\l, avaTtpeETe otnv Eikdva 7-5 yia nAnpogopiec,.

7.7.2  ZuvnBn avtaA\aKTIKA

la NANPOPOPIEG OXETIKA € CUVTHPNON KAl EEAPTAKATA, EMIKOIVWVAOTE E TOV TOMIKO
avTinpdowno Tng Dexter. MNa e0peon Tou Tonikou avTinpoownou Tng Dexter, peTaBeite oToug
TOMIKOUG avTINPOOWNOUG HECW TOU IGTOTOMOU NMou ePPavileTal NapakaTw. Av dev UNAPXEI

dlaBéaipoc avTinpdownoc Tne Dexter, enikoivwvnoTe ancudeiac pe Tnv Dexter Laundry, Inc.

oUPPWVaA JE Ta NAPAKATW OTOIXEIA:

AiuBuvon aMnAoypagiac: 2211 West Grimes Avenue
Fairfield, IA 52556

USA
IoToTonoc: www.dexter.com

8514-300-001 REV PR

TAépwvo: 1-800-524-2954
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7.7.3 Aocdbdieleg

A

MPOEIAOMNOIHZH

A\

ANTIKATAZTHZTE ME

AZOAAEIEZ IAIOY TYNOY
KAI IAIAZ KATHIOPIAZ

O¢on OvopaoTikn | OvopaoTikn | OvopaoTikn | TUnog Méye0og /
aocPaleiag Taon AC 10X0G IKavoTnTa Opada
diakonng aoc@palesiag
Movada kupiag | 250V 2,0A 100A@250VAC | Bpadeiag 3AG (6,3
aopaleiac mm x 32
HETAOXNMATIOTN mm)

Mivakag 7-10 lMivakag avTIKATAoTOoNG KOPAAELNG

Ma NANPOPOPIEC OXETIKA € GUVTAPNON Kal EEAPTAMATA, ENIKOIVWVACTE JE TOV TOMNIKO
avTinpdowno Tng Dexter. MNa e0peon Tou Tonikou avTinpoownou Tng Dexter, peTaBeite oToug
TOMIKOUC avTINPOoWNoUG HECW TOU IGTOTOMOU NMOoU gUPAavileTal NapakaTw. Av dev UNAPXEI
dlabgaipoc avTinpoownog Tng Dexter, enikoivwvnoTe anguBeiag pe Tnv Dexter Laundry, Inc.
oUPPWVaA e Ta NAPAKATW OTOIXEIA:

AiguBuvon aAnAoypagiac:

2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556

USA

IoToTonoc: www.dexter.com

8514-300-001 REV PR

ThAépwvo: 1-800-524-2954
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8 Anoppun povadac
Autn n ocuokeun eivatl cUpdwvn pe tnv Evpwnaikn odnyia 2012/19/EU oxeTikd pe Ta AMOBANTA
HAektplkoU kot HAektpovikoU E€omAlopol (AHHE).

AvaTp£ETe 0TV MOPAKATW ELKOVA, Ylo To cUBoAo Ttou Ba mpénel va epdaviletol oto mpoidy 1) otn
ouokevaoia tou. Auto to cUPBOAO UTTOSEIKVUEL OTL TO TTPOioV Sev Ba MPETEL va ATOPPLTTTETAL WG
OLKLaKO amoPAnTo. Oa mpenel va apadobei 0To appodlo onpeio cuAAoyNG yla avakUKAwWan NAEKTPLKOU
Kal NAekTpoVIKoU €omALlopoU. BeBalwBeite yia Tn owatr amoppdin Tou mPoiovTog yla TV anoduyn
TUXOV OPVNTIKWY ETMUITTWOEWV YLo. TO TIEPLBAAAOV KoL TNV avBpwrivn uyeia ou Ba pmopolcayv va
TipokAnBouv amo AdBocg tpormo anoppdng Tou mpoiovroc. H avakUkAwon VALkwyY BonBaeL otn
Statnpnon Twv GuoLKWV OPWV. Ma TtLo AeMTopEPElG MANPOPOPIEC OXETIKA LLE TNV AVAKUKAWGN TOU
TPOIOVTOC, ETMLKOWVWVNOTE € TNV TOTIKN apuoSia apxr yLa TV amoppun OKLOKWY OIMOPPLUATWY, A UE
Tov npounBeutn Tou poidvToC.

Ewéva 8-1 SuuBoAa AHHE
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9 ANAWOELC CUPHOPDWONC

7

DEXTER.

q

AHAQZH ZYMMOPOQIH2

H mapoloa SrAweon cUUHOpPwang £xeL ekS0BE( e armokAELOTIKA eUBUVN TOU KATAOKELAOTH.

Me 1o mapdV MLOTOMOLOUHE OTL TAL LOVTEAQ TIOU TIEPLYPAdOVTAL TTOPAKATW ival CUUPWVA LE TLG BACLIKEG ATALTIOELG YL
™V uyeia kat tnv aoddAeta Twv OSNYLWV ToU avadEPovTal ToPaKATW.

Kataokeuaothg E§ouo1080TNEVOG AVTLTPOOWTOG
Huepounvia:
Yrnoypadn:
Yroypadwv: Spenser Boyer Roberto Pratesi
O¢on: AleuBULVTAC TUARATOG PUBULOTIKWY
UTloBETEWV
Etaupio: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
AtevBuvon: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C
Fairfield, IA 52556 - USA Firenze, Toscana 50145 - Italy
MNepypadn Epmoptkd mAuvtrpla
TPOiOVTOG:
JupBata WC0300X*-59CCL-*****_\\RX, WC0350X*-59CC!-*****_\/RX, WNO400X*-59CCL-*****_\/RX, WC0450X*-
povTéAQ: 59CCL-*****_\RX, WCO600X*-59CCL-*****_\/RX, WNO650X*-59CCL-*****_\\RX, WC0O750%X*-59CC?-
*xxkk_VRX, WCO900X*-59CCL-*****_\/RX, WCS350X*-59CCL-*****_\RX, WCS450X*-59CCL-*****_\yRX
- L Eudavitetal évac aptBudg and 1-9
- * Eudavitetal évag xapaktnpag X, C, S, W, B, K, A, D, E, F
JELPLOKOG W1.23152.001 £¢wg W1.30365.050
aplOuoc:
Avadopéeg oe O6nyia oxetikd pe unxaviuoto # 2006/42/EC | EN 1SO 12100:2010, EN ISO 10472-1:2008,
odnyieg kat EN ISO 10472-2:2008, EN 60204-1:2018
mpéruma: Ap. o8nyiag EMC 2014/30/EU? EN 55014-1:2017+A1:2020; EN 55014-2:1997+A2:2008,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013
Ap. obnyiag EU RoHS 2011/65/EU Ayvwotn dnlwon.3
Ap. 0dnylag EU RoHS 2015/863
2-Ta Technology International (Europe) Limited Technology International, Inc. (NB# 2863)
TULOTOTOLNTIKA (NB# 0673) 1572 Oakbridge Drive,
KOl OL SOKLUEC 56 Shrivenham Hundred Business Park Powhatan, VA 23139, USA
EMC ekd00nkav | Shrivenham, Swindon, SN6 8TY, UK Ap. uotonoinong: NB22113DEX1.AMS
armno: Ap. miotonoinong: AB22114DEX1.AMK

3 - H Dexter Laundry (DLI) mioteveL 0Tl ol mAnpodopieg mou mapéxel eivat akplBeig. Ot mMAnpodopleg ou mapéxovral
Baoilovtal os 6edopéva amd ouvexeic MPOOTIAOELEC OXETIKA e ayoBd Kol UAKA TIOU TTapEXovTal armod Tpitoug
npounBeutés. H DLI mapéxel tnv avtiotoxn mAnpodopia “Q3 ‘EXEI”, xwpig Kapia dpeon f ELUEon eyyUnon onoloudnmote
€l6ouc. H DLI Statnpel to Sikaiwpa evnéPWONG Ko TPOTIONOINGNG TNG apoloag EMKOWVWVIAG, OTwWG KPIVEL amapaitnto

1 KaT@AANnAo.

To texvikd €yypado cuvtaooetal anod kat Statnpeital otnv tonobecia Tou KATAOKEVAOTH. EpwToelg Steukpvicewv
avadopka pe T TAnpodopieg o mepAapBAvVOVTaL OTO TEXVLIKA Eyypada Ba TPEMEL va yivovTal LECW TOU
£€0UOLOBOTNUEVOU AVTLITPOCWITOU.
Av Ta TtpoidvTa o epAAUBAVOVTAL OTO TTAPOV TPOMOMOoLNBoUV XWPIg TNV €YKPLON TOU KATAOKEUAOTH, 0 UTEELBULVOG yLa
TLG TPOTIOTIOLNGELG AVOAXUPBAVEL OAEG TIG VOULKEG EUBUVEG TOU KATAOKEUAOTH).
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