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1 Saftey Information

A WARNING

A WARNING

INSTALLATION AND SERVICING
INSTRUCTIONS ARE FOR USE BY
QUALIFIED PERSONNEL ONLY. TO
AVOID INJURY AND ELECTRICAL SHOCK
DO NOT PERFORM ANY SERVICING
OTHER THAN THAT CONTAINED IN THE
OPERATING INSTRUCTIONS, UNLESS
QUALIFIED.

A WARNING

CARE MUST BE STRESSED WITH ALL
FOUNDATION WORK TO ENSURE A
STABLE UNIT INSTALLATION,
ELIMINATING POSSIBILITIES OF
EXCESSIVE VIBRATION.

The laundry cleaning process utilizes
chemicals that could be potentially
harmful to persons or equipment. Contact
the chemical supplier for any risks with
their chemicals or combination of
chemicals and heed all warnings or
precautions specified. Under certain
conditions of use, hypochlorite (bleach)
generates chlorine gas. Chlorine is a
corrosive, oxidizing substance which, at
high concentrations and temperatures,
damages stainless steel and elastomers.
This same effect can also be caused by
other strongly oxidizing agents, including
ozone.

A WARNING

A WARNING

EXPANSION ANCHORS ARE NOT
RECOMMENDED FOR USE IN CONCRETE
PEDESTALS, BECAUSE THE ANCHORS
ARE TOO CLOSE TO AN EDGE, CAUSING
IT TO BREAK OUT.

Routine cleaning and maintenance
instructions are detailed in this manual.
They must be adhered to for best
performance and life. Never use
aggressive cleaning products to clean the
machine.

A WARNING

A WARNING

Installation and service of the washing
machines must be performed by qualified
personnel.

This machine is intended exclusively for
washing fabric articles in water. Do not
use outside of these guidelines.
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A WARNING

Servicing must be performed by authorized
personnel. Serious injury or death can result
from not heeding this instruction.

A WARNING

DO NOT USE THIS EQUIPMENT FOR ANY
PURPOSE NOT DESCRIBED IN THIS MANUAL.

A WARNING

A WARNING

Label all wires prior to disconnection when
servicing controls. Wiring errors can cause
improper and dangerous operation. Verify
proper operation after servicing.

A WARNING

THIS WASHER IS EQUIPPED WITH DEVICES
AND FEATURES RELATING TO ITS SAFE
OPERATION. TO AVOID INJURY OR
ELECTRICAL SHOCK, DO NOT PERFORM ANY
SERVICING UNLESS QUALIFIED TO DO SO.

IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE OWNER
TO CHECK THIS EQUIPMENT ON A
FREQUENT BASIS TO ASSURE ITS SAFE
OPERATION.

A machine should not be allowed to operate if
any of the following occur:

-Excessively high-water level.

-If machine is not connected to a properly
earthed circuit.

-If the door does not remain securely locked
during the entire cycle.

-Vibration or shaking from an inadequate
mounting or foundation.

1. Always shut off power and water supply
before servicing.

2. DO NOT overload the washer.

3. DO NOT open door when cylinder is in
motion, or it contains water.

4. DO NOT bypass any safety devices of this
washer.

5. DO NOT use volatile or flammable
substances in or near this washer.

6. Bleach (hypochlorite) and other chemicals
may cause component failure or adverse
reactions when contacted with the skin or
eyes. Avoid contact when cleaning dispensing
departments or drums.

7. Keep all panels in place. They protect
against shock and injury and add rigidity to
the washer.

8. Always wear proper Personal Protective
Equipment (PPE), such as cut resistant
gloves, when handling sheet metal parts.

A WARNING
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WARNING

WARNING

DO NOT STEP, STAND, OR
SIT ON THE WASHER. IT
IS NOT DESIGNED TO
SUPPORT YOUR WEIGHT.

WARNING

®@PleP

DO NOT OPERATE THIS
EQUIPMENT WITHOUT
ALL GUARDS AND COVERS
IN PLACE.

>

BURN HAZARD! DO NOT
SUPPLY INLET WATER >
88°C TO THE WATER
INLET VALVE TO REDUCE
THE RISK OF DAMAGE.
ALSO, BURN HAZARD. DO
NOT TOUCH DOOR GLASS
OR SOAP
COMPARTMENTS. ALLOW
THESE PARTS TO COOL
BEFORE SERVICING.

WARNING

WARNING

Replace all panels that were
removed to perform daily
and/or quarterly maintenance.

> >

EXPLOSION HAZARD! DO
NOT WASH LOADS WHICH
MAY CREATE AN
EXPLOSIVE ATMOSPHERE
IN THE WASHER.

> @ >

WARNING

WARNING

>

CUT HAZARD! THERE ARE
SHARP EDGES ON
VARIOUS SHEET METAL
PARTS INTERNAL TO THE
ENCLOSURE. USE SAFETY
CONSCIOUSNESS WHEN
PLACING OR MOVING
YOUR HANDS WHILE
WORKING IN THE
INTERIOR OF THIS
EQUIPMENT.

N

FIRE HAZARD! TO AVOID
POTENTIAL RISKS OF
SPONTANEOUS
COMBUSTION OF A LOAD,
REMOVE THE LOAD
QUICKLY AFTER THE
COMPLETION OF THE
CYCLE OR IN CASE OF
FAILURE OF POWER
SUPPLY.
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WARNING

SHOCK HAZARD! VFD’S HAVE
LARGE CAPACITORS AND
MAY STAY LIVE FOR UP TO
10 MINUTES AFTER
DISCONNECTING POWER.

WARNING

WARNING

SHOCK HAZARD! DO NOT
OPERATE THIS WASHER
FROM ANY POWER SOURCE
NOT MATCHING THE
OPERATIONAL
REQUIREMENTS ON THE
BACK OF THE WASHER.

> P pP

SHOCK HAZARD! THERE IS
HIGH VOLTAGE AND
MOVING PARTS BEHIND
THE GUARDS. USE THE
SUPPLY DISCONNECTING
DEVICE FOR EACH SUPPLY
TO THE WASHER TO LOCK
OUT AND TAG OUT THE
UNIT BEFORE SERVICING.
FAILURE TO DO SO CAN
CAUSE SERIOUS INJURY
OR EVEN DEATH.

WARNING

REPLACE FUSES WITH
SAME TYPE AND RATING

WARNING

DO NOT OPERATE IN ANY
HAZARDOUS CLASSIFIED
(ATEX) ENVIRONMENT.

WARNING

WARNING

> B

SHOCK HAZARD! IF THERE
IS NO POWER TO THE
CONTROL IT DOES NOT
MEAN THE UNIT HAS NO
POWER.

SSINSINEIESE

DO NOT OPERATE IF DOOR
GLASS IS DAMAGED IN ANY
WAY.
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@ INFORMATION @ INFORMATION

All washers must be installed in All daily maintenance performed on
accordance with all local, state and Dexter units must be done by trained and
national building, electrical, plumbing and qualified personnel

other codes in effect in the area.

Electrical safety of these washers has

been evaluated to the requirements of
European standard EN 60204-1. INFORMATION

All quarterly maintenance performed on
INFORMATION Dexter units must be done by trained,
technically sound and qualified personnel.

&)

It is important that the earthing screw next to

the power terminal block TB-1 be connected to
a good external earth. INFORMATION
Whenever power is turned off to the
INFORMATION washer, it must remain off for one
minute. The washer will not operate

properly if this is not done.
The A-weighted emission sound pressure level

does not exceed 70dB(A). The operator does

not need hearing protection.
@ WARNING

INFORMATION If any of the following symptoms occur on
this washer, check the suggested remedies
listed below. If all probable causes have been
The washer does not emit hazardous eliminated and the symptom still exists,
radiation. contact your local Dexter agent for further
troubleshooting assistance. See contact
information at the end of this manual. Parts &
Service Manuals from Dexter are also
INFORMATION available for further troubleshooting
assistance.

&)

&)

Leave all panels in place while performing
these steps
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INFORMATION

@ INFORMATION

temperatures of +5°C to +40°C, in relative BEFORE SERVICING
humidity up to 50% at +40°C and above 50% EQUIPMENT.
when below +40°C, and at altitudes up to

1000m above sea level, must be transported

and stored from -25°C to +55°C and up to
+70°C for short periods of time, and has been

INFORMATION

packaged to prevent damage from humidity,

vibration, and shock. Take measures to avoid

harmful effects of occasional condensation. DISCONNECT WATER SUPPLY

BEFORE SERVICING

The washer will operate correctly in ambient 9 DISCONNECT POWER

EQUIPMENT.

@ INFORMATION

) @ INFORMATION
SCCR for all washers is 5kA

Apply proper lock out tag out
@ INFORMATION

procedures before performing
Product designed to be used by untrained

these steps.
personnel.

INFORMATION

servicing.
To begin closing the door, the handle

must be in the horizontal position. After

moving the door to the closed position,

the handle must be turned down to the INFORMATION

Lock-out and tag-out the
@ INFORMATION @ power supply before

vertical position in order to latch the
door for machine operation.

Wear eye protection when
@ handling and caring for Dexter

units
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@ INFORMATION

The dispenser may contain

chemical residues. When
cleaning this component
wear suitable eye
protection.

INFORMATION

@

Children must always be
supervised when near the
machine.

INFORMATION

Wear hand protection when
handling and caring for Dexter
units

INFORMATION

The dispenser may contain

cleaning this component,
avoid direct contact with
the skin.

INFORMATION

Sheet metal parts, such as
guards and covers, can
cause cuts and lacerations
when handling. Cut gloves
or similarly rated PPE
should be used when
handling these parts.

@)
O
@)
@)
O
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2 Safety Symbol Meaning

“DO NOT” WARNING SYMBOLS

Meaning: Do Not Play In Or Around This
Equipment

Meaning: Do Not Step, Stand, or Sit on
This Equipment or Its Components.

Meaning: Do Not Operate with Guards or
Covers Removed.

®

Meaning: Do Not Touch Output Wires on
Controls Transformer

@O

Meaning: Do Not Operate with Guards or
Covers Removed. Used When Covering
Non-Moving Hazards.

Table 2-1 DO NOT Warning Symbols

WARNING AND DANGER SYMBOLS

Meaning: General caution and special
attention is needed.

Meaning: There are sharp edges on various
sheet metal parts internal to the enclosure.
Use safety consciousness when placing or
moving your hands while working in the
interior of this equipment.

Meaning: High Voltage. Disconnect power
before servicing.

Meaning: Do Not Wash Items Containing
Flammable Material.

Meaning: Do Not Supply Inlet Water > 88°C to
the Water Inlet Valve to Reduce the Risk of
Damage. Also, Burn Hazard. Do Not Touch
Door Glass or Soap Compartments. Allow these
parts to cool before servicing.

PP B

Meaning: Do Not Wash Items Containing
Explosive Material.

Meaning: Do Not Operate in Any
Hazardous Classified (ATEX) Environment.

Meaning: Do Not Operate if Door Glass is
Damaged in Any Way.

>R PP B

Meaning: Replace fuses with the same
type and rating.

Table 2-2 Warning and Danger Symbols
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INFORMATIVE AND REMINDER SYMBOLS

Meaning: Left Point for Forklift or Hand
Pallet Truck or Jack.

Meaning: Right Point for Forklift or Hand
Pallet Truck or Jack.

Meaning: To indicate the center of gravity
of the machine being transported.

HE

Meaning: Disconnect Water Supply
Before Servicing Equipment.

Meaning: Disconnect Power Before
Servicing Equipment.

=

Meaning: Read Operators Manual.

Meaning: Lock Out and Tag Out before
servicing.

Meaning: Wear hand protection

Meaning: Wear eye protection

0

Meaning: Supervise Children to ensure
They Do Not Operate Equipment.

Meaning: General information that should
be known.

Table 2-3 Informative and Reminder Symbols
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5 Introduction
5.1 Model Identification

On-Premises (OPL), V-Series Control, 50Hz, Industrial Washers
Model Model #
T-300 WNO0300X*-59CV1-*****_\VRX
T-350 WNO0350X*-59CV1-*****_\VRX
T-400 WNO0400X*-59CV1-*****_\VRX
T-450 WNO0450X*-59CV1-*****_\VRX
T-600 WNO600X*-59CV1-*****_\VRX
T-650 WNO650X-*59CV1-*****_\yRX
T-750 WNO0750X*-59CV1-*****_.\/RX
T-900 WNO0900X*-59CV1-*****.\/RX
-1 Can be a number 1-9
- * Can be character X, C,S, W, B, K, G,A,D, E, F

Table 5-1 Model Identification

5.2 Washer Characteristics

Dexter Laundry industrial washing machines are designed to wash textile articles in an indoor
environment by skilled or trained users. Cleaning is accomplished through the agitation of the articles in
water. Chemicals (if used) also help to separate soiled areas from the textiles.

Dexter machines utilize high grade stainless-steel for the enclosure and drum. These surfaces limit the
growth of microbes and provide a durable and high-quality look. While properly anchored, standard
machines are capable of spinning the drum at speeds up to 100G. Similarly, the express machines are
capable of spinning the internal drum at speeds up to 200G. Drum rotation is produced by an AC
(Alternating Current) motor controlled by a VFD (Variable Frequency Drive).

5.3 Definitions

AC Alternating Current CE Conformity Europe

DC Direct Current EMC Electromagnetic Compatibility

EU European Union IA lowa

IEC International Electrotechnical IP Internet Protocol OR Ingress Protection
Commission

LED Light Emitting Diode MAC Media Access Control

NPT National Pipe Tampered PCB Printed Circuit Board

RCD Residual Current Device RoHS | Restriction of Hazardous Substances

RPM | Revolutions Per Minute RTC Real Time Clocks

USA United States of America USB Universal Serial Bus

VFD | Variable Frequency Drive WEEE | Waste from Electrical and Electronic

Equipment

Table 5-2 Definition Table

15
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6 Unit Specifications

6.1 OPL (On-Premises) Washer Specifications

OPL (On-Premises) Washers T-300 T-400 T-600 T-900
Capacity Dry Weight Capacity - Ib (kg) 20 (9.1) 30 (13.6) 40 (18.1) 60 (27.2)
Cylinder Volume - cu ft (L) 2.7 (76.5) 4 (113.3) 6 (170) 9 (254.9)
Speed High Extract Speed - g (RPM) (579) 100 (532) 100 (532) 100 (485)
Intermediate Extract Speed - g (RPM) 60 (449) 60 (412) 60 (412) 60 (375)
Washing Speed - g (RPM) 0.9 (55) 0.9 (50) 0.9 (50) 0.9 (43)
Motor Size - hp (kW) 1 (0.75) 2 (1.5) 2 (1.5) 3 (2.2)
43 48 49 55
Dimensions Cabinet Height - in (cm) 7/8 (111.4) 3/16 (122.4) 11/16 (126.2) 3/8 (140.7)
34
Cabinet Width - in (cm) 26 (66) 297/8 (75.9) 297/8 (75.9) 3/8 (87.3)
38
Cabinet Depth - in (cm) 25 (63.5) 27 3/8 (69.5) 36 (91.4) 7/8 (98.8)
12 19
Door Opening - in (cm) 1/4 (31.1) 15 1/4 (38.7) 15 1/4 (38.7) 1/4 (48.9)
14
Floor to Door Bottom - in (cm) 7/8 (37.8) 16 1/4 (41.3) 16 1/4 (41.3) 16 (40.6)
Cylinder Diameter - in (cm) 21 (53.3) 25 (63.5) 25 (63.5) 30 (76.2)
13
Cylinder Depth - in (cm) 1/2 (34.3) 14 1/8 (35.9) 211/8 (53.7) 22 (55.9)
Weight Net Weight - Ib (kg) 317 (143.8) 432 (196) 558 (253.1) | 964 (437.3)
Shipping Shipping Weight - Ib (kg) 340 (154.2) 450 (204.1) 580 (263.1) 980 (444.5)
61
Shipping Height - in (cm) 50 (127) 531/4 | (135.3) | 543/4 | (139.1) 1/2 (156.2)
27
Shipping Width - in (cm) 1/4 (69.2) 311/2 (80) 311/2 (80) 36 (91.4)
30 44
Shipping Depth - in (cm) 1/2 (77.5) 331/2 (85.1) 41 (104.1) 1/4 (112.4)
Water Water Inlet Size - in (mm) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19)
30- (207- (207- 30-
Pressure (min-max) - psi (kPa) 120 (207-827) | 30-120 827) 30-120 827) 120 (207-827)
Flow Rate - gal/min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
Drain Diameter (0.D.) - in (cm) 21/4 (5.7) 3 (7.6) 3 (7.6) 3 (7.6)
4
Floor to Center of Drain - in (cm) 6 (15.2) 11/16 (11.9) 5 (12.7) 65/8 (16.8)
Electrical Volts / Hz / Phase / Wiring/Distribution System Circuit Breaker Amps / Running Amps / Wire Size
230/50/1/2 wire + ground / TN-S 15/4 /3.5 mm2 15/6.2 /3.5 mm2 15/6.2 /3.5 mm2 20/8.4/3.5mm2
Installation Min. Clearance Between Machines - in (cm) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3)
Min. Clearance Behind Machines - in (cm 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
Min. Concrete Thickness - in (cm) 6 (15.2) 6 (15.2) 6 (15.2) 8 (20.3)

Table 6-1 OPL Washer Specifications
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6.2 Express OPL (On-Premises) Washer Specifications

Express OPL (On-Premises) Washers T-350 T-450 T-650 T-750
Capacity Dry Weight Capacity - |b (kg) 20 (9.1) 30 (13.6 kg) 40 (18.1) 50 (22.7)
Cylinder Volume - cu ft (L) 2.7 (76.5) 3.8 (107.6 L) 6 (170) 6.5 (184.1)
Speed High Extract Speed - g (RPM) 200 (819) 200 (750 RPM) 200 (750) 200 (685)
Intermediate Extract Speed - g (RPM) 60 (449) 60 (411 RPM) 60 (411) 60 (375)
Washing Speed - g (RPM) 0.9 (55) 0.9 (50 RPM) 0.9 (50) 0.9 (43)
Motor Size - hp (kW) 1 (0.75) 2 (1.5 kw) 2 (1.5) 3 (2.2)
43 48 55
Dimensions Cabinet Height - in (cm) 7/8 (111.4) 3/16 (122.4 cm) 53 (134.6) 3/8 (140.7)
29 34
Cabinet Width - in (cm) 26 (66) 297/8 (75.9 cm) 7/8 (75.9) 3/8 (87.3)
38 32
Cabinet Depth - in (cm) 28 (71.1) 281/4 (71.8 cm) 1/8 (96.8) 7/8 (83.5)
12 15 19
Door Opening - in (cm) 1/4 (31.1) 151/4 (38.7 cm) 1/4 (38.7) 1/4 (48.9)
14 16
Floor to Door Bottom - in (cm) 7/8 (37.8) 16 1/4 (41.3 cm) 1/4 (41.3) 16 (40.6)
Cylinder Diameter - in (cm) 21 (53.3) 25 (63.5cm) 25 (63.5) 30 (76.2)
13 21
Cylinder Depth - in (cm) 1/2 (34.3) 133/8 (34 cm) 1/8 (53.7) 16 (40.6)
Weight Net Weight - Ib (kg) 383 (173.7) 526 (238.6 kg) 744 (337.5) 925 (419.6)
Shipping Shipping Weight - Ib (kg) 407 (184.6) 544 (246.8 kg) 766 (347.5) 952 (431.8)
49 58 61
Shipping Height - in (cm) 1/4 (125.1) 531/4 (135.3 cm) 3/4 (149.2) 1/2 (156.2)
28 31
Shipping Width - in (cm) 1/4 (71.8) 311/2 (80 cm) 1/2 (80) 36 (91.4)
33 43
Shipping Depth - in (cm) 1/2 (85.1) 331/2 (85.1 cm) 3/4 (111.1) 38 (96.5)
Water Water Inlet Size - in (mm) 3/4 (19) 3/4 (19 mm) 3/4 (19) 3/4 (19)
30- 30- 30-
Pressure (min-max) - psi (kPa) 120 | (207-827) | 30-120 | (207-827) 120 | (207-827) | 120 | (207-827)
Flow Rate - gal/min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
Drain Diameter (0.D.) - in (cm) 21/4 (5.7) 3 (7.6 cm) 3 (7.6) 3 (7.6)
Floor to Center of Drain - in (cm) 6 (15.2) 5 (12.7 cm) 67/8 (17.5) 65/8 (16.8)

Electrical Volts / Hz / Phase / Wiring/Distribution System Circuit Breaker Amps / Running Amps / Wire Size
230/50/1/2 wire + ground / TN-S 15/6.2 /3.5 mm2 15/6.2/3.5mm2 15/6.2 /3.5 mm2 20/8.4/3.5mm2
Installation Min. Clearance Between Machines - in (cm) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3) 1/2 (1.3)
Min. Clearance Behind Machines - in (cm 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
Min. Concrete Thickness - in (cm) 6 (15.2) 6 (15.2) 8 (20.3) 8 (20.3)

Table 6-2 Express OPL Washer Specifications
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7 Instructions
7.1 Installation

A WARNING

INSTALLATION AND SERVICING
INSTRUCTIONS ARE FOR USE BY
QUALIFIED PERSONNEL ONLY. TO
AVOID INJURY AND ELECTRICAL SHOCK
DO NOT PERFORM ANY SERVICING
OTHER THAN THAT CONTAINED IN THE
OPERATING INSTRUCTIONS, UNLESS

@ INFORMATION

All washers must be installed in
accordance with all local, state and
national building, electrical, plumbing and
other codes in effect in the area.
Electrical safety of these washers has
been evaluated to the requirements of
European standard EN 60204-1.

QUALIFIED.

7.1.1 Foundation Requirements

T-300 and 400:

This machine is designed for use on or over bare concrete floor - not to be used above
combustible flooring, such as carpet or wood. The washer must be securely bolted to a
substantial concrete floor or mounted upon a suitable base that is securely bolted to a
substantial concrete floor. Grouting is highly recommended, especially to the concrete surface.
See Machine Grouting section for details.

T-350, 450, 600, 650, 750, 900:

This machine is designed for use on or over bare concrete floor - not to be used above
combustible flooring, such as carpet or wood. The washer must be securely bolted and
grouted to a substantial concrete floor or mounted and grouted upon a suitable base that is
securely bolted and grouted to a substantial concrete floor. See Machine Grouting section for

details.
A WARNING

CARE MUST BE STRESSED WITH ALL
FOUNDATION WORK TO ENSURE A
STABLE UNIT INSTALLATION,
ELIMINATING POSSIBILITIES OF
EXCESSIVE VIBRATION.

Allow a minimum 610 mm (24 inches) of clearance behind the rear of the machine to provide
access for motor service.

Installation on an isolated pad is NOT recommended. Consult a structural engineer for
installations that will not be tied to a surrounding floor.

18
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7.1.2  Mounting Height
A concrete pedestal or steel-mounting base that elevates the machine above the floor level is
suggested to provide easy access to the loading door.

Suggested Amount to Elevate Washer:
T-300/350: approximately 203 mm (8 inches)
T-400/450/600: approximately 152 mm (6 inches)
T-650/750/900: approximately 102 mm (4 inches)

Contact a Dexter laundry equipment distributor for recommended steel mounting bases.
Available steel mounting bases:

Washer Part Number Height

T-300 9945-094-003 203 mm (8 inches) Single Base
T-300 9945-094-004 203 mm (8 inches) Double Base
T-350 9945-121-001 203 mm (8 inches) Single Base
T-400 9945-089-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-400 9945-089-002 152 mm (6 inches) Double Base
T-450 9945-123-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-600 9945-098-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-650 9945-145-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-750 9945-117-001 152 mm (6 inches) Single Base
T-900 9945-103-001 103 mm (4 inches) Single Base
T-900 9945-118-001 152 mm (6 inches) Single Base

If an elevated concrete pedestal is desired, it should be embedded and tied into the existing
floor. DO NOT install a pad on top of the existing floor. Cut through existing floor as shown
below. See Machine Mounting Detail Figures for floor thickness and bolt sizes.

A WARNING

EXPANSION ANCHORS ARE NOT
RECOMMENDED FOR USE IN CONCRETE
PEDESTALS, BECAUSE THE ANCHORS
ARE TOO CLOSE TO AN EDGE, CAUSING
IT TO BREAK OUT.

8514-301-001 REV PR
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7.1.3 Foundation and Pad Options

All installations require reinforced concrete floors. Refer to appropriate model Machine Mounting
Detail Figures 1-1, 1-2 and 1-3 for minimum floor thickness and minimum pad sizes. See
mounting diagram for overall washer dimensions.

Refer to appropriate model Figure 1-4 for side-by-side mounting dimensions in Machine

Mounting Details.

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH 4 a4
MESH OR RODS.

5y

EXISTING FLOOR
SEE SPECIFICATION SHEET
FOR MINIMUM CONCRETE THICKNESS

COMPACTED FILL
MINIMUM 6" [152]

Figure 7-1 Washer Installation on Existing Floor

PAD WIDTH AND LENGTH
SEE_MOUNTING DRAWINGS
FOR MINIMUM SIZE

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

SURROUNDING_ FLOOR
6 [152]

<

.
4 4 2 SEE SPECIFICATION SHEET
74 FOR MINIMUM CONCRETE THICKNESS
QO@OE

D%QMW

MINIMUM 6" [152]
9%&&3&?&3&3&9&9&3&3%&3&3&@%

Figure 7-2 Washer Installation on New Floor

7.1.3.1  New Pad to Existing Floor

If the existing floor is not reinforced concrete that meets the minimum thickness requirements,
DO NOT install a pad on top of the existing floor. The existing floor and the machine pad must
be tied together as one piece as follows:

1. Cut an opening through the existing floor that is wider and deeper than the washer as
shown below. See Machine Mounting Details for dimensions.

2. Excavate to a depth that allows for 152mm (6inches) minimum of compacted fill plus
the minimum required concrete thickness. Also excavate 51mm (2inches) under the
existing floor so that the new concrete is poured under the floor as well.

3. Back fill with clean fill dirt and compact dirt, making sure to allow for the minimum
thickness concrete pad to be poured.

8514-301-001 REV PR
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4. Drill holes around the perimeter of the existing floor to install reinforcing bars to tie the
new pad to the existing floor. Drill 64mm (2-1/2inches) deep into the existing floor on

305mm (12inches) around the entire perimeter.

5. Clean holes and fill half-way with acrylic adhesive rated for industrial-grade machine

installations.

6. Use #4 (60 ksi) reinforcing bar to tie the new pad to the existing floor. Tie the bars
together at intersections and use supports to hold bars in the proper depth in the pad.

7. After adhesive has cured, pour 4000 psi concrete up to level with the existing floor plus

any extra elevated pedestal desired 102-254mm (4-10inches).

Concrete must be done in one pour so that the entire pad cures as one piece.

PAD WIDTH AND_LENGTH
r SEE_MOUNTING DRAWING

FOR MINIMUM SIZE

<

SEE SPECIFICATION SHEET
FOR MINIMUM CONCRETE
THICKNESS

EXISTING FLOOR
6 [152] MINIMUM

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

=

a

COMPACTED FILL
MINMUM 67 [152]

EXCAVATE 2" [51]
UNDER EXISTING FLOOR
AL AR UT 0UT

OUND CUT Ol
FILL WITH CLEAN FILL AND
CONCRETE AS SHOWN

Figure 7-3 New Pad to Existing Floor(Level with Floor)

PAD WIDTH AND_LENGTH
“‘ SEE_MOUNTING DRAWING!

FOR MINMUM SIZE

SEE ABOVE
FOR RECOMMENDED [

PEDESTAL HEIGHT O g o A

SEE SPECIFICATION <
SHEET FOR
MINIMUM CONCRETE
THICKNESS

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

EXISTING FLOOR
6 [152] MINIMUM

o
&

COMPACTED FILL
MINMUM 6" [152)

EXCAVATE 2 [51]
UNDER_EXISTING FLOOR
ALL AROUND CUT OUT

FILL WTH CLEAN FILL AND
CONCRETE AS SHOWN

Figure 7-4 New Raised Concrete Pedestal Tied to Existing Floor
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/\

SIDE VIEW

WASHER
\

STEEL MOUNTING BASE\[

~¥~___GROUT BETWEEN WASHER

AND MOUNTING

BASE

GROUT BETWEEN MOUNTING
BASE AND CONCRETE

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH <
MESH OR RODS.

SEE SPECIFI
FOR MINIMUM €O

ATION_ SHEET
CRETE THICKNESS

Figure 7-5 Steel Mounting Base on Concrete Floors

7.1.4 Machine Anchoring

COMPACTED FILL

MINMUM 6" [152]

All installations require concrete floors and quality grade anchor bolts or expansion anchors.
Mounting hardware is not provided with the machines. Refer to appropriate model Machine
Mounting Detail Figures 1-1, 1-2 and 1-3 for floor thickness and bolt sizes. See mounting

diagram for overall washer

dimensions.

A WARNING

EXPANSION ANCHORS ARE NOT
RECOMMENDED FOR USE IN CONCRETE
PEDESTALS, BECAUSE THE ANCHORS
ARE TOO CLOSE TO AN EDGE, CAUSING
IT TO BREAK OUT.

ANCHORING OPTIONS:

1. Cast in place bolts headed by square fish plates. See Machine Mounting Detail Figures 1-

1 thru 1-3 for exact

washer model.

a. Or after concrete has completely cured:
2. Use Hilti Adhesive System ‘*HAS’ Rods and adhesive capsules. See Machine Mounting
Detail Figures 1-1 thru 1-3 for exact washer model.
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3. Or use an equivalently rated epoxy or acrylic adhesive anchor.

a. As an installation aid, the anchor pattern can be found on the back panel of the

washers and can be used as a template. Compare panel to the mounting
dimension drawing to find the right holes. Example:

Y

Y

A}

A}

(U U g
4 N 4
7 N &
4 N 4
7 N\ 4
i/ N £
7 N
i/ N 4
ANCHOR
PATTERN . -
"~

Figure 7-6 Anchor Pattern

7.1.5 Machine Grouting

After concrete has cured completely and anchors have cured completely into place:

1. Position washer over the mounting anchors.

2. Raise the washer 13mm (1/2inches) off the mounting surface and place spacers under

the corners of the washer base.

3. Level the washer, leaving washer at least 13mm (1/2inches) off the mounting surface.

Do not permanently support the washer with spacers under the corners. Machine must

be grouted, and spacers must be removed.

4. Mix non-shrinking machinery grout according to the grout instructions. The grout should
not be too runny or too firm. Completely fill the 13mm (1/2inches) space between the

washer base and the mounting surface. Force grout under all base angles and plates

until completely filled. Fill around all anchor bolts.

5. Finger tighten all nuts to anchor bolts.

6. When the grout has started to stiffen (but before it is cured), remove the spacers from
the corners and allow the washer to settle into the wet grout. Fill in any voids as

necessary with additional grout.

8514-301-001 REV PR
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7. Allow grout to completely cure, then tighten all nuts to securely fasten the washer to the
grouted mounting surface.

8. Retighten nuts after 5 days of operation and check quarterly.
If using a steel mounting base, first grout the steel mounting base to the concrete floor
using the above steps, then repeat the steps for mounting and grouting the washer to
the steel mounting base.
7.1.6 Floor Load Data
DEXTER DYNAMIC LOADING CHART
Maximum
Moment
Dry Static Total Dynamic Dynamic Maximum About
Weight Extract Maximum Load Dynamic Load Load Vertical Washer
Capacity Speed Extract G- Static Pressure Load Pressure Frequency Load Base
Model (Ibs) (RPM) Force Load (Ibs) (Ibs/sq ft) (Ibs) (Ibs/sq ft) (Hz) (Ibs) (ft*lbs)
T-300 20 579 100 381 91 400 95 9.7 737 785
T-350 20 819 200 447 94 800 168 13.7 1203 1571
T-400 30 531 100 527 101 600 115 8.9 1062 1316
T-450 30 750 200 618 113 1200 220 12.5 1756 2631
T-600 40 531 100 686 97 800 113 8.9 1398 1754
T-650 40 750 200 882 134 1600 243 12.5 2384 3508
T-675 40 919 300 882 134 1600 243 15.3 2384 3508
T-750 50 685 200 1119 166 2000 297 11.4 2970 4667
T-900 60 485 100 1170 146 1200 149 8.1 2224 2800
Table 7-1 Dexter Dynamic Loading Chart
24
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7.1.7 Machine Mounting Details

ANCHORS: 1/2" X 8" GRADE 5 BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUIV.
(1 7/8" BOLT PROTRUSION)

R
HILTI” ADHESVE. ANCHORING SYSTEM.
HILTI 'HAS’ SUPER RODS 1/2 X 8 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE

1-800-879-8000

R P
EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

HEADED BY 100mm SO. FISH PLATE OR EQUN.

ANCHORS: f4mm X 200mm GRADE 5 BOLTS
(48mm BOLT PROTRUSION)

<y < o
1/’9;/ \2;\\1\

28 21/32 [728)

\g&
n
A

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
CONCRETE 1S RECOMMENDED.

0 yom w0 1w

o8 N 20

8 20 ecaooen

o (ls]
o] s 4 o .
memce eosind o
oSS = = & 2] ol
5 < 2 o 4 5 5 |
EA .
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CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1
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RESULTS IN 2 1/8" [54]
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o o
z
B
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E
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FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
SIDE VIEW

\ PEDESTAL EXISTING

FLOOR FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE 1S RECOMMENDED

LOCKNUT
NUT

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE 1S RECOMMENDED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BEVEL CONCRETE IS RECOMMENDED
WASHER

1/2" % 2° BOLT

(GRADE 5)

BASE 14mm X 50mm BOLT
(GRADE 5)

MACHINE BASE

“1/2" X 8" CD. 5
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

14mm X 200mm GD. 5
ANCHOR BOLT 1/
TE

+ PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

100mm  SQUARE FISH PLAT

OR

SHLTI 1/2 X B HAS
SUPER 'RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

« NOT FURNISHED WITH MACHINE

* OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figure 7-7 T-300 Machine Mounting Details
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\WALL BEHIND WASHERS

24 [610] MIN
FOR SERVICE 3 1/4 [83]
31/2 [89] MIN—fmt e 23 1/4 [591— w| w23 1/4 [591] —tmt 3 1/2 [89] MIN
=1 3/8 [35] _REAR OF WASHER 1 3/8 [35]—mml feai- ¢
| “-REAR EDGE OF PAD 4 3/4 [121] MIN
| | |
EDGE ‘ %
‘ 1/2 [13] AP ‘
o SR ] e EDGE OF WASHER\ |
‘ WASHERS ‘ 25 [635
16 3/4 [425] w L - i
! EDGE OF WASHER \ o PO
| |
| FRONT OF WASHER oll o %‘4{
21/2 [64] l pyd ' 31/2 [89] MIN

\FRONT EDGE OF PAD

- 56 3/4 [1441] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Figure 7-8 T-300 Machine Side by Side Mounting Detail
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-~ 26[660] =

T-300 INDUSTRIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS

31/4[82] — = = 25[634] —ﬂ 19/16 [40] ﬂ

el

[——— ———

=

= 75/16[186]

437/8[1115] 6)

——

Figure 7-9 T-300 Industrial Washer Dimensions

||
=

J 20 7/8 [530] ALTERNATE L
23 1/4 [591] RECOMMENDED

FRONT

8514-301-001 REV PR

||
T

-

—

|

147/8 [378]

=

Loriot

m POWER
SUDS OVERF iW ATER

38 15/16 [988]

21/4[58] —=
14 5/16 [364] ALTERNATE —=—|

16 3/4 [425] RECOMMENDED — =

OO vAves
- 15 7/16 [392] 4
40 1/16 [1018]
34 3/4[883] |.
DRAIN +
j] OUTLET A
4 6[155]
SIDE REAR



FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 2 1/8" [54]
MACHINE  CLEARANCE

©°

REAR WALL

26 [660]
MACHINE WIDTH
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o
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H1d3a 3INIHOVN
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FLOOR OUTLINE

Figure 1-2

5/8X 8 C0. 8 BOLTS ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE 8 BOLTS
LEADED BY 4° S0, FISH PLATE OR EQUy, | HEADED BY 100 SO. FISH PLATE OR EQUW.
(1 7/8" BOLT PROTRUSION) (48mm BOLT PROTRUSION)

0R
'HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI "HAS® SUPER RODS 5/8 X & AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

28 21/32 [728]

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPo] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS. NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND

CONCRETE IS REQUIRED.
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‘ R Wk Sz ‘

Z
e 5 — 5
X .
.
b — 4 :1% fiedcc)
I a L) 2 < 4“ ) l
% . -
4
< g
5 COMPACTED FILL
MINMUN 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

6 [152] MIN

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

»5/8" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

18mm X 200mm GD. &
ANCHOR BOLT W/
E

* PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

100mm SQUARE FISH PLAT

R

HILTI 5/8 X 8 HAS
= SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

= NOT FURNISHED WITH MACHINE

_ OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

PEDESTAL
FLOOR

EXISTING
FLOOR

LOCKNUT
NUT

HEAWY
WASHER

MACHINE BASE

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BEVEL CONCRETE IS REQURED

WASHER

5/8" X 2" BOLT

(GRADE 8)

16mm X 50mm BOLT

(GRADE 8)

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figure 7-10 T-350 Machine Mounting Detail

8514-301-001 REV PR

28



\WALL BEHIND WASHERS

24 [610] MIN
FOR SERVICE 3170 [83]_tmamm
3 1/2 [89] MIN— -t 23 1/4 [591)— w23 1/4 [591] —tt—3 1/2 [89] NIN
1 3/8 [551/REAR OF WASHER 13/8 [35] s feat
r “-REAR EDGE OF PAD
| 17 3/4 [197] MIN
1 O O O O—1
! |
EDGE |
oF ‘ V/ ZBE%ENGAP» - EDGE OF WASHER\ \
PN WASHERS | 28 W/MZ‘ [724]
16 3/4 [425] ‘ ~ NED@E N
| EDGE OF WASHER - 0r P
! ° FRONT OF WASHE oo wﬁ—i
‘ R
31/8 [79] | / 4 [102] MIN

FRONT EDGE OF PAD

- 56 3/4 [1441] MIN -

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS

Figure 1-4

Figure 7-11 T-350 Machine Side By Side Mounting Detail
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T-350 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS

28 [711] ﬂ

31/8[79] =

19/16 [40] — =]

437/8 [1115] Bj

TV =

FRONT

s
—a-| 207/8 [530] ALTERNATE |

—= 231/4[591] RECOMMENDED
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| 1478 1378]
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40 1/16
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15716 392] —
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38 15/16 [988]

3116[77] — =
14 5/16 [364] ALTERNATE — =
16 3/4 [425] RECOMMENDED — =

Figure 7-12 T-350 Industrial Washer Dimensions
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REAR WALL

FLUSH WITH WALL
RESULTS N 2 [50]
MACHINE CLEARANCE

29 7/8 [759]
WACHINE WIDTH

L) @M

“Nif [0

HLd3a NIV
[s69] 8/¢ 22

FLOOR OUTLINE
Figure 1-2

SIDE VIEW

3 HEADED BY 100mm SO. FISH PLATE OR EQUN.
HEADED BY 4" SO. FISH PLATE OR EQUI. (48mm BOLT PROTRUSION)
(1 7/8" BOLT PROTRUSION)

3

'HILTI ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI “HAS’ SUPER RODS 1/2 X B AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE

1-800-879-8000

&
2 < &
o] e L \>;\\«LX
EQUIVALENT EPOXY OR % -
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

e 5 oS {ANCHORS 14mm X 200mm GRADE 5 B0LTS }

1 7/8 [810]
30 17/32 [775]

PEDESTAL EXISTING
FLOOR FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE 1S RECOMMENDED

PEDESTAL SHOULD BE

4,000 PSI [28 WPa] MIN CONCRETE

;EE‘Q}-{FO(’;SE&O\SQH NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
: CONCRETE 15 RECOMNENDED.

GROUTING BETWEEN WASHER AND

0 vom w0 00N

STEEL BASE IS RECOMMENDED
o o s
‘ WASHER GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
‘L < BEVEL CONCRETE IS RECOMMENDED
st oo _ — — S MACHINE. BASE e
ey | 4 “ e «1/2' % 2 BOLT
e 4
i | < P | WJW MOUNTING (GRaE 3)
e = = 5 = sl oo BASE f4mm X 50mm BOLT
N 49 a4 P | /2" X 8 0. 5 » PEDESTAL MOUNTING mm ¥ S0mm
4 ANCHOR BOLT Y/ (REINFORCED) (GRADE 5)
< . 4" SQUARE. FISH PLATE
2= COMPACTED FILL f4mm X 200mm GD. 5
NINMUM 6" [152] ACHOR BOLT N/
) mm SQUARE FISH PLATE
i g e
okE s 0 it gl R
et
° HILTL 1/2 X 8 HAS OR EQUIVALENT EPOXY OR
CONCRETE PEDESTAL TEED TO EXISTING FLOOR « SUPER RODS WITH * ACRILIC ADHESIVE ANCHOR
ADHESNE. CAPSULES MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3
RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION «NOT FURNISHED WITH NACHINE
Figure 1-1

Figure 7-13 T-400 Machine Mounting Detail
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24 [610] MIN
FOR SFRVICE

31/2 [89) e

31/2 [89) MIN

31/2 [89]

26 7/8 [683—— =

/REAR OF WASHER

76 7/8 [683]

\WALL BEHIND WASHERS

11/2 [38]— =

21/2 [64]

\REAR EDGE OF PAD

1/2 [13] cAP °

31/2 [89] MIN

o]

BETWEEN —»=—| EDGE OF WASHER\
‘ WASHERS
! \EDGE OF WASHER
|
—r FRONT OF WASHER o ol
| /

~FRONT EDGE OF PAD

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

16 1/8 [156] MIN

26 3/4 [679]

EDGE
OF PAD

L7

3 1/2 [89] MIN

§4 1/4 [1632] MIN

Figure 7-14 T-400 Machine Side By Side Mounting Detail
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T-400 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS
- 297/8[759] ———=— 37/16[88] —=— ==—— 273/8[695] 4>‘ 11/2[38] —= —=—1 97/8[251] {=e—
o - - ‘« o ™ —=— 3 15/16 [100]
[ ]
i N g’Q%FowaR e ol
I j I oL J sups OVER uECTION | )
. 16[406] ——
48 3/16 [1224] W ;| 44 5/16 [1125]
. . 435/16 [1101]
o 8
40 9/16 [1030] | -
T | . . 40 1/2 [1028]
16 1/4 [413] Qe
\ \ | I | ‘ ’ 1 0 ’ 4 11/16 [118]
=+ + = i ' .
21/2[64] —=| . L 15/16 [33] 6 1/8 [156] J L
26 7/8 [683] 14 1/2 [368] (ALTERNATE)
17 1/8 [435] (RECOMMENDED)
FRONT SIDE REAR
Figure 7-15 T-400 Industrial Washer Dimensions
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REAR WALL

29 7/8 [759)

MACHINE WIDTH

FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 2 [50]
MACHINE CLEARANCE

FLOOR OUTLINE
Figure 1-2

Y10 '@w—l

HLdIQ INIHOV
[a12] v/\ 8z

. HEADED BY 100 SQ. FISH PLATE QR EQUN.
(:»?7/ 8 BOLT PROTRUSION) (48mm BOLT PROTRUSION)

PHILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.
HILTI "HAS' SUPER RODS 5/8 X B AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORNATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

R

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

5/8"X 8" GD. 8 BOLTS
VEADED BY 4" SO, FISH PLATE OR EQUI, E\NCHORS 16mm X 200mm GRADE 8 BDLTS}

31 15/16 [811]
30 19/64 [770]

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPo] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS, NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND

CONCRETE IS REQUIRED.

P Yo 40 LK

=
3
v e
e 5 — ;
a a
)
= = o A
< 4 a <
4
.
COMPACTED FILL
(PLIIIEILSS CECECECH NINMUM 6” [152)
_—
ot ]
G
e i

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

—

GROUTING BETWEEN WASHER
CONCRETE IS REQUIRED

PEDESTAL

FLO
AND

*5/8" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

16mm X 200mm GD. 8
ANCHOR BOLT W/
100mm SQUARE. FISH PLATE
R
HILTI 5/8 X 8 HAS
« SUPER RODS WITH .
ADHESIVE CAPSULES

« NOT FURNISHED WITH MACHINE

« PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

EXISTING
OR FLOOR

LOCKNUT &
NUT »

HEAVY
WASHER

MACHINE BASE

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BevEL CONCRETE IS REQUIRED
WASHER

«5/8" X 2" BOLT
(GRADE 8)

16mm X 50mm BOLT
(GRADE 8)

® STEEL
MOUNTING
BASE

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figure 7-16 T-450 Machine Mounting Detail
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24 [610] MIN
FOR SFRVICE

31/2 [89] =t o

31/2 [89] MIN

\WALL BEHIND WASHERS

26 7/8 [683)

31/2 [89] /REAR OF WASHER

26 7/8 [683)

3 1/2 [89] MIN

\REAR EDGE OF PAD
; 18 1/8 [206] MIN
—0 o o (f#—i
I
° 1/2 [13] GAP © || © ° ‘
EDGE OF WASHER
BETWEEN o et— \ ! 28 7/8 [753]
WASHERS | N
N KEDGE
EDGE OF WASHER ' OF PO
L
Lo FRONT OF WASHER ol o ot !
/. 3 1/2 [89] MIN

—FRONT EDGE OF PAD

f

64 1/4 [1632] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS

Figure 1-4

Figure 7-17 T-450 Machine Mounting Detail
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T-450 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS
97/8
11/2[38] —= - |-
. 297/8[759] — =] 33/16[81] =] |~ 281/4[717] ﬂ [38] T [251] 3 1516 100
T = T oal | fm=! = -
S WATRR[ .+ . .
n g’effOWER VALVES |-}
I i i} 2 suos OVER ':NJIEEQ'TON °
16406 —=—
48 3/16 [1224] H J 445/16 [1125] i
o 409/16 [1030] | /16 {101
T i : <1 401/2[1028]
16 1/4 [413] ; oUmET PN !
u : N
l | L [ ' H , |20
s na i ] ” “ i
-~ 2%67/8[683] — 25/16 [59] —= el 1143 6 3/16 [156] —= -
14 [356] ALTERNATE
17 1/4 [438] RECOMMENDED
FRONT SIDE REAR
Figure 7-18 T-450 Industrial Washer Dimensions
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REAR WALL

(48mm BOLT PROTRUSION)
OR

'HILT' ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.
HILTI "HAS' SUPER RODS 5/8 X 8 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR NORE INFORMATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

29 7/8 [759] o S
FLUSH WITH WAL WACHINE WIDTH %%
RESULTS IN 2 [50]
MACHINE CLEARANCE
=] o
<!
5
)
o
3=
E
o o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
S/8X § C0. 8 BOLTS ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE 8 BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUN. © Jemm mm
(1 7/8" BOLT PROTRUSION) {HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE OR EQUIV. SIDE VIEW

6 [1521
M

CONCRETE IS REQUIRED

NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
PEDESTAL SHOULD BE CONCRETE IS REQUIRED.
4,000 PSI [28 NPo] MIN CONCRETE

REINFORCED WITH

MESH OR RODS.

GROUTING BETWEEN WASHER AND

\ PEDESTAL
FLOOR

EXISTING
FLOOR

o o1 s o
e
e
<
11w . S _ S
g
a4 = 4
8 [152) a4
P s
bl — “ :% i)
T < ER 2 < Ac © 1
a4 < |
<
> *5/8" X 8 GD. ;
(BB BB BRI BRI R ICHCH COMPACTED FILL ACHOR BOLT W
o ‘ % o NINNUN 6" [152] 4" SQUARE FISH PLATE
.
LNOIR EXSING LR 16mm X 200mm GD. 5
vl ANCHOR BOLT W/
ORI 5 SO 100mm  SQUARE FISH PLATE
CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

e 5/8 X 8 HAS
» SUPER RODS WITH .
RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION ADHESIVE CAPSULES

Figure 1-1

@ NOT FURNISHED WITH MACHINE

HEAWY o
WASHER

BEVEL
WASHER

MACHINE BASE
o 5/8" X 2" BOLT
(GRADE 5)

* PEDESTAL MOUNTING

(REINFORCED) (GRADE 5)

OR EQUIVALENT EPOXY OR

HCRYLIC ADHESIVE ANCHOR MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED

BisE Eemm X 50mm BOLTJ

Figure 7-19 T-600 Machine Mounting Detail
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\WALL BEHIND WASHERS

\EDGE OF WASHER

o /FRONT OF WASHER o o %*l—i

24 [610] MIN 1
FOR SERVICE 31/2 (89 =
31/2 [89] MIN - 26 7/8 [683)—— = - 76 7/8 [683] — 31/2 [89] MIN
“\\¥REAR EDGE OF PAD

|
|
‘wo 5/8 [270] MIN
|
|

|
1/2 [13] GAP ! 35 7/8 [911]
BETWEEN —— e |t— EDGE OF WASHER\ i MIN
WASHERS
‘ EDGE
| OF PAD

% ~FRONT EDGE OF PAD ?

64 1/4 [1632] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Figure 7-20 T-600 Machine Mounting Detail
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-~ 297/8[759]

rm e}

T-600 INDUSTRIAL WASHER

33/16[80] —=

MOUNTING DIMENSIONS

el

36 [914] ﬂ

I

L

49 11/16 [1262] Eﬁ

16 1/4 [413]
| | i
- =
ISR —

FRONT

2 5/8 [66] —=

Figure 7-21 T-600 Industrial Washer Dimensions
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FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 5/8 [16]
MACHINE CLEARANCE

REAR WALL

| 29 7/8 [759]
MACHINE WIDTH

V310 HOV
[019] ¥z

o
<]
| 8¢ ————=t=—o

HLd3Q INIHOVW

[896] 8/

FLOOR OUTLINE

Figure 1-2

3/4"X 8" GD. 8 BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUI.

19mm X 200mm GD. 8 BOLTS
HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE

(2 1/2” BOLT PROTRUSION) OR EQUIV.
(84mm BOLT PROTRUSION)

OR
"HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI "HAS' SUPER RODS 3/4 X 10 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE

NOTE: GROUTING BETWEEN
BASE AND CONCRETE IS

REINFORCED WITH REQUIRED.
MESH OR RODS.
o b o
3
g
pe 5 — — 5
. B
4 . 4
[ — “ :1% % fi
CEEE] E3 ] " o Aa . : 1
4
B
o COMPACTED FILL
) 0=t MINIMUM 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED

HEAVYe
WASHER « BEVEL
WASHER
» » MACHINE BASE L3/ X 3 BOLT
3/4" X 8" GD. 8 oot 9)

BegBlhd .

FISH PLATE MOUNTING IS 1gmm X 75mm

o " WOUNTIG FEDESTAL e BoLT

e o e (REINFORCED) (GRADE 8)

ADHESIVE CAPSULES 28 1o core
OUNTING PEDESTAL

" G o (REINFORCED)

ANCHOR BOLT W/

O0mm_ SQUARE

FISH PLATE

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

OR
<HILTI 3/4 X 10 HAS
SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES
*OR EQUIVALENT EPOXY OR ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR
*NOT FURNISHED WITH MACHINE

Figure 7-22 T-650 Machine Mounting Detail
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\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE
4 [102] 71/4 4 [102]
s 23 1/8 [587] [164] 23 1/8 [587] Iy
33/8 [861/REAR EDGE OF PAD 3 3/8 [86]
[}
~_ 4 1102] MIN
5 REAR OF WASHER 5 5 1
1/2 [13] GAP
10 1/8 [257] /BE[TWE}EN -
WASHERS
O O O O
EDGE
OF
PAD 40 5/8 [1032]
MIN
EDGE OF WASHER
22 1/2 [572] \EDGE OF WASHER N\
™N_EDGE
OF PAD
o FRONT OF WASHER o o o i
2 13/16 [71] / 4 [102] MIN
1 '
\FRONT EDGE OF PAD
61 1/2 [1562] MIN
SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4
Figure 7-23 T-650 Machine Side By Side Mounting Detail
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- 297/8[759] — =

31/4[83] —=

'

| 161/4[413]

F 23 1/8 [587] 4

FRONT

21316 [71] =

Figure 7-24 T-650 Industrial Washer Dimensions
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T-650 INDUSTRIAL WASHER
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7.1.8 Plumbing
Water supply hoses are provided with each machine. The threaded connections on the hoses are
34-14 BSP for 50 Hz models.

Separate hot and cold-water lines must be supplied to the machine, maintaining 207 kPa to 827
kPa (30 psi to 120 psi) water flow pressure. A 60°C (140°F) hot water supply is recommended for
best washing results. Do not exceed 82°C (180°F) water temperature.

7.1.9 Drain
The drain outlet tube size:

For T-300 and 350 is 57 mm (2 Y4 inches) in diameter,
and for all other models is 76 mm (3 inches) in diameter.
Any drain hose used must be lower than the drain valve to assure proper draining.

7.1.10 Protective Film

The machine may have protective adhesive film on the front control panel label area and on the
front, top, and side stainless steel panels. The film may be peeled off before putting the
machine into service.

7.1.11 Electrical

@ INFORMATION @ INFORMATION

DISCONNECT POWER DISCONNECT WATER SUPPLY
BEFORE SERVICING BEFORE SERVICING
EQUIPMENT. EQUIPMENT.

The Dexter washing machines are intended to be permanently installed appliances. No power
cord is provided. The machine should be connected to an individual branch circuit not shared by
lighting or other equipment. A means for disconnection with a contact separation of at least 3
mm (1/8 inches) must be provided.

Individual circuit breakers for each unit are required. Do not use ground-fault (earth-fault) circuit
breakers or ground-fault (earth-fault) circuit interrupter outlets, unless required by code. If local
codes require the use of residual current devices (RCD), the RCD must meet the following
requirements:
e Have no more than 2 machines installed on a 100mA RCD, or 1 machine on a 30mA RCD if
100maA is not allowed.
e Be of type B to allow for the use of DC voltages inside the machine.

The machine connection should be sheathed in liquid-tight or approved flexible conduit, or
equivalent, with conductors of the proper size and insulation. The sheath of the supply cable must
be at least equivalent to that of a cable complying with IEC 227 or IEC 245. A qualified technician
should make such connections in accordance with the wiring diagram. See specification sheet for
minimum recommended wire size. The voltage must not drop by more than 5% between the
supply and equipment being powered.
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Figure 7-31 Electrical Connections
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7.1.11.1 Installing the Electrical Connections

1. Disconnect all power to the washer.
2. Remove the top panel of the washer and locate the power terminal block near the back
of the control compartment.
3. For 230V-1PH-50Hz, connect L1, N and Earth.
@ INFORMATION @ INFORMATION
It is important that the earthing screw next to SCCR for all washers is 5kA
the power terminal block TB-1 be connected to
a good external earth.

7.1.11.2 Fusing Requirements
See specification sheet for required TIME-DELAY (DUAL ELEMENT) FUSE size (or equivalent

circuit breaker)

The installation must meet the electrical requirements of the country of installation. The installer

must

provide a disconnect switch, which will interrupt all lines. It may be a local or national

requirement to provide an electrical interruption switch visible and accessible from the room in
which the washer is installed.

For destination countries where CE requirements must be met, individual 400V supply
disconnecting devices for each washer are required and must be one of the following types:

a.
b.

switch-disconnector with fuses per IEC 60947-3 utilization category AC-23B;

disconnector with fuses per IEC 60947-3 having an auxiliary contact that in all cases causes
switching devices to break the load circuit before the opening of the main contacts of the
disconnector;

a circuit-breaker suitable for isolation per IEC 60947-2;

any other switching device in accordance with an IEC product standard for that device and
which meets the isolation requirements of IEC 60947-1 as well as a utilization category
defined in the product standard as appropriate for on-load switching of motors or other
inductive loads;

The supply disconnecting devices must

a.

b.
(o

—h

8514-

provide a direct opening means allowing the supply disconnecting devices to be locked in
the OFF position;

have an operating means w/ an OFF and ON position marked with an *O” and “I”

be visible and mounted 0.7 m to 1.7 m above the floor, within 2 m from the washer, and
within 8 m from the operator position;

have a red actuator with a yellow background to indicate that it serves a dual Emergency
Stop function, and be approved to 60947-5-5 series and for use in the country where
installed;

be rated for branch circuit operation;

have a break capacity equal to the sum of the largest stalled motor and all other normal
operating loads
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7.1.11.3 Transient Voltage Surge Suppressors

@ INFORMATION

IMPORTANT, please read section thoroughly.

Like most electrical equipment your new machine can be damaged or have its life shortened by
voltage surges due to lightning strikes which are not covered by factory warranty. Local power
distribution problems also can be detrimental to the life of electrical components. We
recommend the installation of transient voltage surge suppressors for your new equipment.
These devices may be placed at the power supply panel for the complete installation and don't
require an individual device for each machine.

These surge protectors help to protect equipment from large spikes and from small ongoing
spikes in the power that occur on a day-to-day basis. These smaller surges can shorten overall
life of electrical components of all types and cause their failure at a later date. Although they
can't protect against all events, these protective devices have a good reputation for significantly
lengthening the useful life of electronic components.

Electronic components are helped to have a longer useful life when they are supplied with the
clean stable electrical power they like.
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7.1.12 Controls Transformer

The controls transformer is located inside the control trough and steps a range of 150 to 240
volts down to 24 volts. There are two terminals on the controls transformer for the primary
(incoming) power. Use the terminal marked “L1 200V” for power supplies between 150 and 210
volts. Use the terminal marked “L1 230V” for power supplies between 211 and 240 volts.

7.1.12.1 Control Transformer Connections

WC...Washer Models

L1-L2 (200V) [ 175-229V "\v
L1-L2 (230V) [« 230-260V v
WN....Washer Models
L1-L2 (200V) O« 150-210V "\
L1-L2 (230V) Oe— 211-240V \y
(200) (230)
o o L2 L1 L1
A A A AL A A A A A A AL
L2 Ll l.l \/ \./ \WAW AV AV AV AVAY, \:/ VVVVUVUVU
(Zw) (230) /\'/\'/\'/\'/\'/\"\'/\'/\'f\'/\'/\‘f\(\'/\'/\'/\
e e e X2 X1
2o T~ DO NOT MOVE OR REMOVE THESE WIRES
X1-x2 0O—— 2aVv°\v
© o]

Figure 7-32 Control Transformer Connections Details

7.1.13 Maximum Spin Speed Adjustment
If desired, the washer can be adjusted to limit the maximum extract spin speed for all wash
cycles.

To make this adjustment, a jumper wire must either be installed or removed on the Variable
Frequency Drive (VFD), depending on the washer model and desired speed. This Dexter jumper
part number 8220-057-036 (qty 1) is factory supplied on terminal points “10V” and “RC".
Remove this jumper to make new jumper connections if necessary. Refer to figure below for
the approximate location of the control terminations on the Variable Frequency Drive (VFD) and
for appropriate jumper connection points indicated with an “X” for the desired maximum spin
speed setting. If no adjustment to the default spin speed is desired, do not remove or add any
wires on VFD.
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Figure 7-33 Control Terminations on Variable Frequency Drive

V Series Max Jumper Terminal Locations on Variable Frequency Drive (VFD)
Washer Spin DCM | DCM
Model Speed |MI1|MI2|MI3|MI4|MI5[MI6| (Left) | (Right)| 24V | ACM | AVI | ACI |10V |MO01
T-300,T-400, | 60G X X
T-600, T-900, | 80G | x | | x |
T-1200 100G Default Setting (No Jumper Required)
60G | x | | x |
T-350, T-450, | 100G | x X
T-750 140G X X
200G Default Setting (No Jumper Required)
100G | x | | x |
T-650, T-1450| 140G REMOVE Brown Jumper Between MI5/M01
200G Default Setting (No Jumper Required)

Table 7-2 Spin Speed Adjustment Jumper Locations

7.1.14 Injection Source Connections

The washer control may be programmed to send six 24V output signals for a chemical injection
system of up to four chemical sources. The signals are not intended as a power source and
must be limited to less than 100 milliamps of current. There is a separate terminal block for
connection of the external injection signals. For the injection sources, program codes 0 through
6 and their respective terminal block connections are as shown in the figure below.
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Dexter Controller Injection
Recommended Programmed Terminal Block
Connections Signals Circuits
Detergent 1 A
Bleach 2 B
Starch 3 C
Sour/Softener 4 D
5 AandB
6 CandD
0 None

Table 7-3 Injection Source Connection Table

If required, chemical injection hoses are to be inserted into the injection inlet at the upper right

rear of the washer. These hoses should be inserted into the round PVC pipe a distance of:
For T-400 and T-450 minimum of 20 cm (8 inches) and a maximum of 30 cm (12 inches)

For T-600, 650, 750 and 900 a minimum of 36 cm (14 inches) and a maximum of 46 cm (18

inches)

(For T-300 and T-350 insert hoses into the top soap dish)

This will eliminate chemical buildup in the pipe and/or restrict water flow to the tub. Secure the

hoses as required.

8514-301-001 REV PR
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7.1.15 Operation Check

After all mounting, plumbing and electrical work is completed, run the machine through a
complete wash cycle. Check for water leaks and verify proper operation.

During intermediate spin and final spin, the cylinder should turn in a counterclockwise
direction when viewed from the front of the machine. If spin is clockwise, the T1 and T2 motor
wires connecting to terminal T1 and T2 on the variable frequency drive should be swapped.
Remove power to the machine before opening service panels and swapping wires.

A WARNING

A

WARNING

EXPLOSION HAZARD! DO
/ NOT WASH LOADS WHICH
== MAY CREATE AN
EXPLOSIVE ATMOSPHERE
IN THE WASHER.

A\

FIRE HAZARD! TO AVOID
POTENTIAL RISKS OF
SPONTANEOUS
COMBUSTION OF A LOAD,
REMOVE THE LOAD
QUICKLY AFTER THE
COMPLETION OF THE
CYCLE OR IN CASE OF
FAILURE OF POWER
SUPPLY.

@ INFORMATION

@)

INFORMATION

The A-weighted emission sound pressure level
does not exceed 70dB(A). The operator does
not need hearing protection.

The washer does not emit hazardous

radiation.
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7.2 Use, Operation, and Misuse

A WARNING

A WARNING

This machine is intended exclusively for
washing fabric articles in water. Do not
use outside of these guidelines.

WARNING

>

Routine cleaning and maintenance
instructions are detailed in this manual.
They must be adhered to for best
performance and life. Never use
aggressive cleaning products to clean the
machine.

The laundry cleaning process utilizes
chemicals that could be potentially
harmful to persons or equipment. Contact
the chemical supplier for any risks with
their chemicals or combination of
chemicals and heed all warnings or
precautions specified. Under certain
conditions of use, hypochlorite (bleach)
generates chlorine gas. Chlorine is a
corrosive, oxidizing substance which, at
high concentrations and temperatures,
damages stainless steel and elastomers.
This same effect can also be caused by
other strongly oxidizing agents, including
ozone.

WARNING

>

WARNING

DO NOT USE THIS EQUIPMENT FOR ANY
PURPOSE NOT DESCRIBED IN THIS MANUAL.

DO NOT STEP, STAND, OR

WARNING

>

Installation and service of the washing
machines must be performed by qualified
personnel.

WARNING

WARNING

DO NOT PLACE YOUR BODY
INSIDE THE WASHER
CYLINDER OR ALLOW
OTHERS TO DO SO. DEATH
OR SERIOUS INJURY CAN
RESULT FROM THIS!

SIT ON THE WASHER. IT IS
NOT DESIGNED TO SUPPORT
YOUR WEIGHT.

DO NOT OPERATE THIS
EQUIPMENT WITHOUT ALL
GUARDS AND COVERS IN
PLACE.

@ P
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WARNING

SHOCK HAZARD! DO NOT
OPERATE THIS WASHER
FROM ANY POWER SOURCE
NOT MATCHING THE
OPERATIONAL
REQUIREMENTS ON THE
BACK OF THE WASHER.

INFORMATION

@)

Children must always be
supervised when near the

INFORMATION

machine.

WARNING

DO NOT OPERATE IF DOOR
GLASS IS DAMAGED IN ANY
WAY.

WARNING

The washer will operate correctly in ambient
temperatures of +5°C to +40°C, in relative
humidity up to 50% at +40°C and above 50%
when below +40°C, and at altitudes up to
1000m above sea level, must be transported
and stored from -25°C to +55°C and up to
+70°C for short periods of time, and has been
packaged to prevent damage from humidity,
vibration, and shock. Take measures to avoid
harmful effects of occasional condensation.

DO NOT OPERATE IN ANY
HAZARDOUS CLASSIFIED
(ATEX) ENVIRONMENT.

INFORMATION

(1)

WARNING

Product designed to be used by untrained
personnel.

BURN HAZARD! DO NOT SUPPLY
INLET WATER > 88°C TO THE
WATER INLET VALVE TO
REDUCE THE RISK OF DAMAGE.
ALSO, BURN HAZARD. DO NOT
TOUCH DOOR GLASS OR SOAP
COMPARTMENTS. ALLOW THESE
PARTS TO COOL BEFORE
SERVICING.

> PlpPlpPl p B
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7.2.1

Starting an OPL Washer

. Turn on power to the washer.

Ensure washer is in "RUN"” mode.

Locate the "RUN/PROGRAM” key switch and key. The current mode is indicated by the
alignment of the key slot. If washer is not in "RUN"” mode, insert and turn the key to the
“RUN" position.

Load the laundry.

Place laundry loosely into the cylinder and latch the door securely. Be sure laundry does
not get caught between the door gasket and tub front when closing the door. Maximum
load is the dry weight capacity listed in the specification sheet. Do not exceed the listed

capacity weight.
@ INFORMATION

To begin closing the door, the handle
must be in the horizontal position. After
moving the door to the closed position,
the handle must be turned down to the
vertical position in order to latch the door
for machine operation.

Select wash cycle.

Select the appropriate cycle number (1 through 6) for the type of load being washed.
See the default cycle descriptions in section Error! Reference source not found.. Use
the “UP” and "DOWN" keys to change the two-digit cycle number on the display to the
desired cycle.

Add washing chemicals.
If not using a chemical injection system, add low sudsing powdered detergent into the
“"DETERGENT” compartment of the automatic dispenser on the top of the washer.

If liquid wash products are used in the "DETERGENT"” compartment, they must be added
at the beginning of the wash cycle.

If desired, add fabric softener to the “"FABRIC SOFTENER"” compartment. Use the
amount of fabric softener as recommended by the manufacturer.

If the machine is set for pre-wash, washing products can be added to the round opening
of the dispenser or put in with the clothes when loading the washing machine.

If bleach is desired, DO NOT place into dispenser until bleach light blinks during the
wash cycle.
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6. Press “START".
The display will go blank for a moment and then display the cycle time in minutes. The
door will lock and remain locked until the end of the cycle.

7.2.2 OPL Washer End Of Cycle

When the cycle is complete, the time will display “0” and a 5-second tone will sound. The door
can now be opened. Immediately remove contents of washer. Leave the door open when the
machine is not in use.

7.2.3 OPL Washer Emergency Stop / Safety Door Lock

This machine is equipped with a Safety Door Lock that locks the door closed from when the
cycle is started until the cycle is complete. The door lock prevents opening the door for up to 3
minutes if the power is interrupted during the cycle.

Pressing the Emergency Stop button removes power from the controller of the washer. The
door can be opened after the Safety Door Lock releases. When the Emergency Stop button is
pressed, the washer will begin stopping movement and water flow, and begin draining water
from inside the washer. After 6 seconds of power loss to the controller, the motor drive will
begin ramping down the motor movement.

Though the machine may stop wash movement quickly, it may take up to 3 minutes for the
door to unlock. During that time, the door cannot be opened. Twisting clockwise the Emergency
Stop button restores power to the controller, which will display the remaining time of the cycle.
The washer may be restarted by closing and latching the door and pressing the Start button. If
the Emergency Stop button is engaged for more than 1 hour, the cycle will be terminated.

A WARNING

SHOCK HAZARD! IF THERE IS

NO POWER TO THE
CONTROL IT DOES NOT
MEAN THE UNIT HAS NO

POWER.
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7.2.4 Variable Frequency Drive Indicators

There are three small colored LEDs located on the upper region of the Variable Frequency Drive
(VFD). They are labeled as "READY”, "RUN", and “FAULT"” and can be used for troubleshooting.
The definitions of the LEDs are listed in Table 1 below.

Figure 7-34 VFD Indicator LEDs

RUN L
B READY

WFAULT |s2ss763

LED Status

Washer Condition

Steady Yellow

Tumbling

Blinking Yellow

Stop from Tumble

Steady Yellow

Ramp to Intermediate or Final Extract Spin

Steady Yellow

Spinning (Intermediate or Final)

Blinking Yellow
Steady Green

Steady Red

Blinking Red
Table 7-4 VFD Indicator LEDs
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Stop from Spin (Intermediate or Final)
Idle Mode (No Cylinder Movement)
VFD fault

VFD warning
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7.3 Maintenance
7.3.1 Daily

@ INFORMATION

Leave all panels in place while performing
these steps

@ INFORMATION

All daily maintenance performed on
Dexter units must be done by trained and
qualified personnel

@ INFORMATION

Wear hand protection when
@ handling and caring for Dexter

units

@ INFORMATION

1. Operate the unit

Wear eye protection when
handling and caring for Dexter
units

e Check that the loading door remains securely locked and cannot be opened

during the entire cycle.

e Check the loading door for leaks.

Inspect rear of unit, check the water connections for leaks.
e Check the drain valve for leaking and that it opens properly.

2. Clean the unit with a damp cloth and a mild soap solution to remove residue.
e Clean the top and sides of the cabinet
e Clean the soap dispenser and lid and check that all dispenser mounting

screws are in-place and tight.

e Clean the door seal of all foreign matter.

3. Leave the loading door open to aerate the washer when not in use.
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7.3.2  Quarterly

INFORMATION

@)

WARNING

Apply proper lock out tag out
procedures before performing
these steps.

O

Replace all panels that were
removed to perform daily
and/or quarterly maintenance.

INFORMATION

@)

A
®
@)

INFORMATION

All quarterly maintenance performed on
Dexter units must be done by trained,
technically sound and qualified personnel

(A

Wear eye protection when
handling and caring for Dexter
units

@)

INFORMATION

O

Wear hand protection when
handling and caring for Dexter
units

1. Remove panels and guards

e Remove top panel to reveal control trough, VFD, and other electrical

connections.

e Remove lower front guard to reveal anchor bolts
e Remove back panel to reveal motor assembly, anchor bolts and other

electrical connections

2. Inspection of unit

e Check the V-belts for wear and proper tension.
e Check all water connections for leaks
e Check anchor bolts and retighten if necessary

3. Clean the unit with a damp cloth and a mild soap solution to remove residue.
e Clean lint and other foreign matter from around motor and variable

frequency drive.

e Wipe and clean the inside of the washer and check that all electrical
components are free of moisture and dust.
e Remove and clean water inlet hose filters. Replace if necessary.

4. Leave the loading door open to aerate the washer when not in use.
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7.4 Programming

This Dexter washer is programmed with 6 factory default programs available for use
immediately after installation. Any of these cycles, listed and detailed in section 7.4.2, can be
customized to include up to 8 baths with various defined settings including Cycle Time, Water
Temperature, Water Level, Type of Fill, Spin Time, and Injection Source. Programming can be
accomplished manually using the machine controls or by connecting to the machine control
using a PDA (Personal Digital Assistant). For instructions on using a PDA with this washer
control, please contact your local Dexter laundry equipment distributor. Please read below for
manual programming instructions.

7.4.1 Editing an Existing Cycle:
1. Turn on the power to the washer.
Washer must be in idle mode to program.

2. Ensure washer is in "PROGRAM” mode.
Locate the "RUN/PROGRAM” key switch and key. The current mode is indicated by the
alignment of the key slot. If washer is not in "PROGRAM” mode, insert and turn the key
to the "PROGRAM” position.

The display will show “C__0". The “"ADD BLEACH" light will blink and will continue to
blink during the programming mode.

3. Select cycle to alter.
Press the "DOWN" or “UP” buttons on the keypad, as shown in figure below, until the
desired cycle number, 01 through 06, is displayed.

o) (6] [ 1O

DOWN UP START STOP

Figure 7-35 OPL Washer Control Keypad Layout

4. Press "START” to enter the cycle.
The display should now show a “b”.
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5. Select a bath to alter.
Press the “"UP” and "DOWN" buttons to select a bath. The mode indicator lights, as
shown in figure below, illuminate to indicate which bath is being selected.

Add Bleach Flush Pre-Wash Wash Rinse Final Rinse Spin

AVANLILWI=1=16)

Washer Cycle Indicator Lights

Figure 7-36 OPL Washer Mode Lights

There are 8 available baths to program: FLUSH, PREWASH, WASH, RINSE1, RINSE 2,
RINSE 3, RINSE 4, and FINAL RINSE.

When “RINSE” is illuminated, up to 4 rinses may be programmed. Each rinse is shown
on the display as “b r1” through “b r4".

6. Press “"START” to display the settings.
Available settings to alter in each bath are Cycle Time, Water Temp, Water Level, Type
of Fill, Spin Time, and Injection Source.

7. Input settings.
The first setting to alter is the Cycle Time, shown on the display as “Ct**” where ** is a
placeholder for the options digits. Use the "DOWN" and “UP” keys to set the desired
time in minutes and press “START” to advance to the next setting. If no change is
desired, press "START” to advance to the next setting. Repeat process for each setting.
Each bath setting can be programmed with the options shown in table below.
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SETTING DISPLAY | OPTIONS

Cycle Time Ctx* Two-digit amount of time for bath in minutes.

- 00 to 15 minutes for Flush, Prewash, Wash, Rinse
1, 2, 3 and 4. If the time is set to 00, then the bath will be
eliminated from the cycle.

- 01 to 15 minutes for Final Rinse.

Water tx* HH for hot water
Temperature CH for warm water

CC for cold water
EE for no water?

Water Level L_** Lo for low level
HI for high level
Type of Fill! dF_x* d for delayed fill (default)
t for timed fill
Spin Time S_** Two-digit amount of time for spin in minutes.

- 00 to 10 minutes for Flush, Prewash, Wash, Rinse
1,2,3and 4
- 01 to 10 minutes for Final Rinse

Injection IS_* Single-digit code indicating injector signal(s), 0 to 6.
Source?

Table 7-5 OPL Washer Input Settings

10.

1 A delayed fill will pause the cycle time countdown until the selected low level is
reached. A timed fill will allow the cycle time countdown to continue regardless of water
level reached.

2 Codes for injections sources are defined in table 7.4. When “EE” is selected in the
Water Temperature setting, the electronic controller prohibits injection signals. The
programmed injection source value is ignored.

To exit the programming of a bath, press the “"STOP” button.
If desired, repeat steps 5 through 7 to program another bath.

To select a different cycle to program, press the "STOP” button again.
If desired, repeat steps 33 through 8 to program another cycle.

To end programming, turn the key to "RUN" position.

It is recommended when changes are made to one or more of the preset programs that
the cycle number and the changes be documented for later reference. Blank cycle tables
have been provided at the end of section 7.4.2.
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@ INFORMATION

The Wash Cycle programming mode will
automatically exit and return to the Idle
mode if no buttons are pressed for one

minute.

7.4.2 OPL Washer Default Cycle
The factory default cycles pre-programmed into the washer are listed with each bath and
setting option in this section.

Cycle # Recommended Use
1 Sheets & Pillowcases (Health Care)
2 Towels / Pads / Diapers (Health Care)
3 White Towels (Hotel / Motel)
4 Guest Laundry (Hotel / Motel or Health Care)
5 Rags & Mops (Hotel / Motel)
6 Colored Cotton Linen (Food & Beverage)

Table 7-6 OPL Pre-Programmed Cycles
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Cyclel Sheets & Pillowcases (Health Care)
i | e T e | v | oo [ S | ecion s
Flush 3 CH HI d
Prewash 2 CH HI d
Wash 7 HH LO d 1 (Detergent)
Rinse 1 7 HH LO d 2 (Bleach)
Rinse 2 2 CH HI d 1
Rinse 3 2 CH HI d
Rinse 4
Final Rinse 4 CH LO d 6 4 (Sour/Soft)
Table 7-7 OPL Pre-Programmed Cycle 1
Cycle 2 Towels / Pads / Diapers (Health Care)
v | e T er T v T oo T serme T econsour
Flush 3 CH HI d
Prewash 2 CH HI d
Wash 7 HH LO d 1 (Detergent)
Rinse 1 1 HH HI d
Rinse 2 7 HH LO d 2 (Bleach)
Rinse 3 2 CH HI d 1
Rinse 4 2 CH HI d
Final Rinse 4 CH LO d 7 4 (Sour/Soft)
Table 7-8 OPL Pre-Programmed Cycle 2
Cycle3  White Towels (Hotel / Motel)
30 | e (miny | tomp. | tovel | mn | ming | iectionsource
Flush
Prewash
Wash 7 HH LO d 1 (Detergent)
Rinse 1 1 HH HI d
Rinse 2 7 HH LO d 2 (Bleach)
Rinse 3 2 CH HI d 1
Rinse 4 2 CH HI d
Final Rinse 4 CH LO d 7 4 (Sour/Soft)

Table 7-9 OPL Pre-Programmed Cycle 3
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Cycle4 Guest Laundry (Hotel / Motel or Health Care)

san | s T ot Ttr Tomn TS ine T acsonsowee
Flush 3 CH HI d

Prewash
Wash 7 HH LO d 5 (Detergent/Bleach)

Rinse 1 2 HH HI d

Rinse 2 2 CH HI d

Rinse 3 2 CH HI d

Rinse 4

Final Rinse 4 CH LO d 6 4 (Sour/Soft)

Table 7-10 OPL Pre-Programmed Cycle 4

Cycle5 Rags & Mops (Hotel / Motel)

Bath Cycle Water Water Delay Spin Time

Bath Time (min.) Temp. Level Fill (min.) Injection Source
Flush 3 CH HI d
Prewash 2 CH HI d
Wash 2 CH HI d
Rinse 1 7 HH LO d 1 (Detergent)
Rinse 2 2 HH HI d
Rinse 3 7 HH LO d 2 (Bleach)
Rinse 4 2 CH HI d 1
Final Rinse 2 CH LO d 7

Table 7-11 OPL Pre-Programmed Cycle 5

Cycle6 Colored Cotton Linen (Food & Beverage)

Bath Cycle Water Water Delay Spin Time

Bath Time (min.) Temp. Level Fill (min.) Injection Source
Flush 2 CH HI d
Prewash
Wash 10 HH LO d 1 (Detergent)
Rinse 1 7 HH LO d 2 (Bleach)
Rinse 2 2 CH HI d 1
Rinse 3 2 CH HI d
Rinse 4
Final Rinse 4 CH LO d 6 6 (Sour/Starch)

Table 7-12 OPL Pre-Programmed Cycle 6
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Cycle

Description

Bath

Bath Cycle
Time (min.)

Water
Temp.

Water
Level

Delay
Fill

Spin Time
(min.)

Injection Source

Flush

Prewash

Wash

Rinse 1

Rinse 2

Rinse 3

Rinse 4

Final Rinse

Table 7-13 OPL Fill-In Able Cycle Description

Cycle

Description

Bath Cycle
Time (min.)

Water
Temp.

Water
Level

Delay
Fill

Spin Time
(min.)

Injection Source

Prewash

Wash

Rinse 1

Rinse 2

Rinse 3

Rinse 4

Final Rinse

Cycle

Description

Bath

Bath Cycle
Time (min.)

Table 7-14 OPL Fill-In Able Cycle Description

Water
Temp.

Water
Level

Delay
Fill

Spin Time
(min.)

Injection Source

Flush

Prewash

Wash

Rinse 1

Rinse 2

Rinse 3

Rinse 4

Final Rinse

Table 7-15 OPL Fill-In Able Cycle Description
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7.4.3 OPL Washer Rapid Advance Mode

Rapid Advance mode is a key-controlled override to interrupt the current cycle, drain the water,
and advance to the next mode of the wash cycle, including Pre-Wash, Wash, Rinse, Final Rinse,
and Spin. The indicator lights will show to which segment the cycle has been advanced.

To enter the Rapid Advance mode, turn the key counterclockwise (CCW). The Rapid Advance
setting is not marked next to the key but turning the key CCW until it stops selects this mode.
The Rapid Advance mode can be entered from either the Idle mode or during the cycle. If the
cycle has not yet started, press the "START” button. To rapid advance to the next step in the
wash cycle, push both the “UP” and “START” buttons at the same time. The display will show
“Ad” (advance) in the display. The washer will advance to the next bath segment only after the
water is drained from the washer.

Note:
- The time displayed may not be accurate.

The cycle will continue in rapid advance mode even if the key is turned to "RUN” and/or
removed.

Rapid advance cannot skip the final 1-minute tumble of the cycle, and the door lock may
remain activated for a couple minutes after the cycle has been completed.

The chemical injection signals will NOT operate in Rapid Advance mode.

@ INFORMATION

To end the cycle without waiting for the
time to count down, press and hold the
“STOP” button for 5 seconds or more.

7.4.4 OPL Washer Water Level Adjustment

The water level of all baths can be adjusted by changing the switch settings on the electronic
pressure sensor. On-premises washers are shipped with the pressure sensor harness connected
to Switch #1 for "LO" level and Switch #2 for “HI" level.

Water level adjustments can also be made in 1/4” increments by adjusting the switch positions
for the desired level. It is not recommended for the water level to be set above the factory
Switch #2 settings. Refer to the following chart for the switch settings and the factory default
settings.
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E ;3\ Water Level Chart

| DEXTER
Switch Positions: Factory Settings:
Depth (in): Pos 1 | Pos 2 Pos 3 | Pos 4 | Pos 5 | Pos 6
5.00 (127) off off off off off off OPL
5.25 (133) on off off off off off Model
5.50 (140) off on off off off off Switch #1 Switch #2
5.75 (146) on on off off off off Efficient (mm) Classic (mm)
6.00 (152) off off on off off off T-300 152 171
6.25 (159) on off on off off off T-350 152 171
6.50 (165) off on on off off off T-400 203 279
6.75 (171) on on on off off off T-450 152 216
7.00 (178) off off off on off off T-600 203 279
7.25 (184) on off off on off off T-650 203 279
7.50 (191) off on off on off off T-750 152 222
7.75 (197) on on off on off off T-900 152 222
8.00 (203) off off on on off off
8.25 (210) on off on on off off
8.50 (216) off on on on off off
8.75 (222) on on on on off off
9.00 (229) off off off off on off
9.25 (235) on off off off on off
9.50 (241) off on off off on off
9.75 (248) on on off off on off
10.00 (254) off off on off on off
10.25 (260) on off on off on off
10.50 (267) off on on off on off
10.75 (273) on on on off on off
11.00 (279) off off off on on off
11.25 (286) on off off on on off
11.50 (292) off on off on on off
11.75 (298) on on off on on off
12.00 (305) off off on on on off
12.25 (311) on off on on on off
12.50 (318) off on on on on off
12.75 (324) on on on on on off
13.00 (330) off off off off off on
13.25 (337) on off off off off on
13.50 (343) off on off off off on
13.75 (349) on on off off off on
14.00 (356) off off on off off on
14.25 (362) on off on off off on
14.50 (368) off on on off off on
14.75 (375) on on on off off on
15.00 (381) off off off on off on

Table 7-16 OPL Water Level Chart
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7.5 Displayed Washer Faults

F?::)# Description Customer Action

1 The door failed to close and lock or the door failed  [Turn off the power to the washer. Check wire connections to door /lock switches. Check wire
to remain locked after three tries of latching the connections from switches to controller. If necessary door lock mechanism should be adjusted by a
door and starting during the cycle. qualified person. Turn on the power to the washer. (See Note)

2 The washer tub does not fill with water within 7 Turn of the power to the washer. Check the operation of the water valves. Check the incoming water
minutes. The wash cycle will continue. The F 2 will  |pressure. Check for blocked or restricted water flow. Check to ensure the drain valve is functioning
flash three times, then wait for 30 seconds. The properly. Turn on the power to the washer. (See Note)
error will clear at the end of the cycle.

3 Memory error in controller. Turn off the power to the washer. Wait one minute. Turn power back on to the washer. If the problem

returns, clear the fault with the Palm. If the problem returns again, replace the washer controller.

4 Washer controller communication error Turn off the power to the washer. Wait one minute. Turn power back on to the washer. If the problem
returns, replace the washer controller.

5 Pressure Switch error ( only OPL )- when the high Turn off the power to the washer. Replace the pressure switch. Turn on power to the washer. (See

level sensor indicates full but the lower one Note)
indicates empty. The wash cycle will continue. The F

5 will flash three times, then wait for 30 seconds.

The error will clear at the end of the cycle.

6 Wrong washer size for drive type. Turn off the power to the washer. Check to ensure all the harnesses are properly connected to the
controller. Check to ensure the drive horsepower is proper for this size of washer. Turn on power to the
washer. (See Note) If problem reappears, contact your Dexter representative.

7 Wrong size drive installed Turn off the power to the washer. Check to ensure all the harnesses are properly connected to the
controller. Check to ensure the drive horsepower is proper for this size of washer. Contact your Dexter
representative.

8 The washer tub does not empty within 7 minutes.  |Turn off the power to the washer. Check to ensure the drain valve is operating properly. Check to

The wash cycle will continue. The F 8 will flash three |ensure the pressure switch tube is clear of blockage. Check to ensure the pressure switch is operating
times, then wait for 30 seconds. The error will clear |proper. Correct any located problems. Turn on power to the washer. (See Note)
at the end of the cycle.

9 The washer tub does not reach the spin target Turn off the power to the washer. Inspect the washer to ensure the tub spins freely. If restricted, then
frequency within 200 seconds. The wash cycle will  |clear the blockage. Test washer. If tub spins freely, the drive needs to be replaced.
continue. The F 9 will flash three times, then wait for
30 seconds. The error will clear at the end of the
cycle.

10 After a spin the washer tub does not stop within 150 |Turn off the power to the washer. Inspect the braking resistors and the connecting wiring to the drive
seconds. braking resistors mounted in the top of the washer. If the resistors and wiring is correct, then replace

the drive.
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11

The drive size setting has changed.

Turn off the power to the washer. Check to ensure all the harnesses are properly connected to the
controller. Check to ensure the drive horsepower is proper for this size of washer. Turn on power to the
washer. (See Note) If problem reappears, contact your Dexter representative.

12

Washer controller internal error

Turn off the power to the washer. Wait one minute. Turn on the power to the washer. (See Note) If
problem reappears, contact your Dexter representative.

13

The control cannot communicate with the drive

Turn the power off to the washer. Check the data cable between the controller and the drive. If no
problem is observed, turn on power to the washer and test. (See Note) If problem reappears, contact
your Dexter representative.

14

Over-current on the drive or motor.

Turn the power off to the washer. Check the washer motor to ensure it turns freely. Check the wiring
connections to the drive and motor. If no problem is observed, turn on power to the washer and test.
(See Note) If problem reappears, contact your Dexter representative.

15

Over-voltage on the drive or motor.

Turn the power off to the washer. Check the washer motor to ensure it turns freely. Check the wiring
connections to the drive, braking resistors and motor. Measure incoming line voltage. If no problem is
observed, turn on power to the washer and test. (See Note) If problem reappears, contact your Dexter
representative.

16

Overheating of the drive

Turn the power off to the washer. Allow the drive to cool. Check the cooling fins of the drive to ensure
proper airflow. Check the wiring to the drive including the fan wiring. If no problem is observed, turn
on power to the washer and test. (See Note) If problem reappears, contact your Dexter representative.

17

Overload of the drive or motor

Turn the power off to the washer. Check the washer motor to ensure it turns freely. Check the wiring
connections to the drive and motor. If no problem is observed, turn on power to the washer and test.
(See Note) If problem reappears, contact your Dexter representative.

18

Ground Fault to the drive

Turn the power off to the washer. Check the wiring connections to the drive and motor. Check the
ground wiring of the drive, motor and incoming connection to ensure a proper ground is present. If no
problem is found, contact your Dexter representative.

19

Low Voltage to the drive

Turn the power off to the washer. Check the wiring connections to the drive and motor. If no problem
is observed, turn on power to the washer and test. (See Note) Measure the incoming line voltage. If
problem reappears, contact your Dexter representative.

20

Internal drive error

Turn the power off to the washer. Wait one minute. Turn the power on to the washer. (See Note) If
problem reappears, contact your Dexter representative.

21

Data error on communications between the
controller and drive

Turn the power off to the washer. Check the data cable between the controller and the drive. If no
problem is observed, turn on power to the washer and test. (See Note) If problem reappears, contact
your Dexter representative.

29

Drive Phase Loss

Turn the power off to the washer. Check the wiring connections to the drive and motor. If no problem
is observed, turn on power to the washer and test. (See Note) Measure the incoming line voltage. If
problem reappears, contact your Dexter representative.

(CE)

Internal Drive Error

Turn the power off to the washer. Wait one minute. Turn the power on to the washer. (See Note) If
problem reappears, contact your Dexter representative.

31

Drive Certification Check Error

Turn the power off to the washer. Wait one minute. Turn the power on to the washer. (See Note) If
problem reappears, contact your Dexter representative.

Table 7-17 Displayed OPL Washer Faults
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@ INFORMATION

Whenever power is turned off to the
washer, it must remain off for one
minute. The washer will not operate
properly if this is not done.
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7.6 Servicing and Troubleshooting

A WARNING

A WARNING

Servicing must be performed by authorized
personnel. Serious injury or death can result
from not heeding this instruction.

A WARNING

Label all wires prior to disconnection when
servicing controls. Wiring errors can cause
improper and dangerous operation. Verify
proper operation after servicing.

A WARNING

THIS WASHER IS EQUIPPED WITH DEVICES
AND FEATURES RELATING TO ITS SAFE
OPERATION. TO AVOID INJURY OR
ELECTRICAL SHOCK, DO NOT PERFORM ANY
SERVICING UNLESS QUALIFIED TO DO SO.

IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE OWNER
TO CHECK THIS EQUIPMENT ON A
FREQUENT BASIS TO ASSURE ITS SAFE
OPERATION.

A machine should not be allowed to operate if
any of the following occur:

-Excessively high-water level.

-If machine is not connected to a properly
earthed circuit.

-If the door does not remain securely locked
during the entire cycle.

-Vibration or shaking from an inadequate
mounting or foundation.

1. Always shut off power and water supply
before servicing.

2. DO NOT overload the washer.

3. DO NOT open door when cylinder is in
motion, or it contains water.

4. DO NOT bypass any safety devices of this
washer.

5. DO NOT use volatile or flammable
substances in or near this washer.

6. Bleach (hypochlorite) and other chemicals
may cause component failure or adverse
reactions when contacted with the skin or
eyes. Avoid contact when cleaning dispensing
departments or drums.

7. Keep all panels in place. They protect
against shock and injury and add rigidity to
the washer.

8. Always wear proper Personal Protective
Equipment (PPE), such as cut resistant
gloves, when handling sheet metal parts.

A WARNING

SHOCK HAZARD! THERE IS
HIGH VOLTAGE AND
MOVING PARTS BEHIND
THE GUARDS. USE THE
SUPPLY DISCONNECTING
DEVICE FOR EACH SUPPLY
TO THE WASHER TO LOCK
OUT AND TAG OUT THE
UNIT BEFORE SERVICING.
FAILURE TO DO SO CAN

CAUSE SERIOUS INJURY
OR EVEN DEATH.
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A\

WARNING

SHOCK HAZARD! VFD’S HAVE
LARGE CAPACITORS AND
MAY STAY LIVE FOR UP TO
10 MINUTES AFTER
DISCONNECTING POWER.

INFORMATION

1)

The dispenser may contain
chemical residues. When
cleaning this component wear
suitable eye protection.

A

WARNING

INFORMATION

/\

CUT HAZARD! THERE ARE
SHARP EDGES ON VARIOUS
SHEET METAL PARTS INTERNAL
TO THE ENCLOSURE. USE
SAFETY CONSCIOUSNESS WHEN
PLACING OR MOVING YOUR
HANDS WHILE WORKING IN
THE INTERIOR OF THIS
EQUIPMENT.

The dispenser may contain
chemical residues. When
cleaning this component,
avoid direct contact with the
skin.

WARNING

INFORMATION

Lock-out and tag-out the
power supply before
servicing.

INFORMATION

If any of the following symptoms occur on
this washer, check the suggested remedies
listed below. If all probable causes have been
eliminated and the symptom still exists,
contact your local Dexter agent for further
troubleshooting assistance. See contact
information at the end of this manual. Parts &
Service Manuals from Dexter are also
available for further troubleshooting

assistance.

£\
A\
@)
O
@)
O

Sheet metal parts, such as
guards and covers, can cause
cuts and lacerations when
handling. Cut gloves or
similarly rated PPE should be
used when handling these
parts.
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Symptom Probable Cause Suggested Remedy
Machine does | Power Supply Check these areas: Circuit breakers, Voltage, Power leads, Power
not start connections. Is front display LED lit?

Door Switch Check for continuity through door switch when door is closed. If

no continuity, adjust or replace door switch.

Secondary Control
Transformer
Breaker

Check circuit breaker (50 Hz: 7 amp) to see if tripped. If tripped,
reset the circuit breaker.

Primary Control
Transformer Fuse

Check fuse (50 Hz: 2.0 amp) for continuity. If no continuity,
replace fuse.

Control Check voltage output from control transformer for 24 VAC (50
Transformer Hz). If voltage is incorrect, replace transformer.

Check PCB board Check all wire connections for sure contacts.

Check wiring Check data cable phone type connectors unplug and VFD and

between PCB

replug with power removed.

Check Relay PCB

Check all wire connections for sure contact.

Check Door Lock
Mechanism

Check that 24 VAC (50 Hz) power is at mechanism after start
button is pressed.

Door does not

Check display for

Does F1 show on the front of display? If yes, follow tests

lock fault code described in fault code section.
Door locking Check to ensure that mechanism is receiving 24 VAC (50 Hz)
mechanism from main relay PCB. If it is, replace.
Door Switch Check for continuity through door latch switch when door
closed. If no continuity, adjust or replace door switch.
Door will not Thermoactuator Check to see if thermoactuator(s) and/or its mechanism is stuck
open or binding and not allowing the door lock mechanism to open.
Check to be sure that the locking thermoactuator is not
receiving 24 VAC (50 Hz) during the last 1 1/2 minutes of the
cycle. Also check to see that the unlocking thermoactuator is
receiving 24 VAC (50 Hz) during the last minute of the cycle. If
the timing and voltage are correct, replace the thermoactuator.
Door will not Door Rod Check to see that door rod from mechanism to lock assembly is
open long enough to allow lock assembly to disengage. If not, adjust
rod.
Door locking Check that door lock mechanism is not stuck closed. If stuck,
mechanism replace.

No hot water
in detergent

Water Valve Coil

Check coil continuity at terminals and replace if no continuity. 24
VAC (50 Hz) power only on for 20 second in wash bath.

dispenser
Water Inlet Check water inlet screens for blockage and clean screens if
necessary.
Water Check to ensure that water is turned on and operating.
P-20 Wire Harness Check black & white wire harness.
Hot water Water Valve Coil Check coil continuity at terminals and replace if no continuity.
does not enter Check for 24 VAC (50 Hz) power from main relay PCB.
tub in wash Water Inlet Check water inlet screens for blockage and clean if necessary.
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Water

Check to ensure that water is turned on and operating.

Blk or Wht wire at
main controller

Check black or white wires at Molex plug on PCB at main
controller and at relay PCB.

Pressure Switch

Check pressure switch continuity between terminals. If no
continuity, check pressure switch hose for obstruction. If hose
okay, change pressure switch.

No cold water
to tub in wash

Water Valve Coil

Check coil continuity at terminals and replace if no continuity.

Water Inlet Screens

Check water inlet screens for blockage and clean if necessary.

Water

Check to ensure that water is turned on and operating.

Blk or whit wire at
controller and main
relay PCB

Check black or white wires at Molex plug on PCB at main
controller and at relay PCB.

Pressure Switch

Check pressure switch continuity between terminal contacts. If
no continuity, check pressure switch hose for obstruction. If hose
okay, change pressure switch.

Water comes
in but level
does not rise

Drain Valve (open)

Check these areas:

e Drain valve blockage

¢ Drain valve motor and gear train. If power but drain valve does
not close, replace valve.

¢ Power to the drain valve. If no power to drain valve, check
(brn/yel) circuit for power.

Blk or whit wire at
controller

Check black and white wires at molex plug on main PCB
controller and at main relay PCB

Water does Water Valve Coil Check coil continuity at terminals and replace if no continuity.
not flush
softener Water Inlet Screens | Check water inlet screens for blockage and clean if necessary.
compartment

Water Check to ensure that water is turned on and operating.
Water does Pressure Switch Check pressure switch continuity between terminals. If no
not flush continuity, check pressure switch hose for obstruction. If hose
softener okay, change pressure switch.
compartment
Water level Pressure Switch Check for blockage in pressure switch hose. Check for pressure
too high switch opening circuit across terminals. Replace switch if

contacts do not open.

Water drains
slowly

Drain System

Check hoses and drain valve for blockage. Check if inadequate
size. If necessary check building drains for blockage.

Machine does | VFD Check VFD by removing inspection panel and record any

not turn numbers or letters displayed. If no display turn power off to
machine at breaker for 2 minutes and turn power back on to
reset. If still no display, replace VFD.

Machine VFD Remove inspection cover at rear and record in only numbers or

tumbles in letters displayed. See fault code section for more info.

one direction

Inspect yellow enable wires from main relay PCB and at VFD.

Excessive
vibration

Mounting System

Check these areas: * Strength of mounting structure, concrete or
base. ® Mounting bolts may be loose and need tightening.
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Drive Belt

Worn drive belt can cause vibration and noise.

Loading

Note: Small loads contribute to out of balance loading and
increase vibration.

Machine does
not spin

Pressure Switch

Check pressure switch for continuity across terminals #21 & #22
indicating pressure switch has reset to the empty position. If no
continuity, change pressure switch.

not stop

Machine starts | VFD Check yellow enable wires from relay PCB P13 & motor P14to

and does not VFD advances through cycle are connected. Check fault code on

operate VFD before removing power from the drive. Check orange P-15
wire for signal from door switches.

Machine does | Main PCB Main PCB controls time cycle at end of cycle

Braking Resistors

Check braking resistors for continuity. Verify ohms resistance by
Molex.

Water leakage
around
loading door

Door Adjustment

Door may need adjustment due to abuse or wear. Check
tightness around perimeter using a dollar bill. Adjust left to right
tightness by shims at door lock or hinge side. It is important to
center gasket to tub opening before tightening door to hinge
bolts. Chalk may be used on tub front to show point of contact
with tub. If gasket is deformed, worn, or damaged, replace.
Refer to parts section for door gasket expander kit.

Table 7-18 Servicing and Troubleshooting Table
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7.7 Accessories
7.7.1 Installation

Part Number Description Qty
Hose, Water
9990-027-015 Supply Red 1
Hose, Water
9990-027-016 Supply Blue 1
Washer, Inlet
8641-242-000 Hose 2
Strainer, Inlet
9565-003-001 Hose 2

Table 7-19 Installation Parts

Contact distributor or Dexter Laundry, Inc. if a steel-mounting base is required, refer to figure
7-5 for reference.

7.7.2 Common Service Parts

For service and parts information, contact your local Dexter agent. To find your local Dexter
agent, use the Distributor Locator at the website shown below. If a Dexter agent is not
available, contact Dexter Laundry, Inc. directly as listed below:

Mailing Address: 2211 West Grimes Avenue Phone: 1-800-524-2954
Fairfield, IA 52556
USA

Website: www.dexter.com
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7.7.3 Fuses

A

WARNING

/\ REPLACE FUSES WITH

=, SAME TYPE AND RATING
Fuse Voltage Current Interrupt Type Fuse Size /
Location. Rating AC Rating Rating Group
Control 250V 2.0A 100A@250VAC | Slow Blow 3AG (6.3mm
Transformer X 32mm)
Primary
Fusing

Table 7-20 Replacement Fuse Table

For service and parts information, contact your local Dexter agent. To find your local Dexter
agent, use the Distributor Locator at the website shown below. If a Dexter agent is not

available, contact Dexter Laundry, Inc. directly as listed below:

Mailing Address:

2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556

USA

Website: www.dexter.com
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8 Disposal of Unit
This appliance us marked according to the European directive 2012/19/EU on Waste Electrical and
Electronic Equipment (WEEE)

Refer to the figure below, that symbol should appear on the product or on its packaging. This symbol
indicates that this product shall not be treated as household waste. Instead, it shall be handed over to
the applicable collection point for the recycling of electrical and electronic equipment. Ensuring this
product is disposed of correctly will help prevent potential negative consequences for the environment
and human health which could otherwise be caused by inappropriate waste handling of this product.
The recycling of materials will help conserve natural resources. For more detailed information about
recycling of this product, please contact the local city office, household waste disposal service, or the
source from which this product was purchased.

Figure 8-1 WEEE Symbol
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9 Declarations of Conformity

q

DEXTER. DECLARATION OF CONFORMITY

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

We hereby certify that the models described below conform with the essential health and safety
requirements of the Council Directives listed below.

Manufacturer Authorized Representative
Date:
Signed:
Signatory: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Position: Regulatory Affairs Manager
Company: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
Address: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C
Fairfield, IA 52556 - USA Firenze, Toscana 50145 - Italy
Description Industrial Washing Machines
of product:
Conforming WNO300X*-59CV1-*****_\VRX WNO350X*-59CV1-*****_\yRX, WNO400X*-59CV1-*****_\RX,
Models: WNO450X*-59CV1-*****_\VRX WNO600X*-59CV1-*****_\yRX, WNO650X-*59CV1-*****_\RX,
WNOQO750X*-59CV1-*****_\RX WNO9OOX*-59CV1-*****_\/RX
-1 Can be a number 1-9
- * Can be character X, C,S, W, B, K, A, D, E, F
Serial #: W1.23152.001 to W1.30365.050
References to | Machinery Directive # 2006/42/EC | EN ISO 12100:2010; EN ISO 10472-1:2008;
directives EN 1SO 10472-2:2008; EN 60204-1:2018
and EMC Directive # 2014/30/EU? EN 55014-1:2017+A1:2020; EN 55014-2:1997+A2:2008;
standards: EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013
EU RoHS Directive # 2011/65/EU Declaration unknown.?
EU RoHS Directive # 2015/863
2-EMC Technology International (Europe) | Technology International, Inc. (NB# 2863)
testing and Limited (NB# 0673) 1572 Oakbridge Drive,
certificates 56 Shrivenham Hundred Business Powhatan, VA 23139, USA
were issued Park Cert. #: NB22113DEX1.AMS
by: Shrivenham, Swindon, SN6 8TY, UK
Cert. #: AB22114DEX1.AMK

3 - Dexter Laundry (DLI) believes that the information it provides is accurate. The provided information is
based upon data obtained from ongoing due diligence concerning goods and materials provided by third
party suppliers. DLI provides such information “AS IS”, without any express or implied warranty of any kind.
DLI reserves the right to update and modify this communication, as it believes necessary or appropriate.

Technical file is compiled by and retained at the manufacturers location. Duly reasoned requests for information
contained in the technical files may be made through the Authorized Representative.

If the products listed herein are modified without the approval of the manufacturer, the modifier takes over all legal
responsibilities of the manufacturer.
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DEXTER.

MANUALE DELL'OPERATORE

ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE E IL FUNZIONAMENTO
DELLE LAVATRICI INDUSTRIALI

Traduzione di "Istruzioni originali"
Leggere queste informazioni e conservarle per riferimento futuro.

Dexter Laundry, Inc.
2211 West Grimes Avenue

Fairfield, Iowa 52556 - USA
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1 Informazioni sulla sicurezza

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

LE ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE

E LA MANUTENZIONE SONO DESTINATE
ESCLUSIVAMENTE A PERSONALE
QUALIFICATO. PER EVITARE LESIONI

E SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE
INTERVENTI DI MANUTENZIONE
DIVERSI DA QUELLI CONTENUTI

NELLE ISTRUZIONI PER L'USO

SENZA ADEGUATA QUALIFICA.

A AVVERTENZA

E NECESSARIO PRESTARE ATTENZIONE
A TUTTI I LAVORI DI FONDAZIONE PER
GARANTIRE UN'INSTALLAZIONE STABILE
DELL'UNITA, ELIMINANDO POSSIBILI
VIBRAZIONI ECCESSIVE.

II processo di lavaggio in lavanderia
utilizza sostanze chimiche che potrebbero
risultare potenzialmente dannose per le
persone o le attrezzature. Contattare

il fornitore di sostanze chimiche per
conoscere eventuali rischi legati alle
sostanze o combinazioni di sostanze
chimiche fornite e prestare attenzione

a tutte le avvertenze o precauzioni
indicate. In determinate condizioni d'uso,
l'ipoclorito (candeggina) genera cloro
gassoso. Il cloro & una sostanza corrosiva
e ossidante che, ad alte concentrazioni

e temperature, danneggia I'acciaio
inossidabile e gli elastomeri. Questo
stesso effetto pud essere causato anche
da altri agenti fortemente ossidanti, tra
cui l'ozono.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

GLI ANCORANTI A ESPANSIONE NON
SONO RACCOMANDATI PER L'USO IN
BASI DI CALCESTRUZZO, POICHE SE
GLI ANCORANTI SI TROVANO TROPPO
VICINI A UN BORDO POSSONO
CAUSARNE LA ROTTURA.

Le istruzioni per la pulizia e la
manutenzione ordinaria sono riportate

nel presente manuale. Per ottenere
prestazioni e durata ottimali, & necessario
rispettarle. Non utilizzare mai prodotti di
pulizia aggressivi per pulire il macchinario.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

Questo macchinario € destinato
esclusivamente al lavaggio di articoli
tessili in acqua. Non utilizzare al di
fuori di queste linee guida.

L'installazione e la manutenzione delle
lavatrici devono essere eseguite da
personale qualificato.
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A AVVERTENZA A AVVERTENZA

La manutenzione deve essere eseguita da NON UTILIZZARE QUESTA APPARECCHIATURA
personale autorizzato. La mancata osservanza PER SCOPI DIVERSI DA QUELLI DESCRITTI

di queste istruzioni pud provocare gravi lesioni NEL PRESENTE MANUALE.

0 morte.

A AVVERTENZA
AVVERTENZA

1. Prima di effettuare interventi di

Etichettare tutti i cavi prima di scollegarli manutenzione, interrompere sempre
durante i controlli di manutenzione. Gli I'alimentazione elettrica e dell'acqua.

errori di cablaggio possono causare un 2. NON sovraccaricare la lavatrice.
funzionamento improprio e pericoloso. 3. NON aprire lo sportello quando il cilindro
Verificare il corretto funzionamento dopo e in movimento o contiene acqua.

la manutenzione. 4. NON bypassare i dispositivi di sicurezza

di questa lavatrice.
5. NON utilizzare sostanze volatili

o infiammabili all'interno o in prossimita
di questa lavatrice.
A AVVERTENZA 6. La candeggina (ipoclorito) e altre sostanze
chimiche possono causare guasti ai
componenti o reazioni avverse se vengono
a contatto con la pelle o gli occhi. Evitare |l
contatto quando si puliscono gli erogatori
o i tamburi.
7. Mantenere tutti i pannelli in posizione.
Proteggono da urti e lesioni e rendono la
lavatrice piu resistente.
8. Indossare sempre i dispositivi di protezione
individuale (DPI) adeguati, come i guanti
antitaglio, quando si maneggiano parti
in lamiera.

QUESTA LAVATRICE E DOTATA DI
DISPOSITIVI E CARATTERISTICHE CHE
NE GARANTISCONO IL FUNZIONAMENTO
IN SICUREZZA. PER EVITARE LESIONI

O SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE
INTERVENTI DI MANUTENZIONE SENZA
ADEGUATA QUALIFICA.

E RESPONSABILITA DEL PROPRIETARIO
CONTROLLARE FREQUENTEMENTE QUESTA
APPARECCHIATURA PER GARANTIRNE IL

FUNZIONAMENTO IN SICUREZZA.

II macchinario non deve essere messo in
funzione se si verifica uno dei seguenti casi: AVVERTENZA
-Livello dell'acqua eccessivamente alto.

-Se il macchinario non & collegato a un

circuito correttamente messo a terra. NON ENTRARE ALL'INTERNO
-Se lo sportello non rimane saldamente DEL CILINDRO DELLA
bloccato durante l'intero ciclo. LAVATRICE E NON
-Vibrazioni o scosse dovute a un montaggio PERMETTERE AD ALTRI

0 a una fondazione inadeguati. DI FARLO. QUESTO PUO

PROVOCARE MORTE
O GRAVT LESIONI!
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AVVERTENZA A AVVERTENZA

NON CALPESTARE, PERICOLO DI USTIONE!
SOSTARE O SEDERSI PER RIDURRE IL RISCHIO
SULLA LAVATRICE. NON DI DANNI, NON
E PROGETTATA PER ALIMENTARE LA VALVOLA
SOSTENERE IL PESO DI INGRESSO DELL'ACQUA
DI UNA PERSONA. CON UNA TEMPERATURA
SUPERIORE A 88 °C.
INOLTRE, PERICOLO DI
& USTIONE. NON TOCCARE
A AVVERTENZA IL VETRO DELLO
SPORTELLO O GLI
SCOMPARTI PER IL
NON UTILIZZARE QUESTA DETERSIVO. LASCIARE
APPARECCHIATURA SE RAFFREDDARE QUESTE
@ LE PROTEZIONI E LE PARTI PRIMA DI
COPERTURE NON SONO PROCEDERE ALLA
TUTTE IN POSIZIONE. MANUTENZIONE.
AVVERTENZA
AVVERTENZA

PERICOLO DI
ESPLOSIONE! NON

Sostituire tutti i pannelli rimossi
LAVARE CARICHI CHE

per eseguire la manutenzione

> ® >

quotidiana e/o trimestrale. POSSONO CREARE
UN'ATMOSFERA
ESPLOSIVA NELLA
LAVATRICE.
AVVERTENZA
AVVERTENZA
PERICOLO DI TAGLIO!

SONO PRESENTI SPIGOLI

VIVI SU VARIE PARTI IN PERICOLO DI INCENDIO!

PER EVITARE POTENZIALI

> Pl o P

LAMIERA ALL'INTERNO
DELLTINVOLUCRO. RISCHI DI COMBUSTIONE
PRESTARE ATTENZIONE SPONTANEA DI UN
T ALLA SICUREZZA QUANDO CARICO, RIMUOVERE
RAPIDAMENTE IL
SI POSIZIONANO O SI
CARICO DOPO IL
MUOVONO LE MANI
. COMPLETAMENTO DEL
ALL'INTERNO DI QUESTA
APPARECCHIATURA. CICLO O IN CASO DI
INTERRUZIONE
DELL'ALIMENTAZIONE.
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AVVERTENZA

PERICOLO DI SCOSSA! I VFD
HANNO CONDENSATORI

DI GRANDI DIMENSIONI

E POSSONO RIMANERE
ATTIVI FINO A 10 MINUTI
DOPO AVER SCOLLEGATO
L'ALIMENTAZIONE.

AVVERTENZA

AVVERTENZA

PERICOLO DI SCOSSA!
NON UTILIZZARE QUESTA
LAVATRICE SE COLLEGATA
A UNA FONTE DI
ALIMENTAZIONE CHE

NON CORRISPONDE Al
REQUISITI OPERATIVI
INDICATI SUL RETRO
DELLA LAVATRICE.

PERICOLO DI SCOSSA!
DIETRO LE PROTEZIONI
SI TROVANO ALTA
TENSIONE E PARTI IN
MOVIMENTO. UTILIZZARE
IL DISPOSITIVO DI
SCOLLEGAMENTO
DELL'ALIMENTAZIONE
PER OGNI INGRESSO DI
ALIMENTAZIONE DELLA
LAVATRICE PER ESEGUIRE
IL LOCK OUT / TAG OUT
DELL'UNITA PRIMA

DI ESEGUIRE LA
MANUTENZIONE. LA
MANCATA OSSERVANZA
DI QUESTA INDICAZIONE
PUO CAUSARE GRAVI
LESIONI O ADDIRITTURA
IL DECESSO.

AVVERTENZA

SOSTITUIRE I FUSIBILI
CON FUSIBILI DELLO
STESSO TIPO E PARI
POTENZA.

AVVERTENZA

NON METTERE IN FUNZIONE
IN ZONE CLASSIFICATE
PERICOLOSE (ATEX).

AVVERTENZA

AVVERTENZA

I'd

@[>|9[>;m9[>@[>

PERICOLO DI SCOSSA!
SE IL CONTROLLO NON

E ALIMENTATO, CIO NON
SIGNIFICA CHE L'UNITA
NON SIA ALIMENTATA.

NON METTERE IN FUNZIONE
SE IL VETRO DELLO
SPORTELLO RISULTA
DANNEGGIATO IN
QUALSIASI MODO.
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@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

Tutte le lavatrici devono essere installate
in conformita a tutte le norme locali,
statali e nazionali in materia di edilizia,
elettricita, idraulica e altre norme in
vigore nella zona. La sicurezza elettrica
di queste lavatrici € stata valutata in
base ai requisiti della norma europea

EN 60204-1.

Tutti gli interventi di manutenzione
quotidiana sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
e qualificato.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

E fondamentale che la vite di messa a terra
accanto alla morsettiera di alimentazione TB-1
sia collegata a una buona terra esterna.

Tutti gli interventi di manutenzione
trimestrale sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
tecnicamente valido e qualificato.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

Il livello di pressione sonora di emissione
ponderato A non supera i 70 dB(A).
L'operatore non ha bisogno di protezioni
per |'udito.

Ogni volta che viene tolta I'alimentazione,
la lavatrice deve rimanere spenta per un
minuto. In caso contrario, la lavatrice non
funzionera correttamente.

@ INFORMAZIONI

@ AVVERTENZA

La lavatrice non emette radiazioni pericolose.

@ INFORMAZIONI

Durante l'esecuzione di queste operazioni,
lasciare tutti i pannelli in posizione.

Se si verifica uno dei seguenti problemi su
questa lavatrice, consultare le soluzioni
suggerite elencate di seguito. Se tutte le
cause probabili sono state eliminate e |l
problema persiste, contattare I'agente
Dexter di zona per ricevere ulteriore
assistenza nella risoluzione dei problemi.
Vedere le informazioni di contatto alla fine
di questo manuale. Per ricevere ulteriore
assistenza nella risoluzione dei problemi,
sono disponibili anche i manuali di
manutenzione e ricambi Dexter.

8514-301-001 REV PR




@ INFORMAZIONI

La lavatrice funziona correttamente

a temperature ambiente comprese tra +5 °C
e +40 °C, con un'umidita relativa fino al 50%
a +40 °C e superiore al 50% quando ¢ al di
sotto di +40 °C, e ad altitudini fino a 1000 m
sul livello del mare; deve essere trasportata
e conservata da -25 °C a +55 °C e fino

a +70 °C per brevi periodi di tempo, ed

¢ stata imballata per evitare danni dovuti

a umidita, vibrazioni e urti. Adottare misure
per evitare gli effetti dannosi della condensa
occasionale.

INFORMAZIONI

SCOLLEGARE

DELLAPPARECCHIATURA.

L'ALIMENTAZIONE PRIMA DI
ESEGUIRE LA MANUTENZIONE

INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

PRIMA DI EFFETTUARE
INTERVENTI DI

SCOLLEGARE

MANUTENZIONE
SULL'APPARECCHIATURA,

L'ALIMENTAZIONE
DELL'ACQUA.

L'SCCR e di 5 kA per tutte le lavatrici.

INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

Prodotto progettato per essere utilizzato da
personale non qualificato.

Prima di eseguire queste
operazioni, applicare le
procedure di lock out

e tag out appropriate.

@ INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

Per poter iniziare a chiudere lo sportello,
la maniglia deve trovarsi in posizione
orizzontale. Dopo aver portato lo
sportello in posizione chiusa, la maniglia
deve essere abbassata in posizione
verticale per bloccare lo sportello per il
funzionamento del macchinario.

Prima di effettuare
interventi di manutenzione,
eseguire il lock out / tag
out dell'alimentazione.

INFORMAZIONI
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@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI

residui chimici. Quando sempre sorvegliati quando si

L'erogatore puo contenere @ I bambini devono essere
- si pulisce questo trovano vicino al macchinario.
oY componente, indossare

una protezione per gli
occhi adeguata.

INFORMAZIONI

Indossare una protezione per
le mani quando si manipolano
le unita Dexter e durante la
manutenzione.

INFORMAZIONI

L'erogatore puod contenere
residui chimici. Quando

si pulisce questo
componente, evitare

il contatto diretto

con la pelle.

INFORMAZIONI

Le parti in lamiera, come le
protezioni e le coperture,
possono provocare tagli

e lacerazioni durante la
manipolazione. Quando si
maneggiano queste parti,
€ necessario utilizzare
guanti antitaglio o DPI

di pari livello.
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2 Significato dei simboli di sicurezza

SIMBOLI DI AVVERTENZA: DIVIETO

Significato: non giocare all'interno o in
prossimita di questa apparecchiatura.

Significato: non salire, sostare o sedersi
su questa apparecchiatura o sui suoi
componenti.

Significato: non utilizzare se le protezioni
0 coperture sono state rimosse.

®S

Significato: non toccare i cavi di uscita
del trasformatore di controllo.

Significato: non utilizzare se le protezioni
0 coperture sono state rimosse. Utilizzato
per protezioni o coperture relative a rischi
associati a parti non-mobili.

® @

Tabella 2-1 Simboli di avvertenza: DIVIETO

SIMBOLI DI AVVERTENZA E PERICOLO

Significato: sono necessarie cautela
generale e attenzione particolare.

Significato: sono presenti spigoli vivi su varie
parti in lamiera all'interno dell'involucro.
Prestare attenzione alla sicurezza quando si
posizionano o si muovono le mani all'interno
di questa apparecchiatura.

Significato: alta tensione. Scollegare
I'alimentazione prima di eseguire la
manutenzione.

Significato: non lavare capi contenenti
materiale inflammabile.

Significato: per ridurre il rischio di danni, non
alimentare la valvola di ingresso dell'acqua con
una temperatura superiore a 88 °C. Inoltre,
pericolo di ustione. Non toccare il vetro dello
sportello o gli scomparti per il detersivo.
Lasciare raffreddare queste parti prima di
procedere alla manutenzione.

B BB

Significato: non lavare capi contenenti
materiale esplosivo.

Significato: non mettere in funzione in
zone classificate pericolose (ATEX).

Significato: non mettere in funzione se il
vetro dello sportello risulta danneggiato
in qualsiasi modo.

Significato: sostituire i fusibili con fusibili
dello stesso tipo e pari potenza.

<l
>

> B PP

Tabella 2-2 Simboli di avvertenza e pericolo
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SIMBOLI INFORMATIVI E PROMEMORIA

Significato: indicazione verso sinistra per
carrello elevatore o transpallet manuale
0 martinetto.

Significato: indicazione verso destra per
carrello elevatore o transpallet manuale
0 martinetto.

Significato: indica il centro di gravita del
macchinario trasportato.

LEAE,

Significato: prima di effettuare interventi
di manutenzione sull'apparecchiatura,
scollegare I'alimentazione dell'acqua.

Significato: scollegare I'alimentazione
prima di eseguire la manutenzione
dell'apparecchiatura.

=

Significato: leggere il manuale
dell'operatore.

Significato: prima di eseguire la

manutenzione, eseguire il lock out / tag out.

Significato: indossare una protezione per
le mani.

Significato: indossare una protezione per
gli occhi.

0

Significato: sorvegliare i bambini per
garantire che non mettano in funzione
le apparecchiature.

~90S006

Significato: informazioni generali che
dovrebbero essere note.

Tabella 2-3 Simboli informativi e promemoria
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5 Introduzione
5.1 Identificazione dei modelli

Lavatrici industriali in loco (On-Premises Laundry, OPL), comandi serie V, 50 Hz
Modello Numero di modello
T-300 WNO0300X*-59CV1-*****_.\RX
T-350 WNO0350X*-59CV1-*****_.\RX
T-400 WNO0400X*-59CV1-*****_.\RX
T-450 WNO0450X*-59CV1-*****_.\RX
T-600 WNO0600X*-59CV1-*****_.\\RX
T-650 WNO0650X-*59CV1-*****_.\VRX
T-750 WNO0750X*-59CV1-*****_.\/RX
T-900 WNO0900X*-59CV1-*****.\/RX
-1 Puo essere un numerodala9
- * Puo essere un caratteretra X,C,S, W, B, K, G, A, D, E, F

Tabella 5-1 Identificazione dei modelli

5.2 Caratteristiche della lavatrice

Le lavatrici industriali Dexter Laundry sono progettate per il lavaggio di articoli tessili in ambienti chiusi
da parte di utenti competenti o qualificati. La pulizia si ottiene tramite |'agitazione dei capi in acqua.
Anche i prodotti chimici (se utilizzati) aiutano a separare lo sporco dai tessuti.

I macchinari Dexter utilizzano acciaio inossidabile di alta qualita per I'involucro e il tamburo. Queste
superfici limitano la crescita dei microbi e garantiscono un aspetto durevole e di alta qualita. Se
correttamente ancorate, le lavatrici standard sono in grado di far girare il tamburo a velocita fino

a 100 G. Allo stesso modo, le lavatrici express sono in grado di far girare il tamburo interno a velocita
fino a 200 G. La rotazione del tamburo & prodotta da un motore a corrente alternata controllato da
un VFD (Variable Frequency Drive o convertitore di frequenza).

5.3 Definizioni
AC Corrente alternata CE Conformita europea
DC Corrente continua EMC Compatibilita elettromagnetica
UE Unione Europea IA lowa
IEC International Electrotechnical IP Protocollo internet OPPURE protezione
Commission (Commissione in ingresso
elettrotecnica internazionale)
LED Diodo a emissione luminosa MAC Media Access Control (indirizzo fisico)
NPT National Pipe Tapered (tubo americano | PCB Circuito stampato
rastremato)
RCD Dispositivo a corrente residua RoHS | Restrizione di sostanze pericolose
Giri/min | Giri al minuto RTC Orologi in tempo reale
USA Stati Uniti d'America usB Universal Serial Bus
VFD Convertitore di frequenza RAEE | Rifiuti da apparecchiature elettriche
ed elettroniche

Tabella 5-2 Tabella delle definizioni
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6 Specifiche delle unita
6.1 Specifiche della lavatrice OPL (in loco)

Lavatrici OPL (in loco) T-300 T-400 T-600 T-900
Capacita Capacita di peso a secco - Ib (kg) 20 (9,1) 30 (13,6) 40 (18,1) 60 (27,2)
Volume cilindro - piedi cubi (L) 2,7 (76,5) 4 (113,3) 6 (170) 9 (254,9)
Velocita Velocita centrifuga alta - g (giri/min) (579) 100 (532) 100 (532) 100 (485)
Velocita centrifuga intermedia - g (giri/min) 60 (449) 60 (412) 60 (412) 60 (375)
Velocita di lavaggio - g (giri/min) 0,9 (55) 0,9 (50) 0,9 (50) 0,9 (43)
Potenza motore - cv (kW) 1 (0,75) 2 (1,5) 2 (1,5) 3 (2,2)
43 48 49 55
Dimensioni Altezza - poll. (cm) 7/8 (111,4) 3/16 (122,4) 11/16 (126,2) 3/8 (140,7)
34
Larghezza - poll. (cm) 26 (66) 297/8 (75,9) 297/8 (75,9) 3/8 (87,3)
38
Profondita - poll. (cm) 25 (63,5) 27 3/8 (69,5) 36 (91,4) 7/8 (98,8)
12 19
Vano sportello - poll. (cm) 1/4 (31,1) 151/4 (38,7) 151/4 (38,7) 1/4 (48,9)
Altezza bordo inferiore sportello da terra - 14
poll. (cm) 7/8 (37,8) 16 1/4 (41,3) 16 1/4 (41,3) 16 (40,6)
Diametro cilindro - poll. (cm) 21 (53,3) 25 (63,5) 25 (63,5) 30 (76,2)
13
Profondita cilindro - poll. (cm) 1/2 (34,3) 14 1/8 (35,9) 211/8 (53,7) 22 (55,9)
Peso Peso netto - Ib (kg) 317 (143,8) 432 (196) 558 (253,1) 964 (437,3)
Imballo Peso imballo - Ib (kg) 340 (154,2) 450 (204,1) 580 (263,1) 980 (444,5)
61
Altezza imballo - poll. (cm) 50 (127) 531/4 | (135,3) 543/4 | (139,1) 1/2 (156,2)
27
Larghezza imballo - poll. (cm) 1/4 (69,2) 311/2 (80) 311/2 (80) 36 (91,4)
30 44
Profondita imballo - poll. (cm) 1/2 (77,5) 331/2 (85,1) 41 (104,1) 1/4 (112,4)
Acqua Misura ingresso acqua - poll. (mm) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19)
30- (207- (207- 30-
Pressione (min-max) - psi (kPa) 120 (207-827) | 30-120 827) 30-120 827) 120 (207-827)
Portata - gall./min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
Diametro scarico (diametro esterno) -
poll. (cm) 21/4 (5,7) 3 (7,6) 3 (7,6) 3 (7,6)
4
Altezza centro dello scarico da terra - poll. (cm) 6 (15,2) 11/16 (11,9) 5 (12,7) 65/8 (16,8)
Specifiche Volt / Hz / Fasi / Sistema di cablaggio /
elettriche di distribuzione Amperaggio interruttore automatico / Amperaggio di esercizio / Dimensioni cavo
230/50/1/2 conduttori + massa / TN-S 15/4 /3,5 mm? 15/6,2/3,5mm? 15/6,2 /3,5 mm? 20/8,4/3,5mm?
Installazione Distanza minima tra i macchinari - poll. (cm) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3)
Distanza minima tra retro del macchinario
e parete - poll. (cm) 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
Spessore minimo calcestruzzo - poll. (cm) 6 (15,2) 6 (15,2) 6 (15,2) 8 (20,3)

Tabella 6-1 Specifiche della lavatrice OPL
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6.2 Specifiche della lavatrice Express OPL (in loco)

Lavatrici Express OPL (in loco) T-350 T-450 T-650 T-750
Capacita Capacita di peso a secco - |b (kg) 20 (9,1) 30 (13,6 kg) 40 (18,1) 50 (22,7)
Volume cilindro - piedi cubi (L) 2,7 (76,5) 3,8 (107,6 L) 6 (170) 6,5 (184,1)
Velocita Velocita centrifuga alta - g (giri/min) 200 (819) 200 (750 giri/min)| 200 (750) 200 (685)
Velocita centrifuga intermedia - g (giri/min) 60 (449) 60 (411 giri/min) 60 (411) 60 (375)
Velocita di lavaggio - g (giri/min) 0,9 (55) 0,9 (50 giri/min) 0,9 (50) 0,9 (43)
Potenza motore - cv (kW) 1 (0,75) 2 (1,5 kw) 2 (1,5) 3 (2,2)
43 55
Dimensioni Altezza - poll. (cm) 7/8 (111,4) 48 3/16 | (122,4 cm) 53 (134,6) 3/8 (140,7)
29 34
Larghezza - poll. (cm) 26 (66) 297/8 (75,9 cm) 7/8 (75,9) 3/8 (87,3)
38 32
Profondita - poll. (cm) 28 (71,1) 281/4 (71,8 cm) 1/8 (96,8) 7/8 (83,5)
12 15 19
Vano sportello - poll. (cm) 1/4 (31,1) 151/4 (38,7 cm) 1/4 (38,7) 1/4 (48,9)
Altezza bordo inferiore sportello da terra - 14 16
poll. (cm) 7/8 (37.,8) 16 1/4 (41,3 cm) 1/4 (41,3) 16 (40,6)
Diametro cilindro - poll. (cm) 21 (53,3) 25 (63,5 cm) 25 (63,5) 30 (76,2)
13 21
Profondita cilindro - poll. (cm) 1/2 (34,3) 133/8 (34 cm) 1/8 (53,7) 16 (40,6)
Peso Peso netto - Ib (kg) 383 (173,7) 526 (238,6 kg) 744 (337,5) 925 (419,6)
Imballo Peso imballo - Ib (kg) 407 (184,6) 544 (246,8 kg) 766 (347,5) 952 (431,8)
49 58 61
Altezza imballo - poll. (cm) 1/4 (125,1) 531/4 (135,3 cm) 3/4 (149,2) 1/2 (156,2)
28 31
Larghezza imballo - poll. (cm) 1/4 (71,8) 311/2 (80 cm) 1/2 (80) 36 (91,4)
33 43
Profondita imballo - poll. (cm) 1/2 (85,1) 331/2 (85,1 cm) 3/4 (111,1) 38 (96,5)
Acqua Misura ingresso acqua - poll. (mm) 3/4 (19) 3/4 (19 mm) 3/4 (19) 3/4 (19)
30- 30- 30-
Pressione (min-max) - psi (kPa) 120 | (207-827) | 30-120 | (207-827) 120 | (207-827) | 120 | (207-827)
Portata - gall./min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
Diametro scarico (diametro esterno) - poll. (cm) 21/4 (5,7) 3 (7,6 cm) 3 (7,6) 3 (7,6)
Altezza centro dello scarico da terra - poll. (cm) 6 (15,2) 5 (12,7 cm) 67/8 (17,5) 65/8 (16,8)
Specifiche Volt / Hz / Fasi / Sistema di cablaggio /
elettriche di distribuzione Amperaggio interruttore automatico / Amperaggio di esercizio / Dimensioni cavo
230/50/1/2 conduttori + massa / TN-S 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? 20/8,4/3,5mm?
Installazione Distanza minima tra i macchinari - poll. (cm) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3)
Distanza minima tra retro del macchinario
e parete - poll. (cm) 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
Spessore minimo calcestruzzo - poll. (cm) 6 (15,2) 6 (15,2) 8 (20,3) 8 (20,3)

Tabella 6-2 Specifiche della lavatrice Express OPL
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7 Istruzioni

7.1 Installazione

A AVVERTENZA @ INFORMAZIONI

LE ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE Tutte le lavatrici devono essere installate
E LA MANUTENZIONE SONO DESTINATE in conformita a tutte le norme locali,
ESCLUSIVAMENTE A PERSONALE statali e nazionali in materia di edilizia,
QUALIFICATO. PER EVITARE LESIONI elettricita, idraulica e altre norme in

E SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE vigore nella zona. La sicurezza elettrica
INTERVENTI DI MANUTENZIONE di queste lavatrici € stata valutata in
DIVERSI DA QUELLI CONTENUTI base ai requisiti della norma europea
NELLE ISTRUZIONI PER L'USO EN 60204-1.

SENZA ADEGUATA QUALIFICA.

7.1.1 Requisiti per la fondazione

T-300 e 400:

Questo macchinario € progettato per |'uso su o sopra un pavimento in calcestruzzo nudo; non
deve essere utilizzata sopra pavimenti combustibili, come tappeti o legno. La lavatrice deve
essere saldamente fissata a un pavimento in calcestruzzo di spessore adeguato o montato su
una base adeguata saldamente fissata a un pavimento in calcestruzzo di spessore adeguato.
Si consiglia caldamente di eseguire la stuccatura, soprattutto sulla superficie in calcestruzzo.
Vedere la sezione Stuccatura del macchinario per ulteriori dettagli.

T-350, 450, 600, 650, 750, 900:

Questo macchinario € progettato per |'uso su o sopra un pavimento in calcestruzzo nudo; non
deve essere utilizzata sopra pavimenti combustibili, come tappeti o legno. La lavatrice deve
essere saldamente fissata e stuccata a un pavimento in calcestruzzo di spessore adeguato
oppure montata e stuccata su una base adeguata saldamente fissata e stuccata a un
pavimento in calcestruzzo di spessore adeguato. Vedere la sezione Stuccatura del macchinario

per ulteriori dettagli.
A AVVERTENZA

E NECESSARIO PRESTARE ATTENZIONE
A TUTTI I LAVORI DI FONDAZIONE PER
GARANTIRE UN'INSTALLAZIONE STABILE
DELL'UNITA, ELIMINANDO POSSIBILI
VIBRAZIONI ECCESSIVE.

Lasciare una distanza minima di 610 mm (24 pollici) dietro la parte posteriore del macchinario
per consentire |'accesso per la manutenzione del motore.

L'installazione su una soletta isolata NON €& consigliata. Consultare un ingegnere strutturale per
le installazioni che non saranno fissate al pavimento circostante.

18
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7.1.2 Altezza di montaggio
Si suggerisce di utilizzare una base in calcestruzzo o una base di montaggio in acciaio per alzare

il macchinario al di sopra del livello del pavimento e consentire un facile accesso allo sportello

di carico.

Altezza consigliata per alzare la lavatrice:

T-300/350: circa 203 mm (8 pollici)

T-400/450/600: circa 152 mm (6 pollici)
T-650/750/900: circa 102 mm (4 pollici)

Per le basi di montaggio in acciaio consigliate, rivolgersi a un distributore Dexter di attrezzature
per lavanderie. Basi di montaggio in acciaio disponibili:

Lavatrice
T-300
T-300
T-350
T-400
T-400
T-450
T-600
T-650
T-750
T-900
T-900

Se si desidera una base sopraelevata in calcestruzzo, questa deve essere incassata e fissata
al pavimento esistente. NON installare una soletta sopra il pavimento esistente. Tagliare il
pavimento esistente, come mostrato di seguito. Per lo spessore del pavimento e le dimensioni

Numero di parte

9945-094-003
9945-094-004
9945-121-001
9945-089-001
9945-089-002
9945-123-001
9945-098-001
9945-145-001
9945-117-001
9945-103-001
9945-118-001

Altezza

203 mm (8 pollici) base singola
203 mm (8 pollici) base doppia
203 mm (8 pollici) base singola
152 mm (6 pollici) base singola
152 mm (6 pollici) base doppia
152 mm (6 pollici) base singola
152 mm (6 pollici) base singola
152 mm (6 pollici) base singola
152 mm (6 pollici) base singola
103 mm (4 pollici) base singola
152 mm (6 pollici) base singola

dei bulloni, vedere le figure dettagliate del montaggio del macchinario.

8514-301-001 REV PR
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AVVERTENZA

GLI ANCORANTI A ESPANSIONE NON
SONO RACCOMANDATI PER L'USO IN
BASI DI CALCESTRUZZO, POICHE SE
GLI ANCORANTI SI TROVANO TROPPO
VICINI A UN BORDO POSSONO
CAUSARNE LA ROTTURA.
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7.1.3 Opzioni per la fondazione e la soletta

Tutte le installazioni richiedono pavimenti in calcestruzzo rinforzato. Fare riferimento al
Dettaglio del montaggio del macchinario Figure 1-1, 1-2 e 1-3 del modello pertinente per
lo spessore minimo del pavimento e le dimensioni minime delle solette. Per le dimensioni
complessive della lavatrice, consultare lo schema di montaggio.

Fare riferimento alla Figura 1-4 del modello pertinente per le dimensioni di montaggio affiancato
in Dettaglio del montaggio del macchinario.

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE h N < ﬁd 4 EXISTIN
a g SeE SPEMCATON SHEET
;EQ}ZOE;EEOEWSTH . 4 A L . ; FOR MINMUN CONCRETE THICKNESS
. < A : a 4 ,

%%&%%%%M

Figura 7-1 Installazione della lavatrice su pavimento esistente

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE

PAD WIDTH AND LENGTH REINFORCED WITH

U .
R M MESH OR RODS.

SURROUNDING_ FLOOR < 4 a4 2
6 < < 4.4 a SEE SPECIFICATION SHEET
< v FOR MINIMUM CONCRETE THICKNESS

D

p

3; S : o e
%ﬁ%@%@é@%&@@é@%@

9, S0, >0, MINIWUM 6" [152]
e

Figura 7-2 Installazione della lavatrice su pavimento nuovo

7.1.3.1 Nuova soletta su pavimento esistente

Se il pavimento esistente non € in calcestruzzo rinforzato che soddisfi i requisiti di spessore
minimo, NON installare una soletta sopra il pavimento esistente. Il pavimento esistente e la
soletta del macchinario devono essere fissati insieme come un unico elemento, come descritto
di seguito:

8. Ricavare un'apertura nel pavimento esistente che sia piu larga e piu profonda della
lavatrice, come mostrato di seguito. Vedere Dettaglio del montaggio del macchinario
per le dimensioni.

9. Scavare a una profondita tale da consentire un minimo di 152 mm (6 pollici) di
riempimento compattato pil lo spessore minimo richiesto di calcestruzzo. Scavare
anche 51 mm (2 pollici) sotto il pavimento esistente in modo che il nuovo calcestruzzo
venga gettato anche sotto il pavimento.
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10. Riempire con terra di riempimento pulita e compattare la terra, assicurandosi di lasciare
spazio per lo spessore minimo della soletta in calcestruzzo che deve essere gettata.

11. Praticare dei fori lungo il perimetro del pavimento esistente per installare delle barre
di rinforzo per fissare la nuova soletta al pavimento esistente. Praticare dei fori con
una profondita di 64 mm (2-1/2 pollici) nel pavimento esistente su centri di 305 mm

(12 pollici) lungo l'intero perimetro.

12. Pulire i fori e riempirli fino @ meta con un adesivo acrilico adatto alle installazioni di

macchinari industriali.

13. Utilizzare un barra di rinforzo #4 (60 ksi) per collegare la nuova soletta al pavimento
esistente. Fissare le barre tra loro alle intersezioni e utilizzare dei supporti per
mantenere le barre alla giusta profondita nella soletta.

14. Dopo l'indurimento dell'adesivo, versare il calcestruzzo 4000 psi fino a raggiungere il
livello del pavimento esistente piu I'eventuale base rialzata desiderata di 102-254 mm

(4-10 pollici).

Il calcestruzzo deve essere versato in un'unica volta, in modo che l'intera piastra maturi come

un unico pezzo.

PAD WIDTH AND LENGTH

EE_MOUNTING DRAWINGS:

FOR MINIMUM SIZE

SEE SPECIFICATION SHEET

FOR MINIMUM CONCRETE
THICKNESS

EXISTING FLOOR
6 [152] MINIMUM

4,000 PSI [28 MPo] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

EXCAVATE 2" [51)
UNDER EXISTING FLOOR
ALL AROUND CUT OUT

FILL WITH_CLEAN FILL AND
CONCRETE AS SHOWN

COMPACTED FILL
MINIMUM 67 [152]

e
]

Figura 7-3 Nuova soletta sul pavimento esistente (a livello con il pavimento)

PAD WIDTH AND_LENGTH

SEE_MOUNTING DRAWING!

FOR MINMUM SIZE

SEE ABOVE
FOR RECOMMENDED
PEDESTAL HEIGHT

SEE SPECIFICATION
SHEET FOR
MINIMUM CONCRETE
THICKNESS

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

EXISTING FLOOR
6 [152] MINIMUM

COMPACTED FILL
MINMUM 6" [152)

EXCAVATE 27 [51]
UNDER _EXISTING FLOOR
ALL AROUND CUT OUT

FILL WITH CLEAN FILL AND
CONCRETE AS SHOWN

Figura 7-4 Nuova base rialzata in calcestruzzo fissata al pavimento esistente
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SIDE VIEW
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COMPACTED FILL
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Figura 7-5 Base di montaggio in acciaio su pavimenti in calcestruzzo

7.1.4 Ancoraggio del macchinario

Tutte le installazioni richiedono pavimenti in calcestruzzo e bulloni di ancoraggio o ancoranti

a espansione di alta qualita. La ferramenta per il montaggio non viene fornita con i macchinari.
Fare riferimento al Dettaglio del montaggio del macchinario Figure 1-1, 1-2 e 1-3 del modello
pertinente per lo spessore del pavimento e le dimensioni dei bulloni. Per le dimensioni
complessive della lavatrice, consultare lo schema di montaggio.

A AVVERTENZA

GLI ANCORANTI A ESPANSIONE NON
SONO RACCOMANDATI PER L'USO IN
BASI DI CALCESTRUZZO, POICHE SE
GLI ANCORANTI SI TROVANO TROPPO
VICINI A UN BORDO POSSONO
CAUSARNE LA ROTTURA.

OPZIONI DI ANCORAGGIO:
4. Posizionare i bulloni con testa a coda di pesce quadrata. Vedere Dettaglio del montaggio
del macchinario Figure da 1-1 a 1-3 per il modello di lavatrice specifico.
a. Oppure, dopo il completo indurimento del calcestruzzo:
5. Utilizzare le barre e le capsule adesive Hilti Adhesive System 'HAS'. Vedere Dettaglio del
montaggio del macchinario Figure da 1-1 a 1-3 per il modello di lavatrice specifico.

22
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6. Oppure utilizzare un ancoraggio epossidico o acrilico equivalente.
a. Come aiuto per l'installazione, lo schema di ancoraggio si trova sul pannello
posteriore delle lavatrici e puo essere utilizzato come modello. Confrontare il
pannello con il disegno delle dimensioni di montaggio per individuare i fori giusti.

( U U o {
[e) o ©
Y1/ WA N\ R/ 7 N7 \\)
r N\ W/ N\ ]
i WA R/ 7 N W
17 W W W
/i N\ N\ 7 N\ W
/7 N\ R W \\]
/i N A N N\ W
PATTERN | - :
\b o

Figura 7-6 Schema di ancoraggio

7.1.5 Stuccatura del macchinario
Dopo il completo indurimento del calcestruzzo e il posizionamento definitivo degli ancoraggi:
9. Posizionare la lavatrice sui bulloni di ancoraggio per il montaggio.

10. Sollevare la lavatrice di 13 mm (1/2 pollice) dalla superficie di montaggio e posizionare
i distanziatori sotto gli angoli della base della lavatrice.

11. Livellare la lavatrice, lasciandola ad almeno 13 mm (1/2 pollice) dalla superficie di
montaggio.

Non sostenere in modo permanente la lavatrice con distanziatori sotto gli angoli.
II macchinario deve essere stuccato e i distanziatori devono essere rimossi.

12. Miscelare la malta non restringente per macchinari secondo le istruzioni pertinenti. La
malta non deve essere né troppo fluida né troppo solida. Riempire completamente lo
spazio di 13 mm (1/2 pollice) tra la base della lavatrice e la superficie di montaggio.
Spingere la malta sotto tutti gli angoli della base e le piastre fino al completo
riempimento. Riempire intorno a tutti i bulloni di ancoraggio.

13. Serrare a mano tutti i dadi ai bulloni di ancoraggio.
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14. Quando lo stucco ha iniziato a irrigidirsi (ma prima che sia indurito), rimuovere
i distanziatori dagli angoli e lasciare che la lavatrice si assesti nella malta umida.
Riempire i vuoti, se necessario, con altra malta.

15. Lasciare indurire completamente la malta, quindi serrare tutti i dadi per fissare
saldamente la lavatrice alla superficie di montaggio stuccata.

16. Serrare nuovamente i dadi dopo 5 giorni di funzionamento e controllarli ogni tre mesi.
Se si utilizza una base di montaggio in acciaio, stuccare prima la base di montaggio in
acciaio al pavimento in calcestruzzo utilizzando i passaggi indicati sopra, quindi ripetere
i passaggi per il montaggio e la stuccatura della lavatrice sulla base di montaggio
in acciaio.

7.1.6 Dati di carico del pavimento

TABELLA DI CARICO DINAMICO DEXTER

Momento

massimo

Capacita Carico Pressione Pressione Frequenza Carico alla base
di peso Velocita statico carico Carico carico carico verticale della

asciutto centrifuga Forza G massimo statico dinamico dinamico dinamico massimo lavatrice
Modello (Ib) (giri/min) centrifuga (Ib) (Ib/piediq.) | totale (Ib) | (Ib/piediq.) (Hz) (Ib) (ft*Ib)
T-300 20 579 100 381 91 400 95 9,7 737 785
T-350 20 819 200 447 94 800 168 13,7 1203 1571
T-400 30 531 100 527 101 600 115 8,9 1062 1316
T-450 30 750 200 618 113 1200 220 12,5 1756 2631
T-600 40 531 100 686 97 800 113 8,9 1398 1754
T-650 40 750 200 882 134 1600 243 12,5 2384 3508
T-675 40 919 300 882 134 1600 243 15,3 2384 3508
T-750 50 685 200 1119 166 2000 297 11,4 2970 4667
T-900 60 485 100 1170 146 1200 149 8,1 2224 2800

Tabella 7-1 Tabella di carico dinamico Dexter
24
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7.1.7 Dettaglio del montaggio del macchinario

ANCHORS: 1/2" X 8" GRADE 5 BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUIV.
(1 7/8" BOLT PROTRUSION)

R
HILTI” ADHESVE. ANCHORING SYSTEM.
HILTI 'HAS’ SUPER RODS 1/2 X 8 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE

1-800-879-8000

R P
EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

HEADED BY 100mm SO. FISH PLATE OR EQUN.

ANCHORS: f4mm X 200mm GRADE 5 BOLTS
(48mm BOLT PROTRUSION)

<y < o
1/’9;/ \2;\\1\

28 21/32 [728)

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
CONCRETE 1S RECOMMENDED.
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memce < ensing o
oSS = 4 = & 2] ol
< 2 ° 4 4 5 5 |
a
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COMPACTED FILL
MINIMUM 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

REAR WALL g R
=
26 [660] p =
FLUSH WITH WALL MACHINE WiDTH gle
RESULTS IN 2 1/8" [54]
MACHINE CLEARANCE
o o
z
B
EL
=)
g&
k|
E
=] o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
SIDE VIEW

\ PEDESTAL EXISTING

FLOOR FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE 1S RECOMMENDED

LOCKNUT
NUT

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE 1S RECOMMENDED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BEVEL CONCRETE IS RECOMMENDED
WASHER

1/2" % 2° BOLT

(GRADE 5)

BASE 14mm X 50mm BOLT
(GRADE 5)

MACHINE BASE

“1/2" X 8" CD. 5
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

14mm X 200mm GD. 5
ANCHOR BOLT 1/
TE

+ PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

100mm  SQUARE FISH PLAT

OR

SHLTI 1/2 X B HAS
SUPER 'RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

« NOT FURNISHED WITH MACHINE

* OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figura 7-7 Dettaglio del montaggio del macchinario T-300
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\WALL BEHIND WASHERS

24 [610] MIN
FOR SERVICE 3 1/4 [83]
3 1/2 [89] MIN—{mat et 23 1/4 [0 — | w23 1/4 [501] ——mt 3 1/2 [89] MIN
=1 3/8 [35] _REAR OF WASHER 1 3/8 [35]—mml feai- +
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21/2 [64] l pyd ' 31/2 [89] MIN

\FRONT EDGE OF PAD

- 56 3/4 [1441] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Figura 7-8 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-300
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T-300 INDUSTRIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS
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Figura 7-9 Dimensioni della lavatrice industriale T-300
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REAR WALL

0R
'HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI "HAS® SUPER RODS 5/8 X & AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

28 21/32 [728]

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPo] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS. NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
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St

‘ R Wk Sz ‘

Z
e 5 — 5
X .
.
b — 4 :1% fiedcc)
I a L) 2 < 4“ ) l
% . -
4
< g
5 COMPACTED FILL
MINMUN 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

6 [152] MIN

=
5w
26 [660] Y
MACHINE WIDTH ole
£
FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 2 1/8" [54]
MACHINE  CLEARANCE
o o
=
3
s
=
m
o2
E
LI
o ° o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
5/8°% 8" CD. 8 BOLTS ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE 8 BOLTS SIDE VIEW
HEADED BY 4” SO. FISH PLATE OR EQUI. HEADED BY 100 SQ. FISH PLATE OR EQUIV.
(1 7/8" BOLT PROTRUSION) (48mm BOLT PROTRUSION)

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

EXISTING
FLOOR

PEDESTAL
FLOOR

LOCKNUT
NUT

»5/8" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

18mm X 200mm GD. &
[ANCHDR BOLT W/ J
100mm SQUARE FISH PLATE
R

HILTI 5/8 X 8 HAS
= SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

= NOT FURNISHED WITH MACHINE

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

HEAWY

WASHER GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND

BEVEL CONCRETE IS REQURED
WASHER

5/8" X 2" BOLT

(GRADE 8)

16mm X 50mm BOLT

(GRADE 8)

MACHINE BASE

* PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

_ OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figura 7-10 Dettaglio del montaggio del macchinario T-350
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\WALL BEHIND WASHERS

24 [610] MIN
FOR SERVICE 3170 [83]_tmamm
3 1/2 [89] MIN— -t 23 1/4 [591]— m] |23 1/4 [591] —tt—3 1/2 [89] NIN
1 3/8 [551/REAR OF WASHER 13/8 [35] s feat
r “-REAR EDGE OF PAD
| 17 3/4 [197] MN
1 O O O O—1
! |
EDGE |
oF ‘ V/ ZBE[TWWBQENGAP» - EDGE OF WASHER\ \
PN WASHERS | 28 W/MZ‘ [724]
16 3/4 [425] ‘ ~ NED@E N
| EDGE OF WASHER - 0r P
! ° FRONT OF WASHE oo wﬁ—i
‘ R
31/8 [79] | / 4 [102] MIN

FRONT EDGE OF PAD

- 56 3/4 [1441] MIN -

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS

Figure 1-4

Figura 7-11 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-350
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T-350 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS

28 [711] ﬂ

31/8[79] =

19/16 [40] — =]

437/8 [1115] Bj

TV =

FRONT

s
—a-| 207/8 [530] ALTERNATE |

—= 231/4[591] RECOMMENDED

-

[ —

| 1478 1378]

T =

| —— -

= =

- 75/16[186]

e e e

—

ATER

40 1/16
[1018]

343/4

i

[883] |

15716 392] —

DRAIN
OUTLET

‘ 8 8 o °
Bl A A
m.POWER . . a@k‘vzﬁ
SUDS OVERFLOW
s O $ VALVES ¢

/)

38 15/16 [988]

3116[77] — =
14 5/16 [364] ALTERNATE — =
16 3/4 [425] RECOMMENDED — =

Figura 7-12 Dimensioni della lavatrice industriale T-350
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| 6[154]

L 1 15/64 [31]

41/2[114] —=—

REAR



REAR WAL gf
FLUSH WITH AL 2
RESULTS IN 2 [50] 28 7/8 [759] 2.2
MACHINE. CLEARANCE WACHINE WIDTH 2l=
o Q
BN
LT
EF
23
28
[ o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
SDE VIEW

3 HEADED BY 100mm SO. FISH PLATE OR EQUN.
HEADED BY 4" SO. FISH PLATE OR EQUI. (48mm BOLT PROTRUSION)
(1 7/8" BOLT PROTRUSION)

OR

'HILTI ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI “HAS’ SUPER RODS 1/2 X B AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE

1-800-879-8000

&
2 < &
o] e L \>;\\«LX
EQUIVALENT EPOXY OR % -
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

e 5 oS {ANCHORS 14mm X 200mm GRADE 5 B0LTS }

1 7/8 [810]
30 17/32 [775]

PEDESTAL EXISTING
FLOOR FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE 1S RECOMMENDED

PEDESTAL SHOULD BE

4,000 PSI [28 WPa] MIN CONCRETE

;EE‘Q}-{FO(’;SE&O\SQH NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
: CONCRETE 15 RECOMNENDED.

GROUTING BETWEEN WASHER AND

0 vom w0 00N

STEEL BASE IS RECOMMENDED
o e
‘ WASHER GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
‘L < BEVEL CONCRETE IS RECOMMENDED
B - — — S MACHINE BASE e
g | 4 4 e «1/2" X 2" BOLT
¢l 2
i | < P | WJW MOUNTING (GRaE 3)
s S 5 = sl oo - BASE t4mm X S0mm BOLT
4 9 a4 P | /2" X 8 0. 5 » PEDESTAL MOUNTING
4| ANCHOR BOLT W/ (REINFORCED) (GRADE 5)
< . 4" SQUARE FISH PLATE
(23 COMPACTED FILL f4mm X 200mm GD. 5
NINMUM 6" [152] ACHOR BOLT N/
7 [51) mm SQUARE FISH PLATE
ity ks e
o o | R
o o
- HILTL 1/2 X 8 HAS OR EQUIVALENT EPOXY OR
CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR « SUPER RODS WITH .
ADHESNE CapsULES  ACRTLIC ADHESIVE ANCHOR MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3
RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION «NOT FURNISHED WITH NACHINE
Figure 1-1

Figura 7-13 Dettaglio del montaggio del macchinario T-400
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24 [610] MIN
FOR SFRVICE

31/2 [89) e

31/2 [89) MIN

31/2 [89]

26 7/8 [683—— =

/REAR OF WASHER

76 7/8 [683]

\WALL BEHIND WASHERS

11/2 [38]— =

21/2 [64]

\REAR EDGE OF PAD

1/2 [13] cAP °

31/2 [89] MIN

o]

BETWEEN —»=—| EDGE OF WASHER\
‘ WASHERS
! \EDGE OF WASHER
|
—r FRONT OF WASHER o ol
| /

~FRONT EDGE OF PAD

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

16 1/8 [156] MIN

26 3/4 [679]

EDGE
OF PAD

L7

3 1/2 [89] MIN

§4 1/4 [1632] MIN

Figura 7-14 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-400
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T-400 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS
- 297/8[759] ———=— 37/16[88] —=— ==—— 273/8[695] ﬂ 11/2[38] —= —=—1 97/8[251] {=e—
o . - ‘« o ™ —=— 3 15/16 [100]
[ ]
e 4 WATER -~
; T éﬂ;% ey VALVES|_gp" "l 4
I j I oL J sups OVER uECTION | )
. 16[406] ——
48 3/16 [1224] W ;| 44 5/16 [1125]
. - 435/16 [1101]
o 8
40 9/16 [1030] | -
T | . . 40 1/2 [1028]
16 1/4 [413] Qe
a ! | R
| L Y ’ | n 1 411/16[118]
=+ + = i ' .
21/2[64] —=| . L 15/16 [33] 6 1/8 [156] J L
26 7/8 [683] 14 1/2 [368] (ALTERNATE)
17 1/8 [435] (RECOMMENDED)
FRONT SIDE REAR
Figura 7-15 Dimensioni della lavatrice industriale T-400

33
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FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 2 [50]
MACHINE CLEARANCE

REAR WALL

29 7/8 [759)

MACHINE WIDTH

Y10 '@w—l

HLdIQ INIHOV
[a12] v/\ 8z

FLOOR OUTLINE
Figure 1-2

. HEADED BY 100 SQ. FISH PLATE QR EQUN.
(:»?7/ 8 BOLT PROTRUSION) (48mm BOLT PROTRUSION)

PHILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.
HILTI "HAS' SUPER RODS 5/8 X B AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORNATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

R

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

5/8"X 8" GD. 8 BOLTS
VEADED BY 4" SO, FISH PLATE OR EQUI, E\NCHORS 16mm X 200mm GRADE 8 BDLTS}

31 15/16 [811]
30 19/64 [770]

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPo] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS, NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND

CONCRETE IS REQUIRED.

P Yo 40 LK

=
3
v e
e 5 — ;
a a
)
= = o A
< 4 a <
4
.
COMPACTED FILL
(PLIIIEILSS CECECECH NINMUM 6” [152)
_—
ot ]
G
e i

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

—

PEDESTAL
FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

LOCKNUT &
NUT »

HEAVY
WASHER

*5/8" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

16mm X 200mm GD. 8
ANCHOR BOLT W/
100mm SQUARE. FISH PLATE
R
HILTI 5/8 X 8 HAS
« SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

« PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

« NOT FURNISHED WITH MACHINE

MACHINE BASE

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BevEL CONCRETE IS REQUIRED
WASHER

«5/8" X 2" BOLT
(GRADE 8)

16mm X 50mm BOLT
(GRADE 8)

® STEEL
MOUNTING
BASE

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figura 7-16 Dettaglio del montaggio del macchinario T-450
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24 [610] MIN
FOR SFRVICE

3 1/2 [89] MIN

31/2 [89] =t o

\WALL BEHIND WASHERS

26 7/8 [683)

31/2 [89] /REAR OF WASHER

26 7/8 [683)

\EDGE OF WASHER

—o /FRONT OF WASHER o || o

(6] O

o 1/2 [13] AP © || ©

BETWEEN ~ —=— j—a—
WASHERS

\REAR EDGE OF PAD

EDGE OF WASHER\

3 1/2 [89] MIN

|
|
° ‘
|
|

—FRONT EDGE OF PAD

'8 1/8 [206] MIN

Ll

1l

3 1/2 [89] MIN

28 7/8 [733]
MIN

EDGE
OF PAD

64 1/4 [1632] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS

Figure 1-4

f

Figura 7-17 Dettaglio del montaggio del macchinario T-450
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- 297/8[759] ———=

33/16 [81] —=

[)

T-450 INDUSTRIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS

el

- 281/4[717) ﬂ

48 3/16 [1224] ﬂ

|
l

16 1/4 [413]

T

FRONT

+
-~ 2%67/8[683] —

25/16 [59] —=

14 [356] ALTERNATE

17 1/4 [438] RECOMMENDED

Figura 7-18 Dimensioni della lavatrice industriale T-450
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SIDE

——

J 445/16 [1125]

]

L 11/431)]

97/8
11/2[38] — - [25/1] -
—= = 315/16[100]
! = ==
Y WATR[ |
PR | alves @ -
°OM Subs OVER INUECTION
~— 16 [406] —=
409/16 [1030] | ¢ 43 5/16 [1101]
40 1/2 [1028]
DRAIN
oumEr %
o s
L Lol %
6 3/16 [156] —== I
REAR
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REAR WALL

(48mm BOLT PROTRUSION)
R

HLTI ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.
HILTI "HAS' SUPER RODS 5/8 X 8 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR NORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

oR 0

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

N
B
? g b ®
“
N/ NOTE: GROUTNG BETWEEN BASE AND
PEDESTAL SHOULD BE CONCRETE 1S REQUIRED.

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

0 o 0 M
s e
o WA 20
<
© (1] s
5 T 2 2 ° 5
4 a
s fiz) 4
o <

e «u weng oo
s = = & 52 o

T < 2 o5 S 5 |

7 2

o

00:0-0-0:0:0:0:0-0-0-0:0:0:0:0:0:00: Lo N T8
) o= o NINIUN 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

29 7/8 [759] o S
FLUSH WITH WAL WACHINE WIDTH %%
RESULTS IN 2 [50]
MACHINE CLEARANCE
=] o
<!
5
)
o
3=
E
o o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
S/8X § C0. 8 BOLTS ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE 8 BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUN. © Jemm mm
(1 7/8" BOLT PROTRUSION) {HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE OR EQUIV. SIDE VIEW

6 [1521
M

CONCRETE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN WASHER AND

\ PEDESTAL EXISTING
FLOOR FLOOR

*5/8" X 8 00 5
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

16mm X 200mm GD. 5
ANCHOR BOLT W/
100mm SQUARE FISH PLATE

[old
HILTI 5/8 X 8 HAS

» SUPER RODS WITH .
ADHESIVE CAPSULES

@ NOT FURNISHED WITH MACHINE

HEAWY o
WASHER

MACHINE BASE WASHER

o 5/8" X 2" BOLT
(GRADE 5)

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BEvEL  CONCRETE IS REQUIRED

BASE
« PEDESTAL MOUNTING EGM X 50mm Bou}

(REINFORCED) (GRADE 5)

OR EQUIVALENT EPOXY OR

HCRYLIC ADHESIVE ANCHOR MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figura 7-19 Dettaglio del montaggio del macchinario T-600

8514-301-001 REV PR

37



\WALL BEHIND WASHERS

o /FRONT OF WASHER

|
/2 [13] ! 35 7/8 [911]
1/2 [13] cAP ‘ o
BETWEEN ——f fet— EDGE OF WASHER\ ‘
WASHERS |
\EDGE OF WASHER ‘ EDGE
| OF PAD

24 [610] MIN 1
FOR SERVICE 31/2 (89 =
31/2 [89] MIN - 26 7/8 [683)—— = - 76 7/8 [683] — 31/2 [89] MIN
\REAR EDGE OF PAD

|
|
‘wo 5/8 [270] MIN
|
|

el o w‘,—i

% ~FRONT EDGE OF PAD ?

64 1/4 [1632] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS

Figure 1-4

Figura 7-20 Dettaglio del montaggio del macchinario T-600
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-~ 297/8[759]

rm e}

T-600 INDUSTRIAL WASHER

33/16[80] —=

MOUNTING DIMENSIONS

el

36 [914] ﬂ

I

L

49 11/16 [1262] Eﬁ

16 1/4 [413]
| | i
- =
ISR —

FRONT

2 5/8 [66] —=

Figura 7-21 Dimensioni della lavatrice industriale T-600
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j 45 13/16 [1163]

11/2[38] —=|

— .

-

=)

-

97/8[251]

I —

WER

~=— 315/16 [100]

i

| |
I I
F 211/2[546] 4 ——

SIDE

L 11/431)]

— W ere)
L Jsups ovem{o% NECTON
16 [406] —=]
5 44 13/16 [1139]
42 1/16 [1068] |
42 [1066]
DRAIN
OUTLET +
hasl
JD I | J_n: 5[127]
6.3/16 [157] —= L
REAR
39



FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 5/8 [16]
MACHINE CLEARANCE

REAR WALL

| 29 7/8 [759]
MACHINE WIDTH

V310 HOV
[019] ¥z

o
<]
| 8¢ ————=t=—o

HLd3Q INIHOVW

[896] 8/

FLOOR OUTLINE

Figure 1-2

3/4"X 8" GD. 8 BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUI.

19mm X 200mm GD. 8 BOLTS
HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE

(2 1/2” BOLT PROTRUSION) OR EQUIV.
(84mm BOLT PROTRUSION)

OR
"HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI "HAS' SUPER RODS 3/4 X 10 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE

NOTE: GROUTING BETWEEN
BASE AND CONCRETE IS

REINFORCED WITH REQUIRED.
MESH OR RODS.
o b o
3
g
pe 5 — — 5
. B
4 . 4
[ — “ :1% % fi
CEEE] E3 ] " o Aa . : 1
4
B
o COMPACTED FILL
) 0=t MINIMUM 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED

HEAVYe
WASHER « BEVEL
WASHER
» » MACHINE BASE L3/ X 3 BOLT
3/4" X 8" GD. 8 oot 9)

BegBlhd .

FISH PLATE MOUNTING IS 1gmm X 75mm

o " WOUNTIG FEDESTAL e BoLT

e o e (REINFORCED) (GRADE 8)

ADHESIVE CAPSULES 28 1o core
OUNTING PEDESTAL

" G o (REINFORCED)

ANCHOR BOLT W/

O0mm_ SQUARE

FISH PLATE

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

OR
<HILTI 3/4 X 10 HAS
SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES
*OR EQUIVALENT EPOXY OR ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR
*NOT FURNISHED WITH MACHINE

Figura 7-22 Dettaglio del montaggio del macchinario T-650
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\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE
4 [102] 71/4 4 [102]
i 23 1/8 [587] [164] 23 1/8 [587] Iy
3 3/8 [86] ~REAR EDGE OF PAD 3 3/8 [86]
/ ;
~_ 4 [102] MIN
REAR OF WASHER o !
1/2 [13] GAP
10 1/8 [257] /BE[TWE]EN -
WASHERS
o o o)
EDGE
OF
PAD 40 5/8 [1032]
MIN
EDGE OF WASHER
22 1/2 [572] \EDGE OF WASHER N
™N_EDGE
OF PAD
FRONT OF WASHER o o o I
2 13/16 [71] / 4 [102] MIN
1 1
\FRONT EDGE OF PAD
61 1/2 [1562] MIN
SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4
Figura 7-23 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-650
41
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- 297/8[759] — =

31/4[83] —=

'

| 161/4[413]

F 23 1/8 [587] 4

FRONT

21316 [71] =

Figura 7-24 Dimensioni della lavatrice industriale T-650
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T-650 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS 101/2
T onen T
38 1/8 [968] 11/2 [38]ﬁ —~— | = 35/8[92]
! ?OWER: %;\ fj
| a J | ALVES
- = SUDS OVERFLOW INJECTIONs
| ] g INLET
e 14 15/16[379] =
] 48 1/8 [1222]
49 1/8 [1247]
40 9/16 [1030] 45 3/8 [1153]
i : QUmer ;
: | . 6 7/8 [174]
- +—+t L : i
15/16 [34] 63/16 [157] —= -
- 212572
- 358[89] =
SIDE REAR
42



REAR WALL

W10 HOVN
l019] vz

BY 4" SO. FISH PLATE OR EQUIV. HEADED BY 102mm SQ. FISH PLATE OR EQUN.
(2 1/2" BOLT PROTRUSION) 64mm BOLT PROTRUSION)

OR

"HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI "HAS" SUPER RODS 3/4 X 10 AND ADHESIVE CAPSULES

FOR MORE INFORMATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

3/47X 8" GD. 8 BOLTS HEADED [&NCHORS: 19mm X 200mm GRADE & BOLTS
(

v \\Q[L\
s o

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN
BASE AND CONCRETE 1S

REQUIRED.
PAD WIDTH AND LENGTH
FOR MINIMUM SIZE
T <
4 [102] RECOMMENDED
PEDESTAL HEIGHT e e a a ° °

§ [203 4

MMU& < EXSTING FLOOR
CONCRETE - % — g
THICKNESS R = = e[wsz]xwmmum
v 4 a <
P
< <

i i Bl - =
6
o RESBEE el G
FILL YiTH CLEAN FILL AND
CONCRETE AS SHOWN

COMPACTED FILL
MINMUM 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

34 3/8 [873] — =t
MACHINE WIDTH
FLUSH WITH WALL B B
RESULTS IN 5/8 [16]
MACHINE CLEARANCE
= w
o o g N
2w
B
S
) )
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
SIDE VIEW

[

6 [152] MN

f

8 [203] MIN
8 [203] MIN

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED

- o
- MACHINE BASE 34X 3 B
+3/4" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/ ST (GRADE 8)
At PUaTe HOUNTING
4,000 PSI [28 MPa] CONCRETE BASE 19mm X 75mm
19mm X 200mm CD. 8 MOUNTING PEDESTAL BOLT (GRADE 8)

ANCHOR BOLT W/ (REINFORCED)

102mm SQUARE FISH PLATE

OR
SHILTI 3/4 X 10 HAS
SUPER RODS WITH

ADHESIVE CAPSULES MACHINE MOUNTING DETAIL

Figure 1-3
= NOT FURNISHED WITH MACHINE

Figura 7-25 Dettaglio del montaggio del macchinario T-750
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\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE
4 [102] 71/8 4 [102]
e 27 3/4 [705] [141] 27 3/4 [705] e
35/16 [84] REAR EDGE OF PAD 35/16 [84]
e ‘
< 4 [102] MIN
REAR OF WASHER o o o !
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\EDGE OF WASHER \EEGEAD
o FRONT OF WASHER o o o I
2 3/4 [70] /. 4 [102] MIN
I 1
\FRONT EDGE OF PAD
70 5/8 [1794] MIN
SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Figura 7-26 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-750
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T-750 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS
-~ wyeEE = 356[] ] 327/8 834 B
i B 13/4 [44]ﬂ ﬁ ] = 41/16[103]
PR x wer)
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i i , . 47 1/16 [1195]
433/4[1111]
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| 16 [406] 5 ' Om, 4{
‘ “ . l - = 65/8[168]
| | l _‘ | | | ﬁ | | ﬂ r ' N E |
| ‘ — - o . 13/16 [31] *
2734705] =] 23/4[70]
- 2734 1705] ﬁiﬂ [432]4 11[279]1 73161183 —= -

FRONT SIDE REAR

Figura 7-27 Dimensioni della lavatrice industriale T-750
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FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 5/8 [16]
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FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
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1-800-879-8000

R

EQUIVALENT EPDXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

ANCHORS: 19mm X 200mm GRADE 8 BOLTS
HEADED BY 102mm SQ. FISH PLATE OR EQUN.
(64mm BOLT PROTRUSION)

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN
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REQUIRED.
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a a4
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wg NESS %:ol R = 'a:% 6 [152] MINIMUM
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4
a
g
COMPACTED FILL
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EXCAVAT

2 [5
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CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR
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Figure 1-1

SIDE VIEW

8 [203] MIN

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

LOCKNUT
NUT «

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

«3/4" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE
FISH PLATE

19mm X 200mm GD. 8

ANCHOR BOLT W/
102mm SQUARE FISH PLATE

.H\Lﬂ 3/4 X 10 HAS
SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

«NOT FURNISHED WITH MACHINE

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED

HEAVY
WASHER

WASHER
NACHINE BASE- L3 X 3 BT
CSTERL (GRADE 8B)
NOUNTING
+4,000 PSI [28 MPa] CONCRETE BASE 19mm X 75mm
MOUNTING PEDESTAL BOLT (GRADE )

(REINFORCED)

¢ OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Figura 7-28 Dettaglio del montaggio del macchinario T-900

8514-301-001 REV PR

46



\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE
4 [102] 7.1/8 4 [102]
Lic o 27 3/4 [705] (141] 27 3/4 [105] o Li¢
35/16 [84] REAR EDGE OF PAD 35/16 [84
/ l
- 4 [102] MIN
REAR OF WASHER o o o !
1/2 [13] oAp
1 1279] A
O O O
EDGE
OF 42 [1067)
PAD MIN
EDGE OF WASHER
23 [584] N\
N ™\_EDGE
£DGE OF WASHER oF PAD
FRONT OF WASHER o o o ,
2 3/4 [70] / 4 [102] MIN
I '
\FRONT EDGE OF PAD
70 5/8 [1794] MIN
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Figure 1-4

Figura 7-29 Dettaglio del montaggio affiancato del macchinario T-900

8514-301-001 REV PR

47



ki 34 3/8[873] 4>‘

31/4[83] —=—

© [€]

55 3/8 [1407]

| 16[406]

|
I
- 273/41705) — =

FRONT

Figura 7-30 Dimensioni della lavatrice industriale T-900
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T-900 / 950 INDUSTRIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS
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7.1.8 Impianti idraulici
I tubi di alimentazione dell'acqua sono forniti con ogni macchinario. Gli attacchi filettati sui tubi
flessibili sono 34-14 BSP per i modelli a 50 Hz.

II macchinario deve essere alimentato da linee separate di acqua calda e fredda, mantenendo una
pressione del flusso d'acqua compresa tra 207 kPa e 827 kPa (da 30 psi a 120 psi). Per ottenere

i migliori risultati di lavaggio, si consiglia di utilizzare acqua calda a 60 °C (140 °F). Non superare
la temperatura dell'acqua di 82 °C (180 °F).

7.1.9 Scarico
Dimensioni del tubo di scarico:

Per i modelli T-300 e 350: diametro di 57 mm (2 V4 pollici),
mentre per tutti gli altri modelli: diametro di 76 mm (3 pollici).

Il tubo di scarico utilizzato deve essere piu basso della valvola di scarico per garantire uno
scarico corretto.

7.1.10 Pellicola protettiva

II macchinario puo presentare una pellicola adesiva protettiva sull'area dell'etichetta del
pannello di controllo anteriore e sui pannelli in acciaio inossidabile anteriori, superiori e laterali.
La pellicola puo essere rimossa prima di mettere in funzione il macchinario.

7.1.11 Specifiche elettriche

@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI

SCOLLEGARE PRIMA DI EFFETTUARE

L'ALIMENTAZIONE INTERVENTI DI

PRIMA DI ESEGUIRE MANUTENZIONE

LA MANUTENZIONE @ SULL'APPARECCHIATURA,

DELL'APPARECCHIATURA. SCOLLEGARE
L'ALIMENTAZIONE
DELL'ACQUA.

Le lavatrici Dexter sono destinate ad essere installate in modo permanente. Non viene fornito
alcun cavo di alimentazione. Il macchinario deve essere collegata a un circuito derivato
individuale non condiviso da illuminazione o altre apparecchiature. Deve essere previsto un
mezzo di disconnessione con una separazione dei contatti di almeno 3 mm (1/8 di pollice).

Sono necessari interruttori automatici singoli per ogni unita. Non utilizzare interruttori automatici
a terra o prese con interruttore a terra, @ meno che non sia richiesto a livello normativo. Se le
normative locali richiedono I'uso di dispositivi di corrente residua (RCD), I'RCD deve soddisfare
i seguenti requisiti:
e Non installare piu di 2 macchinari su un RCD da 100 mA o 1 macchinario su un RCD da
30 mA se non e consentito I'RCD da 100 mA.
e Essere di tipo B per consentire |'utilizzo di tensioni DC all'interno del macchinario.
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Il collegamento al macchinario deve essere rivestito con un tubo flessibile a tenuta di liquido
0 approvato, o equivalente, con conduttori di dimensioni e isolamento adeguati. La guaina del
cavo di alimentazione deve essere almeno equivalente a quella di un cavo conforme alle norme
IEC 227 o IEC 245. I collegamenti devono essere eseguiti da un tecnico qualificato in base allo
schema elettrico. Consultare il foglio delle specifiche per le dimensioni minime raccomandate dei
cavi. Non devono verificarsi cali di tensione di oltre il 5% tra l'alimentazione e I'apparecchiatura
alimentata.

200-250 VAC |9
POWER
CONNECTIONS LS

+ |ele
120 VAC (60HZ)
OR 24 VAC (50HZ) A
INJECTOR B
SUPPLY C
SIGNALS )
COM

Figura 7-31 Collegamenti elettrici
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7.1.11.1 |Installazione dei collegamenti elettrici

4. Scollegare completamente I'alimentazione della lavatrice.
5. Rimuovere il pannello superiore della lavatrice e individuare la morsettiera di
alimentazione vicino al retro del vano comandi.

6. Per 230V-1PH-50Hz, collegare L1, N e Terra.
@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI
E fondamentale che la vite di messa a terra L'SCCR & di 5 kA per tutte le lavatrici.
accanto alla morsettiera di alimentazione
TB-1 sia collegata a una buona terra esterna.

7.1.11.2 Requisiti dei fusibili
Vedere la Scheda tecnica per le dimensioni del fusibile TIME-DELAY (DUAL ELEMENT) richiesto
(o interruttore automatico equivalente).

L'installazione deve essere conforme ai requisiti elettrici del Paese di installazione. Linstallatore deve
prevedere un interruttore sezionatore che interrompa tutte le linee. Potrebbero esservi requisiti
locali o nazionali che prevedono un interruttore di interruzione elettrica visibile e accessibile dal
locale in cui € installata la lavatrice.

Per i Paesi di destinazione in cui devono essere soddisfatti i requisiti CE, sono necessari dispositivi di
disconnessione dell'alimentazione a 400 V individuali per ciascuna lavatrice, di uno dei seguenti tipi:

e.
f.

interruttore sezionatore con fusibili secondo IEC 60947-3 categoria di utilizzo AC-23B;
sezionatore con fusibili secondo la norma IEC 60947-3 dotato di un contatto ausiliario che
in tutti i casi fa si che i dispositivi di commutazione interrompano il circuito di carico prima
dell'apertura dei contatti principali del sezionatore;

un interruttore automatico idoneo all'isolamento secondo la norma IEC 60947-2;

qualsiasi altro dispositivo di commutazione in conformita a una norma di prodotto IEC per
tale dispositivo e che soddisfi i requisiti di isolamento della norma IEC 60947-1 nonché una
categoria di utilizzo definita nella norma di prodotto come appropriata per la commutazione
sotto carico di motori o altri carichi induttivi.

I dispositivi di disconnessione dell'alimentazione devono

g.
h.

fornire un mezzo di apertura diretta che consenta di bloccare i dispositivi di disconnessione
dell'alimentazione in posizione OFF;

avere una modalita di funzionamento con posizione OFF e ON contrassegnata da una "O"
euna"I";

essere visibili e montati a un'altezza compresa tra 0,7 e 1,7 m dal pavimento, entro 2 m
dalla lavatrice ed entro 8 m dalla posizione dell'operatore;

avere un attuatore rosso con sfondo giallo, per indicare che svolge una doppia funzione
di arresto di emergenza, ed essere approvato secondo la serie 60947-5-5 e per I'uso nel
Paese in cui € installato;

essere classificati per il funzionamento con un circuito derivato;

avere una capacita di rottura pari alla somma del motore piu grande in stallo e di tutti gli
altri carichi di funzionamento normali.
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7.1.11.3 Soppressori di sovratensioni transitorie

@ INFORMAZIONI

IMPORTANTE, leggere attentamente
questa sezione.

Come la maggior parte delle apparecchiature elettriche, il nuovo macchinario puod essere
danneggiato o subire una riduzione della vita utile a causa di sbalzi di tensione dovuti a fulmini,
che non sono coperti dalla garanzia di fabbrica. Anche eventuali problemi locali di distribuzione
dell'energia possono essere dannosi per la vita utile dei componenti elettrici. Si consiglia
l'installazione di soppressori di sovratensioni transitorie per le nuove apparecchiature. Questi
dispositivi possono essere collocati sul pannello di alimentazione per l'intera installazione; non
e richiesto un dispositivo individuale per ogni macchinario.

Questi dispositivi di protezione dalle sovratensioni aiutano a proteggere le apparecchiature

dai picchi di corrente grandi e piccoli che si verificano quotidianamente. Queste piccole
sovratensioni possono ridurre la vita utile complessiva dei componenti elettrici di tutti i tipi

e causarne il guasto in un secondo momento. Sebbene non siano in grado di proteggere da tutti
gli eventi, questi dispositivi di protezione godono di una buona reputazione per I'allungamento
significativo della vita utile dei componenti elettronici.

I componenti elettronici hanno una vita utile piu lunga quando vengono alimentati con I'energia
elettrica stabile e pulita che richiedono.
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7.1.12 Trasformatore di controllo

II trasformatore di controllo si trova all'interno della centralina di controllo e riduce un intervallo
di 150-240 volt a 24 volt. Sul trasformatore di controllo sono presenti due morsetti per
I'alimentazione primaria (in ingresso). Utilizzare il morsetto contrassegnato con "L1 200 V"

per le alimentazioni tra 150 e 210 volt. Utilizzare il morsetto contrassegnato con "L1 230 V"

per le alimentazioni tra 211 e 240 volt.

7.1.12.1 Collegamenti del trasformatore di controllo

WC...Washer Models

L1-L2 (200V) (e 175-229V \y
L1-12 (230V) (e 230-260V \v
WN....Washer Models
L1-L2 (200V) e 150-210V "\v/
L1-L2 (230V) O—  211-240V "\
(200) (230)
O o L2 L1 L1
llllllllllllllll‘
L2 Ll Ll VVVVVVVVVVVVVVVV / \WAW,
(200) (230) /\I/\(\l/\l/\I/‘l,\I(\l/\lﬂlml/\|/\|/\|/\|/\|‘/\
x2 - S I~ DO NOT MOVE OR REMOVE THESE WIRES

X1-x2 0O—— 24av/°\

Figura 7-32 Dettagli dei collegamenti del trasformatore di controllo

7.1.13 Regolazione della velocita massima di centrifuga
Se lo si desidera, la lavatrice pud essere regolata in modo da limitare la velocita massima di
centrifuga per tutti i cicli di lavaggio.

Per effettuare questa regolazione, & necessario installare o rimuovere un cavo di collegamento
sul convertitore di frequenza (VFD), a seconda del modello di lavatrice e della velocita
desiderata. Questo ponticello Dexter numero di parte 8220-057-036 (quantita 1) viene fornito

in fabbrica sui punti terminali "10 V" e "RC". Rimuovere questo ponticello per effettuare nuovi
collegamenti, se necessario. Per I'impostazione della velocita di rotazione massima desiderata,
fare riferimento alla figura seguente per la posizione approssimativa dei terminali di controllo sul
convertitore di frequenza (VFD) e per i punti di collegamento appropriati dei ponticelli indicati
con una "X". Se non si desidera alcuna regolazione della velocita di centrifuga predefinita, non
rimuovere o aggiungere alcun cavo al VFD.
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RELAY

2]

RS485
Port

il

Figura 7-33 Terminali di controllo sul convertitore di frequenza

Posizioni terminale ponticelli sul convertitore di frequenza (VFD)

Modello lavatrici serie Velocita DCM | DCM
\' centrifuga max |[MI1|MI2|MI3|MI4|MI5|MI6|(Left)|(Right) [24V|ACM|AVI|ACI|10V| MO1
60 G X X
T-300, T-400, T-600, 806G | x | [ x |
T-900, T-1200 100 G Impostazione predefinita (ponticello non necessario)
60 G [ x| [ x|
T-350, T-450, T-750 1006 | X X
140G X X
200G Impostazione predefinita (ponticello non necessario)
T-650, T-950, T-1450, 100G [ x| [ x|
T-350SWD, 140G RIMUOVERE ponticello marrone tra MI5/M01
T-450SWD, T-750SWD 200G Impostazione predefinita (ponticello non necessario)

Tabella 7-2 Posizioni dei ponticelli di regolazione della velocita di rotazione

7.1.14 Connessioni della sorgente di iniezione

I comandi della lavatrice possono essere programmati per inviare sei segnali di uscita da 24 V
per un sistema di iniezione chimica con un massimo di quattro fonti chimiche. I segnali non

sono intesi come fonte di alimentazione e devono essere limitati per una corrente inferiore

a 100 milliampere. Per il collegamento dei segnali di iniezione esterni & presente una morsettiera
separata. Per le sorgenti di iniezione, i codici di programma da 0 a 6 e i rispettivi collegamenti alla
morsettiera sono illustrati nella figura seguente.
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Collegamenti Segnali Circuiti della

consigliati programmati morsettiera
da Dexter dal regolatore di iniezione
Detergente 1 A
Candeggina 2 B
Amido 3 C
Acido per bucato /
) 4 D
ammorbidente
5 AeB
6 CeD
0 Nessuno

Tabella 7-3 Tabella delle connessioni della fonte di iniezione

Se necessario, i tubi per l'iniezione di sostanze chimiche devono essere inseriti nell'ingresso di
iniezione in alto a destra sul retro della lavatrice. Questi tubi devono essere inseriti nel tubo
rotondo in PVC ad una distanza di:

Per T-400 e T-450 minimo 20 cm (8 pollici) e massimo 30 cm (12 pollici)
Per T-600, 650, 750 e 900 minimo 36 cm (14 pollici) e massimo 46 cm (18 pollici)
(Per T-300 e T-350 inserire i tubi flessibili nel portadetersivo superiore)

In questo modo si elimina I'accumulo di sostanze chimiche nel tubo e/o si limita il flusso
dell'acqua nella vasca. Fissare i tubi flessibili come richiesto.
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7.1.15 Controllo del funzionamento
Dopo aver completato tutti i lavori di montaggio, quelli idraulici ed elettrici, far eseguire al
macchinario un ciclo di lavaggio completo. Controllare che non vi siano perdite d'acqua

e verificare il corretto funzionamento.

Durante la centrifuga intermedia e la centrifuga finale, il cilindro deve girare in senso
antiorario se osservato dalla parte anteriore del macchinario. Se la rotazione € in senso
orario, occorre scambiare i cavi del motore T1 e T2 che si collegano ai morsetti T1 e T2 del
convertitore. Togliere I'alimentazione al macchinario prima di aprire i pannelli di servizio

e scambiare i cavi.

A

AVVERTENZA

A

AVVERTENZA

PERICOLO DI
ESPLOSIONE! NON
LAVARE CARICHI CHE
POSSONO CREARE
UN'ATMOSFERA
ESPLOSIVA NELLA
LAVATRICE.

A\

PERICOLO DI INCENDIO!
PER EVITARE POTENZIALI
RISCHI DI COMBUSTIONE
SPONTANEA DI UN
CARICO, RIMUOVERE
RAPIDAMENTE IL

CARICO DOPO IL
COMPLETAMENTO

DEL CICLO O IN CASO

DI INTERRUZIONE
DELL'ALIMENTAZIONE.

@)

INFORMAZIONI

@)

INFORMAZIONI

per l'udito.

Il livello di pressione sonora di emissione
ponderato A non supera i 70 dB(A).
L'operatore non ha bisogno di protezioni

La lavatrice non emette radiazioni pericolose.

8514-301-001 REV PR

56



7.2 Uso, funzionamento e uso improprio

A AVVERTENZA

Questo macchinario € destinato
esclusivamente al lavaggio di articoli
tessili in acqua. Non utilizzare al di fuori
di queste linee guida.

A AVVERTENZA

Le istruzioni per la pulizia e la
manutenzione ordinaria sono riportate

nel presente manuale. Per ottenere
prestazioni e durata ottimali, &€ necessario
rispettarle. Non utilizzare mai prodotti di
pulizia aggressivi per pulire il macchinario.

AVVERTENZA

>

NON UTILIZZARE QUESTA APPARECCHIATURA
PER SCOPI DIVERSI DA QUELLI DESCRITTI
NEL PRESENTE MANUALE.

AVVERTENZA

>

L'installazione e la manutenzione delle
lavatrici devono essere eseguite da
personale qualificato.

AVVERTENZA

NON UTILIZZARE QUESTA
APPARECCHIATURA SE

LE PROTEZIONI E LE
COPERTURE NON SONO
TUTTE IN POSIZIONE.

@ P

8514-301-001 REV PR

A AVVERTENZA

Il processo di lavaggio in lavanderia
utilizza sostanze chimiche che potrebbero
risultare potenzialmente dannose per le
persone o le attrezzature. Contattare

il fornitore di sostanze chimiche per
conoscere eventuali rischi legati alle
sostanze o combinazioni di sostanze
chimiche fornite e prestare attenzione

a tutte le avvertenze o precauzioni
indicate. In determinate condizioni d'uso,
I'ipoclorito (candeggina) genera cloro
gassoso. Il cloro & una sostanza corrosiva
e ossidante che, ad alte concentrazioni

e temperature, danneggia l'acciaio
inossidabile e gli elastomeri. Questo
stesso effetto pud essere causato anche
da altri agenti fortemente ossidanti, tra
cui l'ozono.

AVVERTENZA

NON CALPESTARE,
SOSTARE O SEDERSI
SULLA LAVATRICE. NON
E PROGETTATA PER
SOSTENERE IL PESO

DI UNA PERSONA.

AVVERTENZA

NON ENTRARE ALL'INTERNO
DEL CILINDRO DELLA
LAVATRICE E NON
PERMETTERE AD ALTRIL

DI FARLO. QUESTO PUO
PROVOCARE MORTE

O GRAVI LESIONI!

A
®

A
®
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AVVERTENZA

@ INFORMAZIONI

PERICOLO DI SCOSSA!
NON UTILIZZARE QUESTA
LAVATRICE SE COLLEGATA
A UNA FONTE DI
ALIMENTAZIONE CHE

NON CORRISPONDE Al
REQUISITI OPERATIVI
INDICATI SUL RETRO
DELLA LAVATRICE.

I bambini devono essere
sempre sorvegliati quando si

trovano vicino al macchinario.

@ INFORMAZIONI

AVVERTENZA

NON METTERE IN FUNZIONE
SE IL VETRO DELLO
SPORTELLO RISULTA
DANNEGGIATO IN
QUALSIASI MODO.

La lavatrice funziona correttamente a
temperature ambiente comprese tra +5 °C

e +40 °C, con un'umidita relativa fino al 50%
a +40 °C e superiore al 50% quando € al di
sotto di +40 °C, e ad altitudini fino a 1000 m
sul livello del mare; deve essere trasportata e
conservata da -25 °Ca +55 °C e fino a +70 °C
per brevi periodi di tempo, ed ¢ stata imballata
per evitare danni dovuti a umidita, vibrazioni

e urti. Adottare misure per evitare gli effetti
dannosi della condensa occasionale.

AVVERTENZA

NON METTERE IN FUNZIONE
IN ZONE CLASSIFICATE
PERICOLOSE (ATEX).

@ INFORMAZIONI

Prodotto progettato per essere utilizzato da
personale non qualificato.

AVVERTENZA

PERICOLO DI USTIONE! PER
RIDURRE IL RISCHIO DI DANNI,
NON ALIMENTARE LA VALVOLA
DI INGRESSO DELL'ACQUA CON
UNA TEMPERATURA SUPERIORE
A 88 °C. INOLTRE, PERICOLO
DI USTIONE. NON TOCCARE IL
VETRO DELLO SPORTELLO O GLI
SCOMPARTI PER IL DETERSIVO.
LASCIARE RAFFREDDARE
QUESTE PARTI PRIMA DI
PROCEDERE ALLA
MANUTENZIONE.

> PlpPlip Bl p B
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7.2.1

10.

11.

Avvio di una lavatrice OPL
Accendere la lavatrice.

Assicurarsi che la lavatrice sia in modalita "RUN" ("FUNZIONANTE").

Individuare l'interruttore e il tasto "RUN / PROGRAM" ("FUNZIONANTE / PROGRAMMA").
La modalita corrente ¢ indicata dall'allineamento della fessura del tasto. Se la lavatrice
non & in modalita "RUN" ("FUNZIONANTE"), inserire e girare la chiave in posizione
"RUN" ("FUNZIONANTE").

Caricare il bucato.

Inserire il bucato non compattato nel cilindro e chiudere saldamente lo sportello.
Assicurarsi che il bucato non rimanga impigliato tra la guarnizione dello sportello e la
parte anteriore della vasca quando si chiude lo sportello. Il carico massimo € la capacita
di peso a secco indicata nella scheda tecnica. Non superare la capacita di peso indicata.

@ INFORMAZIONI

Per poter iniziare a chiudere lo sportello,
la maniglia deve trovarsi in posizione
orizzontale. Dopo aver portato lo sportello
in posizione chiusa, la maniglia deve
essere abbassata in posizione verticale
per bloccare lo sportello per il
funzionamento del macchinario.

Selezionare ciclo di lavaggio.

Selezionare il numero del ciclo (da 1 a 6) appropriato per il tipo di carico da lavare.
Vedere le descrizioni dei cicli predefiniti nella sezione Error! Reference source not
found.. Utilizzare i tasti "UP" ("SU")

e "DOWN" ("GIU") per modificare il numero di ciclo a due cifre sul display in base al
ciclo desiderato.

Aggiungere i prodotti chimici per il lavaggio.

Se non si utilizza un sistema di iniezione chimica, aggiungere il detersivo in polvere poco
schiumogeno nello scomparto "DETERGENT" ("DETERSIVO") dell'erogatore automatico
situato nella parte superiore della lavatrice.

Se nello scomparto "DETERGENT" ("DETERSIVQ") si utilizzano prodotti di lavaggio
liquidi, questi devono essere aggiunti all'inizio del ciclo di lavaggio.

Se lo si desidera, aggiungere I'ammorbidente nello scomparto "FABRIC SOFTENER"
("AMMORBIDENTE"). Utilizzare la quantita di ammorbidente consigliata dal produttore.

Se il macchinario € impostato per il prelavaggio, i prodotti per il lavaggio possono essere

aggiunti all'apertura rotonda dell'erogatore o inseriti insieme ai capi quando si carica
la lavatrice.
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Se si desidera utilizzare la candeggina, NON inserirla nell'erogatore finché non si
accende la spia del candeggio durante il ciclo di lavaggio.

12. Premere "START" ("AVVIO").
Il display si svuota per un attimo e poi visualizza la durata del ciclo in minuti.
Lo sportello si blocca e rimane bloccato fino alla fine del ciclo.

7.2.2 Fine ciclo della lavatrice OPL

Quando il ciclo & completo, il tempo visualizzato € "0" e viene emesso un segnale acustico
di 5 secondi. A questo punto € possibile aprire lo sportello. Rimuovere immediatamente il
contenuto della lavatrice. Lasciare aperto lo sportello quando il macchinario non € in uso.

7.2.3 Arresto di emergenza / Blocco di sicurezza dello sportello della lavatrice OPL

Questo macchinario € dotato di un blocco di sicurezza dello sportello che blocca lo sportello
dal momento in cui viene avviato il ciclo fino al suo completamento. Il blocco dello sportello
impedisce I'apertura dello stesso per un massimo di 3 minuti se I'alimentazione viene interrotta
durante il ciclo.

Premendo il tasto di arresto di emergenza si toglie alimentazione al regolatore della lavatrice.
Lo sportello puo essere aperto dopo lo sblocco del blocco di sicurezza dello sportello. Quando
si preme il tasto di arresto di emergenza, la lavatrice inizia a fermare il movimento e il flusso
dell'acqua e inizia a scaricare l'acqua dall'interno della lavatrice. Dopo 6 secondi di perdita

di alimentazione del regolatore, il convertitore del motore iniziera a ridurre il movimento

del motore.

Sebbene il macchinario interrompa rapidamente il movimento del lavaggio, lo sblocco dello
sportello puo richiedere fino a 3 minuti. Durante questo periodo, lo sportello non puo essere
aperto. Ruotando in senso orario il tasto di arresto di emergenza si ripristina I'alimentazione
del regolatore, che visualizza il tempo rimanente del ciclo. La lavatrice pud essere riavviata
chiudendo e bloccando lo sportello e premendo il tasto Avvio. Se il tasto di arresto di
emergenza rimane attivato per piu di 1 ora, il ciclo viene interrotto.

& AVVERTENZA

PERICOLO DI SCOSSA!

SE IL CONTROLLO NON
E ALIMENTATO, CIO NON
SIGNIFICA CHE L'UNITA

NON SIA ALIMENTATA.
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7.2.4 Indicatori del convertitore di frequenza

Nella parte superiore del convertitore di frequenza (VFD) sono presenti tre piccoli LED colorati.
Sono etichettati come "READY" ("PRONTO"), "RUN" ("FUNZIONANTE") e "FAULT" ("GUASTO")
e possono essere utilizzati per la risoluzione dei problemi. Le definizioni dei LED sono elencate
nella Tabella 1 che segue.

RUN L

B READY
- FAULT |32e37636

Figura 7-34 LED indicatori del VFD

Stato del LED Condizione della lavatrice

Giallo fisso Rotazione

Giallo lampeggiante | Arresto della rotazione

Giallo fisso Passa alla centrifuga intermedia o finale

Giallo fisso Centrifuga (intermedia o finale)

Giallo lampeggiante [ Arresto della centrifuga (intermedia o finale)

Modalita di inattivita (nessun movimento

Vel e del cilindro)

Rosso fisso Guasto VFD

Rosso lampeggiante | Avviso VFD
Tabella 7-4 LED indicatori del VFD
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7.3  Manutenzione
7.3.1 Quotidiana

@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI

Durante l'esecuzione di queste operazioni, Tutti gli interventi di manutenzione

lasciare tutti i pannelli in posizione. quotidiana sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
e qualificato.

@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI
Indossare una protezione per Indossare una protezione per
le mani quando si manipolano gli occhi quando si manipolano
le unita Dexter e durante : le unita Dexter e durante
la manutenzione. la manutenzione.

Azionare l'unita

e Verificare che lo sportello di carico rimanga saldamente bloccato e non possa
essere aperto durante l'intero ciclo.

¢ Controllare che lo sportello di carico non presenti perdite.

e Ispezionare il retro dell'unita, controllare che i collegamenti dell'acqua non
presentino perdite.

e Controllare che la valvola di scarico non abbia perdite e che si apra
correttamente.

Pulire I'unita con un panno umido e una soluzione di sapone neutro per rimuovere
i residui.
e Pulire la parte superiore e i lati dell'alloggiamento.
e Pulire I'erogatore di detersivo e il coperchio e verificare che tutte le viti di
montaggio dell'erogatore siano in posizione e ben strette.
e Pulire la guarnizione dello sportello da tutti i corpi estranei.

Lasciare aperto lo sportello di carico per arieggiare la lavatrice quando non viene
utilizzata.
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7.3.2 Trimestrale

INFORMAZIONI

AVVERTENZA

operazioni, applicare le
procedure di lock out e tag
out appropriate.

E Prima di eseguire queste

Sostituire tutti i pannelli rimossi
per eseguire la manutenzione
quotidiana e/o trimestrale.

@ INFORMAZIONI

Tutti gli interventi di manutenzione
trimestrale sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
tecnicamente valido e qualificato.

Indossare una protezione per
gli occhi quando si manipolano
le unita Dexter e durante la
manutenzione.

A
®
@ INFORMAZIONI

1)

INFORMAZIONI

Indossare una protezione per
le mani quando si manipolano
le unita Dexter e durante la
manutenzione.

5. Rimuovere i pannelli e le protezioni

e Rimuovere il pannello superiore per visionare la centralina di controllo, il VFD

e altri collegamenti elettrici.

e Rimuovere la protezione anteriore inferiore per visionare i bulloni di

ancoraggio.

¢ Rimuovere il pannello posteriore per visionare il gruppo motore, i bulloni
di ancoraggio e altri collegamenti elettrici.

6. Ispezione dell'unita

e Controllare che le cinghie trapezoidali non siano usurate e che la tensione

sia corretta.

e Controllare che tutti i collegamenti dell'acqua non presentino perdite.
e Controllare i bulloni di ancoraggio e, se necessario, serrarli nuovamente.

7. Pulire I'unita con un panno umido e una soluzione di sapone neutro per rimuovere

i residui.

e Pulire il motore e il convertitore di frequenza da pelucchi e altri corpi estranei.
e Pulire l'interno della lavatrice e verificare che tutti i componenti elettrici siano

privi di umidita e polvere.
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e Rimuovere e pulire i filtri del tubo di ingresso dell'acqua. Sostituire se
necessario.

8. Lasciare aperto lo sportello di carico per arieggiare la lavatrice quando non viene
utilizzata.

7.4 Programmazione

Questa lavatrice Dexter € programmata con 6 programmi predefiniti in fabbrica, disponibili per
l'uso subito dopo l'installazione. Tutti questi cicli, elencati e dettagliati nella sezione 7.4.2,
possono essere personalizzati per includere fino a 8 fasi con varie impostazioni definite, tra cui
la durata del ciclo, la temperatura dell'acqua, il livello dell'acqua, il tipo di riempimento, il tempo
di centrifuga e la fonte di iniezione. La programmazione puo essere eseguita manualmente
utilizzando i comandi della macchina o collegandosi ai comandi del macchinario con un PDA
(Personal Digital Assistant). Per istruzioni sull'uso di un PDA con i comandi di questa lavatrice,
contattare il distributore locale Dexter di attrezzature per lavanderie. Leggere di seguito le
istruzioni per la programmazione manuale.

7.4.1 Modifica di un ciclo esistente:
11. Accendere I'alimentazione della lavatrice.
Per la programmazione, la lavatrice deve essere in modalita di inattivita.

12. Assicurarsi che la lavatrice sia in modalita "PROGRAM" ("PROGRAMMA").
Individuare l'interruttore e il tasto "RUN / PROGRAM" ("FUNZIONANTE / PROGRAMMA").
La modalita corrente € indicata dall'allineamento della fessura del tasto. Se la lavatrice
non & in modalita "PROGRAM" ("PROGRAMMA"), inserire e girare la chiave in posizione
"PROGRAM" ("PROGRAMMA").

Il display visualizza "C__0". La spia "ADD BLEACH" ("AGGIUNGERE CANDEGGIO")
lampeggia e continua a lampeggiare durante la modalita di programmazione.

13. Selezionare il ciclo da modificare.

Premere i tasti "DOWN" ("GIU") o "UP" ("SU") della tastiera, come mostrato nella figura
seguente, finché non viene visualizzato il numero di ciclo desiderato, da 01 a 06.

o)) [®)[O

DOWN up START STOP

Figura 7-35 Layout del tastierino dei comandi della lavatrice OPL

14. Premere "START" ("AVVIO") per avviare il ciclo.
Il display dovrebbe ora visualizzare una "b".
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15. Selezionare una fase da modificare. .
Premere i tasti "UP" ("SU") e "DOWN" ("GIU") per selezionare una fase. Le spie di
modalita, come mostrato nella figura seguente, si accendono per indicare la fase

selezionata.
Aggiungere Entrata Risciacquo
candeggio dell'acqua Prelavaggio| |Lavaggio| |Risciacquo finale Centrifuga

UG

Spie del ciclo della lavatrice

Figura 7-36 Spie di modalita lavatrice OPL

Sono disponibili 8 fasi da programmare: FLUSH (ENTRATA DELL'ACQUA), PREWASH
(PRELAVAGGIO), WASH (LAVAGGIO), RINSE 1 (RISCIACQUO 1), RINSE 2 (RISCIACQUO
2), RINSE 3 (RISCIACQUO 3), RINSE 4 (RISCIACQUO 4) e FINAL RINSE (RISCIACQUO
FINALE).

Quando "RINSE" ("RISCIACQUQ") ¢ illuminato, € possibile programmare fino a
4 risciacqui. Ogni risciacquo viene visualizzato sul display come "b r1" fino a "b r4".

16. Premere "START" ("AVVIQ") per visualizzare le impostazioni.
Le impostazioni disponibili per ciascuna fase sono Durata ciclo, Temperatura dell'acqua,
Livello acqua, Tipo di riempimento, Durata centrifuga e Fonte di iniezione.

17. Definire le impostazioni.
La prima impostazione da modificare € la Durata ciclo, visualizzata sul display come
"CEE", dove ** € un segnaposto per le cifre delle opzioni. Utilizzare i tasti "DOWN"
("GIU") e "UP" ("SU") per impostare il tempo desiderato in minuti e premere "START"
("AVVIQ") per passare all'impostazione successiva. Se non si desidera effettuare alcuna
modifica, premere "START" ("AVVIO") per passare all'impostazione successiva. Ripetere
la procedura per ogni impostazione. Le impostazioni di ogni fase possono essere
programmate con le opzioni indicate nella tabella seguente.

65
8514-301-001 REV PR




IMPOSTAZIONE | DISPLAY | OPZIONI

Durata ciclo Ctx* Quantita di tempo a due cifre per il lavaggio, in minuti.

- Da 00 a 15 minuti per Entrata dell'acqua,
Prelavaggio, Lavaggio, Risciacquo 1, 2, 3 e 4. Se il tempo
& impostato su 00, la fase viene eliminata dal ciclo.

- Da 01 a 15 minuti per il Risciacquo finale.

Temperatura t** HH per acqua bollente
dell'acqua CH per acqua calda

CC per acqua fredda
EE per assenza di acqua?®

Livello acqua L_** Lo per livello basso

HI per livello alto
Tipo di dF_* d per il riempimento ritardato (impostazione predefinita)
riempimento! t per il riempimento a tempo
Durata S_** Quantita di tempo a due cifre per la centrifuga, in minuti.
centrifuga - Da 00 a 10 minuti per Entrata dell'acqua,

Prelavaggio, Lavaggio, Risciacquo 1, 2, 3 e 4
- Da 01 a 10 minuti per il Risciacquo finale

Fonte di IS_* Codice a una cifra che indica il/i segnale/i dell'iniettore,
iniezione? da 0 a 6.

Tabella 7-5 Impostazioni modificabili della lavatrice OPL

18.

19.

20.

L1l riempimento ritardato mette in pausa il conto alla rovescia della durata del ciclo fino
al raggiungimento del livello basso selezionato. Il riempimento a tempo consente di
continuare il conto alla rovescia del ciclo indipendentemente dal livello dell'acqua
raggiunto.

2 1 codici per le fonti di iniezione sono definiti nella tabella 7.4. Quando si seleziona "EE"
nell'impostazione della Temperatura dell'acqua, il regolatore elettronico vieta i segnali di
iniezione. Il valore programmato della fonte di iniezione viene ignorato.

Per uscire dalla programmazione di una fase, premere il tasto "STOP" ("ARRESTQO").
Se si desidera, ripetere i passaggi da 5 a 7 per programmare un'altra fase.

Per selezionare un altro ciclo da programmare, premere nuovamente il tasto "STOP"
("ARRESTQ").
Se si desidera, ripetere i passaggi da 3 a 8 per programmare un altro ciclo.

Per terminare la programmazione, ruotare la chiave in posizione "RUN"
("FUNZIONANTE").

Quando si apportano modifiche a uno o pit programmi preimpostati, si raccomanda
di documentare il numero di ciclo e le modifiche per un riferimento successivo.

Le tabelle dei cicli vuote sono state fornite alla fine della sezione 7.4.2.
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@)

INFORMAZIONI

Se non si preme alcun tasto per un
minuto, si esce automaticamente dalla
modalita di programmazione del ciclo
di lavaggio e si torna alla modalita

di inattivita.

7.4.2 Ciclo predefinito della lavatrice OPL
I cicli predefiniti in fabbrica pre-programmati nella lavatrice sono elencati in questa sezione per

ogni fase e opzione di impostazione.

8514-301-001 REV PR

Ciclon. Uso consigliato

1 Lenzuola e federe (Strutture sanitarie)

) Asciugamani / assorbenti / pannolini
(Strutture sanitarie)

3 Asciugamani bianchi (Hotel / motel)

4 Lavanderia per gli ospiti (Hotel / motel o strutture
sanitarie)

5 Panni e stracci per le pulizie (Hotel / motel)

6 Tessuti di cotone colorati (Ristorazione)

Tabella 7-6 Cicli pre-programmati OPL
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Ciclol Lenzuola e federe (Strutture sanitarie)
. Durata della Temp. Livello Ritarda Durata. della e
Lavaggio fase del : . . centrifuga Fonte di iniezione
. . dell'acqua| acqua |riempimento .
ciclo (min.) (min.)
Enltrata 3 CH HI d
dell'acqua
Prelavaggio 2 CH HI d
Lavaggio 7 HH LO d 1 (Detersivo)
Risciacquo 1 7 HH LO d 2 (Candeggina)
Risciacquo 2 2 CH HI d 1
Risciacquo 3 2 CH HI d
Risciacquo 4
Risciacquo 4 (Additivo
. d 4 CH LO d 6 neutralizzante /
finale .
ammorbidente)
Tabella 7-7 Ciclo 1 pre-programmato OPL
Ciclo2 Asciugamani/ assorbenti / pannolini (Strutture sanitarie)
. Durata della Temp. Livello Ritarda Durata‘ della S
Lavaggio fase del . . . centrifuga Fonte di iniezione
. . dell'acqua| acqua |riempimento .
ciclo (min.) (min.)
Enltrata 3 CH HI q
dell'acqua
Prelavaggio 2 CH HI d
Lavaggio 7 HH LO d 1 (Detersivo)
Risciacquo 1 1 HH HI d
Risciacquo 2 7 HH LO d 2 (Candeggina)
Risciacquo 3 2 CH HI d 1
Risciacquo 4 2 CH HI d
Risciacquo 4 (Additivo
-lacd 4 CH Lo d 7 neutralizzante /
finale

ammorbidente)

Tabella 7-8 Ciclo 2 pre-programmato OPL
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Ciclo3  Asciugamani bianchi (Hotel / motel
. Durata della Temp. Livello Ritarda Durata. della e
Lavaggio fase del : . . centrifuga Fonte di iniezione
. . dell'acqua| acqua |riempimento .
ciclo (min.) (min.)
Entrata
dell'acqua
Prelavaggio
Lavaggio 7 HH LO d 1 (Detersivo)
Risciacquo 1 1 HH HI d
Risciacquo 2 7 HH LO d 2 (Candeggina)
Risciacquo 3 2 CH HI d 1
Risciacquo 4 2 CH HI d
Risciacquo 4 (Additivo
. d 4 CH LO d 7 neutralizzante /
finale

ammorbidente)

Tabella 7-9 Ciclo 3

pre-programmato OPL

Ciclo4 Lavanderia per gli ospiti (Hotel / motel o strutture sanitarie)
. Durata della Temp. Livello Ritarda Durata' della S
Lavaggio fase del . . . centrifuga Fonte di iniezione
. . dell'acqua| acqua |riempimento .
ciclo (min.) (min.)
Enltrata 3 CH HI q
dell'acqua
Prelavaggio
Lavaggio 7 HH LO d > (Deters!vo/
candeggina)
Risciacquo 1 2 HH HI d
Risciacquo 2 2 CH HI d
Risciacquo 3 2 CH HI d
Risciacquo 4
Risciacquo 4 (Additivo
. q 4 CH LO d 6 neutralizzante /
finale

ammorbidente)

Tabella 7-10 Ciclo 4 pre-programmato OPL
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Ciclo5 Stracci e panni per le pulizie (Hotel / motel)
. Durata della Temp. Livello Ritarda Duraté della e
Lavaggio fase del , . . centrifuga Fonte di iniezione
. . dell'acqua| acqua |riempimento .
ciclo (min.) (min.)
Enltrata 3 CH HI q
dell'acqua
Prelavaggio 2 CH HI d
Lavaggio 2 CH HI d
Risciacquo 1 7 HH LO d 1 (Detersivo)
Risciacquo 2 2 HH HI d
Risciacquo 3 7 HH LO d 2 (Candeggina)
Risciacquo 4 2 CH HI d 1
Risciacquo 2 CH Lo d 7
finale
Tabella 7-11 Ciclo 5 pre-programmato OPL
Ciclo6 Tessuti di cotone colorati (Ristorazione)
. Durata della Temp. Livello Ritarda Duraté della e
Lavaggio fase del , . . centrifuga Fonte di iniezione
. . dell'acqua| acqua |riempimento .
ciclo (min.) (min.)
Enltrata ) CH HI q
dell'acqua
Prelavaggio
Lavaggio 10 HH LO d 1 (Detersivo)
Risciacquo 1 7 HH LO d 2 (Candeggina)
Risciacquo 2 2 CH HI d 1
Risciacquo 3 2 CH HI d
Risciacquo 4
Risciacquo 6 (Additivo
. q 4 CH LO d 6 neutralizzante /
finale .
amido)
Tabella 7-12 Ciclo 6 pre-programmato OPL
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Ciclo

Descrizione

Lavaggio

Durata della
fase del
ciclo (min.)

Temp.
dell'acqua

Livello
acqua

Ritarda
riempimento

Durata della
centrifuga
(min.)

Fonte di iniezione

Entrata
dell'acqua

Prelavaggio

Lavaggio

Risciacquo 1

Risciacquo 2

Risciacquo 3

Risciacquo 4

Risciacquo
finale

Tabella 7-13 Descrizione ciclo OPL disponibile per aggiunta

Ciclo

Descrizione

Lavaggio

Durata della
fase del
ciclo (min.)

Temp.
dell'acqua

Livello
acqua

Ritarda
riempimento

Durata della
centrifuga
(min.)

Fonte di iniezione

Entrata
dell'acqua

Prelavaggio

Lavaggio

Risciacquo 1

Risciacquo 2

Risciacquo 3

Risciacquo 4

Risciacquo
finale

Ciclo

Tabella 7-14 Descrizione ciclo OPL dispo

Descrizione

Lavaggio

Durata della
fase del
ciclo (min.)

nibile per agg

Temp.
dell'acqua

iunta

Livello
acqua

Ritarda
riempimento

Durata della
centrifuga
(min.)

Fonte di iniezione

Entrata
dell'acqua

Prelavaggio

Lavaggio

Risciacquo 1

Risciacquo 2

Risciacquo 3

Risciacquo 4

Risciacquo
finale

Tabella 7-15 Descrizione ciclo OPL disponibile per aggiunta
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7.4.3 Modalita avanzamento rapido della lavatrice OPL

La modalita di Avanzamento rapido € un comando a chiave per interrompere il ciclo in corso,
scaricare I'acqua e passare alla modalita successiva del ciclo di lavaggio, tra cui Prelavaggio,
Lavaggio, Risciacquo, Risciacquo finale e Centrifuga. Le spie luminose indicano a quale
segmento € stato avanzato il ciclo.

Per accedere alla modalita di Avanzamento rapido, ruotare la chiave in senso antiorario
(CCW). L'impostazione dell'Avanzamento rapido non € contrassegnata accanto al tasto, ma
ruotando il tasto in senso antiorario fino all'arresto si seleziona questa modalita. La modalita
di Avanzamento rapido puo essere attivata sia dalla modalita di inattivita che durante il ciclo.
Se il ciclo non € ancora iniziato, premere il tasto "START" ("AVVIO"). Per passare rapidamente
alla fase successiva del ciclo di lavaggio, premere contemporaneamente i tasti "UP" ("SU")

e "START" ("AVVIQO"). Sul display apparira la scritta "Ad" (avanzamento). La lavatrice passa
alla fase successiva solo dopo che I'acqua € stata scaricata dalla lavatrice.

Nota:
- La durata visualizzata potrebbe non essere precisa.

- Il ciclo continuera in modalita di Avanzamento rapido anche se la chiave viene portata su
"RUN" ("FUNZIONANTE") e/o rimossa.

- L'Avanzamento rapido non puo saltare |'ultimo ciclo di 1 minuto e il blocco dello sportello
puod rimanere attivato per un paio di minuti dopo il completamento del ciclo.

- Le spie di iniezione chimica NON funzionano in modalita di Avanzamento rapido.

@ INFORMAZIONI

Per terminare il ciclo senza attendere il
conto alla rovescia, tenere premuto il
tasto "STOP" ("ARRESTQO") per almeno
5 secondi.

7.4.4 Regolazione del livello dell'acqua della lavatrice OPL

Il livello dell'acqua di tutti i lavaggi puo essere regolato modificando le impostazioni
dell'interruttore sul sensore elettronico di pressione. Le lavatrici in loco vengono fornite
con il cablaggio del sensore di pressione collegato all'interruttore n. 1 per il livello "LO"
e all'interruttore n. 2 per il livello "HI".

Il livello dell'acqua pud essere regolato anche con incrementi di 1/4" regolando le posizioni
dell'interruttore per ottenere il livello desiderato. Non si consiglia di impostare il livello dell'acqua
al di sopra delle impostazioni predefinite dell'interruttore n. 2. Per le impostazioni degli
interruttori e le impostazioni di fabbrica, fare riferimento alla seguente tabella.
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f ;3\ Grafico del livello dell'acqua

DEXTFR
Posizioni degli interruttori: Impostazioni di fabbrica:
Profondita (in): Pos 1 Pos 2 Pos 3 | Pos 4 | Pos 5 | Pos 6
5,00 (127) off off off off off off oPL
5,25 (133) on off off off off off Modello
5,50 (140) off on off off off off Interruttore 1 Interruttore 2
5,75 (146) on on off off off off Efficiente (mm) | Classico (mm)
6,00 (152) off off on off off off T-300 152 171
6,25 (159) on off on off off off T-350 152 171
6,50 (165) off on on off off off T-400 203 279
6,75 (171) on on on off off off T-450 152 216
7,00 (178) off off off on off off T-600 203 279
7,25 (184) on off off on off off T-650 203 279
7,50 (191) off on off on off off T-750 152 222
7,75 (197) on on off on off off T-900 152 222
8,00 (203) off off on on off off
8,25 (210) on off on on off off
8,50 (216) off on on on off off
8,75 (222) on on on on off off
9,00 (229) off off off off on off
9,25 (235) on off off off on off
9,50 (241) off on off off on off
9,75 (248) on on off off on off
10,00 (254) off off on off on off
10,25 (260) on off on off on off
10,50 (267) off on on off on off
10,75 (273) on on on off on off
11,00 (279) off off off on on off
11,25 (286) on off off on on off
11,50 (292) off on off on on off
11,75 (298) on on off on on off
12,00 (305) off off on on on off
12,25 (311) on off on on on off
12,50 (318) off on on on on off
12,75 (324) on on on on on off
13,00 (330) off off off off off on
13,25 (337) on off off off off on
13,50 (343) off on off off off on
13,75 (349) on on off off off on
14,00 (356) off off on off off on
14,25 (362) on off on off off on
14,50 (368) off on on off off on
14,75 (375) on on on off off on
15,00 (381) off off off on off on

Tabella 7-16 Grafico del livello dell'acqua OPL

8514-301-001 REV PR



7.5 Guasti della lavatrice visualizzati

Guasto n. Descrizione Azione del cliente
(F#)

1 Lo sportello non si chiude e non si blocca oppure lo |Spegnere I'alimentazione della lavatrice. Controllare i collegamenti dei cavi agli interruttori dello
sportello non rimane bloccato dopo tre tentativi di |sportello / blocco. Controllare i collegamenti dei cavi dagli interruttori al regolatore. Se necessario, il
chiusura e avvio del ciclo. meccanismo di blocco dello sportello deve essere regolato da personale qualificato. Accendere

I'alimentazione della lavatrice. (Vedere nota)

2 La vasca della lavatrice non si riempie d'acqua Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Controllare il funzionamento delle valvole dell'acqua.
entro 7 minuti. Il ciclo di lavaggio continua. Il Controllare la pressione dell'acqua in entrata. Controllare che il flusso dell'acqua non sia bloccato
simbolo F 2 lampeggia tre volte, quindi attendere |o ristretto. Controllare che la valvola di scarico funzioni correttamente. Accendere I'alimentazione
30 secondi. L'errore si cancella alla fine del ciclo. della lavatrice. (Vedere nota)

3 Errore di memoria nel regolatore. Spegnere l'alimentazione della lavatrice. Attendere un minuto. Riaccendere I'alimentazione della
lavatrice. Se il problema si ripresenta, eliminare I'errore con il dispositivo portatile. Se il problema si
ripresenta, sostituire il regolatore della lavatrice.

4 Errore di comunicazione del regolatore della Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Attendere un minuto. Riaccendere I'alimentazione della

lavatrice. lavatrice. Se il problema si ripresenta, sostituire il regolatore della lavatrice.

5 Errore del pressostato (solo OPL) - quando il Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Sostituire il pressostato. Accendere la lavatrice. (Vedere nota)
sensore di livello alto indica pieno ma quello
di livello basso indica vuoto. Il ciclo di lavaggio
continua. Il simbolo F 5 lampeggia tre volte, quindi
attende 30 secondi. L'errore si cancella alla fine
del ciclo.

6 Dimensione della lavatrice errata per il tipo di Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Verificare che tutti i cablaggi siano collegati correttamente
convertitore. al regolatore. Verificare che la potenza del convertitore sia adeguata alle dimensioni della lavatrice.

Accendere la lavatrice. (Vedere nota) Se il problema si ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.

7 E stato installato un convertitore di dimensioni Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Verificare che tutti i cablaggi siano collegati correttamente

sbagliate. al regolatore. Verificare che la potenza del convertitore sia adeguata alle dimensioni della lavatrice.
Contattare il rappresentante Dexter.

8 La vasca della lavatrice non si svuota entro 7 minuti. |Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Controllare che la valvola di scarico funzioni correttamente.
Il ciclo di lavaggio continua. Il simbolo F 8 lampeggia |Controllare che il tubo del pressostato non sia ostruito. Controllare che il pressostato funzioni
tre volte, quindi attendere 30 secondi. L'errore si correttamente. Correggere eventuali problemi localizzati. Accendere la lavatrice. (Vedere nota)
cancella alla fine del ciclo.
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9 La vasca della lavatrice non raggiunge la frequenza |Spegnere I'alimentazione della lavatrice. Ispezionare la lavatrice per verificare che la vasca centrifughi
di centrifugazione desiderata entro 200 secondi. Il |liberamente. Se ostruita, eliminare I'ostruzione. Testare la lavatrice. Se la vasca centrifuga liberamente,
ciclo di lavaggio continua. Il simbolo F 9 lampeggia |il convertitore deve essere sostituito.
tre volte, quindi attendere 30 secondi. L'errore si
cancella alla fine del ciclo.

10 Dopo una centrifuga, la vasca della lavatrice non si |Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Ispezionare le resistenze di frenatura e il cablaggio di
ferma entro 150 secondi. collegamento alle resistenze di frenatura montate nella parte superiore della lavatrice. Se le resistenze

e il cablaggio sono corretti, sostituire il convertitore.

11 L'impostazione delle dimensioni del convertitore  [Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Verificare che tutti i cablaggi siano collegati correttamente

e cambiata. al regolatore. Verificare che la potenza del convertitore sia adeguata alle dimensioni della lavatrice.
Accendere la lavatrice. (Vedere nota) Se il problema si ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.

12 Errore interno del regolatore della lavatrice. Spegnere l'alimentazione della lavatrice. Attendere un minuto. Accendere I'alimentazione della

lavatrice. (Vedere nota) Se il problema si ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.
13 | comandi non comunicano con il convertitore. Spegnere I'alimentazione della lavatrice. Controllare il cavo dati tra il regolatore e il convertitore.
Se non si riscontra alcun problema, accendere I'alimentazione della lavatrice e procedere al test.
(Vedere nota) Se il problema si ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.

14 Sovracorrente sul convertitore o sul motore. Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Controllare che il motore della lavatrice giri liberamente.
Controllare il cablaggio con il convertitore e il motore. Se non si riscontra alcun problema, accendere
I'alimentazione della lavatrice e procedere al test. (Vedere nota) Se il problema si ripresenta,
contattare il rappresentante Dexter.

15 Sovratensione sul convertitore o sul motore. Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Controllare che il motore della lavatrice giri liberamente.

Controllare il cablaggio con il convertitore, le resistenze di frenatura e il motore. Misurare la tensione

di rete in ingresso. Se non si riscontra alcun problema, accendere I'alimentazione della lavatrice

e procedere al test. (Vedere nota) Se il problema si ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.
16 Surriscaldamento del convertitore. Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Lasciare raffreddare il convertitore. Controllare le alette di

raffreddamento del convertitore per garantire un flusso d'aria adeguato. Controllare il cablaggio

del convertitore, compreso quello della ventola. Se non si riscontra alcun problema, accendere

I'alimentazione della lavatrice e procedere al test. (Vedere nota) Se il problema si ripresenta,

contattare il rappresentante Dexter.

17 Sovraccarico del convertitore o del motore. Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Controllare che il motore della lavatrice giri liberamente.

Controllare il cablaggio con il convertitore e il motore. Se non si riscontra alcun problema, accendere
I'alimentazione della lavatrice e procedere al test. (Vedere nota) Se il problema si ripresenta,
contattare il rappresentante Dexter.
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18

Guasto di terra al convertitore.

Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Controllare il cablaggio con il convertitore e il motore.
Controllare il cablaggio di terra del convertitore, del motore e del collegamento in ingresso per
verificare la presenza di una messa a terra adeguata. Se non si identifica il problema, contattare il
rappresentante Dexter.

19

Bassa tensione al convertitore.

Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Controllare il cablaggio con il convertitore e il motore.
Se non si riscontra alcun problema, accendere I'alimentazione della lavatrice e procedere al test.
(Vedere nota) Misurare la tensione di rete in ingresso. Se il problema si ripresenta, contattare il
rappresentante Dexter.

20

Errore interno del convertitore.

Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Attendere un minuto. Accendere |'alimentazione della
lavatrice. (Vedere nota) Se il problema si ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.

21

Errore di dati nella comunicazione tra regolatore
e convertitore.

Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Controllare il cavo dati tra il regolatore e il convertitore.
Se non si riscontra alcun problema, accendere I'alimentazione della lavatrice e procedere al test.
(Vedere nota) Se il problema si ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.

29

Perdita di fase del convertitore.

Spegnere l'alimentazione della lavatrice. Controllare il cablaggio con il convertitore e il motore.
Se non si riscontra alcun problema, accendere I'alimentazione della lavatrice e procedere al test.
(Vedere nota) Misurare la tensione di rete in ingresso. Se il problema si ripresenta, contattare il
rappresentante Dexter.

30
(CE)

Errore interno del convertitore.

Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Attendere un minuto. Accendere |'alimentazione della
lavatrice. (Vedere nota) Se il problema si ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.

31

Errore di controllo della certificazione del
convertitore.

Spegnere |'alimentazione della lavatrice. Attendere un minuto. Accendere |'alimentazione della
lavatrice. (Vedere nota) Se il problema si ripresenta, contattare il rappresentante Dexter.

Tabella 7-17 Errori della lavatrice OPL visualizzati
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@ INFORMAZIONI

Ogni volta che viene tolta 'alimentazione,
la lavatrice deve rimanere spenta per un
minuto. In caso contrario, la lavatrice non
funzionera correttamente.
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7.6 Assistenza e risoluzione dei problemi

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

La manutenzione deve essere eseguita da
personale autorizzato. La mancata osservanza
di queste istruzioni pud provocare gravi lesioni
0 morte.

A AVVERTENZA

Etichettare tutti i cavi prima di scollegarli
durante i controlli di manutenzione. Gli
errori di cablaggio possono causare un
funzionamento improprio e pericoloso.
Verificare il corretto funzionamento dopo
la manutenzione.

A AVVERTENZA

1. Prima di effettuare interventi di
manutenzione, interrompere sempre
I'alimentazione elettrica e dell'acqua.

2. NON sovraccaricare la lavatrice.

3. NON apirire lo sportello quando il cilindro € in
movimento o contiene acqua.

4. NON bypassare i dispositivi di sicurezza di
questa lavatrice.

5. NON utilizzare sostanze volatili o infiammabili
all'interno o in prossimita di questa lavatrice.

6. La candeggina (ipoclorito) e altre sostanze
chimiche possono causare guasti ai componenti
0 reazioni avverse se vengono a contatto con la
pelle o gli occhi. Evitare il contatto quando si
puliscono gli erogatori o i tamburi.

7. Mantenere tutti i pannelli in posizione.
Proteggono da urti e lesioni e rendono la
lavatrice pil resistente.

8. Indossare sempre i dispositivi di protezione
individuale (DPI) adeguati, come i guanti
antitaglio, quando si maneggiano parti in
lamiera.

QUESTA LAVATRICE E DOTATA DI
DISPOSITIVI E CARATTERISTICHE CHE
NE GARANTISCONO IL FUNZIONAMENTO
IN SICUREZZA. PER EVITARE LESIONI

O SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE
INTERVENTI DI MANUTENZIONE SENZA
ADEGUATA QUALIFICA.

E RESPONSABILITA DEL PROPRIETARIO
CONTROLLARE FREQUENTEMENTE QUESTA
APPARECCHIATURA PER GARANTIRNE IL
FUNZIONAMENTO IN SICUREZZA.

II macchinario non deve essere messo in
funzione se si verifica uno dei seguenti casi:
-Livello dell'acqua eccessivamente alto.

-Se il macchinario non & collegato a un
circuito correttamente messo a terra.

-Se lo sportello non rimane saldamente
bloccato durante l'intero ciclo.

-Vibrazioni o scosse dovute a un montaggio
0 a una fondazione inadeguati.

A AVVERTENZA
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PERICOLO DI SCOSSA!
DIETRO LE PROTEZIONI

SI TROVANO ALTA
TENSIONE E PARTI IN
MOVIMENTO. UTILIZZARE
IL DISPOSITIVO DI
SCOLLEGAMENTO
DELL'ALIMENTAZIONE

PER OGNI INGRESSO DI
ALIMENTAZIONE DELLA
LAVATRICE PER ESEGUIRE
IL LOCK OUT / TAG OUT
DELL'UNITA PRIMA

DI ESEGUIRE LA
MANUTENZIONE. LA
MANCATA OSSERVANZA DI
QUESTA INDICAZIONE PUO
CAUSARE GRAVI LESIONI O
ADDIRITTURA IL DECESSO.
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A\

AVVERTENZA

INFORMAZIONI

PERICOLO DI SCOSSA! I VFD
HANNO CONDENSATORI

DI GRANDI DIMENSIONI

E POSSONO RIMANERE
ATTIVI FINO A 10 MINUTI
DOPO AVER SCOLLEGATO
L'ALIMENTAZIONE.

L'erogatore pud contenere
residui chimici. Quando si
T pulisce questo componente,
indossare una protezione per
gli occhi adeguata.

A

AVVERTENZA

INFORMAZIONI

/\

PERICOLO DI TAGLIO! SONO
PRESENTI SPIGOLI VIVI SU
VARIE PARTI IN LAMIERA
ALL'INTERNO DELL'INVOLUCRO.
PRESTARE ATTENZIONE ALLA
SICUREZZA QUANDO SI
POSIZIONANO O SI MUOVONO
LE MANI ALL'INTERNO DI
QUESTA APPARECCHIATURA.

L'erogatore pud contenere
residui chimici. Quando si
pulisce questo componente,
evitare il contatto diretto con
la pelle.

AVVERTENZA

INFORMAZIONI

Prima di effettuare interventi
di manutenzione, eseguire

il lock out / tag out
dell'alimentazione.

INFORMAZIONI

Se si verifica uno dei seguenti problemi su
questa lavatrice, consultare le soluzioni
suggerite elencate di seguito. Se tutte le
cause probabili sono state eliminate e il
problema persiste, contattare I'agente Dexter
di zona per ricevere ulteriore assistenza

nella risoluzione dei problemi. Vedere le
informazioni di contatto alla fine di questo
manuale. Per ricevere ulteriore assistenza
nella risoluzione dei problemi, sono disponibili
anche i manuali di manutenzione e ricambi
Dexter.

A\
A\
@)
O
@)
O

Le parti in lamiera, come le
protezioni e le coperture,
possono provocare tagli

e lacerazioni durante la
manipolazione. Quando si
maneggiano queste parti,

€ necessario utilizzare guanti
antitaglio o DPI di pari livello.
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Problema

Causa probabile

Soluzione suggerita

Il macchinario non
si avvia

Alimentazione

Controllare queste aree: Interruttori automatici, tensione,
cavi di alimentazione, connessioni di alimentazione. || LED
del display anteriore & acceso?

Interruttore dello
sportello

Verificare la continuita attraverso l'interruttore dello
sportello quando questo & chiuso. Se non c'e continuita,
regolare o sostituire I'interruttore dello sportello.

Interruttore del

Controllare l'interruttore automatico (50 Hz: 7 amp) per

trasformatore R R L .
. vedere se e scattato. Se e scattato, ripristinare l'interruttore
di controllo .
. automatico.
secondario
Fusibile del

trasformatore di
controllo primario

Controllare il fusibile (50 Hz: 2,0 amp) per verificare la
continuita. Se non c'é continuita, sostituire il fusibile.

Trasformatore di
controllo

Verificare che la tensione in uscita dal trasformatore di
controllo sia 24 VAC (50 Hz). Se la tensione non € corretta,
sostituire il trasformatore.

Controllare la

Controllare che tutti i collegamenti dei cavi abbiano

scheda PCB contatti sicuri.

Controllare il Controllare i connettori del cavo dati di tipo telefonico,
cablaggio interno scollegare il VFD e ricollegarlo con I'alimentazione
della PCB disconnessa.

Controllare la PCB
del relé

Controllare che tutti i collegamenti dei cavi abbiano un
contatto sicuro.

Controllare il Verificare che il meccanismo sia alimentato a 24 VAC (50 Hz)
meccanismo di dopo aver premuto il tasto di avvio.
blocco dello
sportello

Lo sportello non Controllare il Sul display compare la scritta F1? In caso affermativo,

si blocca display per eseguire i test descritti nella sezione codici di guasto.
verificare la

presenza di un
codice di guasto

Meccanismo di

Verificare che il meccanismo riceva 24 VAC (50 Hz) dalla PCB

blocco dello del relé principale. In caso affermativo, sostituire.
sportello
Interruttore dello Verificare la continuita attraverso l'interruttore della
sportello chiusura dello sportello quando lo sportello & chiuso.
Se non c'e continuita, regolare o sostituire l'interruttore
dello sportello.
Lo sportello non Termoattuatore Controllare se il termoattuatori e/o il suo meccanismo

si apre

sono bloccati o vincolati e non consentono al meccanismo
di blocco dello sportello di aprirsi. Verificare che il
termoattuatore di chiusura non riceva 24 VAC (50 Hz)
durante I'ultimo minuto e mezzo del ciclo. Verificare inoltre
che il termoattuatore di sblocco riceva 24 VAC (50 Hz)
durante I'ultimo minuto del ciclo. Se le tempistiche e la
tensione sono corrette, sostituire il termoattuatore.
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Lo sportello non
si apre

Asta dello sportello

Verificare che I'asta dello sportello dal meccanismo di
blocco al gruppo di blocco sia sufficientemente lunga da
consentire il disinnesto del gruppo di blocco. In caso
contrario, regolare |'asta.

Meccanismo di

Verificare che il meccanismo di blocco dello sportello non

blocco dello sia bloccato. Se bloccato, sostituirlo.
sportello
Assenza di acqua Bobina della Controllare la continuita della bobina ai terminali e

calda nel
distributore
di detersivo

valvola dell'acqua

sostituirla se non c'é continuita. Alimentazione a 24 VAC
(50 Hz) accesa solo per 20 secondi nel ciclo di lavaggio.

Ingresso dell'acqua

Controllare che le griglie di ingresso dell'acqua non siano
ostruite e, se necessario, pulirle.

Acqua Verificare che I'acqua sia aperta e in funzione.
Cablaggio P-20 Controllare il cablaggio bianco e nero.
L'acqua calda non Bobina della Controllare la continuita della bobina ai terminali

entra nella vasca
durante il lavaggio

valvola dell'acqua

e sostituirla se non c'é continuita. Verificare I'alimentazione

a 24 VAC (50 Hz) dalla PCB del relé principale.

Ingresso dell'acqua

Controllare che le griglie di ingresso dell'acqua non siano
ostruite e, se necessario, pulirle.

Acqua

Verificare che I'acqua sia aperta e in funzione.

Cavo nero o bianco
sul regolatore

Controllare i cavi neri o bianchi presso la spina Molex sul
PCB del regolatore principale e presso il PCB del rele.

principale
Pressostato Verificare la continuita del pressostato tra i terminali. Se
non c'é continuita, controllare che il tubo del pressostato
non sia ostruito. Se il tubo & a posto, sostituire il
pressostato.
Non c'é acqua Bobina della Controllare la continuita della bobina ai terminali

fredda nella vasca
di lavaggio

valvola dell'acqua

e sostituirla se non c'é continuita.

Griglie di ingresso
dell'acqua

Controllare che le griglie di ingresso dell'acqua non siano
ostruite e, se necessario, pulirle.

Acqua

Verificare che I'acqua sia aperta e in funzione.

Cavo nero o bianco
sul regolatore e
sulla PCB del rele
principale

Controllare i cavi neri o bianchi presso la spina Molex sul
PCB del regolatore principale e presso il PCB del rele.

Pressostato

Verificare la continuita del pressostato tra i contatti dei
terminali. Se non c'é continuita, controllare che il tubo del

pressostato non sia ostruito. Se il tubo & a posto, sostituire il

pressostato.

L'acqua entramaiil
livello non sale

Valvola di scarico
(aperta)

Controllare queste aree:

* Blocco della valvola di scarico.

¢ Motore e riduttore della valvola di scarico. Se c'é
alimentazione ma la valvola di scarico non si chiude,
sostituire la valvola.

¢ Alimentazione della valvola di scarico. Se la valvola di
scarico non e alimentata, controllare I'alimentazione del
circuito (marron / giallo).

Cavo bianco o nero
sul regolatore

Controllare i cavi nero e bianco presso la spina Molex sul
PCB del regolatore principale PCB e presso il PCB del relé.
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L'acqua non entra
nello scomparto
dell'ammorbidente

Bobina della
valvola dell'acqua

Controllare la continuita della bobina ai terminali
e sostituirla se non c'é continuita.

Griglie di ingresso

Controllare che le griglie di ingresso dell'acqua non siano

troppo alto

dell'acqua ostruite e, se necessario, pulirle.
Acqua Verificare che I'acqua sia aperta e in funzione.
L'acqua non entra Pressostato Verificare la continuita del pressostato tra i terminali. Se
nello scomparto non c'é continuita, controllare che il tubo del pressostato
dell'ammorbidente non sia ostruito. Se il tubo & a posto, sostituire il
pressostato.
Livello dell'acqua Pressostato Controllare che non vi sia un'ostruzione nel tubo del

pressostato. Verificare I'apertura del circuito del pressostato
tra i terminali. Sostituire l'interruttore se i contatti non si
aprono.

L'acqua defluisce
lentamente

Sistema di scarico

Controllare che i tubi flessibili e la valvola di scarico non
siano bloccati. Controllare se la dimensione e inadeguata.
Se necessario, controllare che gli scarichi dell'edificio non
siano ostruiti.

trasmissione

Il macchinarionon | VFD Controllare il VFD rimuovendo il pannello di ispezione

si accende e registrare i numeri o le lettere visualizzati. Se il display non
viene visualizzato, spegnere il macchinario dall'interruttore
per 2 minuti e riaccenderlo per ripristinare I'alimentazione.
Se ancora non viene visualizzato il display, sostituire il VFD.

Il macchinario VFD Rimuovere il coperchio di ispezione sul retro e registrare

oscilla in una solo i numeri o le lettere visualizzati. Per ulteriori

direzione informazioni, vedere la sezione codici dei guasti.
Ispezionare i cavi gialli di abilitazione dalla PCB del rele
principale e sul VFD.

Vibrazioni Sistema di Controllare queste aree: ¢ Resistenza della struttura di

eccessive montaggio montaggio, del calcestruzzo o della base. | bulloni di
montaggio potrebbero essere allentati e devono essere
serrati.

Cinghia di La cinghia di trasmissione usurata pud causare vibrazioni

e rumori.

Caricamento

Nota: piccoli carichi contribuiscono a sbilanciare il
macchinario e ad aumentare le vibrazioni.

avvia e non
funziona

Il macchinario non Pressostato Controllare che il pressostato sia in continuita tra i terminali

centrifuga 21 e 22 ad indicare che il pressostato e tornato in posizione
di vuoto. Se non c'é continuita, sostituire il pressostato.

Il macchinario si VFD Controllare che i cavi gialli di abilitazione dal relé PCB P13

e dal motore P14 agli avanzamenti del VFD attraverso il ciclo
siano collegati. Controllare il codice di guasto sul VFD prima

di togliere I'alimentazione al convertitore. Controllare il cavo
arancione P-15 per i segnali degli interruttori sportello.
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Il macchinario non
si ferma

PCB principale

La scheda PCB principale controlla la durata del ciclo alla
fine del ciclo.

Resistenze di
frenatura

Verificare la continuita delle resistenze di frenatura.
Verificare la resistenza in ohm tramite Molex.

Perdita d'acqua
intorno allo
sportello di carico

Regolazione dello
sportello

Lo sportello potrebbe necessitare di una regolazione

a causa di un uso improprio o usura. Controllare la tenuta
lungo il perimetro utilizzando una banconota. Regolare la
tenuta da sinistra a destra mediante spessori sul lato della
serratura o della cerniera dello sportello. E importante
centrare la guarnizione rispetto all'apertura della vasca
prima di serrare i bulloni dello sportello alle cerniere.

E possibile utilizzare del gesso sulla parte anteriore della
vasca per indicare il punto di contatto con la vasca. Se la
guarnizione e deformata, usurata o danneggiata, sostituirla.
Per il kit di espansione della guarnizione dello sportello, fare
riferimento alla sezione ricambi.

Tabella 7-18 Tabella di manutenzione e risoluzione dei problemi
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7.7 Accessori
7.7.1 Installazione

Numero di parte | Descrizione Quantita
Tubo flessibile,
alimentazione

9990-027-015 acqua rosso 1
Tubo flessibile,
alimentazione

9990-027-016 acqua blu 1
Lavatrice, tubo di

8641-242-000 ingresso 2
Filtro, tubo di

9565-003-001 ingresso 2

Tabella 7-19 Parti di installazione

Se & necessaria una base di montaggio in acciaio, contattare il distributore o Dexter Laundry,

Inc. Fare riferimento alla figura 7-5.

7.7.2 Parti di ricambio comuni

Per informazioni sull'assistenza e sui ricambi, contattare I'agente Dexter di zona. Per trovare

I'agente Dexter di zona, utilizzare la funzione Trova distributore sul sito web indicato di seguito.

Se non ¢ disponibile un agente Dexter, contattare direttamente Dexter Laundry, Inc. come

indicato di seguito:

Indirizzo postale: 2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556
USA
Sito web: www.dexter.com
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7.7.3  Fusibili

A

AVVERTENZA

SOSTITUIRE I FUSIBILI

N CON FUSIBILI DELLO
G STESSO TIPO E PARI
POTENZA.
Posizione Portata Portata Portata Tipo Dimensione
del fusibile della della dell'interruzione del fusibile /
tensione AC | corrente Gruppo

Fusibili 250V 2,0 amp 100 amp @ Colpo lento | 3AG (6,3 mm
primari del 250 VAC X 32 mm)
trasformatore
di controllo

Tabella 7-20 Tabella ricambio dei fusibili

Per informazioni sull'assistenza e sui ricambi, contattare I'agente Dexter di zona. Per trovare
I'agente Dexter di zona, utilizzare la funzione Trova distributore sul sito web indicato di seguito.
Se non e disponibile un agente Dexter, contattare direttamente Dexter Laundry, Inc. come
indicato di seguito:

Indirizzo postale:

2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556

USA

Sito web: www.dexter.com
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8 Smaltimento dell'unita

Questo apparecchio & contrassegnato secondo la direttiva europea 2012/19/UE sui Rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE).

Il simbolo indicato nella figura seguente deve essere riportato sul prodotto o sulla confezione. Questo
simbolo indica che il prodotto non deve essere trattato come rifiuto domestico. Al contrario, deve essere
consegnato al punto di raccolta applicabile per il riciclo delle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
Assicurarsi che questo prodotto sia smaltito correttamente aiuta a prevenire potenziali conseguenze
negative per I'ambiente e la salute umana che potrebbero essere causate da uno smaltimento
inappropriato di questo prodotto. Il riciclo dei materiali contribuisce a preservare le risorse naturali.

Per informazioni piu dettagliate sul riciclo di questo prodotto, contattare I'ufficio comunale, il servizio

di smaltimento dei rifiuti domestici o la fonte presso cui e stato acquistato il prodotto.

Figura 8-1 Simbolo RAEE

86
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9 Dichiarazioni di conformita

7y q3

DEXTER. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

La presente dichiarazione di conformita e rilasciata sotto I'esclusiva responsabilita del produttore.

Con la presente si certifica che i modelli descritti di seguito sono conformi ai requisiti essenziali di
salute e sicurezza delle Direttive del Consiglio elencate di seguito.

Produttore Rappresentante autorizzato
Data:
Firmato:
Firmatario: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Posizione: Regulatory Affairs Manager
Azienda: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
Indirizzo: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C
Fairfield, IA 52556 - USA Firenze, Toscana 50145 - Italy
Descrizione Lavatrici industriali
del prodotto:
Modelli WNO300X*-59CV1-*****_ \VRX \WNQO350X*-59CV1-*****_\yRX, WNO400X*-59CV1-*****_\RX,
conformi: WNO0450X*-59CV1-*****_ \VRX WNO600X*-59CV1-*****_\VRX, WNO650X-*59CV1-*****_\RYX,
WNO750X*-59CV1-*****_\/RX, WNO9IOOX*-59CV1-*****_\\RX
-1Pud essere unnumerodala9
- * Puo essere un caratteretra X,C,S, W,B, K, A, D, E, F
Numero di Da W1.23152.001 a W1.30365.050
serie:
Riferimenti Direttiva macchine # 2006/42/CE EN I1SO 12100:2010; EN ISO 10472-1:2008;
a direttive EN ISO 10472-2:2008; EN 60204-1:2018
€ norme: Direttiva EMC # 2014/30/EU? EN 55014-1:2017+A1:2020; EN 55014-2:1997+A2:2008;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013
Direttiva RoHS UE n. 2011/65/UE Dichiarazione sconosciuta.?
Direttiva RoHS UE n. 2015/863
2-ltestei Technology International (Europe) | Technology International, Inc. (NB# 2863)
certificati EMC | Limited (NB# 0673) 1572 Oakbridge Drive,
sono stati 56 Shrivenham Hundred Powhatan, VA 23139, USA
rilasciati da: Business Park Cert. num.: NB22113DEX1.AMS
Shrivenham, Swindon, SN6 8TY,
Regno Unito
Cert. num.: AB22114DEX1.AMK

3 - Dexter Laundry (DLI) ritiene che le informazioni fornite siano accurate. Le informazioni fornite si basano
su dati ottenuti dalla due diligence in corso su beni e materiali forniti da fornitori terzi. DLI fornisce tali
informazioni "COSI COME SONQ", senza alcuna garanzia esplicita o implicita di alcun tipo. DLI si riserva il
diritto di aggiornare e modificare la presente comunicazione, qualora lo ritenga necessario o opportuno.

Il file tecnico viene compilato e conservato presso la sede del produttore. E possibile effettuare richieste debitamente
motivate di informazioni contenute nei file tecnici tramite il Rappresentante autorizzato.

Se i prodotti ivi elencati vengono modificati senza I'approvazione del produttore, il modificatore si assume tutte le
responsabilita legali del produttore.
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DEXTER.

EFXEIPIAIO XEIPIZTH

OAHTIEZ ETKATA2ZTAZHZ KAI AEITOYPTIAZ
[A ENATTEAMATIKA NAYNTHPIA

Metadpaon 'ApXkEG 08nyieg
AwoBaote Kal KPATAOTE AUTEG TG TAnpodopieg yla peAdovtikin avadopad.

Dexter Laundry, Inc.
2211 West Grimes Avenue
Fairfield, Iowa 52556 - USA
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1 MNAnpodopiec aodaleiac

A NPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

OI OAHI'IEZ EMKATAZTAZHZ KAI
2YNTHPHZHZ NMPOOPIZONTAI MONO
I'TA EZEIAIKEYMENO MPOZQIMIKO. A
THN AMO®YTH TPAYMATIZMOY 'H
HAEKTPOMNAH=IAZ, MHN EKTEAEITE
KAMIA EPTAZIA 2YNTHPHZHZ EKTOZ
AMNO AYTEZ NOY NEPIANAMBANONTAI
2TIZ OAHIEZ XPHZHZ, EKTOZ AN
EIZTE EZEIAIKEYMENOZ TEXNIKOZ.

A MNPOEIAOMNOIHZH

IAIAITEPH MNMPOZOXH MPEMEI NA AOGEI
KATA TIZ EPMAZIEZ TOMOGETHXHZ

I'MA TH AIAZ®OAAIZH MIAZ ZTIBAPHZ
ErKATAZTAZHZ THZ MONAAAZ, KAI

THN AMO®YTH YNEPBOAIKHZ AONHZHZ.

AuTi n diadikaaia NAUGNG XPNOILOMOIEi
XNMIKEG OUTIEG Nou eVOEXETAI va €ival
emBAaBeic og atopa r) og €EonAIGHO.
EnikolvwvnoTe Je Tov NpounBeuTn
XNHIKQV OUCI®V YIa TUXOV KIVOUVOUG
TWV XNHIKQV I TOU ouvOUaopoU TwV
XNHIKQV 0UCI®V Kal AdBETE unown OAeg
TIC NPOEIDOMNOINCEIC KAl TIC NPOPUAAEEIC
Nou anaiTouvTal. YNo KAnoleg ouvOnKeg
XpPNong, To unoxAwpiouxo (AeukavTiko)
napayel agpia xAwpiou. H xAwpivn givai
pia diaBpwTIKN, 0EEIDWTIKNA ouadia nou, os
UWNAEG OUYKEVTPWOEIC Kal BEPHOKPATIES,
KATAOTPEPEI TO AVOEEIDWTO ATOAAI

Kal Ta eAaoTopepN). To idio npoBAnua
Mnopei eniong va npokAnBei and ailAoug
IoXUpOUC OEEIdWTIKOUG NapayovTeg,
oupnepiAappBavopévou Tou 6ovToC.

A MPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

AEN ZYNIZTATAI H XPHZH ArKYPIQN
EMEKTAZHZ ZE BAOPA MIETON, I'ATI
TA AFKYPIA EINAI MNMOAY KONTA 2E
AKPEZ, ME NMI©GANOTHTA NA ZMAZOYN.

O1 0dnyiec kabapiopou pouTivag

Kal ouvTAPNoNG NeEPIYPAPOVTal HE
AENTOUEPEIEG OTO NAPOV EYXEIPIDIO.
AuTéc Ba npénel va ekteholvTal yia
BEATIOTN anodoon kai didpkeia {wnc.
Mnv XpnoIlonoIEiTeE NOTE okANPa
kaBapIoTika NpoidvTa yia Tov
KaBapiopod Tou PnxaviuaToc.

A MPOEIAOMNOIHZH

& MPOEIAOMNOIHZH

AuTO TO pnxavnua npoopideTal yia xpnon
anokA€IoTIKA yIa TNV NAUGN UPACHATOV
o€ vepd. Na pnv XpnoIHONOIEiTal EKTOG
and auTeg TIG 0dnyieg.

H eykaTaoTaon kai n ouvtnpnon Twv
nAuvTnpiwv Ba Npenel va ekTeAouvTal
ano EEIOIKEUPEVO TEXVIKO NMPOCWIKO.
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A MPOEIAOMNOIHZH

O1 d1adIKagieg ouvTRPNONG NPENEI va
ekTENOUVTAI and eEEIOIKEUPEVOUC TEXVIKOUG,
EvdéxeTal va npokUwel kivduvog aoBapou
TpaupaTiopoU 1 BavaTou av dev Tnpnoei

N OUYKEKPIYEVN odnyia.

A MPOEIAOMNOIHZH

MHN XPHZIMOIMOIEITE TO MHXANHMA T'TA
KANENAN AAAO ZKOIMO EKTOZ ArMNO AYTON
MOY MEPITPA®ETAI 2TO MNAPON EMXEIPIAIO.

A MPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

TonoBeTnoTE pia €TIKETA o€ OAA Ta kKaAwdla
npiv TNV anocUvdeon kata Tn diadikaaoia
£pYAciwv ouvTnipnone. Aaen otnv kahwdiwon
evOEXETAI VA NPOKAAETOUV EGQAAUEVN Kal
enikivduvn Asiroupyia. BeBaiwBeite yia Tn
OWwaTH AsIToupyia PETA anod £pyaocieg
ouVvTHPNONG.

A NPOEIAONOIHZH

AYTO TO MAYNTHPIO AIAGETEI XYZKEYEZ
KAI XAPAKTHPIZTIKA MOY ZXETIZONTAL
ME THN AZ®AAH AEITOYPTIA TOY. I'MA
THN ANO®YTH TPAYMATIZMOY H
HAEKTPOMAH=IAZ, KAMIA EPTAZIA
2YNTHPHZHZ AEN OA MPEMEI NA
EKTEAEITAI AMNO MH E=ZEIAIKEYMENO
MPOZQMNIKO.

O KATOXOZ YMNMOXPEOYTAI NA EAEIXEI
ANA TAKTA AIAZTHMATA TO MHXANHMA
A AIAZPAAIZH THZ AZOANOYZ
AEITOYPTIAZ TOY.

H Aeiroupyia Tou pnxavnuatog dev Ba npenel
va EMNITPENETAI OE KaWia anod T NapakaTw
NEPINTWOEIC:

- YnepPBoAIko eningdo vepoU.

- Av TO pnxavnua dev €ival ouvOedEUEVO

o€ éva owoTd YEIWPEVO KUKAWQ.

- Av n nopTa dev Napapevel aoPpalioPevn
KaTa Tn dIdpKeia evog NANPouc KUKAOU.

- Aovnon i TpavTaypa Aoyw pn owoTng
TonoBETNONG 1 Baong.

1. MavTa va anevepyonolgiTe TO MAUVTHPIO
Kal va KAEIVETE TNV Napoxn vEPOU MPIV TIC
£pyaaciec ouvTrHpPNONG.

2. MHN uneppopTMVETE TO NAUVTAPIO.

3. MHN avoiyeTe TNV NOpTa 600 0 KAdOC
BpiokeTal o€ Kivnon, 1 av NePIEXEl VEPO.

4. MHN napakdunTeTE Kapia ouokeun
ao@alsiac Tou NAuvTNpiou.

5. MHN XpnOILOMNOIEITE NTNTIKEG I} EUPAEKTEG
ouadieg NAvw 1 KOVTA 0TO NAUVTHPIO.

6. To AcukavTiko (UNOXAWPIOUXO) Kal GAAEG
XNHIKEC OUTIEC EVOEXETAI VA NMPOKAAETOUV
aoToxiec eEapTNUATWV 1) aveNIBUUNTES EVEPYEIEC
O€ NePINTWON ENAPNG KE TO OEPWA 1) TA WATIa.
AnoUyeTE TNV €Nagn kKaTd Tov kabapiouo TnG
Orknc anoppunavTikoU rf} Tou Kadou.

7.'0OAa Ta naveA Ba npénel va BpiokovTal
oTn owoTr Toug B€an. MpooTaTeUouv

anod nAsktponAngia kai TPAuUPATIoNO Kal
NpooB&Touv aTaBepOTNTA OTO NAUVTHAPIO.

8. Na popdaTe NAvTa Tov KaTaAMNAO Npocwnikd
NpPOOTATEUTIKO €E0NAIOHO, ONWC YavTid e
EVIOXUMEVN QVTOXM| OTNV KOMM, KaTa TO
XEIPIOUO CTOIXEIWY anod PETAAAIKO QUAAO.

A MPOEIAOMNOIHZH

MHN TOINOGETEITE TO ZQMA
2A% ENTOZ TOY KYAINAPOY
MAYNTHPIOY KAI MHN
EMITPEMETE TO IAIO KAI 2E
KANENAN AAAON. MMNOPEI

NA EMEAGEI XOBAPOX
TPAYMATIZMOZ 'H ©ANATOZ!
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NMPOEIAOMNOIHZH NPOEIAOMNOIHZH

>

MHN MATATE MNANQ, MH KINAYNOS EKAYMATOS!
STEKESTE KAI MHN KAGESTE A THN ANO®YIH BAABHE,
MANQ STO MAYNTHPIO. AEN H MAPOXH NEPOY AEN ©A
EXEI SXEAIASTEI I'TA NA MPEMEI NA EINAI > 88°C
YNOXTHPIZEI BAPOX STH BAABIAA EIZAIQIHS
ANGOPQIIOY. NEPQY. ENISHE KINAYNOZ

ErKAYMATOZ. MHN
AITIZETE TO IN'YAAL

THZ MNOPTAZ H
NPOEIAONOIHZH TA ATIAMEPIZMATA
AMOPPYTNANTIKOY. AYTA
TA EEAPTHMATA O©A TPENEI

MHN EKTEAEITE KAMIA NA KPYQZOYN MPIN THN
AEITOYPTIA AYTOY TOY ENAP=H THE SYNTHPHZHS.
EZOMAIZMOY AN OAA TA

>

MPOXTATEYTIKA KAI TA

@ Pl e P

KAAYMMATA AEN BPIZKONTAIL

2TH 2Q>TH OEZH TOYZ. MPOEIAONOIHZH

KINAYNOZX EKPH=HZ!
MHN MNAENETE YAIKA
MNMOY ENAEXETAI NA
AHMIOYPIHZOYN
2YNOHKEZ EKPH=HZ
ENTOZ TOY MNAYNTHPIOY.

MPOEIAOMNOIHZH

EnavaTtonoBetnoTe 6Aa Ta
naveA nou agaipgdnkav yia Tnv
EKTENEON TNC NUEPNOIAC f/Kal

TNG TPIMNVNG OUVTHPNONG.

NPOEIAOMNOIHZH

NMPOEIAOMNOIHZH

> @ P

KINAYNOZ MYPKAI'TAX!
IMA THN AMO®YTH
MIGANOTHTAZ
AYTANAOAE=HZ ENOZ

KINAYNOZ KOWIMATOZ!
YMAPXOYN AIXMHPEZ

I

AKPES SE ATAGOPA SHMEIA GOPTIOY, ATOMAKPYNETE
METAAMIKOY ®YAAOY TO ®OPTIO FPHIOPA META
ESQTEPIKA STO MEPIBAHMA. THN OAGKAHPOSH TOY
@\ NAEIZTE IAIAITEPA KYKAOY 'H SE MEPINTQSH
MPOSEKTIKOI STHN
, AIAKOTMHS TPO®OAOSIAS
TOMO®ETHZH 'H TH PEYMATOS..

METAKINHZH TQN XEPIQN

2A> KATA TH AIAPKEIA
EPFAZIQN 2TO EZQTEPIKO
TOY MHXANHMATOXZ.
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MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ HAEKTPOMNAH=ZIAZ!
OI MONAAEZ VFD AIAGETOYN
IZXYPOYZ MYKNQTEZ KAI
MIMOPOYN NA AMNMOAIAOYN
A EQZ KAI 10 AEMTA META
TH ATAKOMNH TPO®OAOZIAS.

MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ HAEKTPOMAH=IAZ!
MHN XPHZIMOMOIEITE KAMIA
MHIH TPO®OAOZIAZ I'TA
AYTO TO MAYNTHPIO Moy
AEN ZYMOQNEI ME TIZ
AEITOYPIIKEX AMAITHZEIZ
2TO NIZQ MEPOZ TOY
MAYNTHPIOY.

KINAYNOZ
HAEKTPONAH=IAZ! YWHAH
TAZH KAI KINOYMENA
MEPH MIZQ AMO TA
MPOZTATEYTIKA.
XPHZIMOIMOIHZTE TH
2YZKEYH AMNOZYNAEZHZ
TPO®OAOZIAZ A

KAGE TPO®OAOZIA

TOY NAYNTHPIOY

A AZOANIZH KA
ANMOMONSQZH THZ
MONAAAZ MPIN TH
2YNTHPHZH. ZE
ATA®OPETIKH MEPINTQZH
MIMOPEI NA MNMPOKAHOEI
20BAPOZz TPAYMATIZMOZ
AKOMA KAI ©ANATOZ.

MPOEIAOMNOIHZH

ANTIKATAZTHZTE ME
AZ®AAEIEZ IAIOY TYNOY
KAI IATIAZ KATHIOPIAZ.

MPOEIAOMNOIHZH

NA MHN XPHZIMOMNOIEITAI
2E EMNIKINAYNO
MEPIBAAAON (ATEX).

MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

> PlpPlip Pl p P

KINAYNOZ
HAEKTPONAH=IAZ! H
AMOYZIA TPO®OAOZIAZ
2TON MINAKA EAEMXOY
AEN ZHMAINEI OTI H
MONAAA AEN EXEI PEYMA.

NA MHN XPHZIMOINOIEITAL
AN TO IN'YAAI THZ MOPTAZ
EM®ANIZEI OMNOIAAHMNOTE
®OOPA.
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@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

H eykataoraon 0Awv TwV NAUVTNPIWV
Ba npenel va yiveral oUP@wva pe dAoug
TOUG TOMIKOUG Kal €BVIKOUG KavovioHoUg
OXETIKA HE TOUC KTIPIAKOUG, NAEKTPIKOUG
kal udpauAikoUg kavoviouoUg nou
IOXUOUV OTNV NEPIOXN 0ac. H nAekTpIkn)
AOQAAEId QUTWV TWV NAUVTNPIWV EXEI
a&lohoynOei cUPPWVA PE TIC ANAITAOEIC
Tou EupwnaikoU MpoTunou EN 60204-1.

'O\eC 01 Epyaciec NUEPNOIAC CUVTAPNONG
oTIC Yovadec Dexter Ba npénel va
EKTEAOUVTAI ANO EKMNAIDEUHEVO Kal
MIOTOMOINMUEVO NPOCWNIKO.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPOOOPIEZ

Eival onuavTikd n Bida yeiwong dinka otn
povada Tou TepuaTikoU Tpogodoaiac TB-1 va
gival ouvOedePEVN O agidonIoTn €EWTEPIKN)
yeiwon.

'O\EC 01 Epyaciec TPiUNVNG CUVTAPNONG
oTIG povadeg Dexter Ba npenel va
ekTEAOUVTAI ANO €KNAIDEUPEVO, TEXVIKA
KATAPTIOWEVO Kal NIOTOMOINKEVO
NPOCWIKO.

@ NAHPOOOPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

To eninedo nXNTIKAC nieong dev unepBaivel Ta
70dB(A). Aev anaiteiTal NpooTacia akorg yia
TO XEIPIOT).

Kabe qpopa nou S1akONTETAI N
Tpopodoaia Tou NAuvTnpiou, 6a NPENEI
va Napayevel anevepyonoinuévn yia Eva
AeNTO. € OIAPOPETIKA NEPINTWON, TO
nAuvtnpio dev Ba AsiToupyei owoTd.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NPOEIAONOIHZH

To nAuvTHpIo Ogv EKMEMNEI EMIKIVOUVN
akTivoBoAia.

@ NAHPO®OPIEZ

AprioTe OAa Ta nave\ otn B£on Toug KaTa
TNV €KTEAEON AQUTWV TWV BNHATWV.
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Av npoKUYEI KAnolo ano Ta NapakaTw
NpoBANUATa aTo NAUVTIPIO, EAEYETE TIG
OUVIOTWUEVEG EVEPYEIEC NAPAKATW. Av
£xouv £8avTAnBei OAec o1 mBaveg aiTieg

Kal To NpOBANUA NApapével, ENIKOIVWVIOTE
ME TOV TOMIKO avTinpoowno Tng Dexter

yla nNepiocOTEPN Bor|Beia OXETIKA YE TNV
QVTIMETWOMNION TOU NPOBANMATOC. AvaTpeETe
OTIC NANPOPOPIEC ENIKOIVWVIAG OTO TEAOG
Tou gyxeipidiou. Ta eyxeipidia EEaptrpaTa &
>uvTnpnon Tng Dexter eival eniong diab<oiua
yia nepiocoTEPN BonBeIa OXETIKA YE TNV
avTIMET®NION NPOBANUATWV.




NAHPO®OPIEZ

@)

H owoTn AsiToupyia Tou nAuvTNpiou
dlao@alileTal o€ Beppokpacia dwUATiou
+5°C £wc +40°C, pe OXETIKN UypaAcia £wc
50% oTouc +40°C kal navw ano 50% yia
KaTw anod +40°C, kal € UPOUETPO £WG
1.000 péTpa navw ano To eninedo TNG
Balacoac - Ba npénel va JETAQEPETAI Kal

va anobnkeleTal ano -25°C €wg +55°C Kal
£w¢ +70°C yia oUvToua Xpovika dlaoThuaTg,
Kal va ouokeuddeTal yia Tnv ano®uyn BAABNG
AOYw uypaaiag, dovroewV Kal Kpadaouwv.
AGBeTe NPOPUAGEEIC yia TNV anoguyn
€NIKivOUVwV EMIOPACEWV TUXAIag
ouPNUKVWONG.

NAHPO®OPIEZ

AMOZYNAEXTE THN
TPO®OAOZIA MMPIN
TH XYNTHPHZH TOY
EZOMNAIZMOY.

NAHPO®OPIEZ

AMOZYNAEXTE THN NAPOXH
NEPOY MMPIN TH XYNTHPHZH
TOY EZONAIZMOY.

NAHPO®OPIEZ

(i)

NAHPO®OPIEZ

To SCCR yia 6Aa Ta nAuvTtnpia givar 5kA.

NAHPO®OPIEZ

@)

AKOAOUBEITE TIC OWOTEC
Oladikacieg aocpaliong kai
anopovwong (Lockout/Tagout)
NpIV TNV EKTEAEDN QUTWV TWV
BnuaTwv.

To npoidv €xel oxediaaTei yia Xprion ano
MN €EEIBIKEUPEVO NPOCWIKO.

NAHPOO®OPIEZ

NAHPO®OPIEZ

@)

lMa To kAgioigo TnG nopTac, n Aapr 6a
npénel va sival o€ opifovTia B€on. MeTa
TN METAKIVNON TNG NOPTAC TNV KAEIOTN
B€on Tng, n Aapr) 6a npénel va oTpagei
npo¢ Ta KATw O KABETN B€0n WOTE va
ao@aAiosl n NoOpTa yia Tn AeIroupyia
TOU PNXavhuaToc.

EkTeAéoTe TIC 01A0IKATIEC
Lockout/Tagout Tng
Tpogodoaiag npiv Tn
ouvTnpNoN.

NAHPO®OPIEZ
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Na @opdaTe NPooTATEUTIKA

YUGAIG KaTA TO XEIPIOWO Kal TN

ppovTida Twv povadwv Dexter.




@)

NAHPO®OPIEZ

NAHPO®OPIEZ

H 6nkn anoppunavTikou
EVOEXETAI VA NEPIEXEI
XNHIKG unoAeippaTa. Kata
Tov kaBapiouo autou Tou
€€apTANATOC va popaTe
KaTAAANAQ nNpooTaTeuTiKd
yuaAid.

@

Ta naidia 6a npénel navra va
empAénovTal 0Tav BpiokovTal
KOVTA OTO HNXavnua.

NAHPOO®OPIEZ

Na QopdTe NPOCTATEUTIKA
yavTia KaTd To XEIPIoWO Kai TN
ppovTida Twv povadwv Dexter.

NAHPO®OPIEZ

H 6nkn anoppunavTikou
EVOEXETAI VA NEPIEXEI XNHIKA
unoAeiypaTa. KaTta tov
kaBapiopd auTou Tou
€EAPTANATOG, ANOPUYETE
TNV AUEON ENagn Ke To
dEppa.

NMAHPOO®OPIEZ

@)
O
@)
O
@)
O

MeTaA\Ika HEPN, ONWG
NPOOTATEUTIKA KAl
kaAUppaTa, evoéxeTal va
NPOKAAETOUV KoyiaTa
N AMUXEC KATA TO XEIPIOWO.
KaTa To XeIpIoKO auTwv
Twv eEapTnUATWV Ba
npenel va popaTe yavTia
ME EVIOXUMEVN avToxn
OTNV KON ) avTioTolxa
Me npodiaypagpeg PPE.
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2  Emetriynon ocupPoiwv achaleiog

>YMBOAA MNPOEIAOMNOIHZHZ “"MHN"

Enegryynon: Mnv nailete péoa iy yupw
and auTo To Pnxavnua.

Ene€ryynon: Mnv natare navw, pn
OTEKECTE KAl NV KABEOTE NAVW OTO
NAUVTNPIO N OE EEWTEPIKA GTOIXEIA TOU.

Ene€rnynon: Mnv exTeeiTe kapia
AEIToupyia av Ta NPOCTATEUTIKA
N Ta KAAUPUATA £XOUV apalpeBei.

®S

Enegnynon: Mnv ayyilete kahwdia €E6dou
oTn PHovada PETAoXNUATIOTH.

Ene€nynon: Mnv ekTeleite kapia
AEITOUpYia av Ta NPOOTATEUTIKA
N Ta KAAUPPATa €xouv agaipeOei.
XpnoigonololvTal yia TNV KaAuyn
OTATIKWV KIVOUVQV.

® @

Mivakag 2-1 SouBoAa mposibormoinong ue tnv unodeién '"MHN'

2YMBOAA TMPOEIAOMNOIHZHZ KAI KINAYNOY

Enegnynon: Anaiteitar yevikn npoooxn
Kal eEQIpETIKA Npocoxn).

Ene€riynon: Ynapxouv aixHnpeC akpeg

oe 31apopa onueia HeETaANIkoU pUANOU
£0WTEPIKA 0TO nepiBANUa. Na sioTe
I01QITEPA NPOCEKTIKOI OTNV TOMOBETNGN 1} TN
METAKIVNON TWV XEPIWV 0AG KATA TN dIApKEIa
£pYACIMV OTO ECWTEPIKO TOU PNXAVALATOC,

Ene€nynon: YwnAr Taor. AnoouvdEaTe
TNV Tpo@odoaoia npiv Trn ouvTipnon.

Eng€nynon: Mnv nAévere UANIKG nou
NEPIEXOUV EUPAEKTEG OUTIEG,

Enegriynon: MNa tnv anoguyr BAARNG, n napoxn
vepou dev Ba npénel va sivar > 88°C oTn
BaABida eloaywyng vepou. Eniong kivduvog
eykalpaToc. Mnv ayyileTe To yuaAi Thg ndpTag
N Ta diapepiopaTa anoppunavTikou. AuTa Ta
€EapTuaTa Ba npénsl va KpUWGouV Mnpiv TNV
£vapen Tng ouUVTAPNONG.

e

Eng€nynon: Mnv nAévere UANIKG nou
NEPIEXOUV EKPNKTIKEG OUTIEC,

Enegnynon: Na pnv xpnoigonoisital o€
enikivduvo nepiBaiov (ATEX).

<5

Enegryynon: Na pnv xpnoigonolsital av 1o
yuaAi Tn¢ NopTac Pgpavidel onoladnnoTe
¢Bopa.

Ene€ryynon: AvTikataoTnoTe Je aoPpaleleg
idlou TUNoU Kal idlag kaTnyopiac.

SEEE

Mivakag 2-2 SuuBoAa nmposibormoinong kot kivdUvou
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2YMBOAA ENHMEPQZHZ KAI YMENOYMIZHZ

Ene€rnynon: ApioTepd NEPOVOPOPO
I NEPOVOPOPO XEIPOG I YPUAOG.

Ene€nynon: Ae&i nepovopopo
I NEPOVOPOPO XEIPOG I YPUAOG.

Ene€ryynon: YnodeikvUel To kévTpo BApoug
TOU PNXavnuaTog Nou YETaQEPETal.

Ene€ryynon: AnoouvdEéaTe TNV NApoxn
vEpPOU MpIV TN CUVTHPNOT TOU
g€onAiopou.

Enggriynon: AnoouvdEaTe TNy Tpogodoaia
npiv Tn ouvTrENON Tou €€onAiouoU.

Enegriynon: AiaBacte To eyxeipidio
XEIPIOTN.

EneEnynon: ExteAéoTe TIC diadikaaoieg
ao@Aaliong kai anopdvwaong npiv
ouvTHpNON.

Enegryynon: ®opeoTe NPOOTATEUTIKA
yavTia.

CAC)

Enegnynon: ®opeoTe NpooTaTeUTIKA
yuaAid.

0S0HG

Enggriynon: Ta naidia 6a npénel navra va
eniBAénovTal kai va Pnv xeipidovral Tov
£€onAiopo.

~OO0SI6

Ene€nynon: Mevikég nAnpo@opieg nou Ba
NpeEnel va gival YVwoTEC.

Mivakag 2-3 S0uBoAa evnuépwong kat urteveuuLong
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4 [Mivakog yla Mivakec kot Etkovec

4.1 Tivakag ya Mivakeg
TTINAKAS 2-1 ZYMBOAA MPOEIAOMOIHEHE ME THN YITOAEIZH 'IMIHN L.ttt e ettt e e e e e e arre e e e e e aanreeeeeeean 9
[TINAKAS 2-2 ZYMBOAA NPOEIAOMOIHZHE KAl KINAYNOY
TINAKAS 2-3 ZYMBOAA ENHMEPQSHS KAl YNENGYMIZHE
TTINAKAS 5-1 TTPOSAIOPIZMOZ MONTEADY ... uuuvtieeeeeeieiiutreeeeeeeeaiiusseseeeesasisssssesassaaassssesssessanssssssssesssasssssssssessesssssessesssanssssesess
TTINAKAZ 5-2 TTINAKAZ OPIZIMION .eiiiiiiiiiietiieietiteieteteeeeeeteeeteteteteeeeeteeeseeeesasasasasssesesasasesssssasssssssssssssssnsssnsssnsnsnsnsnsnsnsnsnsenasasens
TMINAKAZ 6-1 TTPOAIATPADEZ MAYNTHPIOY OPL i
TINAKAZ 6-2 MPOAIATPADES NAYNTHPIOY EXPRESS OPL
[MINAKAS 7-1 AIATPAMMA AYNAMIKGY GOPTIOY DEXTER ..coeevieieieieieieiereeeneeee,
[TINAKAS 7-2 OESEIZ KAAQAIQIHE PYOMIZHE TAXYTHTAS STYWIMATOS
TINAKAS 7-3 TTINAKAS SYNAESEQN XHMIKON OYZION ...uuuuvrireeeeeeseiirseeeeeeeeaanussseseseessassssessesssassssssssssssasssssssesesssnssssessesssnsssnsnns
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[TINAKAZ 7-7 MPO-NPOrPAMMATIZMENOZ KYKAOZ OPL 1
TINAKAZ 7-8 MPO-NPOrPAMMATIZMENOZ KYKAOZ OPL 2
[MINAKAS 7-9 MPO-NPOrPAMMATIZMENOS KYKAOZ OPL 3
IMNAKAS 7-10 MPO-MPOTPAMMATIZEMENOZ KYKAOS OPL 4 ...t
[MINAKAS 7-11 MPO-NPOTPAMMATIZMENOZ KYKAOZ OPL S i
[MINAKAZ 7-12 MPO-NPOTPAMMATIZMENOZ KYKAOZ OPL 6 ceieiiiiiiiiiiiicicc et
[MINAKAZ 7-13 MEPIFTPA®H XEIPOKINHTOY NPOTPAMMATIZMOY KYKAOY
[TINAKAZ 7-14 TEPITPAQH XEIPOKINHTOY MPOrPAMMATIZMOY KYKAOY
[TINAKAZ 7-15 MEPIFTPA®H XEIPOKINHTOY MPOrPAMMATIZMOY KYKAOY

[TINAKAS 7-16 AIATPAMMA EMIITEAOY NEPGY OPL. i e e
TMINAKAS 7-17 ENAEIZEIZ SOAAMATON TAYNTHPIOY OPL..cciccccceccce e
TINAKAS 7-18 TTINAKAS sYNTHPHSZHS KAl ANTIMETQMIZHE NPOBAHMATON

TTINAKAS 7-19 EZAPTHMATA TOMOOETHIHE 1etititiitiititetetetiteeee et et ee et eeee e et e e e e et e s e seeesaeaeaeaeaaaaaesaaaaesasasassasesesanasasasasannnnnnsnnnnnnnnnnnen
TTINAKAZ 7-20 TTINAKAZ ANTIKATAZTAZHZ AZDAAEIAT 1eiiiiiiiiiiiteieietiteteeeteee e e eeeee e e e ee e e e e e e ae e et et e eeeeeeaeeeeeaeeeaeasesasesasssasssssasssesssesens
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4.2  Tivakag yla Etkovec
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EIKONA 7-7 AENTOMEPEIEZ TOMOOETHIHI T-300 ..eiiiiiiiiiiiieeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e s e s e s e s e s s e s e anan
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EIKONA 7-18 AIASTAZEIZ ENATTEAMATIKOY NAYNTHPIOY T-450
EIKONA 7-19 AENTOMEPEIA TONOOETHzHE T-600
EIKONA 7-20 AENTOMEPEIA TONOGETHzH: T-600 ...
EIKONA 7-21 AIASTAZEIZ ENATTEAMATIKGY NAYNTHPIOY T-600
EIKONA 7-22 AENTOMEPEIA TOMOGETHIHI T-650 .iiiiiiiiiieiice e
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EIKONA 7-27 AIASTAZEIZ ENATTEAMATIKGY MAYNTHPIOY T-750 1 iiiiiiieiee e cciieeee ettt e et e s e s e saar e e e e e sssnaneeeeeessnnnnnens
EIKONA 7-28 AENTOMEPEIA TOMOGETHIHZ T-900 ..iiiiiiieiiiieeeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eean
EIKONA 7-29 AENTOMEPEIA NAEYPIKHE TOMOGETHIHI T-900 ...ciiiiiiiiiiicccec e
EIKONA 7-30 AIASTAZEIZ ENATTEAMATIKGY MAYNTHPIOY T=900 ...iiiiiiiiiiiiiceccceceee e
EIKONA 7-31 HAEKTPIKEE ZYNAEZEIZ 1eeteteietititetiteteteteteteteteeeeteeeteteeeeeeeseseseeseessesesssesssssesssssssssssssssssssssssssssssnsnsnsnsnsnsnsnssnnnnsssene
EIKONA 7-32 AENTOMEPEIEZ SYNAEZEQN MONAAAS METAZXHMATIZTH . cevvvveierererenennns

EIKONA 7-33 TEPMATIKA EAETXOY TH MONAAA METABAHTHZ YXNOTHTAZ
EIKONA 7-34 ENAEIZEIZ LED MONAAAZ VED ...eviiiiiieieiiiieee ettt e e e s se sttt e s e s s s siatteee e e s sessbataeeeeesssssstaeaesesansssnseasesesanssnneneens
EIKONA 7-35 AIATAZH NAHKTPOAOTIOY TMINAKA EAEFXOY MAYNTHPIOY OPL oo,
EIKONA 7-36 ENAEIZEIZ TPOMOY AEITOYPIIAZ MAYNTHPIOY OPL e
EIKONA 8-1 ZYymBOAA AHHE
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5 Ewaywyn
5.1 Tlpoodloplopog pLovtehou

EnayyeApatika nAvvtnpla V-Series Control, 50Hz, OPL
Movtélo Ap. Movtélou
T-300 WNO0300X*-59CV1-*****_.\RX
T-350 WNO0350X*-59CV1-*****_.\RX
T-400 WNO0400X*-59CV1-*****_.\RX
T-450 WNO0450X*-59CV1-*****_.\RX
T-600 WNO0600X*-59CV1-*****_.\\RX
T-650 WNO0650X-*59CV1-*****_.\VRX
T-750 WNO0750X*-59CV1-*****_.\/RX
T-900 WNO0900X*-59CV1-*****.\/RX
-1 Epdaviletal évag aplBuoc and 1-9
- * Eudaviletal évacg xapaktipac X, C, S, W, B, K, G, A, D, E, F

Mivakag 5-1 Mpoodloptouoc povréAou

5.2  Xapaktnplotika mAuvtnpiou

Ta emayyeApatika mhuvtnpla Dexter Laundry eival oxedlaopéva yla To MAUGLUO UOOUATWY o€
MNXOVIAHOTA E0WTEPLKOU XWPOU Ao €EELSIKEVEVOUC ) ekTtaLdeUEVOUG XPNOTEG. O KaBaplopdg
T(POYLLATOTIOLELTAL [LE TTEPLOTPODT] TWV OTOKELWV péoa og vepO. OL XNULKEG ouaieg (av xpnoLdomnolnBolv)
BonBouv emiong oto SLaXWPLOUO TWV AEPWHEVWY TIEPLOXWV aTto Ta UdAopaTa.

Ta unxavnuata Dexter meplthapfavouy epiBAnpa Kot Kado amo avoéeidwto atodAl uPnAnc moLoTNTOC.
AUTEG oL eTiLdAVELEC TEPLOPIlOUV TNV AVATITUEN IKPOBLWV Kal TPoodEPOUV Lo OVOEKTIKN epdavion
vPnAwv anattioswv. AKOAOUBWVTAG TN CWOTH OTEPEWGCH, TA TUTILKA LLNXAVALOTA LITOPOUV Vol
£KTEAEOOULV TEPLOTPOGT) TOU KASOU pe TaxlTnTa £w¢ 100G. AvTioTolya, TA NXAVALATA express
UTtOpOUV va eKTeEAECOUV TiepLloTpodh Tou KAdou pe ToxutnTa £wg 200G. H meplotpodn Tou kKadou
ekTeAeital amo éva potép AC mou eAéyxetal anod pia povada VFD.

5.3 Optopot

AC EvaAlaooopuevo peupa CE YAuavon CE

DC JUVEXEC pel O EMC HAsktpopayvntikn Zuppatotnta

EU Evpwnaikn Evwon 1A lowa

IEC AeBvnc HAektpoteyvikn Emitponn) IP MpwtokoAlo Internet H MNpootaocia
€L0060U

LED Alobdo¢ ekmopmng dwtog MAC | EAeyxog mpooPaong os HECO

NPT MPOTUTIO KWVLKO OTIElpWHLL PCB Mwakida KUKAWHATOC

RCD | Pe)A€é nAektpomAnélog RoHS | Oényla yla Ttov meploplopd xpnong
ETUKIVOUVWV oUCLWY

RPM | Ztpodég ava Aemto RTC PoAOL mpayuaTKoU XpOvou

USA Hvwuéveg MoAteleg ApepLKng usB Eviaiog oetplakog SiavAog

VFD Movada PetaBAnTAC cuxvoTnTog WEEE | AOBANTa NAeKTPLKOU Kal NAEKTPOVIKOU
g€omAlopou

Mivakag 5-2 Mivakog optopuwv
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6 [podlaypadec povadag
6.1 TMpoblaypadéeg mAuvinpiov OPL

MAuvtnpla OPL T-300 T-400 T-600 T-900
Xwpnukotnta | Xwpntkotnta Bdpoug ateyvou doprtiou - Ib (kg) 20 (9,1) 30 (13,6) 40 (18,1) 60 (27,2)
‘Oykog kuAivdpou - cu ft (L) 2,7 (76,5) 4 (113,3) 6 (170) 9 (254,9)
Taxvtnta YYnAn taxvtnta anootpayyong - g (RPM) (579) 100 (532) 100 (532) 100 (485)
Meoaia taxUtnta arnootpdyyong - g (RPM) 60 (449) 60 (412) 60 (412) 60 (375)
Tayutnta mAvong - g (RPM) 0,9 (55) 0,9 (50) 0,9 (50) 0,9 (43)
MéyeBog potép - hp (kW) 1 (0,75) 2 (1,5) 2 (1,5) 3 (2,2)
Al0OTAOELG Yog eppapiou - in (cm) 437/8 (111,4) 48 3/16 (122,4) | 4911/16 | (126,2) | 553/8 (140,7)
MAdtog eppapiou - in (cm) 26 (66) 297/8 (75,9) 297/8 (75,9) 343/8 (87,3)
BdBog eppapiou - in (cm) 25 (63,5) 27 3/8 (69,5) 36 (91,4) 387/8 (98,8)
Avolypa roptag - in (cm) 12 1/4 (31,1) 151/4 (38,7) 151/4 (38,7) 19 1/4 (48,9)
Ao 5amedo €wg KATW UEPOG TTOPTAS - in (cm) 147/8 (37,8) 16 1/4 (41,3) 16 1/4 (41,3) 16 (40,6)
Awdpetpog kulivépou - in (cm) 21 (53,3) 25 (63,5) 25 (63,5) 30 (76,2)
Bd&6Bo¢ kuAivépou - in (cm) 131/2 (34,3) 14 1/8 (35,9) 211/8 (53,7) 22 (55,9)
Bdpog KaBapo Bapog - Ib (kg) 317 (143,8) 432 (196) 558 (253,1) 964 (437,3)
Metadopd Bdpog petadopdg - Ib (kg) 340 (154,2) 450 (204,1) 580 (263,1) 980 (444,5)
‘Yog petadopds - in (cm) 50 (127) 531/4 (135,3) 54 3/4 (139,1) | 611/2 (156,2)
MAdtog petadopdg - in (cm) 27 1/4 (69,2) 311/2 (80) 311/2 (80) 36 (91,4)
BdBo¢ petadpopds - in (cm) 301/2 (77,5) 331/2 (85,1) 41 (104,1) | 44 1/4 (112,4)
Nepo Méyebog napoxrg vepou - in (mm) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19) 3/4 (19)
Nieon (eAdy.-p&y.) - psi (kPa) 30-120 |(207-827) | 30-120 |(207-827)| 30-120 |(207-827)| 30-120 | (207-827)
Taxutnta pong - gal/min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
Aldpetpog anoyxéteuong (0.D.) - in (cm) 21/4 (5,7) 3 (7,6) 3 (7,6) 3 (7,6)
Ano 5anedo £wg To PHECO TNG MOXETEUONG - in (cm) 6 (15,2) 411/16 (11,9) 5 (12,7) 65/8 (16,8)
HAEKTPLKEC Volt / Hz / ®don / Kodwbdiwon / Zotnua
OUVOEDELG SLavoung Amp aodalelodlakomntn / Amp pevpartog / MéyeBog kalwdiou
230/50/1 /2 kaAwdio + yeiwon / TN-S 15/4 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? 20/8,4/3,5mm?
Eykatdotaon EAdy. amootaocn petafy pnxavnudtwy - in (cm) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3)
EAdy. amootaon 6rmobev pnxavnudtwy - in (cm) 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
EAGX. TLAXOG MIETOV - in (cm) 6 (15,2) 6 (15,2) 6 (15,2) 8 (20,3)

Mivakag 6-1 Mpodiaypapés mAvvinpiou OPL
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6.2 [Mpodlaypadec mAuvinpiov Express OPL

MAvvtripta Express OPL T-350 T-450 T-650 T-750
Xwpntwdtnta | Xwpnukotnta Bdapoug oteyvol doptiou - Ib (kg) 20 (9,1) 30 (13,6 kg) 40 (18,1) 50 (22,7)
‘Oykog kUuAivépou - cu ft (L) 2,7 (76,5) 3,8 (107,6 L) 6 (170) 6,5 (184,1)
Tayutnta YA taxVtnta anootpdyylong - g (RPM) 200 (819) 200 (750 RPM) 200 (750) 200 (685)
Meoaia taxutnta anooctpdyylong - g (RPM) 60 (449) 60 (411 RPM) 60 (411) 60 (375)
TayxUtnta mAbong - g (RPM) 0,9 (55) 0,9 (50 RPM) 0,9 (50) 0,9 (43)
Méyebog potép - hp (kW) 1 (0,75) 2 (1,5 kw) 2 (1,5) 3 (2,2)
AlaoTdoELg ‘Yyog eppapiou - in (cm) 437/8 (111,4) 48 3/16 | (122,4 cm) 53 (134,6) 553/8 (140,7)
MAdtog eppapiou - in (cm) 26 (66) 297/8 (75,9cm) | 297/8 (75,9) 343/8 (87,3)
BdBog eppapiou - in (cm) 28 (71,1) 281/4 (71,8cm) | 381/8 (96,8) 327/8 (83,5)
Avolyua roptag - in (cm) 12 1/4 (31,1) 151/4 (38,7cm) | 151/4 (38,7) 191/4 (48,9)
Arntd 6amedo £wg KATW PEPOG OPTAC - in (cm) 147/8 (37,8) 16 1/4 (41,3cm) | 161/4 (41,3) 16 (40,6)
Atdipetpog kulivépou - in (cm) 21 (53,3) 25 (63,5 cm) 25 (63,5) 30 (76,2)
Ba&Bog kuAivopou - in (cm) 131/2 (34,3) 13 3/8 (34 cm) 211/8 (53,7) 16 (40,6)
Bdpog KaBapd Bapog - Ib (kg) 383 (173,7) 526 (238,6 kg) 744 (337,5) 925 (419,6)
Metadopd Bapog petadopdg - Ib (kg) 407 (184,6) 544 (246,8 kg) 766 (347,5) 952 (431,8)
‘Yog petadopds - in (cm) 491/4 (125,1) 531/4 |(1353cm) | 583/4 (149,2) 611/2 (156,2)
MAdtog petadopds - in (cm) 28 1/4 (71,8) 311/2 (80 cm) 311/2 (80) 36 (91,4)
Bd&Bog petadopds - in (cm) 331/2 (85,1) 331/2 (85,1cm) | 433/4 (111,1) 38 (96,5)
Nepod MéyeBog mapoxng vepou - in (mm) 3/4 (19) 3/4 (19 mm) 3/4 (19) 3/4 (19)
Mieon (eAdx.-péy.) - psi (kPa) 30-120 | (207-827) 30-120 | (207-827) | 30-120 | (207-827) | 30-120 | (207-827)
Tayxvtnta porig - gal/min (L/min) 9 (34) 9 (34) 9 (34) 9 (34)
Aldpetpog anoyxéteuong (0.D.) - in (cm) 21/4 (5,7) 3 (7,6 cm) 3 (7,6) 3 (7,6)
Ané 8amedo £wg To HECO TNG QITOXETEVONG - in (cm) 6 (15,2) 5 (12,7 cm) 67/8 (17,5) 65/8 (16,8)
HAeKkTpLKE
OUVOEDELG Volt / Hz / ®don / KaAwbsiwon / Zuotnua Slavopng Amp acdaleoblakontn / Amp pevpatog / Méyebog kadwdiou
230/50/1 /2 kaAwbio + yeiwon / TN-S 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? 15/6,2 /3,5 mm? 20/8,4/3,5mm?
Eykataotaon EAdy. amootacn petafl pnxovnudtwy - in (cm) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3) 1/2 (1,3)
EAdy. amootaon Omobev pnxavnudtwy - in (cm) 24 (61) 24 (61) 24 (61) 24 (61)
EAGY. TAXOG UMETOV - in (cm) 6 (15,2) 6 (15,2) 8 (20,3) 8 (20,3)

Mivakag 6-2 Mpodiaypapég mAuvinpiou Express OPL
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7 0bnylec

7.1 Eykatdotaon

A MPOEIAONOIHZH @ NAHPO®OPIEZ

OI OAHTIEZ EFKATAZTAZHZ KAI H eykataoTaon 0Awv Twv NAUVTNPIKV
>YNTHPHZHZ NMPOOPIZONTAI MONO Ba npenel va yiveral oUP@wva pe 6Aoug
A EZEIAIKEYMENO MPOZQMIKO. A TOUG TOMIKOUG Kal €BVIKOUC KavoVIGHOoUG
THN AMO®YIH TPAYMATIZMOY H OXETIKA JE TOUC KTIPIAKOUG, NAEKTPIKOUG
HAEKTPOMAH=IAZ, MHN EKTEAEITE Kal udpauAikoUg KavoviouoUg nou
KAMIA EPTAZIA ZYNTHPHZHZ EKTOZ IOXUOUV OTNV NePIoXN 0ac. H nAekTpikn
AMNO AYTEZ NOY MEPINAMBANONTAI AoPAAEId AUTWV TWV NAUVTNPIWV EXEI
>TIZ OAHIIEZ XPHZHZ, EKTOZ AN a&ioAoynOei cUPPWVA PE TIC ANAITAOEIC
EISTE EZEIAIKEYMENOZ TEXNIKOZ. Tou EupwnaikoU MpdTunou EN 60204-1.

7.1.1 Npoblaypadéc tonoBeTnong Baong

T-300 ka1 400:

AUTO TO Pnxavnua éxel oxediaoTel yia xprion navw f o€ danedo PNETOV - Oev NPENEl va
XpNolJonolEiTal o€ eUPAeKTO dANedo, ONwG HokeTa f EUA0. To nAuvTnplo Ba npenel va gival
owoTA BIdWWEVO O€ Eva oupnayeg 0anedo PNETOV ) va gival TONOBETNPEVO OE HIa KATAAANAN
Baon, owoTd BIdWUEVN O €va oupnayeg dansdo PNeTov. H Tono@€Tnon appou ouvioTdaral
aveniQUAakTa, €10IKa yia enipavela Pnetov. BAEne evotnTa TonobeTnon appoU pnxavnuaTog
Y1a AENTOUEPEIEC,

T-350, 450, 600, 650, 750, 900:
AuTO TO Pnxavnua xel oxedlaoTei yia xprnon navw n o€ danedo PNETOV - Oev NPENEI va
XpNOoIJonoIEiTal o€ eUPAEKTO dANEdO, ONWE HokETa r EUA0. To nAuvTrpIo Ba npenel va givai

owoTa BISWHEVO KAl HE TONOOETNON APHOU Ot £€va oUPNAYEG dANEdO PNETOV ) TONOBETNUEVO

Kal HE TON0BETNON APHOU CE pia KaTAAANAN Bacn, cwoTd BIBWHEVN Kal HE TONOOETNON
appouU os £va oupnayeg danedo PUNETOV. BAENE evoTnTa TonoBETNON AppoU PNXAvAHATOG

Y10 AENTOUEPEIEC.
A NPOEIAONOIHZH

IAIAITEPH MNPOZOXH MMPEMEI NA AOGEI
KATA TIZ EPMAZIEZ TOMOGETHXHZ

I'MA TH AIAZOAAIZH MIAZ ZTIBAPHZ
ErKATAZTAZHZ THZ MONAAAZ, KAI THN
AMO®YIH YNEPBOAIKHZ AONHZHZ.

8514-301-001 REV PR
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©a npénel va undapxel EAaxIoTog eAeUBepog Xwpoc 610 mm (24 ivToec) oTo nicw PEPOG TOU
MNXavAKaToG yia eUKOAN NpooBaacn katda Tn CUVTHPNON TOU HOTEP.

H eykataoTaon o€ pepdovwpévn Baon AEN ouvioTdTal. ZUPBOUAEUTEITE Evav PNXaviko yia
eykaTaoTaon nou dev Ba OTEPEWVETAI O£ NAPAKEIPEVO dANEdO.

7.1.2 Ygog tonobétnong
MpoTeiveTal n xprion evoc Babpou PUNETOV 1) atodAivng BAonc TonoBETNONG NOU AVUYPMVEI TO
pnxavnua nave ano To eninedo Tou danédou yia EUKoAn Npocpacn oTnv NopTa GOPTWONG.

MpoTevopevo Peyeboc yia aviywwan NAUVTNpiou:
T-300/350: nepinou 203 mm (8 ivTOEQ)
T-400/450/600: nepinou 152 mm (6 ivToecg)
T-650/750/900: nepinou 102 mm (4 ivToecg)

EnikoivwvnaoTe pe 1o diavopea eEonAiopoU nAuvTnpiwv Dexter yia TIG GUVIOTWUEVEG BATEIG

TONoBETNONG and aTadAl. AlaBEaIpeC BAoeIC TonoBETNONG and aTaaAI:

MAuvTApIO KwdIko¢ €idoug "Yyog

T-300 9945-094-003 203 mm (8 ivroec) Movn) Baon
T-300 9945-094-004 203 mm (8 ivroeg) AinAn Baon
T-350 9945-121-001 203 mm (8 ivroec) Movn Baon
T-400 9945-089-001 152 mm (6 ivToec) Movr) Baon
T-400 9945-089-002 152 mm (6 ivToec) AinAn Bdaon
T-450 9945-123-001 152 mm (6 ivToec) Movr Baon
T-600 9945-098-001 152 mm (6 ivToec) Movr) Baon
T-650 9945-145-001 152 mm (6 ivToeg) Movn Baon
T-750 9945-117-001 152 mm (6 ivToec) Movn Baon
T-900 9945-103-001 103 mm (4 ivtoec) Movr) Baon
T-900 9945-118-001 152 mm (6 ivToeg) Movn Baon

Ma Tnv enloyr avuywpevou BaBpou PNeTOV, auTo Ba npenel va evowpaTwOei kal va debei oTo
undapyov 0anedo. MHN TonoBeTeiTE Pia pePOvwPEVN BAon NAvw anod To undapyov danedo. KowTe
TO unNapyov danedo ONwg eppavifeTal NapakaTw. AvaTpeETe OTIG EIKOVEG OTIG AENTOUEPEIES
TONoBETNONG MNXAVAKMATOC Yia TO Naxog danedou Kal Ta HEYEBN MMOUAOVIQV.

A MPOEIAOMNOIHZH

AEN ZYNIZTATAI H XPHZH AIrKYPIQN
EMEKTAZHZ ZE BAOPA MIMETON, 'ATI
TA ATKYPIA EINAI MNMOAY KONTA ZE
AKPEZ, ME NMI©GANOTHTA NA ZMAZOYN.
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7.1.3 TomoBétnon kal EmAoyég Baong

Ma OAeC TIC TONOBETACEIC ANAITEITAI EVIOXUMEVO dANEDO PNETOV. AvaTpEETE GTO AVTIOTOIXO
MOVTENO OTIC AenToUEPEIEC TONOBETNONG pnXavnuaToc, Eikdveg 1-1, 1-2 kai 1-3 yia eAaxioTo
nayoc dan£dou kal EAAxIoTo pEyeBOG Baonc. AvaTpeETe oTo dIAypaypa TonoBETNoNG yia TIG
OUVOAIKEC JIaoTACEIG NAUVTNpIOU.

AvaTpéETe oTnv Eikova 1-4 yia To avTioTolxo HOVTEAO Yia TIG IA0TACEIG NAEUPIKAG
£YKATAOTAONC 0TO AENTOUEPEIEC EYKATAOTAONC UNXAVAUATOC.

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE b < EXISTIN FLOOR

R SEE SPECIFICATION S
REINFORCED WITH a A 7 B FOR INNUN CONCRETE THGkNESS

MESH OR RODS. < < p @ 4 4 <

vé%“%%g@ w%f%f%%%%f%%%%&

Ewova 7-1 Eykataotaon nAvvtnpiou o€ unapyov Samnebo

S

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE

PAD WIDTH AND LENGTH REINFORCED WITH

SEE MOUNTING DRAWINGS——————————————————=
FOMR MN\N\NMUM swaN MESH OR RODS.

SURROUNDING FLOOR 4 a 4

6 [152] < PR 4 SEE SPECIFICATION SHEET
< 9 <4 FOR MINMUM CONCRETE THICKNESS

S
%&%@%@%@9@%@% —

L >0; o0, o0, 20505050, MINMUM 6" [152]
i

Ewdva 7-2 Eykataotaon mAvvinpiou o€ véo damedo

7.1.3.1 Néa Baon oe unapyov daredo

Av To undapyov 0danedo dev €ival EVIOXUPEVO PNETOV MOU NANPOI TIC analTAOEIC EAAXIOTOU
nayxouc, MHN TonoBeTrioeTe pia Baon navw and To undpyov danedo. To unapyxov dansdo Kai n
Baon unxavnuatog 6a npenel va 6ebouv padi oav Eva KoPpaTi, Onwe NapakaTw:

15. KoyTe éva dvolypa oTo unapyov danedo pe peyahiTepo NAAToG kai Badog and To
NAUVTAPIO ONWC EPPAVI(ETAl NAPAKATW. AvaTPEETE OTIC AENTOPEPEIEC TONOBETNONG
MNXavAHaTog yia d1aoTACEIG.

16. ZkayTe o€ BABoC nou emiTpensl To eAayioTo 152 mm (6 ivToeg) oupnayoug HiydaTog ouv
TO €AAXIOTO NAXOG MNETOV MOU anaiTeital. ZKAayTe niong 51 mm (2 ivroec) kGtw anod 1o
unapyov danedo wWOTE TO VEO WNETOV va XUBEi kal KaTw anod To 6anedo.
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17. ZupnANpwoTE Ta Keva Pe kabBapd kal oupnayec UNkO nAnpwaong, diac@alifovTac To
€AAXIOTO NAXOC UNETOV.

18. TpunnoTe yUpw anod Tnv NEPIMETPO OAOU TOU UNAPXOVTOG dANEdOU Yia VA TOMOBETNOETE
EVIOXUMEVEC UNAPEG Kal N vea Baon va debei pe To unapyov danedo. TpunnoTe o BAbog
64 mm (2-1/2 ivroec) oTo unapyov dansdo og kevrpa 305 mm (12 ivToeg) yUpw ano
OANn TNV NEPIPETPO.

19. KaBapioTe TIC TPUNEG KAl CUUNANPWOTE PEXP! TN HEON WE aKPUAIKR KOAAG €IDIKN yia
TOMOBETNOEIC PNXavnuaTwy Biopnxavikou Tunou.

20. XpnoigonoinoTe #4 (60 ksi) MNApEC evioxuong yia va dECETE TN véa BACN HE TO UNAPXOV
0anedo. A£oTe TIC UNAPEG METAEU TOUC OTIC OIATOWEC KAl XPNOIKONOINOTE oTNPiyMaTa yia
ouykpdaTnon TngG kabe pnapac oto kataAAnho Badog Tng Baong.

21. Apou aTeyvwael n kOAAa, dloxeTeloTe 4.000 psi UNETOV PEXPI TO €NINESO TOU

undapxovTog dan&dou ouv av anaiTeital eETpd yia Tuxov avuywpeEvo Bapo
102-254 mm (4-10 ivTosQ).

To pneTov Ba npenel va yivel og Jia 66on waTe 0AOkANPN n Bacn va gival eva Koppdar.

PAD WIDTH AND LENGTH
‘ SEE_MOUNTING DRAWINGS: ‘

FOR MINIMUM SIZE

EXISTING FLOOR
6 [152] MINIMUM

SEE SPECIFICATION SHEET
FOR MINIMUM CONCRETE 4
THICKNESS

< g 4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

COMPACTED FILL
MINMUM 67 [152]

A
Dé
¢

EXCAVATE 2" [51]
UNDER EXISTING FLOOR
ALL AROUND CUT OUT
FILL WITH_CLEAN FILL AND
CONCRETE AS SHOWN

Ewova 7-3 Néa Baon oe untapyov Sarnedo (entinebo e to danebo)

PAD WIDTH AND_LENGTH
i— EE_MOUNTING DRAWING!

FOR MINMUM SIZE

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE

SEE ABOVE
FOR RECOMMENDED
PEDESTAL HEIGHT

SEE_SPECIFICATION
SHEET FOR
MINIMUM_ CONCRETE
THICKNESS

REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

>

EXISTING FLOOR
6 [152] MINIMUM

COMPACTED FILL
MINMUM 6" [152)

EXCAVATE 2" [51]
UNDER_EXISTING FLOOR
ALL AROUND CUT OUT

FILL WITH CLEAN FILL AND
CONCRETE AS' SHOWN

Ewkova 7-4 Néo avupwuévo Badpo unstov deuévo ae undapyov Sarmedo
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SIDE VIEW

/\

11\

WASHER
\

STEEL MOUNTING BASE\[

‘ ~¥~___GROUT BETWEEN WASHER
AND MOUNTING BASE
GROUT BETWEEN MOUNTING

BASE AND CONCRETE

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE v ¢ <4 s < 4 N
a < 4 SEE SPECIFICATION SHEET

REINFORCED WITH < 9 2 4 2 | Y FOR NINIMUM CONCRETE THICKNESS
MESH OR RODS.

COMPACTED FILL
MINMUM 6" [152]

Ewdva 7-5 Baaon tono¥étnong anod atodAl o€ Samedo unetov

7.1.4  XYtep€won UNXavALOTog

Ma OAec ol TonoBeTNOELIC anaiTouvTal daneda PNETOV Kal YNOUAOVIA OTEPEWONG 1 AyKUpiwv
UWNANG NoIdTNTAc. Ta UAIKG TONoBETNONG dev NAPEXOVTAl JE TA UNXAvAHATd. AvaTpEETe 0TO
avTIiOTOIXO POVTEAO OTIG AENTOMEPEIEG TONOBETNONG PnXavnuarog, Eikoveg 1-1, 1-2 kai 1-3 yia
nayoc dan&dou kal Peyedog pnouloviol. AvaTtpeETe aTo dIGypaypa TonoBETNong yia Tig
OUVOAIKEC dIaoTACEIG NAUVTNpIOU.

A MPOEIAOMNOIHZH

AEN ZYNIZTATAI H XPHZH ArKYPIQN
EMEKTAZHZ XE BAOPA MIMETON, I'ATI
TA AFKYPIA EINAI MNMOAY KONTA 2E
AKPEZ, ME MIGANOTHTA NA ZMAZOYN.

EMNIANOIMEZ ZTEPEQZHZ:
7. XUTEuan KNOUAOVIWV TETPAYWVIKAG KEPAANG. BAENe AenTopEpeiec TONoBETNONG
unxavnuaroc, Eikoveg 1-1 €wg 1-3 yia To akpIBEG HOVTEAO NAUVTNpioU.
a. 'H apou To PNETOV OTEYVWOEI EVTEAWC:
8. Xpnoiponoinote Buopara Hilti kar kGywouAeg ouykOANonG. BAEne AenTopepeieg
TonoBETNONG PNYaviuatoc, Eikoveg 1-1 €wg 1-3 yia To akpiBEG povTeAo NAuvTnpiou.

22
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9. 'H xpnoigonoInoTe hia 100dUvapn akpuAIKn 1 eNOEIkR KOAA GUYKOAANONC.

a. Q¢ BonBnua TonoBETNoNng, To oxXedidypaupa oTePEWONG BPIOKETAl OTO NICW
navel Twv NAUVTNPIWV Kal Ynopei va Xpnoiydonoindsi wg¢ odnyoc. ZUYKPIVETE TO
nave pe TIC dIaoTAoEIC Tou OXedIAYPAPMATOC TONOBETNONG YIA VA EVTONIOETE
TIC OWOTEC onéC. Mapadeiypa:

(U U o 0

o o

[°]
W N\ /a8 N N\ W
17 W (@ N7 W
17 WA N N7 W

17 N7 W W

i N\ 7 N7 W W\
17 W & W W

i N\ 7 N W W

ANCHOR
PATTERN

Ewkova 7-6 ZYeSLAypoUUA OTEPEWONG

7.1.5 TomoBétnon apuou
A@oU oTeyvwoel TEAEIWG TO PNETOV Kal Ta aykUpla £XOUV OTEYVWOEI TEAEIWG OTN 0wWoTn B€on:
17. TonoBeTnoTE TO NAUVTAPIO NAVW anod Ta aykupia TonoBETNONG.

18. Avuywate To nAuvThpio 13 mm (1/2 ivroa) navw and Tnv niQavela TonobeTnong Kai
TONOBETAOTE TIG OPNVEG KATW anod TIG ywvieg TNG BAcNG Tou NAuvTNpiou.

19. ZnKWOTE TO NAUVTAPIO, APAVOVTAC £va Kevo TouAdxioTov 13 mm (1/2 ivroa) and Tnv
EMIPAvEIQ TONOBETNONC.

Mnv oTnpideTe POVILA TO MAUVTAPIO PE OPNVEG KATW anod TIG YwVieg. Oa npenel va
EPAPHOOTEI ApUOG KAl 01 OPAVEC Ba npeEnel va apaipebouv.

20. Avapi€Te PUN-ouoTEANOUEVO Koviapa PnNXavnHaTog cUPQmva PE TIC 0dnYiec KovIAUaToc.
To koviapa dev Ba npénel va €ival oUTe NOAU PEUCTO OUTE MOAU OQIXTO. ZUHNANP®OOTE
NANPWG TO kevo 13 mm (1/2 ivroa) YeTa&l Tng BAong NnAuvTNpiou Kal TNG EMIPAVEIAq
TONOBETNONG. ZNPWETE TOV APHO KATW aAno OAEC TIG YWVIEC BAONC Kal TIC NAAKEG HEXP! Va
yepioouv O0Aa nAnpwc. EpappooTe yepifovrac Tnv nepioxn yUpw and 0Aa Ta pnouAovia
OTEPEWONC.

21. SQiTe pe TO XEPI OAa Ta na&iuadia oTa PNouAdvia OTEPEWONG,.

23
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22.'0OTav o appocg apxilel va akAnpaivel (aAAG npiv Naywaoel), apaipecTE TIC GPAVEC ano TIC

23.

24,

YWVIEC Kal aprioTe To NAUVTNPIO va KaBioel 0To uypd appo. ZUPNANPWOTE TUXOV Keva
ONwG anaiTeital Je eMnAEovV appuo.

AprioTe TOV apuo va OTeYVWOEl NANPWC, KAl OTn OUVEXEId OPIETE OAa Ta na&ipadia yia
aoPaAec OE0INO TOU MAUVTNPIOU OTNV NIPAvEId TONOBETNONG,.

Zavao@ite Ta na&iuadia PETa anod 5 NUEPEG AsiToupyiag kal EAEYXETE KABE TPiKNvo.

Av xpnoiponoleiTe Baon TonoBETNONC anodé atodAl, TONoBETHOTE NpWTA apuod oTn Baon
TONoBETNONG and aTodAl oTo 8anedo PNETOV akOAOUBWVTAC Ta Napandavw BrAuara, Kai
0Tn GUVEXEIQ enavaAaBeTe Ta BAUATA yia TONOBETNON Tou NAUVTNPIOU Kal ThV
TONoBETNON appou oTn BAcn TonoBETNONG anod aTtodAl.

7.1.6 Aebopéva poptiov dameédou
Méyiotn

XwpntkotnTa Méyioto Migon SUVOALKO MNieon TuxvotnTa Méyioto oty
oteyvou Taxdtnta OTOTIKO otatikol | Suvaukd | Suvapikol | Suvapikou Kabeto Baong

Bdpoug QmooTPAYYLONG G-Force doptio ¢doptiou doptio doptiou doptiou ¢doptio | muvtnpiou
Movtélo (lbs) (RPM) AmooTPAYYLONG (Ibs) (Ibs/sq ft) (lbs) (lbs/sq ft) (Hz) (Ibs) (ft*lbs)

T-300 20 579 100 381 91 400 95 9,7 737 785

T-350 20 819 200 447 94 800 168 13,7 1.203 1.571
T-400 30 531 100 527 101 600 115 8,9 1.062 1.316
T-450 30 750 200 618 113 1.200 220 12,5 1.756 2.631
T-600 40 531 100 686 97 800 113 8,9 1.398 1.754
T-650 40 750 200 882 134 1.600 243 12,5 2.384 3.508
T-675 40 919 300 882 134 1.600 243 15,3 2.384 3.508
T-750 50 685 200 1.119 166 2.000 297 11,4 2.970 4.667
T-900 60 485 100 1.170 146 1.200 149 8,1 2.224 2.800

Mivakag 7-1 Awaypauua Suvapikou @optiou DEXTER

8514-301-001 REV PR

24




7.1.7 NemTOPEPELEG TOTOBETNONG UNXAVALATOC

ANCHORS: 1/2" X 8" GRADE 5 BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUIV.
(1 7/8" BOLT PROTRUSION)

R
HILTI” ADHESVE. ANCHORING SYSTEM.
HILTI 'HAS’ SUPER RODS 1/2 X 8 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE

1-800-879-8000

R P
EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

HEADED BY 100mm SO. FISH PLATE OR EQUN.

ANCHORS: f4mm X 200mm GRADE 5 BOLTS
(48mm BOLT PROTRUSION)

<y < o
1/’9;/ \2;\\1\

28 21/32 [728)

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
CONCRETE 1S RECOMMENDED.

0 yom w0 1w

o8 N 20

8 20 ecaooen

i < 4
memce < ensing o
oSS = 4 = & 2] ol
< 2 ° 4 4 5 5 |
a
<

o

COMPACTED FILL
MINIMUM 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

REAR WALL g R
=
26 [660] p =
FLUSH WITH WALL MACHINE WiDTH gle
RESULTS IN 2 1/8" [54]
MACHINE CLEARANCE
o o
z
B
EL
=)
g&
k|
E
=] o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
SIDE VIEW

\ EXISTNG
FLOOR

PEDESTAL
FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE 1S RECOMMENDED

LOCKNUT
NUT

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE 1S RECOMMENDED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BEVEL CONCRETE IS RECOMMENDED
WASHER

1/2" % 2° BOLT

(GRADE 5)

BASE 14mm X 50mm BOLT
(GRADE 5)

MACHINE BASE

“1/2" X 8" CD. 5
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

14mm X 200mm GD. 5
ANCHOR BOLT 1/
TE

+ PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

100mm  SQUARE FISH PLAT

OR

SHLTI 1/2 X B HAS
SUPER 'RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

« NOT FURNISHED WITH MACHINE

* OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Ewova 7-7 Nentouépeleg tomovétnong T-300

8514-301-001 REV PR
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\WALL BEHIND WASHERS

24 [610] MIN
FOR SERVICE 3 1/4 [83]
31/2 [89] MIN—fmt e 23 1/4 [591— w| w23 1/4 [591] —tmt 3 1/2 [89] MIN
=1 3/8 [35] _REAR OF WASHER 1 3/8 [35]—mml feai- ¢
| “-REAR EDGE OF PAD 4 3/4 [121] MIN
| | |
EDGE ‘ %
‘ 1/2 [13] AP ‘
o SR ] e EDGE OF WASHER\ |
‘ WASHERS ‘ 25 [635
16 3/4 [425] w L - i
! EDGE OF WASHER \ o PO
| |
| FRONT OF WASHER oll o %‘4{
21/2 [64] l pyd ' 31/2 [89] MIN

\FRONT EDGE OF PAD

- 56 3/4 [1441] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Ewkova 7-8 NemtouépeLa mAsUpLK

8514-301-001 REV PR
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-~ 26[660] =

T-300 INDUSTRIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS

31/4[82] — = = 25[634] —ﬂ 19/16 [40] ﬂ

el

[——— ———

=

= 75/16[186]

437/8[1115] 6)

——

||
=

J 20 7/8 [530] ALTERNATE L
23 1/4 [591] RECOMMENDED

FRONT

||
T

-

—

|

147/8 [378]

=

Loriot

m POWER
SUDS OVERF iW ATER

38 15/16 [988]

21/4[58] —=
14 5/16 [364] ALTERNATE —=—|

16 3/4 [425] RECOMMENDED — =

OO vAves
- 15 7/16 [392] 4
40 1/16 [1018]
34 3/4[883] |.
DRAIN +
j] OUTLET A
4 6[155]
SIDE REAR

Ewova 7-9 Aiaotaocelg emayyeAuatikou mAvvtnpiouv T-300
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REAR WALL

0R
'HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI "HAS® SUPER RODS 5/8 X & AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

28 21/32 [728]

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPo] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS. NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND

CONCRETE IS REQUIRED.

P Yo A BT
St

‘ R Wk Sz ‘

Z
e 5 — 5
X .
.
b — 4 :1% fiedcc)
I a L) 2 < 4“ ) l
% . -
4
< g
5 COMPACTED FILL
MINMUN 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

6 [152] MIN

=
5w
26 [660] Y
MACHINE WIDTH ole
£
FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 2 1/8" [54]
MACHINE  CLEARANCE
o o
=
3
s
=
m
o2
E
LI
o ° o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
5/8°% 8" CD. 8 BOLTS ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE 8 BOLTS SIDE VIEW
HEADED BY 4” SO. FISH PLATE OR EQUI. HEADED BY 100 SQ. FISH PLATE OR EQUIV.
(1 7/8" BOLT PROTRUSION) (48mm BOLT PROTRUSION)

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

EXISTING
FLOOR

PEDESTAL
FLOOR

LOCKNUT
NUT

»5/8" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

18mm X 200mm GD. &
[ANCHDR BOLT W/ J
100mm SQUARE FISH PLATE
R

HILTI 5/8 X 8 HAS
= SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

= NOT FURNISHED WITH MACHINE

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

HEAWY

WASHER GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND

BEVEL CONCRETE IS REQURED
WASHER

5/8" X 2" BOLT

(GRADE 8)

16mm X 50mm BOLT

(GRADE 8)

MACHINE BASE

* PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

_ OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Ewdva 7-10 Nentouépeta tomodetnong T-350

8514-301-001 REV PR
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\WALL BEHIND WASHERS

24 [610] MIN
FOR SERVICE 3170 [83]_tmamm
3 1/2 [89] MIN— -t 23 1/4 [591)— w23 1/4 [591] —tt—3 1/2 [89] NIN
1 3/8 [551/REAR OF WASHER 13/8 [35] s feat
r “-REAR EDGE OF PAD
| 17 3/4 [197] MIN
1 O O O O—1
! |
EDGE |
oF ‘ V/ ZBE%ENGAP» - EDGE OF WASHER\ \
PN WASHERS | 28 W/MZ‘ [724]
16 3/4 [425] ‘ ~ NED@E N
| EDGE OF WASHER - 0r P
! ° FRONT OF WASHE oo wﬁ—i
‘ R
31/8 [79] | / 4 [102] MIN

FRONT EDGE OF PAD

- 56 3/4 [1441] MIN -

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS

Figure 1-4

Ewova 7-11 Nentouépeta mAeupikrig tomovetnong T-350

8514-301-001 REV PR
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T-350 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS

28 [711] ﬂ

31/8[79] =

19/16 [40] — =]

437/8 [1115] Bj

TV =

FRONT

s
—a-| 207/8 [530] ALTERNATE |

—= 231/4[591] RECOMMENDED

-

[ —

| 1478 1378]

T =

| —— -

= =

- 75/16[186]

e e e

—

ATER

40 1/16
[1018]

343/4

i

[883] |

15716 392] —

DRAIN
OUTLET

‘ 8 8 o °
Bl A A
m.POWER . . a@k‘vzﬁ
SUDS OVERFLOW
s O $ VALVES ¢

/)

38 15/16 [988]

3116[77] — =
14 5/16 [364] ALTERNATE — =
16 3/4 [425] RECOMMENDED — =

Ewova 7-12 Alaotaoelg enayyeAuatikov mAvvrnpiov T-350
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| 6[154]

L 1 15/64 [31]

41/2[114] —=—
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REAR WAL gf
FLUSH WITH AL 2
RESULTS IN 2 [50] 28 7/8 [759] 2.2
MACHINE. CLEARANCE WACHINE WIDTH 2l=
o Q
BN
LT
EF
23
28
[ o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
SDE VIEW

3 HEADED BY 100mm SO. FISH PLATE OR EQUN.
HEADED BY 4" SO. FISH PLATE OR EQUI. (48mm BOLT PROTRUSION)
(1 7/8" BOLT PROTRUSION)

OR

'HILTI ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI “HAS’ SUPER RODS 1/2 X B AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE

1-800-879-8000

&
2 < &
o] e L \>;\\«LX
EQUIVALENT EPOXY OR % -
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

e 5 oS {ANCHORS 14mm X 200mm GRADE 5 B0LTS }

1 7/8 [810]
30 17/32 [775]

PEDESTAL EXISTING
FLOOR FLOOR

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE 1S RECOMMENDED

PEDESTAL SHOULD BE

4,000 PSI [28 WPa] MIN CONCRETE

;EE‘Q}-{FO(’;SE&O\SQH NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND
: CONCRETE 15 RECOMNENDED.

GROUTING BETWEEN WASHER AND

0 vom w0 00N

STEEL BASE IS RECOMMENDED
o e
‘ WASHER GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
‘L < BEVEL CONCRETE IS RECOMMENDED
B - — — S MACHINE BASE e
g | 4 4 e «1/2" X 2" BOLT
¢l 2
i | < P | WJW MOUNTING (GRaE 3)
s S 5 = sl oo - BASE t4mm X S0mm BOLT
4 9 a4 P | /2" X 8 0. 5 » PEDESTAL MOUNTING
4| ANCHOR BOLT W/ (REINFORCED) (GRADE 5)
< . 4" SQUARE FISH PLATE
(23 COMPACTED FILL f4mm X 200mm GD. 5
NINMUM 6" [152] ACHOR BOLT N/
7 [51) mm SQUARE FISH PLATE
ity ks e
o o | R
o o
- HILTL 1/2 X 8 HAS OR EQUIVALENT EPOXY OR
CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR « SUPER RODS WITH .
ADHESNE CapsULES  ACRTLIC ADHESIVE ANCHOR MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3
RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION «NOT FURNISHED WITH NACHINE
Figure 1-1

Ewova 7-13 Nentouépeta tortodetnong T-400
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24 [610] MIN
FOR SFRVICE

31/2 [89) e

31/2 [89) MIN

31/2 [89]

26 7/8 [683—— =

/REAR OF WASHER

76 7/8 [683]

\WALL BEHIND WASHERS

11/2 [38]— =

21/2 [64]

\REAR EDGE OF PAD

1/2 [13] cAP °

31/2 [89] MIN

o]

BETWEEN —»=—| EDGE OF WASHER\
‘ WASHERS
! \EDGE OF WASHER
|
—r FRONT OF WASHER o ol
| /

~FRONT EDGE OF PAD

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

16 1/8 [156] MIN

26 3/4 [679]

EDGE
OF PAD

L7

3 1/2 [89] MIN

§4 1/4 [1632] MIN

Ewova 7-14 Nentouépeta mAeupikrig tomovétnong T-400
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T-400 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS
- 297/8[759] ———=— 37/16[88] —=— ==—— 273/8[695] ﬂ 11/2[38] —= —=—1 97/8[251] {=e—
o - - ‘« o ™ —=— 3 15/16 [100]
[ ]
e 4 WATER -~
; T éﬂ;% ey VALVES|_gp" "l 4
I j I oL J sups OVER uECTION | )
. 16[406] ——
48 3/16 [1224] W ;| 44 5/16 [1125]
: .. 435/16 [1101]
o 8
40 9/16 [1030] | -
T | . . 40 1/2 [1028]
16 1/4 [413] Qe
a ! | R
| L Y ’ | n 1 411/16 [118]
=+ + = i ' .
21/2[64] —=| ] L 15/1633] 6 1/8 [156] J L
26 7/8 [683] 14 1/2 [368] (ALTERNATE)
17 1/8 [435] (RECOMMENDED)
FRONT SIDE REAR
Ewova 7-15 Alaotaoelg enayyeAuatikov mAvvrnpiov T-400

33
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REAR WALL

29 7/8 [759)

MACHINE WIDTH

FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 2 [50]
MACHINE CLEARANCE

FLOOR OUTLINE
Figure 1-2

Y10 '@w—l

HLdIQ INIHOV
[a12] v/\ 8z

. HEADED BY 100 SQ. FISH PLATE QR EQUN.
(:»?7/ 8 BOLT PROTRUSION) (48mm BOLT PROTRUSION)

PHILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.
HILTI "HAS' SUPER RODS 5/8 X B AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORNATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

R

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

5/8"X 8" GD. 8 BOLTS
VEADED BY 4" SO, FISH PLATE OR EQUI, E\NCHORS 16mm X 200mm GRADE 8 BDLTS}

31 15/16 [811]
30 19/64 [770]

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPo] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS, NOTE: GROUTING BETWEEN BASE AND

CONCRETE IS REQUIRED.

P Yo 40 LK

=
3
v e
e 5 — ;
a a
)
= = o A
< 4 a <
4
.
COMPACTED FILL
(PLIIIEILSS CECECECH NINMUM 6” [152)
_—
ot ]
G
e i

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

—

GROUTING BETWEEN WASHER
CONCRETE IS REQUIRED

PEDESTAL

FLO
AND

*5/8" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

16mm X 200mm GD. 8
ANCHOR BOLT W/
100mm SQUARE. FISH PLATE
R
HILTI 5/8 X 8 HAS
« SUPER RODS WITH .
ADHESIVE CAPSULES

« NOT FURNISHED WITH MACHINE

« PEDESTAL MOUNTING
(REINFORCED)

OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

EXISTING
OR FLOOR

LOCKNUT &
NUT »

HEAVY
WASHER

MACHINE BASE

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BevEL CONCRETE IS REQUIRED
WASHER

«5/8" X 2" BOLT
(GRADE 8)

16mm X 50mm BOLT
(GRADE 8)

® STEEL
MOUNTING
BASE

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Ewkova 7-16 Nentouépeta tortodetnong T-450

8514-301-001 REV PR
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24 [610] MIN
FOR SFRVICE

31/2 [89] MIN

31/2 [89] =t o

\WALL BEHIND WASHERS

26 7/8 [683)

31/2 [89] /REAR OF WASHER

26 7/8 [683)

\EDGE OF WASHER

—o /FRONT OF WASHER o || o

(6] O

o 1/2 [13] AP © || ©

BETWEEN ~ —=— j—a—
WASHERS

\REAR EDGE OF PAD

EDGE OF WASHER\

3 1/2 [89] MIN

|
|
° ‘
|
|

—FRONT EDGE OF PAD

'8 1/8 [206] MIN

Ll

1l

3 1/2 [89] MIN

28 7/8 [733]
MIN

EDGE
OF PAD

64 1/4 [1632] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS

Figure 1-4

f

Ewova 7-17 Nentouépeta tomodetnong T-450
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- 297/8[759] ———=

33/16 [81] —=

[)

T-450 INDUSTRIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS

el

- 281/4[717) ﬂ

48 3/16 [1224] ﬂ

|
l

16 1/4 [413]

T

FRONT

+
-~ 2%67/8[683] —

25/16 [59] —=

14 [356] ALTERNATE

17 1/4 [438] RECOMMENDED

Ewova 7-18 Alaotaoels emayyeAuatikov mAvvinpiov T-450
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SIDE

——

J 445/16 [1125]

]

L 11/431)]

97/8
11/2[38] —= - [25/1] -
—=  =— 315/16[100]
! = ==
oy WATR[ ] |
PR | alves @ -
“OFQJ SUDS OVER INUECTION
~— 16 [406] —=
409/16 [1030] | ¢ 43 5/16 [1101]
40 1/2 [1028]
DRAIN
OUTLEI'f% ‘
M| s
i 1 i 1 o o i ?
6 3/16 [156] —== I
REAR
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REAR WALL

(48mm BOLT PROTRUSION)
R

HLTI ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.
HILTI "HAS' SUPER RODS 5/8 X 8 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR NORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

oR 0

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

N
B
? g b ®
“
N/ NOTE: GROUTNG BETWEEN BASE AND
PEDESTAL SHOULD BE CONCRETE 1S REQUIRED.

4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

0 o 0 M
s e
o WA 20
<
© (1] s
5 T 2 2 ° 5
4 a
s fiz) 4
o <

e «u weng oo
s = = & 52 o

T < 2 o5 S 5 |

7 2

o

00:0-0-0:0:0:0:0-0-0-0:0:0:0:0:0:00: Lo N T8
) o= o NINIUN 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

29 7/8 [759] o S
FLUSH WITH WAL WACHINE WIDTH %%
RESULTS IN 2 [50]
MACHINE CLEARANCE
=] o
<!
5
)
o
3=
E
o o
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
S/8X § C0. 8 BOLTS ANCHORS: 16mm X 200mm GRADE 8 BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUN. © Jemm mm
(1 7/8" BOLT PROTRUSION) {HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE OR EQUIV. SIDE VIEW

6 [1521
M

CONCRETE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN WASHER AND

\ PEDESTAL EXISTING
FLOOR FLOOR

*5/8" X 8 00 5
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE FISH PLATE

16mm X 200mm GD. 5
ANCHOR BOLT W/
100mm SQUARE FISH PLATE

[old
HILTI 5/8 X 8 HAS

» SUPER RODS WITH .
ADHESIVE CAPSULES

@ NOT FURNISHED WITH MACHINE

HEAWY o
WASHER

MACHINE BASE WASHER

o 5/8" X 2" BOLT
(GRADE 5)

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
BEvEL  CONCRETE IS REQUIRED

BASE
« PEDESTAL MOUNTING EGM X 50mm Bou}

(REINFORCED) (GRADE 5)

OR EQUIVALENT EPOXY OR

HCRYLIC ADHESIVE ANCHOR MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Ewova 7-19 Nentouépeta tortodetnong T-600
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\WALL BEHIND WASHERS

\EDGE OF WASHER

o /FRONT OF WASHER o o %*l—i

24 [610] MIN 1
FOR SERVICE 31/2 (89 =
31/2 [89] MIN - 26 7/8 [683)—— = - 76 7/8 [683] — 31/2 [89] MIN
“\\¥REAR EDGE OF PAD

|
|
‘wo 5/8 [270] MIN
|
|

|
1/2 [13] GAP ! 35 7/8 [911]
BETWEEN —— e |t— EDGE OF WASHER\ i MIN
WASHERS
‘ EDGE
| OF PAD

% ~FRONT EDGE OF PAD ?

64 1/4 [1632] MIN

SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Ewova 7-20 Nentouépeta tortodetnong T-600
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-~ 297/8[759]

rm e}

T-600 INDUSTRIAL WASHER

33/16[80] —=

[c)

MOUNTING DIMENSIONS

el

36 [914] ﬂ

I

L

49 11/16 [1262] Eﬁ

16 1/4 [413]
| | i
- =
ISR —

FRONT

2 5/8 [66] —=

Ewova 7-21 Alaotaoelg enayyeAuatikov mAvvrnpiov T-600
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j 45 13/16 [1163]

11/2[38] —=|

— .

-

=)

-

97/8[251]

I —

WER

~=— 315/16 [100]

i

| |
I I
F 211/2[546] 4 ——

SIDE

L 11/431)]

— W ere)
L Jsups ovem{o% NECTON
16 [406] —=]
5 44 13/16 [1139]
42 1/16 [1068] |
42 [1066]
DRAIN
OUTLET +
hasl
JD I | J_n: 5[127]
6.3/16 [157] —= L
REAR
39



FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 5/8 [16]
MACHINE CLEARANCE

REAR WALL

| 29 7/8 [759]
MACHINE WIDTH

V310 HOV
[019] ¥z

o
<]
| 8¢ ————=t=—o

HLd3Q INIHOVW

[896] 8/

FLOOR OUTLINE

Figure 1-2

3/4"X 8" GD. 8 BOLTS
HEADED BY 4" SQ. FISH PLATE OR EQUI.

19mm X 200mm GD. 8 BOLTS
HEADED BY 100mm SQ. FISH PLATE

(2 1/2” BOLT PROTRUSION) OR EQUIV.
(84mm BOLT PROTRUSION)

OR
"HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI "HAS' SUPER RODS 3/4 X 10 AND ADHESIVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL

HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE

NOTE: GROUTING BETWEEN
BASE AND CONCRETE IS

REINFORCED WITH REQUIRED.
MESH OR RODS.
o b o
3
g
pe 5 — — 5
. B
4 . 4
[ — “ :1% % fi
CEEE] E3 ] " o Aa . : 1
4
B
o COMPACTED FILL
) 0=t MINIMUM 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED

HEAVYe
WASHER « BEVEL
WASHER
» » MACHINE BASE L3/ X 3 BOLT
3/4" X 8" GD. 8 oot 9)

BegBlhd .

FISH PLATE MOUNTING IS 1gmm X 75mm

o " WOUNTIG FEDESTAL e BoLT

e o e (REINFORCED) (GRADE 8)

ADHESIVE CAPSULES 28 1o core
OUNTING PEDESTAL

" G o (REINFORCED)

ANCHOR BOLT W/

O0mm_ SQUARE

FISH PLATE

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

OR
<HILTI 3/4 X 10 HAS
SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES
*OR EQUIVALENT EPOXY OR ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR
*NOT FURNISHED WITH MACHINE

Ewova 7-22 Nentouépeta tortodetnong T-650
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\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE
4 [102] 71/4 4 [102]
s 23 1/8 [587] [164] 23 1/8 [587] Iy
33/8 [861/REAR EDGE OF PAD 3 3/8 [86]
[}
~_ 4 1102] MIN
5 REAR OF WASHER 5 5 1
1/2 [13] GAP
10 1/8 [257] /BE[TWE}EN -
WASHERS
O O O O
EDGE
oF
PAD 40 5/8 [1032]
MIN
EDGE OF WASHER
22 1/2 [572] \EDGE OF WASHER N\
™N_EDGE
OF PAD
o FRONT OF WASHER o o o I
2 13/16 [71] / 4 [102] MIN
1 '
\FRONT EDCE OF PAD
61 1/2 [1562] MIN
SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4
Ewova 7-23 Nentouépeta mAeupikrig tomovétnong T-650
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- 297/8[759] — =

31/4[83] —=

'

| 161/4[413]

F 23 1/8 [587] 4

FRONT

21316 [71] =

Ewkova 7-24 Alaotaoelc enayyeAuatikov mAvvrnpiov T-650
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T-650 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS 101/2
T onen T
38 1/8 [968] 11/2 [38]ﬁ —~— | = 35/8[92]
! ?OWER: %;\ fj
| a J | ALVES
- = SUDS OVERFLOW INJECTIONs
| ] g INLET
e 14 15/16[379] =
] 48 1/8 [1222]
49 1/8 [1247]
40 9/16 [1030] 45 3/8 [1153]
i : QUmer ;
: | . 6 7/8 [174]
- +—+t L : i
15/16 [34] 63/16 [157] —= -
- 212572
- 358[89] =
SIDE REAR
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REAR WALL

W10 HOVN
l019] vz

BY 4" SO. FISH PLATE OR EQUIV. HEADED BY 102mm SQ. FISH PLATE OR EQUN.
(2 1/2" BOLT PROTRUSION) 64mm BOLT PROTRUSION)

OR

"HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.

HILTI "HAS" SUPER RODS 3/4 X 10 AND ADHESIVE CAPSULES

FOR MORE INFORMATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

OR

EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

3/47X 8" GD. 8 BOLTS HEADED [&NCHORS: 19mm X 200mm GRADE & BOLTS
(

v \\Q[L\
//’\‘79/ EN

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH

MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN
BASE AND CONCRETE 1S

REQUIRED.
PAD WIDTH AND LENGTH
FOR MINIMUM SIZE
T <
4 [102] RECOMMENDED
PEDESTAL HEIGHT e e a a ° °

§ [203 4

MMU& < EXSTING FLOOR
CONCRETE - % — g
THICKNESS R = = e[wsz]xwmmum
v 4 a <
P
< <

i i Bl - =
6
o RESBEE el G
FILL YiTH CLEAN FILL AND
CONCRETE AS SHOWN

COMPACTED FILL
MINMUM 6" [152]

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

34 3/8 [873] — =t
MACHINE WIDTH
FLUSH WITH WALL B B
RESULTS IN 5/8 [16]
MACHINE CLEARANCE
= w
o o g N
2w
B
S
) )
FLOOR OUTLINE
Figure 1-2
SIDE VIEW

[

6 [152] MN

f

8 [203] MIN
8 [203] MIN

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED

- o
- MACHINE BASE 34X 3 B
+3/4" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/ ST (GRADE 8)
At PUaTe HOUNTING
4,000 PSI [28 MPa] CONCRETE BASE 19mm X 75mm
19mm X 200mm CD. 8 MOUNTING PEDESTAL BOLT (GRADE 8)

ANCHOR BOLT W/ (REINFORCED)

102mm SQUARE FISH PLATE

OR
SHILTI 3/4 X 10 HAS
SUPER RODS WITH

ADHESIVE CAPSULES MACHINE MOUNTING DETAIL

Figure 1-3
= NOT FURNISHED WITH MACHINE

Ewoéva 7-25 Nentouépeta tomodetnong T-750
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\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE
4 [102] 7.1/8 4 [102]
i . 27 3/4 [705] [141] 27 3/4 [705] . i
35/16 [84] REAR EDGE OF PAD 35/16 [84]
pa ‘
- 4 [102] MIN
REAR OF WASHER e ° 0 !
1/2 [13] AP
1 [279] /BE[TWE}EN -
WASHERS
@] (@] (@]
FDGE 36&914}
or EDGE OF WASHER N
PAD \
17 [432]
\EDGE OF WASHER \EEGEAD
o FRONT OF WASHER o o o I
2 3/4 [70] /. 4 [102] MIN
I 1
\FRONT EDGE OF PAD
70 5/8 [1794] MIN
SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4
Ewkova 7-26 Nentouépeta mAeupikrig tomovétnong T-750
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T-750 INDUSTRIAL WASHER

MOUNTING DIMENSIONS
-~ wyeEE = 356[] ] 327/8 834 B
i B 13/4 [44]ﬂ ﬁ ] = 41/16[103]
PR x wer)
M i ‘ ;D g !-suns OVERFLOW s{%‘ ‘IN.:E(L)%ON |
ﬁ ~— 18 1/4 [464] —=|
L G) ] 519/16 [1310]
i i , . 47 1/16 [1195]
433/4[1111]
| 46 11/16 [1186]
T i DRAIN
| 16 [406] 5 ' Om, 4{
‘ “ . l - = 65/8[168]
| | l _‘ | | | ﬁ | | ﬂ r ' N E |
| ‘ — - o . 13/16 [31] *
2734705] =] 23/4[70]
- 2734 1705] ﬁiﬂ [432]4 11[279]1 73161183 —= -

FRONT SIDE REAR

Ewova 7-27 Alaotaoelg enayyeAuatikov mAvvrnpiov T-750
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FLUSH WITH WALL
RESULTS IN 5/8 [16]
MACHINE CLEARANCE

FLOOR OUTLINE
Figure 1-2

REAR WALL

34 3/8 [873]
MACHINE \DTH

Uv310 Hgvm

lo19) vz

H1d30 INIHOWN
[v86] +/¢ 8¢

3/4°X 8" GD. 8 BOLTS HEADED

BY 47 SQ. FISH PLATE OR EQUN.
(2 1/2" BOLT PROTRUSION)

OR

"HILTI" ADHESIVE ANCHORING SYSTEM.
HILTI "HAS' SUPER RODS 3/4 X 10 AND ADHESNVE CAPSULES
FOR MORE INFORMATION CALL
HILTI CUSTOMER SERVICE
1-800-879-8000

R

EQUIVALENT EPDXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

ANCHORS: 19mm X 200mm GRADE 8 BOLTS
HEADED BY 102mm SQ. FISH PLATE OR EQUN.
(64mm BOLT PROTRUSION)

PEDESTAL SHOULD BE
4,000 PSI [28 MPa] MIN CONCRETE
REINFORCED WITH
MESH OR RODS.

NOTE: GROUTING BETWEEN
BASE AND CONCRETE IS

REQUIRED.
PAD WIDTH AND LENGTH
SEE ABOVE
FOR NINIMUM S1ZE
i <
4 [102) RECOMMENDED
PEDESTA& HEIGHT | @ 52 P 5
a a4
B . :
) EXISTING FLOOR
CONCRETE
wg NESS %:ol R = 'a:% 6 [152] MINIMUM
e P |
4
a
g
COMPACTED FILL
MINIMUM 6" [152)

EXCAVAT

2 [5
ON ALL SIDES OF CUT Qur-
FILL WITH CLEAN FILL AND
CONCRETE AS SHOWN

CONCRETE PEDESTAL TIED TO EXISTING FLOOR

RAISED CONCRETE PEDESTAL MOUNTING OPTION
Figure 1-1

SIDE VIEW

8 [203] MIN

GROUTING BETWEEN WASHER AND
CONCRETE IS REQUIRED

LOCKNUT
NUT «

GROUTING BETWEEN WASHER AND
STEEL BASE IS REQUIRED

«3/4" X 8" GD. 8
ANCHOR BOLT W/
4" SQUARE
FISH PLATE

19mm X 200mm GD. 8

ANCHOR BOLT W/
102mm SQUARE FISH PLATE

.H\Lﬂ 3/4 X 10 HAS
SUPER RODS WITH
ADHESIVE CAPSULES

«NOT FURNISHED WITH MACHINE

GROUTING BETWEEN STEEL BASE AND
CONCRETE IS REQUIRED

HEAVY
WASHER

WASHER
NACHINE BASE- L3 X 3 BT
CSTERL (GRADE 8B)
NOUNTING
+4,000 PSI [28 MPa] CONCRETE BASE 19mm X 75mm
MOUNTING PEDESTAL BOLT (GRADE )

(REINFORCED)

¢ OR EQUIVALENT EPOXY OR
ACRYLIC ADHESIVE ANCHOR

MACHINE MOUNTING DETAIL
Figure 1-3

Ewova 7-28 Nentouépeta tortodetnong T-900
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\WALL BEHIND WASHERS
24 [610] MIN
FOR SERVICE
4 [102] 7.1/8 4 [102]
Lic o 27 3/4 [705] (141] 27 3/4 [105] o Li¢
35/16 [84] REAR EDGE OF PAD 35/16 [84
/ l
- 4 [102] MIN
REAR OF WASHER o o o !
1/2 [13] oAp
1 1279] A
O O O
EDGE
OF 42 [1067)
PAD MIN
EDGE OF WASHER
23 [584] N\
N ™\_EDGE
£DGE OF WASHER oF PAD
FRONT OF WASHER o o o ,
2 3/4 [70] / 4 [102] MIN
I '
\FRONT EDGE OF PAD
70 5/8 [1794] MIN
SIDE BY SIDE MOUNTING DIMENSIONS
Figure 1-4

Ewkova 7-29 Nentouépeta mAeupikrig tomovétnong T-900
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ki 34 3/8[873] 4>‘

31/4[83] —=—

© [€]

55 3/8 [1407]

| 16[406]

|
I
- 273/41705) — =

FRONT

Ewkova 7-30 Alaotaoelc enayyeAuatikov mAvvrnpiov T-900
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T-900 / 950 INDUSTRIAL WASHER
MOUNTING DIMENSIONS

**TOP WATER VALVES ONLY ON T-950

ki 387/8987] 4>1

Pl

e —+
213/16[71]») - B8] = 11179 |

L +

——

SIDE

j 519/16 [1310]

Y

13 5/8 [346]**
117/8[302]

p———

-

——

- 41/16 [103]

134 [44] ﬁ

| Power
©

WATER | &4
VALVES | | -

]

o

SUDS OVERFLOW
v

"INJECTION
INLET
y

~— 181/2 [470]

REAR

50 9/16
[1284]**
47 1/16
44 1/16 [1119] | [1195]
46 11/16
[1186]
DRAIN
OUTLET
° o 6 5/8 [168]
?]' r* g i Te —’E f
73/16 [183] —=— [
11/4[32]



7.1.8 YOpauAika
KaBe pnxavnua ouvodeUeTal and owArnvec napoxne vepou. Ta OneIp®PATA GTOUG OWANVEC €ival
34-14 BSP yia Ta povtéla 50 Hz.

ZEXWPIOTEC YPAMMEC KpUOU-(eaToU Ba NpENel va NapeEXovTal 0To PNXavnua, diatnpwvTag nieon
ponc vepou 207 kPa og 827 kPa (30 psi o€ 120 psi). SuvioTaTal n napoxn {eoTou vepou 60°C
(140°F) yia BEATIOTA anoTeAéopaTa nAuong. Mnv unepPaivete Toug 82°C (180°F) yia TN
Bepuokpaaia vepou.

7.1.9 Amnootpayylon
MéyeBog owArva 600U anoaTpayylionc:

Ma T-300 kai 350 diapéTpog 57 mm (2 V4 ivToec), Kal yia OAa Ta aAAa JovTéAa DIAUETPOC
76 mm (3 iVTOEG).

'O\oI oI CWARVeEC anoaTpayyionc B6a npénel va gival xagnAoTepa anod Tn BaABida anooTpdyyiong
yia T diaopalion TnG OwWoTNE anooTpayyiong.

7.1.10 MpooTtateuTikn MeUBpavn

To pnxavnua evOEXETal va PEPEI NPOCTATEUTIKN MEUBPAVN OTNV UNPOGCTIV NEPIOXN ETIKETAC TOU
navel eAEyXou Kal oTa PNPoaoTivd, Niow Kal NAdiva nave\ and atodAl. H yepBpavn Ynopei va
aQaipeBei npiv Tn Xpron Tou PNXavnuaToc.

7.1.11 HAekTtplkéC OUVOEDELC

@ NMAHPOO®OPIEZ @ NAHPO®OPIEZ

AMOZYNAEZTE THN AMOZYNAEXTE THN MAPOXH
TPO®OAOZIA MPIN TH NEPOY MMPIN TH XYNTHPHZH
2YNTHPHZH TOY TOY EZOMNAIZMOY.
EZOMAIZMOY.

Ta nAuvtipia Dexter npoopidovTal w¢ POVINAa CUVOESEPEVA UNXAvNHaTa. Asv napéxeTal KAAwdIo
pelpaToc. To pnxavnua 8a npenel va €ival CUVOESEPEVO OE €va PJEUOVWHEVO KUKAWWUA Mou

Oev diapolpaletal anod €E0NAIONO QwTIOKOU 1 AANo €EonAiIopo. ©a npénel va d1IaoPalIoTEi
anooUvOeon e owaTd dlaxwpIoPo enagng TouldxioTov 3 mm (1/8 ivroac).

AnairouvTal HEPOVWHEVOI aoPalelodIakoNTES yia KaBe povada. Mn XpnolIKonolEiTe
ao@aAelodIakONTEG WE yeiwan N €£600UG dIaKONNG KUKAWKATOG KE YEiwan, EKTOC av anaiTouvTal
ano Toug KavoviopoUc. Av ol TOMNIKOI KaVOVIOHOI anaiTouv Tn Xprion autopaTou 8iakonTn diappons
(RCD), o diakonTng RCD Ba npénel va nAnpoi TIG NapakaTw anaiTioelc:
e 'OxI nepIocOTEPA ano 2 pnxavnuata o 100mA RCD, 1 1 ynxavnua os 30mA RCD av To
100mA dev enITpENETAl.
e Na &ival TUNou B yia va emiTpenel Tn Xpron Taocswv DC evTog TOU PNXavhuaToc.

49
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H oUvdeon Tou pnxavhnuaToc 8a npenel va diabeTel adiaBpoxo nepiBAnua f agionioTn cwAnvwon
KaAwdiwv, | avTioToIXN, HE anaywyec owaToU PeyEBouc kal Jovwaonc. To nepiBAnua Tou kKahwdiou
Tpoodoaiac Ba npenel va €ival TOUAdXIoTov 1I000UVapo PE KAAwDIO Nou oupQwvei Pe IEC 227
N IEC 245. 'Evag €EEIOIKEUPEVOC TEXVIKOC Ba NpENEl va KAVEl QUTEC TIC OUVOEDEIC CUPPWVA HE TO
dlaypappa kaAwdiwong. AvaTpeETe oTo GUANO NPodiaypaPwV yid EAAXIOTO ANAITOUPEVO HEYEBOG
kaAwdiou. H Taon dev Ba npenel va neQTel KATW NEPIOCOTEPO and To 5% WETAEU TNG NAPOxNG Kal
TOU UNXAvAUATog Nou TPo@odoTEiTal.

200-250 VAC |9
POWER
CONNECTIONS LS

+ |ele
120 VAC (60HZ)
OR 24 VAC (50HZ) A
INJECTOR B
SUPPLY C
SIGNALS )
COM

Ewova 7-31 HAekTpLkEC OUVOETELG
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7.1.11.1 Eykatrdaotaon nAektpoikwy ouVOETEWVY
7. AngvepyonoinoTte ke Tpopodoaia Tou NAuvTnpiou.

8. AQaipeoTe TO NAVW NAVEA Tou NAUVTNPIOU Kal EVTONIOTE TN Hovada Tou TEPHATIKOU
TPoP0od0Tiac KOVTA 0TO NICW PEPOG TOU OIAPEPIONATOC EAEYXOU.

9. Tla 230V-1PH-50Hz, ouvdéoTe L1, N kai yeiwon.

@ NAHPO®OPIEZ @ NAHPOO®OPIEZ

Eival anuavTiko n Bida yeiwong dinka oTn To SCCR yia 0Aa Ta nAuvTnhpia sival 5kA
Hovada Tou TepuaTikoU Tpogodoaiag TB-1
va €ival ouvoedepévn oe aidonioTn eEwTEPIKN
yeiwan.

7.1.11.2 llpobiaypapec aopaleiwyv
AvaTpeEte oo DUAO NPodiaypa®wV yia anaitoupevo Peyebog AZDAAEIAS e
XPONOKAGYZTEPHZH (AINAO ZTOIXEIO) (1 avTioToixo acpaA&€iodiakonTn)

H eykataoTaon 6a npénel va nAnpoi TIC NAEKTPIKEC anaITACEIC TNG XWPAG EYKATACGTACNG.

O unelBuvog eykataoTaong 6a npénel Eac@alioel Eva dIakonTn anoouUvOeonc, yia Tn
dlakonn OAWV TWV ypappwv. EVOEXETal va unapyel Tonikn r) €8vikn anaitnon va undapyel
d1aKONTNG NAEKTPIKAC SIAKOMNG Nou va gival opaTog kai NpooBAcioc To XWPo Mou

BpioKETAl EYKATECTNUEVO TO NAUVTHPIO.

Ma xwpeg nou ol anairnoeic CE Ba npenel va nAnpouvTal, anarouvTal JEUOVWHUEVEG OUOKEUEG
anoouvdeong Tpopodoaoiac 400V yia kabe nAuvThpIo Kal Ba npénel va nepIAaPBavovTal gToug
napakaTw TUNouG:

i. dlaKONTNG anoouvdeonG e aoPaAeiec oUPpwva Pe To IEC 60947-3 katnyopia XpAong
AC-23B,

j.  anoouvdeon PE aoPaAeleg oUPPwva Pe To IEC 60947-3 nou (pEpouv BondNTIKN enagn
Mou o€ KABE NEPINTWON NPOKAAE TN BIAKOMK TOU KUKAWUATOG POPTWONG OTIG CUTKEUEG
€vaAAayng Npiv To Avolypa TwV Bacikwv eNag®v TnNE anoouvoeonc,

k. évav ao@aAeiodiakonTn kataAAnho yia anopovwon cUpewva pe 1o IEC 60947-2,

l. onoiadnnoTte GAAn ouokeun evalayng cUP@Wva Pe éva npoTuno npoiovtog IEC yia autn
TN OUOKEUI, NOU NANPoi TIC anaitTroei¢ anoyovwong Tou IEC 60947-1 kabwe kai pia
KaTnyopia Xpriong nou kabopileTal 0To NPOTUMNO NPOIOVTOC W KATAANAO YIa GUOKEUN
evalayng yia HoTEP 1 AAAWV ENAYWYIKWY POPTIwWV.

O1 ouokeugg anoolvdeonc Tpopodoaiac Ba npénel
M. va NapeXouV Avolyua apeong npoofaacng nou va eniTpENEl OTIG CUOKEUEG anoaUvOeang
Tpoodoaiag va sival kKAeldwpéveg otn B6€on OFF,
n. va sggavidouv TIC AsiToupyieg yia T B£oeic OFF kal ON pe evdeign “0” kai “1”,
0. va &ival opaTeg kal TonoBeTnpeveg ano 0,7 m €wg 1,7 m navw anod To danedo, o€ akTiva
2 m ano To NAUVTHPIO Kal 8 m ano Tn B€on XeipIoTn,
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p. va dIaBETOUV £vav KOKKIVO EVEPYOMOINTH O€ KITPIVO UNoBadpo nou enionuaivel Tn dINAn
AeiToupyia 'EKTAKTOU TEPUATIONOU, EYKEKPIYEVO YIa TN oipd 60947-5-5 kai yia xprnon
0TN XWPa €ykaTaoTaonc,

g. va €ival UPPWVEC yia dIakAGdwWaon KUKAWHATOC,

r. va €xouv duvaToTNTA AvVTIOTAONG ioN ME TO GUVOAO TOU PEYAAUTEPOU HOTEP KAl OAWV TWV
KAVOVIKWV AEITOUPYIKWV POPTIwWV.

7.1.11.3 Kataotole(c oTiyutaiwyv TaAaVTWoewV Taon

@ NAHPO®OPIEZ

>HMANTIKO, 81aBaocTe NpooexTIKG TNV
EvoTNTa.

'Onwg yia Ta NEPIOCOTEPA NAEKTPIKA €EAPTANATA, TO VEO 0AC UNXAVNMA WMOPEI va UNOOTEI
{NUIEG R} va gPPavioel HIKPOTEPO XPOVo (WG and anodTopeg JETABOAEC TAGNC AOYW KEPAUVWV
nou 0gv KAAUNTOVTAl anod TNV EpyoOTAcIakn) gyyunaorn. Tonika npoBAnuaTa oo dikTuo
O1avOUNG NAEKTPIKOU peUATOG EVOEXETAI ENIONG va €ival EMIZAKIA yIa TN {wr) TwV NAEKTPIKWV
€€apTNUATWY. ZUVIOTATAI N EYKATAOTACN KATAOTOAEWY OTIYHIIWY TAAQVTWOEWY TAONG YIA TO
VEO 0AC UNXAvnua. AUTEC O OUOKEUEC JnopoUv va TonoBeTnBoUv aTov nivaka Tpogodoaiag yia
OAOKANPN TNV eykaTaoTaon kai Osv anaiTeiTal Yia JEYOVWHEVN CUOKEUN YIia KABe pnxavnua.

AuToi o1 oTaBeponoinTéG TAonG Bonbouv oTnV NPooTacia Tou €E0NAICHOU anod anOTOMECS
OIOKUPAVOEIC Kal anod PIKPEC GUVEXOMEVEC OIAKUMAVOEIG Nou NpokUNnTouv kabnuepiva. Ol
MIKPOTEPEG OIAKUMAVOEIG UNOPOUV VA GUVTOHEUCOUV TO GUVOAIKO XPOvO (NG TWV NAEKTPIKWOV
€€apTNUATWV OAWV TwV TUNWV KAl VA NPOKAAECOUV TNV aoTOXia TOUG O€ ETAYEVETTEPO XPOVO.
Av kai dev pnopoUv va npooTaTeloouv and oAa Ta nibavda oupPAavTa, AQUTEG Ol CUOKEUEG
NpPoOoTACiag £XoUV KAAEG OUVATOTNTEC yiA ONMAVTIKA NapaTaon Tng Xpnoiung (wng Twv
NAEKTPOVIKWV €EApTNUATWV.

Ta nAekTpovika €EapTrnuaTa napaTteivouv To Xpovo (WG ToUG Je oTaBepd owaoTr NAEKTPIKNA
TPOoPodoaid.

7.1.12 Movada PUETAOXNUATLOTA

H povada petaoxnuatiomn BpiokeTal evTog TnG KOIAOTNTAG TOU Nivaka kal Pe 0pog ano 150 £wg
240 volt pe xaunAdTepo Ta 24 volt. Ynapyouv dU0 TepUATIKG OTn Hovada PETAoXNUATIOTH Yia
TN Baoikr) Tpopodoaia (106dou). XpNnoIPONoINOTE TO TEPHATIKO HE TRV £vOeiEn “L1 200V” yia
TpoPodoaieg eTa&l 150 kal 210 volt. XpnoidonoInoTe To TEPUATIKO HE TNV evoeign “L1 230V”
yla Tpopodoaiec HeTall 211 kai 240 volt.
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7.1.12.1 Juvbéoelc uovadac UETAOYNUATLOTA

WC...Washer Models
L1-L2 (200V) [ 175-229V v
L1-L2 (230V) [« 230-260V v

WN.... Washer Models
L1-L2 (200V) e 150-210V "\v/
L1-L2 (230V) O  211-240V "\y

(200) (230)
o) o L2 | L1 L1
[ | e Ew
L2 u 11 VVVVVVVVVVVVVVVVY
(zm) (230) N\ \V\V\W ’\'/\'/\'/\'/\'/\'A'/\'/\'/\'/\

4—&— l X2 X1

~ DO NOT MOVE OR REMOVE THESE WIRES

X2 X1
X1-x2 0O—— 24av/\

24V

Ewkéva 7-32 NeMTOUEPELEG OCUVOETEWY UOVASAC UETAOXNUATLOTH

7.1.13 PUBuLlon péylotng taxutntag oTu P ipatog
Av anaiteital, To NAUVTAPIO KNOPEI va NPOCAPHOCTE YIa NEPIOPICHUO TNG HEYIOTNG TAXUTNTAG
OTUWIPATOC YIa OAOUC TOUC KUKAOUC NAUGNC.

Ma auTh TNV npocapuoyn, Hia Yepupa kahwdiwv Ba npénel ) va eykataoTabei r} va apaipedei
ano Tn povada perapAnTng ouxvoTtnTag (VFD), avaAoya pe To HoVTEAO NAUVTNPIOU Kal TNV
eMmBupnT TaxuTnTa. O KWJIKOG €idOUC AUTAC TNG YEPUpag kalwdiwong Dexter 8220-057-036
(noo. 1) napéxeTal epyooTaAcIakd oTa onpeia TeppaTikou “10V” kai “RC”. AQaipEdTE auTh

TN YEQUPA KaAwdiwonG yia VEEG CUVOETEIC YEQUPAG av anaiTeital. AvaTpeETe OTnNV NApakaTw
€lkdva yia Tn B€on, KaTa NPOCEYYION, TWV TEPHATIKWV EAEYXOU OTN Hovada PeTABANTAG
ouxvoTnTac (VFD) kai yia Ta kataAAnAa onpeia oUvdeonc TNS kaAwdiwong nou nionuaivovTal
pE eva “X” yia Tnv emBuunTh pUBHION PEYIOTNG TaxUTNTAG OTUWIHATOG. Av dev eNIBUPEITE Kapia
puBUIoN 0TV nNpokabopiopévn TaxUTNTA OTUWIPATOG, KNV AQaIPEITE KAl NV NPOCHETETE KAvEVa
kaAwdio oTn pyovada VFD.
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RELAY

2]

RS485
Port

&l

Ewkova 7-33 Tepuatika eAéyyou otn povado petaBAnTri¢ ouxvotntog

Méylotn O£0£1¢ KOAWSLWONG TEPRATIKOU oTn povada petaBAntig ouyvotntag (VFD)
MovtéAo muvtnplou V Tayvutnta DCM | DCM
Series otuiparoc  [MiI1|Mi2|mi3|mia|mis|Mi6 | (Left) | (Right) |2av|Acm|Avi|Aci|10v| Mol
60 G X X
T-300, T-400, T-600, 80G [ x | [ x |
T-900, T-1200 100G Epyootactakn puBuion (Asv armautsital KaAwdiwon)
60 G [ x| | x|
T-350, T-450, T-750 100G I X X
140 G X | X
200G Epyootactakn pubuion (Asv anatteital KaAwdiwon)
T-650, T-950, T-1450, 100 G [ x| | x|
T-350SWD, 140G AQAIPEITE tnv kadE kaAwdiwon petafd MIS/M01
T-450SWD, T-750SWD 200G Epyootactakn puBuion (Asv amattsitatl KaAwdiwon)

Mivakag 7-2 Ooelg kaAdwdiwong pudutong taxuTNTAS oTUYIUATOC

7.1.14 Zuvdeoelg mnync eyxuong (Injection)

O nivakag eA&yxou Tou NAUVTNPIOU WNOpPEi va NPoypauaTIoTE yia TNV anooToAn €€ onUATwV
€€000U 24V yia éva oUoTnPa XNUIKAG €YXUONG YIa £wG KAl TEOOEPIC NNYEC XNHIKWV OUCIMV.

Ta onuarta dev unoAoyilovTal wg nnyn Tpo®odoaiag kal NpEnel va neplopidovTal JEXP! Ta

100 milliamp peupaTtoc. Ynapyel pia EExwpioTn Jovada TepUaTikoU yia oUVOEDT TwV EEWTEPIKWV
onudaTtwv &yxuonc. MNa Tig nny&g €yxuong, ol kwdikoi NpoypappaTog 0 €wg 6 kal Ol avTIOTOIKEG
OUVOEQDEIG Hovadag TEpUATIkoU ugavifovTal oTnv napakaTw €Ikova.
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JUVIOTWHEVEG Mpoypoppatt- KukAwpata
ouvbeoelg Dexter | opéva onpata | €yxuong Hovasdog
Ttiivako EAEyxou TEPUATLKOU
ATIOppUTIAVTLKO 1 A
AEUKAVTIKO 2 B
EvioxuTtiko 3 c
(yla koAAdplopa)
MaAaKTIKO 4 D
5 A kaL B
6 CkatD
0 Kavéva

Mivakag 7-3 Mivakog cuVSECEWY XNULKWVY OUCLWV

Av anaiteital, ol GWARVEG XNUIKAG €yXUonc Hnopouv va giloaxbouv aTnv napoxn £yxuong oTo
navw Oe&i niow akpo Tou NAuvTNnpiou. AuToi ol owANVEC Ba npenel va TonoBeTnBolv o€ éva
KUAIVOpPIKO owArva PVC Pe TIG NapakaTw anooTAoEIC:

Ma T-400 kai T-450, eAaxioTn anootacn 20 cm (8 ivroeg) kal péyiotn 30 cm (12 ivToeq)

Ma T-600, 650, 750 ka1 900, eAdxioTn anooTtaon 36 cm (14 ivToec) kal peyioTn 46 cm
(18 ivToec)

(Ma T-300 kai T-350, TONoBETAOTE TOUG GWANRVEG 0TV NAvw Bnkn anoppunavTikoU)

AuTO Ba PEIWOEI TN CUCCWPEUCT XNHIKWV 0TO owAnva n/kal 8a nepiopioel Tn por vepou aTov
Kado. AOQaAIOTE TOUG CWANVEG ONWG anaiTeital.

7.1.15 'EAeyxoc Aettoupylag

MeTa TNV 0AOKANPWON OAWV TWV EPYACIV TONOBETNONG, UDPAUNIKWY KAl NAEKTPIKWV EQPYATIWY,
eKTEAEDTE €vav nANpn KUKAO NAUGNG 0To Unxavnua. EAEYETE yia diappoEc vepoU kal BeBalwBeiTe
yla owaTh AsiToupyia.

KaTd Tn d1apkeia Tou evOIQPETOU Kal ToU TEAIKOU OTUWIpaToC, 0 kadog Ba npénel va
NEPIOTPEPETAI APICTEPOOTPOPA OTAV TOV NAPATNPEITE ANd TNV INPOCTIVI NAEUPA Tou
MNXavApaToc. Av To oTUWIHO ival 0e€100TpoPo, Ta kaAwdia PoTép T1 kal T2 nou ouvdEouv
TO TEPUATIKO T1 kal T2 oTn Jovada PeTaBANTAG ouxvoTnTag Ba npénel va avrioTpagouv.
AlgkOWTe TNV TPoP0od0oaia Tou UNXaviuaTog Npiv To avolyua Twv NAveA ouvTrnpnong Kal
TNV aA\ayn KaAwdiwv.
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A NPOEIAONOIHZH

MPOEIAONOIHZH

KINAYNOZ EKPH=HZ!
MHN MNAENETE YAIKA

{’é; MOY ENAEXETAI NA

— AHMIOYPIHZOYN
2YNOHKEZ EKPH=HZ
ENTOZ TOY MAYNTHPIOY.

A\

KINAYNOZ MYPKAI'TAZ!
'TA THN AMNO®YTH
MIGANOTHTAZ
AYTANAGAE=HZ

ENOZ ®OPTIOQY,
AMOMAKPYNETE TO
®OPTIO N'PHIOPA META
THN OAOKAHPQZH TOY
KYKAOY 'H ZE MEPINTQZH
ATAKOIMHZ TPO®OAOZIAZ
PEYMATOZ.

@ NAHPO®OPIEZ

1)

NAHPOO®OPIEZ

To eninedo nXNTIKAG nieong dev unepBaivel Ta
70dB(A). Asv anaiTeiTal npooTacia akong yia
TO XEIPIOTN.

To nAUvTpIO eV EKNEWNEI ENIKIVOUVN

akTIvoBoAia.
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7.2 Xpnon, Asttoupyla kat
EodaApévn xpnon

A MNPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAONOIHZH

AuTO TO PNXavnua npoopileTal yia Xprion
anokA€IoTIKA yIa TNV NAUGN UPACHATWV
o€ vepo. Na pnv xpnoidonolgiTal EKTog
anod auTEG TIG odnyieG.

MHN EKTEAEITE KAMIA
AEITOYPT'IA AYTOY TOY
EZONAIZMOY AN OAA
TA MPOZTATEYTIKA KAI
TA KAAYMMATA AEN

BPIZKONTAI ZTH 2Q2TH
©EZH TOYZ.

A MPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

O1 0dnyiec kabapiopou pouTivag Kal
ouVvTHPNONG NEPIYPAPOVTAl HE
AENTOUEPEIEC OTO NAPOV EYXEIPIDIO.
AuTéc Ba npénel va ekteAolvTal yid
BEATIOTN anodoon kai didpkela {wnc.
Mnv XpNOIUOMNOIEITE NOTE OKANPA
KaBapIoTIKG NpoidvTa yia Tov
KaBapiono Tou PNXavAuaToc.

A MPOEIAONOIHZH

MHN XPHZIMOMNOIEITE TO MHXANHMA TTA
KANENAN AAAO ZKOMO EKTOZ AMNO AYTON

MOY NEPITPA®ETAI XTO MAPON EIXEIPIAIO.

A NPOEIAOMNOIHZH

AuTn n diadikaacia NAUONG XpPNOIKONoIEi
XNMIKEG OUTIEG NMouU eVOEXETAI va €ival
enBAapeic o dTopa r o€ eEonAiouo.
EnikolvwvnoTe PE TOV NPORNBEUTN
XNHIKQV OUCIWV YIa TUXOV KIVOUVOUG
TWV XNUIKWV 1) Tou ouvouaopoU Twv
XNHIKWOV 0UCIWV Kal AABETE unown OAeG
TIGC NPOEIDONOINCEIC KAl TIC NPOPUAAEEIC
mou anaiTouvTal. YNo KAnoleg ouvOnKeg
XPAONG, TO UNoXAwpIouXo (AEUKAVTIKO)
napavel agpia xAwpiou. H xAwpivn eivai
Hia J1aBpwTIKN, 0EEIDWTIKN ouadia nou, os
UWNAEG OUYKEVTPWOEIG Kal BEPOKPATIEC,
KATAOTPEPEI TO AVOEEIdWTO ATAAAI Kal Ta
ehaoTopepn. To idlo NpOBANUa pnopei
eniong va npokAnBei and aiAoug
IOXUPOUC OEEIDWTIKOUG NapdyovTeg,
oupnepiIAauBavopevou Tou 6JovToC.

H eykaTaoTaon kai n ouvtipnon Twv
nAuvTNpiwv Ba npénel va ekteAouvTal
ano €EEIBIKEUPEVO TEXVIKO NPOOWMIKO.

A MPOEIAOMNOIHZH

8514-301-001 REV PR

MHN MNATATE NANQ, MH
>TEKEXTE KAI MHN KAGEZTE
MANQ >TO MNAYNTHPIO.

AEN EXEI 2XEAIAZTEI I'TA
NA YMOXTHPIZEI BAPOZ
ANOPQIIOY.
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NPOEIAONOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

MHN TOMNOGETEITE TO
2QMA ZAZ ENTOZ TOY
KYAINAPOY MAYNTHPIOY
KAI MHN EMITPEMNETE TO
IAIO KAI ZE KANENAN
AAAON. MMNOPEI NA EMEAGEI
>OBAPOZ TPAYMATIZMOZ

'H ©ANATOZ!

MNPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ EFTKAYMATOZX! I'A
THN AMO®YIH BAABHZ, H
MAPOXH NEPOY AEN ©A [MPEMEI
NA EINAI > 88°C ZTH BAABIAA
EIZArQrHz NEPOY. EMIZHZ
KINAYNOZ EMKAYMATO:Z.

MHN AITIZETE TO IN'YAAI THX
MOPTAX 'H TA AIAMEPIZMATA
ATTOPPYTIANTIKOY. AYTA TA
E=APTHMATA ©A MNPEMEI NA
KPYQZOYN MPIN THN ENAP=H
THZ XYNTHPHXHX.

KINAYNOZ HAEKTPOIMAH=IAZ!
MHN XPHZIMOIMOIEITE KAMIA
MHIMH TPOPOAOZIAS A
AYTO TO NAYNTHPIO Moy
AEN ZYMOQNEI ME TIZ
AEITOYPIIKEZ AMAITHZEIX
2TO MIZQ MEPOZ TOY
MAYNTHPIOY.

NAHPO®OPIEZ

Ta naidia 6a npénel navta va
empAEnovTal oTav BpiokovTal
KOVTA OTO Pnxavnua.

MNPOEIAOMNOIHZH

NAHPOO®OPIEZ

A
/A

@)
g

(i)

NA MHN XPHZIMOINOIEITAI
AN TO IN'YAAI THZ NOPTAZ
EM®ANIZEI ONOIAAHIMOTE
®OOPA.

NPOEIAOMNOIHZH

NA MHN XPHZIMOMOIEITAL
E EMIKINAYNO MEPIBAAAON
(ATEX).

PP P e P

H owaoTn Asiroupyia Tou nAuvTnpiou
OlaopalileTal o Bepuokpaacia dwUaTiou

+5°C €wc +40°C, Pe OXeTIKN uypaaoia £€wg

50% oTouc +40°C kal navw anod 50% yia KaTw
ano +40°C, kal og UYPOHETPO £wc 1.000 pETPa
navw and To eninedo TnG Balacoag - Ba npenel
va JETAPEPETAl Kal va anodnkelsTal ano
-25°C £w¢ +55°C kal €wg +70°C yia ouvToua
XPOVIKA dIaoTraTa, Kal va ouokeualeTal

yla Tnv ano®uyn BAABNc Aoyw uypaaiag,
OovNoswv Kal Kpadaopwv. AABETE NPOPUAGEEIC
yla TNV ano@uyn enikiviuvav enidpdoewv
TUXQiag oupnUKVWonG.
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@ NAHPO®OPIEZ

To npoidv £xel oxedIAaTel yia Xprion anod pn
€EEIDIKEUPEVO MPOCWNIKO.
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7.2.1

13.

14.

15.

16.

17.

‘Evapén mAuvtnpiou OPL
EvepyonoinoTe Tnv Tpopodoaia Tou NAuvTnpiou.

BeBaiwBeiTe 0TI To NAuvTpIo €ival og Tpono Aeiroupyiac “RUN” (EkTéAeon).

EvtonioTe To diakonTn nAnkTpou “RUN/PROGRAM” (EkTéAEON/MpoypaupaTIoNoc) Kal To

KA€I10i. O TpEXOV TPOMoG AeIToupyiag unodeikvUeTal and Tnv eubuypdaupion TnG unodoxXnG
KA€10I0U. Av To nAUVTRApIo Ogv €ival o€ Tpono Asitoupyiag “"RUN” (EKTEAEON), EI0AYETE Kal
yupioTe To KAEIdi oTn B€on “RUN” (EkTEAEDN).

TonoBeTroTE TA pouxa.

TonoBeTroTE Ta pouxa xaAapa oTov Kado kal acpalioTe Tnv nopTa. BeBaiwbeiTe OTI
TinoTa dev €xel NIAOTEI avapeoa oTo dAKTUAIO oUYKPATNONG TNG NOPTAC KAl TO PNPOCTIVO
MEPOC TOU KAdOU MNPIV TO KAEIOIMO TNG NOPTAG. TO PEYIOTO POPTIO €ival N XwPNTIKOTNTA
o€ aTeyvo Bapoc nou nepihappaveral oto GUANO NpodiaypaPpwv. Mnv unepBaiveTe TO
BApOC XwpnTIKOTNTAG MOU UNOJEIKVUETAL.

@ NAHPO®OPIEZ

MNa To kAgioo TnG ndpTag, n Aapn Ba
npenel va ival o opifdvTia BEon. MeTa
TN METAKIVNON TNG NOPTAC OTNV KAEIOTN
B<on Tng, n Aapn Ba npénel va oTpagei
Npo¢ Ta KATw 0€ KABETN BEoN WOTE va
ao@aAioel n NOPTa yia Tn AsiIroupyia
TOU JNXavnuaToc.

EnIAeETE TOV KUKAO NAUONG,

ErIAeETE Tov KaTAAANAO apIBPo KUKAwY (1 €wg 6) yia Tov TUNO TWV POUXWV NPOG NAUGH.
AvaTpeETe OTIC NEPIypaPEG Npokabopiopevwy KUKAwv oTnv evotnta Error! Reference
source not found.. Xpnoiponoinote Ta nAnkTpa “UP” (Mavw) kai "DOWN” (KaTtw) yia
va aAAG&eTe To BIWNQIO apIBPO KUKAOU OTnV VOEIEN Kal va MIAEEETE ToV €NIBUPNTO
KUKAO.

MpooBéaTe anoppunavTika nAlonc.

Av Bev xpnoigonoleite oUOTNHA YPekaopoU, NPoaBETTE anoppunavTiko o€ okovn Ke
eAeyXopevo appo aTn Onkn “DETERGENT” (AnoppunavTikd) TnS Onkng autopaTng
dlavoung oTo Navw PEPOG TOU NAUVTNpIoU.

Av xpnoiponolouvTal uypd npoiovra nAuong otn 8nkn “DETERGENT” (AnoppunavTiko),
Ba npenel va npoaTeboUv aTnv apxn Tou KUkAou nAUoNG.

Av anaiteital, npoaB&éaTe PaAakTiko atn Onkn “FABRIC SOFTENER” (MaAakTIkO).
XpNoIJOnoINCTE TNV NOCOTNTA PHAAAKTIKOU GUH(WVA HE TIG CUCTACEIG TOU
KATAOKEUAOT).
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Av £xel emeyei nponAuon, Ta NpoidvTa kabapiopou Ynopolv va npoaTebouv aTo
OTPOYYUAO avolypa Tng Brikng anoppunavTikoU i Yadi ue Ta pouxa KaTd Tnv TonobeTnon
TOUG OTO MAUVTHpIO.

Av anaiteital AseukavTikd, MHN To TonoBeTeiTE 0TN BNKN HEXPI N PWTEIVH EVOEIEN
AeukavTIKoU va apyioel va avapooBrvel kaTa Tn SIApKeIa Tou KUKAou nAUONC.

18. MatnoTe “START” (‘Evapén).
H évdeiEn Ba napapeivel kevn yia Aiyo kai 0Tn GUVEXEIQ Ba gUPAVIoEl TO XPOVO KUKAOU
o€ A\enTd. H nopTa ao@alilel kal 6a napayeivel aoPaAiopévn HEXPI TO TEAOG TOU KUKAOU.

7.2.2  TéAog kUKAoL mAuvTnpilou OPL

'OTav 0 KUKAOG 0AokANpwOEi, 0 Xpovog Ba sugavioel Tnv €vOeiEn 0" kal B6a nxnoel vag Tovog
yla 5 deuTepOAENTA. MMNOPEITE TWPA VA AVOIEETE TNV NOPTA. APAIPECTE APEDA TA NEPIEXOMEVA
TOU NAuvTNpiou. AQROTE TNV NOPTA AVOIXTr OTAV TO PNXavnua Oev ASITOUPYEI.

7.2.3 'EKTOKTOG TEPUATIOMOC TAuvTnpiou OPL/ KAelidwpua aodaieiag moptag

AuTO TO Pnxavnua sival eEonAIoHEVo e KAEiIdwa acpaleiag nopTag nou acPaAilel TNV KAEIOTA
nopTa anod Tnv €vapén Tou KUKAOU HEXPI TNV OAOKANPwWaN Tou KUKAou. H ao@daAion ndptag
anoTpENEl To Avolyua TNG NOPTAC €we Kal 3 AenTa av undp&er diakonr Tpopodoaiac KaTa Tn
Oldpkela Tou KUKAOU.

To NATNHA TOU NANKTPOU EKTAKTOU TEPHATIOWOU dIAKONTEl TNV TPOPOdOaia OToV nivaka
€AEyXou Tou NAuvTnpiou. H ndpTa Ynopei va avoi&el HETA TNV AneAEUBEPWON TOU KAEIDWHATOC
ao@aleiag Tng nopTac. ‘Otav natnOei To NANKTPO EKTAKTOU TEPUATIOHOU, TO NAUVTAPIO Ba
Eekivnoel va oTapaTtasl Tnv Kivnon kai Tn pon vepou kal 8a &ekivijoel TNV anooTpdyyion Tou
vepoU anod Tov kado. MeTda and 6 dsuTepOAENTA anouaiac TPoPodoaiac oTov Mivaka EAEYXOU,
N povada poTep Ba Eekivioel TNV anokAINAKwaon TG Kivnong Tou HOTEp.

Av kal To pnxavnua evOEXETAl va OTAPATACEN ypriyopa Tnv Kivnon nAUoNG, evOEXETAl va
XpelaoTolV £we Kal 3 AenTd yia va eAeuBepwBei n noOpTA. X auTo To didoTNUA, N NOpTa dOev
pnopei va avoiel. H de€10oTpo®n NePICTPOPN TOU NANKTPOU EKTAKTOU TEPHATIOKOU ENAVAPEPEI
TNV TpoPodoaia aTov nivaka eAEyxou, kal Ba eupaviosl Tov UNOAEINOPEVO XPOVO TOU KUKAOU.
To nAuvTnpio pnopei va &ekivnoel &ava kAeivovTag kar acpalifovrag Tnv NopTa kai NnaTwvTag 1o
nANKTPO Start. Av To NANKTPO EKTAKTOU TEPUATIOHOU Eival EVEPYOMOINKMEVO YIa NEPIOCOTEPO ANO
1 wpa, o KUKAOG Ba TepUaTIOTEI.

A NPOEIAONOIHZH

KINAYNOZ HAEKTPOIMAH=IAX!
H AMOYZIA TPO®OAOZIAZ
>TON IMINAKA EAETXOY AEN
>HMAINEI OTI H MONAAA
AEN EXEI PEYMA.
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7.2.4  Evbeielc povadac petafAnTtng ouxvotnTag
YNApXouVv TPEIG HIKPEG EYXPWHES PWTEIVEG EVOEIEEIG OTO NAVW PEPOC TNG Hovadag PeTaBANTAG
ouxvotnTag (VFD): “READY” (‘EToipo), “RUN” (EkTéAeon) kai “FAULT” (ZpdaApa) kal gnopouv
va xpnoiydonoinBolv yia TNV avTigeT®nion npoBANUATwy. O 0pIoHOoI TWV PWTEIVWV EVOEIEEWY
(LED) nepihapBavovtai atov Mivaka 1 napakdtw.

RUN L
MREADY
WFAULT |=ssrsse

Ewdva 7-34 Evéeiéeic LED povadac VFD

‘EvdeLén LED Kataotaon mAuvinpiou

2taBepo Kkitpvo MNeplotpodn

AvaBooPrvel kitpivo | Atakomn ano replotpodn

Kivnon yla amootpdyylon o€ evOLAECO
1 TEALKO OTUYPLLO

21aBepo Kkitpvo

YtaBepo Kkitpvo STOPLpo (EvOLAUEDO 1) TEALKO)

AvaBoofrvel kitpvo | Atakom amd otuPLpo (evSLdpeco nf TeAkod)
YtaBepo mpacivo Abpavela (Kapia kivnon kadou)

2TaBepO KOKKLVO Spaipa povadag VFD

AvaBoofrvel kokkivo lNpoesldomnoinon povadag VFD
Mivakag 7-4 Evéeiéerg LED povadag VFD
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7.3 Zuvtnpnon
7.3.1 Huepnow

@ NAHPO®OPIEZ

@)

NAHPO®OPIEZ

AprioTe OAa Ta naveh atn BE0n TOUG KATdA
TNV €KTEAEON AQUTWV TWV BNHATWV.

'O\eC 01 Epyacieg NUEPNOIAg oUVTAPNONG
oTIC povadeg Dexter Ba npénel va
EKTEAOUVTAI ANO €KMNAIDEUPEVO Kal
MIGTONOINKEVO NPOGWNIKO.

@ NAHPO®OPIEZ

(1)

NAHPO®OPIEZ

Na ¢opdaTe NPOOTATEUTIKA
yavTia KaTd To XEIPIoUO Kal TN

ppovTida Twv povadwv Dexter.

Na gopdTe NpooTATEUTIKA
YUGAIQ KaTA TO XEIPIGKO Kal TN
@povTida Twv povadwv Dexter.

7. EvepyonoinoTe Tn povada.

e EAéyETE OTI N NOPTA POPTWONG NAPAUEVEI AOPANICHEVN Kal OEV UMNOPEI
va avoi&el kaTta Tn d1apKkeia OAOKANPOU TOU KUKAOU.

e EA&YETE TNV NOPTA POPTWONG YIA TUXOV OIAPPOEC.

e EnBewpnoTe TO Niow PEPOC TNG Hovadac, EAEYETE TIC OUVOEDEIC vepoU

yla diappoEc.

e EAéyETe Tn BaABida anooTpayyiong yia diappor) kai 0TI avoiyel Kavovikd.

8. KaBapioTe Tn povada pe uypd navi kai Anio diaAupa We oanolvi yia Tnv

anopAKPUVON UNOAEIMPATWV.

e KabapioTe To NnAvw PEPOG Kal Ta NAdiva Tou puapiou.

e KabBapioTe Tn BKn anoppunavTikou Kal TO Kanakl kal EAEYETE OTI OAEG
ol Bidec TonoBETNONG TNS BAKNG €ival OPIXTEG Kal OTn BEoN TOUC,

e KabBapioTe To oppayiopa TnG NnOPTAc anod Tuxov EEva UAIKA.

9. AQROTE TNV NOPTA POPTWAONG AVOIXTN YIa va agpieTal To NAUVTAPIO OTav

Oev A&ITOUpPVYEI.
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7.3.2  Tplunvn

MPOEIAOMNOIHZH

@ NAHPO®OPIEZ

AKOAOUBEITE TIG OWOTEG EnavaTtonoBeTrioTe 0Aa Ta

NPIV TNV EKTEAECN AUTWV TWV TNG TPIKNVNG OUVTNHPNONC.
BnUATWV.

NAHPO®OPIEZ

dladikaoieg aopaliong kai naveA nou agpaipebnkav yia Tnv
anopoévwong (Lockout/Tagout) EKTENEDN TNG NUEPNOIAG i/Kal
@ NAHPO®OPIEZ @

'ONEC 0 Epyaaiec TPiUNVNG GUVTAPNONG Na QopdTe NpooTATEUTIKA

oTIG povadec Dexter Ba npénel va i 28 YUualid kaTtd To XEIpIopo Kai TN
ekTEAOUVTAI ANO €KNAIDEUPEVO, TEXVIKA @povTida Twv povadwv Dexter.
KATAPTIOPEVO KAl NMICTOMOINKEVO

©

NPOCWMIKO.
@ NAHPO®OPIEZ

Na qopdaTe NPOCTATEUTIKA
yavTIa KaTd TO XEIPIOWO Kal TN

ppovTida Twv povadwv Dexter.

9. AQ@aIpECTE TA NAVEA KAl TA NPOOTATEUTIKA.
e AQaipéoTe TO NAVW NAVEA yIa va €UPAvIOTEi N KOIAOTNTA nivaka, n povada
VFD kal GANeG NAEKTPIKEC CUVOEDEIG.
e AQQIPECTE TO KATW WMNPOCTIVO NPOCTATEUTIKO YIA VA EUPAVICTOUV Td
MMOUAOVIa OTEPEWONC,.
e AQaIpEoTe TO Niow NAVEA yia Tn Jovada POTEP, Ta MNOUAOVIA OTEPEWONG
Kal TIC UNOAOINEG NAEKTPIKEG OUVOEDEIC.

10. EmBewpnon povadac.
e EAéyETe TOUC 1pavTEC V-belts yia pBopd kal cwoTn avTioTaon.
o EAEYETE ONEC TIC OUVOETEIC vEPOU YIa DIapPOEG.
e EMAéyETE Ta pnouAdvia oTePEWONC Kal EavaoPiTe av anaiteital.

11. KaBapioTe Tn Jovada We uypod navi kai Ario didAupa Pe oanouvi yia Tnv
anoNAKPUVON UNOAEIMPATWV.
e KabapioTe Ta xvoudia kal Tuxov EEva UAIKG yUpw and To POTEP Kal TN
povada peraBAnTnG ouxvoTnTac.
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e JKOUMIOTE KAl KABAPIOTE TO ECWTEPIKO TOU MAUVTNPIOU Kal EAEYETE OTI OAA
Ta NAEKTPIKA PEPN DevV £XOUV Uypaaia f okovn.

e AQaipeoTe Kal kaBapioTe Ta PIATPA CWARVWV NApoxnc vepou.
AvTIKaTaoTAOTE av XpelaleTal.

12. AQpAoTE TNV NOPTA POPTWAONG AVOIXTN YIA va agpIieETal To NAUVTAPIO OTav dev
AEITOUPVYEI.

7.4  TpoypaUUOTIONOG

AuTo TO NAuvTnpIo Dexter €ival npoypappaTIoPEVO HE 6 NpokabopIoEva epyoaTaaciaka
npoypdupara, d1IabEoiya yia Xpron apEcwe YETa TNV eykataoTaon. O kabe évag and autoug
TOUG KUKAOUC, Nou nepIANapBAveTal AENTOPEPWS OTNV vOTNTA 7.4.2, UNOPEI va NpooapUooTEi
yla va oupnepIAaBel €n¢ 8 KUKAOUG HE DIAPOPEC KaBOPIOHEVEG PUBUICEIC ONWG XPOVOG KUKAOU,
Beppokpaaia vepoU, aTabun vepou, TUNOG NANPWONG, XpPOVOC OTUWIKATOC Kal NNyn £yXuong.
O npoypappaTIoPOG UNopEei va EMITEUXOE XEIPOKIVNTA XPNOIKOMNOIWVTAG TOUC NIVAKEG EAEYXOU
TOU WnxavnuaTtog n ouvdeovtac eva PDA (Mpoownikoc wnglakog Bondoc). MNa odnyiec OXETIKA e
TN xpnon €vog PDA Pe auTo Tov nivaka EAEYXOU TOU NAUVTNPIOU, ENIKOIVWVIOTE PE TOV TOMIKO
dlavopea eEonAiopoU Tne Dexter Laundry. AlaBdoTe napakdtw yia TIC 0dnyieg XEIPOKivNToU
NPOYPAKHATIOHOU.

7.4.1 Eneepyacia evog umapyxovta KUKAOU:
21. EvepyonoinoTe TNV Tpo®odoaia Tou nAuvTnpiou.
To nAuvTnpio Ba npénel va sival o€ kataoraon adpdveiac yia Tov NPoypapuaTiopo.

22. BeBaiwBeite 0TI TO NAUVTApIO €ival o€ Tpono Asitoupyiag "PROGRAM” (MpoypapuaTionocg).
EvtonioTe To diakonTn nAnkTpou “RUN/PROGRAM” (EkTéAeon/MpoypappaTionoc) Kal To
KA€I10i. O TpEXOV TPOMoG AsIToupyiag unodeikvUeTal and Tnv eubuypaupion TnG unodoxnG
kA€1dI0U. Av To NAuvVTHpIo dev €ival og Tpono Asiroupyiag “PROGRAM” (MpoypaupaTiopog),
€I0AYETE Kal YUPIoTe To KA€Idi ot B€an “PROGRAM” (MpoypaupaTIopoc).

Epgaviletal n évdeign “C__0". H pwTeivr) €vdeiEn “ADD BLEACH” (MpooBrkn AcukavTikoU)
Ba avaBooprivel kal Ba ouvexiosl va avaBooprvel katd Tn dIApPKEId TOU TPOMou AsIToupyiac
npoypapuaTiopou.

23. EMIAEETE KUKAO Npog ene€epyaaia.
MatoTe Ta nAnkTpa “"DOWN” (Katw) f “UP” (Mavw) oTto NnANKTPoAdyIo, Onwc
EMPAaVIleTal OTNV NAPAKAT® EIKOVA, HEXPI VA EPPAVIOTEI 0 EMBUPNTOC apIBUOG KUKAOU,
ano 01 éwc 06.

o) 6] [ 1O

DOWN UP START STOP

Ewova 7-35 Awataén nAnktpoloyiou nivaka eEAeyyou mAuvinpiou OPL

24. NatoTe "START” yia kaTaxwpnaon Tou KUKAOU.
H €vdeiEn Ba npenel va ugavioel To ypaupa “b”.
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25. EmIAéETE pia nAUon yia ene€epyaoia.
MatnoTe Ta nAnkTpa “UP” (Mavw) kai "DOWN" (KaTtw) yia emAoyn piag nAtuong. O1
evOeiEelc TpONou AsiToupyiag, Onwe epgavidovral oTnV NApakaTw €ikova, avapouv
UnodeIKvUOVTAC £TAI TNV €AoY TNG NAUONC.

TeAikO
EeByalua

AVINLILI=IE(G)

PwTeIvEG EVIEIEEIG KUKAOU NAuvTnpiou

MpoaBnkn

AeukavTicoy | | TAnPwon || MponAuon MAUon ZEéByalua

>TOyiyo

Ewkova 7-36 Evéeiéeic tpomou Asttoupyiog mAuvinpiouv OPL

Ynapyouv 8 d1aBeaipol kUkAol NAUONG yia npoypaupaTiopo: NMAHPQEH, MPOMAYZH,
MNAYZH, ZEBF'AAMA 1, ZEBI'AAMA 2, ZEBI'AAMA 3, ZEBF'AAMA 4 kai TEAIKO ZEBI'AAMA.

‘OTav n &vdei&n “RINSE” (Z€ByaApa) avayel, ynopoUlv va NpoypappaTioTolv PEXPI Kal
4 kUkAol EeByaApaToc. Kabe EEByaApa spgaviletal otnv evoeiEn wg b r1” ewg b r4”.

26. MatnoTe “"START” yia eYpavion Twv pubpioewv.
O1 d1aB£oipec pubpioeic npoc eneEepyacia os kABe KUKAO NAUONG €ival: Xpovoc KUKAOU,
Beppokpacia vepou, oTaBUN vePOU, TUNOG NARPWAONG, XPOVOG OTUWIKATOG Kal nNnyn
£yXuang.

27. Eloaywyn pubpiocwy.
H npwTn pUBMION Npog ens&epyaacia gival o Xpovog KUKAOU, Nou P@avileTal Pe
TNV €vOeign “Ct**” 6rnou ** gival To deOPEUTIKO BEONG yia Ta Wngpia enAoynG.
XpnoigonoinoTe Ta nAnkTpa "DOWN” (KaTtw) kai “UP” (Mavw) yia va pubuiosTe
TOV €NIBUUNTO XPOVo o€ AenTa kal natnoTe “START” yia JeTapacn oTnv ENOMEVN
puBuIoN. Av dev anaiteital aAAayn, natnoTe To “"START” yia peTaBaon oTnv enOUevn
puBuIon. EnavalaBete Tn 81adikacia yia kabs pUBuIon. Kabe puBuion kKUKAoU NAUONG
MNOPEi va NPOyPAPUATIOTEl HE TIG EMIAOYEG NMOU EppavifovTal OToV NApakaTw nivaka.
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PYOMIZH ENAEIZH | EITINOMES

XpOvog KUkAou | Ct** Algneia diapkeia Xpovou yia NAUon o€ AenTd.

- 00 €wg 15 AenTd yia nARpwan, npénAucn, nAuon,
&EByalua 1, 2, 3 kai 4. Av o xpovoc pubpioTei oo 00,
TOTE n NAUON Ba agaipedei anod Tov KUKAO.

- 01 €wg 15 AenTd yia TeAIkO EEByalua.

Oepuokpaoia |t ** HH yia kauTo vepo
VEPOU CH yia (eoTd vepo

CC yia kpuo vepd
EE yia kaBoAou vepo?

>TAOUN vepou | L_** Lo yia XaunAn oTaeun

HI yia upnAn oTadpun
TUnog dF_* d yia kaBuoTepnon nAnpwaong (NpokabopIGUEVO)
nAnpwonc t yia Xpovika puBuIoPEVN NANPWON
Xpovog S_*¥* Algneia d1apKeia XpOvou yia oTUYIPO O€ AenTd.
oTUYIPaToC - 00 £€wc 10 AenTa yia nAnpwaon, nponAuon, nAlon,

&EByalua 1, 2, 3 kal 4
- 01 £€wc¢ 10 AenTa yia TeNIkO EERyaAua

Mnyn €yxuong® | IS_* Movown@iog KwdIKOG yia Ta onuarta £yxuong, 0 £wg 6.

Mivakag 7-5 Eloaywyn puduicewv mAvvinpiouv OPL

28.

29.

30.

1'H kaBuoTEpnon nAnpwaong 6a diakdwel TNV avTioTpopn HETPNOT TOU XPOVOU KUKAOU
MEXPI Va eNITEUXOEI N eMAEyPEVN XaUNAR oTAoun. H Xpovika pubpiopévn NANpwon
EMITPENEI TNV AVTIOTPOPN KETPNON TOU XPOVou KUKAOU va GuvexioTei aveEapTnTa ano
TO €Ninedo vePOU.

2 O1 kwdIKOI yIa TIC NNYEC £yxuong kaBopilovTal aTov nivaka 7.4. Av enmikeyei To “EE” oTn
pUBuIoN Beppokpaaiac vepoU, 0 NAEKTPOVIKOC Nivakac EAEyXou Oev EMITPENEI TA OAPATA
€yxuone. H npoypaupaTiopévn TIMA ANYARG €yXUong ayvoeiTai.

Ma €€0d0 Tou NpoypaupaTiogoU KUKAOU, NaTnoTe To NANKTpo “STOP”.
Av anaiteital, enavaAdBeTe Ta BAUATA 5 £€wC 7 yia TOV NPOYPAPUATIONO dAAou
KUKAOU nAUGONC.

Ma Tnv enihoyr) dIaPOpPETIKOU KUKAOU YIa NPOYypAPHATIoONO, NaTRoTe Eava To
nAnkTpo “STOP”.

Av anaiteital, enavaAdBete Ta BApaTa 33 £wg 8 yia Tov npoypauuaTiodd aAlou
KUKAou nAUonNC.

a TEPUATIOPO TOU NPOYPAUMATIONOU, oTPEYTE To KAEIdi ot B£on “RUN” (EkTéAean).
JuvioTaTal OTav £X0UV EKTEAEOTEI AAAAYEC OE €va I NEPIOTOTEPA NPoKabopIouEvVa
npoypdupaTa, o apiBPoc KUKAOU kai of aANGYEG va OnNPEI®VOVTAl Yia HEANOVTIKN
avapopd. XpnoIhonoInoTe ToUuG KevoUg NiVAKES KUKAWV OTO TEAOC TNG evoTnTag 7.4.2.
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@ NAHPO®OPIEZ

O Tpono¢ AeiToupyiag npoypappaTiopou
KUkAou nAUONG 6a oAokAnpwOei auTopaTa
kal Ba peTaBei oTov TPOMo AsiToupyiag
adpaveiag av dev NaTnBei kavéva koupni
o€ €va AenTo.

7.4.2 TMpokaBoplopévoc kKUkAog mAuvtnpiov OPL

O1 NpokaBopPIOUEVEC EPYOOTACIAKEC PUBUICEIC MPOYPAPMATIONEVWV KUKAWV YIa TO NAUVTNPIO
nepIAapBavovTal Je kabe nAUGN kal enihoyn pUBKIONG O AuTn TRV evoTNTA.

Ap. KUKAOU | ZUVIOTWHEVN XPHoh

1 Jevrovia & pafilapobrkeg (Lovadeg Yyeiag)

2 MNetoétecg / Eruotpwpata / Naveg (povadeg Yyeiac)
3 A£UKA €16n (ZevoboXELOKEG LOVADEC)

4 |LOTLOUOC EMLOKEMTWY (ZEVOSOXELOKES LOVADEG

1 Hovadec Yyeiag)

Matakia & mavid kabaplopol (ZevoSoxXELOKES
HOVASEQ)

Xpwuatlotog BapBakepog LLATIOUOG (YTTnpEeDieg
eotiaong)

Mivakoag 7-6 Mpo-mpoypauuatiopuévos kukAog OPL

6
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KUkAog 1 Zevtovia & pafhapobrkec (Lovadeg Yyelag)

, . , , Xpovog
Moon Xp(’)voq KUK)\O'U Oepu}. Zraeuln Kaeulotepr]on oTuipatoc Anyr éyxuonc
mAUong (Aemtd) | vepou | vepou TANpwong .
(Aemra)
MAnpwon 3 CH HI d
MpomAuon 2 CH HI d

MAVon 7 HH LO d 1 (AmoppuTaVvTLKO)
ZéByaApa 1 7 HH LO d 2 (AeukavTikod)
ZéByaApa 2 2 CH HI d 1
ZéByaApua 3 2 CH HI d
ZéByaApua 4

TeAko ,

£Byopa 4 CH LO d 6 4 (MaAaKTLKO)
Mivakag 7-7 Mpo-rpoypauuatiopugvos kukAog OPL 1
KUkAog 2 MNetoéteg / KaAUppata / Maveg (Lovadeg Yyelag)
. . , , Xpovog
Mvon Xp?voq KUK)\O'U Oepu}. Ztaep’ln Kaeu’mepnon sTuiponoc Mnyr éyxuonc
mAbong (Aemta) | vepou vepou TANpwong ,
(Aemta)

MAvon 7 HH LO d 1 (ArmoppumavTtiko)
Z¢Byalpa 2 7 HH LO d 2 (AgukavTikO)
ZeByolpa 4 2 CH HI d

TeAkd 4 CH LO d 7 4 (MaAaKTLKO)

EEByopa
Mivakag 7-8 Mpo-mpoypauuatiouévos kukAog OPL 2
KUkAOG 3 A€UKEG TIETOETEC (ZEVOOOXELOKEG LOVADEC)
. . , , Xpovog
MGon Xp?voq KUK}\O’U Oepu}. Ztaep’m KaGLJ'cytepnon oTUPijtrToc MNVA &yxuonc
mAlonG (Aemtd) | vepol | vepou TANPWOoNG .

(Aemta)
MANnpwon
MpomAuon

MAvon 7 HH LO d 1 (Armoppumavtiko)
Z¢Byalpa 2 7 HH LO d 2 (AgukavTIKO)
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Z€Byaipa 4 2 CH HI d

TeAko 4 CH LO d 7 4 (MaAoKtiko)
EeByalpua

Mivakag 7-9 Mpo-nmpoypauuatiouévos kukAog OPL 3

KUKkAOG 4 1aTIopoG EMIOKENTWY (ZevoSoxelakeég Lovadeg i povadeg Yyeiag)

, . , , Xpovog
MAGon Xp9voq KUK}\OIU Oepu}. Ztaegn Kaet'Jorepr]or] stuipatoc Mnyr éyxuonc
mAlong (Aemta) | vepou | vepou TANPWOoNG .
(Aemra)
MpomAuon
. 7 HH L A :
Moon 0] d 5( T[OppUT[aV'tLKO/
AEUKAVTLKO)
ZéByodua 1 2 HH HI d
ZéByaApua 4
TeAkd 4 CH LO d 6 4 (MoAaKTLKO)
EeByaipa
Mivakag 7-10 Mpo-npoypauuatiouévos kukAog OPL 4
KOkAog 5 Matdkia & mavid kaBaplopol (ZevoSoxXeLaKES LOVADEG)
. . . , Xpovog
MGon Xp(l')voq KUK}\O’U Oepu}. ZraGHn Kaeulou-:pr]on stuipatoc [nyr éyxuonc
mAUonG (Aemtd) | vepol | vepou TIANPWoNG ,
(AemTa)
Z¢ByaApa 1 7 HH LO d 1 (AmoppumavTiko)
Z¢Byalpa 3 7 HH LO d 2 (Agukavtiko)
Z¢Byalpa 4 2 CH HI d 1
TeAkd 2 CH LO d 7
EeByaipa
Mivakag 7-11 Mpo-npoypauuatiouévos kukAog OPL 5
KUkAog 6 Bappakepd xpwpatiota (Eotiaon)
. . , , Xpovog
MGon Xp?voq KUK)\O}J @spu'. Ztaep}n KaGL)'otspnon sTuiponoc Mnyr éyxuonc
mAbong (Aemta) | vepol | vepou TARPWoNG .
(Aemta)
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MAUon

10

HH

LO

1 (AmtoppumaAVTIKO)

ZéByoAua 1

HH

LO

2 (AeukavTiko)

ZéByaAua 2

CH

HI

ZéByalua 3

CH

HI

ol ol | o

ZéByaApua 4

TeAko
EEByolpa

CH

LO

6 (Evioxutiko Starch)

Mivakag 7-12 Mpo-nmpoypouuatiouévos kukAog OPL 6

KukAog

Nepypadn

MAVon

Xpdvog KUKAOU
mAuong (Aemtd)

Oepu
vepou

Ytadun
vepoU

KaBuotépnon
TANPWONG

Xpovocg
otuiparoc
(Aemta)

Mnyn éyxuong

MANnpwon

MpomAuon

MAUGN

ZéByoApa 1

ZéByaApua 2

ZéByaAua 3

ZéByaApa 4

TeAwko
EEByopa

Mivakag 7-13 lMeplypa@r) XELPOKIVNTOU TTPOYPOUUATIOUOU KUKAOU

KukAog

Nepypadn

MAUGN

Xpovocg KUKAoU
mAlong (Aemta)

Oeppu
vepou

tabun
vepoU

KaBuotépnon
mAfpwong

Xpovocg
otuiparoc
(Aemta)

Mnyr) €yxuong

MANnpwon

Mpom\uon

MAUoN

ZéByoaApa 1

ZéByaipua 2

ZéByaAua 3

ZéByaApa 4

TeAwko
EEByaipa

Mivakag 7-14 Meplypar) XELPOKIVNTOU TTPOYPAUUATIOUOU KUKAOU
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KOKAOC Nepwypadn

Xpovog
otuiparoc Mnyn €yxuong
(Aemta)

Xpovog KUKAou | Oegpp. | ZtaBun | KaBuotépnon

MAU . , . . ,
ven mAboncg (Aemtd) | vepou VEPOU TIANPWONG

MAnpwon

Mpom\uon

MAUon

ZéByaApua 1

ZéByaApa 2

ZéByaAua 3

ZéByalua 4

TeAko
EeByaipa

Mivakoag 7-15 Meplypapn XELPOoKIVATOU TPOYPAUUATIONOU KUKAOU

7.4.3 Tpomog Aettoupylac ypryopng petaBaonc miuvtnpiou OPL

O Tponog¢ Asiroupyiac ypriyopng HETABAONG €ival pia napakapgyn eAeyxopevn Pe KAIdi, nou
OIaKONTEI TOV TPEXOV KUKAO, EKTEAEI ANooTpdyyion Tou VEPOU kal JeTaBaivel oTnv eNOHEVN
(aaon Tou KUKAOU NAUONG, onwg nponAucn, nAuon, EERyaApa, TeAkO EEByaApa kal GTUYIO.
O1 pWTEIVEC eVOEIEEIC UNOBEIKVUOUV TN PpAaCn oTnVv onoia PETaBaivel 0 KUKAOC.

Ma sioaywyrn oTov TPOno AsIToupyiag ypriyopnc HETABAONC, NEPICTPEYTE TO KAEIDI
apiotepoaTpoga. H pubuion ypriyopng HETABaong dev unodeikvUETAl E orjuavan, aiAd

N €NIAOYN EKTEAEITAI NEPICTPEPOVTAG TO KAEIDI APIOTEPOCTPOPA HEXPI VA TEPHATIOEL. O TPOMOG
AeIToupyiac ypriyopnc HETABAoNG UNopei va evepyonoindei €ite and kataoTacn adpaveiac n
KaTa Tn dIApkela Tou KUKAOU. Av 0 KUKAOG Ogv €xel NdN Eekivnoel, natnoTe To NARKTpo “START”.
Ma ypriyopn HETARaon oTo endpevo Brida Tou KUKAOU NAUONG, NATAOTE TAUTOXPOvVA Kal Ta dUO
nANkTpa “UP” (Mavw) kai “START”. ©a gupavioTei n vdeién “Ad” (uetaBaon). To nAuvTrpio Ba
METABel oTnV enopevn pAon Tou KUKAOU HOVO PETA anod TNV anooTpdyyion Tou vepou anod To
NAUVTRAPIO.

>nueiwon:
- O xpOvog Nou P@aviletal evOEXETAl va KNV gival akpipng.

O kUkAoG Ba ouvexioTei o€ TPOMO AsIToupyiag ypriyopng HeTaBaonc akdua kai av 1o KAEIDI
oTpagei oto “RUN" (EkTEAEON) fy/kal a@alpeBei.

H ypriyopn petapacn dev Ba napaAsiyel To TEAIKO 1 AenTO NEPIOTPOPRG TOU KUKAOU Kal
N ao@AAeia TNG NOPTAC EVOEXETAI VA NAPAKEIVEI EVEPYONOINUEVN YIA HEPIKA AeNTA PETA
TNV OAOKANPWON Tou KUKAOU.

Ta onuarta xnuIkNG €yxuong AEN Ba AsIToupynoouv g€ ypriyopn HETABaon.
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@ NAHPO®OPIEZ

a TEPUATIOPO TOU KUKAOU XWPiG
avagovn yia TNV 0AoOKANpwan Tng
avTioTPOPNG METPNONG, NATHOTE Kal
KPATNOTE NATNHPEVO TO NANKTPO “STOP”
yla TOUAGxIoTov 5 deuTEPOAENTA
napandavow.

7.4.4 Tpooappoyn emumedou vepou mAuvtnpiov OPL

To eninedo vepou yia OAeG TIG NAUCEIG UNopEi va NpooappooTei aAAalovTag TIG pUBHIoEI
d1akonTn oTov NAeKTpovIKO aiodnTrpa nieonc. Ta nAuvtnpia OPL anooTéAAovTal pe KaAwdiwaon
aiodnThpa nieong ouvdedepevn oTo diakonTn #1 yia eninedo oTadung “LO” (XaunAn) kai aTo
dlakonTn #2 yia eninedo aTadung “HI” (YwnAn).

MpooapuoyEg Tou emnedou vepoU pnopoUV niong va yivouv o Npooau&noelc 1/4” pubuilovTag
TIG B€0€I dlakoNTN O0TO €NIBUKNTO eningdo. Aev ouvioTaTtal n pUBJIoN TNG OTABKNG VEPOU NAVW
ano TIC EpYOO0TACIAKES pUBIoEIG Tou dlakonTn #2. AvaTpEéETe 0TO NAPAKATw didypauia yia Tig
puUBIoEIC BIaKONTN Kal TIC NPOEMIAEYHEVEC EPYOOTACIAKEC PUBIOEIC.
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14 14 I
Alaypappa otadung vepou
| DEXTFER
Ofoeig S1AKOTITN: EpyooTaoiakég pubuioeig:
BaBoc (in): Oéon1 | ©ton2 | @éon3 | Géon4 | Géon5 | Oion6
5,00 (127) Amrevepy.  Amevepy.  Amevepy.  Amevepy.  Amrevepy.  Amrevepy. oPL
5,25 (133) Evepy. Amevepy.  Amevepy.  Amevepy.  Amrevepy.  ATrevepy. MovTéAo
5,50 (140) ATTevepy. Evepy. Amrevepy.  Amevepy.  Atrevepy.  ATTevepy. AlakétrTng #1 AlokoTTTnG #2
5,75 (146) Evepy. Evepy. Atrevepy.  Amevepy.  Amevepy.  ATTevepy. Etrapknig (mm) | Tumikég (mm)
6,00 (152) Atrevepy.  Amrevepy. Evepy. Armevepy.  Amrevepy.  Amrevepy. T-300 152 171
6,25 (159) Evepy. Atrevepy. Evepy. Amevepy.  Amevepy.  ATTevepy. T-350 152 171
6,50 (165) ATTevepy. Evepy. Evepy. Armevepy.  Amrevepy.  ATmrevepy. T-400 203 279
6,75 (171) Evepy. Evepy. Evepy. Amevepy.  Amevepy.  Ammevepy. T-450 152 216
7,00 (178) Amevepy.  Amevepy.  ATTevepy. Evepy. Atmevepy.  ATrevepy. T-600 203 279
7,25 (184) Evepy. Amrevepy.  Amevepy. Evepy. Atmrevepy.  Amevepy. T-650 203 279
7,50 (191) ATrevepy. Evepy. Attevepy. Evepy. Atrevepy.  ATrevepy. T-750 152 222
7,75 (197) Evepy. Evepy. Attevepy. Evepy. Atmevepy.  Amevepy. T-900 152 222
8,00 (203) Armevepy.  Attevepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.  ATrevepy.
8,25 (210) Evepy. Attevepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.  Atrevepy.
8,50 (216) ATTeVEPY. Evepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.  ATTEVEpY.
8,75 (222) Evepy. Evepy. Evepy. Evepy. Amrevepy.  ATTEVEPY.
9,00 (229) Armevepy.  Amevepy.  Atrevepy.  ATrevepy. Evepy. AtTevepy.
9,25 (235) Evepy. Amevepy.  Amevepy.  Amevepy. Evepy. ATrevepy.
9,50 (241) ATTevepy. Evepy. Atrevepy.  Amrevepy. Evepy. ATTevepy.
9,75 (248) Evepy. Evepy. Atrevepy.  Amevepy. Evepy. Attevepy.
10,00 (254) Atrevepy.  Amrevepy. Evepy. Atrevepy. Evepy. ATrevepy.
10,25 (260) Evepy. ATTevepy. Evepy. ATrevepy. Evepy. ATTevepy.
10,50 (267) ATTevepy. Evepy. Evepy. ATTevepy. Evepy. ATTevepy.
10,75 (273) Evepy. Evepy. Evepy. Atevepy. Evepy. Attevepy.
11,00 (279) Atrevepy.  Amevepy.  Amrevepy. Evepy. Evepy. ATrevepy.
11,25 (286) Evepy. Amrevepy.  Atrevepy. Evepy. Evepy. ATTevepy.
11,50 (292) ATTevepy. Evepy. ATTEVEDY. Evepy. Evepy. ATTevepy.
11,75 (298) Evepy. Evepy. Atrevepy. Evepy. Evepy. ATrevepy.
12,00 (305) Amrevepy.  ATTevepy. Evepy. Evepy. Evepy. ATTEVEDY.
12,25 (311) Evepy. ATtrevepy. Evepy. Evepy. Evepy. ATTevEPY.
12,50 (318) ATTevepy. Evepy. Evepy. Evepy. Evepy. AtTevepy.
12,75 (324) Evepy. Evepy. Evepy. Evepy. Evepy. ATrevepy.
13,00 (330) Amrevepy.  Amevepy.  Amevepy.  Amrevepy.  ATTEVEPY. Evepy.
13,25 (337) Evepy. Amevepy.  Atrevepy.  Amrevepy.  ATtevepy. Evepy.
13,50 (343) ATrevepy. Evepy. Atrevepy.  Amevepy.  Amrevepy. Evepy.
13,75 (349) Evepy. Evepy. Amrevepy.  Amevepy.  ATTevepy. Evepy.
14,00 (356) Amrevepy.  ATTevepy. Evepy. Amrevepy.  ATTEVEpY. Evepy.
14,25 (362) Evepy. Attevepy. Evepy. Atmevepy.  ATrevepy. Evepy.
14,50 (368) ATrevepy. Evepy. Evepy. Atrevepy.  Atrevepy. Evepy.
14,75 (375) Evepy. Evepy. Evepy. Amrevepy.  Amevepy. Evepy.
15,00 (381) Amrevepy.  Amevepy.  ATTEVEpYy. Evepy. ATTevepy. Evepy.

Mivakag 7-16 Ataypouua enunébou vepou OPL
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7.5

Evbeiléelc yia opdApata mAuvtnpiou

Ap. ZT:L;\)HMOQ MNepypadn Evépyela mehdatn

1 H nopta anétuxe va KAELOEL Kol val Anevepyomnolnote Tnv tpododoacia Tou mAuvtnpilou. EAEyEte TIg ouvdéaelg KaAwdiwv otoug
aopaALOTEL I} N TOPTA ATETUXE VOl Slakomrteg moprac/aoddaiong. EAEyETe TIG ouvEEaelc KaAwSiou amod Toug SLAKOTITEG £wG TOV THivaKa
TapOUELVEL AODAALOUEVN LETA ATIO TPELG gAéyxou. Av gival anapaitnto, o UNXAVIoUOG achaAiong moptag Ba mpenel va puBULOTEL amo
npoomaBelec acpAAlong TNS MOPTAG Kot Karolov e€elSIKEVEVO TEXVLIKO. Evepyomotrjote tnv Tpododoacia tou mAuvtnpiou. (BAEme Inueiwon)
£vapeng Katd tn SLapKELD TOU KUKAOU.

2 O kadog mAuvtnplou bev yeuilel pe vepd Anevepyomnoliote tnv tpododoacia tou mAuvinpiou. EAéyéte tn Aettoupyia Twv BaABidwyv vepou.
evtdc 7 Aemtwv. O kUKAog mAUaong Ba EA€yEte TNV migon tou vepoU eloaywyng. EAEYETe yLa UITAOKOPLOUEVN 1 TIEPLOPLOUEVN pon veEPOU.
ouveylotel. To F 2 avaBoofnvel TpeLg EAéyEte yla va BeBawwBeite o6t n BaABida amootpayylong Aeltoupyel cwotd. Evepyomolrote tnv
dopEG Kal 0T cuvEXELD avapével ya 30 tpododocia tou mAuvtnpiou. (BAEme Inueiwon)

Seutepolemnta. To odpaApa Ba Staypadet
0TO TEANOG TOU KUKAOU.

3 ZdAApa pvnpng otn povada eAgyxou. Anevepyomnotnote tnv tpododocia tou mAuvtnpiou. Nepluévete éva Aemto. Evepyomnotnote {ava thv

tpododooia tou mAuvtnpiou. Av to mPOBANpa apapével, Staypadte To opAAa e T CUOKEUN
XELPOG. Av To TTPOPANUA EPdAVIOTEL {ava, AVTLKATAOTHOTE TN Hovada eAEyxou Tou TAuvTnplou.

4 IpaApa emkowvwviog povadag eAéyxou Tou  |Amevepyomoliote tnv tpododoaoia Tou mAuvinplou. Nepuévete éva Aento. Evepyomnoliote Eava tnv
mAuvtnpiou. tpododocia Tou mAuvtnpiou. Av To TPOBANLA TTOPAUEVEL, AVIIKATAOTAOTE TN LovAda eAEyXou ToU

mAuvtnpiou.

5 2paApa diakomtn mieong (Hovo yia OPL) - Anevepyomnoliote tnv tpododoacia Tou mMAUVTINpiou. AVTIKATAOTHOTE TO SLOKOTTN TiiEoNG.
otav o aedntipag VPNARG otadung vepol  |Evepyormolnote tnv tpododocia Tou mAuvinpiou. (BAEme Inueiwaon)

UTtoSeLlKVUEL TOV KAS0 w¢ ANpn aAAd o
alebntipac xapunAng otddung vepou
UTIOSELKVUEL TOV KASO0 WG KEVO. O KUKAOG
mAUong Ba cuveylotel. To F 5 avaBoofrvel
TPELC POPEC KOl OTN CUVEXELA AVAUEVEL YL
30 deutepdhenta. To adpaiua Ba Staypadel
0TO TEAOG TOU KUKAOU.

6 NaBog péyebog mAuvtnpiou yla Tov TUTO Anevepyomnotiote Tnv tpododoacia Tou mAuvinpiou. EAEyEte yia va BePatlwbeite OtL OAEG oL
povadag. KaAwSLWoEeLg €xouv ouvdeBel cwotd otov mivaka eAéyxou. EAEyEte yia va BeBalwbeite otL N

LoxU¢ TNG povadag sival KatdAAnAn yla To cuyKekpLUEVO PEyeBog mAuvtnpiou. Evepyomolnote tnv
tpodobooia Tou mAuvinpiou. (BAEme Inueiwon) Av o poPAnua epdaviotel Eava, EMKOWVWVNAOTE
E ToV avTutpoowro tng Dexter.

7 NaBog péyebog povadag eykataotaong. Anevepyonotrote Tnv Tpododoacia tou mAuvtnpiou. EAéyéte yia va BefalwBeite otL OAgg oL
KaAwSLWoEeLg €xouv ouvdeBel cwotd otov mivaka eAéyxou. EAEéyEte yia va BeBatwBeite 6tL n oxUg
™G povadag sivat KatdAANAn yla To CUYKEKPLUEVO UEyeBOg MAUVTNplou. EKOWVWVHOTE UE ToV
QVTUTPOOWIO TnG Dexter.
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8 O kadog mAuvtnpiou Sev adeldlel evtog Anevepyomnolnote tnv tpododoacia Tou mAuvinpiou. EAEyéte yia va BePatwbeite otL n BaAPida
7 hemtwv. O KUKAOG MAUONG Ba cuvexloTel.  |amootpdyylong Asttoupyel cwotd. EAEéyEte yla va BeBalwBeite 6Tl 0 cwAnvag Slakomntn nieong
To F 8 avaPooBrvel Tpetg popEC Kat otn Sev eunodiletal. EAéyte yla va BePalwOeite 0tL 0 SLaKOMTNG Ttieong Asttoupyel owotd. Alopbwote
ouvéxela avapével yla 30 Seutepolenta. To |tuxov mpoBAnuata. Evepyomnolnote tnv tpododocia tou mAuvinpiou. (BAEme Inueiwon)
odalpa Ba Saypadel oto TEAog Tou KUKAOU.
9 O kadog mAuvtnpiou Sev EMITUYXAVEL TO Anevepyomnolnote Tnv tpododoacia Tou mAuvtnpilou. EAEyéte To mMAuvThpLo yia va Befalwbeite yia
0TOXO TNG ouxvotntag otuPipartog o TNV anpOCKOTTN MEPLOTPOdN Tou KAdou. Av epmodiletal, AMOUAKPUVETE TOL EUMOSLA. AOKLUAOTE TO
200 deutepolenta. O KUKAOG MAUGNG Ba TAUVTHPLO. AV 0 KAS0G TIEpLOTPEDETAL AMPOOKOTTA, N Hovada Bo TMPEMEL va avTKataoTtoOeL.
ouveylotel. To F 9 avaBooBrvel TpeLg
$OPEC KL OTN GUVEXELD OVOLILEVEL YLOL
30 deutepodhenta. To adpaAipa Ba Slaypadel
0TO TEAOG TOU KUKAOU.
10 MeTa amno otuPLpo o kadog tou Auvtnpiou |Amevepyomolrote Thv tpododooia tou MAuvTnpiou. EAEYETE TIG AVTIOTAOELG MESNONG KaL Th cUVEEDN
Sev otapatdel evtog 150 SeutepoAEnmTwy. KaAwSiwaong otn povada avtloTacewv MESNONG Tou BplokeTal 0To MAvVW UEPOG TO TAUVTINpLlou. Av oL
QVTLOTAOELG KOl N KOAWSIwaon elval owoTd, aVTLKATAOTHOTE T povada.
11 H pUBuLon peyéboug povadag exel alaéel. |Amevepyomolrote tnv Tpododoacia tou mMAuvtnpiou. EAEéyEte yia va BeBalwbeite OtL OAeg oL
KaAwSLWOoEeLG €xouv ouvdeBel cwotd otov mivaka eAéyxou. EAEyEte yia va BeBalwbeite otL N
LoYUG TG povadag eivat KatdAANAN yLa To CUYKEKPLEVO UEyeBOG MAUVTNplou. EvepyomoLoTe TV
tpodobdooia tou mAuvinpiou. (BAEme Inueiwon) Av o poPAnua epdaviotel Eava, EMKOWVWVNAOTE
LE Tov avtutpoowro tng Dexter.
12 Eowtepikd odaApa povadag eAéyxou Tou Anevepyonolrote Tnv Tpododoacia tou mAuvtnpiou. Mepluévete éva Aemto. Evepyomnolnote tnv
mAuvtnplou. tpodobdooia tou mAuvinpiou. (BAEme Inueiwon) Av to poBAnua epdaviotel Eava, EMKOWVWVNAOTE
E ToV avTutpoowro tng Dexter.
13 O mivakog eEAEYXOU SEV EMKOWVWVEL E TN Arnevepyomnolrote Tnv Tpododoacia tou mAuvtnpiou. EAéyte To kaAwdio dedopévwv petatl tng
povada. povadag eAéyxou kot TnG povadag. Av dev mapatnpnBei mpoBAnua, evepyornolnote tnv TIpododooia
Tou mAuvtnpiou kal Soklpdote. (BAéne Inueiwaon) Av to mpdBAnua epdavioTel Eavd, EMKOWVWVAOTE
LE ToV avTutpoowro tng Dexter.
14 Ynepdpoptwon tng Hovadag f Tou HOTEP. Anevepyomnoliote tnv tpododocia tou mAuvtnpilou. EAéyéte To pHoTEP MAUVTNPIOU YLO VO
BePBalwdeite otL meploTpEdeTal Kavovika. EAEyETe TIC ouVE£oELg KOAWSIWY 0TN pPovada Kol TO HOTEP.
Av 6ev mapatnpnBel mpoPAnua, evepyormotrote tnv tpododocia tou mAuvtnpiou Kal SOKIUACTE.
(BA€me Znueiwan) Av to mpoPAnua epdavioTel ava, EMIKOWWVAOTE LE TOV avIUTpOowmo tng Dexter.
15 Ynepdpoptwon tng Hovadag f Tou HoTEP. Anevepyomnolnote tnv tpododoacia Tou mAuvtnplou. EAéyéte To HOTEP MAUVTNPLOU YLO VA

BePBalwdeite oTL meploTpEdeTal Kavovika. EAEyETe TIc ouvdEoelg KaOAwSlwY oTn povada, Tig
QVTLOTAOELG TESNONG KAL TO LOTEP. METPNOTE TNV TAON TNG ELOEPXOUEVNG YPAUMNG. Av Sgv
napatnpnOsl mpoPAnua, evepyonotrjote tnv Tpododooia tou mMAuvinplou Kot SokuaoTe. (BAEme
Inueiwon) Av to mpoPANUa epdavioTel Eava, EMKOWVWVIOTE UE TOV AVIUMPOowTo Tng Dexter.
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16

YnepBépuavon tng povadac.

Anevepyomnolnote Tnv tpododoacia Tou mAuvtnpilou. Adrote tn povada va Kpuwoel. EAEyEte Ta
nitepUyLa Puéng tng povadag yla va Befalwbeite yla th cwaotr por aépa. EAéyéte tnv kaAwdiwaon
oTn povada kat emiong tnv kaAwdiwon aveulotripa. Av dgv napatnpnBel mpdPAnua, evepyomoliote
v tpododoacia Tou mMAuvTnpiou kal SoklpdoTte. (BAEme Inueiwaon) Av o mpoBAnua spdaviotel
€ava, EMKOWWVINOTE E TOV avTmpoowno tng Dexter.

17

Yneppoptwon tng Lovadag f Tou HoTEP.

Anevepyomnoliote Tnv tpododocia Tou mAuvinplou. EAEyETe To HOTEP TAUVTNPLOU YO VA
BeBalwbelte OtL MeploTpEdeTal KavovIKA. EAEyETe TIG cuVEEDELG KOAWSIWY 0T povada Kot To HOTEP.
Av dgv mapatnpnBel mpoPAnua, evepyomotrote tnv tpododoacia tou mAUVTNPiou Kot SOKIUACTE.
(BA€me Znueiwaon) Av to mpoBAnpa epdaviotel Eava, EMKOWVWVNOTE e TOV avTUTPOowro tng Dexter.

18

SpaAua yeiwong otn povada.

Anevepyomnolrote Tnv Tpododoacia tou mAuvtnpiou. EAéyEte TIc ouvbEoelg KaAwdiwv otn povada
Kol To potép. EAéyéte tnv koAwdilwaon yelwong tng povasdag, Tou HOTEP KAl TWV ELOEPXOUEVWV
cuvbéoewy yla Slachalion tng owothg yelwaong. Av gv eviomioTel Kaveva poBAnua,
ETIKOWWVNOTE LLE TOV QVTUTPOOWTO TG Dexter.

19

XaunAn tdon otn povada.

Anevepyomnoliote Tnv tpododoacia tou mAuvtnpiou. EAEyéte TIg cuVEEoeLG KaAdwdiwv otn povada
KoL To potép. Av Sev mapatnpnBet mpoPAnua, evepyormolrote thv tpododooia tou mAuvtnpiou

Kol SoKLUAoTe. (BAéme Inueiwaon) MeTpAoTE TNV TAGN TNG ELOEPXOUEVNG YPOUUAC. AV TO POPBANUa
epdaviotel Eava, EMKOWVWVNOTE Ue TOV avTuTpdowro tng Dexter.

20

Ecwtepkd odpaApa povadag.

Anevepyomnolnote Tnv tpododocia Tou mAuvtnplou. Nepluévete éva Aento. Evepyomolote thv
tpododocia tou mAuvtnpiou. (BAéne Inueiwon) Av to mpoPAnua epndavioTel avd, emkovwvrnote
Me Tov avtutpdowro tng Dexter.

21

IpaApo dedopévwy aTnV EMIKOWVWVIA
HETOEL povadag eAEyxou Kat povasdag.

Anevepyomnolnote Tnv tpododocia Tou mAuvtnpilou. EAéyéte To KaAWSLO SedopEVWY PETAED TNG
povadag eAéyxou kat Tng povadac. Av Sev mapatnpnBel mpoBAnua, evepyomnolrote thv tpododocia
Tou mMAuvtnplou kal SokludoTte. (BAéne Znueiwaon) Av o mpoPAnUa epndavioTel Eavad, EMKOWVWVOTE
HE ToV avTupdowrto tng Dexter.

29

AnwAeLla paong povasdag.

Anevepyomnotiote Tnv tpododoacia Tou mAuvinpilou. EAEyEte TIg cuVEEoeLg KaAwdiwy otn povada
Kol To potép. Av dev mapatnpnBel mpoBAnua, evepyomnotr)ote Tnv Tpododoacia tou mAuvtnpilou Katl
Soklpaote. (BAEme Inueiwon) MeTproTe TNV TACN TNG ELOEPXOUEVNC YPOUUNG. AV TO TipOBAnua
spdaviotei Eava, emKoVWVNOTE e ToV avTutpdowro tg Dexter.

30
(CE)

Eowtepikd opaipa povadoc.

Anevepyonolrote Tnv Tpododoacia tou mAuvtnpiou. Mepluévete éva Aemto. Evepyomolnote thv
tpodobdooia tou mAuvinpiou. (BAEme Inueiwon) Av to poBAnua epdaviotel Eava, EMKOWVWVNAOTE
LE ToV avTutpoowro tng Dexter.

31

Spaiua eAéyxou motomnoinong povadag.

Anevepyomnolrote Tnv Tpododoacia tou mAuvtnpiou. Mepluévete éva Aemto. Evepyomolnote thv
tpododooia tou mAuvtnpiou. (BAéme Inueiwon) Av to mpoPAnua epdaviotei Eavd, emtkovwvrote
E ToV avTutpoowro tng Dexter.

Mivakag 7-17 Evéeiéeic opauatwy mAvvinpiouv OPL
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@ NAHPO®OPIEZ

Kabe popa nou diakdonTeTal N Tpopodoaia
TOU NAuvTnpiou, 6a NPENEI va NAPAUEVEI
anevepyonoinuevn yia éva Aento. 3
JIaPOPETIKA NEPINTWON, TO MAUVTAPIO
dev Ba AeiToupyei owoTd.
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7.6 ZuvtApnon Kol OVTLUETWTILON
poBANUATWY

A MNPOEIAOMNOIHZH

- Av n nopTa dev napayevel aoPaiiopévn
KaTtd Tn OIapKela VoG NANPoUC KUKAOU.

- Advnon f Tpavtaypa Aoyw pn owaTng
TonoBETNONG | BAonc.

O1 51adIKagiec oUVTNPNONG NPENEI VA
ekTeAOUVTAl ano €EEIBIKEUPEVOUG TEXVIKOUG,.
EvdéxeTal va npokuyel Kivduvog copapou
TpaupaTiopoU fj BavaTou av dev TnNPNnoeei N
OUYKEKpIUEVN odnyia.

A NPOEIAONOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

TonoBeTAOTE WIa ETIKETA 0 OAG Ta kaAwdIa
npiv TNV anoocUvdeon kata Tn diadikaacia
£PYAci®V ouVTrPNonG. Addn otnv kaAwdiwan
eVOEXETAI VA NPOKAAECOUV EGPAAUEVN Kal
enikivduvn Asiroupyia. BeBaiwBeiTe yia Tn
OWOTN ASITOUpyia PETA and epyacieg
ouvTHPNONG.

A MPOEIAOMNOIHZH

AYTO TO MAYNTHPIO AIAGETEI 2YZKEYEX
KAI XAPAKTHPIZTIKA MOY >XETIZONTAI

ME THN AZ®AAH AEITOYPI'TIA TOY. A

THN ANO®YTH TPAYMATIZMOY 'H
HAEKTPOIMAH=IAZ, KAMIA EPIAZIA
2YNTHPHZHZ AEN OA MPENEI NA EKTEAEITAI
AMNMO MH EZEIAIKEYMENO MPOZQIMIKO.

O KATOXOZ YMNOXPEOYTAI NA EAEIXEI
ANA TAKTA AIAZTHMATA TO MHXANHMA
ITA ATAZOAAIZH THX AZOANOYZ
AEITOYPI'IAZ TOY.

H AsiToupyia Tou pnxavnuaTog dev 6a npénel
va EMNITPENETAI OE Kaia and TIG NapakaTw
NEPINTWOEIC:

- YnepBoAikd eninedo vepou.

- Av TO pnxavnpua dev gival ouvoedePEVO

0€ £va OWOTA YEIWHPEVO KUKAWA.

1. MavTa va anevepyonolsiTe To NAUVTAPIO
Kal va KAEIVETE TNV Napoxn vepou MpIV TIC
£PYACIEC OUVTHPNONG.

2. MHN uneppoOpTWVETE TO NAUVTAPIO.

3. MHN avoiyeTe TNV NOPTA 600 0 KAJOG
BpiokeTal o€ Kivnon, N av NePIEXEl VEPO.

4. MHN napakdunTeTE Kapia ouokeun
ao@aAsiag Tou nAuvTnpiou.

5. MHN xpnoIUonoIsiTE NTNTIKEG 1] EUPAEKTEC
0UOIEC NAvw 1 KOVTA GTO NAUVTRPIO.

6. To AeUKavTIKO (UNOXAWPIOUXO) Kal GANEG
XNMIKEG OUCIEG EVOEXETAI VA NMPOKANEOOUV
aoToxieg eEapTNUATWY ) aVENIBUUNTEG
EVEPYEIEG O NEPINTWON ENAPNC WE TO dEPUA
f Ta paTia. ANo@UYETE TNV £NaAgn Katda

TOV KaBapiopo Tng Orkng anoppunavTikou

Il Tou Kadou.

7. 'OAa Ta naveA 6a npEnel va BpiokovTal
oTn owaoTr Toug B£on. MpooTaTeUouv

ano nAektponAngia kai TpAuPaATIoNO Kal
NpocBETOUV 0TABEPOTNTA GTO NAUVTIPIO.

8. Na @opate navra Tov KaTaAAnAo
NPOCWMIKO NPOCTATEUTIKO €EONAICHO, ONWG
yavTia We eVIOXUPEVN avToxn oTnV Komr, kaTd
TO XEIPIOPO CTOIXEIWV and YETAANIKO (PUAAO.

A MPOEIAONOIHZH

8514-301-001 REV PR

KINAYNOZ
HAEKTPOMNAH=IAZ!
YWHAH TAZH KAI
KINOYMENA MEPH MIZQ
A AlMNO TA NPOZTATEYTIKA.
XPHZIMOMNOIHZTE TH
2YZKEYH AMNOZYNAEZHZ
TPO®OAOZIAZ A KAGE

TPO®OAOZIA TOY
MAYNTHPIOY
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A AZOAAIZH KAI
AMOMONQZH THZ
MONAAAZ MPIN TH
2YNTHPHzH. 2E
ATA®OPETIKH MEPIMNTQZH
MIMOPEI NA MNMPOKAHOEI
20BAPOZ TPAYMATIZMOZ
AKOMA KAI ©ANATOZ.

NAHPO®OPIEZ

A\

MPOEIAONOIHZH

KINAYNOZ HAEKTPOIMAH=IAZ!
OI MONAAEZ VFD ATAGETOYN
IZXYPOYZ MYKNQTEZ KAI
MIMOPOYN NA AMOAIAOYN
I'TA EQ> KAI 10 AEMTA META
TH AIAKOIMNH TPO®OAOZIAZ.

MeTaAAIKG PEPN, ONWG
NPOOTATEUTIKA KAl KAAUUMATA,
eVOEXETAI VA NMPOKAAETOUV
KowipaTa f aguxég kata To
XEIPIOKO. KaTd To XEIPIOUO
auTOV TWV £EAPTNUATWV

Ba npénel va popdTe yavTia
ME EVIOXUMEVN QVvTOoXN OTNV
Konr f avTioToixa pe
npodiaypageg PPE.

NAHPO®OPIEZ

A

MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ KOWIMATOZ!
YMNAPXOYN AIXMHPEZ AKPEZ >E
ATA®OPA ZHMEIA METAAAIKOY
®YANOY EZQTEPIKA 2TO
MEPIBAHMA. NA EIXTE
IATAITEPA MPOZEKTIKOI

2THN TOMNOGETHZH 'H TH
METAKINHZH TQN XEPIQN ZA>
KATA TH AIAPKEIA EPTAZIQON
>TO EXQTEPIKO TOY
MHXANHMATOZ.

)

H ©nkn anoppunavTikou
EVOEXETAI VA NEPIEXEI XNMIKA
unoAgiypara. Kara Tov
kabapiopd auTou Tou
€€apTNUATOC va popdTe
KaTtaAAnAa NpooTaTeUTIKA
yuahid.

NAHPOO®OPIEZ

NMAHPOO®OPIEZ

Q &

H 6rkn anoppunavTikoU
EVOEXETAI VA NEPIEXEI

XNHIKa unoAeippara. Kata
Tov kabapiouo auTou Tou
€€apTrpaToc, anopuUyeTE TNV
aueon enagn Pe To Oéppa.

£\
@)
O

EkTeAéaTE TIC DIAdIKATIEG
Lockout/Tagout Tng
Tpo®odoaiag npiv T
ouvTApNON.
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@ NPOEIAONOIHZH

Av npokUYEel KAnolo ano Ta NapakaTw
NpoBANUATa oTo NAUVTNPIO, EAEYETE TIC
OUVIOTWHEVEG EVEPYEIEC NAPAKATW. AV £XOUV
€€avTANOei OAEC o1 MBavec aiTieg kal To
NPOBANUA NAPAPEVE], ENIKOIVAOVIOTE PE
TOV ToMikO avTinpdowno Tng Dexter yia
nepiocOTEPN Bor|Bgia OXETIKA WYE TNV
QVTIYETOMNION Tou NPoPAAUATOC. AvaTpeETe
OTIC MANPOPOPIECG EMIKOIVWVIAC OTO TEAOG
Tou gyxelpdiou. Ta eyxeipidia EEapTrpaTa
& ZuvTtnpnon Tng Dexter gival eniong
OlaB&aiua yia nepIoodTEPN BorBeia OXETIKA
HE TNV avTIYETONION NPOBANUAT®V.
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NpoBAnpa

MBavn attia

ZUVLOTWHEVN EVEPYELL

To pnxavnpa Sgv
Eekwvael

Tpodobooia
peVHATOC

EAéytte ta e€n¢: Aodalelodlakomnteg, Taon, AaywyEg
tpodobdooiag, Tuvbéoelg tpododoaiag. AvaBel n Umpootvi
dwtewn évbdelén LED;

AlakomTng moptag

EAéyEte Tn owotn Aettoupyia Tou Slakomntn néptag otav
n mopta eivat KAeLOTH. Av Sgv eVTOTILOTEL CWOTH AsLToupylia,
PUBULOTE 1 AVTIKATOOTHOTE TO SLOKOMTH MOPTAC.

Agutepelov
aodaAelodLakomTNG
METOOXNLOTLOTH

EAéyEte Tov aodadelodlakontn (50 Hz: 7 amp) yla tuxov
Suolettoupyia. Av evtomiotel SucAettoupyia, emavadEépete
Tov aopareLoSLaKOTTN.

KUpla aoddaAela

EAéyEte Tnv aodpalela (50 Hz: 2,0 amp) yla cwotr) Asttoupyla.

Av 8gv evtoriotel owotn AslToupyia, AVIKATACTAOTE TNV

HETAOXN LOTLOTH aohANELD,

Movabda EAéyEte Tnv £€060 TAONC Ao TN HOVASA ETOOXNLOTLOTH YL

LETOOXNLOTLOTH 24 VAC (50 Hz). Av n t@on elvatl AavBaopévn, avTLKATooTHOTE
TO LETOOXNMUOTLOTH.

EAéyEte Tn EA€yEte OAeC TIG oUVEEDELC KOAWSIWV YLot CWOTEC EMAPEG.

povada PCB

EAéyEte Tnv EAéy&te Toug ouvdethpeg TUMou ThAedwvou Tou KaAwdiou

KaAwbiwon 6ebopévwy. Me tnv tpododoocia tng VFD amevepyomolnuévn,

petaty PCB OIMOCUVOECTE KOl EMAVACUVOECTE TOUG CUVSETHPEG.

EAéyéte 10 pelé PCB

EA€yEte OAeg TIC ouVOEDELC KaAwdiwy yla owaoTr emadn).

EAéy€Te TO pUnXaviopo
oaodaliong noptag

EmuBePfaiwote 24 VAC (50 Hz) 0TO UNYOQVIOUO PETA TO TTATN O
TOU MANKTPOU €vapénc.

H nopta dev EAéyEte Tnv évdelln | Epdaviletal to F1 otnv umpoaotivr] €velen; Av val,
aodalilel yla KWKo akoAouBnoTe TIG SOKLUEG TTOU TteplypadovTal oTnV
obAALATOG EVOTNTA KWEIKWV OPAALATOG.
MnXavLopOg EAéyEte yla va BeBatwBeite 6Tl 0 pnxaviopdg AapBavel
oaodaiiong noptag | 24 VAC (50 Hz) amno to Baoiko peAé PCB. Av 0L,
QVTIKOTOOTAOTE.
AlakomTng moptag EAéyEte Tn owoth Asttoupyia Tou Slakomtn AaBrg thg moptog
otav n nopta eivat KAeLoth. Av gv evTomIoTEl cWOTA
Aettoupyia, pUBUILOTE 1 AVTIKATOOTHOTE TO SLOKOMTH MOPTAG.
H nopta dev OepULKOG EAyére yia va Bepatwdeite av o Beputkdg peTadoTng f/Kat o
avoiyel HETASOTNG MNXOVLOUOC TOU £XOUV KOAANOEL 1} AUYLOEL KOL SEV ETUTPEMOUV
OTO UNXaVIopo achaiilong moptag va avoifel. EAEyte yla
va BefalwBeite 6tL 0 BepUIkOg peTadotng aopaiiong Sev
AapBavel 24 VAC (50 Hz) katd to teheutaio 1 1/2 Aemtd tou
KUKAou. EAéyEte yla va BeBatwBdeite emiong otL o Bepuikde
petadotng anachdiiong Aappavel 24 VAC (50 Hz) katd to
teAeuTalo Aemto Tou KUKAOU. AV N XPOVIKA GTLYUR KAl N Taon
glvol owoTA, AVTIKATAOTHOTE TO BEpULKO HETASOTN.
H nopta dev BUopa noptag EAéyEte yla va BeBalwBeite av to Buoua TG OpTOC Ao
avoiyel TO HUNXAVLOMO aloPAALONG OTO CUYKPOTN A aodAAELaG Elval

OPKETA LOKPU WOTE VA ETUTPETEL TNV AMOSECLELON TOU
ouykpotipatog acdalelag. Av oy, puBuiote to Buopa.

MnXaviouog
aoddAong moptag

EA€yEte av 0 pNxaviopog aodaliong moptag Sev Exel
TP APLEIVEL KOAANUEVOG KL KAELOTOC. Av £XEL KOAANOEL,
QVTLIKATAOTAOTE.
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Xwplig {eoto
VvEPO oTn BRKN
QTOPPUTIAVTLKOU

Mnvio BaABidag
vepou

EAéyEte Tn owoTtr Aettoupyia TOU MNVIOU OTO TEPUATIKA,
av 8ev evtomioTtel cwoTh AEITouUpyLla AVTIKOTAOTAOTE. IoYU¢
24 VAC (50 Hz) povo yla 20 dsutepdAenta og KUKAO TAUONG.

MNapoxn vepou

EA€yETe TA MPOOTATEVUTIKA TTAPOXHG VEPOU YLOL EUIOSLA Kall
KaBaploTE T TPOOTATEUTIKA OV ATALTETAL.

Nepo

EAéyEte yla va BeBalwBeite O0TL n mapoxn vepou eival avolyth
KoL AELTOUPYLKN.

KaAwdiwon P-20

EA€yEte TN Hadpn KaL TNV Aompn KaAwdiwon.

Aev eloépyeTOL
{€0TO vePO OTOV
KAS0 Katd

v nAlon

Mnvio BaABidag
vepou

EAéyEte TN owotr Aettoupyia TOU MNVIOU OTO TEPUATIKA, OV
Sev evtoniotel owotr Aettoupyia avtikataothote. EAéyEte
yla LoxV 24 VAC (50 Hz) and to Baowkd peAé PCB.

MNapoxn vepou

EA€yETe TA MPOOTATEVUTIKA TIOPOXHG VEPOU YLOL EUIOSLA Kall
kaBapliote av anatteital.

Nepo

EAéyEte yla va BeBalwBeite OTL n mapoxn vepou eival avolyth
KoL AELTOUPYLKN.

Maupo f aompo
kKaAwdlo otov
KEVIPLKO TivOKa
g\éyyou

EAéyEte To pavpo f to donpo kaAdwdlo otn ouvdeon Molex
oTn povada PCB otov KEVIPLKO TiivaKa EAEYXOU KOl OTOV
Ttivako peAé PCB.

Awakomntng mieong

EAéyEte Tn owoTtn Aettoupyia StokomTn misong Petal
TEPUATIKWYV. Av Sev evtomiotel cwaotr Asttoupyla, eAéyte
To cWANva SLaKOTTN Tiieon g ylo eUmosdilo. Av o cwAnvag Sev
epdavilel mpoPANUa, aAAGETE TO SLAKOTTN TEoNG.

Aev eloépyeTaL
KpUO VEPO OTOV
KAS0 Kotd TtV
nAbon

Mnvio BaABidag
vepou

EAéyEte Tn owoTtr Asttoupyia TOU MNVIOU OTO TEPUATIKA,
av 8ev evTomLoTEL CWOTH AELTOUPYLA AVTIKOTACTIOTE.

MPOCTATEUTIKA
TIaPoxnG vepoL

EA€yETE TA MPOOTATEVTIKA TTAPOXAG VEPOU yLa UmdSLa Kal
kaBapliote av anatteital.

Nepo

EAéyEte yla va BeBalwBdeite otL n mapoxn vepou ival
QVOLXTH KaL AELTOUPYLKN).

Maupo f aompo
KaAwdlo otn

povada eAéyxou Kat

10 Baoiko pehé PCB

EAéy&te To pavpo f to donpo kaAdwdlo otn ouvdeon Molex
otn povada PCB oTov KEVTPLKO THivaKa EAEYXOU KOl GTOV
Ttivako peAé PCB.

Awakomntng mieong

EAéyEte Tn owoTtn Aettoupyia StokomTn misong Petal
enadwyv TEPUOTIKOU. Av €V EVTOTILOTEL CWOTH AslToupyia,
e\éy&te To owAnva SLOKOMTN Tieong yLa eumodio. Av o
owAnvag dev epdavilel mpoPAnua, alaste to SLaKomTn
niieong.

To vepo
eloépyetot oA
n otddun dev
avepaivel

BaABisa
OMOOoTPAYYLONG
(avowytn)

EAéyEte Ta €€nc:

® Epntodio BaABidag amootpayylong

* Motép BaABibag amootpayylong kat ypavadl. Av urtapyet
tpododocio aAAd n BaABida amoctpdyylong Sev KAelvel,
avtkatootiote T BaABida.

* Tpododooia otn BaABiba anoctpdyylong. Av Sev umtdpyxeL
tpododooia otn BaABida amootpdyylong, eAEyEte ThV
tpododooia kukAwpartog (kade/kitp).

Maupo f aompo
kKaAwdlo otov
Ttivaka eEAéyxou

EA€yEte TO papo Kot To dompo kaAwdlo otn cuvdeon Molex
otn Baoikn povada eAéyxou PCB kal 6To Baotko mivaka peAé
PCB
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Anouoia vepou
otn OnRkn
HOAOKTIKOU

Mnvio BaABidag
vepoU

EAéyEte Tn owoTtr Aettoupyia TOU MNVIOU OTO TEPUATIKA,
av 8ev evtomoTel cwoTh AElToupyla AVTIKOTACTOTE.

MPOCTATEUTIKA
TILPOXNG VEPOU

EA€yETE TA MPOOTATEVTIKA TTAPOXAG VEPOU yLa eUmdSLa Kal
kaBapiote av anatteital.

Nepo

EAéyEte yla va BeBatwBeite 6tL n mapoxn vepou eival avolyth
Kol AELTOUPYLKN.

Anouoia vepou
otn 0nkn
HOAOKTIKOU

Alakomtng nieong

EAéyEte Tn owotn Asttoupyia StakomTn mieong Petal
TEPHUATIKWYV. Av Sev evtoniotel owotr) Aettoupyla, eAéyéte To
owARva SLOKOMTN TiieoN yLa EUmodLo. Av o cwAnvag dev
gudavilel mpoPAnua, aAAalte to Stakomntn nieonc.

MoAv udnAn
otaéun vepou

ALaKOTITNG Ttieong

EA€yEte yla eumodlo oto cwAnva Slakomtn mieong. EAEyEte
yla AvVoLly o KUKAWHOTOG SLOKOTITN TILECN G OTA TEPUATLKA.
AVTIKOTAOTAOTE TO SLAKOTITN OV oL eEMad£C SEV avoiyouv.

Apyn JuoTtnua EAéyéte Toug owAnveg kat Tn BaABiba amootpayyLong yla

anootpayylon QTOOTPAYYLONG eumodia. EAéyEte yia Tuxov akatdAnAo péyebog. Av

vEPOU arouteitat, eAEYETE TIG AMOXETEVOELG Yo EUOSLa.

To pnxavnpa dgv | VFD EAéy&te tn povada VFD adatpwvtag to avel embewpnong

nepLotpEdetal Kol Kotaypate Tuxov evdeifelg aplOuwy 1 ypoupdtwy. Av
Sev epdaviletal £voelln amevepyomnoL|ote To SLOKOTTN ToU
MNXOVALATOG yLa 2 AETITA KOl EVEPYOTIOLNOTE ava yla
€Mavekkivnon. Av cuveyiletal n anouvcia €voelEng,
avTtkataotiote T povada VFD.

To unxavnpa VFD Adalpéote To AveA emBewpPNONG 0TO oW UEPOG KaL

neplotpEdeTal kataypadte aplBpolg kat ypappota nou epdavilovral.

o€ pia Avartpé€te otnv evotnta KWwSLKWY oHAANATOG YLo

KotevOuvon TeEpLOCOTEPEG MANPOdOPIEG.
EAéyEte ta kitpwva BonOnTikd kaAwdia amno 1o Baciko peAé
PCB kat tn povada VFD.

YniepBoAkn Juotnua EAéyEte Ta €€G: ® ITIRapOTNTA TNG TOMOBETNONG, UIMETOV

8dvnon TomoBétnong 1 Baong. ® Ta pmouldvia TomoBETnong eveExeTal va eival

xoAapd kat va xpetalovrat odipo.

Ipdvtag petadoong
Klvnong

O ¢Bapuévog Lavtag punopel va mpokaléoel §6vnon Ko
Bopupo.

Ooptwon

Inueilwon: Mikpa ¢optia pmopouv va MPoKAAEGOUV
dOpTWON EKTOC LOOPPOTILAG KAl va auéjoouv tn dovnon.

To unxavnpa dsv
otuPel

Awakomntng nieong

EA€yEte TO SLAKOMTN TlEONG YIA CWOTH AslToupyia pHeTtay
TEPHUATIKWY #21 Kol #22 Tou UTTOSELKVUEL TNV EMavadopd
ToU SLOKOTTN Ttieon g o€ kevn B£aon. Av 8V eVTOTILOTEL CWOTH
Aettoupyia, aAld€te To SlokomTn mieon .

To pnxavnua VFD EAéy&te OTL Ta KiTpva BonOntikd kaAwdia amnod to peAé PCB
EekwvdeL aAdd P13 & potép P14 otn povada VFD yia petdpoon o KUKAOUG
8ev Aettoupyel glval ouvdedepéva. EAEyEte Tov KWOIKO odAANpATOG OTN
povada VFD mpv tnv adaipeon tpododoaciag amo
povada. EAéyéte to moptokaAi kaAwsio P-15 yia onua
arnd Toug SLOKOMTEG TOPTAG.
To unxavnua dev | Kuplo PCB H kUpLa povada PCB eAEyxeL TO XpOVO TOU KUKAOU GTO TEAOG
OTOHOTAEL ToUu KUKAOU.
AVTLOTAOELG EA€yEte TIC avTIoTAOELG TESNONCG YIa owaoTr AstTtoupyia.
nednong EruBeBaiwote TNV avtiotaon ohm otn cuvdeon Molex.
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Awappon vepoU PUBULON OpTOg
yUpw ano tnv
nopta
doéptwong

H mépta umopet va xpetaletal pubuLon Aoyw MopATETAUEVNG
1 KOKAG xpriong. EAéyEte Tn otaBepodTnTa yUpw amd thv
TePUETPO XPNOLUOTIOLWVTAG €Va XapTovouopa Solapiou
(meplmou €€L ivtoec). PuBuiote amno aplotepd mpog ta

6e€1a pe pobéleg otnV aoPpAaAeLo TOPTAS I} OTO UEVIECE.
Eival onpovtiko o SaKTUALOG CUYKPATNONG va eivat
KEVTPAPLOUEVOG OTO AVOLyUa Tou Kadou mpLv to adifo tng
TOPTOG OTO UEVTEDE. ITO UMPOCTIVO PEPOC TOU KASOoU, UTopel
va onUelwBel pe KipwAia to onueio emadng tou kadou. Av o
SaKTUALOG ouykpATnong eivat mopapopdwuévog, dBapuévog
Il KOTEOTPAMMEVOG, AVTILKOTAOTHOTE. AVATPEETE OTNV EVOTNTA
€€aPTNUATWY YL KIT EMEKTOONG SAKTUALOU CUYKPATNONG.

Mivakag 7-18 Mivakag ocuvtripnong Kol aVTIUETWITLONG TPOoBAnUdTwWY
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7.7 Etaptuota
7.7.1 Eykataotaon

Kwdikoc €idouc | Meprypapn MoodTtnTa
>wAnvac, Mapoxn

9990-027-015 | vepou, Kokkivo 1
>wAnvag, Mapoxn

9990-027-016 | vepou, MnAe 1
MAuvTtnplio,

8641-242-000 | ZwAnvac napoxnc 2
®iATpO, ZwAnvag

9565-003-001 | napoxAc 2

Mivakag 7-19 Eéaptruata tortodetnong

EnikoivwvnoTe pe To diavouéa ) Tn Dexter Laundry, Inc. av anaiteital Baon TonoB£TnonG ano

atodAl, avaTtpe€Te oTnv Eikova 7-5 yia nAnpogopiec.

7.7.2  ZuvnBn avtaA\aKTIKA

Ma NANPOPOPIEC OXETIKA € GUVTAPNON Kal EEAPTAMATA, ENIKOIVWVACTE JE TOV TOMIKO
avTinpdowno Tng Dexter. MNa e0peon Tou Tonikou avTinpoownou Tng Dexter, peTaBeiTe oToug
TOMIKOUG avTINPOOWNOUG HECW TOU IGTOTOMOU Nou eUgavideTal NapakaTw. Av dev UNAPXEI
dlabéaipog avTinpdownog Tng Dexter, enikoivwvioTe aneubeiag pe Tnv Dexter Laundry, Inc.

oUPPWVA JYE Ta NAPAKATW OTOIXEIA:

AigBuvon aAnhoypagiac: 2211 West Grimes Avenue
Fairfield, IA 52556

USA
IoTtoTonoc: www.dexter.com

8514-301-001 REV PR
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7.7.3 Aocdbdieleg

A

MPOEIAOMNOIHZH

ANTIKATAZTHZTE ME

AN AZOAAEIEZ IAIOY TYTNOY

—_— KAI IAIA> KATHIOPIAZ
O¢on OvopaoTikn | OvopaoTikn | OvopaoTikn | TOnog Méye0og /
ao@aleiag Taon AC 10XUG IKavOTNTa Ouada

diakonng aocPaA&iag

Movada kUpiac | 250V 2,0A 100A@250VAC | Bpaseiag | 3AG (6,3 mm
ao@aAeiag X 32 mm)
METAOXNMATIOTA

Mivakoag 7-20 Mivakag avTiKATaotaonG o@aAeLas

Ma NANPOPOPIEC OXETIKA E GUVTAPNON Kal €EAPTAMATA, ENIKOIVWVACTE JE TOV TOMIKO
avTinpdowno Tn¢ Dexter. MNa e0peon Tou Tonikou avTinpoownou Tng Dexter, peTaBeiTe aToug
TOMIKOUG avTINPOOWNOUG HECW TOU IGTOTOMOU Nou gUgavileTal NapakaTw. Av dev UNAPXEI
dlaBgaipoc avTinpdownog Tne Dexter, enikoivwvnoTe ancudeiac pe Tnv Dexter Laundry, Inc.
oUPpWVA JUE Ta NAPAKATW OTOIXEIA:

AiglBuvan aAnhoypagiag:

IoTtoTonog: www.dexter.com

8514-301-001 REV PR

2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556
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8 Anoppun povadac
Autn n ocuokeun eivatl cUpdwvn pe tnv Evpwnaikn odnyia 2012/19/EU oxeTikd pe Ta AMOBANTA
HAektplkoU kot HAektpovikoU E€omAlopol (AHHE).

AvaTtpéLTe 0TNV MAPAKATW ELKOVA, YL To oURBOAO Tou Ba Tipémel va epudaviletal oTo mpoidv f otn
OUOKeuaoio Tou. AuTO To GUPBOAO UTTIOSELKVUEL OTL TO TIPOLOV Sev Ba TPEMEL val ATTOPPLTTTETAL WC OLKLOKO
anoPAnTo. Oa npsmnel va mapadobel oto appodio onpeio cUAOYAC yLa avakUKAWGN NAEKTPLKOU Kall
NAEKTPOVIKOU e€omMALOOU. BeBatlwbeite yia tTn owoth amoppidn Tou TPoLlovTog yla Thv amoduyn TUXOV
OPVNTIKWY EMUTTWOEWV YLo To TiEpLBAANOV Kal TNV avBpwrivn uyeia ou Ba pmopovacav va mpokAnbouv
ano AaBog tpomo andppng tou mpoiovroc. H avaklkAwaon VAwv BonBadcl otn datrpnon Twv Guokwv
TOpwv. lNa 1o AenTopepeig MANPOPOPIEC OXETIKA E TNV AVAKUKAWGH TOU TPOIOVTOG, ETMLKOLVWVIOTE UE
TNV TOTUKN apUOSLa apyn VLo TNV amoppLn OLKLOKWY OIMOPPLUATWY, 1 LE TOV TPOUNBEUTH TOU MPOoIOVTOoG.

Ewova 8-1 2uuBoAa AHHE
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9 AnAWOELC CUUMOPPWONC

OESTER. AHAQSH SYMMOP®QSHS
H napovoa SnAwon cuppopdwonc éxetl ekboBel pe amokAeLloTikr) euBUVN TOU KATAOKEUAOTH.
Me to mapdv TLETOMOLOUE OTL TA OVTEAX TIOU TEpLypAdOovTaL TapakATw elval oUWV LE TIG
BaolKEG amMALTAOELG yLa TNV Uyeia kol Thv achaAela Twv OSnyLwy ou avadpEpovTal ToPoKATW.
KotaoKeuaoThg E€oucLo80TnEVOG AVILMTPOOWTOG
Huepopnvia:
Yroypodn:
Yroypadwv: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Qéon: AleuBuvtn ¢ TuRUaTog PuBuLoTIKWY
unoBéoewv
Etaupla: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
AlevBuvon: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C
Fairfield, IA 52556 - USA Firenze, Toscana 50145 - Italy
Mepypadn EmayyeApatika mAuvinpla
TPOLOVTOC:
JupBata WNO0300X*-59CV1-*****_\/RX, WNO350X*-59CV1-*****_\VRX WNOA00X*-59CV1-*****_\RY,
MovTéda: WNO450X*-59CV1-*****_yRX, WNO600X*-59CV1-*****_\\RX WNOB650X-*59CV1-*****_\/RX,
WNO750X*-59CV1-*****_yRX, WNO9OOX*-59CV1-*****_\\RX
- 1 Eudavitetal £vag apBudg and 1-9
- * Eudaviletan évag xapaktipoag X, C, S, W, B, K, A, D, E, F
ZELPLOKOG W1.23152.001 £éwg W1.30365.050
oplBuog:
Avadopégoe | Obnyla OXeTIKA He pnxavipato # EN ISO 12100:2010, EN ISO 10472-1:2008,
obnylec kat 2006/42/EC EN 1SO 10472-2:2008, EN 60204-1:2018
npotuna: Ap. obnyiac EMC 2014/30/EU? EN 55014-1:2017+A1:2020, EN 55014-2:1997+A2:2008,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013
Ap. o8nytag EU RoHS 2011/65/EU | Ayvwotn diAwon.3
Ap. obnyiac EU RoHS 2015/863
2-Ta Technology International (Europe) | Technology International, Inc. (NB# 2863)
motonouwntika | Limited (NB# 0673) 1572 Oakbridge Drive,
KOlL oL 56 Shrivenham Hundred Business Powhatan, VA 23139, USA
Soklwég EMC | Park Mwot. AplBuog: NB22113DEX1.AMS
€k600ONKaV Shrivenham, Swindon, SN6 8TY, UK
anod: Muwot. AplBuog: AB22114DEX1.AMK
3 - H Dexter Laundry (DLI) mioteUel otL ol mMAnpodopieg mou napexel eivat akplelc. Ot mAnpodopieg mou
napéxovrat Pacilovral oe SeSopéva and cUVEXEIG MPOOTIADELEC OXETIKA e ayaBd Kal UALKA TTOU TtapExXovTal
amno tpitoug mpounBeutég. H DLI mapéxel tnv avtiotolyn mAnpodopia “Q3 EXEI”, xwplg kopia dpeon n EUUEON
gyyunon omnotoudnmote £idoug. H DLI dtatnpel to Sikaiwpa evnuépwaong Kal tpomomnoinong tg mapoloag
€TUKOWVWVIAG, OWC Kplvel amapaitnto f katdAAnAo.
To TeXVLKO €yypado cuvtacoeTal amo kat Slatnpeitatl otnv Tonobecia Tou Kataokeuaotr|. Epwtroelg Sleukpvicewv
avadopikd pe T Anpodopieg mou mepthapBavovtal ota TeXVIKA éyypada Ba mpémnel va yivovtol pécw tou
£€0UOLOBOTNUEVOU AVTLITIPOCWITOU.
Av ta Ttpoiovta mou ePAAUBAVOVTAL OTO APOV TPOTIOTOLNBOUV XWPLG TNV €YKPLON TOU KATAOKELAOTH, 0 UTLEUOBUVOG yLa
TLG TPOTIOTIOLN GELG AVOAXUPBAVEL OAEG TIG VOULKEG EUBUVEG TOU KATAOKEUQAOTH.
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