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1 Safety Information

Post the following “For Your Safety”
caution in a prominent location:

A WARNING

A WARNING

FAILURE TO FOLLOW SAFETY WARNINGS
EXACTLY COULD RESULT IN SERIOUS
INJURY, DEATH OR PROPERTY DAMAGE.

A WARNING

THE DRYER MUST BE DISCONNECTED
FROM THE GAS SUPPLY PIPING SYSTEM
DURING ANY PRESSURE TESTING OF
THAT SYSTEM. DO NOT EXPOSE THE
DRYER'S GAS CONTROL VALVE TO
TESTING PRESSURE.

FOR YOUR SAFETY

THIS MACHINE IS FOR DRYING ONLY

FABRICS CLEANED IN WATER
To avoid possibility of fire, including
spontaneous combustion, do not dry oiled
floor mops, items containing foam rubber or
similarly textured rubberlike materials or any
material on which you have used a cleaning
solvent, or which contains flammable liquids
or solids (such as petrol, kerosene, waxes,
etc.) Fabric softeners, or similar products,
should be used per the fabric softener
instructions. Remove all objects from pockets
such as lighters and matches.

Post the following “For Your Safety”
caution in a prominent location:

WARNING

A WARNING

Do not stop dryer before end of
cycle time unless all items are
quickly removed and spread out
to dissipate heat.

P> B

A WARNING

FOR YOUR SAFETY
DO NOT STORE OR USE GASOLINE OR
OTHER FLAMMABLE VAPORS OR LIQUIDS
IN THE VICINITY OF THIS OR ANY OTHER
APPLIANCE.

It is ABSOLUTELY ESSENTIAL that the
dryer be grounded to a known earth
(zero) ground in accordance with local
codes or, in the absence of local codes,
with the latest editions of the National
Codes. This is not only for personal safety
but is necessary for proper operation of
the controller. Failure to do so will void
the warranty of the controller.

A WARNING
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INSTALLATION AND SERVICING
INSTRUCTIONS ARE FOR USE BY
QUALIFIED PERSONNEL ONLY. TO AVOID
INJURY AND ELECTRICAL SHOCK DO
NOT PERFORM ANY SERVICING OTHER
THAN THAT CONTAINED IN THE
OPERATING INSTRUCTIONS, UNLESS
QUALIFIED.




WARNING

>

A WARNING

DO NOT SPRAY AEROSOLS IN THE
VICINITY OF THIS APPLIANCE while in
operation.

DO NOT DRY UNWASHED ITEMS IN THE
DRYER.

WARNING

>

A WARNING

DO NOT USE THIS EQUIPMENT FOR ANY
PURPOSE NOT DESCRIBED IN THIS
MANUAL.

ADEQUATE VENTILATION SHALL BE
PROVIDED TO AVOID THE BACK FLOW
OF GASES INTO THE ROOM FROM ANY
FUEL BURNING APPLIANCES, INCLUDING
OPEN FIRES.

WARNING

>

THE DRYER IS NOT TO BE USED IF
INDUSTRIAL CHEMICALS HAVE BEEN
USED FOR CLEANING.

A WARNING

Servicing must be performed by authorized
personnel. Serious injury or death can result
from not heeding this instruction.

WARNING

>

DO NOT PLACE ARTICLES ON OR
AGAINST THIS APPLIANCE.

A WARNING

WARNING

>

Label all wires prior to disconnection when
servicing controls. Wiring errors can cause
improper and dangerous operation. Verify
proper operation after servicing.

THIS APPLIANCE SHALL NOT BE USED
TO DRY OFF SOLVENTS OR DRY-
CLEANING FLUIDS.

A WARNING
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A CLOTHES DRYER PRODUCES COMBUSTIBLE
LINT AND MUST BE EXHAUSTED OUTDOORS.
THE AREA AROUND THE CLOTHES DRYER
SHOULD BE KEPT FREE OF LINT.




WARNING

WARNING

DO NOT MODIFY THIS
APPLIANCE. KEEP
SHIELDS, GUARDS, AND
COVERS IN PLACE. THESE
SAFETY DEVICES ARE
PROVIDED TO PROTECT
EVERYONE FROM INJURY.

WARNING

P @ P

Replace all panels that were
removed to perform monthly,
quarterly, semi-annually, and

annually steps.

WARNING

DO NOT PLAY IN OR
AROUND THIS EQUIPMENT.
DEATH OR SERIOUS INJURY
CAN RESULT FROM THIS!

WARNING

o PleoP

DO NOT STEP, STAND, OR
SIT ON THE DRYER OR
INTERNAL COMPONENTS. IT
IS NOT DESIGNED TO
SUPPORT YOUR WEIGHT.

FIRE AND EXPLOSION
HAZARD!
— DO NOT STORE OR USE
GASOLINE OR OTHER
FLAMMABLE VAPORS AND
LIQUIDS IN THE VICINITY
OF THIS OR ANY OTHER
APPLIANCE.
— WHAT TO DO IF YOU
SMELL GAS
e DO NOT TRY TO LIGHT
ANY APPLIANCE.
* DO NOT TOUCH ANY
ELECTRICAL SWITCH; DO
NOT USE ANY PHONE IN
YOUR BUILDING.
¢ CLEAR THE ROOM,
BUILDING OR AREA OF ALL
OCCUPANTS.
o IMMEDIATELY CALL YOUR
GAS SUPPLIER FROM A
NEIGHBOR'S PHONE.
FOLLOW THE GAS
SUPPLIER’S INSTRUCTIONS.
¢ IF YOU CANNOT REACH
YOUR GAS SUPPLIER,
CALL THE FIRE
DEPARTMENT.
— INSTALLATION AND
SERVICE MUST BE
PERFORMED BY A QUALIFIED
INSTALLER, SERVICE
AGENCY OR THE GAS
SUPPLIER.

WARNING
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EXPLOSION HAZARD! DO
NOT DRY LOADS WHICH
MAY CREATE AN
EXPLOSIVE ATMOSPHERE
IN THE DRYER.




WARNING

>

FIRE HAZARD! OIL-
AFFECTED ITEMS CAN
IGNITE SPONTANEOUSLY,
ESPECIALLY WHEN
EXPOSED TO HEAT
SOURCES SUCH AS IN A
DRYER. THE ITEMS
BECOME WARM, CAUSING
AN OXIDATION REACTION
IN THE OIL. OXIDATION
CREATES HEAT. IF THE
HEAT CANNOT ESCAPE,
THE ITEMS CAN BECOME
HOT ENOUGH TO CATCH
FIRE. PILING, STACKING
OR STORING OIL-
AFFECTED ITEMS CAN
PREVENT HEAT FROM
ESCAPING AND SO
CREATE A FIRE HAZARD.

WARNING

FIRE HAZARD! IF IT IS
UNAVOIDABLE THAT
FABRICS THAT CONTAIN
VEGETABLE OR COOKING OIL
OR HAVE BEEN
CONTAMINATED BY HAIR
CARE PRODUCTS BE PLACED
IN A TUMBLE DRYER, THEY
SHOULD FIRST BE WASHED
IN HOT WATER WITH EXTRA
DETERGENT - THIS WILL
REDUCE, BUT NOT
ELIMINATE, THE HAZARD.

WARNING

WARNING

DO NOT OPERATE IF
DOOR GLASS IS DAMAGED
IN ANY WAY.

FIRE HAZARD! TO AVOID
POTENTIAL RISKS OF
SPONTANEOUS
COMBUSTION OF A LOAD,
REMOVE THE LOAD
QUICKLY AFTER THE
COMPLETION OF THE
CYCLE OR IN CASE OF
FAILURE OF POWER
SUPPLY.

WARNING

WARNING

P p B

DO NOT OPERATE IN ANY
HAZARDOUS CLASSIFIED
(ATEX) ENVIRONMENT.
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BURN HAZARD! DO NOT
TOUCH DOOR GLASS
ALLOW GLASS TO COOL
BEFORE SERVICING.




WARNING

CUT HAZARD! THERE ARE
SHARP EDGES ON VARIOUS
SHEET METAL PARTS
INTERNAL TO THE
ENCLOSURE. USE SAFETY
CONSCIOUSNESS WHEN
PLACING OR MOVING YOUR
HANDS WHILE WORKING IN
THE INTERIOR OF THIS
EQUIPMENT.

>

@ INFORMATION

The dryer will operate correctly in ambient
temperatures of +5°C to +40°C, in relative
humidity up to 50% at +40°C and above 50%
when below +40°C, and at altitudes up to
1000m above sea level, must be transported
and stored from -25°C to +55°C and up to
+70°C for short periods of time, and has been
packaged to prevent damage from humidity,
vibration, and shock. Take measures to avoid
harmful effects of occasional condensation.

WARNING

SHOCK HAZARD! THERE IS

HIGH VOLTAGE AND
MOVING PARTS BEHIND
THE GUARDS. USE THE

SUPPLY DISCONNECTING
DEVICE FOR EACH SUPPLY
TO THE DRYER TO LOCK
OUT AND TAG OUT THE
UNIT BEFORE SERVICING.
FAILURE TO DO SO CAN
CAUSE SERIOUS INJURY
OR EVEN DEATH.

@ INFORMATION

It is important that the earthing screw next to
the power terminal block TB-1 be connected to
a good external earth.

@ INFORMATION

The dryer does not emit hazardous radiation.

WARNING

A

@ INFORMATION

‘A REPLACE FUSES WITH
=, SAME TYPE AND RATING

The installer must test the dryer for
operation and instruct the user before
leaving the installation.

@ INFORMATION

The A-weighted emission sound pressure level
does not exceed 70dB(A). The operator does
not need hearing protection.
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@ INFORMATION

@ INFORMATION

A small diameter duct will restrict airflow;
a large diameter duct will reduce air
velocity - both contributing to lint build
up. An inspection door should be
provided for periodic clean out of the
main duct.

@ INFORMATION

STATIC BACK PRESSURE should be a
maximum of 7.6 mm w.c. (0.3-inch w.c.)
at the rear exhaust outlet of the dryer. If
multiple dryers are connected to the
common duct, ensure the back draft
damper is installed properly.

LEAVE THE ELECTRICAL POWER TO THE
DRYER ON AT ALL TIMES except when
necessary for service or other similar
activities. The hour meter function adds
only full hours to its reading. If the power
is shut off every night, any fraction of an
hour of time that is on the machine at
that time will be lost. Turning the power
off every night could also have some
effect on the long-term life of the
memory after a number of years. Turning
power off occasionally won't affect the
unit.

@ INFORMATION

@ INFORMATION

THIS DRYER IS EQUIPPED WITH AN
OVER-TEMPERATURE THERMOSTAT
located to the right of the motor on the
rear of the cabinet. If the dryer ceases to
operate, refer to your “Service Procedure
and Parts Data” book for instructions.

A DRYER SHOULD BE CONNECTED TO
POWER FOR THREE (3) MINUTES before
it is operated or before a program change
is made. Operation or program changes,
which occur during this "power up"
period, are subject to loss in case of
power interruption. After the initial three
minutes, all programmed data is
protected from power interruptions of any
length and the customer's individual cycle
is protected up to 3 seconds. This is done
without batteries.

@ INFORMATION

An individual gas shutoff valve is required
for each dryer and must comply with EN
331
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@ INFORMATION

CHECK HI-LIMIT THERMOSTAT WHEN
INSTALLING DRYER to assure it is not
tripped. Impacts such as rough handling
in shipment, may trip the thermostat. It
may be reset by inserting a wooden
pencil or dowel through the bushing in
the cover.

@ INFORMATION

Product designed to be used by untrained
personnel.

@ INFORMATION

@ INFORMATION

Items that have been soiled with
substances such as cooking oil, acetone,
alcohol, petrol, kerosene, spot removers,
turpentine, waxes and wax removers
should be washed in hot water with an
extra amount of detergent before being
dried in the tumble dryer.

All dryers must be installed in accordance
with all local, state and national building,
electrical, and other codes in effect in the
area. Electrical safety of these dryers has
been evaluated to the requirements of
European standard EN 60204-1.

@ INFORMATION

@ INFORMATION

Leave all panels in place while performing
daily maintenance.

You, the purchaser, must post, in a prominent
location, instructions to be followed in the event
the user smells gas. Consult your local gas
supplier for procedure to be followed if the
odor of gas is present.

@ INFORMATION

All daily maintenance performed on
Dexter units must be done by trained and
qualified personnel.

@ INFORMATION

This appliance can be used by children aged
from 8 years and above and persons with
reduced physical, sensory or mental
capabilities or lack of experience and
knowledge if they have been given
supervision or instruction concerning use of
the appliance in a safe way and understand
the hazards involved.

@ INFORMATION

All monthly, quarterly, semi-annually, and
annually maintenance steps performed

on Dexter units must be done by trained,
technically sound and qualified personnel.
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INFORMATION

&)

SCCR for all dryers is 10kA.

INFORMATION

Children shall not play with
the appliance.

INFORMATION

Lock-out and tag-out the
power supply before
servicing.

INFORMATION

INFORMATION

Children of less than 3 years
should be kept away unless
continuously supervised.

Apply proper lock out tag out
procedures before performing
monthly, quarterly, semi-
annually, and annually steps.

INFORMATION

e~ el"e®

Children must always be
supervised when near the
machine.

INFORMATION

Sheet metal parts, such as
guards and covers, can cause
cuts and lacerations when
handling. Cut gloves or
similarly rated PPE should be
used when handling these
parts.

INFORMATION

Wear hand protection when
handling and caring for Dexter
units.

el e Hlo Elek
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2 Safety Symbol Meaning

“DO NOT” WARNING SYMBOLS

Meaning: Do Not Play In Or Around This
Equipment

Meaning: Do Not Step, Stand, or Sit on
This Equipment or Its Components.

Meaning: Do Not Operate with Guards or
Covers Removed. Used When Covering
Moving Hazards.

®

Meaning: Do Not Touch Output Wires on
Controls Transformer

®@®

Meaning: Do Not Operate with Guards or
Covers Removed. Used When Covering
Non-Moving Hazards.

Table 2-1 DO NOT Warning Symbols

WARNING AND DANGER SYMBOLS

Meaning: General caution and special
attention is needed.

Meaning: Cut Hazard! There are sharp edges
on various sheet metal parts internal to the
enclosure. Use safety consciousness when
placing or moving your hands while working
in the interior of this equipment.

Meaning: Shock Hazard! High Voltage
Present. Disconnect power before
servicing.

Meaning: Fire Hazard! Do Not Dry Items
Containing Flammable Material.

Meaning: Burn Hazard! Do Not Touch Door
Glass or Heating Compartments. Allow these
parts to cool before servicing.

PP B

Meaning: Explosion Hazard! Do Not Wash
Items Containing Explosive Material.

Meaning: Do Not Operate in Any

Hazardous Classified (ATEX) Environment.

Meaning: Do Not Operate if Door Glass is
Damaged in Any Way.

>BPB] B

Meaning: Replace fuses with the same
type and rating.

Table 2-2 Warning and Danger Symbols
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INFORMATIVE AND REMINDER SYMBOLS

Meaning: Left Point for Forklift or Hand
Pallet Truck or Jack.

-

Meaning: Right Point for Forklift or Hand
Pallet Truck or Jack.

Meaning: To indicate the center of gravity
of the machine being transported.

G

Meaning: Disconnect Water Supply
Before Servicing Equipment.

Meaning: Disconnect Power Before
Servicing Equipment.

=

Meaning: Read Operators Manual.

Meaning: Lock Out and Tag Out before
servicing.

Meaning: Wear hand protection

Meaning: General information that should
be known.

0

Meaning: Supervise Children to ensure
They Do Not Operate Equipment.

Table 2-3 Informative and Reminder Symbols
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5 Introduction
5.1 Model Identification

Vended, C-Series Control, 50Hz, Industrial Dryers

Model Model #

T-30 DNOO30N*-59CB-*****_\RX
T-50 DNOO50N*-59CB-*****_\RX
T-80 DNOOSON*-59CB-*****_\RX

-1Can be a number 1-9

- * Can be character X,C,S, W, B, K, G, A, D, E, F

Table 5-1 Model Identification

5.2 Dryer Characteristics

Dexter Laundry industrial drying machines are designed to dry textile articles in an on-premise
environment by trained or skilled users. Drying is accomplished through the circulation of heat to the
articles in a rotating drum.

Dexter machines utilize high grade stainless-steel for the enclosure and drum. These surfaces limit the
growth of microbes and provide a durable and high-quality look. Drum rotation is produced by an AC
(Alternating Current) motor.

5.3 Definitions

AC Alternating Current CE Conformity Europe

DC Direct Current EMC Electromagnetic Compatibility

EU European Union 1A lowa

IEC International Electrotechnical IP Internet Protocol OR Ingress Protection
Commission

LED Light Emitting Diode MAC Media Access Control

OPL On-Premise Laundry PCB Printed Circuit Board

RCD Residual Current Device RoHS | Restriction of Hazardous Substances

RPM | Revolutions Per Minute RTC Real Time Clocks

SWD | Stack Washer-Dryer USA United States of America

usB Universal Serial Bus VFD Variable Frequency Drive

WEEE | Waste from Electrical and Electronic
Equipment

Table 5-2 Definition Table
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6 Unit Specifications

T-30 T-50 T-80
Capacity Dry Weight Capacity - Ib (kg) 30 (13.6) 50 (22.7) 80 (36.3)
Cylinder Volume - cu ft (L) 11.3 (320) 15.8 (447.4) 23 (651.3)
Speed Tumbler Speed - RPM a7 45 40
Motor Size - hp (kW) 0.5 (0.38) 0.75 (0.56) 0.75 (0.56)
Airflow 8" Outlet - cfm (M3/min) 690 (19.5) 760 (21.5) 1000 (28.3)
Dimensions | Cabinet Height - in (cm) 721/4 (183.5) 721/4 (183.5) 753/4 (192.4)
Cabinet Width - in (cm) 311/2 (80) 341/2 (87.6) 381/2 (97.8)
Cabinet Depth - in (cm) 413/4 (106) 48 (121.9) 513/4 (131.4)
Door Opening - in (cm) 225/8 (57.5) 255/8 (65.1) 255/8 (65.1)
Floor to Door Bottom - in (cm) 28 3/4 (73) 27 1/4 (69.2) 291/4 (74.3)
Cylinder Diameter - in (cm) 30 (76.2) 321/2 (82.6) 361/2 (92.7)
Cylinder Depth - in (cm) 27 1/2 (69.9) 33 (83.8) 38 (96.5)
Lint Screen Area - sq in (sq cm) 515 (3323) 708 (4568) 823 (5310)
Weight Net Weight - Ib (kg) 454 (205.9) 540 (244.9) 715 (324.3)
Shipping Shipping Weight - Ib (kg) 499 (226.3) 590 (267.6) 770 (349.3)
Shipping Height - in (cm) 77 1/4 (196.2) 77 1/4 (196.2) 80 3/4 (205.1)
Shipping Width - in (cm) 323/4 (83.2) 36 (91.4) 401/4 (102.2)
Shipping Depth - in (cm) 451/2 (115.6) 511/2 (130.8) 551/2 (141)
Gas Gas Supply Connection - in (mm) 1/2 (12.7) 1/2 (12.7) 3/4 (19.1)
(12.7 - 20.3) (12.7 - 20.3) (12.7 - 20.3)
G20 and G25 Supply (Water Column) - in (cm) [kPa] 5-8 [1.25-1.99] 5-8 [1.25-1.99] 5-8 [1.25-1.99]
G20 and G25 Burner Manifold Pressure (Water column) in
(cm) [kPal]
3.4 (8.64) [0.84] 3.5 (8.89) [0.87] 3.5 (8.89) [0.87]
111/2-13 (29.2-34.3) 111/2-13 (29.2-34.3) 111/2-13
G30 and G31 Gas Supply (Water Column) - in (cm) [kPa] 1/2 [2.86-3.36] 1/2 [2.86-3.36] 1/2 (29.2-34.3)
G30 and G31 Gas Burner Manifold Pressure (Water column)
in (cm) [kPa]
10 (25.4) [2.50] 9.6 (24.4) [2.40] 10 (25.4) [2.50]
Gas Usage - BTU/hr (kW) [MJ/hr} 74,000 (21.7) [78] 120,000 (35.2) [125] 195,000 (57.1) [204]
Electrical Volts / Hz / Phase / Wiring / Distribution System Circuit Breaker Amps / Running Amps / Wire Size / Reversing
10/5.1/2.1 mm2/NON- 10/5.1/2.1 mm2/NON- 10/5.2 /2.1 mm2/NON-
230/50/1/2 wire + ground / TN-S REV REV REV
Installation | Minimum Clearance Between Machines - in (cm) 0 0 0 (0) 0 (0)
Minimum Clearance Behind Machines - in (cm) 18 (45.7) 18 (45.7) 18 (45.7)
Make-Up Air Required - sq ft (sq cm) 1 (929) 1.25 (1161) 1.5 (1394)
Exhaust Size - in (cm) 8 (20.3) 8 (20.3) 8 (20.3)
Max. Exhaust Back Pressure (Water Column) - in (mm) 0.3 (7.6) 0.3 (7.6) 0.3 (7.6)
Recommended Exhaust Length - ft (m) & 2 elbows 14 (4.3) 14 (4.3) 14 (4.3)
Table 6-1 Unit Specifications
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6.1 Dryer Dimensions

12 % (308) - 304
~ef————— 1372 (343) - 50#
16 V4 (413) - 80#

GAS SHUT-OFF LOCATION
(ON REAR OF MACHINE)

N\

LS

72 Y (1835) - 30#
72 V4 (1835) - 50#

WU

= |

31 Y2 (800) - 30#
——— 34 2(876) - 50# ———

75 %4 (1924) - 80#

62 (1575) - 30#
61 Y4 (1556) - 50#
65 Va (1657) - 80#

41 Va (1048) - 30#
41 (1041) - 504
43 (1092) - 80#

383 (975) - 80#
Figure 6-1 Single Pocket Dryer Front View
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70 % (1794) - 30#
70 Va (1784) - 504#
74 V4 (1886) - 80#

58 34 (1492) - 304#
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ELECTRIC CONNECTION

Figure 6-2 Single Pocket Dryer Side View
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37 Va (946) - 50#
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ELECTRIC CONNECTION
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Figure 6-3 Single Pocket Dryer Top View
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7 Instructions

Post the following “For Your Safety” caution in a p

A WARNING

rominent location:

FOR YOUR SAFETY
DO NOT STORE OR USE GASOLINE OR
OTHER FLAMMABLE VAPORS OR LIQUIDS
IN THE VICINITY OF THIS OR ANY OTHER
APPLIANCE.

A WARNING

7.1 Dryer Installation

FOR YOUR SAFETY

THIS MACHINE IS FOR DRYING ONLY

FABRICS CLEANED IN WATER
To avoid possibility of fire, including
spontaneous combustion, do not dry oiled
floor mops, items containing foam rubber or
similarly textured rubberlike materials or any
material on which you have used a cleaning
solvent, or which contains flammable liquids
or solids (such as petrol, kerosene, waxes,
etc.) Fabric softeners, or similar products,
should be used per the fabric softener
instructions. Remove all objects from pockets
such as lighters and matches.

A WARNING

INSTALLATION AND SERVICING
INSTRUCTIONS ARE FOR USE BY
QUALIFIED PERSONNEL ONLY. TO AVOID
INJURY AND ELECTRICAL SHOCK DO
NOT PERFORM ANY SERVICING OTHER
THAN THAT CONTAINED IN THE
OPERATING INSTRUCTIONS, UNLESS
QUALIFIED.

@ INFORMATION

All dryers must be installed in accordance
with all local, state and national building,
electrical, and other codes in effect in the
area. Electrical safety of these dryers has
been evaluated to the requirements of
European standard EN 60204-1.

7.1.1 Uncrating and Placing Dryer

Tools Required: 19 mm (34 inch) hex socket & ratchet driver, wood block 100 mm (4 inches) or 125
mm (5 inches) thick, a knife and a groove joint pliers, which will open to 35 mm (1 3/8 inches).

1. Remove and discard packaging.

2. The crate base is attached to the dryer by 4 cap screws driven upward from below the crate
base. Remove crate base from dryer, by tipping dryer sidewise and place block under
crate base rail in center of dryer. Using a ratchet and 19 mm (34 inch) hex socket,
remove and discard 2 crating bolts from side, which is raised. Remove block from under
crate base. Repeat for other side. Save the bolts for use if the dryer is ever moved

again.
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3. With a walking motion move dryer completely off crate base. Save the crate base for
use if the dryer is ever moved again.

4. Slide unit into position where it will be installed. Adjust leveling legs, using the groove joint
pliers, to level and align dryer with adjacent units.

@ INFORMATION

If the dryer is ever moved again, the
dryer should be re-mounted on its crate
base and its crating bolts re-inserted and
tightened, in the reverse order as above.

7.1.2 Code Conformity

This appliance must be installed in accordance with the rules in force and used only in a
sufficiently ventilated space. Consult instructions before installation of this appliance.

All industrial dryer installations must conform with local and national codes for the location of
installation and ventilation requirements.

The appliance must not be installed behind a lockable door, a sliding door or a door with a
hinge on the opposite side to that of the tumble dryer, in such a way that a full opening of the
tumble dryer door is restricted.

7.1.3 Installation Clearances
This unit may be installed at the following alcove clearances:

Left Side 0 mm (0 inches)
Right Side 0 mm (0 inches)
Back 457 mm (18 inches) Certified for 25 mm (1 inch) clearance; however, 457

mm (18 inches) clearance is necessary behind the motors to allow
servicing and maintenance.

Front 1220 mm (48 inches) to allow use of dryer.
Top Refer to the figure below labeled “Vertical Clearance Dimensions”,

Dimensions A and B in Figure 7-1. Certification allows 0 mm (0 inches)
clearance for wall framing at the top up to 457 mm (18 inches) back
from the front.

Dimension C in Figure 7-1. However, a 6 mm (' inches) clearance
should be allowed so that the upper door can be opened.

Floor This unit may be installed upon a combustible floor.
Do not obstruct the flow of combustion and ventilation air.
Maintain minimum of 25 mm (1 inch) clearance between duct and combustible material.

Refer to the label attached to the Belt Guard on the rear of the dryer for other installation
information and start-up instructions.

21
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FRAMING MAY BE FLUSH 18" MAX

WITH FRONT OF DRYER e (456 MM) —omri
OR SET BACK (B)
AS NEEDED l
Y
o WAL o
) FRAMING (ZS?C)MM)
TOP OF DRYER

% %

SIDE OF DRYER

FRONT
DRYER

Vertical Clearance Dimensions

Figure 7-1 Vertical Clearance Dimensions

7.1.4 Make-Up Air

Adequate make-up air must be supplied to replace air exhausted by dryers on all types of installations.
Refer to specifications for the minimum amount of make-up air opening to outside for each dryer. This
is a net requirement of effective area. Screens, grills or louvers, which will restrict the flow of air, must
be considered. Consult the supplier to determine the free area equivalent for the grill being used. The
source of make-up air should be located sufficiently away from the dryers to allow an even airflow
to the air intakes of all dryers. Multiple openings should be provided. Openings should be a
minimum of 1.8 m (6 feet) away from exhaust outlets.

The sources of all make-up air and room ventilation air movement to all dryers must be located
away from any dry cleaners. This is necessary so that solvent vapors will not be drawn into the
dryer inlet ducts. Dry cleaner solvent vapors will decompose in contact with open flame such as
the gas flame present in clothes dryers. The decomposition products are highly corrosive and will
cause damage to the dryer(s) ducts and clothes loads.

The operation of this appliance may affect the operation of other types of gas appliances, which
take their air for safe combustion from the same room. Adequate ventilation must be provided
to avoid back flow of gasses from other appliances in the same room. All other gas appliances
should be tested with the Dexter dryer in operation and all the windows and doors closed. If in
doubt consult the appliance manufacturer(s).

22
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7.1.5 Electrical Requirements

The electrical power requirements necessary to operate the unit satisfactorily are listed on the
serial plate located on the back panel of each dryer and in the specifications section of this
manual. The electrical connection should be made to the terminal board in the control box on
the rear of the unit using copper conductors of minimum capacity of the running amps shown in
unit specifications. A 22 mm (7/8 in.) hole (plugged with a plastic plug) is provided for the
connection of conduit for the power supply conductors. Introduction of supply wiring must not
reduce the Ingress Protection (IP) rating. It is absolutely necessary that the dryer be connected
to a known earth connection. The earth connection resistance should be checked prior to
operation.

The installation must meet the electrical requirements of the country, state, and locality of
installation. Individual circuit breakers for each dryer are required, see unit specifications for
circuit breaker size. The installer must provide a disconnect switch which will interrupt both
lines. It may be a local or national requirement to provide an electrical interruption switch
visible and accessible from the room in which the dryer is installed. The wiring diagram is
located on the belt guard on back of the dryer.

For destination countries where CE requirements must be met, individual 230V supply
disconnecting devices for each dryer are required and must be one of the following types:

a. Switch-disconnector with fuses per IEC 60947-3 utilization category AC-23B;

b. Disconnector with fuses per IEC 60947-3 having an auxiliary contact that in all cases
causes switching devices to break the load circuit before the opening of the main
contacts of the disconnector;

C. A circuit-breaker suitable for isolation per IEC 60947-2;

d. Any other switching device in accordance with an IEC product standard for that device
and which meets the isolation requirements of IEC 60947-1 as well as a utilization
category defined in the product standard as appropriate for on-load switching of motors
or other inductive loads.

The supply disconnecting devices must:

a. provide a direct opening means allowing the supply disconnecting devices to be locked in
the OFF position;

b. have an operating means w/ an OFF and ON position marked with an “*O” and "I"

c. be visible and mounted 0.7 m to 1.7 m above the floor, within 2 m from the dryer, and
within 8 m from the operator position;

d. have a red actuator with a yellow background to indicate that it serves a dual Emergency
Stop function, and be approved to 60947-5-5 series and for use in the country where
installed;

e. be rated for branch circuit operation;

have a break capacity equal to the sum of the largest stalled motor and all other normal
operating loads

—h

@ INFORMATION @ INFORMATION

SCCR for all dryers is 10kA. It is important that the earthing screw next to
the power terminal block TB-1 be connected to

a good external earth.
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7.1.6 Transient Voltage Surge Suppressors

@ WARNING

IMPORTANT, please read section thoroughly.

Like most electrical equipment your new machine can be damaged or have its life shortened by
voltage surges due to lightning strikes which are not covered by factory warranty. Local power
distribution problems also can be detrimental to the life of electrical components. We
recommend the installation of transient voltage surge suppressors for your new equipment.
These devices may be placed at the power supply panel for the complete installation and don’t
require an individual device for each machine.

These surge protectors help to protect equipment from large spikes and from small ongoing
spikes in the power that occur on a day-to-day basis. These smaller surges can shorten overall
life of electrical components of all types and cause their failure at a later date. Although they
can't protect against all events, these protective devices have a good reputation for significantly
lengthening the useful life of electronic components.

Electronic components are helped to have a longer useful life when they are supplied with the
clean stable electrical power they like.

24
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7.1.7 Controls Transformer

The controls transformer is located inside the control trough and steps a range of 150 to 240 volts
down to 24 volts. There are two terminals on the controls transformer for the primary (incoming)
power. Use the terminal marked “L1 200V” for power supplies between 150 and 210 volts. Use
the terminal marked “L1 230V” for power supplies between 211 and 240 volts.

7.1.7.1  Control Transformer Connections
DC....Dryer Models

L1-L2 (200V) O«—  170-210V 7\,
L1-12 (230V) Oe—  211-240V /\,

DN....Dryer Models

L1-L2 (200V) O«—  150-210V /\/
L1-12 (230V) O«—  211-240V A\,

©)

(200) (230)

o L2 L1 L1
[+l
(200) (230)
fTrr1TrrTrirrrrrrrrr N
e [P O “
X2
24v‘ﬁ\\
~~ DO NOT MOVE OR REMOVE THESE WIRES

X1-X2 O— 24V/\y

Figure 7-2 Control Transformer Connections Details
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7.1.8 Gas Requirements

The complete gas requirements necessary to operate the dryer satisfactorily are listed on the
serial plate located on the back panel of the dryer and in the specifications section of this
manual.

This appliance is adjusted for a G20 gas and supply pressure 20 mbar; please refer to the table

below for country and regulator setting.

GAS SPECIFICATIONS FOR DNOO30N_-59CC_X

NOMINAL HEAT INPUT Qn

74000 BTU/HR (21.7 kW) NET

BURNER PRESSURE

3.5” H,0 (8.7 mbar) (0.87 kPa)

GAS FLOW RATE FOR G20

1.7 m3 PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G25

2.1 m3 PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G30

0.97 m3 PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G31

1.1 m3 PER HOUR

INJECTOR SIZE (G20 and G25)

NO. 32 DRILL (2.95 mm)

INJECTOR SIZE (G30 and G31)

NO. 50 DRILL (1.78 mm)

Table 7-1 Gas Specifications for T-30

GAS SPECIFICATIONS FOR DNOOSON_-59CC_X

NOMINAL HEAT INPUT Qn

120000 BTU/HR (35.2 kW) NET

BURNER PRESSURE

3.5in. H20 (8.7 mbar) (0.87 kPa)

GAS FLOW RATE FOR G20

2.7 m3 PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G25

3.3 m3 PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G30

1.6 m® PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G31

1.8 m® PER HOUR

INJECTOR SIZE (G20 and G25)

NO. 32 DRILL (2.95 mm)

INJECTOR SIZE (G30 and G31)

NO. 50 DRILL (1.78 mm)

Table 7-2 Gas Specifications for T-50

GAS SPECIFICATIONS FOR DNOO8ON_-59CC_X

NOMINAL HEAT INPUT Qn

195000 BTU/HR (57.1 kW) NET

BURNER PRESSURE

3.5in. H>O (8.7 mbar) (0.87 kPa)

GAS FLOW RATE FOR G20

4.5 m* PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G25

5.5 m3 PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G30

2.5 m? PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G31

2.9 m3 PER HOUR

INJECTOR SIZE (G20 and G25)

NO. 30 DRILL (3.26 mm)

INJECTOR SIZE (G30 and G31)

NO. 48 DRILL (1.93 mm)

Table 7-3 Gas Specifications for T-80
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ADJUSTMENT REQUIRED PER COUNTRY

Supply Pressure

Regulator Setting Pressure

Gas Category Country of Destination mbar (kPa) mbar (kPa) Designation
12H(20) BG, LV, IS 20 (2) 8.7 (0.87) G20
12H(25) HU 25 (2.5) 8.7 (0.87) G20
12E LU 20 (2) 8.7 (0.87) G20
138/P(30) IS, BE, FR, NL 30 (3) 22.4(2.24) G30
13P(30) NL 30 (3) 22.4(2.24) G31
13P(37) BE, FR, NL 37(3.7) 22.4(2.24) G31
13P(50) NL 50 (5) 22.4(2.24) G31
112H3B/P(30) CY, DK, EE, FI, HR, IT, LT, NO, RO, SE, SI, SK, TR 20(2)/30(3) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G30
112H3B/P(50) AT, CH, SK 20(2) /50 (5) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G30
112H3P(37) CH, CZ, ES, GB, GR, HR, IE, IT, LT, PT, SI, SK 20(2)/37(3.7) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G31
112L(20)3B/P(30) | RO 20(2)/30(3) 12.2 (1.22)/ 22.4 (2.24) G25/G30
112E3B/P(30) RO 20(2)/30(3) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G30
112E3B/P(37) PL 20(2)/37(3.7) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G30
112E3B/P(50) DE 20(2) /50 (5) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G30

Table 7-4 Gas Adjustments Required Per Country

The inlet gas connection to the unit is ISO 7-RC 3/4 thread. The connection to the appliance shall
be made with a flexible hose suitable for the appliance category in accordance with national
installation regulations. The size of the piping to supply the dryer should be determined by
reference to the national installation practice and consultation with the local gas supplier.

@)

INFORMATION

331

An individual gas shutoff valve is required
for each dryer and must comply with EN

A joint compound resistant to the action of liquefied petroleum gases should be employed in
making pipe connections.

All pipe connections should be checked for leakage with soap solution. Never check with an

open flame.

A drip tee should be provided in the gas piping entering the unit to catch dirt and other foreign

articles.
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The recommended G20 and G25 supply pressure is 17.8 cm water column (7 inches) at each
dryer.

For altitudes above 610 m (2,000 feet), it is necessary to derate the gas consumption input.
Contact your local distributor for instructions.

G30 and G31 gas conversion kits are available for this dryer. Contact your local distributor.

A WARNING

THE DRYER MUST BE DISCONNECTED
FROM THE GAS SUPPLY PIPING SYSTEM
DURING ANY PRESSURE TESTING OF
THAT SYSTEM. DO NOT EXPOSE THE
DRYER'S GAS CONTROL VALVE TO
TESTING PRESSURE.

7.1.9 Pressure Regulator Adjustments

1. With the dryer off, unscrew the outlet pressure tap on the gas control valve a half turn and
slip a pressure gauge tube over the nipple. Ensure that screw is retightened after the
regulator is adjusted.

2. Remove the regulator cap screw to expose the regulator adjustment screw.

3. Start the dryer. Using a screwdriver, slowly turn the adjustment screw until the required
burner pressure is indicated on the pressure gauge. Turn the adjustment the screw clockwise
to increase and counter-clockwise to decrease the gas pressure to the burner. Turn dryer off.

4. Replace the pressure regulator cap screw.

5. Remove the pressure gauge and retighten the pressure tap screw.

28
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Figure 7-3 Pressure Regulator Adjustment
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7.1.10 Exhaust Installation

A WARNING

A CLOTHES DRYER PRODUCES COMBUSTIBLE
LINT AND MUST BE EXHAUSTED OUTDOORS.
THE AREA AROUND THE CLOTHES DRYER
SHOULD BE KEPT FREE OF LINT.

@ INFORMATION @ INFORMATION

A small diameter duct will restrict airflow; STATIC BACK PRESSURE should be a

a large diameter duct will reduce air maximum of 7.6 mm w.c. (0.3-inch w.c.)
velocity - both contributing to lint build at the rear exhaust outlet of the dryer. If
up. An inspection door should be multiple dryers are connected to the
provided for periodic clean out of the common duct, ensure the back draft
main duct. damper is installed properly.

Exhausting of the dryer(s) should be planned and constructed so that no air restrictions occur.
Any restriction due to pipe size or type of installation can cause slow drying time, excessive
heat, and lint in the room.

From an operational standpoint, incorrect or inadequate exhausting can cause a cycling of the
high limit thermostat, which shuts off the main burners and results in inefficient drying.

The exhaust duct connection near the top of the dryer will accept a 203 mm (8 inches) round
duct. Individual exhausting of the dryers is required. All heat, moisture, and lint should be
exhausted outside by attaching a pipe of the proper diameter to the dryer adapter collar and
extending it out through an outside wall. This pipe must be very smooth on the inside, as rough
surfaces tend to collect lint, which will eventually clog the duct and prevent the dryer from
exhausting properly. All elbows must be smooth on the inside. All joints must be made so the
exhaust end of one pipe is inside the next one downstream. The addition of an exhaust pipe
tends to reduce the amount of air the blower can exhaust. This does not affect the dryer
operation if held within practical limits. For the most efficient operation, it is recommended that
no more than 4.25 m (14 feet) of straight 203 mm (8 inches) diameter pipe with two right angle
elbows be used for each cylinder. The design of the vent system shall be such that any
condensate formed when operating the dryer from cold shall either be retained and re-
evaporated or discharged.
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Maintain @ minimum of 25 mm (1 inch) clearance between duct and combustible material.

If the exhaust pipe passes through a wall, a metal sleeve of slightly larger diameter should be
set in the wall and the exhaust pipe passed through this sleeve. This practice is required by
some local codes and is recommended in all cases to protect the wall.

This type of installation should have a means provided to prevent rain and high winds from
entering the exhaust when the dryer is not in use. A hood with a hinged damper can be used
for this purpose. Another method would be to point the outlet end of the pipe downward to
prevent entrance of wind and rain. In either case, the outlet should be kept clear, by at least
610 mm (24 inches) of any objects, which would cause air restriction.

Never install a protective screen over the exhaust outlet.

When exhausting a dryer straight up through a roof, the overall length of the duct has the same
limits as exhausting through a wall. A rain cap must be placed on top of the exhaust and must
be of such a type as to be free from clogging. The type using a cone shaped “roof” over the
pipe is suitable for this application.

Do not use an unlined masonry chimney as the flue for this appliance. Exhausting the dryer into
a chimney or under a building is not permitted. In either case there is a danger of lint buildup,
which can be highly combustible.

Installation of several dryers, where a main discharge duct is necessary, will need the following
considerations for installation, see figure below. Individual 200 mm (8 inch) exhaust ducts
from each dryer should enter main discharge duct at a 45-degree angle in the direction of
discharge airflow.

Never install the individual ducts at a right angle into the main discharge duct. The individual
ducts from the dryers can enter at the sides or bottom of the main discharge duct. Figure below
indicates the various round main duct diameters to use with the individual dryer ducts. The
main duct can be rectangular or round, provided adequate airflow is maintained. The total
exhausting, main discharge duct plus duct outlet from the dryer, should not exceed the
equivalent of 4.25 m (14 feet) and two elbows. The diameter of the main discharge duct at the
last dryer must be maintained to exhaust end.
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DIAMETER TO INCREASE AS SHOWN

12 3/4 18 22 25 1/2 28 1/2 *ﬁﬁ*
324 458 5 724
8" (2 15 5/8”( ) 20 1/8 )23 13/16" 27 (734 WALL
(200) (397) (512) (605) (686)
INCHES
(MM)
I - - INSTALL NO
SCREEN OR
INSPECTION \ COVER
COVER

1

EXHAUST AR
(SEE INSTRUCTIONS)

T-80: 38 5/8 (981 A 45 ANGLE

g T-30: 31 5/8 (803) DRYER DUCTS
(200) 1-50: 34 5/8 <879; MUST ENTER AT ﬂé

FIGURE 3— Dryer Exhausting Using A Main Discharge Duct

Figure 7-4 Dryer Exhausting Using A Main Discharge Duct

The exhaust duct clean-out panel (as shown below) must be closed while the dryer is in service:

Keep closed while in service Slide open for routine cleaning

Figure 7-5 Exhaust Duct Clean-Out Panel While in Service
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7.1.11 Dryer Ignition (Solid State Ignition)

The solid-state ignition system lights the main burner gas by spark. The gas is ignited and burns only
when the gas-relay, in the electronic controller, calls for heat. The procedure for first-time starting of a
dryer is as follows.

1. First review and comply with the "Safety Information" found on the inside front cover of this
manual. Be sure electrical power is connected correctly. The dryer must be properly
grounded.

2. Make sure all gas supply lines are purged of air. Close the main gas shut-off valve and wait for
five minutes before turning it back on.

3. Turn on the main electrical power switch. The dryer may be started by following the "Use,
Operation, and Misuse" section found later in this manual.

4. G20, G25, G30, and G31 fired dryers operate in the same manner. When the gas valve relay
contacts are closed (indicating a demand for heat), the solid-state ignition control will
automatically supply energy to the redundant gas valve after a 15 second pre-purge. Sparking
will continue until a flame is detected by the sensing probe, but not longer than 4 seconds. If
the gas fails to ignite in 4 seconds, the gas valve closes and the gas system will "lock out". No
further attempts will be performed automatically. To reset the ignition control, electrical power
to the ignition control must be interrupted. This can be done by opening the dryer door
(stopping the dryer) for 15 seconds. Closing the door and pushing the "Start" button will
repeat the ignition trial cycle.

7.1.12 Main Burner Adjustment

The primary air shutter of each main burner must be properly adjusted for the correct air-gas ratio.
Loosen the shutter locking screw. Adjust the shutter by closing it sufficiently to give a blue flame
with a yellow tip. Next, open the shutter until the yellow tips are at a minimum. After adjustment,
securely lock each shutter in position by tightening the shutter locking screws.

7.1.13 Dryer Shutdown
To render the dryer inoperative, turn off the main gas shut off valve and disconnect the electrical supply

to the dryer.
@ INFORMATION

The installer must test the dryer for
operation and instruct the user before
leaving the installation.
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7.2 Use, Operation, and Misuse

WARNING

A

WARNING

>

FAILURE TO FOLLOW SAFETY WARNINGS
EXACTLY COULD RESULT IN SERIOUS
INJURY, DEATH OR PROPERTY DAMAGE.

DO NOT USE THIS EQUIPMENT FOR ANY
PURPOSE NOT DESCRIBED IN THIS
MANUAL.

WARNING

A

WARNING

>

Do not stop dryer before end of cycle
time unless all items are quickly removed
and spread out to dissipate heat.

THE DRYER IS NOT TO BE USED IF
INDUSTRIAL CHEMICALS HAVE BEEN
USED FOR CLEANING.

WARNING

A

WARNING

>

It is ABSOLUTELY ESSENTIAL that the
dryer be grounded to a known earth
(zero) ground in accordance with local
codes or, in the absence of local codes,
with the latest editions of the National
Codes. This is not only for personal safety
but is necessary for proper operation of
the controller. Failure to do so will void
the warranty of the controller.

DO NOT PLACE ARTICLES ON OR
AGAINST THIS APPLIANCE.

WARNING

>

THIS APPLIANCE SHALL NOT BE USED
TO DRY OFF SOLVENTS OR DRY-
CLEANING FLUIDS.

WARNING

A

DO NOT SPRAY AEROSOLS IN THE
VICINITY OF THIS APPLIANCE while in
operation.

WARNING

>

8514-311-001 REV PR

ADEQUATE VENTILATION SHALL BE
PROVIDED TO AVOID THE BACK FLOW
OF GASES INTO THE ROOM FROM ANY
FUEL BURNING APPLIANCES, INCLUDING
OPEN FIRES.
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>

WARNING

WARNING

DO NOT DRY UNWASHED ITEMS IN THE

DRYER.

DO NOT OPERATE IF
DOOR GLASS IS DAMAGED
IN ANY WAY.

WARNING

DO NOT MODIFY THIS
APPLIANCE. KEEP
SHIELDS, GUARDS, AND
COVERS IN PLACE. THESE
SAFETY DEVICES ARE
PROVIDED TO PROTECT
EVERYONE FROM INJURY.

WARNING

DO NOT OPERATE IN ANY
HAZARDOUS CLASSIFIED
(ATEX) ENVIRONMENT.

WARNING

WARNING

DO NOT STEP, STAND, OR
SIT ON THE DRYER OR
INTERNAL COMPONENTS. IT
IS NOT DESIGNED TO
SUPPORT YOUR WEIGHT.

EXPLOSION HAZARD! DO
NOT DRY LOADS WHICH
MAY CREATE AN
EXPLOSIVE ATMOSPHERE
IN THE DRYER.

WARNING

WARNING

®[> @[> @9

DO NOT PLACE YOUR BODY
INSIDE THE DRYER
CYLINDER OR ALLOW
OTHERS TO DO SO. DEATH
OR SERIOUS INJURY CAN
RESULT FROM THIS!
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FIRE HAZARD! TO AVOID
POTENTIAL RISKS OF
SPONTANEOUS
COMBUSTION OF A LOAD,
REMOVE THE LOAD
QUICKLY AFTER THE
COMPLETION OF THE
CYCLE OR IN CASE OF
FAILURE OF POWER
SUPPLY.




WARNING

WARNING

P B

FIRE AND EXPLOSION
HAZARD!
— DO NOT STORE OR USE
GASOLINE OR OTHER
FLAMMABLE VAPORS AND
LIQUIDS IN THE VICINITY
OF THIS OR ANY OTHER
APPLIANCE.
— WHAT TO DO IF YOU
SMELL GAS
e DO NOT TRY TO LIGHT
ANY APPLIANCE.
e DO NOT TOUCH ANY
ELECTRICAL SWITCH; DO
NOT USE ANY PHONE IN
YOUR BUILDING.
¢ CLEAR THE ROOM,
BUILDING OR AREA OF ALL
OCCUPANTS.
o IMMEDIATELY CALL YOUR
GAS SUPPLIER FROM A
NEIGHBOR'S PHONE.
FOLLOW THE GAS
SUPPLIER’S INSTRUCTIONS.
¢ IF YOU CANNOT REACH
YOUR GAS SUPPLIER,
CALL THE FIRE
DEPARTMENT.
— INSTALLATION AND
SERVICE MUST BE
PERFORMED BY A QUALIFIED
INSTALLER, SERVICE
AGENCY OR THE GAS
SUPPLIER.

FIRE HAZARD! IF IT IS
UNAVOIDABLE THAT
FABRICS THAT CONTAIN
VEGETABLE OR COOKING
OIL OR HAVE BEEN
CONTAMINATED BY HAIR
CARE PRODUCTS BE
PLACED IN A TUMBLE
DRYER, THEY SHOULD
FIRST BE WASHED IN HOT
WATER WITH EXTRA
DETERGENT - THIS WILL
REDUCE, BUT NOT
ELIMINATE, THE HAZARD.

WARNING

WARNING

BURN HAZARD! DO NOT
TOUCH DOOR GLASS
ALLOW GLASS TO COOL
BEFORE SERVICING.

FIRE HAZARD! OIL-
AFFECTED ITEMS CAN
IGNITE SPONTANEOUSLY,
ESPECIALLY WHEN
EXPOSED TO HEAT
SOURCES SUCH AS IN A
DRYER. THE ITEMS
BECOME WARM, CAUSING
AN OXIDATION REACTION
IN THE OIL. OXIDATION
CREATES HEAT. IF THE
HEAT CANNOT ESCAPE,
THE ITEMS CAN BECOME
HOT ENOUGH TO CATCH
FIRE. PILING, STACKING
OR STORING OIL-
AFFECTED ITEMS CAN
PREVENT HEAT FROM
ESCAPING AND SO
CREATE A FIRE HAZARD.
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INFORMATION

1)

INFORMATION

@)

You, the purchaser, must post, in a prominent
location, instructions to be followed in the event
the user smells gas. Consult your local gas
supplier for procedure to be followed if the
odor of gas is present.

INFORMATION

@)

THIS DRYER IS EQUIPPED WITH AN
OVER-TEMPERATURE THERMOSTAT
located to the right of the motor on the
rear of the cabinet. If the dryer ceases to
operate, refer to your “Service Procedure
and Parts Data” book for instructions.

A DRYER SHOULD BE CONNECTED TO
POWER FOR THREE (3) MINUTES before
it is operated or before a program change
is made. Operation or program changes,
which occur during this "power up"
period, are subject to loss in case of
power interruption. After the initial three
minutes, all programmed data is
protected from power interruptions of any
length and the customer's individual cycle
is protected up to 3 seconds. This is done
without batteries.

INFORMATION

@)

CHECK THIS THERMOSTAT WHEN
INSTALLING DRYER to assure it is not
tripped. Impacts such as rough handling
in shipment, may trip the thermostat. It
may be reset by inserting a wooden
pencil or dowel through the bushing in
the cover.

INFORMATION

@)

INFORMATION

@)

LEAVE THE ELECTRICAL POWER TO THE
DRYER ON AT ALL TIMES except when
necessary for service or other similar
activities. The hour meter function adds
only full hours to its reading. If the power
is shut off every night, any fraction of an
hour of time that is on the machine at
that time will be lost. Turning the power
off every night could also have some
effect on the long-term life of the
memory after a number of years. Turning
power off occasionally won't affect the
unit.

Items that have been soiled with
substances such as cooking oil, acetone,
alcohol, petrol, kerosene, spot removers,
turpentine, waxes and wax removers
should be washed in hot water with an
extra amount of detergent before being
dried in the tumble dryer.
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INFORMATION

1)

The dryer will operate correctly in ambient
temperatures of +5°C to +40°C, in relative
humidity up to 50% at +40°C and above 50%
when below +40°C, and at altitudes up to
1000m above sea level, must be transported
and stored from -25°C to +55°C and up to
+70°C for short periods of time, and has been
packaged to prevent damage from humidity,
vibration, and shock. Take measures to avoid
harmful effects of occasional condensation.

&)

INFORMATION

The dryer does not emit hazardous radiation.

INFORMATION

Children shall not play with
the appliance.

INFORMATION

1)

INFORMATION

This appliance can be used by children aged
from 8 years and above and persons with
reduced physical, sensory or mental
capabilities or lack of experience and
knowledge if they have been given
supervision or instruction concerning use of
the appliance in a safe way and understand
the hazards involved.

Children of less than 3 years
should be kept away unless
continuously supervised.

INFORMATION

INFORMATION

@)

Product designed to be used by untrained
personnel.

e~ el e

Children must always be
supervised when near the
machine.

INFORMATION

@)

The A-weighted emission sound pressure level
does not exceed 70dB(A). The operator does
not need hearing protection.
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Description of Dryer Control

7.2.1
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Figure 7-6 User Interface
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7.2.2  Touch Pad Description
7.2.2.1 Indicator Lights (L.E.D.s)

Description
Cycle (1 through 5) These L.E.D.s are on solid when a particular cycle is chosen for operation

or programming.

Gas Valve This L.E.D. is part of the 4-digit numeric display and will be on solid
during the drying part of a cycle when the gas valve does not need to
be on. The L.E.D. will be blinking when the gas valve needs to be on.
The L.E.D. will not be on solid or blinking (off) if the cycle is stopped,
complete, in cool down, or terminated.

Programming These L.E.D.s are on solid as they are selected during the programming
of the dryer controller.

Stop This L.E.D. is on solid when either the STOP button is pressed once or the
door is opened during an operating cycle.

7.2.2.2  Switches (Pushbuttons)
Description
This touch pad switch will increment (increase) dry time, cool down time, and
drying temperature. It will also scroll upwards when selecting a dry cycle.
U.':
Figure 7-7
Up/Increase

This touch pad switch will decrement (decrease) dry time, cool down time, and
drying temperature. It will also scroll downwards when selecting a dry cycle.
COWN

Figure 7-8
Down/Decrease

This touch pad switch allows the dryer controller to enter the
permanent programming mode.

Figure 7-9 Program

SEET This touch pad switch will select one of the three variable parts of the dry cycle
(dry time, temperature, or cool down) by sequencing through them. Once one
of the variable parts of the dry cycle is chosen and changed, this touch pad
Figure 7-10 switch will enter.
Select/Enter
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—_— This touch pad switch allows the dryer controller to enter the temporary
LCYCLE programming mode.
—

Figure 7-11 Cycle

the present drying cycle if pressed once. If pressed and released twice,

@ This touch pad switch will stop the dryer during a dry cycle without clearing
P consecutively, the present dry cycle will be cleared.

Figure 7-12 Stop

released once. Pressing and holding this touch pad switch will display the
current temperature of the dryer heat sensor as long as it is held in the

3185

This touch pad switch will start the operation of a dry cycle if pressed and

depressed position.

Figure 7-13 Start

7.2.2.3  4-DIGIT NUMERICAL DISPLAY MIEESSAGES

Description

LOAd This message is displayed after a dry cycle is complete and the

don

dryer loading door has been opened or the STOP touch pad switch
on the dryer controller has been pressed and released twice.

E This message blinks immediately after completion of the dry cycle
and continues to blink until the STOP touch pad switch on the dryer
controller is pressed or the dryer loading door is opened.

Prog This message is displayed when entering the permanent

.15

C02

F5

programming mode.

This message appears while the dryer is in the heating time of a dry
cycle. The decimal point will blink if the output for the gas valve is
on or remain on constantly if the output for the gas valve is not on.
The number represents the total time left in the dry cycle (includes
cool down time).

This message appears when the cool down time of the dry cycle is
reached. The letter “"C” represents the cool down (non-heating) part
of the dry cycle. The number(s) after the letter “C" represent(s) the
total time remaining in the dry cycle.

This message appears if there is a dryer fault. The letter “F”
indicates a fault and the number after the “F” represents the specific
fault that has occurred. There are five different faults that can
appear (F1 through F5).

8514-311-001 REV PR
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7.2.3 Starting The Dryer

To dry a load of items, you must choose one of the five-programmed dry cycles. Each of these
five dry cycles may be modified in two different ways to match your load. Please, refer to section
7.4 Programming for more information.

There are two parts to each dry cycle. The first part is the heating time, which is when the gas
valve is cycled on and off according to the temperature setting in the dry cycle program. The
second part is the cool down time, which is after the heating part of the dry cycle, and when the
cylinder continues to turn, but no heat is applied.

There will always be at least two minutes of cool down time for each dry cycle. If the
temperature is 170 or higher the minimum is going to be 4 minutes. The maximum amount of
cool down time is 60 minutes if the controller has a red dot sticker or 15 minutes if the
controller has no red dot sticker.

The five default dry cycle values are shown in section 7.4.1 Default Program Settings.

@ INFORMATION

To improve the drying capabilities of this
dryer, you should always separate
(untangle) the individual articles in your
load before using the dryer.

@ INFORMATION

In the following instruction steps, things
that are displayed on the 4-digit
numerical display will be in “quotation
marks” and any touch pad switches on the
dryer controller that physically need to be
pressed will be in CAPITAL AND BOLD
LETTERS.

7.2.4 Running The Dryer

1. Place your untangled load into the dryer cylinder and close the dryer loading door.
Notice that the dryer controller 4-digit numerical display should show the word
“LOAd". If it does not show this word, then press and release the STOP touch pad
switch on the dryer controller twice.

2. Press and release the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to select
a dry cycle.
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3. Once the desired dry cycle is selected, press and release the START touch pad switch.

After the dryer controller START touch pad switch is pressed, the dryer cylinder will
start rotating and the two-digit total dry cycle time, along with a decimal point, will
appear on the dryer controller display.

The time shown on the dryer controller display will count down to the programmed
cool down time. At that time, the display will change from the decimal point and two-
digit number to a letter "C” and two digits.

The letter “C” represents the cool down portion of the dry cycle. The two digits
represent the amount of time remaining in the dry cycle. The two-digit time, shown on
the dryer controller display, will count down to zero.

When the time decrements to zero, the dryer controller display will flash the work
“donE"” and the end of cycle tone will sound.

At that point, the wrinkle free cycle will automatically begin. This cycle will wait two
minutes, if the door is not opened or the STOP touch pad switch on the dryer
controller is not pressed, and then rotate the cylinder for 10 seconds and stop. This
two-minute of idle time and 10 seconds of tumble time will repeat a total of 10 times, at
which time the wrinkle free cycle stops. The cylinder will not rotate again until a new dry
cycle is started.

During the wrinkle free cycle, the gas valve will not be operated and there will be no
heat applied to the load. The word “donE” will also continue to flash and do so even
after the wrinkle free cycle is finished. When the dryer loading door is opened, or the
STOP touch pad switch is pressed, the word “donE” will change to the word “LOAd"” on
the dryer controller display. The dryer will then be ready for another dry cycle.

During the dry cycle, either pressing the STOP touch pad switch on the dryer
controller or opening the dryer loading door will stop the dry cycle and not clear it. If
you press the STOP touch pad switch on the controller and then open the dryer loading
door, the dry cycle will not be cleared. However, if you open (or open and close) the
dryer loading door and then press the STOP touch pad switch on the dryer controller,
the present dry cycle will be cleared, and the word “LOAd” will appear on the dryer
controller display.

There are two jumpers and one push button on the component side of the dryer
controller printed circuit board.

The jumper located at the lower right side of the circuit board controls whether the
controller display shows and operates in the Fahrenheit or Celsius mode. This jumper is
labeled as TEMP SELECT and has three pins. The bottom and middle pins are for Celsius
and the top and middle pins are for Fahrenheit, which is indicated by the letter C for
Celsius and the letter F for Fahrenheit.
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The other jumper, located at the upper right side of the component side of the dryer
controller circuit board, is used for choosing either a reversing or non-reversing type of
dryer. This jumper is labeled as REV and NON-REV. This jumper must be in the non-
reversing position, which are the bottom and middle pins. If the jumper is in the
reversing position, the heating part of the dry cycle will not operate properly. The dryer
will not reverse direction either.

The push button, which is located at the lower middle side of the component side of
the dryer controller circuit board, is used to reset all five of the dry cycles to the factory
default settings. It is labeled as DEFAULT SETTINGS. Even the dry cycles that have
been modified using the permanent programming procedure will be changed back to
the factory default settings when using this push button. This push button must be
pressed and held for at least three seconds with power applied to the dryer controller
circuit board.

44
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7.3 Maintenance

WARNING

INFORMATION

quarterly, semi-annually, and
annually steps.

Apply proper lock out tag out
procedures before performing
monthly, quarterly, semi-
annually, and annually steps.

INFORMATION

Replace all panels that were
@ removed to perform monthly,

INFORMATION

All daily maintenance performed on
Dexter units must be done by trained and
qualified personnel.

e%le

Wear hand protection when
handling and caring for Dexter
units.

@ INFORMATION

All monthly, quarterly, semi-annually, and
annually maintenance steps performed

on Dexter units must be done by trained,
technically sound and qualified personnel.

@ INFORMATION

Leave all panels in place while performing
daily maintenance.
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7.3.1
1.

Daily
Clean the lint screen. Use a soft brush if necessary.

2. Check the lint screen for tears. Replace if necessary.
3. Clean lint from the lint screen compartment.
7.3.2  Monthly
1. Remove lint accumulation from the end bells of the motors.

2.
3.

Remove lint accumulation from front control area.

Remove lint and dirt accumulation from the top of the dryer and all areas above, below,
and around the burners and burner housing. Failure to keep this portion of the dryer clean
can lead to a build-up of lint creating a fire hazard.

7.3.3 Quarterly

1.

No Uk wWwN

Check the belts for looseness, wear, or fraying.

Inspect the gasket of the door glass for excessive wear.

Check tightness of all fasteners holding parts to support channel.

Check tightness of all set screws.

Inspect the impeller for tightness of the blades to hub.

Remove the air flow switch assembly and check the tumbler thru-bolts for tightness.

Grease the pivot pins and the tension arms where in contact with each other. (Where
applicable)

7.3.4  Semi-Annually

1.
2.

Remove and clean the main burners.

Remove all orifices and examine for dirt and hole obstruction.

Remove all lint accumulation. Remove the front panel and the lint screen housing and
remove lint accumulation.

Apply a few drops of oil to each spacer tube on the tension arm assembly. (Where
applicable)

Annually
Check the intermediate pulley bearings for wear.

. Check and remove any lint accumulation from the exhaust system.

Grease the bearings and the shaft of the intermediate drive pulley. Use an Alemite grease
gun and Molykote BR2-S grease. (Where applicable)

46

8514-311-001 REV PR



7.3.5.1 Molykote BR2-S Grease Information

DOW CORNING -- MOLYKOTE BR2-S GREASE -- 9150-00K000170

o= ==—==—==== Product Ident|f|cat|0n g
Product ID: MOLYKOTE BR2-S GREASE MSDS Date: 01/01/1985 FSC: 9150

NIIN: 00K000170 MSDS Number: BBZNK

] Respon5|b|e Party g
Company Name: DOW CORNING Emergency Phone Number: 517-496-5900
CAGE: 5D028

o= ===—==== Contractor Ident|f|cat|0n g 5 ]
Company Name: DOW CORNING CORP Address: 3901 S SAGINAW RD Box: 997

City: MIDLAND State: MI ZIP: 48686-0997 Country: US
Phone: 517-496-6000/517-496-6315 CAGE: 5D028
Company Name: DOW CORNING CORP Address: 2200 W SALZBURG RD Box:
City: AUBURN State: MI ZIP: 48611 Country: US Phone: 517-496-4388

CAGE: 71984
============== Composition / Information on Ingredients =============
Ingredient Name: LITHIUM SOAP Fraction by Weight: 5%
Ingredient Name: MINERAL OIL (EXPOSURE REGULATED AS 'OIL MIST') CAS: 8012-95-1
RTECS #: PY8030000Fraction by Weight: >90% OSHA PEL: 5 MG/M3 ACGIH TLV: 5
MG/M3/10 STEL; 9192 Ingredient Name: ORGANIC LEAD Fraction by Weight: <1%

o= ===—==—===—= Hazards Ident|f|cat|on oS- ===—==—==—=
Effects of Overexposure: IRRITATES EYES
oS ============ F|rst A|d Measures oSS ============

=================== Fjre Fighting Measures ===================
Flash Point: >250 F OC Extinguishing Media: CARBON DIOXIDE OR FOAM
Fire Fighting Procedures: NONE Unusual Fire/Explosion Hazard: NONE
================= Accidental Release Measures ==================
Spill Release Procedures: MOP, WIPE OR SOAK UP WITH ABSORBENT MATERIAL
=================== Handling and Storage ====================
Handling and Storage Precautions: NOTHING SPECIAL

=============== Exposure Controls/Personal Protection ==============

Respiratory Protection: NOT NEEDED Ventilation: GENERAL MECHANICAL
RECOMMENDED Protective Gloves: NOT NEEDED Eye Protection: SAFETY
GLASSES

Other Protective Equipment: AS REQUIRED

Supplemental Safety and Health MFR STATED THAT PRODUCT IS OBSOLETE.
================= Physical/Chemical Properties =================

HCC: V6 Boiling Point: B.P. Text: >300 F Vapor Pressure: <5 Spec Gravity: 0.9
Evaporation Rate & Reference: <1, ETHER Solubility in Water : > 0.1 %

Appearance and Odor: PASTE-LIKE, VERY LITTLE ODOR Percent Volatiles by Volume: <5
================== Stability and Reactivity Data =================
Stability Indicator/Materials to Avoid: YES NONE KNOWN

Hazardous Decomposition Products: MOLYBDENUM & LITHIUM PROD, CO*2, TRACES OF
INCOMP BURNED CARBN
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S ========== D|Sposa| Con5|derat|ons === ========
Waste Disposal Methods: CAN BE LANDFILLED OR BURNED IN ACCORDANCE WITH LOCAL
REGULATIONS.

Disclaimer (provided with this information by the compiling agencies): This information is
formulated for use by elements of the Department of Defense. The United States of America
in no manner whatsoever, expressly or implied, warrants this information to be accurate and
disclaims all liability for its use. Any person utilizing this document should seek competent
professional advice to verify and assume responsibility for the suitability of this information to
their particular situation.
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7.4 Programming
7.4.1 Default Program Settings

DRY COoOoL TOTAL DRYING
CYCLE DOWN TIME | CYCLE TIME TEMPERATURE DRYER LOAD
(minutes) (minutes) (°F) (°0)
1 5 35 180 82 Towels, pads, heavy cotton
2 4 20 170 77 Sheets, blended materials
3 5 25 180 82 Cotton
4 2 20 130 54 Synthetic Materials
5 4 25 175 79 Blended Materials

Table 7-5 Default Program Settings

7.4.2 Temporary Dryer Controller Programming

Temporary programming mode will allow the change of the stored dry cycle settings in the dryer
controller for one complete dry cycle. After the dry cycle is complete, the default settings that
existed before the temporary change are restored. The temporary dry cycle can be stopped and
cleared at any time during the dry cycle operation.

To temporarily change a dryer controller cycle, follow the procedures below. Things that are
displayed on the 4-digit numeric display will be in “quotation marks”. Touch pad switches on the
dryer controller that physically need to be pressed will be in CAPITAL AND BOLD LETTERS.

If, at any time, you want to escape the temporary programming mode while changing the
program settings, you can press the STOP touch pad switch on the dryer controller if the 4-digit
numeric display is not flashing. The SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller can
be pressed and released to enter the flashing value shown on the 4-digit numeric display and
allow you to escape.

If you press and release the STOP touch pad switch on the dryer controller, when the 4-
digit numeric display is not flashing, the temporary changes to the dry cycle program will be
cancelled. The stored dry cycle settings that existed before the temporary change will then be
restored.

If, at any time, you want to start the temporary dry cycle during the temporary
programming mode, press and release the START touch pad switch on the dryer controller if the
4-digit numeric display is not flashing. The SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer
controller can be pressed and released to enter the flashing value shown on the 4-digit numeric
display and allow you to start the temporary dry cycle. If you start the temporary dry cycle, the 4-
digit numerical display will change the total dry time and count down to 0 as the dry cycle
progresses.
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7.4.3 Temporary Dryer Controller Programming Procedure
1. Make sure the dryer is not in a dry cycle. The 4-digit numeric display on the dryer
controller will show “LOAd” when the dryer is not in a dry cycle.

2. Press and release the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to choose the
dry cycle that you want to change (dry cycle 1 through 5). The dry cycle L.E.D. will illuminate
to indicate which dry cycle you are choosing. If you press and hold down either the UP or
DOWN touch pad switch, the controller will sequence through the five dry cycles.

3. Press and release the CYCLE touch pad switch on the dryer controller once you have
chosen the dry cycle you want to change. After you press the CYCLE touch pad switch, the
programming L.E.D. and the dry time L.E.D. will illuminate, the dry cycle L.E.D. will remain
illuminated, and the total dry time will be displayed on the 4-digit numeric display.

4. Press and release the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to change the
total cycle time. Once either the UP or DOWN touch pad switch is pressed, the dry time
L.E.D. and the total dry time on the 4-digit numeric display will flash. If you press and hold
down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment (UP arrow) or
decrement (DOWN arrow) through the total dry times available (1 through 60 minutes).
This display dry time includes the cool down time along with the heated time. To not
change the cool down time, do not press either the UP or DOWN touch pad switch. Go
to the next step.

5. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller. Once
the SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the dry time L.E.D. will
switch off, the dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, the temperature
L.E.D. will illuminate, and the drying temperature will be shown on the 4-digit numeric
display.

6. Press and release either the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to change
the drying temperature. Each press and release of either the UP or DOWN touch pad
switch will either increase or decrease, respectively, the temperature by five degrees
Fahrenheit or three degrees Celsius, depending on how your dryer controller is set up.
Once either the UP or DOWN touch pad switch is pressed, the temperature L.E.D. and
the drying temperature on the 4-digit numeric display will flash. If you press and hold
down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment (UP arrow) or
decrement (DOWN arrow) your way through the available drying temperatures (105°
Fahrenheit or 41° Celsius, up to 195° Fahrenheit or 90° Celsius). If you do not want to
change the drying temperature, do not press either the UP or DOWN touch pad switch. Go
to the next step

7. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller. Once the
SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the temperature L.E.D. will
switch off, the dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, the cool down L.E.D.
will illuminate, and the cool down time will be shown on the 4-digit numeric display.
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8. Press and release either the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to
change the cool down time. Once either the UP or DOWN touch pad switch is pressed,
the temperature L.E.D. and the cool down time on the 4-digit numeric display will flash. If
you press and hold down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment
(UP arrow) or decrement (DOWN arrow) through the cool down times available (2
through 60 minutes if the controller has a red dot sticker or 2 through 15 minutes if the
controller has no red dot sticker, If 170 degrees or higher 4 minute minimum). To not
change the cool down time, do not press either the UP or DOWN touch pad switch. Go
to the next step.

9. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller. Once the
SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the cool down L.E.D. and the
programming L.E.D. will switch off, the dry cycle L.E.D. will remain on, and the flashing
cool down time on the 4-digit display will stop flashing and remain.

10. At this point, you have two choices:

a. You can perform the modified dry cycle by pressing and releasing the START
touch pad switch on the dryer controller touch pad. If you start the modified
cycle, the total dry time will appear on the 4-digit numeric display and it will
count down to 0 as the dry cycle progresses.

b. You can clear the modified dry cycle program by pressing and releasing the STOP
touch pad switch. If you choose to clear the modified dry cycle, the 4-digit
numeric display will change to “LOAd".

7.4.3.1  Temporary Dryer Controller Programming Procedure Example
REQUIREMENTS: Dry a load with 40 minutes of actual heat at 185°F and five minutes of cool
down.

The following procedure will show you how to temporarily modify the existing dry cycle 1
program for one cycle of drying. It is based on the assumption that the factory defaults have not
been permanently changed. If they have been changed, the steps of this procedure will be the
same, but the values that are displayed will be different. The amount of times that the UP or
DOWN touch pad switches of the dryer controller must be pressed and released may also be
different.

If you want the change to be permanent, go to section 7.4.4 Permanent Dryer Controller
Programming.

Procedure:
1. After the load has been placed in the dryer, press and release the UP or DOWN touch
pad switch on the dryer controller until the L.E.D. for dry cycle 1 is illuminated.

2. Press and release the CYCLE touch pad switch on the dryer controller. You will see the
number “35” on the dryer controller display. The programming L.E.D. and dry time L.E.D.
will be illuminated.
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. Press and release the UP touch pad switch on the dryer controller 10 times so that the

display will show a flashing “45”. When the UP touch pad switch is pressed the first time,
the number “36" will be flashing on the dryer controller display. Each number after that
will also flash.

. Now, press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller.

The number “45” will stop flashing, the dry time L.E.D. will switch off, the dryer controller
display will now show “180”, the temperature L.E.D. will illuminate, and the programming
L.E.D. and dry cycle 1 L.E.D. will remain on.

Press and release the UP touch pad switch on the dryer controller one time so the
controller display will show a flashing “185”. Each press of the UP touch pad switch will
increment the temperature by five degrees.

. Now, press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller.

The number 185" will stop flashing, the temperature L.E.D. will switch off, the dryer
control display will now show a number “5”, the cool down L.E.D. will illuminate, and the
programming L.E.D. and dry cycle 1 L.E.D. will remain on.

. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller, since the

desired cool down time is five minutes. After you press the SELECT/ENTER touch pad
switch, the cool down L.E.D. and programming L.E.D. will switch off, the controller display
will remain at “5”, and the cycle 1 L.E.D. will remain on.

You are now ready to start the new dry cycle. The new dry cycle will be in effect for one
dry cycle only. After the dry cycle is done, or if the STOP touch pad switch on the dryer
controller is pressed and released twice, consecutively, the cycle 1 program will revert to
the factory default settings.

If you press the START touch pad switch on the dryer controller, the controller display will
change from the number “5” to the number “45” and dry cycle 1 will begin.

7.4.4  Permanent Dryer Controller Programming

The permanent programming mode will allow the change of the stored dry cycle settings in
the dryer controller until the operator physically changes them again. The factory default settings
can be restored in the dryer controller by pressing the default settings push-button on the back

(component) side of the dryer controller circuit board. It is labeled and located at the lower

middle side of the printed circuit board, as you face the component side of the board. It must be

pressed and held down for at least three seconds.

To permanently change a dryer controller cycle, follow the procedure below. Things that are
displayed on the 4-digit numeric display will be in “quotation marks”. Touch pad switches on the
dryer controller that physically need to be pressed will be in CAPITAL AND BOLD LETTERS.

If, at any time, you want to escape the permanent programming mode while changing the
settings, you can press the STOP touch pad switch on the dryer controller if the 4-digit numeric

display is not flashing. The SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller can be

pressed and released to enter the flashing value shown on the 4-digit numeric display and allow

you to escape.
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7.4.5

Permanent Dryer Controller Programming Procedure
Make sure the dryer is not in a dry cycle. The 4-digit numeric display on the dryer
controller will show “LOAd"” when the dryer is not in a dry cycle.

Press and release the PROG touch pad switch on the dryer controller.

Press and release the UP touch pad switch on the dryer controller. The programming
L.E.D. will illuminate and the 4-digit numeric display on the dryer controller will change
to “Prog”.

Press and release either the UP or DOWN touch pad switch to choose the dry cycle you
want to change (dry cycle 1 through 5). The dry cycle L.E.D. will illuminate to indicate
which dry cycle you are choosing. If you press and hold down either the UP or DOWN
touch pad switch, the controller will sequence through the five dry cycles.

Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch once you have chosen the dry
cycle you want to change. After you press the SELECT/ENTER touch pad switch, the
dry time L.E.D. will illuminate, the dry cycle L.E.D. and the programming L.E.D. will
remain illuminated, and the total dry time will also be displayed on the 4-digit numeric
display.

Press and release either the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to
change the total dry time. Once either UP or DOWN touch pad switch is pressed, the
dry time L.E.D. and the total dry time on the 4-digit numeric display will flash. If you press
and hold down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment (UP arrow)
or decrement (DOWN arrow) through the total dry times available (1 through 60
minutes). The dry time on the controller display includes the cool down time along with
the heated time. To not change the total dry time, do not press either the UP or DOWN
touch pad switch. Go to the next step.

Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch of the dryer controller. Once
the SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the dry time L.E.D. will
switch off, the dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, the temperature
L.E.D. will illuminate, and the drying temperature will be shown on the 4-digit numeric
display.

Press and release either the UP or DOWN touch pad switch of the dryer controller to
change the drying temperature. Each press and release of either the UP or DOWN touch
pad switch will either increase or decrease, respectively, the temperature by five
degrees Fahrenheit or three degrees Celsius, depending on how your dryer controller is
set up. Once either the UP or DOWN touch pad switch is pressed, the temperature
L.E.D. and the drying temperature on the 4-digit numeric display will flash. If you press
and hold down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment (UP
arrow) or decrement (DOWN arrow) your way through the available drying
temperatures (105° Fahrenheit or 41° Celsius, up to 195° Fahrenheit or 90° Celsius). If
you do not want to change the drying temperature, do not press either the UP or
DOWN touch pad switch. Go to the next step.
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9. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller. Once
the SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the temperature L.E.D.
will switch off, the dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, the cool
down L.E.D. will illuminate, and the cool down time will be shown on the 4-digit numeric
display.

10. Press and release either the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to
change the cool down time. Once either the UP or DOWN touch pad switch is pressed,
the cool down L.E.D. and the cool down time on the 4-digit numeric display will flash. If
you press and hold down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment
(UP arrow) or decrement (DOWN arrow) through the cool down times available (2
through 60 minutes if the controller has a red dot sticker or 2 through 15 minutes if the
controller has no red dot sticker, If 170 degrees or higher 4 minute minimum). To not
change the cool down time, do not press either the UP or DOWN touch pad switch. Go
to the next step.

11. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller. Once the
SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the cool down L.E.D. will
switch off, the dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, and the 4-digit
numeric display will change to “Prog”.

12. Press and release the STOP touch pad switch on the dryer controller to save the cycle
program and escape the programming mode. If you want to change the same dry cycle
program again, press the SELECT/ENTER touch pad switch and continue at step 6 of
this procedure. If you want to modify another dry cycle program, go to step 4 of this
procedure and continue.

13. If you pressed the STOP touch pad switch to escape the programming mode, you may
now start the dry cycle by pressing the START touch pad switch.

7.4.5.1  Permanent Dryer Controller Programming Procedure Example
REQUIREMENTS: Dry a load with 50 minutes of actual heat at 195°F and 4 minutes of cool
down.

The following procedure will show you how to permanently modify the existing dry cycle 1
program for one cycle of drying. It is based on the assumption that the factory defaults have
not been permanently change. If they have been changed, the steps of this procedure will be
the same, but the values that are displayed will be different. The amount of times that either
the UP or DOWN touch pad switch of the dryer controller must be pressed and released may
also be different.

If you want the change to be temporary (for only one dry cycle), go to section 7.4.3 Temporary
Dryer Controller Programming.

Procedure:
1. After the load has been placed in the dryer, press and release either the UP or DOWN
touch pad switch on the dryer controller until the L.E.D. for dry cycle 1 is illuminated.

2. Press and release the PROG touch pad switch on the dryer controller. The display of
the dryer controller will not change.

54
8514-311-001 REV PR



3. Immediately, press and release the UP touch pad switch on the dryer controller. The
controller display will change from “LOAd” to “Prog”. You have now entered the
permanent programming mode. The dry time L.E.D. will remain on and the
programming L.E.D. will illuminate.

4. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch once. The dry cycle L.E.D.
and programming L.E.D. will remain on, the dry time L.E.D. will illuminate, and the
dryer controller will show the number “35".

5. Press the UP touch pad switch 18 times until the display of the dryer controller shows
the number “53".

6. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch of the dryer controller once.
The dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, the dry time L.E.D. will
switch off, the temperature L.E.D. will illuminate, and the dryer controller display will
show the number “180".

7. Press and release the UP touch pad switch three times until the dryer controller display
shows the number “195".

8. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch of the dryer
controller. The dry time L.E.D. and the programming L.E.D. will remain on, the
temperature L.E.D. will switch off, the cool down L.E.D. will illuminate, and the
dryer controller display will show the number “5”.

9. Press and release the DOWN touch pad switch twice until the dryer controller
display shows the number “4".

10. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch of the dryer controller.
The dry time L.E.D. and the programming L.E.D. will remain on, the cool down
L.E.D. will switch off, and the dryer controller display will change to “Prog”.

11. Press and release the STOP touch pad switch of the dryer controller. The dry
time L.E.D. will remain on, the programming L.E.D. will switch off, and the
dryer controller display will change to the word “"LOAd".

The dryer is now ready for the new modified dry cycle to start. This modified dry cycle 1
program will remain in the dryer controller memory until the default settings push button is
pressed. This default setting push button is located on the component side of the dryer
controller printed circuit board at the lower middle side.
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7.5 Servicing and Troubleshooting

WARNING

A

WARNING

Servicing must be performed by authorized
personnel. Serious injury or death can result
from not heeding this instruction.

WARNING

A\

Label all wires prior to disconnection when
servicing controls. Wiring errors can cause
improper and dangerous operation. Verify
proper operation after servicing.

SHOCK HAZARD! THERE IS
HIGH VOLTAGE AND
MOVING PARTS BEHIND
THE GUARDS. USE THE
SUPPLY DISCONNECTING
DEVICE FOR EACH SUPPLY
TO THE DRYER TO LOCK
OUT AND TAG OUT THE
UNIT BEFORE SERVICING.
FAILURE TO DO SO CAN
CAUSE SERIOUS INJURY
OR EVEN DEATH.

WARNING

A

INFORMATION

CUT HAZARD! THERE ARE
SHARP EDGES ON VARIOUS
SHEET METAL PARTS INTERNAL
TO THE ENCLOSURE. USE
SAFETY CONSCIOUSNESS WHEN
PLACING OR MOVING YOUR
HANDS WHILE WORKING IN
THE INTERIOR OF THIS
EQUIPMENT.

Lock-out and tag-out the
power supply before
servicing.

INFORMATION

WARNING

@)

If any of the following symptoms occur on
this dryer, check the suggested remedies
listed below. If all probable causes have
been eliminated and the symptom still
exists, contact your local Dexter agent for
further troubleshooting assistance.

@@@@ o > >

Sheet metal parts, such as
guards and covers, can cause
cuts and lacerations when
handling. Cut gloves or
similarly rated PPE should be
used when handling these
parts.
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Symptom

Probable Cause

Suggested Remedy

Tumbler Does not turn

Control

Check that Control Display shows time available for
drying.

Loading Door

Check that Loading Door is completely closed.

Lint Compartment Door

Check that Lint Compartment Door is completely closed.

Drive Belts

Check drive belts for excessive wear. Replace as needed.

Control Transformer
Primary Fusing

Check the fuse (50Hz: 2.0A) for continuity. If no
continuity, replace the fuse.

Control Transformer
Secondary Fusing

Check the fuse (50Hz: 2.5A) for continuity. If no
continuity, replace the fuse.

Tumbler Turns, but no
burner flame is present

Gas shut-off valve

Make sure gas shut-off valve is in the open position

Ignition Module

Follow the procedure for checking the ignition cycle
listed in Dryer Ignition section of this manual.

Check the ignition control fuse (50Hz: 1.5A) for
continuity. If no continuity, replace the fuse.

Slow Drying

Control

Check that proper Temperature setting is chosen.

Lint Screen

Clean Lint Screen

Air flow Restrictions/
Make-up Air

Follow installation guidelines for static back pressure and
make-up air.

Exhaust

Check exhaust for obstructions, follow installation
guidelines.

F1 or F2 Fault Code
displayed on control

Temperature Sensor

See Dryer Fault Code section of this manual or contact
Dexter agent for assistance.

F3 Fault Code displayed on
control

Control Error

See Dryer Fault Code section of this manual or contact
Dexter agent for assistance.

F4 or F5 Fault Code
displayed on control

Drying Temperature
Error

See Dryer Fault Code section of this manual or contact
Dexter agent for assistance.

Table 7-6 Servicing and Troubleshooting Table
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7.6 Dryer Fault Codes

FAULT

FAULT # DESCRIPTION ACTION
Dryer stops and “F1” flashes on the 4-digit display. When short circuit on
F1 Shorte;je:]r;irrmostat sensor input is removed, “LOAd" appears on the 4-digit display and the
' remaining dry time is reset.
Dryer stops and “F2" flashes on the 4-digit display. When a good sensor is
F2 Opensg:]iron:ostat connected to sensor input, “LOAd” appears on the 4-digit display and the
) remaining dry time is reset.
Dryer will not start and “F3” appears on the 4-digit display. The power to the dryer
F3 EEPROM corrupted. | must be cycled to reset the controller. Fault should only occur when starting a dry
cycle.
The drying temperature did not increase 1°F. in 5 minutes. “F4” will flash on the
display and the dry cycle will finish without calling for heat (energizing gas valve).
F4 Gas valve on fault. Opening the door or pressing the STOP touch pad switch will reset the fault and
clear the remaining time in the dry cycle.
The drying temperature is at least 25°F. above the temperature setting. “F5” will flash
F5 Temperature fault. | on the 4-digit display and the dry cyde will finish without calling for heat (energizing

the gas valve). The power to the dryer must be cyded to reset the controller.

Table 7-7 Dryer Fault Codes

7.7 Accessories

7.7.1 Common Service Parts

Part Numbers

Service Parts T-30 T-50 T-80

e PR 9040-076-003 | 9040-076-006 | 9040-076-011
ool 9040-073-009 | 9040-073-011 | 9040-073-012
ST SCREEN 9822-026-002 | 9822-026-001 | 9822-031-002

Table 7-8 Common Service Parts with Part Numbers

For service and parts information, contact your local Dexter agent. To find your local Dexter
agent, use the Distributor Locator at the website shown below. If a Dexter agent is not
available, contact Dexter Laundry, Inc. directly as listed below:

Mailing Address:

2211 West Grimes Avenue

Phone: 1-800-524-2954

Fairfield, IA 52556

USA

Website: www.dexter.com
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7.7.2 Fuses
A WARNING

/\ REPLACE FUSES WITH

=, SAME TYPE AND RATING
Fuse Voltage Current Interrupt Type Fuse Size /
Location. Rating AC Rating Rating Group
Control 250V 2.0A 100A@250VAC | Slow Acting 3AG (6.3mm
Transformer X 32mm)
Primary
Fusing
Ignition 250V 1.5A 100A@250VAC | Fast Acting 3AG (6.3mm
Control X 32mm)
Fusing
Control 250V 2.5A 100A@250VAC | Fast Acting 3AG (6.3mm
Transformer X 32mm)
Secondary
Fusing

Table 7-9 Replacement Fuse Table

For service and parts information, contact your local Dexter agent. To find your local Dexter
agent, use the Distributor Locator at the website shown below. If a Dexter agent is not

available, contact Dexter Laundry, Inc. directly as listed below:

Mailing Address:

Website: www.d

2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556

USA
exter.com
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8 Disposal of Unit
This appliance us marked according to the European directive 2012/19/EU on Waste Electrical and
Electronic Equipment (WEEE)

Refer to the figure below, that symbol should appear on the product or on its packaging. This symbol
indicates that this product shall not be treated as household waste. Instead, it shall be handed over to
the applicable collection point for the recycling of electrical and electronic equipment. Ensuring this
product is disposed of correctly will help prevent potential negative consequences for the environment
and human health which could otherwise be caused by inappropriate waste handling of this product.
The recycling of materials will help conserve natural resources. For more detailed information about
recycling of this product, please contact the local city office, household waste disposal service, or the
source from which this product was purchased.

Figure 8-1 WEEE Symbol
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9 Declarations of Conformity

DEXTER.

q

DECLARATION OF CONFORMITY

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

We hereby certify that the models described below conform with the essential health and safety

requirements of the Council Directives listed below.

Fairfield, IA 52556 - USA

Manufacturer Authorized Representative
Date:
Signed:
Signatory: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Position: Regulatory Affairs Manager
Company: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
Address: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C

Firenze, Toscana 50145 - Italy

Description of

Industrial Drying Machines (Gas)

product:
Conforming DNOO30N*-59CBI-*****_\/RX DNOO50N*-59CB!-*****_\yRX, DNOOSON*-59CB-*****_\/RX,
Models: DN30X2N*-59CBI-*****_\/RX DN50X2N*-59CBI-*****_\yRX
-1Can be a number 1-9
- * Can be character X, C,S, W, B,G,K,A,D, E, F
Serial #: D1.23152.001 to D1.30365.050

References to
directives and

Machinery Directive # 2006/42/EC

EN 1SO 12100:2010; EN 1SO 10472-1:2008;
EN ISO 10472-4:2008; EN 60204-1:2018

standards: EMC Directive # 2014/30/EU EN 55014-1:2017+A1:2020; EN 55014-2:1997+A2:2008;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013
GAR #2016/426 BS EN 12752-1:1999; BS EN 12752-2:1999
EU RoHS Directive # 2011/65/EU Declaration unkown.?
EU RoHS Directive # 2015/863
2-GAR Intertek Testing & Certification Ltd. | Intertek Italia S.p.A. (NB# 2575)
testing and (NB # 0359) Via Guido Miglioli 2/A
certificates Academy Place, 1-9 Brook Street, 20063 Cernusco sul Naviglio - Ml Italy
were issued Brentwood, Essex, CM14 5NQ,
by: United Kingdom

3 - Dexter Laundry (DLI) believes that the information it provides is accurate. The provided information is based
upon data obtained from ongoing due diligence concerning goods and materials provided by third party
suppliers. DLI provides such information “AS I1S”, without any express or implied warranty of any kind. DLI
reserves the right to update and modify this communication, as it believes necessary or appropriate.

Technical file is compiled by and retained at the manufacturers location. Duly reasoned requests for information contained
in the technical files may be made through the Authorized Representative.

If the products listed herein are modified without the approval of the manufacturer, the modifier takes over all legal
responsibilities of the manufacturer.
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DEXTER.

MANUALE DELL'OPERATORE
ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE E IL FUNZIONAMENTO
DELLE ASCIUGATRICI INDUSTRIALI A GAS A CESTELLO SINGOLO

Traduzione di "Istruzioni originali"
Leggere queste informazioni e conservarle per riferimento futuro.

Dexter Laundry, Inc.
2211 West Grimes Avenue
Fairfield, Iowa 52556 - USA
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1 Informazioni sulla sicurezza

Affiggere la seguente avvertenza "Per la vostra
sicurezza" in una posizione ben visibile:

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE
AVVERTENZE DI SICUREZZA PUO
CAUSARE GRAVI LESIONI, MORTE O
DANNI MATERIALI.

A AVVERTENZA

L'ASCIUGATRICE DEVE ESSERE
SCOLLEGATA DAL SISTEMA DI TUBAZIONI
DI ALIMENTAZIONE DEL GAS DURANTE
QUALSIASI TEST DI PRESSIONE DI TALE
SISTEMA. NON ESPORRE LA VALVOLA DI
CONTROLLO DEL GAS DELL'ASCIUGATRICE
ALLA PRESSIONE DI TEST.

PER LA VOSTRA SICUREZZA
QUESTO MACCHINARIO SERVE AD
ASCIUGARE ESCLUSIVAMENTE
TESSUTI LAVATI IN ACQUA
Per evitare il rischio di incendio, compresa la
combustione spontanea, non asciugare stracci
per pavimenti oliati, articoli contenenti
gommapiuma o materiali simili alla gomma o
qualsiasi materiale su cui sia stato usato un
solvente per la pulizia o che contenga liquidi o
solidi inflammabili (come benzina, cherosene,
cere, ecc.). Gli ammorbidenti, o prodotti simili,
devono essere utilizzati secondo le istruzioni
dell'ammorbidente stesso. Rimuovere tutti
gli oggetti dalle tasche, come accendini e
fiammiferi.

Affiggere la seguente avvertenza "Per la vostra
sicurezza" in una posizione ben visibile:

A AVVERTENZA

Non arrestare |'asciugatrice
prima della fine del ciclo, a
meno che tutti i capi non
vengano rapidamente rimossi e
distribuiti per dissipare il calore.

A AVVERTENZA

PER LA VOSTRA SICUREZZA
NON CONSERVARE O UTILIZZARE
BENZINA O ALTRI VAPORI O LIQUIDI
INFIAMMABILI IN PROSSIMITA DI
QUESTO O DI ALTRI APPARECCHI.

A AVVERTENZA

E ASSOLUTAMENTE ESSENZIALE che
I'asciugatrice sia collegata a una messa a
terra nota (zero) in conformita alle norme
locali o, in assenza di norme locali, alle
ultime edizioni delle norme nazionali.
Questo non solo per la sicurezza personale,
ma anche per il corretto funzionamento del
regolatore. In caso contrario, la garanzia
del regolatore sara annullata.

A AVVERTENZA

LE ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE E
LA MANUTENZIONE SONO DESTINATE
ESCLUSIVAMENTE A PERSONALE
QUALIFICATO. PER EVITARE LESIONI E
SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE
INTERVENTI DI MANUTENZIONE
DIVERSI DA QUELLI CONTENUTI NELLE
ISTRUZIONI PER L'USO SENZA
ADEGUATA QUALIFICA.

8514-311-001 REV PR



A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

NON SPRUZZARE AEROSOL IN
PROSSIMITA DI QUESTO APPARECCHIO
mentre & in funzione.

NON ASCIUGARE CAPI NON LAVATI
NELL'ASCIUGATRICE.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

NON UTILIZZARE QUESTA
APPARECCHIATURA PER SCOPI DIVERSI
DA QUELLI DESCRITTI NEL PRESENTE
MANUALE.

DEVE ESSERE GARANTITA UN'ADEGUATA
VENTILAZIONE PER EVITARE IL RIFLUSSO
DI GAS NEL LOCALE DA QUALSIASI
APPARECCHIO A COMBUSTIBILE,
COMPRESI I FUOCHI APERTI.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

L'ASCIUGATRICE NON DEVE ESSERE
UTILIZZATA SE PER IL LAVAGGIO SONO
STATI UTILIZZATI PRODOTTI CHIMICI
INDUSTRIALI.

La manutenzione deve essere eseguita da
personale autorizzato. La mancata osservanza
di queste istruzioni pud provocare gravi lesioni
0 morte.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

NON APPOGGIARE OGGETTI SU QUESTO
APPARECCHIO O CONTRO DI ESSO.

A AVVERTENZA

Etichettare tutti i cavi prima di scollegarli
durante i controlli di manutenzione. Gli
errori di cablaggio possono causare un
funzionamento improprio e pericoloso.
Verificare il corretto funzionamento dopo
la manutenzione.

QUESTO APPARECCHIO NON DEVE
ESSERE UTILIZZATO PER ASCIUGARE
SOLVENTI O LIQUIDI PER IL LAVAGGIO A
SECCO.

A AVVERTENZA
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UN'ASCIUGATRICE PRODUCE LANUGINE
COMBUSTIBILE E DEVE ESSERE SCARICATA
ALL'APERTO. LAREA INTORNO
ALL'ASCIUGATRICE DEVE ESSERE
MANTENUTA LIBERA DA LANUGINE.




AVVERTENZA

AVVERTENZA

NON MODIFICARE
QUESTO APPARECCHIO.
MANTENERE AL LORO
POSTO SCUDI,
PROTEZIONI E
COPERTURE. QUESTI
DISPOSITIVI DI
SICUREZZA SONO
PREVISTI PER
PROTEGGERE TUTTI DA
EVENTUALI LESIONI.

AVVERTENZA

@l e P

Sostituire tutti i pannelli rimossi
per eseguire le operazioni
mensili, trimestrali, semestrali

e annuali.

AVVERTENZA

NON GIOCARE ALL'INTERNO
O IN PROSSIMITA DI
QUESTA APPARECCHIATURA.
QUESTO PUO PROVOCARE
MORTE O GRAVI LESIONI!

> B

~

PERICOLO DI INCENDIO

E DI ESPLOSIONE!

— NON CONSERVARE O
UTILIZZARE BENZINA O
ALTRI VAPORI E LIQUIDI
INFIAMMABILI IN
PROSSIMITA DI QUESTO

O DI ALTRI APPARECCHL.

— COSA FARE IN CASO DI
ODORE DI GAS

« NON TENTARE DI
ACCENDERE ALCUN
APPARECCHIO.

« NON TOCCARE GLI
INTERRUTTORI ELETTRICI;
NON UTILIZZARE TELEFONI
NELL'EDIFICIO.

« EVACUARE IL LOCALE,
L'EDIFICIO O L'AREA.

« CHIAMARE
IMMEDIATAMENTE IL
FORNITORE DI GAS DAL
TELEFONO DI UN VICINO.
SEGUIRE LE ISTRUZIONI
DEL FORNITORE DI GAS.

« SE NON SI RIESCE A
CONTATTARE IL FORNITORE
DI GAS, CHIAMARE I VIGILI
DEL FUOCO.

— L'INSTALLAZIONE E LA
MANUTENZIONE DEVONO
ESSERE ESEGUITE DA

UN INSTALLATORE
QUALIFICATO, DA
UN'AGENZIA DI ASSISTENZA
O DAL FORNITORE DI GAS.

AVVERTENZA

& Pl P

NON CALPESTARE,

SOSTARE O SEDERSI
SULL'ASCIUGATRICE O SUI
SUOI COMPONENTT INTERNI.
NON E PROGETTATA PER
SOSTENERE IL PESO DI

UNA PERSONA.

AVVERTENZA
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PERICOLO DI
ESPLOSIONE! NON
ASCIUGARE CARICHI

CHE POSSONO CREARE
UN'ATMOSFERA ESPLOSIVA
NELL'ASCIUGATRICE.




AVVERTENZA

AVVERTENZA

PERICOLO DI INCENDIO!
I CAPI SPORCHI DI OLIO
POSSONO INCENDIARSI
SPONTANEAMENTE,
SOPRATTUTTO SE
ESPOSTI A FONTI

DI CALORE COME
L'ASCIUGATRICE. I CAPI
SI RISCALDANO,
PROVOCANDO UNA
REAZIONE DI

OSSIDAZIONE NELL'OLIO.

L'OSSIDAZIONE CREA
CALORE. SE IL CALORE
NON PUO USCIRE, I CAPI
POSSONO DIVENTARE
ABBASTANZA CALDI DA
PRENDERE FUOCO.
ACCATASTARE,
AMMUCCHIARE O
RIPORRE I CAPI OLEOSI
PUO IMPEDIRE LA
FUORIUSCITA DEL
CALORE E QUINDI
CREARE UN RISCHIO

DI INCENDIO.

NON METTERE IN
FUNZIONE IN ZONE
CLASSIFICATE
PERICOLOSE (ATEX).

>l g P

AVVERTENZA

PERICOLO DI INCENDIO!

SE E INEVITABILE CHE I
TESSUTI CHE CONTENGONO
OLIO VEGETALE O DA
CUCINA O CHE SONO STATI
CONTAMINATI DA PRODOTTI
PER CAPELLI VENGANO
MESST IN UN'ASCIUGATRICE,
E NECESSARIO LAVARLI
PRIMA IN ACQUA CALDA CON
UN DETERGENTE EXTRA -
QUESTO RIDURRA, MA NON
ELIMINERA, IL PERICOLO.

>

AVVERTENZA

AVVERTENZA

NON METTERE IN
FUNZIONE SE IL VETRO
DELLO SPORTELLO
RISULTA DANNEGGIATO
IN QUALSIASI MODO.
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PERICOLO DI INCENDIO!
PER EVITARE POTENZIALI
RISCHI DI COMBUSTIONE
SPONTANEA DI UN
CARICO, RIMUOVERE
RAPIDAMENTE IL

CARICO DOPO IL
COMPLETAMENTO

DEL CICLO O IN CASO

DI INTERRUZIONE
DELL'ALIMENTAZIONE.




AVVERTENZA

PERICOLO DI USTIONE!
NON TOCCARE IL VETRO
DELLO SPORTELLO,
LASCIAR RAFFREDDARE
IL VETRO PRIMA DI
EFFETTUARE LA
MANUTENZIONE.

MANCATA OSSERVANZA
DI QUESTA INDICAZIONE
PUO CAUSARE GRAVI
LESIONI O ADDIRITTURA
IL DECESSO.

A AVVERTENZA

AVVERTENZA

PERICOLO DI TAGLIO! SONO
PRESENTI SPIGOLI VIVI

SU VARIE PARTI IN

LAMIERA ALLINTERNO
DELL'INVOLUCRO. PRESTARE
ATTENZIONE ALLA
SICUREZZA QUANDO

SI POSIZIONANO O SI
MUOVONO LE MANI
ALL'INTERNO DI QUESTA
APPARECCHIATURA.

SOSTITUIRE I FUSIBILI

CON FUSIBILI DELLO
STESSO TIPO E PARI

POTENZA.

@ INFORMAZIONI

Il livello di pressione sonora di emissione
ponderato A non supera i 70 dB(A).
L'operatore non ha bisogno di protezioni
per l'udito.

AVVERTENZA

@ INFORMAZIONI

PERICOLO DI SCOSSA!
DIETRO LE PROTEZIONI
SI TROVANO ALTA
TENSIONE E PARTI IN
MOVIMENTO. UTILIZZARE
IL DISPOSITIVO DI
SCOLLEGAMENTO
DELL'ALIMENTAZIONE
PER OGNI INGRESSO

DI ALIMENTAZIONE
DELL'ASCIUGATRICE
PER ESEGUIRE IL

LOCK OUT / TAG OUT
DELL'UNITA PRIMA

DI ESEGUIRE LA
MANUTENZIONE. LA

o> Plep B p B

L'asciugatrice funziona correttamente a
temperature ambiente comprese tra +5 °C e
+40 °C, con un'umidita relativa fino al 50% a
+40 °C e superiore al 50% quando ¢ al di
sotto di +40 °C, e ad altitudini fino a 1000 m
sul livello del mare; deve essere trasportata
e conservata da -25 °Ca +55 °C e fino a
+70 °C per brevi periodi di tempo, ed €& stata
imballata per evitare danni dovuti a umidita,
vibrazioni e urti. Adottare misure per evitare
gli effetti dannosi della condensa occasionale.

@ INFORMAZIONI

E fondamentale che la vite di messa a terra
accanto alla morsettiera di alimentazione TB-1
sia collegata a una buona terra esterna.
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@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

L'asciugatrice non emette radiazioni
pericolose.

@ INFORMAZIONI

L'installatore deve testare il funzionamento
dell'asciugatrice e istruire I'utente prima di
terminare l'installazione.

L'ASCIUGATRICE E DOTATA DI UN
TERMOSTATO DI SOVRATEMPERATURA
situato a destra del motore sul retro
dell'alloggiamento. Se I'asciugatrice non
funziona piu, consultare il manuale
"Procedure di assistenza e dati sui
ricambi" per le istruzioni.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

Un condotto di piccolo diametro limita il
flusso d'aria; un condotto di grande
diametro riduce la velocita dell'aria -
entrambi contribuiscono all'accumulo di
lanugine. E necessario prevedere uno
sportello di ispezione per la pulizia
periodica del condotto principale.

Per ogni asciugatrice & richiesta una
valvola individuale di intercettazione del
gas, conforme alla norma EN 331.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

LA PRESSIONE STATICA DI RITORNO
deve essere al massimo di 7,6 mm c.a.
(0,3 pollici c.a.) all'uscita di scarico
posteriore dell'asciugatrice. Se piu
asciugatrici sono collegate a un condotto
comune, accertarsi che la serranda di
controvento sia installata correttamente.
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LASCIARE L'ALIMENTAZIONE ELETTRICA
DELL'ASCIUGATRICE SEMPRE ACCESA,
tranne quando & necessario per la
manutenzione o altre attivita simili.

La funzione conta-ore aggiunge alla

sua lettura solo le ore intere. Se
I'alimentazione viene interrotta

ogni notte, ogni frazione di ora di
funzionamento del macchinario in

guel momento andra persa. Spegnere
I'alimentazione ogni notte potrebbe anche
avere qualche effetto sulla vita a lungo
termine della memoria dopo un certo
numero di anni. Lo spegnimento
occasionale non influisce sull'unita.




@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

L'ASCIUGATRICE DEVE ESSERE
COLLEGATA ALL'ALIMENTAZIONE PER
TRE (3) MINUTI prima di essere messa

in funzione o prima di modificare un
programma. Il funzionamento o le
modifiche del programma, che avvengono
durante questo periodo di "accensione",
sono soggetti a perdita in caso di
interruzione dell'alimentazione. Dopo i tre
minuti iniziali, tutti i dati programmati
sono protetti da interruzioni di corrente
di qualsiasi durata e il ciclo individuale
del cliente & protetto fino a 3 secondi.
Questo avviene senza batterie.

L'acquirente deve affiggere in una posizione
ben visibile le istruzioni da seguire nel caso in
cui l'utente senta odore di gas. Consultare il
fornitore di gas locale per la procedura da
seguire in caso di odore di gas.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

Questo apparecchio puo essere utilizzato da
bambini a partire dagli 8 anni di eta e da
persone con ridotte capacita fisiche, sensoriali
0 mentali 0 con mancanza di esperienza e
conoscenza, a condizione che abbiano
ricevuto supervisione o istruzioni sull'uso
sicuro dell'apparecchio e che comprendano

i pericoli connessi.

CONTROLLARE IL TERMOSTATO AD
ALTO LIMITE ALL'INSTALLAZIONE
DELL'ASCIUGATRICE per assicurarsi che
non sia scattato. Eventuali urti, come ad
esempio una movimentazione brusca
durante la spedizione, possono far
scattare il termostato. Si puo ripristinare
inserendo una matita di legno o un
tassello attraverso la boccola nel
coperchio.

@ INFORMAZIONI

Prodotto progettato per essere utilizzato da
personale non qualificato.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

I capi che sono stati sporcati con
sostanze come olio da cucina, acetone,
alcol, benzina, cherosene, smacchiatori,
acquaragia, cere e deceranti devono
essere lavati in acqua calda con una
quantita extra di detersivo prima di
essere asciugati nell'asciugatrice.

Tutte le asciugatrici devono essere
installate in conformita a tutte le norme
locali, statali e nazionali in materia di
edilizia, elettricita e altre norme in vigore
nella zona. La sicurezza elettrica di queste
asciugatrici € stata valutata in base ai
requisiti della norma europea EN 60204-1.

@ INFORMAZIONI

8514-311-001 REV PR

Durante I'esecuzione della manutenzione
quotidiana, lasciare tutti i pannelli in
posizione.




INFORMAZIONI

1)

Tutti gli interventi di manutenzione
quotidiana sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
e qualificato.

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

@)

Le parti in lamiera, come le
protezioni e le coperture,
possono provocare tagli e
lacerazioni durante la
manipolazione. Quando si
maneggiano queste parti, €
necessario utilizzare guanti
antitaglio o DPI di pari livello.

Tutti gli interventi di manutenzione
mensile, trimestrale, semestrale e
annuale sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
tecnicamente valido e qualificato.

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

i)

Indossare una protezione per
le mani quando si manipolano
le unita Dexter e durante la
manutenzione.

L'SCCR ¢ di 10 kA per tutte le asciugatrici.

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

I bambini non devono giocare
con l'apparecchio.

Prima di effettuare interventi
di manutenzione, eseguire

il lock out / tag out
dell'alimentazione.

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

I bambini di eta inferiore ai

3 anni devono essere tenuti
lontani, a meno che non siano
costantemente sorvegliati.

Applicare le corrette
procedure di lock out e tag
out prima di eseguire le
operazioni mensili, trimestrali,
semestrali e annuali.

@)
O

i)
O

INFORMAZIONI

el-leFlelleEll @ F

I bambini devono essere
sempre sorvegliati quando si
trovano vicino al macchinario.
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2 Significato dei simboli di sicurezza

SIMBOLI DI AVVERTENZA: DIVIETO

Significato: non giocare all'interno o in
prossimita di questa apparecchiatura.

Significato: non salire, sostare o sedersi
su questa apparecchiatura o sui suoi
componenti.

Significato: non utilizzare se le protezioni
0 coperture sono state rimosse. Utilizzato
per protezioni o coperture relative a rischi
associati a parti mobili.

®

Significato: non toccare i cavi di uscita
del trasformatore di controllo.

® @D

Significato: non utilizzare se le protezioni
0 coperture sono state rimosse. Utilizzato
per protezioni o coperture relative a rischi
associati a parti non-mobili.

Tabella 2-1 Simboli di avvertenza: DIVIETO

SIMBOLI DI AVVERTENZA E PERICOLO

Significato: sono necessarie cautela
generale e attenzione particolare.

Significato: pericolo di taglio! Sono presenti
spigoli vivi su varie parti in lamiera all'interno
dell'involucro. Prestare attenzione alla
sicurezza quando si posizionano o si muovono
le mani all'interno di questa apparecchiatura.

Significato: pericolo di scossa! Alta
tensione presente. Scollegare
I'alimentazione prima di eseguire la
manutenzione.

Significato: pericolo di incendio! Non
asciugare capi contenenti materiale
inflammabile.

Significato: pericolo di ustione! Non toccare
il vetro dello sportello o gli scomparti di

riscaldamento. Lasciare raffreddare queste
parti prima di procedere alla manutenzione.

> B> B>

Significato: pericolo di esplosione!
Non lavare capi contenenti materiale
esplosivo.

Significato: non mettere in funzione in
zone classificate pericolose (ATEX).

&)

Significato: non mettere in funzione se il
vetro dello sportello risulta danneggiato
in qualsiasi modo.

SR

Significato: sostituire i fusibili con fusibili
dello stesso tipo e pari potenza.

Tabella 2-2 Simboli di avvertenza e pericolo
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SIMBOLI INFORMATIVI E PROMEMORIA

Significato: indicazione verso sinistra per
carrello elevatore o transpallet manuale
0 martinetto.

Significato: indicazione verso destra per
carrello elevatore o transpallet manuale
0 martinetto.

Significato: indica il centro di gravita del
macchinario trasportato.

LA

Significato: prima di effettuare interventi
di manutenzione sull'apparecchiatura,
scollegare I'alimentazione dell'acqua.

Significato: scollegare I'alimentazione
prima di eseguire la manutenzione
dell'apparecchiatura.

Significato: leggere il manuale
dell'operatore.

Significato: prima di eseguire la

manutenzione, eseguire il lock out / tag out.

Significato: indossare una protezione per
le mani.

Significato: informazioni generali che
dovrebbero essere note.

0

Significato: sorvegliare i bambini per
garantire che non mettano in funzione le
apparecchiature.

Tabella 2-3 Simboli informativi e promemoria
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5 Introduzione

5.1 Identificazione dei modelli
Asciugatrici industriali per lavanderia automatica, comandi serie C, 50 Hz
Modello Numero di modello
T-30 DNOO30N*-59CB?-*****_yRX
T-50 DNOO50N*-59CB?-*****_yRX
T-80 DNOOSON*-59CB?-*****_yRX

-1Pud essere un numerodala9

- * Puo essere un caratteretra X, C,S, W, B, K, G, A, D, E, F

Tabella 5-1 Identificazione dei modelli

5.2 Caratteristiche dell'asciugatrice
Le asciugatrici industriali Dexter Laundry sono progettate per asciugare articoli tessili in loco da parte di
utenti competenti o qualificati. L'asciugatura avviene attraverso la circolazione di calore sui capi in un

tamburo rotante.

| macchinari Dexter utilizzano acciaio inossidabile di alta qualita per l'involucro e il tamburo. Queste
superfici limitano la crescita dei microbi e garantiscono un aspetto durevole e di alta qualita. La rotazione

del tamburo é prodotta da un motore AC (a corrente alternata).

5.3 Definizioni
AC Corrente alternata CE Conformita europea
DC Corrente continua EMC Compatibilita elettromagnetica
UE Unione Europea 1A lowa
IEC International Electrotechnical IP Protocollo internet OPPURE protezione
Commission (Commissione elettrotecnica in ingresso
internazionale)
LED Diodo a emissione luminosa MAC Media Access Control (indirizzo fisico)
OPL Lavanderia in loco PCB Circuito stampato
RCD Dispositivo a corrente residua RoHS Restrizione di sostanze pericolose
Giri/min | Giri al minuto RTC Orologi in tempo reale
SWD Lavatrice-asciugatrice impilabile USA Stati Uniti d'America
usB Universal Serial Bus VFD Convertitore di frequenza
RAEE Rifiuti da apparecchiature elettriche ed
elettroniche

Tabella 5-2 Tabella delle definizioni
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6 Specifiche delle unita

T30 T-50 T-80
Capacita Capacita di peso a secco - Ib (kg) 30 (13,6) 50 (22,7) 80 (36,3)
Volume cilindro - piedi cubi (L) 11,3 (320) 15,8 (447,4) 23 (651,3)
Velocita Velocita del tamburo - giri/min 47 45 40
Potenza motore - cv (kW) 0,5 (0,38) 0,75 (0,56) 0,75 (0,56)
Flusso d'aria | Uscita 8" - cfm (M3/min) 690 (19,5) 760 (21,5) 1000 (28,3)
Dimensioni Altezza - poll. (cm) 721/4 (183,5) 721/4 (183,5) 75 3/4 (192,4)
Larghezza - poll. (cm) 311/2 (80) 341/2 (87,6) 381/2 (97,8)
Profondita - poll. (cm) 413/4 (106) 48 (121,9) 513/4 (131,4)
Vano sportello - poll. (cm) 225/8 (57,5) 255/8 (65,1) 255/8 (65,1)
Altezza bordo inferiore sportello da terra - poll. (cm) 28 3/4 (73) 27 1/4 (69,2) 29 1/4 (74,3)
Diametro cilindro - poll. (cm) 30 (76,2) 321/2 (82,6) 361/2 (92,7)
Profondita cilindro - poll. (cm) 27 1/2 (69,9) 33 (83,8) 38 (96,5)
Area del filtro per lanugine - poll. g. (cm?) 515 (3323) 708 (4568) 823 (5310)
Peso Peso netto - Ib (kg) 454 (205,9) 540 (244,9) 715 (324,3)
Imballo Peso imballo - Ib (kg) 499 (226,3) 590 (267,6) 770 (349,3)
Altezza imballo - poll. (cm) 77 1/4 (196,2) 77 1/4 (196,2) 803/4 (205,1)
Larghezza imballo - poll. (cm) 323/4 (83,2) 36 (91,4) 40 1/4 (102,2)
Profondita imballo - poll. (cm) 451/2 (115,6) 511/2 (130,8) 551/2 (141)
Gas Collegamento alimentazione gas - poll. (mm) 1/2 (12,7) 1/2 (12,7) 3/4 (19,1)
(12,7 - 20,3) (12,7 - 20,3) (12,7 - 20,3)
Alimentazione G20 e G25 (colonna acqua) - poll. (cm) [kPa] 5-8 [1,25-1,99] 5-8 [1,25-1,99] 5-8 [1,25-1,99]
Pressione del collettore del bruciatore G20 e G25
(colonna acqua) poll. (cm) [kPa]
3,4 (8,64) [0,84] 3,5 (8,89) [0,87] 3,5 (8,89) [0,87]
Alimentazione del gas G30 e G31 (colonna acqua) - 111/2- (29,2 - 34,3) 111/2- (29,2 - 34,3) 111/2-
poll. (cm) [kPa] 131/2 [2,86-3,36] 131/2 [2,86-3,36] 131/2 (29,2 - 34,3)
Pressione del collettore del bruciatore di gas G30 e G31
(colonna acqua) poll. (cm) [kPa]
10 (25,4) [2,50] 9,6 (24,4) [2,40] 10 (25,4) [2,50]
Consumo di gas - BTU/ora (kW) [MJ/ora} 74.000 (21,7) [78] 120.000 (35,2) [125] 195.000 (57,1) [204]
Specifiche Amperaggio interruttore automatico / Amperaggio di esercizio /
elettriche Volt / Hz / Fase / Sistema di cablaggio / di distribuzione Dimensioni cavo / Inversione di rotazione
10/5,1/2,1 mm?/ 10/5,1/2,1 mm? 10/5,2/2,1 mm?/
230/50/ 1/ 2 conduttori + massa / TN-S NON-REV NON-REV NON-REV
Installazione | Distanza minima tra i macchinari - poll. (cm) 0 0 0 (0) 0 (0)
Distanza minima tra retro del macchinario e parete -
poll. (cm) 18 (45,7) 18 (45,7) 18 (45,7)
Aria di reintegro richiesta - piedi q. (cm?) 1 (929) 1,25 (1161) 1,5 (1394)
Dimensioni scarico - poll. (cm) 8 (20,3) 8 (20,3) 8 (20,3)
Contropressione max di scarico (colonna acqua) - poll. (mm) 0,3 (7,6) 0,3 (7,6) 0,3 (7,6)
Lunghezza scarico consigliata - piedi (m) e 2 raccordi a gomito 14 (4,3) 14 (4,3) 14 (4,3)
Tabella 6-1 Specifiche dell'unita
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6.1 Dimensioni dell'asciugatrice
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I PIEDINI DI LIVELLAMENTO SONO RAFFIGURATI IN
POSIZIONE DI ALTEZZA MINIMA, PER LE ALTEZZE
MASSIME AGGIUNGERE 1" [25 mm]

Figura 6-1 Vista frontale dell'asciugatrice a cestello singolo
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Figura 6-2 Vista laterale dell'asciugatrice a cestello singolo
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Figura 6-3 Vista dall'alto dell'asciugatrice a cestello singolo
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7 Istruzioni

Affiggere la seguente avvertenza "Per la vostra sicurezza" in una posizione ben visibile:

A AVVERTENZA

PER LA VOSTRA SICUREZZA
NON CONSERVARE O UTILIZZARE
BENZINA O ALTRI VAPORI O LIQUIDI
INFIAMMABILI IN PROSSIMITA DI
QUESTO O DI ALTRI APPARECCHI.

A AVVERTENZA

7.1 Installazione dell'asciugatrice

PER LA VOSTRA SICUREZZA
QUESTO MACCHINARIO SERVE AD
ASCIUGARE ESCLUSIVAMENTE
TESSUTI LAVATI IN ACQUA

Per evitare il rischio di incendio, compresa

la combustione spontanea, non asciugare
stracci per pavimenti oliati, articoli contenenti
gommapiuma o materiali simili alla gomma o
qualsiasi materiale su cui sia stato usato un
solvente per la pulizia o che contenga liquidi o
solidi infiammabili (come benzina, cherosene,
cere, ecc.). Gli ammorbidenti, o prodotti simili,
devono essere utilizzati secondo le istruzioni
dell'ammorbidente stesso. Rimuovere tutti gli
oggetti dalle tasche, come accendini e
fiammiferi.

A AVVERTENZA

LE ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE E
LA MANUTENZIONE SONO DESTINATE
ESCLUSIVAMENTE A PERSONALE
QUALIFICATO. PER EVITARE LESIONI E
SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE
INTERVENTI DI MANUTENZIONE
DIVERSI DA QUELLI CONTENUTI

NELLE ISTRUZIONI PER L'USO SENZA
ADEGUATA QUALIFICA.

@ INFORMAZIONI

Tutte le asciugatrici devono essere
installate in conformita a tutte le norme
locali, statali e nazionali in materia di
edilizia, elettricita e altre norme in vigore
nella zona. La sicurezza elettrica di
queste asciugatrici € stata valutata in
base ai requisiti della norma europea

EN 60204-1.

7.1.1 Aprire la cassa e posizionare I'asciugatrice

Strumenti necessari: bussola esagonale da 19 mm (34 di pollice) e cacciavite a cricchetto,
blocco di legno spesso 100 mm (4 pollici) o 125 mm (5 pollici), un coltello e una pinza per giunti

scanalati che si apre fino a 35 mm (1 3/8 pollici).

8514-311-001 REV PR

20




Rimuovere e smaltire 'imballaggio.

La base della cassa ¢ fissata all'asciugatrice mediante 4 viti a testa cilindrica, avvitate
verso l'alto dal basso della base della cassa. Rimuovere la base della cassa
dall'asciugatrice, ribaltando I'asciugatrice di lato e posizionando il blocco sotto la guida
della base della cassa al centro dell'asciugatrice. Utilizzando un cricchetto e una
bussola esagonale da 19 mm (34 di pollice), rimuovere ed eliminare i 2 bulloni della
cassa dal lato sollevato. Rimuovere il blocco dalla base della cassa. Ripetere per l'altro
lato. Conservare i bulloni per utilizzarli in caso di huovo spostamento dell'asciugatrice.

Con un movimento di camminata, spostare completamente I'asciugatrice dalla base
della cassa. Conservare la base della cassa per utilizzarla in caso di nuovo
spostamento dell'asciugatrice.

Far scorrere l'unita nella posizione in cui verra installata. Regolare i piedini di
livellamento, utilizzando le pinze per giunti scanalati, per livellare e allineare
I'asciugatrice con le unita adiacenti.

@ INFORMAZIONI

Se l'asciugatrice viene spostata di nuovo,
deve essere rimontata sulla base della
cassa e i bulloni della cassa devono
essere reinseriti e serrati, nell'ordine
inverso a quello indicato sopra.

7.1.2 Conformita alle norme

Questo apparecchio deve essere installato in conformita alle norme vigenti e utilizzato solo in
uno spazio sufficientemente ventilato. Consultare le istruzioni prima di installare I'apparecchio.

Tutte le installazioni di asciugatrici industriali devono essere conformi alle norme locali e
nazionali per quanto riguarda l'ubicazione dell'installazione e i requisiti di ventilazione.

L'apparecchio non deve essere installato dietro una porta con serratura, una porta scorrevole o

una porta con cerniera sul lato opposto a quello dell'asciugatrice, in modo tale da limitare
I'apertura completa dello sportello dell'asciugatrice.

7.1.3 Distanze di installazione
Questa unita puo essere installata alle seguenti distanze dalla nicchia:

Lato sinistro 0 mm (0 pollici)
Lato destro 0 mm (0 pollici)
Retro 457 mm (18 pollici). Certificato per uno spazio libero di 25 mm

(1 pollice); tuttavia, dietro i motori & necessario uno spazio libero di
457 mm (18 pollici) per consentire le operazioni di assistenza e

manutenzione.
Parte anteriore 1220 mm (48 pollici) per consentire I'uso dell'asciugatrice.

Parte superiore Fare riferimento alla figura seguente, intitolata "Dimensioni della
distanza verticale".
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Dimensioni A e B nella Figura 7-1. La certificazione consente uno
spazio di 0 mm (0 pollici) per l'intelaiatura della parete nella parte
superiore fino a 457 mm (18 pollici) dalla parte anteriore.

Dimensione C nella Figura 7-1. Tuttavia, € necessario lasciare uno
spazio di 6 mm (" di pollice) per consentire I'apertura dello sportello
superiore.

Pavimento Questa unita puo essere installata su un pavimento combustibile.
Non ostacolare il flusso dell'aria di combustione e di ventilazione.
Mantenere una distanza minima di 25 mm (1 pollice) tra il condotto e il materiale combustibile.

Per altre informazioni sull'installazione e le istruzioni per la messa in funzione, consultare
I'etichetta attaccata alla protezione della cinghia sul retro dell'asciugatrice.

1L TELAIO PUO ESSERE A FILO 18" MAX
CON LA PARTE ANTERIORE (456 MM)
DELL'ASCIUGATRICE O SPOSTATO ®
INDIETRO SECONDO LE NECESSITA
1/4MIN
(6MM) TELAIO 10"
®) DELLE (250 MM)
PARETI ©
PARTE SUPERIORE DELL'ASCIUGATRICE

f f

L LATO DELL'ASCIUGATRICE
PARTE

ANTERIORE
DELL'ASCIUGATRICE

DIMENSIONI DELLA DISTANZA VERTICALE
Figura 7-1 Dimensioni della distanza verticale

7.1.4 Aria di reintegro

Per sostituire I'aria espulsa dalle asciugatrici in tutti i tipi di installazioni, & necessario fornire
un'adeguata aria di reintegro. Fare riferimento alle specifiche per la dimensione minima
dell'apertura per I'aria di reintegro verso I'esterno di ciascuna asciugatrice. Si tratta di un
fabbisogno netto di superficie effettiva. E necessario prendere in considerazione schermi,
griglie o feritoie che limitino il flusso d'aria. Consultare il fornitore per determinare I'area libera
equivalente per la griglia utilizzata. La fonte di aria di reintegro deve essere sufficientemente
lontana dalle asciugatrici per consentire un flusso d'aria uniforme alle prese d'aria di tutte le
asciugatrici. E necessario prevedere piu aperture. Le aperture devono essere a una distanza
minima di 1,8 m (6 piedi) dalle uscite di scarico.
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Le fonti dell'aria di reintegro e del movimento dell'aria di ventilazione del locale per tutte le
asciugatrici devono essere situate lontano da qualsiasi lavanderia a secco. Questo € necessario
per evitare che i vapori di solvente vengano aspirati nei condotti di ingresso dell'asciugatrice. I
vapori di solventi per lavasecco si decompongono a contatto con fiamme libere, come quelle a
gas presenti nelle asciugatrici. I prodotti di decomposizione sono altamente corrosivi e possono
danneggiare i condotti dell'asciugatrice e i carichi di biancheria.

Il funzionamento di questo apparecchio puo influenzare il funzionamento di altri tipi di
apparecchi a gas, che prendono l'aria per una combustione sicura dallo stesso locale. E
necessario prevedere una ventilazione adeguata per evitare il riflusso di gas da altri apparecchi
presenti nello stesso locale. Tutti gli altri apparecchi a gas devono essere testati con
I'asciugatrice Dexter in funzione e con tutte le finestre e le porte chiuse. In caso di dubbio,
consultare il produttore dell'apparecchio.

7.1.5 Requisiti elettrici

I requisiti di alimentazione elettrica necessari per un funzionamento soddisfacente dell'unita
sono elencati sulla targhetta di serie situata sul pannello posteriore di ciascuna asciugatrice e
nella sezione delle specifiche di questo manuale. Il collegamento elettrico deve essere effettuato
alla morsettiera della scatola di comando sul retro dell'unita, utilizzando conduttori in rame di
capacita minima pari agli ampere di funzionamento indicati nelle specifiche dell'unita. E previsto
un foro di 22 mm (7/8 poll.) (tappato con un tappo di plastica) per il collegamento delle guaine
per i conduttori di alimentazione. Lintroduzione del cablaggio di alimentazione non deve ridurre
il grado di protezione all'ingresso (IP - Ingress Protection). E assolutamente necessario che
I'asciugatrice sia collegata a una messa a terra nota. La resistenza del collegamento a terra
deve essere verificata prima del funzionamento.

L'installazione deve essere conforme ai requisiti elettrici del Paese, dello stato e della localita di
installazione. Sono necessari interruttori singoli per ciascuna asciugatrice; per le dimensioni
degli interruttori vedere le specifiche dell'unita. L'installatore deve prevedere un interruttore
sezionatore che interrompa entrambe le linee. Potrebbero esservi requisiti locali o nazionali che
prevedono un interruttore di interruzione elettrica visibile e accessibile dal locale in cui &
installata I'asciugatrice. Lo schema di cablaggio si trova sulla protezione della cinghia sul retro
dell'asciugatrice.

Per i Paesi di destinazione in cui devono essere soddisfatti i requisiti CE, sono necessari
dispositivi di disconnessione dell'alimentazione a 230 V individuali per ciascuna asciugatrice, di
uno dei seguenti tipi:

e. interruttore sezionatore con fusibili secondo IEC 60947-3 categoria di utilizzo AC-23B;

f. sezionatore con fusibili secondo la norma IEC 60947-3 dotato di un contatto ausiliario
che in tutti i casi fa si che i dispositivi di commutazione interrompano il circuito di carico
prima dell'apertura dei contatti principali del sezionatore;

g. un interruttore automatico idoneo all'isolamento secondo la norma IEC 60947-2;

h. qualsiasi altro dispositivo di commutazione in conformita a una norma di prodotto IEC
per tale dispositivo e che soddisfi i requisiti di isolamento della norma IEC 60947-1
nonché una categoria di utilizzo definita nella norma di prodotto come appropriata per la
commutazione sotto carico di motori o altri carichi induttivi.

I dispositivi di disconnessione dell'alimentazione devono:
g. fornire un mezzo di apertura diretta che consenta di bloccare i dispositivi di disconnessione
dell'alimentazione in posizione OFF;
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h. avere una modalita di funzionamento con posizione OFF e ON contrassegnata da una "O"
euna"I'";

i. essere visibili e montati a un'altezza compresa tra 0,7 e 1,7 m dal pavimento, entro 2 m
dalla lavatrice ed entro 8 m dalla posizione dell'operatore;

j. avere un attuatore rosso con sfondo giallo, per indicare che svolge una doppia funzione di
arresto di emergenza, ed essere approvato secondo la serie 60947-5-5 e per 'uso nel
Paese in cui € installato;

k. essere classificati per il funzionamento con un circuito derivato;

|. avere una capacita di rottura pari alla somma del motore pit grande in stallo e di tutti gli
altri carichi di funzionamento normali.

@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI

L'SCCR ¢ di 10 kA per tutte le asciugatrici. E fondamentale che la vite di messa a terra
accanto alla morsettiera di alimentazione TB-1

sia collegata a una buona terra esterna.

7.1.6 Soppressori di sovratensioni transitorie

@ AVVERTENZA

IMPORTANTE, leggere attentamente
questa sezione.

Come la maggior parte delle apparecchiature elettriche, il nuovo macchinario puo essere
danneggiato o subire una riduzione della vita utile a causa di sbalzi di tensione dovuti a fulmini,
che non sono coperti dalla garanzia di fabbrica. Anche eventuali problemi locali di distribuzione
dell'energia possono essere dannosi per la vita utile dei componenti elettrici. Si consiglia
I'installazione di soppressori di sovratensioni transitorie per le nuove apparecchiature. Questi
dispositivi possono essere collocati sul pannello di alimentazione per l'intera installazione;

non e richiesto un dispositivo individuale per ogni macchinario.

Questi dispositivi di protezione dalle sovratensioni aiutano a proteggere le apparecchiature

dai picchi di corrente grandi e piccoli che si verificano quotidianamente. Queste piccole
sovratensioni possono ridurre la vita utile complessiva dei componenti elettrici di tutti i tipi e
causarne il guasto in un secondo momento. Sebbene non siano in grado di proteggere da tutti
gli eventi, questi dispositivi di protezione godono di una buona reputazione per I'allungamento
significativo della vita utile dei componenti elettronici.

I componenti elettronici hanno una vita utile pit lunga quando vengono alimentati con I'energia
elettrica stabile e pulita che richiedono.
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7.1.7  Trasformatore di controllo

Il trasformatore di controllo si trova all'interno della centralina di controllo e riduce un intervallo
di 150-240 volt a 24 volt. Sul trasformatore di controllo sono presenti due morsetti per
I'alimentazione primaria (in ingresso). Utilizzare il morsetto contrassegnato con "L1 200 V"

per le alimentazioni tra 150 e 210 volt. Utilizzare il morsetto contrassegnato con "L1 230 V"
per le alimentazioni tra 211 e 240 volt.

7.1.7.1  Collegamenti del trasformatore di controllo

DC....MODELLI DI ASCIUGATRICI

L1-L2 (200V) O«— 170-210V ",
L1-L2 (230V) O«—  211-240V "\,

DC....MODELLI DI ASCIUGATRICI

L1-L2 (200V) O«— 150-210V "/
L1-L2 (230V) O«—  211-240V 1,

(200)  (230)
A oM M 12 L1 L1

"I!Illl'v|'lll!||

R =Ry :
Q- '\\ X2 X1

NON SPOSTARE O RIMUOVERE QUESTI CAVI
X1-X2 O— 24V/\y

Figura 7-2 Dettagli dei collegamenti del trasformatore di controllo
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7.1.8 Requisiti del gas

I requisiti del gas necessari per un funzionamento soddisfacente dell'asciugatrice sono elencati
sulla targhetta di serie situata sul pannello posteriore dell'asciugatrice e nella sezione delle

specifiche di questo manuale.

Questo apparecchio € regolato per un gas G20 e una pressione di alimentazione di 20 mbar;

fare riferimento alla tabella sottostante per il Paese e l'impostazione del regolatore.

SPECIFICHE DEL GAS PER DNOO30N_-59CC X

INGRESSO DI CALORE
NOMINALE Qn

74000 BTU/HR (21,7 kW) NETTO

PRESSIONE DEL BRUCIATORE

3,5” H,0 (8,7 mbar) (0,87 kPa)

PORTATA DI GAS PER G20

1,7 m3 ALL'ORA

PORTATA DI GAS PER G25 2,1 m3 ALL'ORA
PORTATA DI GAS PER G30 0,97 m3 ALL'ORA
PORTATA DI GAS PER G31 1,1 m® ALL'ORA

DIMENSIONE INIETTORE
(G20 e G25)

N. 32 PERFORAZIONI (2,95 mm)

DIMENSIONE INIETTORE
(G30 e G31)

N. 50 PERFORAZIONI (1,78 mm)

Tabella 7-1 Specifiche del gas per T-30

SPECIFICHE DEL GAS PER DNOO50N_-59CC X

INGRESSO DI CALORE
NOMINALE Qn

120000 BTU/HR (35,2 kW) NETTO

PRESSIONE DEL BRUCIATORE

3,5 pollici H20 (8,7 mbar) (0,87 kPa)

PORTATA DI GAS PER G20

2,7 m? ALL'ORA

PORTATA DI GAS PER G25 3,3 m3 ALL'ORA
PORTATA DI GAS PER G30 1,6 m3 ALL'ORA
PORTATA DI GAS PER G31 1,8 m3 ALL'ORA

DIMENSIONE INIETTORE
(G20 e G25)

N. 32 PERFORAZIONI (2,95 mm)

DIMENSIONE INIETTORE
(G30 e G31)

N. 50 PERFORAZIONI (1,78 mm)

Tabella 7-2 Specifiche del gas per T-50

SPECIFICHE DEL GAS PER DNOO8ON_-59CC_X

INGRESSO DI CALORE
NOMINALE Qn

195000 BTU/HR (57,1 kW) NETTO

PRESSIONE DEL BRUCIATORE

3,5 pollici H20 (8,7 mbar) (0,87 kPa)

PORTATA DI GAS PER G20

4,5 m? ALL'ORA

PORTATA DI GAS PER G25 5,5 m3 ALL'ORA
PORTATA DI GAS PER G30 2,5 m3 ALL'ORA
PORTATA DI GAS PER G31 2,9 m3 ALL'ORA

DIMENSIONE INIETTORE
(G20 e G25)

N. 30 PERFORAZIONI (3,26 mm)

DIMENSIONE INIETTORE
(G30 e G31)

N. 48 PERFORAZIONI (1,93 mm)

Tabella 7-3 Specifiche del gas per T-80
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ADEGUAMENTO RICHIESTO PER PAESE

Pressione di

alimentazione Impostazione regolatore di
Categoria Gas Paese di destinazione mbar (kPa) pressione mbar (kPa) Designazione
12H(20) BG, LV, IS 20 (2) 8,7 (0,87) G20
12H(25) HU 25 (2,5) 8,7 (0,87) G20
I2E LU 20(2) 8,7 (0,87) G20
138/P(30) IS, BE, FR, NL 30(3) 22,4 (2,24) G30
13P(30) NL 30(3) 22,4 (2,24) G31
13P(37) BE, FR, NL 37(3,7) 22,4 (2,24) G31
13P(50) NL 50 (5) 22,4 (2,24) G31
[12H3B/P(30) CY, DK, EE, FI, HR, IT, LT, NO, RO, SE, SI, SK, TR 20(2)/30(3) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
[12H3B/P(50) AT, CH, SK 20(2) /50 (5) 8,7 (0,87) /22,4 (2,24) G20/ G30
112H3P(37) CH, CZ, ES, GB, GR, HR, IE, IT, LT, PT, SI, SK 20(2)/37(3,7) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/G31
112L(20)3B/P(30) | RO 20(2)/30(3) 12,2 (1,22) / 22,4 (2,24) G25/G30
112E3B/P(30) RO 20(2)/30(3) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
[12E3B/P(37) PL 20(2)/37(3,7) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
[12E3B/P(50) DE 20(2) /50 (5) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30

Tabella 7-4 Adeguamenti del gas richiesti per Paese

L'attacco del gas in ingresso all'unita & ISO 7-RC filettatura 3/4. Il collegamento all'apparecchio
deve essere effettuato con un tubo flessibile adatto alla categoria dell'apparecchio, in
conformita alle norme nazionali di installazione. Le dimensioni delle tubazioni per I'alimentazione
dell'asciugatrice devono essere determinate facendo riferimento alla prassi nazionale di
installazione e consultando il fornitore di gas locale.

@)

Per ogni asciugatrice & richiesta una
valvola individuale di intercettazione del
gas, conforme alla norma EN 331.

INFORMAZIONI

Per la realizzazione dei raccordi dei tubi & necessario utilizzare un composto per giunti resistente
all'azione dei gas di petrolio liquefatti.

Tutti i raccordi dei tubi devono essere controllati con una soluzione di sapone per verificare
I'assenza di perdite. Non verificare mai con una fiamma aperta.

Nelle tubazioni del gas che entrano nell'unita € necessario prevedere un raccordo per
raccogliere lo sporco e altri corpi estranei.
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La pressione di alimentazione consigliata per G20 e G25 & di 17,8 cm di colonna acqua
(7 pollici) per ciascuna asciugatrice.

Per altitudini superiori a 610 m (2.000 piedi), € necessario ridurre il consumo di gas. Per le
istruzioni, contattare il distributore di zona.

Per questa asciugatrice sono disponibili kit di conversione a gas G30 e G31. Contattare il

distributore di zona.
A AVVERTENZA

L'ASCIUGATRICE DEVE ESSERE
SCOLLEGATA DAL SISTEMA DI
TUBAZIONI DI ALIMENTAZIONE DEL
GAS DURANTE QUALSIASI TEST DI
PRESSIONE DI TALE SISTEMA. NON
ESPORRE LA VALVOLA DI CONTROLLO
DEL GAS DELL'ASCIUGATRICE ALLA
PRESSIONE DI TEST.

7.1.9 Calibrazione del regolatore di pressione

1. Con l'asciugatrice spenta, svitare di mezzo giro il rubinetto di pressione in uscita della valvola
di controllo del gas e infilare un tubo manometrico sul nipplo. Assicurarsi che la vite venga
serrata nuovamente dopo la calibrazione del regolatore.

2. Rimuovere la vite del tappo del regolatore per esporre la vite di calibrazione del regolatore.
3. Awviare l'asciugatrice. Con un cacciavite, ruotare lentamente la vite di calibrazione fino a
quando il manometro indica la pressione desiderata del bruciatore. Ruotare la vite di

calibrazione in senso orario per aumentare e in senso antiorario per diminuire la pressione
del gas al bruciatore. Spegnere l'asciugatrice.

4. Riposizionare la vite del tappo del regolatore di pressione.

5. Rimuovere il manometro e serrare nuovamente la vite del rubinetto di pressione.
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h . S

RUBINE DI PRESSIONE

Figura 7-3 Calibrazione del regolatore di pressione INCRESSO E IN USCITA DA 9 mrmr
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7.1.10 Installazione dello scarico

A AVVERTENZA

UN'ASCIUGATRICE PRODUCE LANUGINE
COMBUSTIBILE E DEVE ESSERE SCARICATA
ALL'APERTO. LAREA INTORNO
ALL'ASCIUGATRICE DEVE ESSERE
MANTENUTA LIBERA DA LANUGINE.

@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI

Un condotto di piccolo diametro limita il LA PRESSIONE STATICA DI RITORNO
flusso d'aria; un condotto di grande deve essere al massimo di 7,6 mm c.a.
diametro riduce la velocita dell'aria - (0,3 pollici c.a.) all'uscita di scarico
entrambi contribuiscono all'accumulo di posteriore dell'asciugatrice. Se piu
lanugine. E necessario prevedere uno asciugatrici sono collegate a un condotto
sportello di ispezione per la pulizia comune, accertarsi che la serranda di
periodica del condotto principale. controvento sia installata correttamente.

Lo scarico dell'asciugatrice (o delle asciugatrici) deve essere progettato e costruito in modo da
non creare restrizioni all'aria. Qualsiasi restrizione dovuta alle dimensioni dei tubi o al tipo di
installazione pud causare tempi di asciugatura lenti, calore eccessivo e lanugine nella stanza.

Da un punto di vista operativo, uno scarico errato o inadeguato puo provocare l'attivazione del
termostato di limite alto, che spegne i bruciatori principali e provoca un'asciugatura inefficiente.

L'attacco del condotto di scarico vicino alla parte superiore dell'asciugatrice accetta un condotto
rotondo da 203 mm (8 pollici). E necessario uno scarico individuale delle asciugatrici. Tutto il
calore, l'umidita e la lanugine devono essere scaricati all'esterno collegando un tubo di diametro
adeguato al collare adattatore dell'asciugatrice e facendolo passare attraverso una parete esterna.
Questo tubo deve essere molto liscio all'interno, poiché le superfici ruvide tendono a raccogliere la
lanugine, che finisce per intasare il condotto e impedire all'asciugatrice di scaricare correttamente.
Tutti i gomiti devono essere lisci all'interno. Tutti i giunti devono essere realizzati in modo che
I'estremita di scarico di un tubo si trovi all'interno di quello successivo a valle. L'aggiunta di un
tubo di scarico tende a ridurre la quantita di aria che la ventola pud scaricare. Questo non
influisce sul funzionamento dell'asciugatrice se mantenuto entro limiti pratici. Per un
funzionamento piu efficiente, si raccomanda di non utilizzare piu di 4,25 m (14 piedi) di tubo
diritto da 203 mm (8 pollici) di diametro con due gomiti ad angolo retto per ciascun cilindro. Il
sistema di sfiato deve essere progettato in modo tale che I'eventuale condensa formatasi durante
il funzionamento dell'asciugatrice a freddo venga trattenuta e ri-evaporata o scaricata.
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Mantenere una distanza minima di 25 mm (1 pollice) tra il condotto e il materiale combustibile.

Se il tubo di scarico passa attraverso una parete, & necessario inserire un manicotto metallico di
diametro leggermente superiore nella parete e far passare il tubo di scarico attraverso questo
manicotto. Questa pratica e richiesta da alcune normative locali ed € consigliata in tutti i casi
per proteggere la parete.

Questo tipo di installazione deve essere dotata di un dispositivo che impedisca alla pioggia e ai
venti forti di entrare nello scarico quando I'asciugatrice non € in uso. A questo scopo si pud
utilizzare una cappa con serranda incernierata. Un altro metodo consiste nel rivolgere I'estremita
di uscita del tubo verso il basso per evitare l'ingresso di vento e pioggia. In entrambi i casi,
l'uscita deve essere mantenuta libera, per almeno 610 mm (24 pollici), da qualsiasi oggetto che
possa causare una restrizione dell'aria.

Non installare mai uno schermo protettivo sull'uscita dello scarico.

Quando si scarica un'asciugatrice direttamente sul tetto, la lunghezza complessiva del condotto
ha gli stessi limiti dello scarico attraverso una parete. Sopra lo scarico deve essere collocata una
copertura anti pioggia di tipo tale da non essere intasata. Il tipo che utilizza un "tetto" a forma
di cono sopra il tubo € adatto a questa applicazione.

Non utilizzare un camino in muratura non rivestito come canna fumaria per questo apparecchio.
Non €& consentito scaricare |'asciugatrice in un camino o sotto un edificio. In entrambi i casi c'¢ il
rischio di accumulo di lanugine, che puod essere altamente infiammabile.

L'installazione di piu asciugatrici, dove € necessario un condotto di scarico principale, richiede le
seguenti considerazioni per l'installazione, vedere figura seguente. I condotti di scarico
individuali da 200 mm (8 pollici) di ciascuna asciugatrice devono entrare nel condotto di scarico
principale con un angolo di 45 gradi nella direzione del flusso d'aria di scarico.

Non installare mai i singoli condotti ad angolo retto nel condotto di scarico principale. I singoli
condotti delle asciugatrici possono entrare ai lati o alla base del condotto di scarico principale.
La figura seguente indica i vari diametri del condotto principale rotondo da utilizzare con i
singoli condotti dell'asciugatrice. Il condotto principale pud essere rettangolare o rotondo,
purché venga mantenuto un flusso d'aria adeguato. Lo scarico totale, condotto di scarico
principale piu condotto di uscita dall'asciugatrice, non deve superare I'equivalente di 4,25 m
(14 piedi) e due gomiti. Il diametro del condotto di scarico principale dell'ultima asciugatrice
deve essere mantenuto fino all'estremita dello scarico.
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IL DIAMETRO AUMENTA COME INDICATO

PARETE

POLLICI
(M)

—_—

NON INSTALLARE

\ ALCUNO SCHERMO
0 COPERTURA
COPERCHIO DI D

ISPEZIONE
8 T-30: 31 5/8 (803) ,
(200) T-50: 34 5/8 (879) #_J DELL'ASCIUGATRICE \
DEVONO ENTRARE CON L

T-80: 38 5/8 (981)
UN ANGOLO DI 45°

ARIA DI SCARICO

FIGURA 3— Essiccatore di scarico tramite canna fumaria principale (VEDI ISTRUZIONI)

Figura 7-4 Scarico dell'asciugatrice tramite un condotto di scarico principale

II pannello di pulizia del condotto di scarico (come mostrato sotto) deve essere chiuso quando
I'asciugatrice € in funzione:

TENERE CHIUSO QUANDO E IN SERVIZIO APERTURA A SCORRIMENTO PER LA PULIZIA ORDINARIA

Figura 7-5 Quadro di pulizia del condotto di scarico durante il servizio

32
8514-311-001 REV PR



7.1.11 Accensione dell'asciugatrice (accensione a stato solido)

Il sistema di accensione a stato solido accende il gas del bruciatore principale tramite scintilla. Il
gas viene acceso e brucia solo quando il rele del gas, nel regolatore elettronico, richiede il
calore. La procedura per il primo avvio di un'asciugatrice € la seguente.

5. Per prima cosa, leggere e rispettare le "Informazioni sulla sicurezza" riportate all'interno
della copertina di questo manuale. Assicurarsi che I'alimentazione elettrica sia collegata
correttamente. L'asciugatrice deve essere collegata correttamente a terra.

6. Assicurarsi che tutte le linee di alimentazione del gas siano spurgate dall'aria. Chiudere
la valvola principale di intercettazione del gas e attendere cinque minuti prima di
riaccenderla.

7. Accendere linterruttore elettrico principale. L'asciugatrice pud essere avviata seguendo
la sezione "Uso, funzionamento e uso improprio" riportata piu avanti in questo manuale.

8. Le asciugatrici G20, G25, G30 e G31 funzionano allo stesso modo. Quando i contatti del
rele della valvola del gas sono chiusi (indicando una richiesta di calore), il controllo
dell'accensione a stato solido fornisce automaticamente energia alla valvola del gas
ridondante dopo un pre-spurgo di 15 secondi. La scintilla continua finché la sonda di
rilevamento non rileva una fiamma, ma non oltre 4 secondi. Se il gas non si accende
entro 4 secondi, la valvola del gas si chiude e il sistema del gas si "blocca". Non
verranno eseguiti automaticamente altri tentativi. Per ripristinare il controllo
dell'accensione, & necessario interrompere I'alimentazione elettrica al controllo
dell'accensione. Per farlo, & sufficiente aprire lo sportello dell'asciugatrice (fermandola)
per 15 secondi. Chiudendo lo sportello e premendo il tasto "Start" ("Avvio") si ripete il
ciclo di prova dell'accensione.

7.1.12 Regolazione del bruciatore principale

L'otturatore dell'aria primaria di ciascun bruciatore principale deve essere regolato
correttamente per ottenere il giusto rapporto aria-gas. Allentare la vite di bloccaggio
dell'otturatore. Regolare l'otturatore chiudendolo a sufficienza per ottenere una fiamma blu con
la punta gialla. Quindi, aprire I'otturatore fino a quando le punte gialle sono al minimo. Dopo la
regolazione, bloccare saldamente ogni otturatore in posizione stringendo le viti di bloccaggio
dell'otturatore.

7.1.13 Spegnimento dell'asciugatrice
Per spegnere l'asciugatrice, chiudere il rubinetto principale del gas e scollegare I'alimentazione elettrica

dell'asciugatrice.
@ INFORMAZIONI

L'installatore deve testare il funzionamento
dell'asciugatrice e istruire I'utente prima di
terminare l'installazione.
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7.2 Uso, funzionamento e uso improprio

A AVVERTENZA

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE
AVVERTENZE DI SICUREZZA PUO
CAUSARE GRAVI LESIONI, MORTE O
DANNI MATERIALI.

A AVVERTENZA

Non arrestare |'asciugatrice prima della
fine del ciclo, a meno che tutti i capi non
vengano rapidamente rimossi e distribuiti
per dissipare il calore.

A AVVERTENZA

E ASSOLUTAMENTE ESSENZIALE che
I'asciugatrice sia collegata a una messa a
terra nota (zero) in conformita alle norme
locali o, in assenza di norme locali, alle
ultime edizioni delle norme nazionali.
Questo non solo per la sicurezza
personale, ma anche per il corretto
funzionamento del regolatore. In caso
contrario, la garanzia del regolatore sara
annullata.

A AVVERTENZA

NON SPRUZ‘ZARE AERQOSOL IN
PROSSIMITA DI QUESTO APPARECCHIO
mentre & in funzione.
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A AVVERTENZA

NON UTILIZZARE QUESTA
APPARECCHIATURA PER SCOPI DIVERSI
DA QUELLI DESCRITTI NEL PRESENTE
MANUALE.

A AVVERTENZA

L'ASCIUGATRICE NON DEVE ESSERE
UTILIZZATA SE PER IL LAVAGGIO SONO
STATI UTILIZZATI PRODOTTI CHIMICI
INDUSTRIALI.

A AVVERTENZA

NON APPOGGIARE OGGETTI SU QUESTO
APPARECCHIO O CONTRO DI ESSO.

A AVVERTENZA

QUESTO APPARECCHIO NON DEVE
ESSERE UTILIZZATO PER ASCIUGARE
SOLVENTI O LIQUIDI PER IL LAVAGGIO
A SECCO.

A AVVERTENZA

DEVE ESSERE GARANTITA UN'ADEGUATA
VENTILAZIONE PER EVITARE IL
RIFLUSSO DI GAS NEL LOCALE

DA QUALSIASI APPARECCHIO

A COMBUSTIBILE, COMPRESI

I FUOCHI APERTI.




>

AVVERTENZA

AVVERTENZA

NON ASCIUGARE CAPI NON LAVATI
NELL'ASCIUGATRICE.

AVVERTENZA

2,

NON METTERE IN
FUNZIONE SE IL VETRO
DELLO SPORTELLO
RISULTA DANNEGGIATO
IN QUALSIASI MODO.

NON MODIFICARE
QUESTO APPARECCHIO.
MANTENERE AL LORO
POSTO SCUDI,
PROTEZIONI E
COPERTURE. QUESTI
DISPOSITIVI DI
SICUREZZA SONO
PREVISTI PER
PROTEGGERE TUTTI

DA EVENTUALI LESIONI.

AVVERTENZA

NON METTERE IN
FUNZIONE IN ZONE
CLASSIFICATE
PERICOLOSE (ATEX).

AVVERTENZA

AVVERTENZA

NON CALPESTARE,

SOSTARE O SEDERSI
SULL'ASCIUGATRICE O SUI
SUOT COMPONENTT INTERNI.
NON E PROGETTATA PER
SOSTENERE IL PESO DI

UNA PERSONA.

> Plp BPllp B

PERICOLO DI
ESPLOSIONE! NON
ASCIUGARE CARICHI
CHE POSSONO CREARE
UN'ATMOSFERA
ESPLOSIVA
NELL'ASCIUGATRICE.

AVVERTENZA

AVVERTENZA

@|> @[> @ 9

NON ENTRARE ALL'INTERNO
DEL CILINDRO
DELL'ASCIUGATRICE

E NON PERMETTERE AD
ALTRI DI FARLO. QUESTO
PUO PROVOCARE MORTE

O GRAVT LESIONI!
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PERICOLO DI INCENDIO!
PER EVITARE POTENZIALI
RISCHI DI COMBUSTIONE
SPONTANEA DI UN
CARICO, RIMUOVERE
RAPIDAMENTE IL

CARICO DOPO IL
COMPLETAMENTO DEL
CICLO O IN CASO

DI INTERRUZIONE
DELL'ALIMENTAZIONE.




AVVERTENZA

AVVERTENZA

> B

PERICOLO DI INCENDIO

E DI ESPLOSIONE!

— NON CONSERVARE O
UTILIZZARE BENZINA O
ALTRI VAPORI E LIQUIDI
INFIAMMABILI IN
PROSSIMITA DI QUESTO O
DI ALTRI APPARECCHL.

— COSA FARE IN CASO DI
ODORE DI GAS

« NON TENTARE DI
ACCENDERE ALCUN
APPARECCHIO.

« NON TOCCARE GLI
INTERRUTTORI ELETTRICI;
NON UTILIZZARE TELEFONI
NELL'EDIFICIO.

« EVACUARE IL LOCALE,
L'EDIFICIO O L'AREA.

« CHIAMARE
IMMEDIATAMENTE IL
FORNITORE DI GAS DAL
TELEFONO DI UN VICINO.
SEGUIRE LE ISTRUZIONI
DEL FORNITORE DI GAS.

« SE NON SI RIESCE A
CONTATTARE IL FORNITORE
DI GAS, CHIAMARE I VIGILI
DEL FUOCO.

— L'INSTALLAZIONE E LA
MANUTENZIONE DEVONO
ESSERE ESEGUITE DA

UN INSTALLATORE
QUALIFICATO, DA
UN'AGENZIA DI ASSISTENZA
O DAL FORNITORE DI GAS.

PERICOLO DI INCENDIO!
SE E INEVITABILE

CHE I TESSUTI CHE
CONTENGONO OLIO
VEGETALE O DA CUCINA
O CHE SONO STATI
CONTAMINATI DA
PRODOTTI PER CAPELLI
VENGANO MESSI IN
UN'ASCIUGATRICE, E
NECESSARIO LAVARLI
PRIMA IN ACQUA CALDA
CON UN DETERGENTE
EXTRA - QUESTO
RIDURRA, MA NON
ELIMINERA, IL PERICOLO.

AVVERTENZA

AVVERTENZA

PERICOLO DI USTIONE!
NON TOCCARE IL VETRO
DELLO SPORTELLO,
LASCIAR RAFFREDDARE
IL VETRO PRIMA DI
EFFETTUARE LA
MANUTENZIONE.
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PERICOLO DI INCENDIO!

1 CAPI SPORCHI DI OLIO
POSSONO INCENDIARSI
SPONTANEAMENTE,
SOPRATTUTTO SE ESPOSTI
A FONTI DI CALORE COME
L'ASCIUGATRICE. I CAPI

SI RISCALDANO,
PROVOCANDO UNA
REAZIONE DI
OSSIDAZIONE NELL'OLIO.
L'OSSIDAZIONE CREA
CALORE. SE IL CALORE
NON PUO USCIRE, I CAPI
POSSONO DIVENTARE
ABBASTANZA CALDI

DA PRENDERE FUOCO.
ACCATASTARE,
AMMUCCHIARE O RIPORRE
1 CAPI OLEOSI PUO
IMPEDIRE LA FUORIUSCITA
DEL CALORE E QUINDI
CREARE UN RISCHIO

DI INCENDIO.




@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

L'acquirente deve affiggere in una posizione
ben visibile le istruzioni da seguire nel caso in
cui l'utente senta odore di gas. Consultare il
fornitore di gas locale per la procedura da
seguire in caso di odore di gas.

@ INFORMAZIONI

L'ASCIUGATRICE E DOTATA DI UN
TERMOSTATO DI SOVRATEMPERATURA
situato a destra del motore sul retro
dell'alloggiamento. Se I'asciugatrice non
funziona piu, consultare il manuale
"Procedure di assistenza e dati sui
ricambi" per le istruzioni.

L'ASCIUGATRICE DEVE ESSERE
COLLEGATA ALL'ALIMENTAZIONE PER
TRE (3) MINUTI prima di essere messa
in funzione o prima di modificare un
programma. Il funzionamento o le
modifiche del programma, che avvengono
durante questo periodo di "accensione",
sono soggetti a perdita in caso di
interruzione dell'alimentazione. Dopo i
tre minuti iniziali, tutti i dati programmati
sono protetti da interruzioni di corrente
di qualsiasi durata e il ciclo individuale
del cliente & protetto fino a 3 secondi.
Questo avviene senza batterie.

@ INFORMAZIONI

CONTROLLARE QUESTO TERMOSTATO
ALL'INSTALLAZIONE DELL'ASCIUGATRICE
per assicurarsi che non sia scattato.
Eventuali urti, come ad esempio una
movimentazione brusca durante la
spedizione, possono far scattare il
termostato. Si puo ripristinare inserendo
una matita di legno o un tassello
attraverso la boccola nel coperchio.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

LASCIARE LALIMENTAZIONE ELETTRICA
DELL'ASCIUGATRICE SEMPRE ACCESA,
tranne quando € necessario per la
manutenzione o altre attivita simili.

La funzione conta-ore aggiunge alla

sua lettura solo le ore intere. Se
l'alimentazione viene interrotta ogni notte,
ogni frazione di ora di funzionamento del
macchinario in quel momento andra persa.
Spegnere |'alimentazione ogni notte
potrebbe anche avere qualche effetto sulla
vita a lungo termine della memoria dopo
un certo numero di anni. Lo spegnimento
occasionale non influisce sull'unita.

I capi che sono stati sporcati con
sostanze come olio da cucina, acetone,
alcol, benzina, cherosene, smacchiatori,
acquaragia, cere e deceranti devono
essere lavati in acqua calda con una
quantita extra di detersivo prima di
essere asciugati nell'asciugatrice.
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INFORMAZIONI

1)

INFORMAZIONI

&)

L'asciugatrice funziona correttamente a
temperature ambiente comprese tra +5 °C e
+40 °C, con un'umidita relativa fino al 50% a
+40 °C e superiore al 50% quando ¢ al di
sotto di +40 °C, e ad altitudini fino a 1000 m
sul livello del mare; deve essere trasportata
e conservata da -25 °C a +55 °C e fino a
+70 °C per brevi periodi di tempo, ed €& stata
imballata per evitare danni dovuti a umidita,
vibrazioni e urti. Adottare misure per evitare
gli effetti dannosi della condensa occasionale.

L'asciugatrice non emette radiazioni
pericolose.

INFORMAZIONI

I bambini non devono giocare
con |'apparecchio.

INFORMAZIONI

@)

INFORMAZIONI

Questo apparecchio puo essere utilizzato da
bambini a partire dagli 8 anni di eta e da
persone con ridotte capacita fisiche, sensoriali
0 mentali 0 con mancanza di esperienza e
conoscenza, a condizione che abbiano
ricevuto supervisione o istruzioni sull'uso
sicuro dell'apparecchio e che comprendano

i pericoli connessi.

I bambini di eta inferiore ai

3 anni devono essere tenuti
lontani, a meno che non siano
costantemente sorvegliati.

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

@)

Prodotto progettato per essere utilizzato da
personale non qualificato.

I bambini devono essere
sempre sorvegliati quando si
trovano vicino al macchinario.

e~ e |t e

INFORMAZIONI

@)

Il livello di pressione sonora di emissione
ponderato A non supera i 70 dB(A).
L'operatore non ha bisogno di protezioni
per l'udito.
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7.2.1 Descrizione dei comandi dell'asciugatrice
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pad su/incremento

Interruttore touch pad di avvio

dei cicli (5)

Figura 7-6 Interfaccia utente
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7.2.2 Descrizione del touch pad
7.2.2.1  Spie luminose (LED)

Ciclo(dal1lab)

Valvola del gas

Programmazione

Arresto

Descrizione
Questi LED sono accesi fissi quando si sceglie un ciclo particolare per il
funzionamento o la programmazione.

Questo LED fa parte del display numerico a 4 cifre e sara acceso fisso
durante la parte di asciugatura di un ciclo quando non & necessario che
la valvola del gas sia accesa. II LED lampeggia quando la valvola del
gas deve essere attivata. Il LED non sara acceso fisso o lampeggiante
(spento) se il ciclo & fermo, completo, in raffreddamento o terminato.

Questi LED sono accesi a luce fissa quando vengono selezionati durante
la programmazione del regolatore dell'asciugatrice.

Questo LED €& acceso fisso quando si preme una volta il tasto STOP
(ARRESTO) o si apre la porta durante un ciclo in corso.

7.2.2.2 Interruttori (tasti)

Descrizione

Questo interruttore del touch pad incrementa (aumenta) il tempo di asciugatura,
il tempo di raffreddamento e la temperatura di asciugatura. Scorrera verso l'alto
U= anche quando si seleziona un ciclo di asciugatura.

Figura 7-7
Su/incremento

Questo interruttore del touch pad diminuisce il tempo di asciugatura, il tempo di
raffreddamento e la temperatura di asciugatura. Scorrera verso il basso anche
CANN quando si seleziona un ciclo di asciugatura.

Figura 7-8
Giu/diminuzione

Questo interruttore del touch pad consente al regolatore dell'asciugatrice di
accedere alla modalita di programmazione permanente.

Figura 7-9
Programma

Questo interruttore del touch pad seleziona una delle tre parti variabili del
SEEL ciclo di asciugatura (tempo di asciugatura, temperatura o raffreddamento)
in sequenza. Una volta scelta e modificata una delle parti variabili del ciclo
di asciugatura, questo interruttore del touch pad entra in funzione.

Figura 7-10
Selezione/invio
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— Questo interruttore del touch pad consente al regolatore dell'asciugatrice di
LCYCLE accedere alla modalita di programmazione temporanea.
S

Figura 7-11
Ciclo

Se premuto una volta, questo interruttore del touch pad arresta I'asciugatrice
@ durante un ciclo di asciugatura senza cancellare il ciclo di asciugatura in
corso. Se viene premuto e rilasciato due volte consecutivamente, il ciclo
STeP di asciugatura in corso viene annullato.

Figura 7-12
Arresto

Questo interruttore del touch pad avvia il funzionamento di un ciclo di
asciugatura se viene premuto e rilasciato una volta. Tenendo premuto
questo interruttore del touch pad, viene visualizzata la temperatura corrente

NIt del sensore di calore dell'asciugatrice finché viene mantenuto in posizione
premuta.
Figura 7-13
Awvio

7.2.2.3 MESSAGGI DEL DISPLAY NUMERICO A 4 CIFRE
Descrizione
LOAd Questo messaggio viene visualizzato al termine di un ciclo di
asciugatura e dopo aver aperto lo sportello di carico dell'asciugatrice o
dopo aver premuto e rilasciato due volte l'interruttore del touch pad
STOP (ARRESTO) sul regolatore dell'asciugatrice.

donE Questo messaggio lampeggia subito dopo il completamento del ciclo di
asciugatura e continua a lampeggiare finché non viene premuto
l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore
dell'asciugatrice o non viene aperto lo sportello di caricamento
dell'asciugatrice.

Prog Questo messaggio viene visualizzato quando si accede alla modalita di
programmazione permanente.

.15 Questo messaggio appare quando I'asciugatrice € nella fase di
riscaldamento di un ciclo di asciugatura. Il punto decimale lampeggia se
l'uscita della valvola del gas ¢ attiva o rimane acceso fisso se |'uscita
della valvola del gas non € attiva. Il numero rappresenta il tempo totale
rimanente nel ciclo di asciugatura (include il tempo di raffreddamento).

C02 Questo messaggio appare quando viene raggiunto il tempo di
raffreddamento del ciclo di asciugatura. La lettera "C" rappresenta la
parte di raffreddamento (non riscaldamento) del ciclo di asciugatura. I
numeri dopo la lettera "C" rappresentano il tempo totale rimanente nel
ciclo di asciugatura.

41
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F5 Questo messaggio appare in caso di guasto dell'asciugatrice. La lettera
"F" indica un guasto e il numero dopo la "F" rappresenta il guasto
specifico che si ¢ verificato. Possono comparire cinque diversi guasti
(da F1 a F5).

7.2.3 Avvio dell'asciugatrice

Per asciugare un carico di capi, &€ necessario scegliere uno dei cinque cicli di asciugatura
programmati. Ognuno di questi cinque cicli di asciugatura puo essere modificato in due
modi diversi per adattarsi al carico. Per ulteriori informazioni, consultare la sezione
7.4 Programmazione.

Ogni ciclo di asciugatura € composto da due parti. La prima parte € il tempo di riscaldamento,
ovvero l'accensione e lo spegnimento della valvola del gas in base alla temperatura impostata
nel programma del ciclo di asciugatura. La seconda parte € il tempo di raffreddamento, che
avviene dopo la parte di riscaldamento del ciclo di asciugatura, quando il cilindro continua a
girare, ma non viene applicato alcun calore.

Per ogni ciclo di asciugatura sono sempre previsti almeno due minuti di raffreddamento.
Se la temperatura € di 170 °F o superiore, il tempo minimo sara di 4 minuti. Il tempo massimo
di raffreddamento € di 60 minuti se il regolatore ha un adesivo a forma di punto rosso o di
15 minuti se il regolatore non ha un adesivo a forma di punto rosso.

I cinque valori predefiniti del ciclo di asciugatura sono illustrati nella sezione 7.4.1 Impostazioni

predefinite del programma.
@ INFORMAZIONI

Per migliorare le capacita di asciugatura di
questa asciugatrice, &€ necessario separare
(districare) sempre i singoli capi del carico
prima di utilizzare I'asciugatrice.

7.2.4 Funzionamento dell'asciugatrice

@ INFORMAZIONI

Nelle istruzioni che seguono, gli elementi
visualizzati sul display numerico a 4 cifre
sono tra "virgolette" e gli interruttori del
touch pad sul regolatore dell'asciugatrice
che devono essere fisicamente premuti
sono in LETTERE MAIUSCOLE E IN
GRASSETTO.
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4. Inserire il carico di capi districati nel cilindro dell'asciugatrice e chiudere lo sportello
di caricamento dell'asciugatrice. Il display numerico a 4 cifre del regolatore
dell'asciugatrice dovrebbe visualizzare la parola "LOAd". Se non appare questa
parola, premere e rilasciare due volte l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO)
sul regolatore dell'asciugatrice.

5. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul
regolatore dell'asciugatrice per selezionare un ciclo di asciugatura.

6. Una volta selezionato il ciclo di asciugatura desiderato, premere e rilasciare
l'interruttore del touch pad START (AVVIO).

Dopo aver premuto l'interruttore del touch pad START (AVVIO) del regolatore
dell'asciugatrice, il cilindro dell'asciugatrice inizia a ruotare e sul display del regolatore
dell'asciugatrice viene visualizzato il tempo totale del ciclo di asciugatura a due cifre,
insieme a un punto decimale.

II tempo visualizzato sul display del regolatore dell'asciugatrice inizia il conto alla
rovescia fino al tempo di raffreddamento programmato. A questo punto, il display
passa dal punto decimale e dal numero a due cifre alla lettera "C" e a due cifre.

La lettera "C" rappresenta la porzione di raffreddamento del ciclo di asciugatura. Le
due cifre rappresentano la quantita di tempo rimanente nel ciclo di asciugatura. Il
tempo a due cifre, visualizzato sul display del regolatore dell'asciugatrice, inizia il conto
alla rovescia fino a zero.

Quando il tempo si riduce a zero, sul display del regolatore dell'asciugatrice lampeggia
la scritta "donE" e viene emesso il segnale acustico di fine ciclo.

A questo punto, iniziera automaticamente il ciclo anti-piega. Se lo sportello non viene
aperto o l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore dell'asciugatrice
non viene premuto, questo ciclo attende due minuti, quindi ruota il cilindro per

10 secondi e si ferma. I due minuti di inattivita e i 10 secondi di asciugatura si
ripetono per un totale di 10 volte, dopodiché il ciclo anti-piega si interrompe.

Il cilindro non ruota piu finché non viene avviato un nuovo ciclo di asciugatura.

Durante il ciclo anti-piega, la valvola del gas non viene azionata e non viene applicato
alcun calore al carico. La scritta "donE" continuera a lampeggiare anche al termine
del ciclo anti-piega. Quando si apre lo sportello di carico dell'asciugatrice o si

preme l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO), sul display del regolatore
dell'asciugatrice la parola "donE" cambia in "LOAd". L'asciugatrice sara quindi

pronta per un altro ciclo di asciugatura.

Durante il ciclo di asciugatura, premendo l'interruttore del touch pad STOP
(ARRESTO) sul regolatore dell'asciugatrice o aprendo lo sportello di carico
dell'asciugatrice il ciclo di asciugatura verra interrotto, ma non annullato. Se si preme
l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore e poi si apre lo sportello
di carico dell'asciugatrice, il ciclo di asciugatura non viene annullato. Tuttavia, se si
apre (o si apre e si chiude) lo sportello di carico dell'asciugatrice e poi si preme
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l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore dell'asciugatrice, il ciclo
di asciugatura in corso viene annullato e sul display del regolatore dell'asciugatrice
appare la scritta "LOAd".

Sul lato componenti del circuito stampato del regolatore dell'asciugatrice sono presenti
due ponticelli e un tasto.

II ponticello situato sul lato inferiore destro del circuito stampato controlla se il display

del regolatore visualizza e funziona in modalita Fahrenheit o Celsius. Questo ponticello

e etichettato come TEMP SELECT e dispone di tre pin. I pin inferiori e centrali sono per
i gradi Celsius e quelli superiori e centrali per i gradi Fahrenheit, indicati dalla lettera C
per i gradi Celsius e dalla lettera F per i gradi Fahrenheit.

L'altro ponticello, situato in alto a destra sul lato componenti del circuito stampato

del regolatore dell'asciugatrice, serve per scegliere il tipo di asciugatrice con o senza
inversione di rotazione. Questo ponticello € etichettato come REV e NON-REV. Questo
ponticello deve essere in posizione di hon inversione, ovvero sui pin inferiore e
centrale. Se il ponticello € in posizione di inversione, la parte di riscaldamento del
ciclo di asciugatura non funziona correttamente. Anche I'asciugatrice non inverte la
direzione di rotazione.

Il tasto, situato nella parte centrale inferiore del lato componenti del circuito stampato
del regolatore dell'asciugatrice, viene utilizzato per ripristinare tutti e cinque i cicli di
asciugatura alle impostazioni di fabbrica. E etichettato come DEFAULT SETTING
(IMPOSTAZIONI PREDEFINITE). Anche i cicli di asciugatura modificati con la
procedura di programmazione permanente vengono riportati alle impostazioni di
fabbrica quando si utilizza questo tasto. Questo tasto deve essere tenuto premuto per
almeno tre secondi con I'alimentazione applicata al circuito stampato del regolatore
dell'asciugatrice.
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7.3 Manutenzione

A AVVERTENZA

INFORMAZIONI

Sostituire tutti i pannelli rimossi
per eseguire le operazioni

@ mensili, trimestrali, semestrali
e annuali.

Applicare le corrette
procedure di lock out e tag
out prima di eseguire le
operazioni mensili, trimestrali,
semestrali e annuali.

@ INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

Tutti gli interventi di manutenzione
quotidiana sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
e qualificato.

e o &

Indossare una protezione per
le mani quando si manipolano
le unita Dexter e durante la
manutenzione.

@ INFORMAZIONI

Tutti gli interventi di manutenzione
mensile, trimestrale, semestrale e
annuale sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
tecnicamente valido e qualificato.

@ INFORMAZIONI

Durante I'esecuzione della manutenzione
quotidiana, lasciare tutti i pannelli in
posizione.
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7.3.1 Quotidiana
1. Pulire il filtro della lanugine. Se necessario, utilizzare una spazzola morbida.
2. Controllare che il filtro della lanugine non sia strappato. Sostituire se necessario.
3. Pulire la lanugine dal vano del filtro per lanugine.
7.3.2 Mensile
1. Rimuovere gli accumuli di lanugine dalle campane terminali dei motori.
2. Rimuovere gli accumuli di lanugine dall'area di comando anteriore.
3. Rimuovere gli accumuli di lanugine e sporco dalla parte superiore dell'asciugatrice e da

tutte le aree sopra, sotto e intorno ai bruciatori e all'alloggiamento dei bruciatori. La
mancata pulizia di questa parte dell'asciugatrice pud provocare un accumulo di lanugine e
creare un rischio di incendio.

7.3.3 Trimestrale

1.

o hsWN

Controllare che le cinghie non siano allentate, usurate o sfilacciate.

Controllare che la guarnizione del vetro dello sportello non sia eccessivamente usurata.
Controllare il serraggio di tutti gli elementi di fissaggio al canale di supporto.
Controllare il serraggio di tutte le viti di fermo.

Ispezionare il rotore per verificare la tenuta delle pale al mozzo.

Rimuovere il gruppo del flussostato dell'aria e controllare il serraggio dei bulloni passanti
del cestello.

Ingrassare i perni di rotazione e i bracci di tensione dove sono a contatto tra loro.

(Se applicabile)

7.3.4 Semestrale

1.
2.

Rimuovere e pulire i bruciatori principali.

Rimuovere tutti gli orifizi ed esaminare I'eventuale presenza di sporcizia e di ostruzioni
dei fori.

Rimuovere tutti gli accumuli di lanugine. Rimuovere il pannello anteriore e I'alloggiamento
del filtro per lanugine e rimuovere gli accumuli di lanugine.

Applicare alcune gocce d'olio su ciascun tubo distanziatore del gruppo braccio di tensione.
(Se applicabile)

Annuale
Controllare l'usura dei cuscinetti della puleggia intermedia.

Controllare e rimuovere eventuali accumuli di lanugine dal sistema di scarico.

Ingrassare i cuscinetti e I'albero della puleggia motrice intermedia. Utilizzare un
ingrassatore Alemite e il grasso Molykote BR2-S. (Se applicabile)
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7.3.5.1 Informazioni sul grasso Molykote BR2-S

DOW CORNING -- GRASSO MOLYKOTE BR2-S -- 9150-00K000170

e e ] Ident|f|ca2|one del prodot‘to g
ID prodotto: GRASSO MOLYKOTE BR2-S Scheda di sicurezza Data: 01/01/1985 FSC: 9150

NIIN: 00K000170 Numero di scheda di sicurezza: BBZNK
g Parte responsab”e g
Nome della societa: DOW CORNING Numero di telefono di emergenza: 517-496-5900

CABINA: 5D028

================== [dentificazione del contraente ===================
Nome della societa: DOW CORNING CORP Indirizzo: 3901 S SAGINAW RD Casella postale: 997
Citta: MIDLAND Stato: MI CAP: 48686-0997 Paese: STATI UNITI

Telefono: 517-496-6000/517-496-6315 CABINA: 5D028

Nome della societa: DOW CORNING CORP  Indirizzo: 2200 W SALZBURG RD Casella postale:
Citta: AUBURN  Stato: MI CAP: 48611 Paese: STATI UNITI Telefono: 517-496-4388
CABINA: 71984

=============== Composizione / Informazioni sugli ingredienti =============
Nome dell'ingrediente: SAPONE DI LITIO Frazione in peso: 5%

Nome dell'ingrediente: OLIO MINERALE (ESPOSIZIONE REGOLAMENTATA IN TERMINI DI "OLIO
NEBULIZZATO") CAS: 8012-95-1 RTECS #: PY8030000 Frazione in peso: >90%

OSHA PEL: 5 MG/M3 ACGIH TLV: 5 MG/M3/10 STEL; 9192

Nome dell'ingrediente: PIOMBO ORGANICO Frazione in peso: <1%
==================== [dentificazione dei pericoli ====================
Effetti della sovraesposizione: IRRITA GLI OCCHI

==================== Misure di primo SOCCOrs0 =====================
Primo soccorso: SCIACQUARE CON ACQUA

======================= Mjsure antincendio ======================
Punto di inflammabilita: >250 F OC Mezzi di estinzione: ANIDRIDE CARBONICA O SCHIUMA
Procedure antincendio: NESSUNA  Pericolo insolito di incendio/esplosione: NESSUNO
=================== Misure di rilascio accidentale ====================
Procedure di rilascio delle fuoriuscite: TAMPONARE, STROFINARE O ASSORBIRE CON
MATERIALE ASSORBENTE

==================== Manipolazione e stoccaggio ====================
Precauzioni per la manipolazione e lo stoccaggio: NESSUNA IN PARTICOLARE
=============== Controlli dell'esposizione/Protezione personale ==============
Protezione delle vie respiratorie: NON NECESSARIA Ventilazione: MECCANICA GENERALE
RACCOMANDATA Guanti protettivi: NON NECESSARI  Protezione degli occhi: OCCHIALI DI
SICUREZZA

Altri dispositivi di protezione: COME RICHIESTO

Sicurezza e salute supplementari IL PRODUTTORE HA DICHIARATO CHE IL PRODOTTO
E OBSOLETO.

===================== Proprieta fisiche/chimiche ====================
HCC: V6 Punto di ebollizione: Testo B.P: >300 F Pressione di vapore: <5

Gravita specifica: 0,9

Tasso di evaporazione e riferimento: <1, ETHER  Solubilita in acqua: >0,1%

Aspetto e odore: POCO ODORE, SIMILE A PASTA. Percentuale di volatili in volume: <5
===================== Dati di stabilita e reattivita ===================
Indicatore di stabilita/materiali da evitare: SI, NESSUNO CONOSCIUTO

Prodotti di decomposizione pericolosi: PROD MOLIBDENO E LITIO, CO*2, TRACCE DI CARBN
BRUCIATO INCOMP
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s ========= C0n5|dera2|on| su"o Sma|t|mento === ========
Metodi di smaltimento dei rifiuti: POSSONO ESSERE SMALTITI IN DISCARICA O BRUCIATI IN
CONFORMITA ALLE NORMATIVE LOCALI.

Disclaimer (fornito con queste informazioni dalle agenzie di compilazione): queste informazioni

sono formulate per essere utilizzate da elementi del Dipartimento della Difesa. Gli Stati Uniti
d'’America non garantiscono in alcun modo, esplicito o implicito, l'accuratezza di queste
informazioni e declinano ogni responsabilita per il loro utilizzo. Chiunque utilizzi questo
documento deve rivolgersi a un professionista competente per verificare e assumersi la
responsabilita dell'adeguatezza di queste informazioni alla propria situazione specifica.
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7.4  Programmazione
7.4.1 Impostazioni predefinite del programma

DURATA DI DURATA TEMPERATURA
CICLO DI TOTALE DI ASCIUGATURA .
ASCIUGATURA RAFFRED_DAI_VIENTO DEL CICLO (°F) ©0) CARICO DELLASCIUGATRICE
(minuti) -
(minuti)
1 5 35 180 82 Asciugamani, assorbenti,
cotone pesante
2 4 20 170 77 Lenzuola, materiali misti
3 5 25 180 82 Cotone
4 2 20 130 54 Materiali sintetici
5 4 25 175 79 Materiali misti

Tabella 7-5 Impostazioni predefinite del programma

7.4.2 Programmazione temporanea del regolatore dell'asciugatrice

La modalita di programmazione temporanea consente di modificare le impostazioni del ciclo
di asciugatura memorizzate nel regolatore dell'asciugatrice per un ciclo di asciugatura completo.
Al termine del ciclo di asciugatura, vengono ripristinate le impostazioni predefinite che
esistevano prima della modifica temporanea. 1l ciclo di asciugatura temporaneo puo
essere interrotto e annullato in qualsiasi momento mentre & in corso.

Per modificare temporaneamente la regolazione di un ciclo dell'asciugatrice, seguire le
procedure indicate di seguito. Gli elementi visualizzati sul display numerico a 4 cifre saranno tra
"virgolette". Gli interruttori del touch pad sul regolatore dell'asciugatrice che devono essere
premuti fisicamente sono in LETTERE MAIUSCOLE E IN GRASSETTO.

Se in qualsiasi momento si desidera uscire dalla modalita di programmazione temporanea
mentre si modificano le impostazioni del programma, € possibile premere l'interruttore del touch
pad STOP (ARRESTO) sul regolatore dell'asciugatrice se il display numerico a 4 cifre non
lampeggia. L'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA) sul regolatore
dell'asciugatrice pud essere premuto e rilasciato per inserire il valore lampeggiante visualizzato
sul display numerico a 4 cifre e consentire di uscire.

Se si preme e si rilascia l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore
dell'asciugatrice, quando il display numerico a 4 cifre non lampeggia, le modifiche temporanee
al programma del ciclo di asciugatura vengono annullate. Verranno quindi ripristinate le
impostazioni del ciclo di asciugatura memorizzate prima della modifica temporanea.

Se in qualsiasi momento si desidera avviare il ciclo di asciugatura temporanea durante la
modalita di programmazione temporanea, premere e rilasciare l'interruttore del touch pad
START (AVVIO) sul regolatore dell'asciugatrice se il display numerico a 4 cifre non lampeggia.
L'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA) sul regolatore
dell'asciugatrice pud essere premuto e rilasciato per inserire il valore lampeggiante visualizzato
sul display numerico a 4 cifre e consentire I'avvio del ciclo di asciugatura temporanea. Se si
awvia il ciclo di asciugatura temporanea, il display numerico a 4 cifre cambia il tempo di
asciugatura totale e conta fino a 0 man mano che il ciclo di asciugatura procede.
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7.4.3 Procedura di programmazione temporanea del regolatore dell'asciugatrice
11. Assicurarsi che l'asciugatrice non sia in un ciclo di asciugatura. Il display numerico a
4 cifre sul regolatore dell'asciugatrice visualizza "LOAd" quando I'asciugatrice non € in
un ciclo di asciugatura.

12. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dell'asciugatrice per scegliere il ciclo di asciugatura che si desidera modificare (ciclo di
asciugatura da 1 a 5). Il LED del ciclo di asciugatura si accende per indicare il ciclo di
asciugatura scelto. Se si tiene premuto l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN
(GIU), il regolatore passa tra i cinque cicli di asciugatura in sequenza.

13. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad CYCLE (CICLO) sul regolatore
dell'asciugatrice una volta scelto il ciclo di asciugatura che si desidera modificare. Dopo
aver premuto l'interruttore del touch pad CYCLE (CICLO), il LED di programmazione e
il LED del tempo di asciugatura si accendono, il LED del ciclo di asciugatura rimane
acceso e il tempo di asciugatura totale viene visualizzato sul display numerico a 4 cifre.

14. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dell'asciugatrice per modificare la durata totale del ciclo. Una volta premuto l'interruttore
del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED del tempo di asciugatura e il tempo di
asciugatura totale sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Se si tiene premuto
l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia UP (SU))
o diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) i tempi di asciugatura totali disponibili (da 1 a
60 minuti). Il tempo di asciugatura sul display comprende il tempo di raffreddamento e il
tempo di riscaldamento. Per non modificare il tempo di raffreddamento, non premere
l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU). Passare alla fase successiva.

15. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA)
sul regolatore dell'asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del touch pad
SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA), il LED del tempo di asciugatura si spegne, il
LED del ciclo di asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi, il LED di
temperatura si illumina e la temperatura di asciugatura viene visualizzata sul display
numerico a 4 cifre.

16. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dell'asciugatrice per modificare la temperatura di asciugatura. Ogni pressione e rilascio
dell'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) aumenta o diminuisce la
temperatura rispettivamente di cinque gradi Fahrenheit o di tre gradi Celsius, a seconda
di come & impostato il regolatore dell'asciugatrice. Una volta premuto l'interruttore
del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED di temperatura e la temperatura di
asciugatura sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Tenendo premuto l'interruttore
del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia UP (SU)) o
diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) le temperature di asciugatura disponibili
(105° Fahrenheit 0 41° Celsius, fino a 195° Fahrenheit 0 90° Celsius). Se non si
desidera modificare la temperatura di asciugatura, non premere l'interruttore del
touch pad UP (SU) o DOWN (GIU). Passare alla fase successiva.
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17. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA)
sul regolatore dell'asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del touch pad
SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA), il LED di temperatura si spegne, il LED del ciclo
di asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi, il LED di raffreddamento si
accende e il tempo di raffreddamento viene visualizzato sul display numerico a 4 cifre.

18. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dell'asciugatrice per modificare il tempo di raffreddamento. Una volta premuto
l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED della temperatura e il
tempo di raffreddamento sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Se si tiene
premuto l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia
UP (SU)) o diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) i tempi di raffreddamento disponibili
(da 2 a 60 minuti se il regolatore ha un adesivo a forma di punto rosso, da 2 a 15 minuti
se il regolatore non ha un adesivo a forma di punto rosso, a 170 °F (77 °C) o piu
minimo 4 minuti). Per non modificare il tempo di raffreddamento, non premere
I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU). Passare alla fase successiva.

19. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA)
sul regolatore dell'asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del touch
pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA), il LED di raffreddamento e il LED di
programmazione si spengono, il LED del ciclo di asciugatura rimane acceso e il tempo
di raffreddamento lampeggiante sul display a 4 cifre smette di lampeggiare.

20. A questo punto, si hanno due possibilita:

a. E possibile eseguire il ciclo di asciugatura modificato premendo e rilasciando
l'interruttore del touch pad START (AVVIO) sul touch pad del regolatore
dell'asciugatrice. Se si avvia il ciclo modificato, il tempo totale di asciugatura
apparira sul display numerico a 4 cifre e il conteggio scendera a 0 man mano
che il ciclo di asciugatura procede.

b. E possibile cancellare il programma del ciclo di asciugatura modificato premendo
e rilasciando l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO). Se si sceglie di
cancellare il ciclo di asciugatura modificato, il display numerico a 4 cifre passa
a "LOAd".

7.4.3.1 Esempio di procedura di programmazione temporanea del regolatore dell'asciugatrice
REQUISITI: asciugare un carico con 40 minuti di calore effettivo a 185 °F e cinque minuti di
raffreddamento.

La procedura seguente mostra come modificare temporaneamente il programma esistente
del ciclo di asciugatura 1 per un ciclo di asciugatura. Si basa sul presupposto che le impostazioni
predefinite non siano state modificate in modo permanente. Se sono state modificate, i
passaggi di questa procedura saranno gli stessi, ma i valori visualizzati saranno diversi. Anche
il numero di volte in cui gli interruttori del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) del regolatore
dell'asciugatrice devono essere premuti e rilasciati puo essere diverso.

Se si desidera che la modifica sia permanente, andare alla sezione 7.4.4 Programmazione
permanente del regolatore dell'asciugatrice.
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Procedura:
8. Dopo aver inserito il carico nell'asciugatrice, premere e rilasciare l'interruttore del touch
pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore dell'asciugatrice fino a quando non si
accende il LED per il ciclo di asciugatura 1.

9. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad CYCLE (CICLO) sul regolatore
dell'asciugatrice. Sul display del regolatore dell'asciugatrice viene visualizzato il nhumero
"35". II LED di programmazione e il LED del tempo di asciugatura si accendono.

10. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) sul regolatore dell'asciugatrice
per 10 volte in modo che il display visualizzi un "45" lampeggiante. Quando si preme
per la prima volta l'interruttore del touch pad UP (SU), sul display del regolatore
dell'asciugatrice lampeggia il numero "36". Anche i numeri successivi lampeggiano.

11. A questo punto, premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER
(SELEZIONA/INVIA) sul regolatore dell'asciugatrice. Il numero "45" smette di
lampeggiare, il LED del tempo di asciugatura si spegne, il display del regolatore
dell'asciugatrice visualizza ora "180", il LED della temperatura si illumina e il LED
di programmazione e il LED del ciclo di asciugatura 1 rimangono accesi.

12. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) sul regolatore dell'asciugatrice
una volta in modo che il display del regolatore visualizzi il numero "185" lampeggiante.
Ogni pressione dell'interruttore del touch pad UP (SU) incrementa la temperatura di
cinque gradi.

13. A questo punto, premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER
(SELEZIONA/INVIA) sul regolatore dell'asciugatrice. Il numero "185" smette di
lampeggiare, il LED della temperatura si spegne, il display di controllo dell'asciugatrice
visualizza ora il numero "5", il LED di raffreddamento si accende e il LED di
programmazione e il LED del ciclo di asciugatura 1 rimangono accesi.

14. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA)
sul regolatore dell'asciugatrice, poiché il tempo di raffreddamento desiderato € di
cinque minuti. Dopo aver premuto l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER
(SELEZIONA/INVIA), il LED di raffreddamento e il LED di programmazione si
spengono, il display del regolatore rimane su "5" e il LED del ciclo 1 rimane acceso.

Ora si € pronti ad avviare il nuovo ciclo di asciugatura. Il nuovo ciclo di asciugatura sara
attivo solo per un ciclo di asciugatura. Al termine del ciclo di asciugatura, o se l'interruttore
del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore dell'asciugatrice viene premuto e
rilasciato per due volte consecutive, il programma del ciclo 1 tornera alle impostazioni

di fabbrica.

Se si preme l'interruttore del touch pad START (AVVIO) sul regolatore dell'asciugatrice,
il display del regolatore passa dal numero "5" al numero "45" e il ciclo di asciugatura
1 ha inizio.
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7.4.4 Programmazione permanente del regolatore dell'asciugatrice

La modalita di programmazione permanente consente di modificare le impostazioni dei cicli di
asciugatura memorizzate nel regolatore dell'asciugatrice fino a quando I'operatore non le modifica
fisicamente di nuovo. Le impostazioni di fabbrica possono essere ripristinate nel regolatore
dell'asciugatrice premendo il tasto delle impostazioni predefinite sul lato posteriore (componente)
del circuito stampato del regolatore dell'asciugatrice. E etichettato e situato sul lato centrale
inferiore del circuito stampato, rivolto verso il lato componenti del circuito. Deve essere tenuto
premuto per almeno tre secondi.

Per modificare permanentemente la regolazione di un ciclo dell'asciugatrice, seguire la
procedura indicata di seguito. Gli elementi visualizzati sul display numerico a 4 cifre saranno tra
"virgolette". Gli interruttori del touch pad sul regolatore dell'asciugatrice che devono essere
premuti fisicamente sono in LETTERE MAIUSCOLE E IN GRASSETTO.

Se in qualsiasi momento si desidera uscire dalla modalita di programmazione permanente
mentre si modificano le impostazioni, & possibile premere l'interruttore del touch pad STOP
(ARRESTO) sul regolatore dell'asciugatrice se il display numerico a 4 cifre non lampeggia.
L'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA) sul regolatore
dell'asciugatrice pud essere premuto e rilasciato per inserire il valore lampeggiante visualizzato
sul display numerico a 4 cifre e consentire di uscire.

7.4.5 Procedura di programmazione permanente del regolatore dell'asciugatrice
14. Assicurarsi che I'asciugatrice non sia in un ciclo di asciugatura. Il display numerico a
4 cifre sul regolatore dell'asciugatrice visualizza "LOAd" quando I'asciugatrice non € in
un ciclo di asciugatura.

15. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad PROG sul regolatore dell'asciugatrice.

16. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) sul regolatore dell'asciugatrice.
II LED di programmazione si accende e il display numerico a 4 cifre sul regolatore
dell'asciugatrice passa a "Prog".

17. Premere e rilasciare I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) per scegliere
il ciclo di asciugatura che si desidera modificare (ciclo di asciugatura da 1 a 5). Il LED
del ciclo di asciugatura si accende per indicare il ciclo di asciugatura scelto. Se si tiene
premuto l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il regolatore passa tra
i cinque cicli di asciugatura in sequenza.

18. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA)
una volta scelto il ciclo di asciugatura che si desidera modificare. Dopo aver premuto
l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA), il LED del tempo
di asciugatura si accende, il LED del ciclo di asciugatura e il LED di programmazione
rimangono accesi e il tempo di asciugatura totale viene visualizzato sul display numerico
a 4 cifre.

19. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dell'asciugatrice per modificare il tempo totale di asciugatura. Una volta premuto
l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED del tempo di asciugatura e
il tempo di asciugatura totale sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Se si tiene
premuto l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia
UP (SU)) o diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) i tempi di asciugatura totali disponibili
(da 1 a 60 minuti). Il tempo di asciugatura sul display del regolatore comprende il tempo
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di raffreddamento e il tempo di riscaldamento. Per hon modificare il tempo di .
asciugatura totale, non premere l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU).
Passare alla fase successiva.

20. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA)
del regolatore dell'asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del touch pad
SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA), il LED del tempo di asciugatura si spegne, il
LED del ciclo di asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi, il LED di
temperatura si illumina e la temperatura di asciugatura viene visualizzata sul display
numerico a 4 cifre.

21. Premere e rilasciare I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) del regolatore
dell'asciugatrice per modificare la temperatura di asciugatura. Ogni pressione e rilascio
dell'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) aumenta o diminuisce la
temperatura rispettivamente di cinque gradi Fahrenheit o di tre gradi Celsius, a seconda
di come & impostato il regolatore dell'asciugatrice. Una volta premuto l'interruttore
del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED di temperatura e la temperatura di
asciugatura sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Tenendo premuto l'interruttore
del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia UP (SU)) o
diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) le temperature di asciugatura disponibili
(105° Fahrenheit o0 41° Celsius, fino a 195° Fahrenheit o0 90° Celsius). Se non si
desidera modificare la temperatura di asciugatura, non premere l'interruttore del
touch pad UP (SU) o DOWN (GIU). Passare alla fase successiva.

22. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA)
sul regolatore dell'asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del touch pad
SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA), il LED di temperatura si spegne, il LED del ciclo
di asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi, il LED di raffreddamento si
accende e il tempo di raffreddamento viene visualizzato sul display numerico a 4 cifre.

23. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dell'asciugatrice per modificare il tempo di raffreddamento. Una volta premuto
l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED del raffreddamento
e il tempo di raffreddamento sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Se si tiene
premuto l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia
UP (SU)) o diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) i tempi di raffreddamento disponibili
(da 2 a 60 minuti se il regolatore ha un adesivo a forma di punto rosso, da 2 a 15 minuti
se il regolatore non ha un adesivo a forma di punto rosso, a 170 °F (77 °C) o piu
minimo 4 minuti). Per non modificare il tempo di raffreddamento, non premere
l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU). Passare alla fase successiva.

24. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA)
sul regolatore dell'asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del touch pad
SELECT/ENTER (SELEZIONA/INVIA), il LED di raffreddamento si spegne, il LED del
ciclo di asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi € il display numerico
a 4 cifre passa a "Prog".
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25. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore
dell'asciugatrice per salvare il programma del ciclo e uscire dalla modalita di
programmazione. Se si desidera cambiare di huovo lo stesso programma di
ciclo di asciugatura, premere l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER
(SELEZIONA/INVIA) e continuare al punto 6 di questa procedura. Se si
desidera modificare un altro programma di ciclo di asciugatura, andare al punto
4 di questa procedura e continuare.

26. Se si & premuto l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) per uscire dalla modalita
di programmazione, si puo ora avviare il ciclo di asciugatura premendo l'interruttore del
touch pad START (AVVIO).

7.4.5.1 Esempio di procedura di programmazione permanente del regolatore dell'asciugatrice
REQUISITI: asciugare un carico con 50 minuti di calore effettivo a 195 °F e 4 minuti di
raffreddamento.

La procedura seguente mostra come modificare in modo permanente il programma
esistente del ciclo di asciugatura 1 per un ciclo di asciugatura. Si basa sul presupposto che
le impostazioni predefinite non siano state modificate in modo permanente. Se sono state
modificate, i passaggi di questa procedura saranno gli stessi, ma i valori visualizzati saranno
diversi. Anche il numero di volte in cui l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU)
del regolatore dell'asciugatrice deve essere premuto e rilasciato puo essere diverso.

Se si desidera che la modifica sia temporanea (per un solo ciclo di asciugatura), andare alla
sezione 7.4.3 Programmazione temporanea del regolatore dell'asciugatrice.

Procedura:
12. Dopo aver inserito il carico nell'asciugatrice, premere e rilasciare l'interruttore del
touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore dell'asciugatrice fino a quando non
si accende il LED per il ciclo di asciugatura 1.

13. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad PROG sul regolatore dell'asciugatrice.
Il display del regolatore dell'asciugatrice non cambia.

14. Premere e rilasciare immediatamente l'interruttore del touch pad UP (SU) sul
regolatore dell'asciugatrice. Il display del regolatore passa da "LOAd" a "Prog". Si &
entrati nella modalita di programmazione permanente. Il LED del tempo di asciugatura
rimane acceso e il LED di programmazione si accende.

15. Premere e rilasciare una volta l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER
(SELEZIONA/INVIA). Il LED del ciclo di asciugatura e il LED di programmazione
rimangono accesi, il LED del tempo di asciugatura si illumina e il regolatore
dell'asciugatrice visualizza il numero "35".

16. Premere l'interruttore del touch pad UP (SU) 18 volte finché sul display del regolatore
dell'asciugatrice non compare il nhumero "53".
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17. Premere e rilasciare una volta l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER
(SELEZIONA/INVIA) del regolatore dell'asciugatrice. II LED del ciclo di asciugatura
e il LED di programmazione rimangono accesi, il LED del tempo di asciugatura si
spegne, il LED della temperatura si accende e il display del regolatore dell'asciugatrice
visualizza il numero "180".

18. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) per tre volte finché il display
del regolatore dell'asciugatrice non visualizza il numero "195".

19. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER
(SELEZIONA/INVIA) del regolatore dell'asciugatrice. Il LED del tempo di
asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi, il LED della temperatura
si spegne, il LED di raffreddamento si accende e il display del regolatore
dell'asciugatrice visualizza il numero "5".

20. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad DOWN (GIU) due volte finché il
display del regolatore dell'asciugatrice non visualizza il numero "4".

21. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT/ENTER
(SELEZIONA/INVIA) del regolatore dell'asciugatrice. Il LED del tempo di
asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi, il LED di raffreddamento
si spegne e il display del regolatore dell'asciugatrice passa a "Prog".

22. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) del regolatore
dell'asciugatrice. Il LED del tempo di asciugatura rimane acceso, il LED di
programmazione si spegne e il display del regolatore dell'asciugatrice passa
alla parola "LOAd".

L'asciugatrice € ora pronta per I'avvio del nuovo ciclo di asciugatura modificato. Questo
programma modificato del ciclo di asciugatura 1 rimarra nella memoria del regolatore
dell'asciugatrice fino a quando non verra premuto il tasto delle impostazioni predefinite.

Il tasto delle impostazioni predefinite si trova sul lato componenti del circuito stampato del
regolatore dell'asciugatrice, nella parte inferiore al centro.
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7.5 Assistenza e risoluzione dei problemi

A AVVERTENZA

La manutenzione deve essere eseguita da
personale autorizzato. La mancata osservanza
di queste istruzioni pud provocare gravi lesioni
0 morte.

A AVVERTENZA

Etichettare tutti i cavi prima di scollegarli
durante i controlli di manutenzione. Gli
errori di cablaggio possono causare un
funzionamento improprio e pericoloso.
Verificare il corretto funzionamento dopo
la manutenzione.

A AVVERTENZA

PERICOLO DI TAGLIO! SONO
PRESENTI SPIGOLI VIVI SU
VARIE PARTI IN LAMIERA

ALLINTERNO DELL'INVOLUCRO.
PRESTARE ATTENZIONE ALLA

? SICUREZZA QUANDO SI
POSIZIONANO O SI MUOVONO
LE MANI ALL'INTERNO DI

QUESTA APPARECCHIATURA.

@ AVVERTENZA

Se si verifica uno dei seguenti problemi su
questa asciugatrice, verificare le soluzioni
suggerite elencate di seguito. Se tutte le
cause probabili sono state eliminate e il
problema persiste, contattare I'agente
Dexter di zona per ricevere ulteriore
assistenza nella risoluzione dei problemi.
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AVVERTENZA

PERICOLO DI SCOSSA!
DIETRO LE PROTEZIONI
SI TROVANO ALTA
TENSIONE E PARTI IN
MOVIMENTO. UTILIZZARE
IL DISPOSITIVO DI
SCOLLEGAMENTO
DELL'ALIMENTAZIONE
PER OGNI INGRESSO

DI ALIMENTAZIONE
DELL'ASCIUGATRICE

PER ESEGUIRE IL LOCK
OUT / TAG OUT
DELL'UNITA PRIMA

DI ESEGUIRE LA
MANUTENZIONE. LA
MANCATA OSSERVANZA
DI QUESTA INDICAZIONE
PUO CAUSARE GRAVI
LESIONI O ADDIRITTURA
IL DECESSO.

INFORMAZIONI

Prima di effettuare interventi
di manutenzione, eseguire

il lock out / tag out
dell'alimentazione.

INFORMAZIONI

Le parti in lamiera, come le
protezioni e le coperture,
possono provocare tagli

e lacerazioni durante la
manipolazione. Quando si
maneggiano queste parti, €
necessario utilizzare guanti

antitaglio o DPI di pari livello.
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Problema

Causa probabile

Soluzione suggerita

L'asciugatrice non si
accende

Comandi

Verificare che il display di controllo mostri il tempo
disponibile per I'asciugatura.

Porta di carico

Verificare che la porta di carico sia completamente
chiusa.

Sportello del vano
lanugine

Verificare che lo sportello del vano lanugine sia
completamente chiuso.

Cinghie di trasmissione

Controllare che le cinghie di trasmissione non siano
eccessivamente usurate. Sostituirle se necessario.

Fusibili primari del
trasformatore di
controllo

Controllare la continuita del fusibile (50 Hz: 2,0 amp).
Se non c'e continuita, sostituire il fusibile.

Fusibili secondari del
trasformatore di
controllo

Controllare la continuita del fusibile (50 Hz: 2,5 amp).
Se non c'e continuita, sostituire il fusibile.

Il cestello gira, ma non &
presente la fiamma del
bruciatore

Valvola di intercettazione
del gas

Assicurarsi che la valvola di intercettazione del gas sia in
posizione aperta.

Modulo di accensione

Seguire la procedura di controllo del ciclo di accensione
indicata nella sezione Accensione dell'asciugatrice di
questo manuale.

Controllare il fusibile di controllo dell'accensione (50 Hz:
1,5 amp). Se non c'é continuita, sostituire il fusibile.

Asciugatura lenta

Comandi

Verificare che sia stata scelta l'impostazione corretta
della temperatura.

Filtro lanugine

Pulire il filtro della lanugine.

Restrizioni del flusso
d'aria / aria di reintegro

Seguire le linee guida per l'installazione della
contropressione statica e dell'aria di reintegro.

Scarico

Controllare che lo scarico non sia ostruito e seguire le
linee guida per l'installazione.

Codice di guasto F1 o F2
visualizzato sui comandi

Sensore di temperatura

Vedere la sezione Codici di guasto dell'asciugatrice di
questo manuale o contattare un agente Dexter per
assistenza.

Codice di guasto F3
visualizzato sui comandi

Errore di comandi

Vedere la sezione Codici di guasto dell'asciugatrice di
questo manuale o contattare un agente Dexter per
assistenza.

Codice di guasto F4 o F5
visualizzato sui comandi

Errore di temperatura di
asciugatura

Vedere la sezione Codici di guasto dell'asciugatrice di
questo manuale o contattare un agente Dexter per
assistenza.

Tabella 7-6 Tabella di manutenzione e risoluzione dei problemi
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7.6 Codici di guasto dell'asciugatrice

DESCRIZIONE

GUASTO N. DEL GUASTO AZIONE
Sensore del L'asciugatrice si ferma e "F1" lampeggia sul display a 4 cifre. Quando il
F1 termostato in cortocircuito sull'ingresso del sensore viene rimosso, sul display a 4 cifre
cortocircuito. appare "LOAd" e il tempo di asciugatura rimanente viene azzerato.
Sensore del L'asciugatrice si ferma e "F2" lampeggia sul display a 4 cifre. Quando un
F2 termostato sensore funzionante viene collegato all'ingresso del sensore, sul display a
aperto. 4 cifre appare "LOAd" e il tempo di asciugatura rimanente viene azzerato.

L'asciugatrice non si avvia e sul display a 4 cifre appare "F3". Per ripristinare

EEPROM . . . s ; L )
F3 . il regolatore € necessario interrompere I'alimentazione dell'asciugatrice. II
danneggiata. A . ) o
guasto dovrebbe verificarsi solo all'avvio di un ciclo di asciugatura.
La temperatura di asciugatura non € aumentata di 1 °F in 5 minuti. "F4"
Valvola del gas lampeggia sul display e il ciclo di asciugatura termina senza richiedere
F4 9 calore (eccitazione della valvola del gas). Aprendo lo sportello o premendo

in avaria. I'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) viene eliminato il guasto

e viene azzerato il tempo rimanente del ciclo di asciugatura.

La temperatura di asciugatura € di almeno 25 °F superiore alla temperatura
Errore di impo_stata. "F5"_Iampeggia sul displa_y a_4 cifre e il ciclo di asciugatura
F5 temperatura termina senza richiedere calore (eccitazione della valvola del gas). Per

' ripristinare il regolatore € necessario interrompere I'alimentazione
dell'asciugatrice.

Tabella 7-7 Codici di guasto dell'asciugatrice

7.7 Accessori
7.7.1 Parti di ricambio comuni

Numeri di parte
Parti di ricambio T-30 T-50 T-80
CINGHIA DI
TRASMISSIONE, 9040-076-003 9040-076-006 9040-076-011
MOTORE
CINGHIA DI
TRASMISSIONE, 9040-073-009 9040-073-011 9040-073-012
CESTELLO
FILTRO PER
LANUGINE 9822-026-002 9822-026-001 9822-031-002

Tabella 7-8 Parti di servizio comuni con numeri di parte

Per informazioni sull'assistenza e sui ricambi, contattare I'agente Dexter di zona. Per trovare
I'agente Dexter di zona, utilizzare la funzione Trova distributore sul sito web indicato di seguito.
Se non ¢ disponibile un agente Dexter, contattare direttamente Dexter Laundry, Inc. come
indicato di seguito:

Indirizzo postale: 2211 West Grimes Avenue Telefono: 1-800-524-2954
Fairfield, IA 52556
USA

Sito web: www.dexter.com
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7.7.2  Fusibili

AVVERTENZA

SOSTITUIRE I FUSIBILI

N CON FUSIBILI DELLO
" STESSO TIPO E PARI
POTENZA.
Posizione del | Portata Portata Portata Tipo Dimensione
fusibile della della dell'interruzione del fusibile /
tensione AC | corrente Gruppo
Fusibili 250V 2,0 amp 100 amp@250 VAC | Azionamento | 3AG (6,3 mm X
primari del lento 32 mm)
trasformatore
di controllo
Fusibili del 250V 1,5amp 100 amp@250 VAC | Azionamento | 3AG (6,3 mm x
controllo rapido 32 mm)
dell'accensione
Fusibili 250V 2,5 amp 100 amp@250 VAC | Azionamento | 3AG (6,3 mm x
secondari del rapido 32 mm)
trasformatore
di controllo

Tabella 7-9 Tabella ricambio dei fusibili

Per informazioni sull'assistenza e sui ricambi, contattare I'agente Dexter di zona. Per trovare
I'agente Dexter di zona, utilizzare la funzione Trova distributore sul sito web indicato di seguito.
Se non ¢ disponibile un agente Dexter, contattare direttamente Dexter Laundry, Inc. come
indicato di seguito:

Indirizzo postale:

2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556

USA

Sito web: www.dexter.com
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8 Smaltimento dell'unita

Questo apparecchio & contrassegnato secondo la direttiva europea 2012/19/UE sui Rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE).

Il simbolo indicato nella figura seguente deve essere riportato sul prodotto o sulla confezione. Questo
simbolo indica che il prodotto non deve essere trattato come rifiuto domestico. Al contrario, deve essere
consegnato al punto di raccolta applicabile per il riciclo delle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
Assicurarsi che questo prodotto sia smaltito correttamente aiuta a prevenire potenziali conseguenze
negative per I'ambiente e la salute umana che potrebbero essere causate da uno smaltimento
inappropriato di questo prodotto. Il riciclo dei materiali contribuisce a preservare le risorse naturali.

Per informazioni piu dettagliate sul riciclo di questo prodotto, contattare |'ufficio comunale, il servizio

di smaltimento dei rifiuti domestici o la fonte presso cui e stato acquistato il prodotto.

Figura 8-1 Simbolo RAEE
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9 Dichiarazioni di conformita

DEXTER.

q

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

La presente dichiarazione di conformita e rilasciata sotto I'esclusiva responsabilita del produttore.

Con la presente si certifica che i modelli descritti di seguito sono conformi ai requisiti essenziali di
salute e sicurezza delle Direttive del Consiglio elencate di seguito.

Produttore Rappresentante autorizzato
Data:
Firmato:
Firmatario: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Posizione: Regulatory Affairs Manager
Azienda: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
Indirizzo: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C

Fairfield, IA 52556 - USA Firenze, Toscana 50145 - Italy
Descrizione Asciugatrici industriali (gas)

del prodotto:

Modelli

DNOO30N*-59CB™-*****.yRX, DNOOS0N*-59CB!-*****.\VRX, DNOOSON*-59CB!-*****.yRX,

conformi: DN30X2N*-59CBI-*****_\\RX, DN50X2N*-59CBL-*****_\yRX
-1Pud essere unnumerodala9
- * Puo essere un caratteretra X, C,S, W, B, G, K, A, D, E, F
Numero di Da D1.23152.001 a D1.30365.050
serie:
Riferimenti a Direttiva macchine # 2006/42/CE EN ISO 12100:2010; EN ISO 10472-1:2008;
direttive e EN I1SO 10472-4:2008; EN 60204-1:2018
norme: Direttiva EMC # 2014/30/UE EN 55014-1:2017+A1:2020; EN 55014-2:1997+A2:2008;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013
GAR # 2016/426° BS EN 12752-1:1999; BS EN 12752-2:1999
Direttiva UE RoHS # 2011/65/UE Dichiarazione sconosciuta.?
Direttiva UE RoHS # 2015/863
2-ltestei Intertek Testing & Certification Ltd. | Intertek Italia S.p.A. (NB# 2575)
certificati GAR | (NB # 0359) Via Guido Miglioli 2/A
sono stati Academy Place, 1-9 Brook Street, 20063 Cernusco sul Naviglio - Ml Italia
rilasciati da: Brentwood, Essex, CM14 5NQ,
Regno Unito

3 - Dexter Laundry (DLI) ritiene che le informazioni fornite siano accurate. Le informazioni fornite si basano
su dati ottenuti dalla due diligence in corso su beni e materiali forniti da fornitori terzi. DLI fornisce tali
informazioni "COSI COME SONQ", senza alcuna garanzia esplicita o implicita di alcun tipo. DLI si riserva il
diritto di aggiornare e modificare la presente comunicazione, qualora lo ritenga necessario o opportuno.

Il file tecnico viene compilato e conservato presso la sede del produttore. E possibile effettuare richieste debitamente
motivate di informazioni contenute nei file tecnici tramite il Rappresentante autorizzato.
Se i prodotti ivi elencati vengono modificati senza I'approvazione del produttore, il modificatore si assume tutte le

responsabilita legali del produttore.
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DEXTER.

EFXEIPIAIO XEIPIZTH
OAHTIEZ ETKATAZTAZHZ KAI AEITOYPTIAZ T1A
ENATTEAMATIKA MONA ZTEFTNQTHPIA AEPIOY

Metdadpaon 'ApXLKEG 0dnyieg'
AwoBaoTe Kal KpATAOTE AUTEG TIG MANpodopieg yia peAlovtikn avadopd.

Dexter Laundry, Inc.
2211 West Grimes Avenue
Fairfield, Iowa 52556 - USA
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1 MNAnpodopiec aodaleiac

A MPOEIAOMNOIHZH

AeIToupyia Tou nivaka eAgyxou. €
OlaPOPETIKN NEPINTWON AKUPWVETAI
N €yyunon Tou Mivaka eA&yxou.

AMOTYXIA AKPIBOYZ THPHZHZ TQN
MPOEIAOMNOIHZEQN AZ®AAEIAZ MIOPEI
NA MPOKAAEZEI >OBAPO TPAYMATIZMO,
©ANATO, 'H ®OOPA IAIOKTHZIAZ.

TonoBetnoTe T onueinon “ra Tnv ac@aieia
0ag” o€ £va udIAKPITO OnpEio:

A MPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

TO ZTEFNQTHPIO ©A TPEMEI NA
AMOZYNAEETAI AMNO TO ZYZTHMA
2QAHNQZEQN MAPOXHZ AEPIOY KATA
TH AIAPKEIA KAGE AOKIMHZ MNIEZHZ
ITOY ZYZTHMATOZ AEPIOY. MHN
EKOETETE TH BAABIAA EAEMXOY AEPIOY
2TEFNQTHPIOY ZE MIEXH AOKIMHZ.

MPOEIAOMNOIHZH

Mn oTauaTaTe To OTEYVWTNPIO
npIvV TOo TEAOG XpOVOU TOU
KUKAOU EKTOC QV TO (POPTIO
anopakpuvOei ypriyopa Kai
dlacpalioTei dilacnopd TnG
BepuoTNTAC,

> B

A THN AZ®AAEIA ZAZ
AYTO TO MHXANHMA NMPOOPIZETAI
MONO A TO ZTETNQMA
YOAZMATQN NOY EXOYN
KAOAPIZTEI ZE NEPO
Ma Tnv anoguyr| MBavoTnTag nupkayldac,
oupnePIAaPBavopEVNG TNG AUTAVAPAEENG,
HNV OTEYVWVETE G(OUYYApId NATOPATOC
Enpou Aadiou, oToIxEia Nou NEPIEXOUV
appwOEC EAACTIKO 1 Napopola UNIKA
MeeAAoTIKAG 1 0noIodNNOoTE UAIKO GTO Oroio
£XETE XPpNOIKONoINoel OIAAUTIKO, ) NMOU MEPIEXEI
€UPAEKTA UAIKA 1) ouoieg (6nwg Bevdivn,
knpodivn, Kepi, KAM.). Ta JAAAKTIKG UQACUATOG
f avTtioToixa npoiovta, 6a npénel va
XpnoidonolouvTal CUPPWVA WE TIC 0dnyieg
TOU KATAOKEUAOTN JAAaKTIkoU. AQalpéaTe
OAa Ta avTIKEiYeva ano TIC TOENEG ONwC
avanTnpeg kal onipTa.

TonoBeTroTe TN onueinon “Ta TRV acPaieia
0ac” o€ £va UdIAKPITO ONnpEio:

A MPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

Eivai ANMOAYTQS KPIZIMO To OTEYVWTNPIO
va exel yeiwan og agionioTn (UNdeVIKR)
YEiwon oUPPWVA KE TOUC TOMIKOUC
KAvoviopouG 1), O€ TUXOV anouaia ToniKwv
KWAIKWVY, WE TIG TEAEUTAIEG EKDOTEIG TWV
€0vIkwV KwIKWV. AuTO dev €ival
ONMAavTIKO POVO yia TNV NPOCWIKNA
aopaleia aA\a Kai yia TN owaoTn

A THN AZ®DAAEIA ZAZ
MHN ANMOGHKEYETE KAI MH
XPHZIMOMNOIEITE BENZINH 'H AAAA
EY®AEKTA AEPIA 'H YTPA KONTA
2TO MHXANHMA 'H ZE OMNOIAAHIMOTE
AANAH ZYZKEYH.
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A NPOEIAONOIHZH

OI OAHTI'TEZ EMKATAZTAZHZ KAI
2YNTHPHZHZ NPOOPIZONTAI MONO
A EZEIAIKEYMENO MPOZQMIKO. A
THN AMNO®YTH TPAYMATIZMOY 'H
HAEKTPOINAH=IAZ, MHN EKTEAEITE
KAMIA EPIAZIA ZYNTHPHZHZ EKTOZ
AMNO AYTEZ MOY NEPINAMBANONTAI
2TIZ OAHIEZ XPHZHZ, EKTOZ AN
EIZTE EZEIAIKEYMENOZ TEXNIKOZ.

A MPOEIAOMNOIHZH

AYTH H 2YZKEYH AEN ©A TMPENEI

NA XPHZIMOMMOIEITAI A XTETNQMA
ATAAYTQN 'H YTPQN ZTEITNOY
KAGAPIZMATOzZ.

A MNPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

MH ZTEFNQNETE 2TO ZTETNQTHPIO
>TOIXEIA MOY AEN EXOYN MMAY©EIL.

MHN WEKAZETE >MPEI KONTA ZE AYTH TH
2YZKEYH kata Tn Sidpkeia TnG AeIroupyiac,.

A MNPOEIAOMNOIHZH

A MNPOEIAONOIHZH

MHN XPHZIMOINOIEITE TO MHXANHMA
'MA KANENAN AAAO ZKOMO EKTOZ
AINO AYTON MOY MNEPITPA®ETAI 2TO
MAPON EIMXEIPIAIO.

EMAPKHZ AEPIZMOZ OA MPEMEI NA
MAPEXETAI 'A THN AMNO®YTH
ENIZTPO®HZ AEPIQN 2TO XQPO AlNO
OMOIAAHMOTE ZYZKEYH KATANAAQZHZ
KAYZIMOY, ZYMMNEPINAMBANOMENHZ
N'YMNHZ ®AOTAZ.

A MPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

TO ZTEFNQTHPIO AEN OA TPEIMEI
NA XPHZIMOIMOIEITAI AN EXOYN

XPHZIMOMNOIHOEI BIOMHXANIKA

XHMIKA I'A KAGAPIZMO.

O1 d1adIKagiec GUVTPNONG NPENEI Va
ekTeAoUVTAl ano €EEIBIKEUPEVOUG TEXVIKOUG,.
EvdéxeTal va npokUwel Kivduvoc gopapol
TpaupaTiopoU 1 BavaTou av 0ev TnpnOei N
OUYKEKpPIUEVN 0dnyia.

A MPOEIAOMNOIHZH

MHN TOIMOGETEITE ANTIKEIMENA AN
AlNO 'H ZE AMEZH EMNA®H ME TH ZYZKEYH.
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A MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

TonoBeTr\OTE pIa ETIKETA 0 OAA Ta kaAwdia npiv
TNV anoouvdeon katda Tn d1adikagia Epyacinv
ouvTnpnonc. Aaen otnv kaAwdiwaon evOExeTal
va NpokaAEoouv EOPAAPEVN Kal ENIKivOUVN
AerTroupyia. BeBaiwBeiTe yia Tn owoTn AsiToupyia
META anod epyacieg ouvTrpnonG.

MHN MAIZETE MEZA 'H I'YPQ
AlMO AYTO TO MHXANHMA.
MIMOPEI NA EMEAGEI
>OBAPOZ TPAYMATIZMOZ
'H ©ANATOZ!

A MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

TO XTETNQTHPIO MAPATEI EYOAEKTO
XNOYAI KAI MPEMEI NA YTMNAPXEI EZQTEPIKOZ
EZAEPIZMOZ. ZTHN MNEPIOXH I'YPQ AMNO TO
>TEFNQTHPIO POYXQN AEN OA TMPEIMEI NA
YMNAPXOYN XNOYAIA.

MHN MNATATE MNMANQ, MH
>TEKEXTE KAI MHN KAGEXTE
MANQ 2TO ZTETNQTHPIO H
2E EXQTEPIKA XTOIXEIA TOY.
AEN EXEI 2XEAIAZTEI A NA
YMNOZTHPIZEI BAPOX
ANOPQIIOY.

MPOEIAOMNOIHZH

MHN TPOMOIOIEITE TH
2YZKEYH. OI AZMNIAEZ, TA
MPOZTATEYTIKA KAI TA
KAAYMMATA OA TPETEI

NA MNAPAMENOYN 2TH GEZH
TOYZ. AYTEZ OI ZYZKEYEZ
AZDOAAEIAZ MAPEXONTAI I'TA
THN MPOZTAZIA OAQN AMNO
TPAYMATIZMO.

> o Bl g B

MPOEIAOMNOIHZH

EnavaTtonoBetroTe OAa Ta
nave\ nou agpaipednkav yia
TNV €KTEAEON TNG KNviaiac,
TPIUNVNG, E8aUNVNG N £TIAG
ouvTHPNONG.

A
®
®

8514-311-001 REV PR

KINAYNOZ MYPKAITAZ KAI
EKPH=HZ!

— MHN AMNMOGHKEYETE KAI MH
XPHZIMOIMOIEITE BENZINH
'H AAAA EYOAEKTA AEPIA KAI
YIPA KONTA 2TO MHXANHMA
'H ZE OMNOIAAHIOTE AAAH
2YZKEYH.

— TI NA KANETE AN
ATAMNIZTQZETE OXMH AEPIOY
e MHN EMIXEIPHZETE NA
ANAWETE KAMIA ZYZKEYH.

e MHN AITIZETE KANENAN
HAEKTPIKO AIAKOMNTH. MH
XPHZIMOIMOIHZETE KANENA
THAE®QNO 2TO KTIPIO.

¢ ATIOMAKPYNETE TOYZ
ANOPQIIOYZ AMNO TO
AQMATIO, TO KTIPIO 'H

THN MNEPIOXH.

o KAAEZTE AMEZQ3 TON
MPOMHOEYTH AEPIOY AlMNO
TO MAHZIEZTEPO THAE®QNO
>THN IMEPIOXH.




AKOAOYOHZTE TIZ OAHIIEZ
TOY NMPOMHOEYTH AEPIOY.
e AN AEN MIOPEITE NA
BPEITE TON NMPOMHOEYTH
AEPIQOY >AZ, KAAEZTE THN
MYPOZBEZTIKH.

— H EFTKATAZTAZH KAL H
2YNTHPHZH OA MPEMEI

NA EKTEAOYNTAL AMO
EZEIAIKEYMENO TEXNIKO
ErKATAZTAZHZ, ETAIPIA
>YNTHPHXHZ 'H ANO TON
MPOMHOEYTH AEPIOY.

Q>TE NA APMA=OYN
PQTIA. H 2YZZQPEYZH,
TO 2ZTOIBAIMA KAI H
AMOBGHKEYZH ZTOIXEIQN
ME EAAIA MITOPEI NA
EMNOAIZOYN THN
EKTONQZH THZ
OEPMOTHTAZ KAI NA
MPOKYWEI ENAEXOMENO
MYPKAI'IAZ.

MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ EKPH=HZ!
MHN ZTEFNQNETE YAIKA
MOY ENAEXETAI NA
AHMIOYPIHZOYN
2YNOHKEZ EKPH=HX
ENTOZ TOY
2TEFNQTHPIOY.

«

NA MHN XPHZIMOINOIEITAIL
AN TO IN'YAAI THZ MOPTAZ
EM®ANIZEI OMNOIAAHIMOTE
®OOPA.

MNPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ MMYPKAITAZ!

TA ZTOIXEIA ME

EAAIA ENAEXETAL

NA MNMPOKAAEZOYN
AYTANA®AE=H, EIAIKA
AN EKTE©OYN ZE MHIEZ
OEPMOTHTAZ OlNQz MEZA
2E ENA ZTEINQTHPIO. TA
2TOIXEIA OEPMAINONTAI,
MPOKAAQNTAZ MIA
ANTIAPAZH O=ZEIAQZHZ
2TO EAAIO. H O=EIAQ>H
MAPATEI ©EPMOTHTA. AN
H ©EPMOTHTA AEN
MIMOPEI NA EKTONQOEI,
TA XTOIXEIA ENAEXETAI
NA 'INOYN APKETA KAYTA

NA MHN XPHZIMOINOIEITAI
2E EMIKINAYNO
MEPIBAAAON (ATEX).

MNPOEIAOMNOIHZH
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KINAYNOZ MYPKAITAZ!

AN EINAI ANAMO®EYKTO TA
YOAZMATA NOY MNEPIEXOYN
®YTIKO 'H MATEIPIKO AAAI
'H MOY EXOYN MOAYNOEI
AMO MPOIONTA MEPIMNOIHZHZ
MAAAIQN NA
TOMNOGETHOOYN =TO
>TEITNQTHPIO, OA MPENMEI
MPQTA NA MNAYOOYN ZE
KAYTO NEPO ME EZTPA
ATMOPPYTNANTIKO - AYTO

©A MEIQZEI, AAAA AEN BA
ATMOKAEIZEI, TON KINAYNO.




>

MPOEIAOMNOIHZH

NPOEIAOMNOIHZH

>

KINAYNOZ MMYPKAIAZ!
I'TA THN AMNO®YTH
MIGANOTHTAZ
AYTANAGAE=HZ

ENOZ ®OPTIOY,
AMOMAKPYNETE TO
®OPTIO M'PHIOPA META
THN OAOKAHPQZH TOY
KYKAOY 'H ZE MNEPINTQZH
ATAKOINHZ TPO®OAOZIAZ
PEYMATO:.

MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ EFKAYMATOZ!
MHN AITIZETE TO I'YAAI
THX NOPTAZ. TO IN'YAAL
O©A TMPENEI NA KPYQZEI
MPIN THN ENAP=H THz
2YNTHPHZHZ.

KINAYNOZ
HAEKTPOMNAH=IAZ!
YWHAH TAZH KAI
KINOYMENA MEPH MMIZQ
AMNO TA NPOZTATEYTIKA.
XPHZIMOIMOIHZTE TH
2YZKEYH ANOZYNAEZHZ
TPO®OAOZIAZ INA KAGE
TPO®OAOZIA TOY
2TEFNQTHPIOY T'TA
AZDAAIZH KAI
ANMOMONQZH THZ
MONAAAZ MPIN TIZ
EPTAZIEZ ZYNTHPHZHZ.
2E AIA®OPETIKH
MEPINTQZH MMOPEI NA
MPOKAHOEI ZOBAPOZ
TPAYMATIZMOZ AKOMA
KAI ©OANATOZ.

NPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

op B p P

KINAYNOZ KOWIMATOZ!
YMAPXOYN AIXMHPEZ
AKPEZ >E ATA®OPA ZHMEIA
METAAAIKOY ®YAANOY
EZQTEPIKA ZTO IMEPIBAHMA.
NA EIZTE IAIAITEPA
MPOZEKTIKOI ZTHN
TOMNOGETHZH H TH
METAKINHZH TQN XEPIQN
2AZ KATA TH AIAPKEIA
EPFAZIQN >TO EZQTEPIKO
TOY MHXANHMATOZ.

ANTIKATAZTHZTE ME
AZDOAAEIEZ IAIOY TYMNOY
KAI IAIAZ KATHIOPIAZ.

NAHPO®OPIEZ

To eninedo nNTIKNG nieong Oev unepBaivel Ta
70dB(A). Asv anaiteiTal npooTacia akor|g yia

TO XEIPIOTH).
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@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

H owoTn AsIToupyia Tou aTeyvwTnpiou
dlaopaileTal o Beppokpaaia dwuatiou +5°C
£w¢ +40°C, pe oxeTIKn uypaadia £n¢ 50%
oTouG +40°C kal navw and 50% yia katw ano
+40°C, kal o UYPOMETPO £wc 1.000 pETPa
navw ano To £ninedo Tn¢ 6alacaoag - Ba
NPENEl va JETAPEPETAI KAl va anoBnkeUeTal
ano -25°C €wg +55°C kal £w¢ +70°C yia
oUvTopa Xpovika dlaoTAuaTa, Kai va
ouokeudleTal yia Tnv anopuyn BAGRNG Aoyw
uypaociac, Sovnoswv Kal Kpadaopwv. AGBETE
NPOPUAGEEIC yia TNV anopuyn eniKivouvwy
€MIOPACEWV TUXAIAC CUMNUKVWONC.

'Evac aywyog pIKpNG dIaPETPOU NePIopilel
TN pon aépa, v €vac aywyog MeyaAng
OlauETpoU Pelwvel Tnv TaxUTnNTa agpa -
Kal Ta dUO €UVOOUV TN CUOCWPEUGDN
XvoudioU. ©a npénel va NAapeXETal Yia
Bupa enBewpnong yia NepIodIko
kaBapiopd Tou Bacikou aywyou.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

Eivar onuavTikd n Bida yeiwong dinAa otn povada
TOU TEPUATIKOU Tpopodoaiac TB-1 va civai
ouvOedEPEVN O a&IONIOTN EEWTEPIKI YEIWOT.

H E=QTEPIKH >TATIKH NIEZH 6a npénel
va givai To peyioto 7,6 mm w.c. (0,3-ivroa
W.C.) oTNnV niow £€0d0 TNG EATHIONG TOU
OTEYVWTNPIOU. Z€ NEPINTWAT MOU
noAAanAa oTeyvwThpia gival ouvoedepéva
oToVv KOIVO aywyo, BeBalwBeiTe OTI TO
niow di1Ggpayua avrenioTpoPng ivai
OWOTA TONOBETNMEVO.

@ NMAHPOO®OPIEZ

To oTeyvwThpIo dev EKNEUNEI EMIKIVOUVN
akTIvoBoAia.

@ NAHPOOOPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

O unelBuvog eykaTaoTaong Npenel va
OOKIMACEI TO OTEYVWTAPIO YIA TN OWOTH)
AerToupyia Tou Kal va dwael 0dnyiec oTo
XpNOTN NpIv Napadwaoel TNV ykatacTaon.

TO ZTEFNQTHPIO EINAI EZONAIZMENO
ME ENAN ©EPMOZTAZH
YNEPOEPMANZHZ nou BpiokeTal oTa
O€€1d ToUu YOTEP, OTO NICW PEPOG TOU
€pUapiou. Av To OTEYVWTNAPIO OTAPATAOEI
va AeiIroupyei, avaTpeETe aTo gyxelpidio
“Aiadikaoia ouvTipnong kai dedopeva
avTaA\akTIK®V” yia odnyiec.
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@ NMAHPOO®OPIEZ

AnaiTeital gia pepovwpévn BaABida
ao@aleiag aspiou yia KGBE OTEYVWTAPIO,
oUpewvn Ke EN 331.




@ NAHPOOOPIEZ

H HAEKTPIKH TPO®OAOZIA TOY
2TEFNQTHPIOY OA TPEMEI NA
MAPAMENEI NMANTA ENEPITOMOIHMENH
EKTOC anod TNV NEPINTWON EKTEAEONC
ouVvTNPNONG N AVTIOTOIXWV EPYACIQV.

H AeiToupyia pHETPNONG WPAG NPOCOETE
MOVO aKEPAIEC WPEC OTNV EVOEIEN. AV

n Tpogodoaia diakonTeTal kabe Bpadu,
onolodnnoTe KAGoua TnG wpag oTto
XPOVO TOU PNXAVAMATOG EKEIVN TN
oTIyun Ba xabei. H anevepyonoinon

TNG TpoPodoaoiac kabe Bpadu evdExeTal
eniong va ennpedaocel Tn d1apkeia {wng
TNG MVAUNG META and apkeTa xpovia.

H nepioTaoiakn anevepyonoinon Tng
Tpopodoaiag dev ennpeddlel To Pnxavnua.

STEFNQTHPIOY yia va BepaiwbeiTe

yla TN owoTn AsiToupyia Tou. Tuxov
EVEPYEIEC ONWC KAKM HETAXEIPION

KATda TNV anooToAr) Tou, eVOEXETAI Vd
npokaAéoouv Tn AGBog AsiToupyia Tou
BeppoaTartn. Mnopei va yivel enavagopa
€l0ayovTag £va EUAIvo HoAUBI 1y évav
Neipo PHEoa oTo POUAEUAV OTO KAAUMA.

@ NAHPO®OPIEZ

>ToIXEIQ NOU £XOUV AEPWOEi E OUTIEC
Onw¢ payeipiko Aadi, aceTov, oIvonveupua,
Bevdivn, knpodivn, kaBapioTiKa AeKEdWV,
VEQTI, KEPI Kal KABApIOTIKA kepioU Ba
NPEnel va NAEVOVTAl OE KAUTO VEPO HE
€MNAEOV NOCOTNTA anoppunavTikoU npiv
TNV TONOBETNOT) TOUG OTO OTEYVWTAPIO.

@ NAHPO®OPIEZ

TO ZTEFNQTHPIO OA TMPEMEI NA

EINAI ZYNAEAEMENO ZE HAEKTPIKH
TPO®OAOZIA I'MA TPIA (3) AENTA npiv
TNV €VEPYOMOINGT TOU 1 NpIvV TNV aAAayn
€VOC NpoypaupaToc. H evepyonoinon N n
alayn npoypdupaTtoc, kata Tn didpkela
TNG NPOETOIPACIAG YIa EVEPYONoInon,
EVOEXETAI VA ANOTUXOUV O€ MEPINTWON
dlaKoMn¢ peUPaToc. MeTd Ta apyika

Tpia AenTda, OAa Ta NPoOypaAUHATIONEVA
OedopEva €ival NpooTATEUHEVA Ano
OIOKOMEC PEUNATOC aveEapTNTWG dIAPKEIAg
Kdl O JEPOVWHEVOC KUKAOG NEAATN
NPOOTATEUETAI YIa 3 OEUTEPOAENTA.

Aev anarroUvTal pnaTtapiec.

@ NAHPO®OPIEZ

Eoeic, o ayopaoTng, Ba npénel va
TOMOBETAOETE O EYPAVECG ONMEio, 0dnyieg

yla TNV NePINTWaON nou o XpRoTng dIanioTwael
00N agpiou. EMIKOIVWVAOTE JE TOV TOMIKO
npounBeuTr agpiou oag yia Tn diadikaocia

nou 6a akoAouBnBei o nepinTwaon napouaiag
OOWNG agpiou.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

EAEI=TE TO ©EPMOZTATH HI-LIMIT
KATA THN ErKATAZTAZH TOY

AUTI | GUOKEUN PNOPEi va Xpnaoiyonoineei
ano naidid avw Twv 8 xpovwv Kal and aToua
HE YEIMPEVEC CWUATIKEC 1) NVEUUATIKEG
duvaToTNTEC N XWwpIc PNeipia r} yvwaon Je Tn
OWOTH ENITAPNON 1 HE 00NYIiEC OXETIKA PE TNV
ao@aln Xprion TNG CUOKEUNC Kal KaTavonon
TV KIVOUVWV nou nepidappavovrai.
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@ NAHPO®OPIEZ

To npoiov £xel oxediaaTei yia Xprion ano
MN €EEIDIKEUPEVO NMPOCWNIKO.

ano ekNAaidEUPEVO, TEXVIKA KATAPTIOPEVO
Kal NIOTOMOINKUEVO MNPOCWIKO.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

To SCCR yia 6Aa Ta oteyvwTnpia ivar 10kA.

H eykaTtaoTaon OAwv TwV OTEYVWTNPIKV
Ba npenel va yiveral cUP@wva Pe OAoug
TOUG TOMIKOUG Kal EBVIKOUC KTIPIakoUc,
NAEKTPIKOUG Kal udpauAikoUg
KavovIopoUG Mou 1I0XUoUV aTnV NeEPIoXN
0aG. H nAekTpIK aOPAAEId AUTWV TWV
oTeyvwTnpinv £xel alohoynbei cUPPWvVa
ME TIC anaIiTnoeig Tou Eupwnaikou
MpoTunou EN 60204-1.

NAHPO®OPIEZ

EkTeAéaTE TIC DIAdIKATIEG
Lockout/Tagout Tng
Tpogodoaiag npiv T
ouvTnAPNON.

@ NAHPO®OPIEZ

NAHPO®OPIEZ

'O\a Ta naveA Ba npenel va napapEvouv
oTn B€01N TOUG KaTa TNV EKTEAEDN TNC
NUEPNOIAg CUVTHPNONG.

@ NMAHPOO®OPIEZ

AKOAOUBELTE TIC CWOTEC
Sladikaoieg aoddaiiong kot

YLOL TNV EKTEAECN TWV PUNVLIAiwy,
TplpnVwy, e€apunvwy Kot
£TACLWV EPYACLWYV CUVTHPNONG.

'O\eC 01 Epyaciec NUEPNOIAC oUVTAPNONG
oTIC povadec Dexter Ba npénel va
€KTEAOUVTAI AMNO €KNAIBEUPEVO Kal
MIOTONOINKUEVO NPOCWNIKO.

NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

'OAEG 01 pnviaieg, TpIPNVeG, EEAUNVEG Kal
ETNOIEG EPYATieg GUVTNAPNONG OTIG
povadec Dexter Ba npenel va eKTEAOUVTAI

MeTaAAIKA PEPN, ONWG
NPOCTATEUTIKA Kal KAAUKpATa,
€VOEXETAI VA NPOKAAETOUV
KowiuaTa rj auuxéG kaTda 1o
XEIPIOWO. KaTda To XEIPIOPO auTv
Twv €EapTNUATWV Ba npénel va
(POPATE YAVTIA HE EVIOXUMEVN
avToxr oTnv Konn f avrioToixa
Me npodiaypagéc PPE.

@ anopovwonc (Lockout/Tagout)
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NAHPO®OPIEZ

Na QopdTe NPooTATEUTIKA
yavTIia KaTd TO XEIPIOKO Kal TN
ppovTida Twv Jovadwv Dexter.

NAHPOOOPIEZ

Ta naidia dev Ba npénel va
naiouv Je Tn OUCKEUN).

NAHPO®OPIEZ

Maidia PIKpOTEPA ano TPIWV
Xpovwv 6a npénel va
NAapapevouv Pakpud, EKTOC av
undapxel ouvexng enipAeywn.

NAHPO®OPIEZ

elclle FllelFlle ™

Ta naidia 6a npénel navra va
eniBAEnovTal oTav BpiokovTal
KOVTA OTO pnxavnua.
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2  Emetriynon cupuPoAwv aodaleiog

>YMBOAA MNPOEIAOMNOIHZHZ “"MHN"

Enegryynon: Mnv nailete peoa i yupw
ano auTo TO PNXavnua.

@

Enegnynon: Mnv natare navw, pn
OTEKEOTE KAl YNV KABeOTE NAvVW OTO
NAUVTNPIO ] OE EEWTEPIKA OTOIXEIA TOU.

Ene€nynon: Mnv ekTeleiTe kapia
A€ITOUpYia av Ta NPOOTATEUTIKA
N Ta KAAUPPATa €xouv agaipeOei.
XpnoigonolouvTal yia Thv Kahuyn
KIVOULEVWV KIVOUV@V.

Ene€nynon: Mnv ayyilete kaAwdia
€€0d0U OTN Povada YETacXNUaTioTn.

®® ®

Ene€nynon: Mnv ekTeleiTe Kayia
AgITOUpYia av Ta NPOOTATEUTIKA
I Ta KaAUPPaTa £xouv agaipeBei.
XpnaiyonoloUvTal yia TNV KaAuyn
OTATIKWV KIVOUVWV.

Mivakag 2-1 SuuBola npoeibomoinanc ue tnv urodeién 'MHN'

2YMBOAA TMPOEIAOMNOIHZHZ KAI KINAYNOY

Ene€nynon: Anaiteital yevikny npoooxn Kai
£€aIpeTIKr) Npoooxn.

Enegriynon: Kivduvog koyipaTog! Ynapyouv
aIXMNPES Akpeg o€ 81APopa onpeia HETAANIKOU
@UMOU £0WTEPIKA aTO NepiBANua. Na ioTe
ID1aiTEPA NPOCEKTIKOI OTNV TONOBETNON 1) TN
HETAKIVNON TWV XEPIWV 0AG KATA T dIdpKela
£PYACIMV OTO ECWTEPIKO TOU UNXAVAATOC.

Enggriynon: Kivduvog nAekTponAngiac!
Mapouacia uwnAnc Taonc. ANoCUVOEDTE TNV
TPOPOdOaTia NpIv Tn GuUVTHPNGN.

Enggriynon: Kivduvog nupkayiag! Mnv
OTEYVWVETE UAIKA MOU NEPIEXOUV
£UMPAEKTEC OUTIEC,

Enegnynon: Kivduvog eykauyaTog! Mnv ayyileTe
To yuaAi Tng nopTag r Ta diayepiopara
B€puavone. AuTa Ta e€aptnpaTta Ba npénel va
KPUMOOUV NpIV TNV £vapEn TS CUVTHPNONC.

PP B

Ene€nynon: Kivduvog kpnéng! Mnv
NAEVETE UAIKA NMOU MEPIEXOUV EKPNKTIKEG
ouaiec.

Ene€niynon: Na ynv xpnoiyonoleital
oe enikivduvo nepiBaihov (ATEX).

&

Eneg€niynon: Na ynv xpnoiyonolital
av To yuahi Tng nopTac spgavidel
onoladnnote pBopd.

L el

Enegrynon: AVTIKATAOTNOTE PE AOPAAEIEC
idlou TUMoU Kal idlag kaTnyopiac.

Mivakag 2-2 SuuBoAa nmposibormoinong kot kivéUvou
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2YMBOAA ENHMEPQZHZ KAI YMENOYMIZHZ

EneEryynon: ApioTepd nepovopopo N
nepovopoOpo XeIpoc 1 ypUAOC.

Enggriynon: Acgi nepovopopo
Il NEPOVOPOPO XEIPOG I YPUAOG.

Enegriynon: YnodelkvUel TO KEVTPO BApoug
TOU UNXavAUATog Nnou YETApEPETal.

HE

Enegryynon: AnoouvdEaTe TNV Napoxr
vepoU NpIv T uvTrpnon Tou EonAiouoU.

Ene€rynon: AnocuvdéaTe TNV Tpopodoaia
npiv TN ouvTrPNon Tou €EonAioyou.

E

Ene€nynon: AilaBaoTe To eyxelpidlo
XEIPIOT).

EneEnynon: ExteAéoTe TIC diadikaaoieg
ao@Aaliong kai anopdvwaong npiv
ouVvTHPNON.

Enegriynon: ®opéaTe NPooTaTeUTIKA
yavria.

Enggriynon: Mevikég nAnpogopieg nou Ba
NPENEl va €ival YVwOoTEG.

0

Enggriynon: Ta naidia 6a npenel navra
va eniBAEnovTal kai va pnv xelpiovrai
TOV £E0MAICUO.

Mivakag 2-3 S0uBoAa evnuépwong kat urteveuuLong
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5 Ewaywyn
5.1 T[poodloplopog LovIEAOU

EmayyeApatika oteyvwtnpla, C-Series Control, 50Hz, autdépatng mMANPWUAG

Movtého Ap. MovtéAou

T-30 DNOO30N*-59CB-*****_\RX
T-50 DNOO50N*-59CB-*****_\RX
T-80 DNOOSON*-59CB-*****_\RX

- Epdavitetat évag aptBudc amnd 1-9

- * Eudavitetal évag xapaktnpac X, C, S, W, B, K, G, A, D, E, F

Mivakag 5-1 Mpoodloptouoc povréAou

5.2 XapaKTnploTIK& oTteyvwtnpiou

Ta emayyeApaTikd oteyvwtnpla Dexter Laundry elval oxedlaopéva ylo To oTEYVWHA UPAOUATWY O

UNXOVALLOTO ECWTEPLKOU XWPOU amtd eKmMalSeUPEVOUG 1) eEELEIKEUUEVOUC XPNOTEC. TO OTEYVWUA
TipaylaTomoleltal HEow KukAodopiag BepuotnTag 0TO OTOLXELD LETO OE €va TIEPLOTPEDOUEVO TUITAVO.

Ta unxavnuata Dexter meplthapfavouy epiPAnpa Kot Kado amo avoéeidwto atodAl uPnAng moloTnTaC.

AUTEG oL eTiLdAVELEC TTEPLOPITOUV TNV QVATITUEN UIKPOBILWV Kol TTPoodEPOUV Lo OVOEKTIKN eUdavion

vPnAwv anattoswv. H mepLoTpodr] TOU TUUMAVOU TapAYETaL Ao éva potép AC.

5.3 Oplopot

AC EvaAlaoccopevo pevpa CE YAuaveon CE

DC Juvexég pevua EMC HAgktpopayvntikn Tuppatotnta

EU Eupwnaikn Evwon IA lowa

IEC AleBvng HAektpotexvikn Emitponr) IP MpwtdkoAo Internet H Mpootaocia
€L0060U

LED Alodo¢ ekmoUnNG pwtog MAC | EAeyxog mpooBaong os Héco

OPL | On-Premise Laundry PCB Mwakida KUKAWHATOG

RCD | Pe)Aé nAektpomAnéiag RoHS | O6nyla yLa tov meploplopd Xprnong
ETUKIVOUVWY OUGLWV

RPM | Ztpodég ava Aemto RTC PoAGL mpayuaTikou Xpovou

SWD | ZtolBalopevo MAUVTHPLO-0TEYVWTNPLO USA Hvwpéveg NoAlteieg ApEPLKAC

usB Eviaiog oelplakog SiavAog VFD Movada petaBAnTic ouxvotnTag

WEEE | AntopAnta nAekTplkol Kol NAEKTPOVIKOU

g€omAlopou

Mivakag 5-2 Mivakog optopwyv
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6 [podlaypadec povadac

T-30 T-50 T-80
Xwpnukotnta | Xwpntkotnta Bapoug oteyvou doptiou - b (kg) 30 (13,6) 50 (22,7) 80 (36,3)
'Oykog KuAivépou - cu ft (L) 11,3 (320) 15,8 (447,4) 23 (651,3)
Taxvtnta TayxUtnta otuipartog - RPM 47 45 40
MéyeBog potép - hp (kW) 0,5 (0,38) 0,75 (0,56) 0,75 (0,56)
Pon aépa ‘E€060¢ 8" - cfm (M3/min) 690 (19,5) 760 (21,5) 1.000 (28,3)
Al0OTAOEL ‘Yog eppapiou - in (cm) 721/4 (183,5) 721/4 (183,5) 753/4 (192,4)
MAdtog eppapiou - in (cm) 311/2 (80) 341/2 (87,6) 381/2 (97,8)
BdBog eppapiou - in (cm) 413/4 (106) 48 (121,9) 513/4 (131,4)
Avolypa roptag - in (cm) 225/8 (57,5) 255/8 (65,1) 255/8 (65,1)
Ao 5Anedo £wg KATW UEPOC TIOPTAS - in (cm) 28 3/4 (73) 27 1/4 (69,2) 291/4 (74,3)
ALdpeTpog KUAivepou - in (cm) 30 (76,2) 321/2 (82,6) 36 1/2 (92,7)
BdBog kuhivdpou - in (cm) 27 1/2 (69,9) 33 (83,8) 38 (96,5)
MNeploxn ¢iktpou xvoudiou - sq in (sq cm) 515 (3.323) 708 (4.568) 823 (5.310)
Bdapog KaBapo Bapog - Ib (kg) 454 (205,9) 540 (244,9) 715 (324,3)
Metadopa Bapog petadopdg - Ib (kg) 499 (226,3) 590 (267,6) 770 (349,3)
Yog petadopds - in (cm) 77 1/4 (196,2) 77 1/4 (196,2) 803/4 (205,1)
MAdtog petadopds - in (cm) 323/4 (83,2) 36 (91,4) 40 1/4 (102,2)
BaBog petadopds - in (cm) 451/2 (115,6) 511/2 (130,8) 551/2 (141)
Aéplo JUvbeon mapoxng agpiov - in (mm) 1/2 (12,7) 1/2 (12,7) 3/4 (19,1)
(12,7 - 20,3) (12,7 - 20,3) (12,7 - 20,3)
MNapoxn G20 kat G25 (2trAn vepou) - in (cm) [kPa] 5-8 [1,25-1,99] 5-8 [1,25-1,99] 5-8 [1,25-1,99]
Mieon moA\amAng avadAektripa G20 kat G25 (2TtAn
vepoU) og (cm) [kPa] 3,4 (8,64) [0,84] 3,5 (8,89) [0,87] 3,5 (8,89) [0,87]
Mapoxn agpiouv G30 kat G31 (2TAAN vepou) - 111/2-13 (29,2 - 34,3) 111/2-13 (29,2 - 34,3) 111/2-
in (cm) [kPa] 1/2 [2,86-3,36] 1/2 [2,86-3,36] 131/2 (29,2 - 34,3)
Migon moA\amAng avapAektrpa agpiou G30 kat G31
(SthAn vepoU) og (cm) [kPa] 10 (25,4) [2,50] 9,6 (24,4) [2,40] 10 (25,4) [2,50]
KaravéAwon aepiou - BTU/hr (kW) [MJ/hr] 74.000 (21,7) [78] 120.000 (35,2)[125] | 195.000 | (57,1)[204]
HAeKTPLKES
OUVEEDELG Volt / Hz / ®don / Kodwbdiwon / ZUotnua SLavopung Amp aodaletodlakomntn / Amp pevpatog / MéyeBog kaAwdiou / Avtiotpodn
10/5,2/2,1 mm*/ MH
230/50/ 1/ 2 kahwdio + yelwon / TN-S 10/5,1/2,1 mm?/ MH ANT 10/5,1/2,1 mm?/ MH ANT ANT
Eykataotaon EAdxLotn anootacn petagy pnxovnudtwy - in (cm) 0 0 0 (0) 0 (0)
EAdyLotn anootacn omebev pnxavnudtwy - in (cm) 18 (45,7) 18 (45,7) 18 (45,7)
ATaLToULEVOG VWTIOC 0P - sq ft (sq cm) 1 (929) 1,25 (1.161) 1,5 (1.394)
Méyebog e€dtiuiong - in (cm) 8 (20,3) 8 (20,3) 8 (20,3)
M¢éy. e€wtepikn otatikn miieon e€dtiong (XTAn vepou)
-in (mm) 0,3 (7,6) 0,3 (7,6) 0,3 (7,6)
SUVIOTWHEVO URKog e€dtpiong - ft (m) & 2 clvdeopot 14 (4,3) 14 (4,3) 14 (4,3)
Mivakag 6-1 Mpodiaypawég povadag
17
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6.1 AlooTtaoelg oteyvwInpilou
12 % (308) - 30#
e—————1— 13 % (343) - SO#
16 Ya (413) - 80#

ZTNAEZH AEPIOT
(ZTO MIZQ MEPOZX
TOT MHXANHMATOZX)

/

il

72 Y4 (1835) - 30#
72 Y4 (1835) - 50#

*0
* |
- - @ - - 41 (1041) - 50#
43 (1092) - 80#
ety

31 %2(800) - 30#

75 % (1924) - 80#

62 (1575) - 30#
61 Y (1556) - 504
65 Ya (1657) - 80#

41 Ya (1048) - 30#

! Y

—— 34 2 (876) - 50§ ————
38 %5 (975) - 80#
Ewdva 6-1 Mrpootivr) 0Yn povou oteyvwtnpiou
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TA TIOAIA ETOTTPAMMITHE EM®ANIZONTAI
ETHN EAAXISTH OEXH T¥OTE TIA METIZTO
T¥OT TIPOZOESTE 1" [25uu]
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70 % (1794) - 30#
70 Y4 (1784) - 50#
74 Ya (1886) - 80#

58 3 (1492) - 30#
58 % (1492) - 50#

62 (1575) - 80#

Ewova 6-2 lNAgupikn oYin povou oteyvwinpiou
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31 % (803) - 30#

~alp———— 37 Y4 (946) - 508 —————

43 (1092) - 80#

ZTNAEXH AEPIOT K

HAEKTPIKH
ZTNAEXH 8~

19 V4 (489) - 30# ‘
22 Y4 (565) - 504
26 (660) - 80#

HAEKTPIKH ZTNAEXZH

12 % (308) - 30%
13 %2 (343) - 50# —
16 Va (413) - 80#

4% (121)-304
5 ¥ (130) - 50%
5% (133) - 80#

Ewova 6-3 lMavopaptkn on povou otepyvwtnpiou
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29 % (752) - 304
~g—— 33 35 (848) - 50# ——————

34 3% (883) - 80#

36 7 (940) - 304
42 V4 (1073) - 50 ———————

47 (1194) - 80#
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7 0bnylec

TonoBetroTe TN onueinon “ra Tnv ac@aleld oag” oc €va eudidkpITo onueio:

A MPOEIAOMNOIHZH

A THN AZ®DAAEIA ZAZ
MHN ANMOGHKEYETE KAI MH
XPHZIMONOIEITE BENZINH 'H AAAA
EY®AEKTA AEPIA 'H YTPA KONTA
2TO MHXANHMA 'H ZE OMNOIAAHIMNOTE
AAAH ZYZKEYH.

MPOEIAONOIHZH

7.1 Eykatdotaon oteyvwinplou

FNA THN AZ®AAEIA ZAZ

AYTO TO MHXANHMA NMPOOPIZETAI

MONO I'MA TO ZTEFNQMA

YOAZMATQN NMNOY EXOYN

KAOAPIZTEI ZE NEPO

Ma Tnv anoguyr MeavoTnTag nupkayldac,
ouunePIAAPBAVOPEVNC TNC QUTAVAPAEENG,
HNV OTEYVWVETE G(OUYYApIa NATOPATOC
EnpouU Aadiou, oToIxEia Nou NePIEXOUV
appwOEC EAACTIKO 1 Napopola UNIKA HE
€\aCTIKA 1} 0noIodnMNoTe UAIKO GTO 0rMoio
EXETE XpNoIKonoInoel SIAAUTIKO, ) nou
nepiExel eUPAEKTA UAIKG 1| 0UTiEG (ONWG
Bevdivn, knpodivn, kepi, KAM.). Ta HaAakKTIKa
upacuaToc f avrioTolxa NpoiovTa, 8a npenel
va xpnoiponoloUvTal oUPPvVa PE TIG 0dnyieg
TOU KATAOKEUAOTN JAAaKTIKoU. AQalpéaTe
OAa Ta avTIKEiPeEVa ano TIG TOEMEG ONWG
avanTipeS kal onipTa.

A MPOEIAOMNOIHZH

OI OAHI'IEZ ETKATAZTAZHZ KAI
2YNTHPHZHZ NMPOOPIZONTAI MONO
A EZEIAIKEYMENO [MPOZQMIKO.

I'TA THN AMNO®YTH TPAYMATIZMOY

'H HAEKTPONAH=IAZ, MHN EKTEAEITE
KAMIA EPTAZIA XYNTHPHZHZ EKTOZ
AMNO AYTEZ MNOY MNMEPINAMBANONTAI
2TIZ OAHIEZ XPHZHZ, EKTOZ AN
EIXTE EZEIAIKEYMENOZ TEXNIKOZ.

@ NAHPO®OPIEZ
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H eykataoTaon OAwvV TV OTEYVWTNPIWV
Ba npenel va yiveral oUP@wva pe dAoug
ToUuG ToMIkoUG Kal €BvVIKOUG KTIpIaKouc,
NAEKTPIKOUG Kal udpauAikoUg
KavovIopoUG Mou 10XUoUV GTNV MEPIOXN
0ac. H nAekTpIKr aoPAAEId QUTWV TWV
OTEYVWTNPIWV €XEl agloAoynBei cUPPwva
ME TIC anaITnoeig Tou Eupwnaikou
MpdTunou EN 60204-1.

21




7.1.1 Anoouokeuaota EuhokiBwtiou kal TomoBETnon oteyvwtnpiou

EpyaAeia nou anarrolvTtal: EEaywvn kepaAn 19 mm (34 ivroag) & odnyoc kaoraviac, EUAivn
opnva naxoug 100 mm (4 ivroec) n 125 mm (5 ivroec), £va paxaipl kal hia ykalotavalia, pe
avolypa 35 mm (1 3/8 ivroec).

9.

10.

11.

12.

AQaIpETTE Kal ANOPPIYTE TN CUCKEUATIA.

H Baon EuAokiBwTIOU €ival NpooapTnUévn OTO OTEYVWTAPIO HE 4 BIOEC OTPAUUEVEC
npo¢ Ta ndvw and To KATW MEPOC TNG PBaonc EulokiBwTiou. AgaipeéoTe Tn Bdaon
EulokIBwTIOU and TO OTEYVWTNPIO, XTUNWVTAC eAappd Ta nAdiva WPEPN TOu
OTEYVWTNpPIOU Kal TONOBETNOTE TN oPprva KATw ano Tn paya tng Baonc EulokiBwTiou
OTO KEVTPO TOU OTEYVWTNPIOU. XpNOILONoI®VTAg Kia kaoTavia kai Jia Eaywvn KEPan
19 mm (34 ivroac), a@aipéaTe kal anoppiyTe Ta 2 pnoulovia EulokiBwTiou and TIG
NAEUPEG NOU €ival QVUYPWHEVEC. AQAIPEDTE T OPrAva KATw ano Tn Baon EuAokiBwTIou.
EnavalaBete yia Tnv AMn nAeupd. AnoBnkeUOTE TA WMOUAOVIQ yia XpRon O€
NEPINTWON MEAOVTIKNG HETAPOPAC TOU OTEYVWTNPIOU.

Me apy£G KIVAOEIG anodakpUVETE TEAEIWG TO OTeyVwTNpIo anod Tn Baon EuAokiBwTIou.
AnoBnkeloTe Tn Baon EUAoKIBWTIoOU yia Xpron O€ NePINTWAON HEANOVTIKAG METAPOPAG
TOU OTEYVWTNpIOU.

>UpeTe TN povada otn B€on nou MPOKeEITal va eykataoTabei. PuBuioTe Ta nodia
oTNPIENG, XPNolIponolwvTag TNV ykalotavaAia, yia EuBuypauUIon TOU OTEYVWTNPIOU HE
TIC NAPAKEIPEVEG JOVADEG.

@ NAHPOO®OPIEZ

2€ nepinTwon PEAAOVTIKNAG METAPOPAC
TOU OTEYVWTNPIOU, TO OTEYVWTHPIO Ba
npenel va TonoBeTnBei Eava otn Bdon
EulokiBwTiou kal va TonoBeTnBouv
oQIXTa Ta unouAovia EulokiBwTiou, PE
TNV avTioTpoPn CEIPA NOU NEPIYPAPETAl
napanavw.

7.1.2  Yuupopdpwon kwoika

H eykatdoTaon auTnc TG CUOKEUNG NpENEl va yiveral GUP(WVa JE TouG I0XUOVTEC KAVOVEG Kal
va XpnolPonolouvTal HOVo O enapkwe agpifopevo nepIBAANov. ZUPBOUAEUTEITE TIG 0dnyieg npiv
TNV €YKATAOTAON AUTNG TNG OUCKEUNC.

'O\EC 01 EYKATAOTACEIG ENAYYEAMATIKWV OTEYVWTNPIWV Ba NpeENel va gival CUPPWVEC PE TOUC
TOMIKOUC Kal TOUG €BVIKOUC KWOIKEC Yia Tn B£0N £yKATAOTACNC Kal TIC AnNAITAOEIC agpiouoU.

H ouokeun dev Ba npénel va eykataoTadei niow and nopTa nou KAEIdWVEl, and cupopeVn NOpPTa
N Niow and nopTa Ye PEVTECE 0 avTiOETN NAEUPA aAnod AUTH TOU OTEYVWTNPIOU, £TOI WOTE TO
NANPEC Avolyua TNG NOPTAG TOU OTEYVWTNPIOU va pnv gunodideTat.

8514-311-001 REV PR
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7.1.3 ATOOTAOCELC EYKATAOTAONG
AuTr n govada pnopei va eykataoTabei Pe TIC NApakAaTw TOEOEIDEIC ANOOTATEIC:

ApioTepr) NAeupa
A€€1a nAeupd

Niow

MnpooTa
navw

Aanedo

0 mm (0 ivToeq)
0 mm (0 ivToec)

457 mm (18 ivToeg). MoTonoinuévo yia anooraon 25 mm (1 ivroa),
woTO00 Hia andoTaon 457 mm (18 ivroec) sival anapaitnTn niow anod
Ta POTEP YIa TIG EPYATIEC ENIOKEUNG KAl OUVTHPNONG.

1.220 mm (48 ivTOEG) yia va eNITPENETAI N XPHON TOU OTEYVWTNPIOU.
AvaTtpETe oTnV NapakdTw ikdva AlaoTACEIG KATOWNG ANOCTACEWV.

AlaoTaoeig A kal B otnv Eikova 7-1. H nioTonoinon enitpénel anooraon
0 mm (0 ivToec) yia To NAQioIo TOiIXOU OTO NAVW PEPOC HEXPI 457 mm
(18 ivToec) niow anod To PNPoaTIVO HEPOC.

AidoTraon C otnv Eikova 7-1. QoTo00, 8a npenel va undapyel pia
anootaon 6 mm (Y2 ivroac) yia va gnopei va avoiyel n navw nopTa.

AuTn n povada pnopei va eykatacTabei o eUPAekTO dAnedo.

H por agpa kauong kal agpiopou dev nNpénel va eunodideTal.

AilatnpnoTe TouhdayioTov 25 mm (1 ivroa) JeTa&l Tou owArva kal Tou EUPAEKTOU UAIKOU.

AvaTpéETe OTNV  ETIKETA

nou PBPiOKETal OTO NPOCTATEUTIKO IYAVTA OTO Miow MEPOC TOU

OTEYVWTNPIOU Yia AANEG NANPOPOPIEG EyKATACTAONG Kal yia 0dnyieg ekkivnang.

TO MAAIZIO TOIXOT MMOPEI

NA ETOTTPAMMIZETAI ME

TO MNPOXLTINO MEPOL

TOT LTEFNQTHPIOT AN ANAITEITAI

1/4 MIN

(®)

18" MAX
L (456 MM) —

MAAIZIO 10"
TOIXOT (250 MM)

©

NANQ MEPOX 2TEMNQTHPIOT

(6MM)
f 0

MMPOXTA
AMNO
LTEFNQTHPIO

NAETPA ZTEMNQTHPIOT

AIAYTALEIY KATOWHL AMOXTAYEQN

Ewéva 7-1 AlOTAOELS KATOYNG ATTOOTAOEWVY
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7.1.4 Nwmoc agpag

IkavonoInTIKOG vwnog aépac Ba npénel va NapeEXETal yid avanAnpwon Twv depiwv and Ta
oTeyVwTNpIad OAwV TV TUNWV £yKATAoTaonc. AvaTpeETe OTIC NPodiaypaPEC yia TNV eAAXIoT
napoxn eEwTepikoU vwnoU aépa yia kabe oTeyvwTnplo. Eival éva anarroUPevo yia TNV nepIoxn
evolapEPOVTOC. ©a npénel va AngBouv unodwn Ta IATPa, ol oxapeg f ol ypIiAieg, nou eunodifouv
TN pon agpa. ZUMPBOUAEUTEITE Tov NPOMNBeUTn yia KaBopiopd TnG eAeUBepNC MEPIOXNG Mou
I0OOUVAMEI PE TN Oxapa nou xpnoidonoleital. H nnyr vwnou aépa 6a npenel va BpiokeTal
IKavonoINTIka pJakpud anod Ta OTEYVWTNPIA, WOTE Va ENITPENETAI iGN PO AEPA YIA TIC EI0AYWYEC
agpa oc OAa Ta oTeyvWTAPIA. Oa npenesl va napéxovral NoAAanAd avoiypata. Ta avoiyuara
Ba npenel va Bpiokovtal TouldxioTov 1,8 m (6 nodia) Pakpud ano TIig eE600UC EATHIONG.

'OA\EC 01 NNYEC VWNOU agpa Kal 0 €EAEPIOPOC TOU XWPOU Yyia OAa Ta oTeyvwThpia 6a npenel va
BpiokovTal pakpuda anod OAa Ta oTeyvwThpPId. AUTO €ival anapdiTnTo WOTE Ta Adgpia JIAAUTWV va
MNV EMIOTPEPOUV OTOUC OWANVEG €I0AYWYNG TOU OTeyvwTnpiou. Ta aepia OIAAUTWV TOU
oTeyvwTnpiou Ba diahubolv av €pBouv 0 enagr ME YUPvR GAOya onwc n @Aoya agpiou nou
undpxel 0Ta OTEYVWTNPIA pouxwv. Ta npoidvTa anoouvBsong cival eEaIpeTIKa diaBpwTika kai 6a
NPOKAAEGOUV (POOPEC OTOUC OWANVEG OTEYVWTNPIOU Kal aTa PopTia poUuxwv.

H AsiToupyia auTiC TNG CUOKEUNG EVOEXETAI VA ENNPEATEl TN AsIToupyia AAwV TUNWV CUCKEUWY
aspiou, nNou nNpooAappavouv Tov aépa yia acpain kavon and Tov idlo Xwpo. Enapknc aspiopog
Ba npenel va napéxeTal yia TNV anouyn avTioTpoPng pong Twv aepinv anod AAEG GUOKEUEG
oToVv 010 XwWPo. ‘OAeC 0l AANEG OUOKEUEC agpiou Ba npenel va dokiyalovTal PE TO OTEYVWTAPIO
Dexter ot AsiToupyia Pe OAa Ta napdBupa kai TIC MOPTEC KAsioTd. lMa TUxOV anopieg,
OUMPBOUAEUTEITE TOV KATAOKEUAOTH GUOKEUNG,.

7.1.5 HAektplKeG Mpodlaypadeg

O1 anaimoeIg NAEKTPIKAG TPOoPodoaiac nou eival anapaitnTeg yia Tn owoTn AsiToupyia Tng
povadac nepidauyBavovral oTn  OSIpIAKr) MIvakida nou PBpiokeTal OTo Miow nAvel KkaBe
OTEYVWTNPIOU Kal aTnv €voTnNTa Npodiaypa@wyv GTo Napov eyxelpidio. H nAekTpikn ouvdeon Ba
npénel va YivetTalr oTov nivaka TePUATIKOU OTO KOUTI mivaka e€AEéyxou OTO Miow MEPOG TNG
povadac, XpnoIHonoIwvTac aywyouc and XaAko Je eAAXIOTN XwPNTIKOTNTA aunEp peUPATOC Nou
eppaviCeTal oTig npodiaypageg povadag. Mia onn 22 mm (7/8 ivroag) (ouvdedepevn ME
nAaoTIKO BUOMA) napéxeTal yia oUVOEON TOU KUKAWMPATOC Yid TOug aywyouc Tpogpodooidac.
H eicaywyn Tng kaAwdiwong dev Ba npenel va peiwvel To Babud npootaaiag (IP). Eivar anoAUTwG
anapaitnTo To OTEYVWTAPIO va €ival ouvdedepevo e a&ioniotn yeiwon. H avriotaon Tng
yeiwong Ba npenel va eAeyxBei npiv and Tn AsiToupyia.

H eykatdoTaon Oa npénel va nAnpoi TIC NAEKTPIKEC ANAITACEIC TNG XWPAG €yKATAGTAONC.
AnarroUvtal PEPOVWHEVOI aoPAAEIOdIOKONTEG Yia KABe oTeyvwTnplo, BAENE npodiaypageg
povadag yia To peyeboc aopaleiodiakonTn. O uneuBuvog eykataoTaonc 6a npenel eEaogalioel
€va d1akonTn anoolvdeonc, yia Tn diakonn kai Twv U0 ypappwy. EvOExeTal va undapyel TOMIKN
N €Bvikn anaitnon va undpyel JlIakONTNG NAEKTPIKAC NAPOXNG MOuU va €ival opatog Kal
NpooBACINOG OTO XWPO MNOou PPIOKETAI €YKATEOTNMEVO TO OTEYVWTAPIO. To didypaupa
KaAwdiwaon¢ BPIOKETAI OTO NPOCTATEUTIKO INAVTA GTO MICW PEPOC TOU OTEYVWTNPIOU.
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Ma xwpeg nou ol anairnoeic CE Ba npenel va nAnpouvTal, anarouvTal YEPOVWHEVEG OUOKEUEC
anoouvdeong Tpopodoaiac 230V yia kabe oTeyvwTnplo Kal 6a npénel va nepiAapfavovTal oToug
napakdtw TUNouc:

j.

dl1aKONTNG anooUVOeoNC HE aoPaleiec oUupewva pe To IEC 60947-3 katnyopia Xprnong
AC-23B,

anocuvoeon e aoPaleieg oupewva Pe 1o IEC 60947-3 nou pepouv BondNTIKA €nagn
nou o€ kABe nepiNTwon NPoKaAel TN dIAKOMN TOU KUKAWPATOC (POPTWONG OTIC CUOKEUEG
€val\aync npiv To Avolyua TwV Bacik®wV eNag®V TN anocUvOeonc,

€vav ao@aleiodiakonTn kataAAnAo yia anopovwon cUPewva e 1o IEC 60947-2,
onoladnnoTte aAAn cuokeur evaA\aync ouppwva Pe éva npoTuno npoiovrog IEC yia auth
TN OUCKEUN, Nou NAnpoi TIC anaitiosi anouovwong Tou IEC 60947-1 kabwc Kal pia
KaTnyopia xprnong nou kabopileTal oTo NPOTUNO MPOIOVTOC WG KATAANAO yia GUOKEUN
eval\ayng yia JOTEP 1 AAWV ENAYWYIKWV POoPTiwV.

O1 ouokeugg anoouvdeong Tpopodoaiag Ba npénel:

m.

n.
0.

va nNapéxouv avolypa apeong NpocsBaong Nou va eNITPENEl OTIG CUCKEUECG ANOoUVOEDNG
Tpopodoaiag va sival kKAeldwpéveg otn B€on OFF,

va gpgavifouv TIG Aerroupyiec yia Tic B€oeig OFF kar ON pe evoeign “0” kai “1”,

va €ival opaTég kal TonoBetnuéveg and 0,7 m €wg 1,7 m navw and Tto danedo, o€ akTiva
2 m ano To NAUVTAPIO Kal 8 m ano Tn B€on XeipIoTn,

va JIaBETOUV €vav KOKKIVO EVEPYOMOINTH O€ KiTPIVO UnoBabpo nou enionuaivel Tn OINAR
AeIToupyia 'EKTAKTOU TEPUATIOUOU, EYKEKPIYEVO Yia Tn o€ipd 60947-5-5 kal yia xprion oTn
XWPa yKaTaoTaong,

. Va €ival CUPPWVEC YIa dIaKAAdWON KUKAWHATOC,

va €xouv duvaTOTNTA aAvTioTaong ion PE TO OUVOAO TOU HEYAAUTEPOU HOTEP Kal OAWV TWV
KAVOVIKWV AEITOUPYIKWV (POPTIWV.

@ NAHPO®OPIEZ @ NAHPO®OPIEZ
To SCCR yia 0Aa Ta aTeyvwThpla sival 10kA. Eival onuavTikod n Bida yeiwong dinAa
oTn HovAada Tou TEPUATIKOU TPOPOodOaiag

TB-1 va sival ouvdedepévn e a&ionioTn
£EWTEPIKN YEIWON.
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7.1.6 KataotoAeic otiyplaiwy TaAQVIWOEWY TAONG

@ MPOEIAOMNOIHZH

>HMANTIKO, d1aBaoTe npoosxTIKa TNV
EvoTNnTa.

'Onwc yia Ta NEPIOCOTEPA NAEKTPIKA €EAPTNAMATA, TO VEO 0AC PNXAVNUA UNOPEi va UMOOTEI
{NUIEG R va ePpavioel HIKPOTEPO XPOVo (WG and anoTopeG JETABOAEG TAGNG AOYW KEPAUVWY
nou 0gv KAAUNTOVTAl anod TNV EpYOOTACIakn) gyyunaorn. Tonika npoBAnuaTa oo diKTuo

OlavONNG NAEKTPIKOU PEUNATOC EVOEXETAI EMIONG va €ival emdnpia yia Tn {wn TwV NAEKTPIKWY
€€apTNUATWV. ZUVIOTATAl N EYKATAOTACN KATAOTOAEWV OTIYHIAIWY TAAQVTWOEWV TAONG YIA

TO VEO 0AC PNXAvNHa. AUTEC OI CUOKEUEG nopoUV va TonoBeTnBolv aTov nivaka Tpopodoaiag
yia oAOKANpN TNV gykaTtaoTaon kai dev anaiTeiTal hia JEHOVWHEVN CUOKEUN yia KAOE Pnxavnua.

AuToi o1 oTaBeponoinTéG TAaong Bonbouv oTnV NPooTacia Tou €E0NAIGHOU anod anOTOMESG
OIAKUKAVOEIC Kal and HIKPEG CUVEXOHMEVEG OIAKUPAVOEIC Mou NpokUNTouv Kadnuepiva. O1 HIKPOTEPEG
OlaKUPAVOEIC JnopoUV va CUVTOUEUOOUV TO GUVOAIKO XpOVo (WG TwV NAEKTPIKWY EEAPTNHATWY
OAWV TWV TUNWV Kal va NPOKAAEGOUV TNV ACTOXia TOUG OE PETAYEVEDTEPO XPOVO. Av kal dev
MMopoUV va nNpooTaTeloouv anod OAa Ta niBava cupBavTd, AUTEG O CUCKEUEC NPOOTACIAG EXOUV
KAAEC duvaToOTNTEC YIa ONPAVTIKN NApATacn TNG XPNoiung {wng Twv NAEKTPOVIKWMV
€EapTNUATWV.

Ta nAekTpovika €EapTAUATa NApaTeivouv To Xpovo {wnG TOUG Je oTaBepa 0woTr NAEKTPIKNA
Tpogodoaia.
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7.1.7  Movada LETAOXNHATLOTN

H povada peraoxnuariotn BpiokeTal evrdg TnG KOINOTNTAG Tou nivaka kai pe eUpog and 150
€w¢ 240 volt pe xapnAoTepo Ta 24 volt. Ynapyouv dUo TepUaTika oTn Yovada PJETacXNHATIoTH
yia Tn Baoikr Tpopodoaia (€106dou). XpNOILONOINOTE TO TEPUATIKO WE TNV €vOel€n “L1 200V”
yia Tpo®odoaoieg JeTa&l 150 kai 210 volt. XpnoidonoInoTe To TEPUATIKO He TNV EVOEIEN

“L1 230V” yia Tpogpodoaieg HeTa&l 211 kai 240 volt.

7.1.7.1 2UvOEOElC hovadac UETAOYNUATLOTH
DC....MONTEAA ZTEITNQTHPIQON

L1-L2 (200V) O«— 170-210V ",
L1-L2 (230V) O«—  211-240V "\,

DC....MONTEAA 2TErTNQTHPION

L1-L2 (200V) O«— 150-210V "\,
L1-L2 (230V) O«—  211-240V 1,

(200)  (230)
DM M@ L2 L1 L1

Y YYYYYYYYYYYYYYY

'\4_\ X2 X1

MHN METAKINEITE KAl MHN AQAIPEITE AYTA TA KAAQAIA
X1-X2 O— 24V/y

Ewkova 7-2 N\EMTOUEPELEG OUVOECEWV UOVAOAG UETAOXNUATLOTH)
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7.1.8 Anoattroelg agpiou

O1 NAAPEIC anaiTnOEIG Agpiou Mou €ival anapaiTnTEG yia TN OwWOTH ASITOUpyia TOU OTEYVWTNPIoU
nepIAapBavovTal oTn oeIpiakn nivakida nou BpioKETal OTO MiOwW MNAVEA TOU OTEYVWTNPIOU Kal
oTnV evoTNTa NPodiaypapwv oTo Napov eyxeipidio.

AuTi n ouokeun €ival pubuiopévn yia aépio G20 kal nison napoxnc 20 mbar. AvaTpeETe oTov

napakdaTw nivaka yia xwpa kai pubpioTr).

MNMPOAIAIPA®EZ AEPIOY I'TA DNOO30N_-59CC_X

ONOMAZTIKH GEPMIKH IZXYZ Qn

74.000 BTU/HR (21,7 kW) KAGAPO

MNIEZH KAYZTHPA

3,5” H,0 (8,7 mbar) (0,87 kPa)

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G20

1,7 m3 ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G25

2,1 m3 ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G30

0,97 m3 ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G31

1,1 m3 ANA QPA

MEFE@OZ EMXYTHPA (G20 kai G25)

NO. 32 MMEK (2,95 mm)

MEFEQOS ETXYTHPA (G30 kai G31)

NO. 50 MMEK (1,78 mm)

Mivakag 7-1 Mpodtaypapég agpiov yia T-30

MNMPOAIAIPA®EZ AEPIOY I'TA DNOO50N_-59CC_X

ONOMAZTIKH GEPMIKH IZXYZ Qn

120.000 BTU/HR (35,2 kW) KAGAPO

MNIEZH KAYZTHPA

3,5” H;0 (8,7 mbar) (0,87 kPa)

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G20

2,7 m3 ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G25

3,3 m3 ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G30

1,6 m3 ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G31

1,8 m® ANA QPA

MEFE@OZ ErXYTHPA (G20 kai G25)

NO. 32 MMEK (2,95 mm)

MEFE@OS ErXYTHPA (G30 kai G31)

NO. 50 MMEK (1,78 mm)

Mivakag 7-2 Mpodtaypapég agpiouv yia T-50

MPOAIAIPA®EZ AEPIOY I'TA DNOO8ON_-59CC_X

ONOMASTIKH ©EPMIKH IZXYZ Qn

195.000 BTU/HR (57,1 kW) KAGAPO

MNIE>H KAY2THPA

3,5" H20 (8,7 mbar) (0,87 kPa)

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G20

4,5 m®> ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G25

5,5 m3 ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G30

2,5 m? ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G31

2,9 m3 ANA QPA

MEFE@OZ EIrXYTHPA (G20 kai G25)

NO. 30 MMEK (3,26 mm)

METE©OZ. EMXYTHPA (G30 kai G31)

NO. 48 MMEK (1,93 mm)

Mivakag 7-3 Mpodtaypapéc agpiov yio T-80
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AMAITOYMENH MPOZAPMOI'H ANA XQPA

Katnyopia Nieon mapoxng | PuBpion mieong pubuiot

aepilou XWwpo mpoopLopoy mbar (kPa) mbar (kPa) MpoodLoplopog
12H(20) BG, LV, IS 20 (2) 8,7 (0,87) G20
12H(25) HU 25 (2,5) 8,7 (0,87) G20
12E LU 20 (2) 8,7 (0,87) G20
138/P(30) IS, BE, FR, NL 30 (3) 22,4 (2,24) G30
13P(30) NL 30 (3) 22,4 (2,24) G31
13P(37) BE, FR, NL 37(3,7) 22,4 (2,24) G31
13P(50) NL 50 (5) 22,4 (2,24) G31
112H3B/P(30) CY, DK, EE, FI, HR, IT, LT, NO, RO, SE, SI, SK, TR 20(2)/30(3) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
112H3B/P(50) AT, CH, SK 20(2) /50 (5) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
112H3P(37) CH, CZ, ES, GB, GR, HR, IE, IT, LT, PT, SI, SK 20(2)/37(3,7) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G31
112L(20)3B/P(30) | RO 20(2)/30(3) 12,2 (1,22) / 22,4 (2,24) G25/ G30
112E3B/P(30) RO 20(2)/30(3) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
112E3B/P(37) PL 20(2)/37(3,7) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
112E3B/P(50) DE 20(2) /50 (5) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30

Mivakag 7-4 AmQUTOUUEVEG IPOTAPOYEG AEPIOU aVA WP

H ouvdeon esioaywync aspiou oTtn povada eival vAipatog ISO 7-RC 3/4. H olUvdeon oTtnv
OUOKEUN YIVETaI PE €vav €UKAUNTO OWANva KATaAANAO yia Tnv Katnyopia TnG OUOKEUNG
oUPPWVa HE TOUG €OVIKOUC KavoviopoUG eykatdotaonc. To MeEyeBoc TNG OwARVWoNg
Tpopodoaiac Tou oTeyvwTnpiou Ba npénel va kabopileTal pe ava@opd OTIG £BVIKEC NMPAKTIKEG
€YKATAOTAONG KAl CUPPWVA HE TIG 0dnyieg Tou ToMIkoU NPOoUNnBeUTH agpiou.

i)

AnaiTeital Jia gepovwpévn BaABida
ao@aleiac agpiou yia kGBE OTEYVWTRAPIO,
oUppwvn Pe EN 331.

NAHPOOOPIEZ

'Eva ouvOETIKO pEiyUa, avBeKTIKO O€ UyponoinuEvVa aépia neTpeAaiou, Ba npenel va
XPNOIKOMOIEITAl YIA TIG CUVOETEIG GWANVWOEWV.

'O\eC 01 CUVOEDEIC OWANVWOEWY Ba NPENEI va eAEyxovTal yia dIappoEG e aanouvovepo. Na pnv
ENEYXETE NOTE PE YUMVN PAOYa.

Mia nayida cuPNUKVEPATWV Ba Npénel va NEPIANAPBAVETAI OTIC CWANVOOEIC AEPIOU MOU
€l0ayeTal oTn povada yia Tn cul\oyn akadapoiwv kal AAAWV EEvav owpaTidiwy.
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H ouvioTwpevn nieon napoxng G20 kai G25 ival 17,8 cm oTAANG vepou (7 ivToeg) o€ kabe
OTEYVWTNPIO.

Ma vywopeTpa navw andé 610 m (2.000 nodia), sival anapaitnTn N Anoeinon TNG €1I0aywyng
KaTavaAwong agpiou. ENIKOIVWVAOTE e ToV TOMIKO dlavopea yia odnyiec.

Ta kiT peraTponnc agpiou G30 kar G31 eival diaBEaipa yia auto To OTEYVWTAPIO. EnikoivwvroTe

ME TOV TOMIKO dlavopEa.
A NPOEIAOMNOIHZH

TO ZTEFNQTHPIO ©A MPEMEI NA
AMOZYNAEETAI AMNO TO ZYZTHMA
2QAHNQZEQN MAPOXHZ AEPIOY KATA
TH AIAPKEIA KAGE AOKIMHZ MNIEZHX
TOY ZYZTHMATOZ AEPIOY. MHN
EKOETETE TH BAABIAA EAEMXOY AEPIOY
2TEFNQTHPIOY ZE MIEZH AOKIMHZ.

7.1.9 TMpoocapuoyeg pubulotn mieong

1. Me To oTeyvwTApPIO anevepyonoinuévo, EERIdwoTE TNV Tana nieong eEaywyng otn BaABida
€NEYXOU QEPIOU Kal OUPETE €va OWANVA PETPNONG nieonc otn BnAn. BeBaiwbeite oTI n Bida
Exel OPikel Eava enapkwg PETA TNV NPOCAPHOY TOU pUBUIOTH.

2. ApaipéaTe Tn Bida Tou NWPATOC PUBKIOTR YIa va eugavioTei n Bida Npooapuoyng pubUIoTH.

3. EvepyonoinoTe Tnv €vapén oTo OTEYVWTAPIO. XpNOIKMONoImvTac eva katoaidl, NEPICTPEYTE
apya tn Bida npooappoyng HEXPI N anaitoUhEVN NIECN ava@AEKTAPa va €PQavioTel OTO
METPNTN nieonc. NepioTpewTe Tn Bida npooapuoync Oe€iooTpopa yia auvénon kai
apioTepOOTPOPA YIa HEIWON TNG NIECNC AEPIOU OTOV AVAPAEKTNPA. AMNEVEPYONOINOTE TO
OTEYVWTNPIO.

4, TonoBetnoTe Eava Tn Bida NwUATOG PUBUIOTT Nigonc.

5. AQaIpEDTE TO PHETPNTN NioNC kal oPiETe Eava Tn Bida nwPaATog nisong.
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7.1.10 Eykatdotaon e€ATLONG

A MPOEIAOMNOIHZH

TO ZTETNQTHPIO MAPATIEI EY®QAEKTO
XNOYAI KAI MPETEI NA YNAPXEI
E=QTEPIKOZ EZAEPIZMOZ. XTHN MEPIOXH
'YPQ AMNO TO XTEMNQTHPIO POYXQN AEN
©A TTPETEI NA YTIAPXOYN XNOYAIA.

@ NAHPO®OPIEZ @ NAHPO®OPIEZ
"Evac aywyoc PIKpNG dIauETPOU NePIopIlEl H EZEQTEPIKH XTATIKH MNIEZH 6a
TN pon aépa, evw €vac aywyog MeyaAng npéEnel va €ival To PEYIoTo 7,6 mm
OlauETpou Peiwvel Ty TaxUTnTa agpa - w.c. (0,3-ivroa w.c.) oTnv niow £€€0d0
Kal Ta U0 guvooUV TN CUCOWMPEUCN TNG €EATHIONG TOU OTEYVWTNPIOU. Z€
xvoudioU. ©a npenel va napexeTal pia nEPINTWON Nou NoAAanAd aTeyvwTnpia
Bupa emBewpnong yia NepIodIKO gival ouvdedeeEva oTov KOIVO aywyo,
kabapiopd Tou BacikoU aywyou. BeBaiwbeiTe OTI To Niow diAPpayua
avTENIOTPOPNG €ival 0WOTA
TOMOBETNHEVO.

H €Eatpion oTeyvwTnpiou Ba npensl va npoypauuaTIoTE KAl va KATAOKEUAOTE KE TPOMO Mou
dlaopaAilel Tnv anpdokonTn KUKAogopia Tou agpa. OnoloodnnoTe NepIopIoHOc AOyw HeyEBOUG
OwAnva r TUNOU €yKATAOTAONG MMOPEI va MPOKAAEDEI ApyO XPOVO OTEYVOHATOC, UNEPBOAIKN
BepuOTNTA KAl XVOUdI OTO XWPO.

Ano Tn AEITOUPYIKN WEPIA, EGPAAUEVN 1| AVENAPKNG EEATHION WNOPEI va NPOKAAEDEl ENIOTPOPN
oTo BeppooTdTn UWNARC Bepuokpaaciac, nou anevepyorolei Toug BacikoUC ava@AEKTAPES HE
AanOTEAEOUA TO KN IKAVOMOINTIKO OTEYVWHA.

H olvdeon aywyou €EATHIONG KOVTA OTO NAVW PEPOC TOU OTEYVWTNPIOU EMITPENEI TN OUVOEON
KUAIVOpIKoU aywyoU 203 mm (8 ivroec). AnaiTeital peEpOVWpEVO oUOoTNUa €EATHIONG yia Ta
oTeyvwTnpld. ‘'OAn n BepudTNTA, N Uypacia kar Ta Xvoudia Ba npénel va eEayovtal €EW
OUVOEOVTAG £va OWANVA KAaTaAANANG SIaPETPOU OTO KOAQPO NMPOCAPHOYEA OTEYVWTNPIOU Kal WE
ENEKTAON NPOC TA £EW MEOW €VOC eEWTEPIKOU ToiXoUu. AUTOC 0 GwArvag Ba npénel va ival noAU
AEI0G €0WTEPIKA, KABWE 01 OKANPEG EMIPAVEIEC TEIVOUV va GUAAEYOUV XVOUDI, MoU KATaAnyel o€
Ppa&iuo Tou owAnva, gnodifovTacg Tn owoTh AEIToupyia Tou aTeyvwTnpiou. ‘OANol o1 cUVOETHOI
npEnel va €ival eowTepIka Agiol. ‘'OAEC 01 GUVOEDEIG NPENEI VA YIVOUV JE TETOIO TPOMO £TOI WOTE N
akpn evoc owAnva va BpiokeTal p€oa oTov ENOPEVO, PE KAaTEUOBUVON NPog Ta kaTw. H npoabnkn
EVOC OwANva €EATHIONG TEIVEI va PEIWVEl TNV NooOTNTA €EaywynG Tou agpa. Aev ennpedlel
AeIToupyia Tou OTeyvwTnpiou €poOoov n npoodnkn Oev eival unepBoAikr). Ma BEATIOTN
AeiToupyia, ouvioTartal n xpron iolou owAfva 203 mm (8 ivroec) JIQUETPOU OXI MEYAAUTEPNG
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ano 4,25 m (14 nodia) pe dUo opBoUC YwVIaKoUC OUVOETHOUC Yia KABe KUAIVOpo. O oxediaopog
TOU OUOTNMATOC €€agpwonc Oa npeénel va €ival TETOIOC WOTE OAd TA CUMMNUKVOUATA MOU
oxnuarifovTal kata Tn AEIToupyia Tou oTeyvwTnpiou and To kpUo €iTe va ouykpaToUvTal Kal va
enava-e&artyidovral ) va anodeopelovTal.

AilatnpnoTe pia eAaxioTn anootaon 25 mm (1 ivroa) geTa&l Tou aywyou Kal EUPAEKTOU UAIKOU.

Av 0 owAnvag €EaTpiong dlanepva €vav Toixo, €va PETAANIKO OTEPAVI EAAPPWG HEYAAUTEPNG
OlapéTpou Ba npenel va TonoBeTnOei gTOV TOIXO KAl 0 OCWANVAG EEATUIONG VA NEPVAEl HECA aAno
auTod TO OTE(QAvVI. AUTH N NPAKTIKN anaiTeital and PePIKOUC TOMIKOUC KWOIKEC KAl GUVIOTATAl O
KGBe nepinTwon yia TNV NPoCTacia Tou ToiXou.

AuTOC 0 TUNOG eykaTaoTaonc Ba npenel va napéxel npooTacia and Bpoxn kalr duvaTod Avepo,
WOTE VA KNV EI0€pXOVTAl OTNV €EATHION OTAV TO OTEYVWTAPIO Oev AsIToupyei. ‘Eva kAAUpPa He
anooBeaTnPa PEVTECE WMNOpPEl va xpnoigonoindei yia autov To okond. Mia alAn pedodog €ival o
NPooavaToAIoPOG TOU AKPOU TOU OWANvVa €€aywync nNpoc Ta KATw yid TNV anoQuyr €100d0u
agpa kal Bpoxne. Ze kABe nepinTwon, n €€0doc Ba npénel va napapével avepnodioTn, Hakpua
TouAdyxioTov 610 mm (24 ivToec) and Tuxov avTIKEIMEVO Nou Ba pnopoUos va NPOKAAEDEl TOV
NEPIOPIOPO TOU agpa.

MnVv TONOBETEITE NOTE NPOCTATEUTIKO PIATPO (TiTa) NAvw anod Tnv €600 TNG eEATHIONG.

'OTav n €€AaTHION TOU OTEYVWTNPA YiveTal €ubeia nAvw and OTEyn, TO OUVOAIKO WNKOG TOU
aywyou €xel Ta idla opia Pe To oUOTNHA €EATHIONG MEOW €VOC ToiXou. 'Eva MpoOTATEUTIKO
Bpoxnc 6a npénel va TonoBeTeiTal 0To NAVW WEPOC TNG EEATHIONG, EVOC TUMOU MOU AnoTPENEl TO
Ppa&ipo. O TUNOC e €va OKENAOTPO KWVOU NAVW anod To owAnva €ival KaTaAANAog yia autn Tnv
TOMOBETNON.

Mnv XPNOILOMOIEITE HIa Kapivada MPe Kanvodoxo wC Wnoupi o€ authv Tnv TonoBétnon. H
etaywyn TNG €EATMIONG TOU OTEYVWTNPIOU OE MId Kauivada r KATw and &va KTiplo Oev
enmTpénetal. Kar oTig dUo NEPINTWOEIG, UNApXEl KivOUVOG OUCOWPEUONG XvoudioU mnou eival
€EQIPETIKG EUPAEKTO.

H eykaTdoTaon apkeTwv OTEYVWTNPIWV, ONou XpelaleTal €vac KUPIOG aywyog eEATHIONG, anaiTei
TIC NAPAKATW BewpPnOEIC yIa TNV gykataoTaon, BAEne eikdva nNapakaTw. MePovwUEVol aywyoi
€€aTpiong 200 mm (8 ivToeg) anod kabe aTeyvwTnplo Ba Npénel va ouvdgovTal oTov KUPIO aywyo
€EATHIONG ME Ywvia 45 poipwv Pe kaTelBuvan Npog T por agpa EATHIONC.

Mnv €ykaBIoTATE NOTE PEUOVWHEVOUG aywyouc unod opbry ywvia oTov KUpIo aywyo €EATHIONC.
O! pePovwpévol aywyoi and Ta OTEYVWTNPIA PNopoUv va ouvdeovTal NAEUPIKA 1} OTO KATW
MEPOG TOU KUPIOU aywyou €EATHIONG. H napakdtw ikdva unodeikvuel TIC dIAPopeC JIAUETPOUG
TOU KUpPIOU KUAIVOPIKOU aywyoU MnpoG XPprnon HE TOUG HEPOVWHEVOUG aywyouc OTEYVWTNPIou.
O kUplo¢ aywyoG MMopei va €ival TETPAywvoC N KUAIVOPIKOC, apkei va dlaopalilel enapkn)
KukAogopia agpa. To ouvoAikd oUoTNHa €EATHIONG, O KUPIOG aywyog EATHIONG KAl O aywyog
e€aywyng ano To oTeyvwTnplo, dev Ba npenel va unepPaivel Ta 4,25 m (14 nodia) kar Toug duo
OUVOEOPOUC. H JIGUETPOC TOU KUPIOU aywyoU €EATHIONG OTO TEAEUTAIO OTEYVWTHPIO NPEMEl va
napapevel idla JEXP! To Akpo TNG EEATHIONG.
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ATZHIH AIAMETPOT OMQE EM®ANIZETAI

TOIXOX

. MHN
EMrKAOIZTATE
SINTPO H
AN KAATMMA
8" T-30: 31 5/8 (803) Ol ATQrol
a0 T50: 34578 (79) ZTETNQTHPIOT \

T-80: 38 5/8 (981) MPENEI NA i -
EIZAFONTAI XE _
FONIA 457 AEPIA EZATMIZHE

(BAEMNE OAHTIET)

Ewova 7-4 Eéaywyn agpiwv oTeEpyvwTNPiou XpNOLUOTOLWVTAG VA KUPLO aywyo eEATULONG

To npooTaTteuTikd Ndveh aywyoU €EaTHIONG (ONWC eP@avileTal NapakaTw) NPENEl va NApAEVEl KAEIOTO
OTav To OTEYVWTNPIO BpiokeTal o€ AsIToupyia:

KAEIZTO KATA TH AEITOYPTIA ZYPETE A KAGAPIZMO POYTINAZ

Ewkova 7-5 [pooTtateuTiko mavel aywyou eEATULONG KATA TN AetToupyia
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7.1.11 AvadAetn oteyvwtnpiou (Xtabepr) avadAetn)

To ouoTnua oTabepric ava@AsEnc avapel Tov KUPIO KAUOTNPa aspiou pe oniba. To aépio
ava@AEYETal Kal Kaiel JOvo OTav To peAE agpiou, OTOV NAEKTPOVIKO Mivaka eAEyXou, KAAei yia
BeppoTnTa. H diadikaaia yia Tnv apyikn NpwTn €vap&n Tou OTEYVWTNPIOU aKOAOUBEl NapakaTw.

9. Apxika d1aBAcTE Kal CUPHOPPWOEITE We TIC NANPoPOopieC aopaleiag nou BpiokovTal aTo
HMPOOTIVO £EWPUANO TOU NApOVTOG eyxelpIdiou. BeBaiwBeiTe 0TI N NAEKTPIKN Tpopodoaia
€ival owoTa ouvoedepEvn. To oTeyvwThpIo Ba NpENEl va gival owoTa YEIWHEVO.

10. BeBaiwOeiTe 0TI OAEC 01 YPAUKMES NAPOXNC agpiou Exouv eEacpwBei. KAEIOTE TNV KEVTPIKNA
BaABida aopalsiac kal NEPIPEVETE NEVTE AeNTA NPIV va TNV avoi&eTe Eava.

11. EvepyonoinaTe ToV KeVTPIKO dIAKOMNTN NAEKTPIKOU PEUNATOC. TO OTEYVWTNPIO KNOPE va
€KKIVNOEi akoAouBwvTag TIC odnyieg oTnv evoTnTa Xpron, AsiTtoupyia kai Eo@aApévn
Xpron nou BpioKeTal NApakaTw OTO NaApov eyxeipidlo.

12. Ta oTeyvwtnpia pe ava@Aegn onibag G20, G25, G30 kai G31 Asiroupyouv We Tov idlo
TpOno. ‘'OTav ol enagec Tou peAé BaABidac aepiou gival KAEIOTEG (UNODEIKVUOVTAC AITNON
yla BgpudTNTa), 0 Nivakag EAEyXou avapAEENC NAPEXEI AUTOUATA EVEPYEIQ OTNV EPEDPIKN
BaABida aepiou peta anod 15 deutepoAenTa npo-e€acpwaonc. H oniba Ba napapeivel péxpl
va evronioTei @AOya and Tov aiobnTnpa avixveuong, aA\a oOxl yia navw anod
4 deuTepOAENTA. Av Oev NPoKUWEl ava@AeEn agpiou Péoa o€ 4 deuTepOAeNTa, n BaABida
aspiou KAgivel kal To oUoTnua aspiou “KAsIdWveTal an'é€w”. Aev ekTeAoUVTal AAAEG
npoondbeiec autoparta. Ma enavekkivnon Tou nivaka eAEyXou ava@AeEng, n NAEKTPIKA
TPoPodoaTia OTov Nivaka eAEyxou avapAeEnc Ba npenel va diakonei. AUTO WMNOpEi va Yivel
avoiyovta¢ Tnv nopTa oTeyvwTnpiou  (OTQUATOVTAC TO  OTEYVWTAPIO)  YId
15 deutepoAenTa. KAeivovtag Tnv nopTa kal natwvrac To nANKTpo “Start” o kKUKAOG
OOKIUNG avapAeEnc 6a enavaAngoei.

7.1.12 PUBuLon kUPLOL KAUOTHPA

To kAsioTpo agpaywyoU o€ KABs KUPIO KAUOTNpa Ba npenel va pubuIoTEl yia Tn owaoTr avaAoyia
agpa-aspiou. Zeo@iEte TN Pida aocPaliong kAsioTpou. PuBuioTe TO KAEioTpo KAegivovTac To
ENAPKWG YIa va unap&el unAe pAOya Pe KiTpivn Akpn. TN CUVEXEIA, AVOIETE TO KAEIOTPO PEXPI Ol
KITPIVEC AKPEC va €ival aTo eAaxioTo. MeTa Tn pUBUION, AO@PANIOTE NPOCEXTIKA KABE KAEioTpO
oTn B€an Tou oPiyyovTag TIC Bideg aoPAAIonG TOu KAEIGTPOU.

7.1.13 Tepuatlopog oteyvwinplou
Ma va BEoeTe TO OTEYVWTNPIO €KTOC AEIToupyiag, kAcioTe Tnv kUpia BaABida ao@aAesiag aspiou Kai
anoouVOEDTE TNV NAEKTPIKN TPOPodoaia and To OTEYVWTHPIO.

@ NAHPO®OPIEZ

O unelBuvog eykaTaoTaong Npénel va
OOKIMACEI TO OTEYVWTAPIO YIa TN OWoTH
AeIToupyia Tou kal va dwael 0dnyieg oTo
XpPAoTN Npiv Napadwael TnV ykaTaoTaon.
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7.2 Xpnon, Aettoupyia kat Eopaipevn
XPnon

A MPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

AMOTYXIA AKPIBOYZ THPHZHZ TQN
MPOEIAOMNOIHZEQN AZ®AAEIAZ MIOPEI
NA TNPOKAAEZEI ZOBAPO TPAYMATIZMO,
©ANATO, 'H ®OOPA IAIOKTHZIAZ.

MHN XPHZIMOIMOIEITE TO MHXANHMA
'MA KANENAN AAAO ZKOIMMO EKTOZ AMNO
AYTON MMOY MEPITPA®ETAI ZTO MNAPON
EMXEIPIAIO.

A NPOEIAONOIHZH

A MNPOEIAOMNOIHZH

Mn oTauaTaTe To OTEYVWTNPIO NPIV

TO TEAOC XPOVOU TOU KUKAOU €KTOC av
TO OPTiO anopakpuveei ypriyopa Kai
dlacpalioTei dlaonopd Tng BepUOTNTAC.

TO ZTEFNQTHPIO AEN OA TPEIMEI

NA XPHZIMOIOIEITAI AN EXOYN
XPHZIMOMNOIHOEI BIOMHXANIKA XHMIKA
A KAGAPIZMO.

A NPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

Eivai ANMOAYTQS KPIZIMO To OTEYVWTNPIO
va exel yeiwan oe agionioTn (UNdeVIKR)
YEIWoN oUPPWVA KE TOUC TOMIKOUC
KavoviopoUG 1|, O£ TUXOV anouacia ToniKwv
KwAIKWVY, WE TIG TEAEUTAiEG EKDOTEIG

TV £OVIKOV KwdIKwV. AuTO dev gival
ONMAvTIKO HOVO YIa TNV NPOCWIKNA
ao@aAeia aAAa kal yia Tn owoTn
AEITOUpyia Tou nivaka eAEyxou. X
OIaQOPETIKN NEPINTWAN AKUPWVETAI

N €yyunon Tou Mivaka eA&yxou.

MHN TOIMOGETEITE ANTIKEIMENA AN
ArNO 'H 2E AMEZH EMNA®H ME TH ZYZKEYH.

A MPOEIAOMNOIHZH

AYTH H ZYZKEYH AEN ©A TMPENEI

NA XPHZIMOIMOIEITAI A XTEFNQMA
ATAAYTQN 'H YTPQN ZTEITNOY
KAGAPIZMATOZ.

A NPOEIAOMNOIHZH

A MNPOEIAOMNOIHZH

MHN WEKAZETE ZMPEI KONTA ZE AYTH
TH ZYZKEYH katd Tn 01apKela TnG
A&IToupyiac.
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EMAPKHZ AEPIZMOZ OA MPENEI

NA MNAPEXETAI I'A THN ANO®YTH
ENIZTPO®HZ AEPIQN 2TO XQPO AlNO
OMOIAAHMOTE ZYZKEYH KATANAAQZHZ
KAYZIMOY, ZYMMNEPINAMBANOMENHZ
N'YMNHZ ®AOTAZ.
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>

MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

MH ZTEFNQNETE 2TO ZTEINQTHPIO
2TOIXEIA MOY AEN EXOYN MNAY©EL

MPOEIAOMNOIHZH

NA MHN XPHZIMOINOIEITAIL
AN TO IN'YAAI THZ NMOPTAZ
EM®ANIZEI OMNOIAAHIMOTE
®OOPA.

MHN TPOTOIMOIEITE TH
2YZKEYH. OI AZMNIAEZ, TA
MPOZTATEYTIKA KAI TA
KAAYMMATA OA TPEMEI NA
MAPAMENOYN 2TH OEZH
TOYZ. AYTEZ OI ZYZKEYEZ
AZDOAANEIAZ MAPEXONTAI
I'TA THN MPOZTAZIA OAQN
Ao TPAYMATIZMO.

MNPOEIAOMNOIHZH

NA MHN XPHZIMOIMOIEITAI
2E EMIKINAYNO
MEPIBAAAON (ATEX).

9@9 > P

MPOEIAONOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

MHN MATATE MNANQ, MH
2TEKEZTE KAI MHN KAGEZTE
MANQ >TO ZTEFNQTHPIO H
>E EXQTEPIKA XTOIXEIA TOY.
AEN EXEI 2XEAIAZTEI A NA
YMNOZTHPIZEI BAPOZ
ANOPQIIOY.

KINAYNOZ EKPH=HZ! MHN
2TEFNQNETE YAIKA NOY
ENAEXETAI NA
AHMIOYPIHZOYN
2YNOHKEZ EKPH=HZ
ENTOZ TOY
2TEFNQTHPIOY.

NPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

@[}@9 @9

MHN TOMOGETEITE TO 2QMA
>AZ ENTOZ TOY KYAINAPOY
>TETNQTHPIOY KAI MHN
ENITPENETE TO IAIO KAI 2E
KANENAN AAAON. MMOPEI NA
EMNEAGEI ZOBAPOZ
TPAYMATIZMOZ

'H ©ANATOZ!

O

KINAYNOZ MYPKAITAZ!

A THN AMNO®YTH
MIGANOTHTAZ
AYTANAOAE=HZ ENOZ
®OPTIOY, ANMOMAKPYNETE
TO ®OPTIO N'PHIOPA META
THN OAOKAHPQZH TOY
KYKAQY 'H ZE MEPIMTQZH
ATAKOIMHZ TPO®OAOZIAZ
PEYMATOzZ.
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MPOEIAOMNOIHZH

P B

KINAYNOZ MYPKAITAZ

KAI EKPH=HZ!

— MHN AMNMOGHKEYETE KAI
MH XPHZIMOIMOIEITE
BENZINH 'H AAAA EYDAEKTA
AEPIA KAI YT'PA KONTA 2TO
MHXANHMA 'H ZE
OMNOIAAHMOTE AAAH
2YZKEYH.

— TI NA KANETE AN
ATANIZTQZETE OZMH
AEPIOY

e MHN EMIXEIPHZETE NA
ANAWETE KAMIA ZYZKEYH.
e MHN AITIZETE KANENAN
HAEKTPIKO AIAKOMNTH. MH
XPHZIMOINOIHZETE KANENA
THAE®QNO 2TO KTIPIO.

¢ ATIOMAKPYNETE TOYZ
ANOPQIIOYZ AMNO TO
AQMATIO, TO KTIPIO 'H THN
MEPIOXH.

o KAAEZTE AMEZQ2 TON
MPOMHOEYTH AEPIOY Al1O
TO NAHZIEZTEPO
THAE®QNO XTHN MNMEPIOXH.
AKOAOYOHZTE TIZ OAHITEZ
TOY NMPOMHOEYTH AEPIOY.
e AN AEN MIMOPEITE NA
BPEITE TON NMPOMHOEYTH
AEPIOY >AZ, KAAEZTE THN
MYPOZBEZTIKH.

— H EFTKATAZTAZH KAL H
>YNTHPHZH OA TNPENMEI NA
EKTEAOYNTAI AMNO
EZEIAIKEYMENO TEXNIKO
ErKATAXTAZHZ, ETAIPIA
>YNTHPHXHZ 'H ANO TON
MPOMHOEYTH AEPIOY.

MPIN THN ENAP=H THz
2YNTHPHZHZ.

NPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ MYPKAITAZ! AN
EINAI ANAMNO®EYKTO TA
YOAZMATA MNOY
MEPIEXOYN ®YTIKO 'H
MATEIPIKO AAAI 'H MNOY
EXOYN MOAYNOEI AlNO
MPOIONTA MEPINOIHZHE
MAAAIQN NA
TOMOBGETHOOYN 2TO
2TEFNQTHPIO, ©A MNPENEI
MPQTA NA NMAYOOYN ZE
KAYTO NEPO ME EZTPA
ATMOPPYTIANTIKO - AYTO
O©A MEIQZEI, AANAA AEN
©A ATMNOKAEIZEI, TON
KINAYNO.

MPOEIAOMNOIHZH

A\

MPOEIAOMNOIHZH

/A

KINAYNOZ EMKAYMATOZ!
MHN AITIZETE TO I'YAAI
THZ NOPTAZ. TO IN'YAAL
O©A TMPENEI NA KPYQZEI

KINAYNOZ MYPKAITAZ!

TA ZTOIXEIA ME EAAIA
ENAEXETAI NA
MPOKAAEZOYN
AYTANAOAE=H, EIAIKA
AN EKTE©OYN ZE MHIEZ
OEPMOTHTAZ OlNQz MEZA
2E ENA 2TETNQTHPIO. TA
2TOIXEIA ©EPMAINONTAI,
MPOKAAQNTAZ MIA
ANTIAPAZH O=EIAQ>HZ
2TO ENAIO. H O=EIAQZH
MAPATEI ©EPMOTHTA.

AN H ©EPMOTHTA AEN
MIMOPEI NA EKTONQOEI,
TA ZTOIXEIA ENAEXETAI
NA 'INOYN APKETA KAYTA
Q>TE NA APIMA=OYN
DOQTIA. H 2YZ3QPEYZH,
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TO ZTOIBAITMA KAI H
AMOBGHKEYZH ZTOIXEIQN
ME EAAIA MITOPEI NA
EMMNOAIZOYN THN
EKTONQZH THZ
OEPMOTHTAZ KAI NA
MPOKYWEI ENAEXOMENO
MYPKAI'IAZ.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

Eoeic, 0 ayopaoTnc, Ba npenel va TonoBeTnoeTe
O€ EUPAVEG OnEio, odnyieg yia TNV NEPINTWON
Mou 0 XproTng dIanIoTWAOElI OCWN agpiou.
EnikoivwvioTe e Tov Tomikd NpopunBeuTr agpiou
oag yia Tn diadikaagia nou Ba akoAoubnBei o
NePINTWON NApoUsiag Oo[nG agpiou.

H HAEKTPIKH TPO®OAOZIA TOY
2TEFNQTHPIOY O©A TPEMEI NA
MAPAMENEI MNMANTA ENEPIOMNOIHMENH
EKTOC anod TNV NEPINTWON EKTEAEONC
ouvTAPNONG N avTioToIXwV £pyaciwv. H
AeIToupyia PETPNONG WPAG NPOCOETE
MOVO aKEPAIEC WPEC OTNV EVOEIEN. AV N
Tpopodoaia diakonTeTal kabe Bpadu,
onolodnnoTe KAAoWa TnG wpag oTo Xpovo
TOU WNXavnuaTog ekeivn Tn oTiyun 6a
xabei. H anevepyonoinon Tng
Tpopodoaiac kabe Bpadu evOEXETaI
eniong va ennpeacel Tn diapkela {wnG TnG
MVAMNG META ano apkeTa xpovia. H
NEPIOTACIAKN ANEVEPYOMNoINoN TNG
Tpo@odoaiag dev eNnPeAdel To PNXavnua.

@ NAHPOOOPIEZ

TO ZTEFNQTHPIO OA MPEMEI NA EINAI
2YNAEAEMENO 2E HAEKTPIKH
TPO®OAOZIA 'MA TPIA (3) AENTA npiv
TNV €VEPYONOINGT TOU 1 NpIv TNV aAAayn
€vOC NpoypdupaToc. H evepyonoinon 1 n
aMayn npoypdupaTtoc, kata Tn didpkela
TNG NPOETOIPACIAG YIa EVEPYONOINoN,
eVOEXETAI va anoTUXoUV OE NEPINTWON
OlakonnG peupaToG. MeTd Ta apxika Tpia
AenTa, 6Aa Ta npoypappaTIoPEVa
dedopeva €ival NpooTATEUPEVA Ano
OlaKOMEC PEUNATOC aveEapTNTWG dIAPKEIAC
Kal 0 JEPOVWHEVOC KUKAOG NEAATN
NPOOTATEVUETAI YIa 3 OEUTEPOAENTA.

Agv anaiTtouvTal YNaTapiee.

@ NAHPO®OPIEZ

TO ZTEMNQTHPIO EINAI EZOMNAIZMENO
ME ENAN OEPMOZTAZH YMNEPOEPMANZHX
nou Bpiokeral oTa de€ia Tou HOTEP,

OTO NioW PEPOG TOU ppapiou. Av To
OTEYVWTNPIO OTAUATACEI VA AEITOUPYEI,
avaTpeETe aTo gyxelpidio “Aladikacia
ouvTnpnong kai dedopéva
avTaAakTIKWV” yia odnyiec.

@ NAHPOOOPIEZ
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EAEI=TE AYTON TO GEPMOZTATH KATA
THN EFKATAZTAZH TOY ZTEFNQTHPIOY
yia va BeBaiwBeite yia Tn owoTr AeIToupyia
TOU. TUXOV EVEPYEIEC ONWGE KAKM HETAxEIpIon
KATda TNV anooToAr) Tou, eVOEXETAI Vd
npokaAéoouv Tn AGBog AsiToupyia Tou
BeppoaTartn. Mnopei va yivel enavagopa
gloayovtac £va EUAIVO HOAUBI 1) Eévav
NeEipo YHEOa 0To POUAEUAV OTO KAAUMA.




NAHPO®OPIEZ

1)

>ToIXEIa NOU £XOUV AepwOEi E OUTIEC
ONwG Hayelpikd Aadl, aceTov, OIVONVEUUA,
Bevlivn, knpodivn, kabapioTika AekEdwv,
VEQTI, KEPI Kal kKaBapIoTIKA kepioU Ba
NPEnel va NAEVOVTAl OE KAUTO VEPO HE
€MMAEOV NOCOTNTA ANOPEUNAVTIKOU MpPIV
TNV TONOBETNOT) TOUG OTO OTEYVWTAPIO.

NAHPOOOPIEZ

&)

To €ninedo nXNTIKAG nieong dev unepBaivel
Ta 70dB(A). Aev anaiTeiTal NpooTaacia akong
yla TO XEIPIOTH.

NMAHPOO®OPIEZ

&)

NAHPO®OPIEZ

@)

To oTeyvwThpIO OEV EKNEUNEI EMIKIVOUVN
akTivopoAia.

H owoTn AsIToupyia Tou oTEyvwTNPIoU
OlaogahiteTal og Bepuokpacia dwuaTiou +5°C
£0¢ +40°C, YE OXETIKN Uypacia €wg 50%
oToug +40°C kal navw and 50% yia kaTw ano
+40°C, kal o UYPOMETPO £wc 1.000 pETPa
navw anod To eninedo Tn¢ 8aiacaoac - Ba
NpENEl va JETAPEPETAI KAl va anoBnkeveTal
ano -25°C £wc +55°C kal €wc +70°C yia
oUvTopa Xpovika dlacTAKaTa, kai va
ouokeualeTal yia Tnv anopuyn BAGRNG Aoyw
uypaaiac, dovrioewv Kal kpadaopwv. AABeTe
NPOQUAAEEIG yia TNV anouyn enikivouvwy
£MOPACEWV TUXAIAC CUMNUKVWONC.

NAHPO®OPIEZ

Ta naidia dev Ba npenel va
naifouv Ye Tn OUCKEUN).

NAHPO®OPIEZ

NAHPO®OPIEZ

@)

Maidia YikpoTEPA anod TPIWV
Xpovwv 6a npénel va
NAapaPEVOUV PAKPUd, EKTOC av
UNAPXEI CUVEXNG ENMIBAeWN.

AUTI N CUOKEUN Unopei va xpnoiydonoindsi
ano naidia avw Twv 8 Xpovwv Kal ano droua
ME MEIWHEVEC OCWMATIKEC 1) MVEUUATIKEC
OuVATOTNTEG I XWPIG EPNEIpIa 1 yvwaon PE TN
OWOTN ENITAPNON N ME 00NYIEG OXETIKA WE TNV
ao@aAn Xprion TG GUOKEUNG Kal KaTavonaon
TV KIVOUVWV nou nepidappavovral.

NAHPO®OPIEZ

Ta naidia 6a npénel navra va
eniBAEnovTal oTav BpiokovTal
KOVTA OTO pnxavnua.

e e e’

NAHPO®OPIEZ

@)

To npoiov £xel oxedIQaTEl yia Xprion ano pn
£EEIOIKEUPEVO NPOTWNIKO.
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7.2.2 Meplypadn nivaka adng
7.2.2.1  Qurtewvég evdeiéeic (LED)
Mepiypaon
KUkAog (1 £w¢ 5) AuTa Ta LED napapévouv oTabepd KaTa TNV MIAOYT EVOC CUYKEKPIPEVOU
KUKAOU YIa A€IToupyia ) npoypapuaTioyo.

BaABida agpiou AuTO To LED anoTeAei JEPOG pIag 4-wngiag apiBunTIkNG EvOEIENG Kal
napapevel oTabepd avappévo kata Tn diIdpkela TNG pAonG OTEYVWHATOC
€vog kUkAou OoTav n BaABida aspiou dev XpelaleTal va €ival eVvepyornoinuevn.
To LED avaBooPrivel oTav n BaABida aepiou npenel va evepyonoindei. To
LED dev 6a €ival oTabepd kai dev 6a avaBooprvel (anevepyonoinuevo) av
0 KUKAOG dlaKonei, OTAUaTrnosl OAOKANPWTIKA, €ival O GpACT KpUWKATOC,

N TEPUATIOTEI.

MpoypappaTtiogdc  Auta Ta LED napapévouv oTaBepd kabwg enAéyovTal kata Tn SIApKeIa
TOU NPOYPANHATIONOU TOU Nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU.
Alakonn AuTo 1O LED napapével otabepd av 1o nAnkTpo STOP natnBei pia gpopd
N av n nopTa avoifel kata Tn SIApKeIa evOG KUKAOU O€ €EEANIEN.
7.2.2.2  Mrmoutov (Stakomntecg)
MNepiypa

AuTO TO PNOUTOV OTOV Nivaka a@ng au&avel To XpOVO OTEYVWHATOC, TO XPOVO
KPUWMATOC Kal T Beppokpacia oTeyvwpaToc. EkTeAel eniong kUAIon npog Ta

U= NAavw KaTta Tnv €niAoyn evog KUKAOU OTEYVWHATOC.
Ewdva 7-7
uP
(Mavw/Avénan)

AUTO TO YNOUTOV OTOV NivaKa aPnc HEIWVEI TO XPOVO OTEYVWHATOC, TO XPOVO
KpUWMATOG kal T Beppokpaacia oTeyvwpaToq. EkTeAei eniong kUAIGN npog Ta
BAN KATW KATA TNV €MIAOYN €VOC KUKAOU OTEYVWHATOC.
Ewova 7-8

DOWN
(Kdtw/Meiwaon)

AUTO TO PNOUTOV OTOV Nivaka aPnc ENITPENEI OTOV MiVaKa EAEYXOU
TOU OTEYVWTNPIOU TNV €l0aywyrn o€ TPONo AeIToupyiag Povipou

npoypaupatioyou.
Ewova 7-9
PROG
(Mpoypaupatiouss)

SEEr)  AUTO TO UMOUTOV OTOV Mivaka agng eMIAEyel pia ano TIG TPEIG HETABANTEG PATEIG TO
KUKAOU OTEYVOHATOC (XpOVOC OTEYVWHATOC, BEpUOKPATia ) KpUwa) He dIadoxIKn
akoAoubBia. Me Tnv emAoyn Kal Tnv TPononoinaon Wiag anod TIG TPEIG METABANTEG
Ewove 7-10  PACEIG TOU KUKAOU OTEYVOMATOG, AUTO TO HNOUTOV KATaXwpei TIG aAAayEG.
SELECT/ENTER
(Ertthoyn/
eloaywyn)
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pu— AuTO TO YUNOUTOV OTOV Nivaka a@nc ENITPENEI OTOV Mivaka EAEYXOU
LCYCLE TOU OTEYVWTNPIOU TNV €10aywyr o€ TPOMNO AEIToupyiag Nnpoowpivou
—  npoypappariopou.

Ewova 7-11 CYCLE
(KukAog)

AuTO TO HNOUTOV OTOV Nivaka a@ng OTAPATAEl TO OTEYVWTNPIO KATA TN
@ OldpKela Tou KUKAOU OTEYVOUATOC XWPIic T diaypadr) Tou TPEXOVTA KUKAOU
OTEYVOUATOC av NaTnBei pia popd. Av natnBei kal eAseuBepwOEi dUO POPEC

STep

Ewova 7-12
STOP (Tepuartioudg)

d1adoxIkd, o TPEXOV KUKAOG OTEYVWHATOG Ba diaypagei.

AuTO TO PNOUTOV OTOV Nivaka a@ng &ekivael Tn Asiroupyia evog KUKAoU

OTEYVOHATOC av NaTnBei kal eAeuBepwei pia popa. MNatwvTag kai
KPATWVTAG NATNUEVO AUTO TO UNOUTOV GTOV Mivaka apng ehgaviderar n

a7

o TpExouoa Beppokpaaia Tou aiobnTnpa BepuodTNTAC OTEYVWTNPIOU YIa OGO

NAapapevel NATNUEVO.

Ewova 7-13
START (Evapén)

7.2.2.3  MHNYMATA 4-WH®IQON APIOMHTIKON ENAEIZEQN

LOAd

donE

Prog

15

C02
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Mepiypagn
AuTO TO PVUMa P@avieTal JETA TNV 0AOKARPWON EvOG KUKAOU
OTEYVOHATOC Kal JETA TO Avolyda Tng nopTac popTwong
oTEYVWTNpPIou 1} av To Ynoutov STOP oTov nivaka eAEyxou Tou
oTeyvwTnpiou €xel naTnBOei kal eAeuBepwBei dUO PopEC.

AuTO TO Prvupa avapooBrvel APECWE HETA TNV OAOKARPWON Tou
KUKAOU OTEYVWHATOC KAl GUVEXiCel va avaBooPrivel JEXPI TO HNOUTOV
STOP oTov nivaka eAéyXou TOU OTEYVWTNPIOU va natnoei r uExp! va
avoi&el N NoOpTa POPTWONG TOU OTEYVWTNPIOU.

AuTO TO pUrvupda eu@avideTal KaTa Tnv €l0aywyn o€ TPOMNo
AeIToupyiag poviou npoypaupaTiopou.

AuTO TO PnVUPa P@avileTal 6Tav To OTEYVWTAPIO BPIOKETAI OTN
(paon BEppavong evoc KUKAOU OTEYVOUATOG. To dekadIiko onpeio
avaBoaoPrver av n BaABida agpiou €ival evepyonoinuévn f NApayevel
0TaBepd avappévo av n BaABida agpiou dev ival EVEPYOMNOINUEVD.
O ap1BuoOC UNOJBEIKVUEI TO GUVOAIKO XPOVO MOU ArOMEVE! YId TOV
KUKAO oTeyvoPaToc (NEpIAAUBAVEI TO XPOVO KPUWHATOC).

AuTO TO Prvupa pgavileTal 6Tav eniTeuxBei 0 XpOVOG KPUWKATOC TOU
KUKAOU oTeyvwpaToc. To ypauppa “C” unodeikvUel Tn pAaon KpuwUaTog
(un B€puavonc) Tou KUKAOU oTeyvwpaToc. Ta yngia nou akoAouBouv
TO ypaupa “C” unodelkvUOUV TO GUVOAIKO XPOVO MOU ArOMEVE! yIa ToV
KUKAO OTEYVWOMATOC,
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F5 AuTO TO Urvuda eP@avileTal o€ NePINTWON OPAAPATOC TOU
oTeyvwTnpiou. To ypappa “F” unodeikvUel oQAAUa Kai 0 apiBpoc nou
akoAouBsi PeTA TO “F” UNOJEIKVUEI TO CUYKEKPIMEVO GPAAUA Mou
NPOEKUWE. YNAPXOUV NEVTE DIAPOPETIKA OPAANUATA NOU EVOEXETAI VA
npokUywouv (F1 €wg F5).

7.2.3 'Evapén Tou oteyvwtnpiou

a To OTEYVWHA €VOG POPTIOU, NPENEl va MIAEEETE Evav and Toug NEVTE
NPOYPANHATIOHEVOUG KUKAOUG OTEYVWHATOC. KABe évac and auToug Toug NEVTE KUKAOUG
OTEYVOHATOC WropEei va Tpononointei e U0 dlapopeTIkoUG TPOMOUG avaloya KE To QopTio.
MapakaAoUpe avaTpeETe TNV evoTnNTa 7.4 MPOoYypPauKaTIoNOC yia NEPICOOTEPEC NANPOPOPIEC.

Yndapyouv dU0 PEPN YIa KABE KUKAO OTEYVWOHATOC. To NpWTO PEPOC gival n ¢pacn BEpupavong,
KaTda Tnv onoia n BaABida aspiou evepyonolsiTal Kal anevepyonoleiTal KUKAIKG GUPPWVA HE TN
pUBuIoN Beppokpaaiag oTo NPOypappa KUKAOU OTEYV@UATOG. To OeUTEPO HEPOG €ival n pAon
KPUWMATOC, NMou akoAouBei YeTd Tn ¢pdaon BEpuavonc Tou KUKAOU OTEYVOUATOG, Kal 0Tav
0 KUAIVOPOG GuUVeXiCel va NepIoTPEPETAl, aAAa Xwpic BepudTnTa.

Ma kGBe KUKAO OTEYVWHATOG UNAPXOUV TOUAAXIOTOV OUO AeNTd XpOVOU KPUWMATOG. AV N
Beppokpaaia sival navw anod 170°F (77°C) r} upnAoTEPN, 0 EAAXIOTOC XPOVOC gival 4 AenTa.
O JEYIOTOC XPOVOG KpUWUATOG €ival 60 AenTda av 0 nivakag EAEYX0U EXEI HIA KOKKIVI QUTOKOANTN
KOUKKI®a ) 15 AenTd av o nivakag eAEyXou dev £XEl KOKKIVI) QUTOKOAANTN KOUKKida.

O!1 TIHEC TWV NEVTE NPOKABOPIOHEVWV KUKAWV OTEYVOUATOG EPpavidovtal oTnv evoTnTa
7.4.1 PuBuiceig npokabopIoHEVWV NPOYPANHATWY.

@ NAHPO®OPIEZ

Ma BEATIOTN anodoaon ToU OTEYVWTNPIOU,
Ba npenel navra va diaxwpileTe
(EEMNAEKETE) Ta OTOIXEIA TOU POPTIOU
npIv TNV TONoBETNON TOUG OTO
OTEYVWTNPIO.
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7.2.4 Neltoupyleg Tou oteyvwtnpiou

@ NAHPO®OPIEZ

>Ta NapakaTw Brparta odnyiwv, OTi
euQaviceTal oTnv 4-wneia apiBunTIKA
EVOEIEN BpiokeTal EVTOC “eloaywyIKwV” Kal
OAa Ta PNOUTOV OTOV Nivaka €AEyXOU
OTEYVWTNPIOU MOU NpENEl va natnéouv
kavovika epgavifovral e KEGAAAIA
KAI ENTONH FrPA®H.

7. TonoBeTOTE TO POPTIO OWOTA GTOV KUAIVOPO OTEYVWTNPIOU KAl KAEIOTE TNV NdpTa
(POPTWONG OTEYVWTNPIOU. EAEYETE OTI N 4-wnpia apiBunTIKn £VOEIEN Tou nivaka
eAEyxou oTeyvwTnpiou gpgavilel Tn AéEn “LOAd". Ze S1APOPETIKN NEPINTWAN, NATHOTE
Kal eEAeuBepwoTe TO PnouTov STOP oTov nivaka eAEyXou oTeyvwTnpiou U0 POpPEC.

8. MatnoTe kai eheuBepwaoTe To pnoutdv UP 1) DOWN oTov nivaka AEyXou
OTEYVWTNPIOU YIa €NIAOYN €VOC KUKAOU OTEYVOUATOG.

9. MOAIC eniAeyei 0 eMBUPNTOC KUKAOG OTEYVWHATOC, NATAOTE KAl EASUBEPWOTE TO
pnoutov START.

MeTa To NATNKHa Tou Ynoutov START oTov Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU, 0 KUAIVOPOG
oTeyvwTnpiou Ba &kIvioel TNV NEPIOTPOPN Kal 0 JIYPNPIOG CUVOAIKOG XPOVOG KUKAOU
OTEYVOHATOC, Hali e €va dekadiko Wngio, Ba ePpavioTei OTIC eVOEIEEIC Nivaka EAEYXOU
TOU OTEYVWTNpIOU.

O xpdvoc nou epgavidetal oTIC eVOEIEEIC Nivaka EAEyXOU TOU OTEYVWTNPIOU Ba PETPAE
avTioTpopa £wG TOV NPOYPANHATIOHEVO XPOVO KPUMKATOC. € QUTH TN OTIYHN, N
evoelEn ahhadel ano To dekadikd wneio kai o dIYRPIog aplBuog o ypaupa “C” kal duo
wneia.

To ypappa “C” unodeikvUel Tn QAcn KpU®KATOG TOU KUKAOU OTeyvwpaToc. Ta duo
Wneia unodeikvUouv To XpOVO MOU AMOKEVEI YIa TOV KUKAO OTeyvwHaToc. O dIWnRgpIog
XPOVOC nou pgavidetal oTic evOEIEEIC Nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU Ba PETPAE
avTioTpopa €W To PNOEV.

'OTav o Xpovog UndevioTei, n EVOEIEN Nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU avaBooprvel
TNV €vOeiEn “donE” kal nNXei 0 TOVOG TEPUATIOPOU TOU KUKAOU.

Y€ auToO TO onueio, Ekivagl autdpaTa o KUKAOC NpooTaciac ToaAakwUaTog. AuTog
0 KUKAOG Ba avapével yia dUo AenTd, av n nopta dev avoi&el fj av dev naTndei To
pnouTov STOP oTov Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU, KAl TN OUVEXEIA 0 KUAIVOPOC
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nepIOTPEPETAl yia 10 deuTepdAenTa Kal oTapaTasl. Auto To didoTnua adpaveiag duo
AenTwv kal Ta 10 dsuTepOAENTA NEPICTPOPNC Ba enavaAn@BoUuv cuvoAika 10 PpopEg,
Kal META 0 KUKAOG NpoaTaaciag ToaAakwuaTog otapatasl. O kUAIvopog dev Ba
nepioTpapei Eava PEXPI TNV Evapén evoc VEOU KUKAOU OTEYVWHATOC,

KaTd Tov KUkAo npooTaciac ToahakwpaTtog, n BaABida agpiou dev Ba AsiToupyei kal
Oev Ba undapyel BeppdTnTa YIa To PopTio. H AEEN “donE” Ba ouvexioel va avaBooBrvel
akOPa Kal HETA TNV OAOKANPWAT TOU KUKAOU NPooTaciac TOaAaKwaToc. ‘OTav n
nopTa GOPTWONC (POPTIOU TOU OTEYVWTNPIOU avoiel, 1 To ynoutov STOP natnOei,

N A&En “donE” avTikaBioTaTtal and tn AéEn “LOAd” oTnv £vOeIEN nivaka AEyXOU TOU
OTEYVWTNPIOU. TN GUVEXEIQ, TO OTEYVWTNPIO Ba €ival ETOIMO YIA ENOPEVO KUKAO
OTEYVOHATOC.

KaTtd Tov KUKAO OTEYVWHATOC, TO NATNKA Tou pnouTtov STOP oTov nivaka eAEyxou
TOU OTEYVWTNPIOU i} TO AVOIyHa TNG NOPTAG POPTWONG OTEYVWTNPIOU Ba oTAPATHOOUV
TO KUKAO OTEYVWHATOC aAAa dev Ba Tov diaypayouv. Av naTtroTe To pnoutov STOP
OTOV Nivaka EAEYXOU Kal OTN GUVEXEIQ AVOIEETE TNV NOPTA POPTWONG OTEYVWTNPIOU,

0 KUKAOG oTeyvwpaTog dev Ba diaypagei. Av OUwC avoiEeTe () avoiEeTe kal KAEIOETE)
TNV NOPTA POPTWONG OTEYVWTNPIOU KAl OTN CUVEXEID NATHAOETE TO UnouTov STOP
OTOV Mivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU, O TPEXOV KUKAOG aTeyvwuaTog Ba diaypaei Kai

n A&EN “LOAd” Ba ep@avioTei oTnV £vOeiEn nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU.

Yndapyouv U0 KAAWDIWOEIC kal £va NANKTPO wONOoNG oTnv NAEUpd OTOIXEIWV TNG
MIvakidag KUKAWPATOC TOU Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU.

H kaAwdiwaon nou BpiokeTal oTnv KaTw 0€Ia NAEUPA OTNV NIvakida KUKAWPATOG
eAEYXEl av N €vOEIEN Tou nivaka eAEyxou ep@avilel EvOeiEn kal AeiToupyei o Babuouc
®apevaiT i o€ Babuoug KeAaiou. AuTni n kahwdiwon ovoualetal TEMP SELECT
(Eruhoyn Beppokpaaciac) kai €xel TPeIG akidec. H kaTw kal n Yeoaia akida €ival yia
Babuouc KeAoiou kal n navw kai n pgeoaia akida givai yia Badpouc dapevait, nou
unodeikvueTal Pe To ypapua C yia Kehaiou kal To ypappa F yia ®apevait.

H aA\n kaAwdiwaon, nou BpiokeTal oTnv navw de€1a NAsupa TNG NAEUPAG OTOIXEIWV
TOU Nivaka KUKAWPATOC EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU, XPNOILOMOIEITAl YIa EMIAOYT TUNOU
OTEYVWTNPIOU AVTIOTPOPNG I KIN-AvTIoTPOPNnG. AuTh n kaAwdiwon ovoudaleTal REV
(ANT) kai NON-REV (MH ANT). AuTti n kaAwdiwon Ba npénel va gival o B€on pn-
avTIoTPOPNC, NOU €ival ol KATW Kal ol Jeoaieg akides. Av n kaAwdiwan gival og B€on
avTioTpoPnc, N paacn BEpPAvVonC Tou KUKAOU OTeyvwuaTog dev Ba AsiToupyei owoTd.
OuTe TO OTEYVWTNPIO Ba £XEl avTIBETN Popd.

To pnouTdv, Nou BpIioKETaI OTNV KATW WETN NAEUPA TNG NAEUPAC OTOIXEIWV OTOV
nivaka KUKAWPATOC TOU OTEYVWTNPIOU, XPNOIKONOIEITAl yIa TNV Enavapopd Kal Twv
NEVTE KUKAWV OTEYVWHATOG OTIC NPOKABOPICHEVEG EPYOOTACIAKEG PUBIOEIG. MpoKeiTal
yia Tic MPOKAGOPIZMENES PYOMIZEIZ. AkOua Kal of KUKAOI OTEYVWHATOC MOU £XOUV
Tpononoindei xpnoiponoiwvTag Tn diadikacia Povigou npoypaupaTiopgoU 6a aAAagouv
OTIC EpYOO0TACIAKEG pUBNioEIC OTAV NATNOsi AUTO TO PNOUTOV. AUTO TO MMOUTOV
npénel va natndei kai va kpatnBei naTnuévo yia TouAdxioTov Tpia deuTepOAenTa

HE TNV TPOP0od0aTia OToV Nivaka KUKAWUATOG OTOV Nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU
EVEPYOMOINKEVN.
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7.3 Zuvtipnon

NAHPOO®OPIEZ

A NPOEIAOMNOIHZH

AKOAOUBEITE TIC OWOTEC
dladikaoieg aopaliong
Kal anopovwaong
(Lockout/Tagout) yia Tnv
EKTENEON TWV PNVIAiwV,
TPiNVWYV, €EAUNVWV Kal
ETNOIWV EPYATIWV

EnavaTtonoBetroTe 0Aa Ta

naveh nou agpaipednkav yia

@ TNV EKTEAEON TNG pNnviaiag,
TPIUNVNG, EEAUNVNG N £TOIAG
auvTnpnone.

OUVTHPNONG.

@ NAHPO®OPIEZ

NAHPO®OPIEZ

'O\eC 01 Epyaciec NUEPNOIAC oUVTAPNONG
OTIC povadec Dexter Ba npénel va
ekTeEAOUVTAI ANO eKNAIOEUPEVO Kal
MIOTONOINKUEVO NPOCWNIKO.

Na QopdTe NPOOTATEUTIKA
yavTia KaTd TO XEIPIOKO Kal TN
@povTida Twv Jovadwv Dexter.

Sl o P

@ NAHPO®OPIEZ

'OAEG 01 pnviaieg, TpIPNVeG, EEAUNVEC Kal
ETNOIEG EPYATieg GUVTAPNONG OTIG
povadec Dexter Ba npénel va ekTeAouvTal
ano eKNAaidEUPEVO, TEXVIKA KATAPTIOPEVO
Kal NIOTOMOINKUEVO MPOCWIKO.

@ NMAHPOO®OPIEZ

'O\a Ta naveA Ba npenel va napapEvouv
oTn B€01N TOUG KATA TNV EKTEAEON TNG
NHEPROIAg oUVTNPNONG.
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7.3.1
1.

2.
3.

Huepnola
KaBapioTe To PiATpO Xvoudiou. XpnoiJonoinoTe Yia JaAakn BoupToa av anaiteiral.
EAEyETe TO QIATPO XvoudioU yia oKigipaTd. AVTIKAaTAaoTAOTE av XpelaleTal.
KaBapioTe Ta xvoudia and To diapepiopa PiATpou xvoudioU.

7.3.2 Mnvuaia

1.
2.
3.

A@aipéaTe TN oUCOWPEUON XvoudioU anod Ta NPOCTATEUTIKA OTA HOTEP.

AQaIpETTE TN OUCOWPEUCN anod Xvoudl oTnV KMNPOCTIVH NEPIOXT TG Hovadac.
A@aIp&aTE TN OUCCOWPEUCN ano Xvoudl kal akabapaieg and To NAavw PEPOG TOU
OTEYVWTNPIOU Kal OAEG TIC NAPAKEIUEVES NEPIOXEG KATW, NAVW Kal yUpw and Toug
KAUOTNPEC Kal TO NEPIBANUA Tou KAuaoTnpd. Av auTtd TO TUNAHA TOU OTEYVWTNPIOU

Oev dlaTnpnBei kaBapo WMNopEi va CUGOWPEUTOUV OTPWOEIG anod xvoudl Pe mbavoTnTa
npokAnong nupkayidac.

7.3.3 Tplunvn

1.
2.
3.

U

EAEyETE OAOUC TOUC INAVTEC yIa XaAapoTnTa, ¢Bopd, 1 EEPTIoNA.
EniBewpnoTe To dakTUAIO OUYKPATNONG GTO YUaAi TNG NOPTAG yia unepBoAikn ¢pBopa.

EAEyETE TUXOV XaAapOTNTa OAWV GUVOETAPWV NMOU GuyKpaToUV Ta WEPN Nou unooTnpifouv
TO KAVAAI.

EAEyETE TUXOV XaAapOTNTa O OAEC TIG BideC.

EAEYETE TN QTEPWTN YIa XaAapoTnTa ota nTepulyla oTov apalo.

ApaipéaTe TN Jovada d1akonTn pong agpa kal eAEYETe TIG DIATPNTES BideC Tou kAdou yia
TUXOV XaAapoTnTa.

IPacApETE TOUG NEIPOUG NEPIOTPOPNG KAl TOUG BPAxiOVEC Kivnang Nou EpxovTal o€ nagn
METAEU Touc. (6nou anaiteiTal)

7.3.4 E&aunvn

1.
2.

A@aipéaTe Kal KaBapioTe TOUC BaCIKoUG avapAEKTIPEC.
A@aipéaTe OAa Ta OTOWIA Kal EAEYETE yia akabapaoieg kal epunodia.

. AQaipéaTe OAN TN oUCCWPEUON aANo Xvoudid. APaIpETTE TO MNPOCTIVO NAVEA Kal TO

nepiBAnua QiATpou yia xvoudi Kal apaipECTE T CUCCWPEUCN ano Xvoudl.
E@apuooTe pepikeg oTayoveg AadioU o kaBe anooTdTtn oTn Jovada Bpayiova kivnong.
(6nou anaiteitar)

Ethowa
EAEYETE TIC eVOIQUEDEC TPOXAAIEG POUAEUAV Yia TUXOV (pBopA.
EAEYETE KAl aPaIpEOTE CUGOWPEUON XVoudioUu anod To cUCoTNUA EEATHIONC.
EqappooTe ypaoo oTa pouAepdv kal oTtov agova Tng evOlapeonc TpoxaAiag Kivnong.
XpnoigonoinaTe éva nioToAl ypaoou Alemite kai ypaoo Molykote BR2-S. (6nou anaiteitar)
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7.3.5.1  lAnpogopiec ypdaoou Molykote BR2-S

DOW CORNING -- FPAZO MOLYKOTE BR2-S -- 9150-00K000170
======================== JTOIXEId NPOIOVTO{ ======================
Kwdikog npoiovtog: MOLYKOTE BR2-S GREASE  Huepopnvia MSDS: 01/01/1985  FSC: 9150

NIIN: 00K000170 ApiBuoc MSDS: BBZNK

========================= YNEUOUVO§ ==========================
'Ovopa etaipiag: DOW CORNING TnAEPWVO EKTAKTNG avaykng: 517-496-5900

CAGE: 5D028

====================== JTOIKEId EPYONIPOU =======================
'Ovopa etaipiag: DOW CORNING CORP AiguBuvon: 3901 S SAGINAW RD  Box: 997
MoAn: MIDLAND MoMiTeia: MI  ZIP: 48686-0997 Xwpa: HMA

TnAépwvo: 517-496-6000/517-496-6315 CAGE: 5D028

'Ovopa etaipiag: DOW CORNING CORP AiguBuvon: 2200 W SALZBURG RD Box:

MoAn: AUBURN MoAhiTeia: MI  ZIP: 48611  Xwpa: US TnAépwvo: 517-496-4388
CAGE: 71984

================= J(0v0Oeon / NMANpPoPOopIeC yIa Ta OUCTATIKQ ===============
Ovopaoia ouoTtaTikou: ZAMNOYNI AIGIOY KAdopa ava Bapoc: 5%

Ovopaoia ouoTaTikoUu: OPYKTEAAIO (PYOMIZH EKGEZHZ Q3 'OMIXAH METPEAAIOY')

CAS: 8012-95-1 RTECS #: PY8030000 KAaopa ava Bapog: >90% OSHA PEL: 5 MG/M3
ACGIH TLV: 5 MG/M3/10 STEL; 9192 Ovopacia cuaTaTikoU: OPFTANIKOZ MOAYBAOZ

KAdopa ava Bapoc: <1%

====================== Agdodéva KIVOUVQWV =======================
JUVENeleC unepekBeonc: EPEOIZMOZ MATIQN

===================== METpa NpwTn¢ Ponbeiag ======================
MpwTn Borieia: EMAYNETE ME NEPO

====================== METpa NUPOOPEONG =======================
>nueio kavong: >250 F OC Moo anooBeonc: AIOZEIAIO ANOGPAKA 'H AOPOX
Aladikaoieg nupooBeonc: KAMIA Znaviol kivduvol nupkayiag/ékpnéng: KANENAZ
================== METPa akoUOoIaC ANEAEUBEPWONG = ==================
Aiadikaoiec  avTigeTwniong  diappowv: XKOYMIZTE ME TNANI 'H ME S®OYITAPI,
'H AMTOPPO®HZTE ME ANOPPO®HTIKO YAIKO

===================== XeIPIOYOG Kal ANOBNKEUON ====================
Mpo®UAGEEIC XeIpIopoU kal anobrikeuong: KAMIA IAIAITEPH
==================EAeyX0l £éKBEONG/ATOMIKI) NPOOTACIQ =================
AvanveuoTikn npooTacia: AEN ANAITEITAI E€aepiopoc: >YNIZTATAI MENIKHZ
MHXANIKHZ MpooTaTeuTika yavTia: AEN AMAITEITAI MpooTacia  pamwv:
MPOZTATEYTIKA IN'YAAIA

AMOG NpooTaTeuTIKOG €E0NAIOHOG: OMNQZ AMAITEITAI

SupnAnpwpaTikd MFR aogdAeiac kar uyesiag AHAQSE OTI TO TMPOION EXEI KATASTEI
MAPQXHMENO.

==================== QUOIKEG/XNUIKEG IBIOTNTE =====================
HCC: V6 >nueio Bpaopou: Keipevo Z.M.: >300 F Mieon aTpou: <5 SXET
MukvoTtnTa: 0,9

Avahoyia eEaTpiong & avagopad: <1, ETHER AlaAutéTnTa o€ vepo: >0,1%

Epgavion kai oopry: OMOIA ME MAZTA, EAAXIZTH MYPQAIA MocooTo NTNTIKWY ava Oyko: <5
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================ Ae0odéva oTaBepOTNTAC KAl AvVTIOPACTIKOTNTAG ============
AcsikTng 0TaBepoTnTac/YAIKA npog anoguyn: NAI/KANENA FNQZTO

MpoidvTa enikivduvng anooUvBeong: NMPOIONTA MOAYBAOY & AIOIOY, CO*2, IXNH ATEAOYZ
KAYZHZ ANOPK

===================== ZNTNUATA ANOppIYNG =======================
MéBodol anoppiyne anofAfTwv: MMOPEI NA GAGTEI 'H NA AMOTE®PQOEI SYMOQNA ME
TOYZ TOMNIKOYZ KANONIZMOYZ.

Anonoinon eubuvng (NapexeTal e AuTEG TIC NANPOPOPIEC and TIG AVTIOTOIXEC ETAIPEIEC): AUTEG
ol nAnpogopiec dlaTuUNWONKAv yia Xprnon and oToixeia Tou unoupyeiou Apuvac (H.M.A.).
O1 H.MN.A. dev napéyouv kapia apeon n EUUeon gyyunon OTI ol NANPOPOPIEG cival akpiBeic kal
Ogv (PEPOUV Kapia eubuvn yia Tn Xprion Touc. Kabe aTopo nou Xpnoidonolsi auTto To Eyypago Ba
npénel va avalntnoel apuodia enayyeARaTikn OUPBOUAn yia e€€akpifwon kai yia avaingn
€UBUVNG OXETIKA ME TNV KATAANAOTNTA AQUTWV TwV NANPOPOPIWV YIA TN OUYKEKPIPEVN
nepinTwan.
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7.4 TpoypAUUATIONOC

7.4.1 Pubuioelc mpokaBopLoUEVOU TIPOYPALUATOC
cro0r | wonox | THONCE [ omoRR
2TEMNQ- KPYQMATOZ KYKAOY 5 5 ®OPTIO ZTEFNQTHPIOY
MATOS (AenTa) : (°F) (°0)
(AenTa)
1 5 35 180 82 METOETEG, ENIOTPWMATA, XOVTPa
BauBakepd updouaTa
2 4 20 170 77 JEVTOVId, QVAUIKTO (POPTIO
3 5 25 180 82 BauBakepa
4 2 20 130 54 SUVOETIKG
5 4 25 175 79 AvAUIKTO (POpPTIO

Mivakag 7-5 PuBuioeic mpokaSopLoUEVOU TTPOYPAUUNTOG

7.4.2  TpoowpLvoC MPOYPAUUATIOUOC THVOKA EAEYXOU OTEYVWINPLOU

O Tponog AsiToupyiag NpoowpIvou NPOYPARKUATIoPoOU ENMITPENE! TRV aAAayn TwV
anoBnNKEUPEVWY pUBUICEWV KUKAWV OTEYVWOPATOC OTOV Mivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU
yla Evav oAOKANPo KUKAO OTEYVWHATOG. MeTa TNV 0OAOKANPWON TOU KUKAOU OTEYVWHATOG,
Ol NPOKABOPIOPEVEG PUBKICEIC MOU UNRPXAv NPIV TNV NPoowpIviy aAAayn enavepyovTal.
O npoowpIvOC KUKAOG OTEYVWUATOG UNOPEI va TEPUATIOTEI kal va diaypagei onoliadnnoTe
OTIYMN KaTa Tn dIApKeIa TNG AeIToupyiag Tou KUKAOU OTEYVWHATOG,.

Ma Tnv npoowpiviy aAAayn evoc KUKAOU OTEYVWTNPIOU, AKOAOUBNOTE TIG NAPAKATW
dladikaaiec. ‘OTI epavileTal oTnv 4-wneia apiBunTIKn EVOEIEN BPIoKETAl EVTOG “El0aywyIKOV”,
Ta ynouTdv GTOV Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU Nou Npénel va natndoulv kavovika spgavidovTal
pHe KEQ@AAAIA KAI ENTONH FPA®H.

Av, og onoladnnoTe aTIyun, OEANOETE va dIAKOWETE TOV NPOCWPIVO NPOYPAUKATIONO KATA
TNV aA\ayn Twv puBUIcEWV NPoypAUKaTIONoU, JNOPEITE va NATHCETE TO PnouTtov STOP aTov
nivaka agnc oTov Nivaka eAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU av N GWTEIVN EVOEIEN 4-ynPiwv dev
avaBooprivel. To pnoutov SELECT/ENTER oTOV nivaka agrc oTov Nivaka EAEyXoU Tou
oTEyVwTNpiou pnopei va natndei kai va eAeuBepwBei yia KaTaxwpnon TnG TIMAC Nou
avaBooBrvel oTn PWTEIVH EVOEIEN 4-wnPiwv Kal ££000.

MaTwvTag kal eEAeuBepwVOVTAC To Ynoutov STOP oTov nivaka EAEyXOU TOU GTEYVWTNPIOU,
oTav n QWTeIvN £VOEIEN 4-wn@iwv Oev avaBooBrvel, oI NPOCWPIVEC AAAAYEC OTO NpOypaAUKa
KUKAOU OTeyvwuaTog 6a akupwBouv. OI anoBnKeUPEVEG pUBUICEIC TOU KUKAOU OTEYVWHATOC
Mou unnpxav npiv Tic NPoowpIvec alhayeg Ba ioxUoouv Eava.

Av, o€ onoladnnoTe aTIyur, BEANOETE va EEKIVIOETE TOV NPOOWPIVO KUKAO OTEYVMUATOC
kaTa Tn dIApKEIa TOU NPOCwpPIVOU NPoypaupaTiopoU, NnaThoTe To unoutov STOP oTov nivaka
aQnc aTov nivaka AEyXoU TOU OTEYVWTNPIOU av n WTEIVN EVOEIEN 4-wn@iwv dev avaBooBrVvel.
To pnoutov SELECT/ENTER oTOV Nivaka EA&yXou ToU OTEYVWTNPIOU KNOopEi va naTtnBei kai va
€AeUBEPWOEI yIa kKaTaxwpnon TG TIUAG nou avaBooBryvel aTn PwTEIVA EVOEIEN 4-WNPiwV Kal va
0aG EMNITPEYEI TNV EKKIVNON TOU NPOoWPIVOU KUKAOU OTEYVWHATOC. AV EKTEAEDETE €KKivVNON TOU
NPOCWPIVOU KUKAOU OTEYVOUATOC, N PWTEIVN £VOEIEN 4-wn@iwv 6a aAGEEl TO GUVOAIKO XpOVO
OTEYVOHATOC Kal Ba PETPAOEI avTioTpopa £wg To 0 pE TNV NPO0do Tou KUKAOU OTEYVWHATOC,.
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7.4.3

21.

22,

23.

24,

25.

26.

Aladikaoia mpoowplvou TPOYPOLUATIOMOU Tiivaka eEAEyXou oTeyvwTNpLou
BeBaiwBeiTe 0TI TO OTEYVWTNPIO OV EKTEAEI KUKAO OTEYVMMUATOG. H QWTEIVH EVOEIEN
4-yneiwv oTov Nivaka eAEyxou Tou aTeyvwTnpiou Ba epgavioel Tnv £voeign “LOAd”
OTav TO OTEYVWTNPIO deV €ival o€ KUKAO OTEYVMHUATOC.

MaTtnoTe Kal EAeuBepwoTe To Pnoutov UP 1 DOWN yia va eMIAEEETE TOV KUKAO
OTEYVWHATOC NoU BEAETE va aAMAEeTe (KUKAOG oTeyvwpaTog 1 €éwg 5). To LED kUkAou
OTEYVOHATOC NMou avapel unodeikvUel TNV MIAOYT ToU KUKAOU OTEYVOMATOG. AV NATNOETE
Kal KpATAOETE natnuévo 1o pnoutov UP rj DOWN, o nivakag eAéyxou Ba PeTaBei
01adoxIkd OTOUG NEVTE KUKAOUG OTEYVWHATOG,.

MaTtnoTe kal eAeubepwoTe To Pnoutov CYCLE yia Tnv emAoyr Tou KUKAOU OTEYVOUATOG
nou BéAeTe va aAa&eTe. MeTa To ndtnua Tou pnouTtdv CYCLE, To LED
npoypaupatiopoU kai To LED xpovou oteyvwpaTog 6a avayouv, To LED kUkAou
OTEYVOHATOC Ba NApapEgivel aVauPEVO Kal 0 OUVOAIKOG XpOVOG OTEyVWHATOC 6a
EPQAVIOTEI OTN QWTEIVH EVOEIEN 4-WnPiwv.

MaTtnoTe kal EAeubepwoTe To PnouTov UP i DOWN GTOV nivaka EAEYX0OU OTEYVWTNPIOU
yla TPOMonoinon Tou cuVoAikoUu Xpdvou KUKAou. Me To naTtnua Tou unoutov UP i
DOWN, T0 LED XpOVOU OTEYVOUATOG KAl 0 GUVOAIKOC XPOVOG OTEYVWUATOG OTN

PWTEIVH EVOEIEN 4-wniwv avaBoofrivouv. Av NATAOETE KAl KPATNOETE NATNHEVO TO
prnoutov UP 1 DOWN, pnopeite va au€noete (BEhog UP) 1 va peiwoeTe (BEAoc DOWN)
TouC OIaBE£CINOUG CUVOAIKOUC XPOVOUG oTeyvwuaTog (1 £wg 60 AenTd). O Xpdvog
OTEYVOHATOG NoU gpgavidetTal nepIAapBavel To Xpovo KpuwpaTog padi pe To Xpovo
Beppavonc. Mnv aAAleTe To XpOvo KPUWUATOC, KNV Natarte 1o pnoutov UP ) DOWN.
MpoxwpnaoTe OTO ENOUEVO Briua.

MaTtnoTe kal eAeubepwoTe To Pnoutov SELECT/ENTER oTov nivaka eA&yxou Tou

oTeyvwTnpiou. Me natnua kai Tnv eAeuBépwan Tou pnoutdv SELECT/ENTER, 10
LED xpdvou oTeyvwpatoc 8a ansvepyonoindei, To LED KUKAOU OTEYV®UATOC KAl TO
LED npoypappuaTiopoU 6a napayeivouv avappeva, To LED Bepuokpaciag Ba avayel
Kal n BepPoKPaAcia oTEYVOUATOG Ba EUPAVIOTEI OTN PWTEIVA EVOEIEN 4-WnPiwv.

MaTtnoTe Kal EAeubepwoTe To Ynoutov UP 1 DOWN GToV nivaka eAEYX0OU OTEYVWTNPIOU
yla Tpornonoinon TnG Beppokpaciag oTeyvwpaTog. Me kabe naTnua kalr eAeuBEpwan Tou
prnouTtov UP i DOWN 6a auénBei ) avTioToixa 8a peiwdei n Beppokpacia kaTa nevre
Babuouc dapevait ) Tpeic Babuouc Kehaiou, avaloya Pe TO NWG EXEI pUBMIOTEI O Nivakag
€AEYXOU TOU OTEyVWTNpiou. Me To natnua Tou pnoutdv UP rj DOWN, To LED
Beppokpaaiag kal n BepPokPacia OTEYVWUATOG OTN PWTEIVH EVOEIEN 4-YnPiwv
avaBooPrivouv. Av NATrnOETE Kal KPATNOETE NATNHEVO To pnoutov UP rj DOWN,
unopeite va auénoete (BéAoc UP) 1) va peiwoete (BEAoc DOWN) Ti¢ S1aB£0IPeC
Beppokpacieg oTeyvwpaTog (105° dapevaiT i 41° Kehaiou, €wg 195° dapevaiT n

90° Kehoiou). Av dev BeAeTe va aANaEeTe TN Beppiokpacia oTEYVWUATOG, NV NATHCETE
Kavéva ano Ta pnoutov UP r) DOWN. MpoxwproTe 0To ENOPEVO Brua.
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27. NatnoTe kal eheuBepwoTe To pnoutdv SELECT/ENTER oTov nivaka eAEyxou Tou
oTeyvwTnpiou. Me naTnua kai Tnv eAeuBépwaon Tou pnoutdov SELECT/ENTER, 10
LED Beppokpaciac 8a anevepyonoindei, To LED kUkAou oTeyvwpaTog kal To LED
npoypaupaTiogoU 6a napapeivouv avappéva, To LED kpuwpaTog 6a avayel kai
0 XpOVOG KpUMKATOG Ba EPPAvIoTel 0TN PWTEIV EVOEIEN 4-WnPiwv.

28. MaTtnoTe kal eheuBepwaTe To pnoutdv UP ) DOWN oTov nivaka EAEyXouU OTEYVWTNpiou
yla aAAayr Tou XpOvou KpuwpaToG. Me To natnua Tou pnoutov UP f DOWN, To LED
Beppokpaaciac kal o XpOvog KpUwPATog aTn PWTEIVE) EVOEIEN 4-ynPinv avaBooBrivouv.
Av naTnoeTe kal kpaTnoeTe natnuevo To pnoutov UP f DOWN, 6a augnoete (BENog
UP) 1} Ba peiwoete (BEhoc DOWN) Toug dIaBETIouC XpOVoUG KpuwpaTog (2 €wg 60
AeNTA av o nivakag eAEyxou £xel MIa KOKKIVI AUTOKOAANTN KOUKKIOA, i} 2 €w¢ 15 AenTd
av o nivakag eAEyxou Oev Exel MIa KOKKIV QUTOKOANTN KOUKKIida, o€ Beppokpaaia 170°F
(77°C) f uwnAOTEPN 4 AenTa TO €AAXIOTO). Mnv aAAACETE TO XPOVO KPUWUATOC, UNV
naTare To pnoutov UP 1} DOWN. MpoxwpnoTe 0To €NOUEVO Briua.

29. NaTnoTe kal eAeuBepwaTe TO Pnoutdv SELECT/ENTER oTov nivaka eAEyXou Tou
oTeyvwTnpiou. Me natnua kai Tnv eAeuBépwan Tou pnoutdov SELECT/ENTER, 10
LED kpuwpatog kai To LED npoypappatiopoU 6a anevepyonoinouv, To LED kUkAou
OTEYVWHATOC Ba Napapeivel avaupeVo Kal 0 XPOVOG KpUwKAToG nou avaBooprvel
oTn PWTEIVN EVOEIEN 4-wninv Ba oTapaTnoel va avaBooPrvel kal Ba napayeivel.

30. 3 auTO TO ONEI0, EXETE DUO ENIAOYEC:

a. MnopeiTe va eKTEAECETE TOV TPOMOMOINKEVO KUKAO OTEYVWHATOG NATWVTAG KAl
eheuBepwvovTag To pnoutdv START oTov nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU.
Av ekTEAEOETE EvapEn TOU TPOMOMOINUEVOU KUKAOU, O OUVOAIKOG XpOVOG
OTEYVWHATOG Ba eppaviaTei oTn PWTEIVA EVOEIEN 4-Yn@iwv Kal Ba JETPAOEI
avTioTpopa £wg To 0 pe TNV Npdodo Tou KUKAOU OTEYVWUATOC.

b. Mnopeite va diaypdyeTe TO TPOMOMOINUEVO NPOYPANHA KUKAOU OTEYVWMHATOC
NaTwvTag kal EAeuBepwvovTag To Ynoutov STOP. Av eniIAéEeTe Tn dlaypagn
TOU TPOMOMOoINWEVOU KUKAOU OTEYVWHATOC, N PWTEIVN EVOEIEN 4-wneiwv Ba
aM\a&el og “LOAd".

7.4.3.1  lNapadeyua dtadikaoiac mpoowplvou mPoypaUUATIOUOU TTIVAKX EAEYYOU OTEYVWTNPLOU
AMAITHZEIZ: STéyvwua gopTiou o 40 AenTa Pe npaypaTikn Beppokpaacia 185°F kal nevTe
AENTA XpOVOU KPUWUATOG.

H napakdtw diadikacia 6a oag d€i€el Nwe va TPOMnonoInNosTe NPOCWPIVA Evav undpxov KUKAO
oTeyvwpaToc oto Mpoypappa 1 yia Evav KUKAO oTeyvwpaToc. MNpolnoBeon: oI EpYO0TACIAKES
puBuioeic dev £xouv NdN TpononoinBei povipa. Av exouv aAAa&el, Ta BRpaTa autng Tng
diadikaaoiac napapevouv Ta idia, aAAd ol TIPEG nou epgavidovTal Ba gival dIaPopeTIKEG. O POPEC
nou To unouTtov UP 1 DOWN oTov nivaka eAéyxou Tou oTeyvwTnpiou Ba npénel va natnolv
Kal va eEAeUBepwBOUV eVOEXETAI ENIONG Va dIAPEPOUV.

Av BéAeTe va aANAEETE TOV NPOYPAUKMATIONO anod NPocwpIvo O YOVIHO, METABEITE oTNV
evoTnTa 7.4.4 MOVIPOC NPOYPANKATIONOG NivaKa EAEYXOU OTEYVWTNPIOU.
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Aiadikaaia:
15. MeTa TNV TONOBETNON TOU (POPTIOU OTO OTEYVWTNPIO, NATNOTE KAl EAEUBEPWOTE TO
prnoutov UP ) DOWN oTov nivaka €AEyXOU TOU OTEYVWTNPIOU HEXPI VA avAYEl TO
LED yia Tov KUkAO oTeyvwpaTog 1.

16. MaTnoTe kal eAeubepwoTe To Pnoutov CYCLE oTov nivaka EAEyXoU TOU OTEYVWTNPIOU.
O ap1Buoc “35” Ba epgavioTei oTnVv EVOEIEn Nivaka eAEyXou Tou aTeyvwTnpiou. To LED
npoypaupaTiopou kai To LED xpovou oTeyvwmpaTog 6a avayouv.

17. NaTtRoTe kal EAeuBepwOTE TO PnouTov UP oTov nmivaka eAEyXou Tou oTeyvwTnpiou 10
(POPEC WOTE va avaBooPrivel n evdeign “45”. ‘'Otav To Ynoutov UP naTtnBei yia npwTn
popa, avaBooprvel n evdeiEn “36" aTov Nivaka eAEyXouU Tou aTeyvwTnpiou. Kabe
£NOHEVOC apIBUOC Ba avaBooBrvel kal auToc.

18. Ze auTd TO Onueio, NnaTRoTE Kal eAeubepwaTe TO Pnoutdv SELECT/ENTER oTov nivaka
€AEyxou Tou aTeyvwTnpiou. O apiBuoc “45” Ba oTapaTnoel va avapooPrvel, To LED
XpOvou oTeyvwpaToc Ba anevepyonoindei, n £vOeIEn oTov nivaka eAEyxou Tou
oTeyvwTnpiou Ba sugavioel Tov apiBuo “180”, To LED Beppokpaciac 8a avayel, kai
To LED npoypappatiopou kai To LED kUkAhou 1 Ba napapeivouv avaypeva.

19. MaTRoTe kal EAeUBePWOTE TO YNouTov UP GTOV Mivaka eAEyXOU TOU OTEYVWTNPIoU Wia
popa waoTe va avaBoopPnvel n evdeign “185”. Kabe narnua tou ynoutov UP au&avel Tn
Bepuokpacia kaTd névre Baduouc.

20. 3 auTo TO onueio, NaTnoTe kal eAeuBepwoTe To unoutdv SELECT/ENTER oTov nivaka
eAEyxou Tou aTeyvwTnpiou. O apiBuog “185” 6a orapatioel va avaBoopnvel, To LED
Beppokpaciac 6a anevepyonoinBei, n £vOeIEN oTov Nivaka EAEyYXOU TOU OTeyvwTnpiou Ba
eppavioel Tov apibud “5”, To LED kpuwpatoc 6a avayel, kai To LED npoypaupatiopou
kal To LED kUkAou 1 Ba napapeivouv avappéva.

21. NatnoTe kal eheuBepwaTe To pnoutdv SELECT/ENTER oTov nivaka eAEyxou Tou
OTEYVWTNPIOU, apou 0 eMNBUPUNTOC XPOVOG KPUWKATOG €ival NEVTE AenTd. MeTd To NATNKA
Tou unoutov SELECT/ENTER, 1o LED kpuwpaTtog kal To LED npoypaupatiopou 6a
anevepyonoinBouv, n €vOeIEn Tou nivaka eAéyxou Ba napapeivel “5”, kai To LED
KUKAou 1 Ba napapeivel avappévo.

MnopeiTe TwPA va EEKIVIOETE TO VEO KUKAO OTEYVWOHATOC. O VEOC KUKAOC OTEYVWOHATOC
Ba 1oxUel JOVO YIa Evav KUKAO OTEYVWHATOC. META TNV OAOKARPWON Tou KUKAOU
OTEYVOHATOC, N av To unouTtov STOP natnBei kal eAeuBepwBei dUO PopeC diadoxIkd,
TO NpOypappa kUkAou 1 Ba enavéNdel GTIC NPOKABOPIOUEVEG EPYOOTATIAKEG PUBIOEIC.

Av natnoTe To Ynoutov START OTOV Mivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU, N EVOEIEN TOU
nivaka eAéyxou ah\adel ano Tov apiBud “5” otov apiBuo “45” kai o KUKAOG oTeyvwpaTog 1
Ba Eexivnoel.
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7.4.4  MOVILOC TIPOYPOALLUOTIONOC THVOKO EAEYXOU OTEYVWTNPLOU

O Tponoc¢ Asiroupyiag HOVIHOU NpoypappaTiodoU EMTPENEl TNV aAAayn TV anoBnKEUPEVWV
pUBUioEWV KUKAWV OTEYVOMATOC OTOV Mivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU HEXPI O XEIPIOTNG
va npoBei oe veec TpononoinoeiG. OI NPokaBopPICHEVES EPYOOTACIAKEG PUBUICEIC UNopoUv
va avaktnBoUuv oTov nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU PE TO NATNHA TOU PMOUTOV
NPoKaBoPIoPEVWV PUBHIoEWY OTNV Niow NAEUPd (OTOIXEIWV) TOU MivaKa KUKAWUATOG TOU
oTeyvwTnpiou. DEpel orjpavon kai BPIoKETal 0TO KATW WICO TNG TUNWKUEVNG MIVakidag
KUKA@WHATOC, ONWE KOITATE TNV NAUpd OToIXEIWV Tou nivaka. ©a npénel va natndei kai
va Napayeivel NaTnUEVo yia TouAdxioTov Tpia SeuTepdAenTa.

Ma Tn Poviun ahhayr evog KUKAOU OTEYVWTNPIoU, akoAoubnoTe Tnv napakdtw diadikaocia.
'O epavileTal otnv 4-wneia apiBunTIkn EvOeiEn BpiokeTal evrog “eloaywylkwv”, Ta Ynoutov
OTOV Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU Nou NpeEnel va natndolv Kavovika sggavidovral pe
KE®AAAIA KAI ENTONH rPA®H.

Av, og onoladnnoTe aTIyun, OEANOETE va JIAKOWETE TO HOVIUO NPOYPAPHATIONO KATA
TNV aA\ayn Twv puBUICEWV NPoypAUKATIONoU, MNOPEITE va NATHCETE TO YNouTtov STOP
oToV Mivaka agng oTov nivaka EAEYXOU TOU GTEYVWTNPIOU av n QwTeIv EvOEIEn 4-yneiwv
Oev avaBoopPrivel. To pnoutov SELECT/ENTER oTOV nivaka agng oTov nivaka eA&yxou
TOU OTEYVWTNPIOU WNopei va naTtndei kai va eAeuBepwei yia kataxwpnon TnG TIKNAG Nnou
avaBooBrvel oTn PWTEIVR EVOEIEN 4-wnPiwv Kal ££000.

7.4.5 Aadkacio LOVILOU TIPOYPAUUATIOUOU Ttivaka EAEyxou oTeyvwTnpiou
27. BeBaiwBeiTe OTI TO OTEYVWTNPIO OEV EKTEAEI KUKAO OTEYVWHATOC. H QWTEIVN EVOEIEN
4-yneiwv oTov Nivaka eAEyxou Tou oTeyvwTnpiou Ba eugavioel Tnv £voeign “LOAd”
OTav To OTEYVWTNPIO JeV €ival € KUKAO OTEYVWOHATOC.

28. MaTtnoTe kal eAeubepwaTe To PNouTdv PROG 0TOV Nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNpPIOU.

29. MaTtnoTe kal eAeuBepwaTe TO PNouTov UP oTov nivaka EAEYX0OU TOU OTEYVWTNpPIoU.
To LED npoypappatiopou 8a evepyonoin®ei kai n pwTeivr) EVOeIEn 4-ynPiwv aTov
nivaka eAéyxou Ba aA\aG&el og “Prog”.

30. MatnoTe kal eheuBepwaTe To pnoutdv UP 1) DOWN vyia va enIAEEETE Tov KUKAO
OTEYVOHATOC Nou BEAETE va aANGEETE (KUKAOG oTeyvwpaTog 1 €wg 5). To LED
KUKAOU OTEYVWHATOC NOU avapel unodelkvUel TNV EMIAOYN TOU KUKAOU OTEYVWHATOC.
Av naTnoeTe Kal KpaTNoeTe Natnpevo 1o Pnoutdév UP i DOWN, o nivakag eAéyxou
Ba petapBei d1adoxIKG OTOUG NEVTE KUKAOUC OTEYVWHUATOC.

31. MatnoTe kal eheuBepwaTe To pnoutdv SELECT/ENTER yia Tnv enihoyn Tou KUKAoU
OTEYVWHATOC NoU BEAETE va aAa&eTe. MeTd To naTtna Tou Ynoutov SELECT/ENTER,
To LED Xpovou oTeyvwpatog Ba avayel, To LED kUkAou oTeyvwpaTog kai To LED
npoypaupaTiogoU 6a napayeivouv avappéva Kal 0 GUVOAIKOG XpOVOC OTEYVWOHATOC
Ba ep@avioTei 0T PWTEIVA EVOEIEN 4-WNQiwV.

32. MatnoTe kal eAeuBepwaoTe To pnoutdv UP ) DOWN oTov nivaka EAEyXouU OTEYVWTNPiou
yla aAAayr) Tou ouvoAIKoU XpOVoU OTEYVOUATOG. Me To nATnua Tou YnouTtov UP ny
DOWN, T10 LED XpOVOU OTEYVOUATOG KAl 0 GUVOAIKOG XPOVOG OTEYVWUATOG OTN PWTEIVH
evOeIEn 4-yneiwv avapooBrivouv. Av NATACETE KAl KPATACETE NATNHEVO TO UMNOUTOV
UP 1 DOWN, pnopeite va auénoete (BEAoc UP) 1y va peiwoeTe (BEAog DOWN) Toug
01a0£a1uouc ouvoAikoUg Xpovoug oTeyvmpaTog (1 €wg 60 AenTtd). O XpOVOG OTEYVWHATOG
oTnVv £vOeIEn Tou nivaka eAEyxou NepIAaPBAvel To XpOvo KpuwpaTog pYadi ue To Xpovo
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B<ppavang. Mnv aANaleTe TO GUVOAIKO XPOVO OTEYVAOMATOG, KNV NATATE TO PNOUTOV
UP 1 DOWN. MpoxwprjoTe 0TO ENOPEVO Briua.

33. MatnoTe kal eheuBepwaoTe To pnoutdv SELECT/ENTER oTov nivaka eAEyxou Tou
oTeyvwTnpiou. Mg nATnua kai Tnv eAeuBépwan Tou pnoutdv SELECT/ENTER, 10
LED xpdvou oTeyvwpatoc 8a ansvepyonoindei, To LED KUKAOU OTEYV®UATOC KAl TO
LED npoypappuaTiopoU 6a napayeivouv avappeva, To LED Bepuokpaciag 6a avayel
Kal n BepPoKPAcia OTEYVOUATOG Ba EPPAVIOTEI OTN PWTEIVA EVOLIEN 4-WnPiwv.

34. MatnoTe kal eAeuBepwaoTe To pnoutdv UP 1) DOWN oTov nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPiou
yla Tporonoinon TnG Beppokpaciag oTeyvwuaTog. Me kaBe NATNEA Kal EAeUBEPwON
Tou unoutov UP 1 DOWN 6a auénbsi i avrioToixa 6a peiwBei n Bepuokpaaia kata
nevTe Badpoulc dapevaiT f Tpeic Babuouc KeAoiou, avaloya e TO NWG EXEl pUBUIOTEI
0 nivakag eA&yXou Tou oTeyvwTnpiou. Me To natnua Tou pnoutdv UP 1 DOWN, To
LED Beppokpaciac kal n Bepuokpaacia oTeyvwpaTog oTn GWTEIVN EVOEIEN 4-wnPiwv
avaBooPrivouv. Av NATrOETE Kal KPATNHOETE NATNHEVO To prnoutov UP rj DOWN,
pnopeite va auénoete (BEhoc UP) 1 va peiwoete (BEAog DOWN) TIG dIaBETIES
Beppokpacieg oTeyvwpaTog (105° dapevaiT fi 41° Kehaiou, €wg 195° dapevair r 90°
KeAoiou). Av dev BEAeTe va aANGEETE TN Beppokpadia OTEYVMOUATOG, KNV NATHOETE
kavéva ano Ta pnoutov UP ) DOWN. MpoxwpnoTe GTO ENOWPEVO Brua.

35. MaTtnoTe kal eheuBepwaoTe To pnoutdv SELECT/ENTER oTov nivaka eAEyxou Tou
oTeyvwTnpiou. Mg natnua kai Tnv eAeubepwon Tou pnoutdév SELECT/ENTER, 10 LED
Beppokpaciag 6a anevepyonoindei, To LED kUkAou oTeyvwpaTog kal To LED
npoypaupatiopoU 6a napayeivouv avappéva, To LED kpuwpaToc 8a avawel kal o Xpovog
KpUWMATOC Ba eppavioTel aTn QWTEIVH EVOEIEN 4-WnPiwv.

36. MatnoTe kal eheuBepwaTe To pnoutdv UP ) DOWN oTov nivaka eAEyXou OTEYVWTNPiou
yla aAAayn Tou XpOvou KpuwpaToG. Me To natnua Tou pnoutov UP f DOWN, To LED
KPUWMATOC KAl 0 XpOVOG KPUWUATOG OTN PWTEIVH) EVOEIEN 4-wnpiwv avaBoofrivouv.

Av naTnoeTe kal kpaTnoeTe natnuevo To pnoutov UP f DOWN, 6a augnoete (BEog
UP) i Ba peiwoete (BEhogc DOWN) Toug dIaBEaiouc XpOvoug KpuwpaTog (2 €wg 60
AENTA av 0 Nivakag eEAEYXOU €XEI HIa KOKKIVI AUTOKOAANTN KOUKKIOQ, 1 2 €w¢ 15 AenTd
av o nivakac eA&yxou Oev £Xel KIa KOKKIVI AUTOKOANTN KOUKKIda, o Bepuokpaaia 170°F
(77°C) f uwnAOTEPN 4 AenTa TO €AAXIOTO). Mnv aAAAZETE TO XPOVO KPUWUATOG, UNV
naTare To pnoutov UP 1} DOWN. MpoxwpnoTe oTo €NOUeVo Brua.

37. NatioTe kal eAeubepwaoTe To Pnoutdv SELECT/ENTER oToV nivaka eAEyXou Tou
oTeyvwTnpiou. Me natnua kai Tnv eAeuBépwan Tou pnoutdov SELECT/ENTER, 10
LED kpuwpaTtoc 8a anevepyonoindei, To LED kUk\ou oTeyvwuaToc kai To LED
npoypaupaTiogoU 6a napayeivouv avappéva, Kai n QTevr) VOEIEn 4-ynpinv Ba
aM\a&el og “Prog”.

38. MNaTnoTe Kal EAeuBepwaTE TO PNouTOV STOP 0TOV Mivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU
yla anoBrkeucon Tou NPOyPAUHATOC KUKAOU Kal €000 anod Tov TPOMo NpoypauuaTIouou.
Av BéAeTe va TpononoinoeTe &ava To i010 NpOypappa KUKAOU OTEYVWUATOG, NATACTE TO
unouTtov SELECT/ENTER kal ouveyioTe Pe To Bripa 6 autig Tng 01adikaoiac. Av BEAeTe
va TpononoInosTe AAANO NPOyPAPua KUKAOU OTEYVMOPATOC, METABEITE 0TO Brjpa 4 auTng
Tng d1adikaaoiag kai oUVeEXIoTE.

39. Av natnoarte To pnoutdv STOP yia €€000 anod Tov TPOMOo AEIToUpyiag NpoypapHaTIopouy,
MMOPEITE TWPA VA EEKIVIOETE TOV KUKAO OTEYVWHATOC NATWVTAC TO pnouTov START.
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7.4.5.1  lNapadeyua dtadikaoiac UOVILOU TPOYPAUUATIONOU TTiVaKa EAEYYOU oTeyVwWTNPIiOU
AMAITHZEIZ: STéyvwpa QopTiou o 50 AenTa Pe npayuatikn Beppokpacia 195°F kal 4 Aenta
XPOVOU KPUWKATOG.

H napakatw diadikacia 6a oag d€i&el NWG va TPOMOMOINCETE HOVIKA Evav UNAPXOV KUKAO
oTeyvwpaToc aTo Mpoypappa 1 yia Evav KUKAO oTeyvwpaToc. MNpolndBeon:ol EpyooTACIAKES
pubuioeic dev £xouv NdN TpononoinBei yoviya. Av €xouv aAGEel, Ta BAKATa auTig TNG
dladikaciag napapevouv Ta idia, aAAd ol TIPEG nou epgavidovTal Ba gival dIaPopeTIKEG. O POPEG
nou To pnouTtov UP 1} DOWN oTov nivaka eAéyxou Tou aTeyvwTnpiou B6a npénel va natnBouv
Kal va eEAeuBepwBoUV eVOEXETAI ENIONG Va dIAPEPOUV.

Av B¢éAeTe n aAAayn va eival npoowpiviy (HOVO yia évav KUKAO OTEyVwHaToG), METABEITE oTnV
evoTnTa 7.4.3 MNpoowpIvoc NpoypappaTIoNoc Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU.

Aladikaoia:
23. MeTa TV TONOBETNON TOU POPTIOU OTO OTEYVWTNPIO, NATAOTE KAl EAEUBEPWOTE TO
pnoutdv UP 1} DOWN oTov nivaka EA&yX0oU TOU OTEYVWTNPIoU PEXP! va avayel To LED
YIa TOV KUKAO OTEyvOMaTOC 1.

24. MNaTnoTe Kkal eAeuBepwaTe To PnouTov PROG 0TOV Mivaka EAEyXOU TOU OTEYVWTNPIOU.
H €vdeIiEn Tou nivaka eAéyxou Tou oTeyvwTnpiou dev Ba aAAa&el.

25. NaTtnoTe apéowc kal EAeuBepwaTe TO PnouTdov UP GTOV Nivaka eAEYXOU TOU
oTeyvwTnpiou. H £vdeiEn Tou nivaka eAeéyxou Ba aAla&el and “LOAd” o€ “Prog”.
BpiokeaTe nA€éov aTov TPONo Aeiroupyiag povidou npoypaupatiopou. To LED xpovou
oTeyvUaToG Ba napapeivel evepyonoinuevo kal To LED npoypappaTtiopou 6a avayel.

26. NatnoTe pia @opad kai eAeubepwaTe To Pnoutdév SELECT/ENTER oTov nivaka
€AEyXOU ToU oTeyvwTnpiou. O KUKAOG OTEyVUATOC Kal To LED npoypaupatiopou
Napapevouv evepyonoinyéva, To LED xpovou oTeyvouaTog 6a avayel kai o nivakag
€AEYXOU TOU OTeyvwTnpiou Ba sugaviosl Tov apiBuo “35”.

27. NatnoTe 1o Ynoutov UP 18 popec HEXPI va ePpavioTe TNV EVOEIEN TOU nivaka
eAEyxou o apiBuog 53",

28. MatnoTe pia popd kai eAeubepwaTe To pnoutov SELECT/ENTER oTov nivaka
€AEyXOU TOU oTeyvwTnpiou. O KUKAOG OTEYVWUATOC Kal To LED npoypaupatiopou
Napapevouv evepyonoinyéva, To LED xpovou oteyvmpaTog 6a ofnoel, To LED
Beppokpaociac Ba avayel kai o Nivakag EAEyXoU TOU OTEyvwTnpiou Ba spgpaviosl Tov
apibuo “180”.

29. NaTtnoTe Kal eEAeuBepwOTE TO PNOUTOV UP TPEIC (POPEC PEXP! VA EPPAVIOTEI OTNV
£vOEIEN Tou nivaka eAEyxou o apiBuog 195",

30. MNatnoTe kal eAeubepwaTe TO Pnoutov SELECT/ENTER oTov nivaka eAeyxou
Tou oTeyvwTnpiou. To LED xpdvou aTeyvwuaToc kal To LED npoypaupaTiopou
Ba napapeivouv evepyonoinueva, To LED Beppokpaaiac 6a anevepyonoinbei, To
LED kpuwpaTtog Ba evepyonoinBei, kai n evOeIEn aTov nivaka eAEyXoU Tou
oTeyvwTnpiou 6a sugavioel Tov apiBuo “5”.
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31. MatnoTe kal eAeuBepwoTe To Pnoutév DOWN 000 POpEC YEXPI VA EPPAVIOTEI TNV
£vOEIEN Tou nivaka eAEyxou o apiBuog “4”.

32. MatnoTe kal eheuBepwaoTe To pnoutdv SELECT/ENTER oTov nivaka eA&yxou
Tou oTeyvwTnpiou. To LED xpdvou oTeyvwuaTog kal To LED npoypappatiopou 8a
napayeivouv evepyonoinuéva, To LED kpuwpaTog Ba anevepyonoindei, kai n evOeign
oToV nivaka AEyXou Tou aTeyvwTnpiou 6a aA\a&el og “Prog”.

33. MatnoTe kal eEAeuBepwaoTe To PnouTdv STOP oTov nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNpPIOU.
To LED xpdvou oTeyvwpaToc 6a napapeivel evepyonoinyévo, To LED npoypaupaTiopoU
Ba anevepyonoinBei, kal n EvOeIEn GToV Nivaka EAEyXOU TOU OTEYVWTNPiou Ba aAAa&el
oe “"LOAd".

To OTEYVWTAPIO €ival TWPA ETOILO YIA EVAPEN TOU VEOU TPOMOMOINUEVOU KUKAOU
OTEYVWHATOC. AUTO TO TPOMOMOINKEVO NPOYPApa KUKAOU oTeyvwpaTog 1 6a napapeivel otn
MVAMN TOU Nivaka AEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU PEXPI va NATNOEI TO PNOUTOV NPOKaBoPIoHEVV
pUBUIoEWV. AUTO TO UNOUTOV NPOKABOPIoTUEVWV pUBUIcEWY BpioKeTal OTNV NAEUPA OTOIXEIWV
oTNV NIVakida KUKAWKATOG TOU Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU OTNV KATW NAEUpd.
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7.5 Zuvtipnon Kol QVTILETWTILON
TPORANHATWY

A MPOEIAOMNOIHZH

NEPIOOOTEPN BonOeIa OXETIKA PE TNV
QVTIYETNION TOU NPOPRARUATOG,.

01 diadikaciec ouvTPENONG NPENEI Va
ekTeAoUVTAl ano €EEIBIKEUEVOUG TEXVIKOUG.
EvdéxeTal va npokUwel Kivduvoc aofapou
TpaupaTiopoU fy BavaTou av Oev TnpnoOei

N OUYKEKPIYEVN odnyia.

A MNPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAONOIHZH

TonoBeToTE HIa ETIKETA 0 OAA Ta kaAwdia npiv
TNV anoouUvdeon Katda Tn diadikacia pyaciav
ouvtnpnone. Addn otnv kaAwdiwon eviéxeTal
va NPokaAEoouV E0PAAPEVN Kal ENIKIVOUVN
Aermoupyia. BeBaiwBeiTe yia Tn owoTr| AsImoupyia
META and €pyacieg ouvTrpnong.

A NPOEIAONOIHZH

KINAYNOZ HAEKTPOTMAH=IAZ!
YWHAH TAZH KAI KINOYMENA
MEPH MIZQ AMNO TA
MPOZTATEYTIKA.
XPHZIMOINOIHZTE TH
2YZKEYH AMNOZYNAEZHZ
TPO®OAOZIAZ A KAGE
TPO®OAOZIA TOY
2TEFNQTHPIOY A
AZDAAIZH KAI ATTOMONQZH
THZ MONAAAZ MPIN TIZ
EPFAZIEZ ZYNTHPHZHZ. ZE
ATA®OPETIKH MEPINTQZH
MIMOPEI NA MNMPOKAHOEI
20BAPOZ TPAYMATIZMOZ
AKOMA KAI ©ANATOZ.

<

KINAYNOZ KOWIMATO?Z!
YMNAPXOYN AIXMHPEZ AKPEZ 2E
ATA®OPA ZHMEIA METAAAIKOY
OYANOY EZQTEPIKA XTO

MEPIBAHMA. NA EIZTE IAIAITEPA
? MPOZEKTIKOI ZTHN
TOMNOGETHXH 'H TH METAKINH>H

TON XEPIQN >A> KATA TH
ATAPKEIA EPTAZIQN 2TO
EZQTEPIKO TOY MHXANHMATOZ.

NAHPOO®OPIEZ

Lockout/Tagout Tng Tpopodoaiag
npIv Tn GUVTAPNON.

@ ExkTeAéoTe TIC SIadIKaoieg

NAHPO®OPIEZ

@ NPOEIAONOIHZH

Av npokUWel kanolo anod Ta NAPAKATw
NPOBANUATA OTO OTEYVWTHPIO, ENEYETE

TIC OUVIOTWWEVEG EVEPYEIEC NAPAKATW.

Av €xouv €€avTANnOei OAEC oI MIBAVEC aITieG
Kal To NpOBANUA NAPAYEVEI, ENIKOIVWVAOTE
JE TOV TOMIKO avTinpoowno Tne Dexter yia

MeTaAAIKA PEPN, ONWG
NPOCTATEUTIKA Kal KAAUPHATa,
eVOEXETAI VA NPOKAAECOUV
KoyipaTa rj auuXEC kaTda To
@ XEIPIOO. KaTtd To Xelpiopd
auTWV TV EapTNUATWY Ba
npénel va popdre yavTia Pe
EVIOXUMEVN avToxn OTNV KOnn
avTioToixa pe npodiaypagec PPE.
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MpoBAnua

MOeavn aitia

ZUVIOTWHEVN EVEPYEIA

O kadog dev NEPICTPEPETAI

Mivakag eAéyxou

EAéyETE OTI 0 nivakag eAEyxou ep@avidel To 0IaBETIo
XPOVO YIa OTEYVWHA.

MopTa poOPTWONG

EAEYETE OTI N NOPTA POPTWONC EXEI KAEITEI KAAQ.

MopTa diapepiopaToc
Xvoudiou

EA&yETE OTI N NOpTA OIAPEPIOUATOC XVOUDIOU EXEI
KAgioel KaAd.

IpavTeg yeTadoong
Kivnong

EAEyETE TOUC INAVTEG Kivnong yia unepPoAikr @Bopad.
AVTIKATAOTAOTE ONWG anaiTeital.

Movada kupiag
aoPaieiag
UETAOXNUATIOTN

EAeyETe TV aopaieia (50Hz: 2.0A) yia owoTn
AeiToupyia. Av Ogv evTonioTei owaTr AeIToupyia,
avTIKaTAgTNOTE TNV AoQAAsid.

Movada deuTepeliouoac
aoPaieiag

EAeyETe TNV aopaieia (50Hz: 2.5A) yia owoTn
AeiToupyia. Av Oev evTonioTei owaTr AeIToupyia,

UETAOXNUATIOTN avTIKATAgTNOTE TNV A0QAAsid.
O kadoc NePICTPEPETAI, BaABida aopalciag BeBaiwbeite 0TI N KevTpikn BaABida aopaleiac agpiou
aAAa dev undpyel pAdya aspiou gival og avoiyTr Bgon.

ava@AekTipa

Movada ava@AeEng

AkoAoubrioTe Tn 01adIkacia EAEYXOU TOU KUKAOU
avapAeEnc nou nepiAapBaveTal oTnv evoTnTa avagAeenc
OTEYVWTNPIOU GTO NApoOV eyxelpidio.

EAeyETe TNV aopaieia avapieEncg (50Hz: 1.5A) yia
owaoTn AsiToupyia. Av Ogv evTonIOTEl OwaTr AsIToupyia,
avTIKaTAgTNOTE TNV AoPAAsid.

Apyo oTéyvmua

Mivakag eAéyxou

EAeyETe OTI £xel emiAeyei n owoTn pUBUION BepUoKkpaaiac.

®iATpo Xvoudiou

KaBapioTe To QiATpO Xvoudiol.

Meplopioloi porg aépa /
Nwnog aépag

AkoAoUBNOTE TIG KATEUBUVTIPIEC ODNYIEG EYKATACTACNG
yla EEWTEPIKN OTATIKN Nieon kal vono apa.

EEaTuion EAEyETE TNV €EaTION YIa €Ynodid, akoAouBwvTacg TIG
odnyiec eykaTaoTaonc.
Kwdikog opaiuartog F1 i AlgbnTrpag AvaTpéEte otnv evoTnTa Kwdikoi opAaAuaTog
F2 epgavileTal oTov Bepokpaaciag OTEYVWTNPIOU GTO NAPOV EYXEIPIOIO I ENIKOIVWVIOTE E

nivaka eAgyxou

Tov avTinpoowno Tng Dexter yia BonBeia.

Kwdikog apaAuatog F3
gu@avileTal oTov nivaka
gAEéyyou

Z(aAua nivaka eAéyyou

AvaTtpéETte atnv evoTnTa Kwdikoi oQaiuaTog
OTEYVWTNPIOU OTO NAPOV EYXEIPIOIO 1} EMIKOIVWVAOTE HE
Tov avTinpoowno Tng Dexter yia BonBeia.

Kwdikog opaAuarog F4
F5 epgavideTal oTov
nivaka eAgyxou

>@alua Bepuokpaaiag
OTEYVWOMATOG

AvaTtpeETte atnv evoTnTa Kwdikoi opAaiuaTog
OTEYVWTNPIOU OTO NAPOV EYXEIPIOIO I} EMIKOIVWVAOTE UE
Tov avTinpoowno Tng Dexter yia BorBeia.

Mivakag 7-6 Mivakog ocuvtnpnong Kot aVTUETWITLONG TPpoBAnuatwy
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7.6 Kwdikol opdApartog oteyvwtnpiou

AP.

MEPIMPA®H

IOAAMATOZ ZOAAMATOZ

ENEPTEIA

To oTeyvwTrpIo oTayaTdasl kai n €voeiEn “F1” avaBoopfrivel aTnv £VOEIEn

AloBnTrRpag A . d .
. 4-ynoeiwv. 'OTav katapynbei To BpaxukUKAWKa aTnV €I0aywyn
F1 BpaxUKUKAWMEVOU onTt v SeiEn “LOAd” d 5 4 .
BEpLIOGTETN. aiodnTrpa, n év glﬁn 'smpav&am[ oTnV £vi §|£n -WNQInV Kal
ENAVEPXETAI O XPOVOC OTEYVMLATOC NMOU EXEI AMOUEIVEL
, To aTeyvwTnpio oTapaTdsl kai n &voeiEn “F2” avaBooBrvel oTtnv EVOeIEn
AigBnTnpag 4 iwov. 'O 5e0el & . onTt .
2 avoixTol -Wneiwv. ‘Otav ouvdedei £vag owoTog aieBnTApag aTnv el0aywyr
BEDLOOTAT aicbnmpa, n evdeign “"LOAd” epgaviletal otnv evoeiEn 4-yneiwv Kai
PH N ENAVEPXETAI O XPOVOC OTEYVMUATOC MOU EXEI ANOUEIVEL.
To aTeyvwTrpio dev Eekivael kai n £vOeIgn “F3” eygavileTal otnv
&vdeiEn 4-ynoeiwv. H Tpopodoaia Tou oTeyvwTnpiou Ba npenel va
F3 >@ahya EEPROM. | anevepyonoin®ei kai va evepyonoinBei &avd yia enavagpopd Tou nivaka
e\éyxou. To opdaAua Ba npénel va NpokUWEl JOVO KaTa TNV Evapén evog
KUKAOU OTEYVMUATOC,
H Beppokpaaia oTeyvwpatog dev au&nbnke kata 1°F ge 5 Aentd. H
, . £vOeIEn “F4” avaBooprvel kal 0 KUKAOC OTEYVWHATOG Ba TEPUATIOTE XWPIC
F4 2(paAua .BOAB'&]C BeppoTnTa (XWpIc evepyonoinon Tng BaABidac agpiou). To Avolyua TG
aepiou. : A X : . .
nopTag r To narnua Tou pnoutov STOP Ba diopbwael To opaAua kai Ba
dlaypawel To XpOVO MOU AMOUEVEI OTOV KUKAO OTEYVMUATOC.
H Beppokpaaia oTeyvopaTog sival TouhaxioTov 25°F navw and tn
pUBuIoN Beppokpaciac. H €vdei€n “F5” avaBooPrivel oTnv €vOeien
F5 >@aiua 4-yneiwv kal o KUKAOG aTeyvwuaToc 6a TepuaTioTel Xwpig BepuoTnTa
Beppokpaociac. (xwpic Tnv evepyonoinon Tn BaABidag agpiou). H Tpopodoaia Tou

oTeyvwTnpiou Ba npénel va anevepyonoinbei kai va evepyonoinbei Eava
yla ENavapopd ToU Mivaka EAEYXOU.

Mivakag 7-7 Kwbikol opaAuato¢ oteyvwinpiov

7.7 Etaptipoata

7.7.1  Xuvnbn avtaA\akTka

KwdIko¢ €idoug

AvTaA\aKTIKA

T-30 T-50 T-80

IMANTAZ KINHZHZ,
MOTEP

9040-076-003 | 9040-076-006 | 9040-076-011

IMANTAZ KINHZHZ,
KAAOZ

9040-073-009 | 9040-073-011 | 9040-073-012

®IATPO XNOYAIOY

9822-026-002 | 9822-026-001 | 9822-031-002

Mivakag 7-8 Kowa avtaAdaktikd pe kwdikoug eidoug

Ma NANPOQPOPIEC OXETIKA E GUVTAPNON Kal €EAPTAMATA, ENIKOIVWVAOTE JE TOV TOMIKO
avTinpoowno Tng Dexter. MNa gupean Tou TonikoU avTinpoownou TnG Dexter, peTaBeite oToug
TOMIKOUG avTINPOOWNOUG HECW TOU IGTOTOMOU Nou ePgavileTal NapakaTw. Av dev UNAPXEI
dlaBéaipoc avTinpdownoc Tne Dexter, enikoivwvinoTe ansubeiac Ye Tnv Dexter Laundry, Inc.
oUNPWVaA e Ta NAPakaTw OToIXEIa:

AiguBuvon aAnAoypagiac:

2211 West Grimes Avenue TnAépwvo: 1-800-524-2954

Fairfield, IA 52556

USA

IoToTonog: www.dexter.com
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7.7.2 Aocdaheleg

A

MPOEIAOMNOIHZH

A\

ANTIKATAZTHZTE ME

AZOAAEIEZ IAIOY TYTNOY
KAI IAIAZ KATHIOPIAZ

Ogon OvopaoTikn | OvopaoTikn | OvopaoTikn | TUnog Méye0og /

ao@aleiag Taon AC 10X0¢G IKavoTnTa Ouada
diakonng acpaAeiag

Movada kupiag | 250V 2,0A 100A@250VAC | Apyng 3AG (6,3 mm

aopaieiag dpaonc X 32 mm)

UETAOXNUATIOTN

Aopalsia 250V 1,5A 100A@250VAC | Taxeiag 3AG (6,3 mm

eNEyXOU dpaonc X 32 mm)

avapAeEnc

Movada 250V 2,5A 100A@250VAC | Taxeiag 3AG (6,3 mm

deuTepeliouaac dpaonc X 32 mm)

aopaieiag

HETAOXNUATIOTN

Mivakag 7-9 Mivakog avTIKATAOTAONC HOPAAELAC

Ma NANPOQPOPIEC OXETIKA E GUVTAPNON Kal €EAPTAMATA, ENIKOIVWVACTE JE TOV TOMIKO
avTinpdowno Tng Dexter. MNa eUpean Tou TonikoU avTinpoownou Tn¢ Dexter, peTaBeiTe oToug
TOMIKOUG avTINPOOWNOUG HECW TOU IGTOTOMOU Nou gUgavideTal NapakaTw. Av dgv UNAPXEI
dlaBéaipoc avTinpdownog Tng Dexter, enikoivwvinoTe ansubeiac Ye Tnv Dexter Laundry, Inc.
oUPPWVA JUE Ta NAPAKATW OTOIXEIA:

AiguBuvan aAnhoypagiag:

Fairfield, IA 52556

USA

IoTtoTonog: www.dexter.com
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8 Amnoppwn povadag
Autn n ocuokeun eivatl cUpdwvn pe tnv Evpwnaikn odnyia 2012/19/EU oxeTikd pe Ta AMOBANTA
HAektplkoU kot HAektpovikoU E€omAlopol (AHHE).

AvaTp£ETe 0TV MOPAKATW ELKOVA, Ylo To cUBoAo Ttou Ba mpénel va epdaviletol oto mpoidv 1 otn
ouokevaoia tou. Auto to cUPBoAO UTTOSEIKVUEL OTL TO TtPOioV Sev Oa MPETEL va ATOPPLTTTETAL WG
OLKLaKO amoPANnTo. Oa mpenel va apadobei 0To appodlo onueio cuAAoyYNG yla avakUKAwWan NAEKTPLKOU
Kal NAeKTpOVIKOU €omALopoU. BeBalwBeite yia Tn ocwatr amoppun Tou mpoiovTog yla Ty anoduyn
TUXOV OPVNTIKWY ETMUITTWOEWV YLo. TO TIEPLBAAAOV Kal TNV avBpwriivn uyeia mou Ba pmopolcayv va
TipokANBouv amno AdBog tpormo anoppdng Tou mPoiovtoc. H avakUukAwon VALkwyY BonBaeL otn
Statnpnon Twv duoLkwv MOPwWV. Ma 1o AenTtopepeic MANPoPOoPIEC OXETIKA LLE TNV AVAKUKAWGN TOU
TPOIOVTOC, EMLKOWVWVIOTE JE TNV TOTIKN apUoSia apxr yLa TV amoppun OKLOKWY OIMOPPLUATWY,

1 UE ToV MpopnBeuTH TOU TPOIOVTOC.

Ewéva 8-1 SuuBoAa AHHE
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9 ANAWOELC CUUUOPPWONC

DEXTER.

C

AHAQZH ZYMMOPOQIH2

€

H rmopouoa 6nAwon cuppopdwonc €xetl ekS0Bel pe amOKAELOTIKY) EUBUVN TOU KATAOKEUAOTH.

Me To TtaPOV TILOTOTOLOUE OTL TOL LOVTEAQ TTIOU TEPLYPAPOVTAL TOPAKATW £ival cUUPwWVA UE TIG
BaolkEG amMALTAOELC yLa TNV UYELa Kal TV aopaAelo Twv OdnyLwv mou avadEpovtal MAapoKATW.

Kotaokevaotng E€ouoL080TNLEVOG AVTLMTPOCWTIOG
Huepounvia:
Yroypadn:
Yrnoypddwv: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Oéon: AteuBuvTtn ¢ TUA TG PUBULOTIKWV
unoBécewv
Etawpia: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
AleBuvon: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C
Fairfield, IA 52556 - USA Firenze, Toscana 50145 - Italy
Meplypadn EmayyeApatika oteyvwtrpla (Agpiou)
npolovTog:
JupBata DNOO30ON*-59CB!-*****_yRX, DNOO5S0N*-59CBI-*****_.\\RX DNOOSON*-59CBI-*****_.yRX,
HoVTEAQ: DN30X2N*-59CBI-*****_\\RX, DN50X2N*-59CBL-*****_\RX
- L Eudavitetal évag apBudg amnd 1-9
- * Eudaviletal évag xapaktipag X, C,S, W, B, G, K, A, D, E, F
JELPLAKOG D1.23152.001 ¢w¢ D1.30365.050
aplOpoc:
Avadopécg os Odnyila OXETIKA UE pnxovipata # EN 1SO 12100:2010, EN 1SO 10472-1:2008,
obnylec kat 2006/42/EC EN I1SO 10472-4:2008, EN 60204-1:2018
npotuna: Ap. o8nyiag EMC 2014/30/EU EN 55014-1:2017+A1:2020, EN 55014-2:1997+A2:2008,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013
GAR #2016/426° BS EN 12752-1:1999, BS EN 12752-2:1999
O6ényia EU RoHS # 2011/65/EU Ayvwotn ShAwon.3
Obényia EU RoHS # 2015/863
2-Ta Intertek Testing & Certification Ltd. | Intertek Italia S.p.A. (NB# 2575)
miotonowntika | (NB # 0359) Via Guido Miglioli 2/A

Kall oL SOKLUEG
GAR
€k800nKav
ano:

Academy Place, 1-9 Brook Street,
Brentwood, Essex, CM14 5NQ,
United Kingdom

20063 Cernusco sul Naviglio - Ml Italy

3 - H Dexter Laundry (DLI) mioteUel 6tL ol mAnpodopieg mou mapéxel eivat akplpeic. Ot mAnpodopieg mou
napexovral Bacilovral oe Sedopéva and cuvexeic MPOoTAOELEC OXETIKA LE ayaBd Kal UALKA TIOU TTapEXOVTOL
and tpitoug mpopunBeutég. H DLI mapéxel tnv avtiotown mAnpodopia “QI EXEI”, xwplg kapia dpeon n €pupeocn
gyyunon onoloudnmnote €idoug. H DLI Statnpet to Sikalwpa evUEPWONG KL TPOTOMOLNONG TNC MapoUCaG
EMKOLVWVIAC, OTIWC KPLVEL amapaitnto r KataAAnAo.

To TexVLKO €yypado cuvtaooetal amo kal Statnpeital otnv tonobecia Tou KATAOKEVAOTH. EpwThoelg Sleukpvicewv
avadoptka e T TAnpodopieg o mephapBAavovtal ota TEXVIKA Eyypada Ba mpéneL va yivovtal HECw TOU
€£0U0L0S0TNEVOU AVTLTPOCWITOU.
Av Ta TtpoidvTa Tou mepAaUBAvVOVTaL 0TO TAPOV TPOTomoLnBouv XwpPIic TNV £yKPLON TOU KATAOKEUAOTH, 0 UTIELOUVOG yLa
TLG TPOTIOTIOLNOELG AVOAXUPBAVEL OAEG TLG VOULKEG EUOUVEC TOU KOTAOKEUAOTH.
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