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1 Safety Information

Post the following “For Your Safety”
caution in a prominent location:

A WARNING

A WARNING

FAILURE TO FOLLOW SAFETY WARNINGS
EXACTLY COULD RESULT IN SERIOUS
INJURY, DEATH OR PROPERTY DAMAGE.

A WARNING

THE DRYER MUST BE DISCONNECTED
FROM THE GAS SUPPLY PIPING SYSTEM
DURING ANY PRESSURE TESTING OF
THAT SYSTEM. DO NOT EXPOSE THE
DRYER'S GAS CONTROL VALVE TO
TESTING PRESSURE.

FOR YOUR SAFETY

THIS MACHINE IS FOR DRYING ONLY

FABRICS CLEANED IN WATER
To avoid possibility of fire, including
spontaneous combustion, do not dry oiled
floor mops, items containing foam rubber or
similarly textured rubberlike materials or any
material on which you have used a cleaning
solvent, or which contains flammable liquids
or solids (such as petrol, kerosene, waxes,
etc.) Fabric softeners, or similar products,
should be used per the fabric softener
instructions. Remove all objects from pockets
such as lighters and matches.

Post the following “For Your Safety”
caution in a prominent location:

A WARNING

A WARNING

Fire Hazard! Do not stop dryer
before end of cycle time unless
all items are quickly removed
and spread out to dissipate
heat.

A WARNING

FOR YOUR SAFETY
DO NOT STORE OR USE GASOLINE OR
OTHER FLAMMABLE VAPORS OR LIQUIDS
IN THE VICINITY OF THIS OR ANY OTHER
APPLIANCE.

It is ABSOLUTELY ESSENTIAL that the
dryer be grounded to a known earth
(zero) ground in accordance with local
codes or, in the absence of local codes,
with the latest editions of the National
Codes. This is not only for personal safety
but is necessary for proper operation of
the controller. Failure to do so will void
the warranty of the controller.

A WARNING
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INSTALLATION AND SERVICING
INSTRUCTIONS ARE FOR USE BY
QUALIFIED PERSONNEL ONLY. TO AVOID
INJURY AND ELECTRICAL SHOCK DO
NOT PERFORM ANY SERVICING OTHER
THAN THAT CONTAINED IN THE
OPERATING INSTRUCTIONS, UNLESS
QUALIFIED.




WARNING

>

A WARNING

DO NOT SPRAY AEROSOLS IN THE
VICINITY OF THIS APPLIANCE while in
operation.

DO NOT DRY UNWASHED ITEMS IN THE
DRYER.

WARNING

>

A WARNING

DO NOT USE THIS EQUIPMENT FOR ANY
PURPOSE NOT DESCRIBED IN THIS
MANUAL.

ADEQUATE VENTILATION SHALL BE
PROVIDED TO AVOID THE BACK FLOW
OF GASES INTO THE ROOM FROM ANY
FUEL BURNING APPLIANCES, INCLUDING
OPEN FIRES.

WARNING

>

THE DRYER IS NOT TO BE USED IF
INDUSTRIAL CHEMICALS HAVE BEEN
USED FOR CLEANING.

A WARNING

Servicing must be performed by authorized
personnel. Serious injury or death can result
from not heeding this instruction.

WARNING

>

DO NOT PLACE ARTICLES ON OR
AGAINST THIS APPLIANCE.

A WARNING

WARNING

>

Label all wires prior to disconnection when
servicing controls. Wiring errors can cause
improper and dangerous operation. Verify
proper operation after servicing.

THIS APPLIANCE SHALL NOT BE USED
TO DRY OFF SOLVENTS OR DRY-
CLEANING FLUIDS.

A WARNING
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A CLOTHES DRYER PRODUCES COMBUSTIBLE
LINT AND MUST BE EXHAUSTED OUTDOORS.
THE AREA AROUND THE CLOTHES DRYER
SHOULD BE KEPT FREE OF LINT.




WARNING

WARNING

DO NOT MODIFY THIS
APPLIANCE. KEEP
SHIELDS, GUARDS, AND
COVERS IN PLACE. THESE
SAFETY DEVICES ARE
PROVIDED TO PROTECT
EVERYONE FROM INJURY.

WARNING

P @ P

Replace all panels that were
removed to perform monthly,
quarterly, semi-annually, and

annually steps.

WARNING

DO NOT PLAY IN OR
AROUND THIS EQUIPMENT.
DEATH OR SERIOUS INJURY
CAN RESULT FROM THIS!

WARNING

o PleoP

DO NOT STEP, STAND, OR
SIT ON THE DRYER OR
INTERNAL COMPONENTS. IT
IS NOT DESIGNED TO
SUPPORT YOUR WEIGHT.

FIRE AND EXPLOSION
HAZARD!
— DO NOT STORE OR USE
GASOLINE OR OTHER
FLAMMABLE VAPORS AND
LIQUIDS IN THE VICINITY
OF THIS OR ANY OTHER
APPLIANCE.
— WHAT TO DO IF YOU
SMELL GAS
e DO NOT TRY TO LIGHT
ANY APPLIANCE.
* DO NOT TOUCH ANY
ELECTRICAL SWITCH; DO
NOT USE ANY PHONE IN
YOUR BUILDING.
¢ CLEAR THE ROOM,
BUILDING OR AREA OF ALL
OCCUPANTS.
o IMMEDIATELY CALL YOUR
GAS SUPPLIER FROM A
NEIGHBOR'S PHONE.
FOLLOW THE GAS
SUPPLIER’S INSTRUCTIONS.
¢ IF YOU CANNOT REACH
YOUR GAS SUPPLIER,
CALL THE FIRE
DEPARTMENT.
— INSTALLATION AND
SERVICE MUST BE
PERFORMED BY A QUALIFIED
INSTALLER, SERVICE
AGENCY OR THE GAS
SUPPLIER.

WARNING
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EXPLOSION HAZARD! DO
NOT DRY LOADS WHICH
MAY CREATE AN
EXPLOSIVE ATMOSPHERE
IN THE DRYER.




WARNING

>

WARNING

>

FIRE HAZARD! OIL-
AFFECTED ITEMS CAN
IGNITE SPONTANEOUSLY,
ESPECIALLY WHEN
EXPOSED TO HEAT
SOURCES SUCH AS IN A
DRYER. THE ITEMS
BECOME WARM, CAUSING
AN OXIDATION REACTION
IN THE OIL. OXIDATION
CREATES HEAT. IF THE
HEAT CANNOT ESCAPE,
THE ITEMS CAN BECOME
HOT ENOUGH TO CATCH
FIRE. PILING, STACKING
OR STORING OIL-
AFFECTED ITEMS CAN
PREVENT HEAT FROM
ESCAPING AND SO
CREATE A FIRE HAZARD.

P>

IF IT IS UNAVOIDABLE THAT
FABRICS THAT CONTAIN
VEGETABLE OR COOKING OIL
OR HAVE BEEN
CONTAMINATED BY HAIR
CARE PRODUCTS BE PLACED
IN A TUMBLE DRYER, THEY
SHOULD FIRST BE WASHED
IN HOT WATER WITH EXTRA
DETERGENT - THIS WILL
REDUCE, BUT NOT
ELIMINATE, THE HAZARD.

WARNING

WARNING

DO NOT OPERATE IF
DOOR GLASS IS DAMAGED
IN ANY WAY.

S

FIRE HAZARD! TO AVOID
POTENTIAL RISKS OF
SPONTANEOQOUS
COMBUSTION OF A LOAD,
REMOVE THE LOAD
QUICKLY AFTER THE
COMPLETION OF THE
CYCLE OR IN CASE OF
FAILURE OF POWER
SUPPLY.

WARNING

WARNING

P p B

DO NOT OPERATE IN ANY
HAZARDOUS CLASSIFIED
(ATEX) ENVIRONMENT.

BURN HAZARD! DO NOT
TOUCH DOOR GLASS
ALLOW GLASS TO COOL
BEFORE SERVICING.
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WARNING

CUT HAZARD! THERE ARE
SHARP EDGES ON VARIOUS
SHEET METAL PARTS
INTERNAL TO THE
ENCLOSURE. USE SAFETY
CONSCIOUSNESS WHEN
PLACING OR MOVING YOUR
HANDS WHILE WORKING IN
THE INTERIOR OF THIS
EQUIPMENT.

@ INFORMATION

The dryer will operate correctly in ambient
temperatures of +5°C to +40°C, in relative
humidity up to 50% at +40°C and above 50%
when below +40°C, and at altitudes up to
1000m above sea level, must be transported
and stored from -25°C to +55°C and up to
+70°C for short periods of time, and has been
packaged to prevent damage from humidity,
vibration, and shock. Take measures to avoid
harmful effects of occasional condensation.

WARNING

SHOCK HAZARD! THERE IS
HIGH VOLTAGE AND
MOVING PARTS BEHIND
THE GUARDS. USE THE
SUPPLY DISCONNECTING
DEVICE FOR EACH SUPPLY
TO THE DRYER TO LOCK
OUT AND TAG OUT THE
UNIT BEFORE SERVICING.
FAILURE TO DO SO CAN
CAUSE SERIOUS INJURY
OR EVEN DEATH.

@ INFORMATION

It is important that the earthing screw next to
the power terminal block TB-1 be connected to
a good external earth.

@ INFORMATION

The dryer does not emit hazardous radiation.

WARNING

@ INFORMATION

REPLACE FUSES WITH
SAME TYPE AND RATING

The installer must test the dryer for
operation and instruct the user before
leaving the installation.

INFORMATION

“IpPl op Pl eopP

The A-weighted emission sound pressure level
does not exceed 70dB(A). The operator does
not need hearing protection.
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@ INFORMATION

@ INFORMATION

A small diameter duct will restrict airflow;
a large diameter duct will reduce air
velocity - both contributing to lint build
up. An inspection door should be
provided for periodic clean out of the
main duct.

@ INFORMATION

STATIC BACK PRESSURE should be a
maximum of 7.6 mm w.c. (0.3-inch w.c.)
at the rear exhaust outlet of the dryer. If
multiple dryers are connected to the
common duct, ensure the back draft
damper is installed properly.

LEAVE THE ELECTRICAL POWER TO THE
DRYER ON AT ALL TIMES except when
necessary for service or other similar
activities. The hour meter function adds
only full hours to its reading. If the power
is shut off every night, any fraction of an
hour of time that is on the machine at
that time will be lost. Turning the power
off every night could also have some
effect on the long-term life of the
memory after a number of years. Turning
power off occasionally won't affect the
unit.

@ INFORMATION

@ INFORMATION

THIS DRYER IS EQUIPPED WITH AN
OVER-TEMPERATURE THERMOSTAT
located to the right of the motor on the
rear of the cabinet. If the dryer ceases to
operate, refer to your “Service Procedure
and Parts Data” book for instructions.

A DRYER SHOULD BE CONNECTED TO
POWER FOR THREE (3) MINUTES before
it is operated or before a program change
is made. Operation or program changes,
which occur during this "power up"
period, are subject to loss in case of
power interruption. After the initial three
minutes, all programmed data is
protected from power interruptions of any
length and the customer's individual cycle
is protected up to 3 seconds. This is done
without batteries.

@ INFORMATION

An individual gas shutoff valve is required
for each dryer and must comply with EN
331

@ INFORMATION
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Before installation, check that the local
distribution conditions, nature of gas and
pressure, and the adjustment of the appliance
are compatible.




@ INFORMATION

CHECK HI-LIMIT THERMOSTAT WHEN
INSTALLING DRYER to assure it is not
tripped. Impacts such as rough handling
in shipment, may trip the thermostat. It
may be reset by inserting a wooden
pencil or dowel through the bushing in
the cover.

@ INFORMATION

Product designed to be used by untrained
personnel.

@ INFORMATION

@ INFORMATION

Items that have been soiled with
substances such as cooking oil, acetone,
alcohol, petrol, kerosene, spot removers,
turpentine, waxes and wax removers
should be washed in hot water with an
extra amount of detergent before being
dried in the tumble dryer.

All dryers must be installed in accordance
with all local, state and national building,
electrical, and other codes in effect in the
area. Electrical safety of these dryers has
been evaluated to the requirements of
European standard EN 60204-1.

@ INFORMATION

@ INFORMATION

A forklift, or a hand pallet truck or jack, must
lift the dryer and only from the front or rear of
the dryer with the dryer bolted to the pallet
and supported the full length of the dryer.

You, the purchaser, must post, in a prominent
location, instructions to be followed in the event
the user smells gas. Consult your local gas
supplier for procedure to be followed if the
odor of gas is present.

@ INFORMATION

Leave all panels in place while performing
daily maintenance.

@ INFORMATION

This appliance can be used by children aged
from 8 years and above and persons with
reduced physical, sensory or mental
capabilities or lack of experience and
knowledge if they have been given
supervision or instruction concerning use of
the appliance in a safe way and understand
the hazards involved.

@ INFORMATION

All daily maintenance performed on
Dexter units must be done by trained and
qualified personnel.
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1)

INFORMATION

All monthly, quarterly, semi-annually, and
annually maintenance steps performed
on Dexter units must be done by trained,

technically sound and qualified personnel.

INFORMATION

Wear hand protection when
handling and caring for Dexter
units.

&)

INFORMATION

INFORMATION

SCCR for all dryers is 10kA.

Children shall not play with
the appliance.

INFORMATION

Lock-out and tag-out the
power supply before
servicing.

INFORMATION

Children of less than 3 years
should be kept away unless
continuously supervised.

INFORMATION

Apply proper lock out tag out

procedures before performing

monthly, quarterly, semi-
annually, and annually steps.

INFORMATION

Children must always be
supervised when near the
machine.

NEINEIREIE

INFORMATION

@@@@@@

Sheet metal parts, such as

guards and covers, can cause

cuts and lacerations when
handling. Cut gloves or
similarly rated PPE should be
used when handling these
parts.

8514-312-001 REV PR




2 Safety Symbol Meaning

“DO NOT” WARNING SYMBOLS

Meaning: Do Not Play In Or Around This
Equipment

Meaning: Do Not Step, Stand, or Sit on
This Equipment or Its Components.

Meaning: Do Not Operate with Guards or
Covers Removed. Used When Covering
Moving Hazards.

Meaning: Do Not Touch Output Wires on
Controls Transformer

®@®

Meaning: Do Not Operate with Guards or
Covers Removed. Used When Covering
Non-Moving Hazards.

®RS

Meaning: Gas Pipe Is Not To Be Used As
A Handle.

Table 2-1 DO NOT Warning Symbols

WARNING AND DANGER SYMBOLS

Meaning: General caution and special
attention is needed.

Meaning: Cut Hazard! There are sharp edges
on various sheet metal parts internal to the
enclosure. Use safety consciousness when
placing or moving your hands while working
in the interior of this equipment.

Meaning: Shock Hazard! High Voltage
Present. Disconnect power before
servicing.

Meaning: Fire Hazard! Do Not Dry Items
Containing Flammable Material.

Meaning: Burn Hazard! Do Not Touch Door
Glass or Heating Compartments. Allow these
parts to cool before servicing.

Meaning: Explosion Hazard! Do Not Dry
Items Containing Explosive Material.

Meaning: Do Not Operate in Any

Hazardous Classified (ATEX) Environment.

>Pp B

Meaning: Do Not Operate if Door Glass is
Damaged in Any Way.

>BPB] B

Meaning: Replace fuses with the same
type and rating.

Table 2-2 Warning and Danger Symbols
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INFORMATIVE AND REMINDER SYMBOLS

Meaning: Left Point for Forklift or Hand
Pallet Truck or Jack.

-

Meaning: Right Point for Forklift or Hand
Pallet Truck or Jack.

Meaning: To indicate the center of gravity
of the machine being transported.

G

Meaning: Disconnect Water Supply
Before Servicing Equipment.

Meaning: Disconnect Power Before
Servicing Equipment.

=

Meaning: Read Operators Manual.

Meaning: Lock Out and Tag Out before
servicing.

Meaning: Wear hand protection

Meaning: General information that should
be known.

0

Meaning: Supervise Children to ensure
They Do Not Operate Equipment.

Table 2-3 Informative and Reminder Symbols
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5 Introduction
5.1 Model Identification

Vended, C-Series Control, 50Hz, Industrial Dryers

Model Model #
T-30X2 DN30X2N*-59CB-*****_\/RX
T-50X2 DN50X2N*-59CB-*****_\/RX

-1Can be a number 1-9

- * Can be character X,C,S, W, B, K, G, A, D, E, F

Table 5-1 Model Identification

5.2 Dryer Characteristics

Dexter Laundry industrial drying machines are designed to dry textile articles in an on-premise
environment by trained or skilled users. Drying is accomplished through the circulation of heat to the
articles in a rotating drum.

Dexter machines utilize high grade stainless-steel for the enclosure and drum. These surfaces limit the
growth of microbes and provide a durable and high-quality look. Drum rotation is produced by an AC
(Alternating Current) motor.

5.3 Definitions

AC Alternating Current CE Conformity Europe

DC Direct Current EMC Electromagnetic Compatibility

EU European Union 1A lowa

IEC International Electrotechnical IP Internet Protocol OR Ingress Protection
Commission

LED Light Emitting Diode MAC Media Access Control

OPL On-Premise Laundry PCB Printed Circuit Board

RCD Residual Current Device RoHS | Restriction of Hazardous Substances

RPM | Revolutions Per Minute RTC Real Time Clocks

SWD | Stack Washer-Dryer USA United States of America

usB Universal Serial Bus VFD Variable Frequency Drive

WEEE | Waste from Electrical and Electronic
Equipment

Table 5-2 Definition Table
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6 Unit Specifications

T-30x2 T-50x2
Dry Weight C ity - Ib (k
Capacity ry Weight Capacity - Ib (ke) 2x30 (2% 13.6) 2x50 (2x22.7)
Cylinder Volume Per Tumbler - cu ft (L) 0. o 158 4474
Tumbler Speed - RPM
Speed 47 45
Motor Size Per Tumbler - Standard - hp (kW) A5 (0.38) 0.75 (0.56)
) Per Tumbler - cfm (M3/min)
Airflow 500 (14.2) 510 (14.4)
Cabinet Height - in (cm
Dimensions & (em) 76 1/4 (193.7) 79 1/4 (201.3)
Cabinet Width - i
abinet Width -in (cm) 311/2 (80) 341/2 (87.6)
Cabinet Depth - in (cm) 491/2 (125.7) 54.3/4 (139.1)
D (0] ing-i
oor Opening - in (cm) 225/8 (57.5) 255/8 (65.1)
Floor to Lower Door Bottom - in (cm) 75/8 (19.4) - (17.8)
Floor to Upper Door Bottom - in (cm) 451/4 (114.9) 6 (116.8)
Cylinder Diameter - in (cm) 30 (76.2) 321/2 (82.6)
Cylinder Depth - in (cm) 2712 (69.9) 33 (83.8)
Lint Screen Area Per Tumbler - sq in (sq cm) e (2923) a4 (3510)
Net Weight - Ib (kg)
Weight 719 (326.1) 871 (395.1)
Shipping Weight - Ib (k;
Shipping pping Tele (ke) 765 (347) 922 (418.2)
Shipping Height - i
ipping Height - in (cm) 811/4 (206.4) 841/4 (214)
Shipping Width - in (cm) 33 (83.8) 36 (91.4)
Shipping Depth - in (cm
pping Depth -in (cm) 57 3/4 (146.7) 611/2 (156.2)
Gas Supply Connection - in (mm)
Gas 1/2 (12.7 mm) 1/2 (12.7)
G20 and G25 Supply (Water Column) - in (cm) [kPa] (12.7- 20.3) (12.7-20.3)
5-8 [1.25-1.99] 5-8 [1.25-1.99]
G20 and G25 Burner Manifold Pressure (Water column)
in (cm) [kPa]
3.4 (8.64) [0.84] 3.5 (8.89) [0.87]
G30 and G31 Gas Supply (Water Column) - in (cm) [kPa] 111/2-13 (29.2-34.3) 111/2-13 (29.2-34.3)
1/2 [2.86-3.36] 1/2 [2.86-3.36]
G30 and G31 Gas Burner Manifold Pressure (Water column)
in (cm) [kPa]
10 (25.4) [2.50] 9.6 (24.4) [2.40]
Gas Usage Per Tumbler - BTU/hr (kW) [MJ/hr}
74,000 (21.7) [78] 96,500 (28.3) [102]
Volts / Hz / Phase / Wiring / Distribution System
Electrical Circuit Breaker Amps / Running Amps / Wire Size / Reversing
230/50/1/2 wire + ground / TN-S
15/10 /3.5 mm2 / NON-REV 20/10/ 3.5 mm2/NON-REV
. Min. Clearance Between Machines - in (cm)
Installation 0 (0) 0 (0)
Min. Clearance Behind Machines - in (cm) 18 (45.7) 18 (45.7)
Make-Up Air Required Per Stack Dryer - sq ft (sq cm) 15 (1394) 15 (1394)
Exhaust Size - in (cm) 8 (203) 8 (203)
Max. Exhaust Back Pressure (Water Column) - in (mm) [kPa] 0.3 (7.6) [0.075] 03 (7.6) [0.075]
ecommended Exhaust Length - ft (m 6 .
R ded Exh L h - ft (m) (43&2 (43&2
14 & 2 elbows elbows) 14 & 2 elbows elbows)

Table 6-1 Stack Dryer Unit Specifications
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6.1 T-30X2 Dryer Dimensions
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Figure 6-1 T-30X2 Front View
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Figure 6-2 T-30X2 Side View
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Figure 6-3 T-30X2 Rear View
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6.2 T-50X2 Dryer Dimensions
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Figure 6-4 T-50X2 Front View
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7 Instructions

Post the following “For Your Safety” caution in a p

rominent location:

A WARNING

A WARNING

FOR YOUR SAFETY
DO NOT STORE OR USE GASOLINE OR
OTHER FLAMMABLE VAPORS OR LIQUIDS
IN THE VICINITY OF THIS OR ANY OTHER
APPLIANCE.

7.1 Dryer Installation

FOR YOUR SAFETY

THIS MACHINE IS FOR DRYING ONLY

FABRICS CLEANED IN WATER
To avoid possibility of fire, including
spontaneous combustion, do not dry oiled
floor mops, items containing foam rubber or
similarly textured rubberlike materials or any
material on which you have used a cleaning
solvent, or which contains flammable liquids
or solids (such as petrol, kerosene, waxes,
etc.) Fabric softeners, or similar products,
should be used per the fabric softener
instructions. Remove all objects from pockets
such as lighters and matches.

A WARNING

@ INFORMATION

INSTALLATION AND SERVICING
INSTRUCTIONS ARE FOR USE BY
QUALIFIED PERSONNEL ONLY. TO AVOID
INJURY AND ELECTRICAL SHOCK DO
NOT PERFORM ANY SERVICING OTHER
THAN THAT CONTAINED IN THE
OPERATING INSTRUCTIONS, UNLESS
QUALIFIED.

All dryers must be installed in accordance
with all local, state and national building,
electrical, and other codes in effect in the
area. Electrical safety of these dryers has
been evaluated to the requirements of
European standard EN 60204-1.

@ INFORMATION

@ INFORMATION

Before installation, check that the local
distribution conditions, nature of gas and
pressure, and the adjustment of the appliance
are compatible.

A forklift, or a hand pallet truck or jack, must
lift the dryer and only from the front or rear of
the dryer with the dryer bolted to the pallet
and supported the full length of the dryer.

8514-312-001 REV PR
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7.1.1 Uncrating and Placing Dryer
Tools Required: 19 mm (34 inch) hex socket & ratchet driver, wood block 100 mm (4 inches) or 125
mm (5 inches) thick, a knife and a groove joint pliers, which will open to 35 mm (1 3/8 inches).

1. Remove and discard packaging.

2. The crate base is attached to the dryer by 4 cap screws driven upward from below the crate
base. Remove crate base from dryer, by tipping dryer sidewise and place block under
crate base rail in center of dryer. Using a ratchet and 19 mm (34 inch) hex socket,
remove and discard 2 crating bolts from side, which is raised. Remove block from under
crate base. Repeat for other side. Save the bolts for use if the dryer is ever moved
again.

3. With a walking motion move dryer completely off crate base. Save the crate base for
use if the dryer is ever moved again.

4. Slide unit into position where it will be installed. Adjust leveling legs, using the groove joint
pliers, to level and align dryer with adjacent units.

@ INFORMATION

If the dryer is ever moved again, the
dryer should be re-mounted on its pallet
and its crating bolts re-inserted and
tightened, in the reverse order as
detailed in instructions.

7.1.2 Code Conformity
This appliance must be installed in accordance with the rules in force and used only in a
sufficiently ventilated space. Consult instructions before installation of this appliance.

All industrial dryer installations must conform with local and national codes for the location of
installation and ventilation requirements.

The appliance must not be installed behind a lockable door, a sliding door or a door with a
hinge on the opposite side to that of the tumble dryer, in such a way that a full opening of the
tumble dryer door is restricted.

24
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7.1.3 Installation Clearances
This unit may be installed at the following alcove clearances:

Left Side 0 mm (0 inches)
Right Side 0 mm (0 inches)
Back 457 mm (18 inches) Certified for 25 mm (1 inch) clearance; however, 457

mm (18 inches) clearance is necessary behind the motors to allow
servicing and maintenance.

Front 1220 mm (48 inches) to allow use of dryer.
Top Refer to the figure below labeled “Vertical Clearance Dimensions”.

Dimensions A and B in Figure 7-1. Certification allows 0 mm (0 inches)
clearance for wall framing at the top up to 457 mm (18 inches) back
from the front.

Dimension C in Figure 7-1. However, a 6 mm (4 inches) clearance
should be allowed so that the upper door can be opened.

Floor This unit may be installed upon a combustible floor.
Do not obstruct the flow of combustion and ventilation air.
Maintain minimum of 25 mm (1 inch) clearance between duct and combustible material.

Refer to the label attached to the Belt Guard on the rear of the dryer for other installation
information and start-up instructions.

FRAMING MAY BE FLUSH 18" MAX

WITH FRONT OF DRYER et (456 MM) ——i
OR SET BACK (B)

AS NEEDED l

L

1(/64MMM‘)N WALL 107

(A) FRAMING (25? )MM)
C
TOP OF DRYER

f f

[ SIDE OF DRYER

FRONT

DRYER

Vertical Clearance Dimensions

Figure 7-1 Vertical Clearance Dimensions

25
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7.1.4 Make-Up Air

Adequate make-up air must be supplied to replace air exhausted by dryers on all types of installations.
Refer to specifications for the minimum amount of make-up air opening to outside for each dryer. This
is a net requirement of effective area. Screens, grills or louvers, which will restrict the flow of air, must
be considered. Consult the supplier to determine the free area equivalent for the grill being used. The
source of make-up air should be located sufficiently away from the dryers to allow an even airflow
to the air intakes of all dryers. Multiple openings should be provided. Openings should be a
minimum of 1.8 m (6 feet) away from exhaust outlets.

The sources of all make-up air and room ventilation air movement to all dryers must be located
away from any dry cleaners. This is necessary so that solvent vapors will not be drawn into the
dryer inlet ducts. Dry cleaner solvent vapors will decompose in contact with open flame such as
the gas flame present in clothes dryers. The decomposition products are highly corrosive and will
cause damage to the dryer(s) ducts and clothes loads.

The operation of this appliance may affect the operation of other types of gas appliances, which
take their air for safe combustion from the same room. Adequate ventilation must be provided
to avoid back flow of gasses from other appliances in the same room. All other gas appliances
should be tested with the Dexter dryer in operation and all the windows and doors closed. If in
doubt consult the appliance manufacturer(s).

7.1.5 Electrical Requirements

The electrical power requirements necessary to operate the unit satisfactorily are listed on the
serial plate located on the back panel of each dryer and in the specifications section of this
manual. The electrical connection should be made to the terminal board in the control box on
the rear of the unit using copper conductors of minimum capacity of the running amps shown in
unit specifications. A 22 mm (7/8 in.) hole (plugged with a plastic plug) is provided for the
connection of conduit for the power supply conductors. Introduction of supply wiring must not
reduce the Ingress Protection (IP) rating. It is absolutely necessary that the dryer be connected
to a known earth connection. The earth connection resistance should be checked prior to
operation.

The installation must meet the electrical requirements of the country, state, and locality of
installation. Individual circuit breakers for each dryer are required, see unit specifications for
circuit breaker size. The installer must provide a disconnect switch which will interrupt both
lines. It may be a local or national requirement to provide an electrical interruption switch
visible and accessible from the room in which the dryer is installed. The wiring diagram is
located on the belt guard on back of the dryer.

26
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For destination countries where CE requirements must be met, individual 230V supply

disconn

a.
b.

ecting devices for each dryer are required and must be one of the following types:

Switch-disconnector with fuses per IEC 60947-3 utilization category AC-23B;
Disconnector with fuses per IEC 60947-3 having an auxiliary contact that in all cases
causes switching devices to break the load circuit before the opening of the main
contacts of the disconnector;

A circuit-breaker suitable for isolation per IEC 60947-2;

Any other switching device in accordance with an IEC product standard for that device
and which meets the isolation requirements of IEC 60947-1 as well as a utilization
category defined in the product standard as appropriate for on-load switching of motors
or other inductive loads.

The supply disconnecting devices must:

a.

b.
C.

provide a direct opening means allowing the supply disconnecting devices to be locked in
the OFF position;

have an operating means w/ an OFF and ON position marked with an “0" and
be visible and mounted 0.7 m to 1.7 m above the floor, within 2 m from the dryer, and
within 8 m from the operator position;

have a red actuator with a yellow background to indicate that it serves a dual Emergency
Stop function, and be approved to 60947-5-5 series and for use in the country where
installed;

\\III

e. be rated for branch circuit operation;
f. have a break capacity equal to the sum of the largest stalled motor and all other normal
operating loads
@ INFORMATION @ INFORMATION
SCCR for all dryers is 10KkA. It is important that the earthing screw next to
the power terminal block TB-1 be connected to
a good external earth.

27
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7.1.6 Transient Voltage Surge Suppressors

@ WARNING

IMPORTANT, please read section thoroughly.

Like most electrical equipment your new machine can be damaged or have its life shortened by
voltage surges due to lightning strikes which are not covered by factory warranty. Local power
distribution problems also can be detrimental to the life of electrical components. We
recommend the installation of transient voltage surge suppressors for your new equipment.
These devices may be placed at the power supply panel for the complete installation and don’t
require an individual device for each machine.

These surge protectors help to protect equipment from large spikes and from small ongoing
spikes in the power that occur on a day-to-day basis. These smaller surges can shorten overall
life of electrical components of all types and cause their failure at a later date. Although they
can't protect against all events, these protective devices have a good reputation for significantly
lengthening the useful life of electronic components.

Electronic components are helped to have a longer useful life when they are supplied with the
clean stable electrical power they like.

28
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7.1.7 Controls Transformer

The controls transformer is located inside the control trough and steps a range of 150 to 240 volts
down to 24 volts. There are two terminals on the controls transformer for the primary (incoming)
power. Use the terminal marked “L1 200V” for power supplies between 150 and 210 volts. Use
the terminal marked “L1 230V” for power supplies between 211 and 240 volts.

7.1.7.1  Control Transformer Connections
DC....Dryer Models

L1-L2 (200V) O«—  170-210V 7\,
L1-12 (230V) Oe—  211-240V /\,

DN....Dryer Models

L1-L2 (200V) O«—  150-210V /\/
L1-12 (230V) O«—  211-240V A\,

(200) (230)
O L2 L1 L1
. + ’31
L‘\ ‘Jﬁ;: \/“ /‘ /“ /‘\/l\/‘ .\/‘\/. /l /l\/‘ /‘\/‘ /' /‘\/
200 230 AAAAAAAA A A A A
200) (230) FYYYyYYyYyYyyYyryyvreyy
g
oo M‘W\\ X2 X1
24V
TS~ DO NOT MOVE OR REMOVE THESE WIRES
& s X1-X2 O— 24V/\y

Figure 7-2 Control Transformer Connections Details
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7.1.8 Gas Requirements

The complete gas requirements necessary to operate the dryer satisfactorily are listed on the
serial plate located on the back panel of the dryer and in the specifications section of this

manual.

This appliance is adjusted for a G20 gas and supply pressure 20 mbar; please refer to the table
below for country and regulator setting.

GAS SPECIFICATIONS FOR DN30X2N_-59CB_X

NOMINAL HEAT INPUT Qn

74000 BTU/HR (21.7 kW) NET PER DRUM MAX

BURNER PRESSURE

3.5 in. H20 (8.7 mbar)(0.87 kPa)

GAS FLOW RATE FOR G20

1.7 m3 PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G25

2.1 m3 PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G30

0.97 m3 PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G31

1.1 m? PER HOUR

INJECTOR SIZE (G20 and G25)

NO. 32 DRILL (2.95 mm)

INJECTOR SIZE (G30 and G31)

NO. 50 DRILL (1.78 mm)

Table 7-1 Gas Specifications for T-30X2

GAS SPECIFICATIONS FOR DN50X2N_-59CB_X

NOMINAL HEAT INPUT Qn

96500 BTU/HR (28.3 kW) NET PER DRUM MAX

BURNER PRESSURE

3.5in. H20 (8.7 mbar)(0.87 kPa)

GAS FLOW RATE FOR G20

2.2 m3 PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G25

2.7 m* PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G30

1.3 m® PER HOUR

GAS FLOW RATE FOR G31

1.4 m3 PER HOUR

INJECTOR SIZE (G20 and G25)

NO. 30 DRILL (3.26 mm)

INJECTOR SIZE (G30 and G31)

NO. 48 DRILL (1.93 mm)

Table 7-2 Gas Specifications for T-50X2
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ADJUSTMENT REQUIRED PER COUNTRY

Supply Pressure | Regulator Setting Pressure
Gas Category Country of Destination mbar (kPa) mbar (kPa) Designation
12H(20) BG, LV, IS 20(2) 8.7 (0.87) G20
12H(25) HU 25 (2.5) 8.7 (0.87) G20
12E LU 20 (2) 8.7 (0.87) G20
13B/P(30) IS, BE, FR, NL 30(3) 22.4(2.24) G30
13P(30) NL 30(3) 22.4 (2.24) G31
13P(37) BE, FR, NL 37(3.7) 22.4(2.24) G31
13P(50) NL 50 (5) 22.4(2.24) G31
112H3B/P(30) CY, DK, EE, FI, HR, IT, LT, NO, RO, SE, SI, SK, TR 20(2)/30(3) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G30
112H3B/P(50) AT, CH, SK 20(2) /50 (5) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G30
112H3P(37) CH, CZ, ES, GB, GR, HR, IE, IT, LT, PT, S, SK 20(2)/37(3.7) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G31
112L(20)3B/P(30) | RO 20(2)/30(3) 12.2(1.22) / 22.4 (2.24) G25/G30
112E3B/P(30) RO 20(2) /30(3) 8.7(0.87) / 22.4 (2.24) G20/G30
[12E3B/P(37) PL 20(2)/37(3.7) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G30
112E3B/P(50) DE 20(2) /50 (5) 8.7 (0.87) / 22.4 (2.24) G20/ G30

Table 7-3 Gas Adjustments Required Per Country

The inlet gas connection to the unit is ISO 7-RC 3/4 thread. The connection to the appliance shall
be made with a flexible hose suitable for the appliance category in accordance with national
installation regulations. The size of the piping to supply the dryer should be determined by
reference to the national installation practice and consultation with the local gas supplier.

@)

An individual gas shutoff valve is required
for each dryer and must comply with EN
331

INFORMATION

A joint compound resistant to the action of liquefied petroleum gases should be employed in
making pipe connections.

All pipe connections should be checked for leakage with soap solution. Never check with an
open flame.

A drip tee should be provided in the gas piping entering the unit to catch dirt and other foreign
articles.
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The recommended G20 and G25 supply pressure is 17.8 cm water column (7 inches) at each
dryer.

For altitudes above 610 m (2,000 feet), it is necessary to derate the gas consumption input.
Contact your local distributor for instructions.

G30 and G31 gas conversion kits are available for this dryer. Contact your local distributor.

A WARNING

THE DRYER MUST BE DISCONNECTED
FROM THE GAS SUPPLY PIPING SYSTEM
DURING ANY PRESSURE TESTING OF
THAT SYSTEM. DO NOT EXPOSE THE
DRYER'S GAS CONTROL VALVE TO
TESTING PRESSURE.

7.1.9 Pressure Regulator Adjustments

1. With the dryer off, unscrew the outlet pressure tap on the gas control valve a half turn and
slip a pressure gauge tube over the nipple. Ensure that screw is retightened after the
regulator is adjusted.

2. Remove the regulator cap screw to expose the regulator adjustment screw.

3. Start the dryer. Using a screwdriver, slowly turn the adjustment screw until the required
burner pressure is indicated on the pressure gauge. Turn the adjustment the screw clockwise
to increase and counter-clockwise to decrease the gas pressure to the burner. Turn dryer off.

4. Replace the pressure regulator cap screw.

5. Remove the pressure gauge and retighten the pressure tap screw.
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L™

Figure 7-3 Pressure Regulator Adjustment
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7.1.10 Exhaust Installation

A WARNING

A CLOTHES DRYER PRODUCES COMBUSTIBLE
LINT AND MUST BE EXHAUSTED OUTDOORS.
THE AREA AROUND THE CLOTHES DRYER
SHOULD BE KEPT FREE OF LINT.

@ INFORMATION @ INFORMATION

A small diameter duct will restrict airflow; STATIC BACK PRESSURE should be a

a large diameter duct will reduce air maximum of 7.6 mm w.c. (0.3-inch w.c.)
velocity - both contributing to lint build at the rear exhaust outlet of the dryer. If
up. An inspection door should be multiple dryers are connected to the
provided for periodic clean out of the common duct, ensure the back draft
main duct. damper is installed properly.

Exhausting of the dryer(s) should be planned and constructed so that no air restrictions occur.
Any restriction due to pipe size or type of installation can cause slow drying time, excessive
heat, and lint in the room.

From an operational standpoint, incorrect or inadequate exhausting can cause a cycling of the
high limit thermostat, which shuts off the main burners and results in inefficient drying.

The exhaust duct connection near the top of the dryer will accept a 203 mm (8 inches) round
duct. Individual exhausting of the dryers is required. All heat, moisture, and lint should be
exhausted outside by attaching a pipe of the proper diameter to the dryer adapter collar and
extending it out through an outside wall. This pipe must be very smooth on the inside, as rough
surfaces tend to collect lint, which will eventually clog the duct and prevent the dryer from
exhausting properly. All elbows must be smooth on the inside. All joints must be made so the
exhaust end of one pipe is inside the next one downstream. The addition of an exhaust pipe
tends to reduce the amount of air the blower can exhaust. This does not affect the dryer
operation if held within practical limits. For the most efficient operation, it is recommended that
no more than 4.25 m (14 feet) of straight 203 mm (8 inches) diameter pipe with two right angle
elbows be used for each cylinder. The design of the vent system shall be such that any
condensate formed when operating the dryer from cold shall either be retained and re-
evaporated or discharged.
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Maintain @ minimum of 25 mm (1 inch) clearance between duct and combustible material.

If the exhaust pipe passes through a wall, a metal sleeve of slightly larger diameter should be
set in the wall and the exhaust pipe passed through this sleeve. This practice is required by
some local codes and is recommended in all cases to protect the wall.

This type of installation should have a means provided to prevent rain and high winds from
entering the exhaust when the dryer is not in use. A hood with a hinged damper can be used
for this purpose. Another method would be to point the outlet end of the pipe downward to
prevent entrance of wind and rain. In either case, the outlet should be kept clear, by at least
610 mm (24 inches) of any objects, which would cause air restriction.

Never install a protective screen over the exhaust outlet.

When exhausting a dryer straight up through a roof, the overall length of the duct has the same
limits as exhausting through a wall. A rain cap must be placed on top of the exhaust and must
be of such a type as to be free from clogging. The type using a cone shaped “roof” over the
pipe is suitable for this application.

Do not use an unlined masonry chimney as the flue for this appliance. Exhausting the dryer into
a chimney or under a building is not permitted. In either case there is a danger of lint buildup,
which can be highly combustible.

Installation of several dryers, where a main discharge duct is necessary, will need the following
considerations for installation, see figure below. Individual 200 mm (8 inch) exhaust ducts
from each dryer should enter main discharge duct at a 45-degree angle in the direction of
discharge airflow.

Never install the individual ducts at a right angle into the main discharge duct. The individual
ducts from the dryers can enter at the sides or bottom of the main discharge duct. Figure below
indicates the various round main duct diameters to use with the individual dryer ducts. The
main duct can be rectangular or round, provided adequate airflow is maintained. The total
exhausting, main discharge duct plus duct outlet from the dryer, should not exceed the
equivalent of 4.25 m (14 feet) and two elbows. The diameter of the main discharge duct at the
last dryer must be maintained to exhaust end.
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DIAMETER TO INCREASE AS SHOWN

WALL

INCHES
(M)

INSTALL NO

SCREEN OR
\ COVER
8’ T-20X2: 27 1/8 (689) DRYER DUCTS
(200) T-30x2: 31 5/8 (803) MUST ENTER AT

INSPECTION
COVER

T-50X2: 34 5/8 (879) —

A 45 ANGLE - EXHAUST AR
(SEE INSTRUCTIONS)

FIGURE 3— Dryer Exhausting Using A Main Discharge Duct

Figure 7-4 Stack Dryer Exhausting Using A Main Discharge Duct

7.1.11 Dryer Ignition (Solid State Ignition)

The solid-state ignition system lights the main burner gas by spark. The gas is ignited and burns only
when the gas-relay, in the electronic controller, calls for heat. The procedure for first-time starting of a
dryer is as follows.

1. First review and comply with the "Safety Information" found on the inside front cover of this
manual. Be sure electrical power is connected correctly. The dryer must be properly
grounded.

2. Make sure all gas supply lines are purged of air. Close the main gas shut-off valve and wait for
five minutes before turning it back on.

3. Turn on the main electrical power switch. The dryer may be started by following the "Use,
Operation, and Misuse" section found later in this manual.

4. G20, G25, G30, and G31 fired dryers operate in the same manner. When the gas valve relay
contacts are closed (indicating a demand for heat), the solid-state ignition control will
automatically supply energy to the redundant gas valve after a 15 second pre-purge. Sparking
will continue until a flame is detected by the sensing probe, but not longer than 4 seconds. If
the gas fails to ignite in 4 seconds, the gas valve closes and the gas system will "lock out". No
further attempts will be performed automatically. To reset the ignition control, electrical power
to the ignition control must be interrupted. This can be done by opening the dryer door
(stopping the dryer) for 15 seconds. Closing the door and pushing the "Start" button will
repeat the ignition trial cycle.

7.1.12 Main Burner Adjustment

The primary air shutter of each main burner must be properly adjusted for the correct air-gas ratio.
Loosen the shutter locking screw. Adjust the shutter by closing it sufficiently to give a blue flame
with a yellow tip. Next, open the shutter until the yellow tips are at a minimum. After adjustment,
securely lock each shutter in position by tightening the shutter locking screws.
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7.1.13 Dryer Shutdown

To render the dryer inoperative, turn off the main gas shut off valve and disconnect the electrical supply

to the dryer.

8514-312-001 REV PR

@ INFORMATION

The installer must test the dryer for
operation and instruct the user before
leaving the installation.
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7.2 Use, Operation, and Misuse

WARNING

A

WARNING

>

FAILURE TO FOLLOW SAFETY WARNINGS
EXACTLY COULD RESULT IN SERIOUS
INJURY, DEATH OR PROPERTY DAMAGE.

DO NOT USE THIS EQUIPMENT FOR ANY
PURPOSE NOT DESCRIBED IN THIS
MANUAL.

WARNING

A

WARNING

>

Do not stop dryer before end of cycle
time unless all items are quickly removed
and spread out to dissipate heat.

THE DRYER IS NOT TO BE USED IF
INDUSTRIAL CHEMICALS HAVE BEEN
USED FOR CLEANING.

WARNING

A

WARNING

>

It is ABSOLUTELY ESSENTIAL that the
dryer be grounded to a known earth
(zero) ground in accordance with local
codes or, in the absence of local codes,
with the latest editions of the National
Codes. This is not only for personal safety
but is necessary for proper operation of
the controller. Failure to do so will void
the warranty of the controller.

DO NOT PLACE ARTICLES ON OR
AGAINST THIS APPLIANCE.

WARNING

>

THIS APPLIANCE SHALL NOT BE USED
TO DRY OFF SOLVENTS OR DRY-
CLEANING FLUIDS.

WARNING

A

DO NOT SPRAY AEROSOLS IN THE
VICINITY OF THIS APPLIANCE while in
operation.

WARNING

>

8514-312-001 REV PR

ADEQUATE VENTILATION SHALL BE
PROVIDED TO AVOID THE BACK FLOW
OF GASES INTO THE ROOM FROM ANY
FUEL BURNING APPLIANCES, INCLUDING
OPEN FIRES.

38



>

WARNING

WARNING

DO NOT DRY UNWASHED ITEMS IN THE

DRYER.

DO NOT OPERATE IF
DOOR GLASS IS DAMAGED
IN ANY WAY.

WARNING

DO NOT MODIFY THIS
APPLIANCE. KEEP
SHIELDS, GUARDS, AND
COVERS IN PLACE. THESE
SAFETY DEVICES ARE
PROVIDED TO PROTECT
EVERYONE FROM INJURY.

WARNING

DO NOT OPERATE IN ANY
HAZARDOUS CLASSIFIED
(ATEX) ENVIRONMENT.

WARNING

WARNING

DO NOT STEP, STAND, OR
SIT ON THE DRYER OR
INTERNAL COMPONENTS. IT
IS NOT DESIGNED TO
SUPPORT YOUR WEIGHT.

EXPLOSION HAZARD! DO
NOT DRY LOADS WHICH
MAY CREATE AN
EXPLOSIVE ATMOSPHERE
IN THE DRYER.

WARNING

WARNING

®[> @[> @9

DO NOT PLACE YOUR BODY
INSIDE THE DRYER
CYLINDER OR ALLOW
OTHERS TO DO SO. DEATH
OR SERIOUS INJURY CAN
RESULT FROM THIS!
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FIRE HAZARD! TO AVOID
POTENTIAL RISKS OF
SPONTANEOUS
COMBUSTION OF A LOAD,
REMOVE THE LOAD
QUICKLY AFTER THE
COMPLETION OF THE
CYCLE OR IN CASE OF
FAILURE OF POWER
SUPPLY.




WARNING

WARNING

P B

EXPLOSION AND FIRE
HAZARD!
— DO NOT STORE OR USE
GASOLINE OR OTHER
FLAMMABLE VAPORS AND
LIQUIDS IN THE VICINITY
OF THIS OR ANY OTHER
APPLIANCE.
— WHAT TO DO IF YOU
SMELL GAS
e DO NOT TRY TO LIGHT
ANY APPLIANCE.
e DO NOT TOUCH ANY
ELECTRICAL SWITCH; DO
NOT USE ANY PHONE IN
YOUR BUILDING.
¢ CLEAR THE ROOM,
BUILDING OR AREA OF ALL
OCCUPANTS.
o IMMEDIATELY CALL YOUR
GAS SUPPLIER FROM A
NEIGHBOR'S PHONE.
FOLLOW THE GAS
SUPPLIER’S INSTRUCTIONS.
¢ IF YOU CANNOT REACH
YOUR GAS SUPPLIER,
CALL THE FIRE
DEPARTMENT.
— INSTALLATION AND
SERVICE MUST BE
PERFORMED BY A QUALIFIED
INSTALLER, SERVICE
AGENCY OR THE GAS
SUPPLIER.

FIRE HAZARD! IF IT IS
UNAVOIDABLE THAT
FABRICS THAT CONTAIN
VEGETABLE OR COOKING
OIL OR HAVE BEEN
CONTAMINATED BY HAIR
CARE PRODUCTS BE
PLACED IN A TUMBLE
DRYER, THEY SHOULD
FIRST BE WASHED IN HOT
WATER WITH EXTRA
DETERGENT - THIS WILL
REDUCE, BUT NOT
ELIMINATE, THE HAZARD.

WARNING

WARNING

BURN HAZARD! DO NOT
TOUCH DOOR GLASS
ALLOW GLASS TO COOL
BEFORE SERVICING.

FIRE HAZARD! OIL-
AFFECTED ITEMS CAN
IGNITE SPONTANEOUSLY,
ESPECIALLY WHEN
EXPOSED TO HEAT
SOURCES SUCH AS IN A
DRYER. THE ITEMS
BECOME WARM, CAUSING
AN OXIDATION REACTION
IN THE OIL. OXIDATION
CREATES HEAT. IF THE
HEAT CANNOT ESCAPE,
THE ITEMS CAN BECOME
HOT ENOUGH TO CATCH
FIRE. PILING, STACKING
OR STORING OIL-
AFFECTED ITEMS CAN
PREVENT HEAT FROM
ESCAPING AND SO
CREATE A FIRE HAZARD.
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INFORMATION

1)

INFORMATION

@)

You, the purchaser, must post, in a prominent
location, instructions to be followed in the event
the user smells gas. Consult your local gas
supplier for procedure to be followed if the
odor of gas is present.

INFORMATION

@)

THIS DRYER IS EQUIPPED WITH AN
OVER-TEMPERATURE THERMOSTAT
located to the right of the motor on the
rear of the cabinet. If the dryer ceases to
operate, refer to your “Service Procedure
and Parts Data” book for instructions.

A DRYER SHOULD BE CONNECTED TO
POWER FOR THREE (3) MINUTES before
it is operated or before a program change
is made. Operation or program changes,
which occur during this "power up"
period, are subject to loss in case of
power interruption. After the initial three
minutes, all programmed data is
protected from power interruptions of any
length and the customer's individual cycle
is protected up to 3 seconds. This is done
without batteries.

INFORMATION

@)

CHECK THIS THERMOSTAT WHEN
INSTALLING DRYER to assure it is not
tripped. Impacts such as rough handling
in shipment, may trip the thermostat. It
may be reset by inserting a wooden
pencil or dowel through the bushing in
the cover.

INFORMATION

@)

INFORMATION

@)

LEAVE THE ELECTRICAL POWER TO THE
DRYER ON AT ALL TIMES except when
necessary for service or other similar
activities. The hour meter function adds
only full hours to its reading. If the power
is shut off every night, any fraction of an
hour of time that is on the machine at
that time will be lost. Turning the power
off every night could also have some
effect on the long-term life of the
memory after a number of years. Turning
power off occasionally won't affect the
unit.

Items that have been soiled with
substances such as cooking oil, acetone,
alcohol, petrol, kerosene, spot removers,
turpentine, waxes and wax removers
should be washed in hot water with an
extra amount of detergent before being
dried in the tumble dryer.
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INFORMATION

1)

The dryer will operate correctly in ambient
temperatures of +5°C to +40°C, in relative
humidity up to 50% at +40°C and above 50%
when below +40°C, and at altitudes up to
1000m above sea level, must be transported
and stored from -25°C to +55°C and up to
+70°C for short periods of time, and has been
packaged to prevent damage from humidity,
vibration, and shock. Take measures to avoid
harmful effects of occasional condensation.

&)

INFORMATION

The dryer does not emit hazardous radiation.

INFORMATION

Children shall not play with
the appliance.

INFORMATION

1)

INFORMATION

This appliance can be used by children aged
from 8 years and above and persons with
reduced physical, sensory or mental
capabilities or lack of experience and
knowledge if they have been given
supervision or instruction concerning use of
the appliance in a safe way and understand
the hazards involved.

Children of less than 3 years
should be kept away unless
continuously supervised.

INFORMATION

INFORMATION

@)

Product designed to be used by untrained
personnel.

e~ el e

Children must always be
supervised when near the
machine.

INFORMATION

@)

The A-weighted emission sound pressure level
does not exceed 70dB(A). The operator does
not need hearing protection.
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7.2.1 Description of Dryer Control
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7.2.2  Touch Pad Description
7.2.2.1 Indicator Lights (L.E.D.s)

Description
Cycle (1 through 5) These L.E.D.s are on solid when a particular cycle is chosen for operation

or programming.

Gas Valve This L.E.D. is part of the 4-digit numeric display and will be on solid
during the drying part of a cycle when the gas valve does not need to
be on. The L.E.D. will be blinking when the gas valve needs to be on.
The L.E.D. will not be on solid or blinking (off) if the cycle is stopped,
complete, in cool down, or terminated.

Programming These L.E.D.s are on solid as they are selected during the programming
of the dryer controller.

Stop This L.E.D. is on solid when either the STOP button is pressed once or the
door is opened during an operating cycle.

7.2.2.2  Switches (Pushbuttons)
Description
This touch pad switch will increment (increase) dry time, cool down time, and
drying temperature. It will also scroll upwards when selecting a dry cycle.
U.':
Figure 7-5
Up/Increase

This touch pad switch will decrement (decrease) dry time, cool down time, and
drying temperature. It will also scroll downwards when selecting a dry cycle.
COWN

Figure 7-6
Down/Decrease

This touch pad switch allows the dryer controller to enter the
permanent programming mode.

Figure 7-7 Program

SEET This touch pad switch will select one of the three variable parts of the dry cycle
(dry time, temperature, or cool down) by sequencing through them. Once one
of the variable parts of the dry cycle is chosen and changed, this touch pad
Figure 7-8 switch will enter.
Select/Enter
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—_— This touch pad switch allows the dryer controller to enter the temporary
LCYCLE programming mode.
—

Figure 7-9 Cycle

the present drying cycle if pressed once. If pressed and released twice,

@ This touch pad switch will stop the dryer during a dry cycle without clearing
P consecutively, the present dry cycle will be cleared.

Figure 7-10 Stop

released once. Pressing and holding this touch pad switch will display the
current temperature of the dryer heat sensor as long as it is held in the

3185

This touch pad switch will start the operation of a dry cycle if pressed and

depressed position.

Figure 7-11 Start

7.2.2.3  4-DIGIT NUMERICAL DISPLAY MIEESSAGES

Description

LOAd This message is displayed after a dry cycle is complete and the

don

dryer loading door has been opened or the STOP touch pad switch
on the dryer controller has been pressed and released twice.

E This message blinks immediately after completion of the dry cycle
and continues to blink until the STOP touch pad switch on the dryer
controller is pressed or the dryer loading door is opened.

Prog This message is displayed when entering the permanent

.15

C02

F5

programming mode.

This message appears while the dryer is in the heating time of a dry
cycle. The decimal point will blink if the output for the gas valve is
on or remain on constantly if the output for the gas valve is not on.
The number represents the total time left in the dry cycle (includes
cool down time).

This message appears when the cool down time of the dry cycle is
reached. The letter “"C” represents the cool down (non-heating) part
of the dry cycle. The number(s) after the letter “C" represent(s) the
total time remaining in the dry cycle.

This message appears if there is a dryer fault. The letter “F”
indicates a fault and the number after the “F” represents the specific
fault that has occurred. There are five different faults that can
appear (F1 through F5).

8514-312-001 REV PR
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7.2.3 Starting The Dryer

To dry a load of items, you must choose one of the five-programmed dry cycles. Each of these
five dry cycles may be modified in two different ways to match your load. Please, refer to section
7.4 Programming for more information.

There are two parts to each dry cycle. The first part is the heating time, which is when the gas
valve is cycled on and off according to the temperature setting in the dry cycle program. The
second part is the cool down time, which is after the heating part of the dry cycle, and when the
cylinder continues to turn, but no heat is applied.

There will always be at least two minutes of cool down time for each dry cycle. If the
temperature is 170 or higher the minimum is going to be 4 minutes. The maximum amount of
cool down time is 60 minutes if the controller has a red dot sticker or 15 minutes if the
controller has no red dot sticker.

The five default dry cycle values are shown in section 7.4.1 Default Program Settings.

@ INFORMATION

To improve the drying capabilities of this
dryer, you should always separate
(untangle) the individual articles in your
load before using the dryer.

@ INFORMATION

In the following instruction steps, things
that are displayed on the 4-digit
numerical display will be in “quotation
marks” and any touch pad switches on the
dryer controller that physically need to be
pressed will be in CAPITAL AND BOLD
LETTERS.

7.2.4 Running The Dryer

1. Place your untangled load into the dryer cylinder and close the dryer loading door.
Notice that the dryer controller 4-digit numerical display should show the word
“LOAd". If it does not show this word, then press and release the STOP touch pad
switch on the dryer controller twice.

2. Press and release the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to select
a dry cycle.
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3. Once the desired dry cycle is selected, press and release the START touch pad switch.

After the dryer controller START touch pad switch is pressed, the dryer cylinder will
start rotating and the two-digit total dry cycle time, along with a decimal point, will
appear on the dryer controller display.

The time shown on the dryer controller display will count down to the programmed
cool down time. At that time, the display will change from the decimal point and two-
digit number to a letter "C” and two digits.

The letter “C” represents the cool down portion of the dry cycle. The two digits
represent the amount of time remaining in the dry cycle. The two-digit time, shown on
the dryer controller display, will count down to zero.

When the time decrements to zero, the dryer controller display will flash the work
“donE"” and the end of cycle tone will sound.

At that point, the wrinkle free cycle will automatically begin. This cycle will wait two
minutes, if the door is not opened or the STOP touch pad switch on the dryer
controller is not pressed, and then rotate the cylinder for 10 seconds and stop. This
two-minute of idle time and 10 seconds of tumble time will repeat a total of 10 times, at
which time the wrinkle free cycle stops. The cylinder will not rotate again until a new dry
cycle is started.

During the wrinkle free cycle, the gas valve will not be operated and there will be no
heat applied to the load. The word “donE” will also continue to flash and do so even
after the wrinkle free cycle is finished. When the dryer loading door is opened, or the
STOP touch pad switch is pressed, the word “donE” will change to the word “LOAd"” on
the dryer controller display. The dryer will then be ready for another dry cycle.

During the dry cycle, either pressing the STOP touch pad switch on the dryer
controller or opening the dryer loading door will stop the dry cycle and not clear it. If
you press the STOP touch pad switch on the controller and then open the dryer loading
door, the dry cycle will not be cleared. However, if you open (or open and close) the
dryer loading door and then press the STOP touch pad switch on the dryer controller,
the present dry cycle will be cleared, and the word “LOAd” will appear on the dryer
controller display.

There are two jumpers and one push button on the component side of the dryer
controller printed circuit board.

The jumper located at the lower right side of the circuit board controls whether the
controller display shows and operates in the Fahrenheit or Celsius mode. This jumper is
labeled as TEMP SELECT and has three pins. The bottom and middle pins are for Celsius
and the top and middle pins are for Fahrenheit, which is indicated by the letter C for
Celsius and the letter F for Fahrenheit.
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The other jumper, located at the upper right side of the component side of the dryer
controller circuit board, is used for choosing either a reversing or non-reversing type of
dryer. This jumper is labeled as REV and NON-REV. This jumper must be in the non-
reversing position, which are the bottom and middle pins. If the jumper is in the
reversing position, the heating part of the dry cycle will not operate properly. The dryer
will not reverse direction either.

The push button, which is located at the lower middle side of the component side of
the dryer controller circuit board, is used to reset all five of the dry cycles to the factory
default settings. It is labeled as DEFAULT SETTINGS. Even the dry cycles that have
been modified using the permanent programming procedure will be changed back to
the factory default settings when using this push button. This push button must be
pressed and held for at least three seconds with power applied to the dryer controller
circuit board.
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7.3 Maintenance

WARNING

INFORMATION

quarterly, semi-annually, and
annually steps.

Apply proper lock out tag out
procedures before performing
monthly, quarterly, semi-
annually, and annually steps.

INFORMATION

Replace all panels that were
@ removed to perform monthly,

INFORMATION

All daily maintenance performed on
Dexter units must be done by trained and
qualified personnel.

e%le

Wear hand protection when
handling and caring for Dexter
units.

@ INFORMATION

All monthly, quarterly, semi-annually, and
annually maintenance steps performed

on Dexter units must be done by trained,
technically sound and qualified personnel.

@ INFORMATION

Leave all panels in place while performing
daily maintenance.
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7.3.1
1.

Daily
Clean the lint screen. Use a soft brush if necessary.

2. Check the lint screen for tears. Replace if necessary.
3. Clean lint from the lint screen compartment.
7.3.2  Monthly
1. Remove lint accumulation from the end bells of the motors.

2.
3.

Remove lint accumulation from front control area.

Remove lint and dirt accumulation from the top of the dryer and all areas above, below,
and around the burners and burner housing. Failure to keep this portion of the dryer clean
can lead to a build-up of lint creating a fire hazard.

7.3.3 Quarterly

1.

No Uk wWwN

Check the belts for looseness, wear, or fraying.

Inspect the gasket of the door glass for excessive wear.

Check tightness of all fasteners holding parts to support channel.

Check tightness of all set screws.

Inspect the impeller for tightness of the blades to hub.

Remove the air flow switch assembly and check the tumbler thru-bolts for tightness.

Grease the pivot pins and the tension arms where in contact with each other. (Where
applicable)

7.3.4  Semi-Annually

1.
2.

Remove and clean the main burners.

Remove all orifices and examine for dirt and hole obstruction.

Remove all lint accumulation. Remove the front panel and the lint screen housing and
remove lint accumulation.

Apply a few drops of oil to each spacer tube on the tension arm assembly. (Where
applicable)

Annually
Check the intermediate pulley bearings for wear.

. Check and remove any lint accumulation from the exhaust system.

Grease the bearings and the shaft of the intermediate drive pulley. Use an Alemite grease
gun and Molykote BR2-S grease. (Where applicable)
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7.3.5.1 Molykote BR2-S Grease Information

DOW CORNING -- MOLYKOTE BR2-S GREASE -- 9150-00K000170

o= ==—==—==== Product Ident|f|cat|0n g
Product ID: MOLYKOTE BR2-S GREASE MSDS Date: 01/01/1985 FSC: 9150

NIIN: 00K000170 MSDS Number: BBZNK

] Respon5|b|e Party g
Company Name: DOW CORNING Emergency Phone Number: 517-496-5900
CAGE: 5D028

o= ===—==== Contractor Ident|f|cat|0n g 5 ]
Company Name: DOW CORNING CORP Address: 3901 S SAGINAW RD Box: 997

City: MIDLAND State: MI ZIP: 48686-0997 Country: US
Phone: 517-496-6000/517-496-6315 CAGE: 5D028
Company Name: DOW CORNING CORP Address: 2200 W SALZBURG RD Box:
City: AUBURN State: MI ZIP: 48611 Country: US Phone: 517-496-4388

CAGE: 71984
============== Composition / Information on Ingredients =============
Ingredient Name: LITHIUM SOAP Fraction by Weight: 5%
Ingredient Name: MINERAL OIL (EXPOSURE REGULATED AS 'OIL MIST') CAS: 8012-95-1
RTECS #: PY8030000Fraction by Weight: >90% OSHA PEL: 5 MG/M3 ACGIH TLV: 5
MG/M3/10 STEL; 9192 Ingredient Name: ORGANIC LEAD Fraction by Weight: <1%

o= ===—==—===—= Hazards Ident|f|cat|on oS- ===—==—==—=
Effects of Overexposure: IRRITATES EYES
oS ============ F|rst A|d Measures oSS ============

=================== Fjre Fighting Measures ===================
Flash Point: >250 F OC Extinguishing Media: CARBON DIOXIDE OR FOAM
Fire Fighting Procedures: NONE Unusual Fire/Explosion Hazard: NONE
================= Accidental Release Measures ==================
Spill Release Procedures: MOP, WIPE OR SOAK UP WITH ABSORBENT MATERIAL
=================== Handling and Storage ====================
Handling and Storage Precautions: NOTHING SPECIAL

=============== Exposure Controls/Personal Protection ==============

Respiratory Protection: NOT NEEDED Ventilation: GENERAL MECHANICAL
RECOMMENDED Protective Gloves: NOT NEEDED Eye Protection: SAFETY
GLASSES

Other Protective Equipment: AS REQUIRED

Supplemental Safety and Health MFR STATED THAT PRODUCT IS OBSOLETE.
================= Physical/Chemical Properties =================

HCC: V6 Boiling Point: B.P. Text: >300 F Vapor Pressure: <5 Spec Gravity: 0.9
Evaporation Rate & Reference: <1, ETHER Solubility in Water : > 0.1 %

Appearance and Odor: PASTE-LIKE, VERY LITTLE ODOR Percent Volatiles by Volume: <5
================== Stability and Reactivity Data =================
Stability Indicator/Materials to Avoid: YES NONE KNOWN

Hazardous Decomposition Products: MOLYBDENUM & LITHIUM PROD, CO*2, TRACES OF
INCOMP BURNED CARBN
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S ========== D|Sposa| Con5|derat|ons === ========
Waste Disposal Methods: CAN BE LANDFILLED OR BURNED IN ACCORDANCE WITH LOCAL
REGULATIONS.

Disclaimer (provided with this information by the compiling agencies): This information is
formulated for use by elements of the Department of Defense. The United States of America
in no manner whatsoever, expressly or implied, warrants this information to be accurate and
disclaims all liability for its use. Any person utilizing this document should seek competent
professional advice to verify and assume responsibility for the suitability of this information to
their particular situation.
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7.4 Programming
7.4.1 Default Program Settings

DRY '?I(IJVIOEL DOWN TOTAL CYCLE DRYING DRYER LOAD

CYCLE (MINUTES) TIME (MINUTES) | TEMPERATURE

1 5 35 180°F 82°C Towels, pads, heavy cotton
2 4 20 170°F 77°C Sheets, blended materials
3 5 25 180°F 82°C Cotton

4 2 20 130°F 54°C Synthetic materials

5 4 25 175°F 79°C Blended materials

Table 7-5 Default Program Settings

7.4.2 Temporary Dryer Controller Programming

Temporary programming mode will allow the change of the stored dry cycle settings in the dryer
controller for one complete dry cycle. After the dry cycle is complete, the default settings that
existed before the temporary change are restored. The temporary dry cycle can be stopped and
cleared at any time during the dry cycle operation.

To temporarily change a dryer controller cycle, follow the procedures below. Things that are
displayed on the 4-digit numeric display will be in “quotation marks”. Touch pad switches on the
dryer controller that physically need to be pressed will be in CAPITAL AND BOLD LETTERS.

If, at any time, you want to escape the temporary programming mode while changing the
program settings, you can press the STOP touch pad switch on the dryer controller if the 4-digit
numeric display is not flashing. The SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller can
be pressed and released to enter the flashing value shown on the 4-digit numeric display and
allow you to escape.

If you press and release the STOP touch pad switch on the dryer controller, when the 4-
digit numeric display is not flashing, the temporary changes to the dry cycle program will be
cancelled. The stored dry cycle settings that existed before the temporary change will then be
restored.

If, at any time, you want to start the temporary dry cycle during the temporary
programming mode, press and release the START touch pad switch on the dryer controller if the
4-digit numeric display is not flashing. The SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer
controller can be pressed and released to enter the flashing value shown on the 4-digit numeric
display and allow you to start the temporary dry cycle. If you start the temporary dry cycle, the 4-
digit numerical display will change the total dry time and count down to 0 as the dry cycle
progresses.
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7.4.3 Temporary Dryer Controller Programming Procedure
1. Make sure the dryer is not in a dry cycle. The 4-digit numeric display on the dryer
controller will show “LOAd” when the dryer is not in a dry cycle.

2. Press and release the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to choose the
dry cycle that you want to change (dry cycle 1 through 5). The dry cycle L.E.D. will illuminate
to indicate which dry cycle you are choosing. If you press and hold down either the UP or
DOWN touch pad switch, the controller will sequence through the five dry cycles.

3. Press and release the CYCLE touch pad switch on the dryer controller once you have
chosen the dry cycle you want to change. After you press the CYCLE touch pad switch, the
programming L.E.D. and the dry time L.E.D. will illuminate, the dry cycle L.E.D. will remain
illuminated, and the total dry time will be displayed on the 4-digit numeric display.

4. Press and release the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to change the
total cycle time. Once either the UP or DOWN touch pad switch is pressed, the dry time
L.E.D. and the total dry time on the 4-digit numeric display will flash. If you press and hold
down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment (UP arrow) or
decrement (DOWN arrow) through the total dry times available (1 through 60 minutes).
This display dry time includes the cool down time along with the heated time. To not
change the cool down time, do not press either the UP or DOWN touch pad switch. Go
to the next step.

5. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller. Once
the SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the dry time L.E.D. will
switch off, the dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, the temperature
L.E.D. will illuminate, and the drying temperature will be shown on the 4-digit numeric
display.

6. Press and release either the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to change
the drying temperature. Each press and release of either the UP or DOWN touch pad
switch will either increase or decrease, respectively, the temperature by five degrees
Fahrenheit or three degrees Celsius, depending on how your dryer controller is set up.
Once either the UP or DOWN touch pad switch is pressed, the temperature L.E.D. and
the drying temperature on the 4-digit numeric display will flash. If you press and hold
down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment (UP arrow) or
decrement (DOWN arrow) your way through the available drying temperatures (105°
Fahrenheit or 41° Celsius, up to 195° Fahrenheit or 90° Celsius). If you do not want to
change the drying temperature, do not press either the UP or DOWN touch pad switch. Go
to the next step

7. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller. Once the
SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the temperature L.E.D. will
switch off, the dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, the cool down L.E.D.
will illuminate, and the cool down time will be shown on the 4-digit numeric display.
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8. Press and release either the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to
change the cool down time. Once either the UP or DOWN touch pad switch is pressed,
the temperature L.E.D. and the cool down time on the 4-digit numeric display will flash. If
you press and hold down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment
(UP arrow) or decrement (DOWN arrow) through the cool down times available (2
through 60 minutes if the controller has a red dot sticker or 2 through 15 minutes if the
controller has no red dot sticker, If 170 degrees or higher 4 minute minimum). To not
change the cool down time, do not press either the UP or DOWN touch pad switch. Go
to the next step.

9. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller. Once the
SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the cool down L.E.D. and the
programming L.E.D. will switch off, the dry cycle L.E.D. will remain on, and the flashing
cool down time on the 4-digit display will stop flashing and remain.

10. At this point, you have two choices:

a. You can perform the modified dry cycle by pressing and releasing the START
touch pad switch on the dryer controller touch pad. If you start the modified
cycle, the total dry time will appear on the 4-digit numeric display and it will
count down to 0 as the dry cycle progresses.

b. You can clear the modified dry cycle program by pressing and releasing the STOP
touch pad switch. If you choose to clear the modified dry cycle, the 4-digit
numeric display will change to “LOAd".

7.4.3.1  Temporary Dryer Controller Programming Procedure Example
REQUIREMENTS: Dry a load with 40 minutes of actual heat at 185°F and five minutes of cool
down.

The following procedure will show you how to temporarily modify the existing dry cycle 1
program for one cycle of drying. It is based on the assumption that the factory defaults have not
been permanently changed. If they have been changed, the steps of this procedure will be the
same, but the values that are displayed will be different. The amount of times that the UP or
DOWN touch pad switches of the dryer controller must be pressed and released may also be
different.

If you want the change to be permanent, go to section 7.4.4 Permanent Dryer Controller
Programming.

Procedure:
1. After the load has been placed in the dryer, press and release the UP or DOWN touch
pad switch on the dryer controller until the L.E.D. for dry cycle 1 is illuminated.

2. Press and release the CYCLE touch pad switch on the dryer controller. You will see the
number “35” on the dryer controller display. The programming L.E.D. and dry time L.E.D.
will be illuminated.
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. Press and release the UP touch pad switch on the dryer controller 10 times so that the

display will show a flashing “45”. When the UP touch pad switch is pressed the first time,
the number “36" will be flashing on the dryer controller display. Each number after that
will also flash.

. Now, press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller.

The number “45” will stop flashing, the dry time L.E.D. will switch off, the dryer controller
display will now show “180”, the temperature L.E.D. will illuminate, and the programming
L.E.D. and dry cycle 1 L.E.D. will remain on.

Press and release the UP touch pad switch on the dryer controller one time so the
controller display will show a flashing “185”. Each press of the UP touch pad switch will
increment the temperature by five degrees.

. Now, press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller.

The number 185" will stop flashing, the temperature L.E.D. will switch off, the dryer
control display will now show a number “5”, the cool down L.E.D. will illuminate, and the
programming L.E.D. and dry cycle 1 L.E.D. will remain on.

. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller, since the

desired cool down time is five minutes. After you press the SELECT/ENTER touch pad
switch, the cool down L.E.D. and programming L.E.D. will switch off, the controller display
will remain at “5”, and the cycle 1 L.E.D. will remain on.

You are now ready to start the new dry cycle. The new dry cycle will be in effect for one
dry cycle only. After the dry cycle is done, or if the STOP touch pad switch on the dryer
controller is pressed and released twice, consecutively, the cycle 1 program will revert to
the factory default settings.

If you press the START touch pad switch on the dryer controller, the controller display will
change from the number “5” to the number “45” and dry cycle 1 will begin.

7.4.4  Permanent Dryer Controller Programming

The permanent programming mode will allow the change of the stored dry cycle settings in
the dryer controller until the operator physically changes them again. The factory default settings
can be restored in the dryer controller by pressing the default settings push-button on the back

(component) side of the dryer controller circuit board. It is labeled and located at the lower

middle side of the printed circuit board, as you face the component side of the board. It must be

pressed and held down for at least three seconds.

To permanently change a dryer controller cycle, follow the procedure below. Things that are
displayed on the 4-digit numeric display will be in “quotation marks”. Touch pad switches on the
dryer controller that physically need to be pressed will be in CAPITAL AND BOLD LETTERS.

If, at any time, you want to escape the permanent programming mode while changing the
settings, you can press the STOP touch pad switch on the dryer controller if the 4-digit numeric

display is not flashing. The SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller can be

pressed and released to enter the flashing value shown on the 4-digit numeric display and allow

you to escape.
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7.4.5

Permanent Dryer Controller Programming Procedure
Make sure the dryer is not in a dry cycle. The 4-digit numeric display on the dryer
controller will show “LOAd"” when the dryer is not in a dry cycle.

Press and release the PROG touch pad switch on the dryer controller.

Press and release the UP touch pad switch on the dryer controller. The programming
L.E.D. will illuminate and the 4-digit numeric display on the dryer controller will change
to “Prog”.

Press and release either the UP or DOWN touch pad switch to choose the dry cycle you
want to change (dry cycle 1 through 5). The dry cycle L.E.D. will illuminate to indicate
which dry cycle you are choosing. If you press and hold down either the UP or DOWN
touch pad switch, the controller will sequence through the five dry cycles.

Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch once you have chosen the dry
cycle you want to change. After you press the SELECT/ENTER touch pad switch, the
dry time L.E.D. will illuminate, the dry cycle L.E.D. and the programming L.E.D. will
remain illuminated, and the total dry time will also be displayed on the 4-digit numeric
display.

Press and release either the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to
change the total dry time. Once either UP or DOWN touch pad switch is pressed, the
dry time L.E.D. and the total dry time on the 4-digit numeric display will flash. If you press
and hold down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment (UP arrow)
or decrement (DOWN arrow) through the total dry times available (1 through 60
minutes). The dry time on the controller display includes the cool down time along with
the heated time. To not change the total dry time, do not press either the UP or DOWN
touch pad switch. Go to the next step.

Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch of the dryer controller. Once
the SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the dry time L.E.D. will
switch off, the dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, the temperature
L.E.D. will illuminate, and the drying temperature will be shown on the 4-digit numeric
display.

Press and release either the UP or DOWN touch pad switch of the dryer controller to
change the drying temperature. Each press and release of either the UP or DOWN touch
pad switch will either increase or decrease, respectively, the temperature by five
degrees Fahrenheit or three degrees Celsius, depending on how your dryer controller is
set up. Once either the UP or DOWN touch pad switch is pressed, the temperature
L.E.D. and the drying temperature on the 4-digit numeric display will flash. If you press
and hold down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment (UP
arrow) or decrement (DOWN arrow) your way through the available drying
temperatures (105° Fahrenheit or 41° Celsius, up to 195° Fahrenheit or 90° Celsius). If
you do not want to change the drying temperature, do not press either the UP or
DOWN touch pad switch. Go to the next step.
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9. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller. Once
the SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the temperature L.E.D.
will switch off, the dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, the cool
down L.E.D. will illuminate, and the cool down time will be shown on the 4-digit numeric
display.

10. Press and release either the UP or DOWN touch pad switch on the dryer controller to
change the cool down time. Once either the UP or DOWN touch pad switch is pressed,
the cool down L.E.D. and the cool down time on the 4-digit numeric display will flash. If
you press and hold down either the UP or DOWN touch pad switch, you will increment
(UP arrow) or decrement (DOWN arrow) through the cool down times available (2
through 60 minutes if the controller has a red dot sticker or 2 through 15 minutes if the
controller has no red dot sticker, If 170 degrees or higher 4 minute minimum). To not
change the cool down time, do not press either the UP or DOWN touch pad switch. Go
to the next step.

11. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch on the dryer controller. Once the
SELECT/ENTER touch pad switch is pressed and released, the cool down L.E.D. will
switch off, the dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, and the 4-digit
numeric display will change to “Prog”.

12. Press and release the STOP touch pad switch on the dryer controller to save the cycle
program and escape the programming mode. If you want to change the same dry cycle
program again, press the SELECT/ENTER touch pad switch and continue at step 6 of
this procedure. If you want to modify another dry cycle program, go to step 4 of this
procedure and continue.

13. If you pressed the STOP touch pad switch to escape the programming mode, you may
now start the dry cycle by pressing the START touch pad switch.

7.4.5.1  Permanent Dryer Controller Programming Procedure Example
REQUIREMENTS: Dry a load with 50 minutes of actual heat at 195°F and 4 minutes of cool
down.

The following procedure will show you how to permanently modify the existing dry cycle 1
program for one cycle of drying. It is based on the assumption that the factory defaults have
not been permanently change. If they have been changed, the steps of this procedure will be
the same, but the values that are displayed will be different. The amount of times that either
the UP or DOWN touch pad switch of the dryer controller must be pressed and released may
also be different.

If you want the change to be temporary (for only one dry cycle), go to section 7.4.3 Temporary
Dryer Controller Programming.

Procedure:
1. After the load has been placed in the dryer, press and release either the UP or DOWN
touch pad switch on the dryer controller until the L.E.D. for dry cycle 1 is illuminated.

2. Press and release the PROG touch pad switch on the dryer controller. The display of
the dryer controller will not change.
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3. Immediately, press and release the UP touch pad switch on the dryer controller. The
controller display will change from “LOAd” to “Prog”. You have now entered the
permanent programming mode. The dry time L.E.D. will remain on and the
programming L.E.D. will illuminate.

4. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch once. The dry cycle L.E.D.
and programming L.E.D. will remain on, the dry time L.E.D. will illuminate, and the
dryer controller will show the number “35".

5. Press the UP touch pad switch 18 times until the display of the dryer controller shows
the number “53".

6. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch of the dryer controller once.
The dry cycle L.E.D. and programming L.E.D. will remain on, the dry time L.E.D. will
switch off, the temperature L.E.D. will illuminate, and the dryer controller display will
show the number “180".

7. Press and release the UP touch pad switch three times until the dryer controller display
shows the number “195".

8. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch of the dryer
controller. The dry time L.E.D. and the programming L.E.D. will remain on, the
temperature L.E.D. will switch off, the cool down L.E.D. will illuminate, and the
dryer controller display will show the number “5”.

9. Press and release the DOWN touch pad switch twice until the dryer controller
display shows the number “4".

10. Press and release the SELECT/ENTER touch pad switch of the dryer controller.
The dry time L.E.D. and the programming L.E.D. will remain on, the cool down
L.E.D. will switch off, and the dryer controller display will change to “Prog”.

11. Press and release the STOP touch pad switch of the dryer controller. The dry
time L.E.D. will remain on, the programming L.E.D. will switch off, and the
dryer controller display will change to the word “"LOAd".

The dryer is now ready for the new modified dry cycle to start. This modified dry cycle 1
program will remain in the dryer controller memory until the default settings push button is
pressed. This default setting push button is located on the component side of the dryer
controller printed circuit board at the lower middle side.
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7.5 Servicing and Troubleshooting

WARNING

A

>

WARNING

Servicing must be performed by authorized
personnel. Serious injury or death can result
from not heeding this instruction.

WARNING

A\

Label all wires prior to disconnection when
servicing controls. Wiring errors can cause
improper and dangerous operation. Verify
proper operation after servicing.

>

SHOCK HAZARD! THERE IS
HIGH VOLTAGE AND
MOVING PARTS BEHIND
THE GUARDS. USE THE
SUPPLY DISCONNECTING
DEVICE FOR EACH SUPPLY
TO THE DRYER TO LOCK
OUT AND TAG OUT THE
UNIT BEFORE SERVICING.
FAILURE TO DO SO CAN
CAUSE SERIOUS INJURY
OR EVEN DEATH.

WARNING

A

INFORMATION

CUT HAZARD! THERE ARE
SHARP EDGES ON
VARIOUS SHEET METAL
PARTS INTERNAL TO THE
ENCLOSURE. USE SAFETY
CONSCIOUSNESS WHEN
PLACING OR MOVING
YOUR HANDS WHILE
WORKING IN THE
INTERIOR OF THIS
EQUIPMENT.

Lock-out and tag-out the
power supply before
servicing.

INFORMATION

@ WARNING

Sheet metal parts, such as
guards and covers, can cause
cuts and lacerations when
handling. Cut gloves or
similarly rated PPE should be
used when handling these
parts.

If any of the following symptoms occur on
this dryer, check the suggested remedies
listed below. If all probable causes have
been eliminated and the symptom still
exists, contact your local Dexter agent for
further troubleshooting assistance.
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Symptom

Probable Cause

Suggested Remedy

Tumbler Does not turn

Control

Check that Control Display shows time available for
drying.

Loading Door

Check that Loading Door is completely closed.

Lint Compartment Door

Check that Lint Compartment Door is completely closed.

Drive Belts

Check drive belts for excessive wear. Replace as needed.

Control Transformer
Primary Fusing

Check the fuse (50Hz: 2.0A) for continuity. If no
continuity, replace the fuse.

Control Transformer
Secondary Fusing

Check the fuse (50Hz: 2.5A) for continuity. If no
continuity, replace the fuse.

Tumbler Turns, but no
burner flame is present

Gas shut-off valve

Make sure gas shut-off valve is in the open position

Ignition Module

Follow the procedure for checking the ignition cycle
listed in Dryer Ignition section of this manual.

Check the ignition control fuse (50Hz: 1.5A) for
continuity. If no continuity, replace the fuse.

Slow Drying

Control

Check that proper Temperature setting is chosen.

Lint Screen

Clean Lint Screen

Air flow Restrictions/
Make-up Air

Follow installation guidelines for static back pressure and
make-up air.

Exhaust

Check exhaust for obstructions, follow installation
guidelines.

F1 or F2 Fault Code
displayed on control

Temperature Sensor

See Dryer Fault Code section of this manual or contact
Dexter agent for assistance.

F3 Fault Code displayed on
control

Control Error

See Dryer Fault Code section of this manual or contact
Dexter agent for assistance.

F4 or F5 Fault Code
displayed on control

Drying Temperature
Error

See Dryer Fault Code section of this manual or contact
Dexter agent for assistance.

Table 7-6 Servicing and Troubleshooting Table
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7.6 Dryer Fault Codes

FAULT
FAULT # DESCRIPTION ACTION
Shorted Dryer stops and “F1” flashes on the 4-digit display. When
F1 thermostat sensor. short circuit on sensor input is removed, “LOAd"” appears on
" | the 4-digit display and the remaining dry time is reset.
Dryer stops and “F2” flashes on the 4-digit display. When a
F2 SOep;]eSr;rthermostat good sensor is connected to sensor input, “LOAd” appears on
) the 4-digit display and the remaining dry time is reset.
EEPROM Dryer will not start and “F3” appears on the 4-digit display.
F3 The power to the dryer must be cycled to reset the controller.
corrupted. E .
ault should only occur when starting a dry cycle.
The drying temperature did not increase 1°F. in 15 minutes.
“F4” will flash on the display and the dry cycle will finish
F4 Gas valve on fault. | without calling for heat (energizing gas valve). Opening the
door or pressing the STOP key will reset the fault and clear
the remaining time in the dry cycle.
The drying temperature is at least 25°F. above the
temperature setting. “F5” will flash on the 4-digit display and
F5 Temperature fault. | the dry cycle will finish without calling for heat (energizing the
gas valve). The power to the dryer must be cycled to reset the
controller.

Table 7-7 Dryer Fault Codes
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7.7 Accessories
7.7.1 Common Service Parts

Part Numbers
Service Parts T-30X2 T-50X2
aFéI_I\_/gRBEL'I', 9040-077-001 9040-076-009
'II?SI{/IVBELEFELT’ 9040-073-009 9040-073-011
:;?CI_ITEﬁ(:REEN 9555-057-002 9555-057-008

Table 7-8 Common Service Parts with Part Numbers

For service and parts information, contact your local Dexter agent. To find your local Dexter
agent, use the Distributor Locator at the website shown below. If a Dexter agent is not
available, contact Dexter Laundry, Inc. directly as listed below:

Mailing Address: 2211 West Grimes Avenue Phone: 1-800-524-2954
Fairfield, IA 52556
USA

Website: www.dexter.com
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7.7.2 Fuses
A WARNING

/\ REPLACE FUSES WITH

=, SAME TYPE AND RATING
Fuse Voltage Current Interrupt Type Fuse Size /
Location. Rating AC Rating Rating Group
Control 250V 2.0A 100A@250VAC | Slow Acting 3AG (6.3mm
Transformer X 32mm)
Primary
Fusing
Ignition 250V 1.5A 100A@250VAC | Fast Acting 3AG (6.3mm
Control X 32mm)
Fusing
Control 250V 2.5A 100A@250VAC | Fast Acting 3AG (6.3mm
Transformer X 32mm)
Secondary
Fusing

Table 7-9 Replacement Fuse Table

For service and parts information, contact your local Dexter agent. To find your local Dexter
agent, use the Distributor Locator at the website shown below. If a Dexter agent is not

available, contact Dexter Laundry, Inc. directly as listed below:

Mailing Address:

Website: www.d

2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556

USA
exter.com
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8 Disposal of Unit
This appliance us marked according to the European directive 2012/19/EU on Waste Electrical and
Electronic Equipment (WEEE)

Refer to the figure below, that symbol should appear on the product or on its packaging. This symbol
indicates that this product shall not be treated as household waste. Instead, it shall be handed over to
the applicable collection point for the recycling of electrical and electronic equipment. Ensuring this
product is disposed of correctly will help prevent potential negative consequences for the environment
and human health which could otherwise be caused by inappropriate waste handling of this product.
The recycling of materials will help conserve natural resources. For more detailed information about
recycling of this product, please contact the local city office, household waste disposal service, or the
source from which this product was purchased.

Figure 8-1 WEEE Symbol
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9 Declarations of Conformity

DEXTER.

q

DECLARATION OF CONFORMITY

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

We hereby certify that the models described below conform with the essential health and safety

requirements of the Council Directives listed below.

Fairfield, IA 52556 - USA

Manufacturer Authorized Representative
Date:
Signed:
Signatory: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Position: Regulatory Affairs Manager
Company: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
Address: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C

Firenze, Toscana 50145 - Italy

Description of

Industrial Drying Machines (Gas)

product:
Conforming DNOO30N*-59CB-*****_\yRX, DNOOSON*-59CB-*****_\/RX, DNOOSON*-59CB!-*****_\/RX,
Models: DN30X2N*-59CB-*****_\yRX DNS5OX2N*-59CBL-*****_\/RX
-1 Can be a number 1-9
- * Can be character X, C,S, W, B,G,K,A, D, E, F
Serial #: D1.23152.001 to D1.30365.050

References to
directives and

Machinery Directive # 2006/42/EC

EN ISO 12100:2010; EN I1SO 10472-1:2008;
EN ISO 10472-4:2008; EN 60204-1:2018

standards: EMC Directive # 2014/30/EU EN 55014-1:2017+A1:2020; EN 55014-2:1997+A2:2008;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013
GAR # 2016/426° BS EN 12752-1:1999; BS EN 12752-2:1999
EU RoHS Directive # 2011/65/EU Declaration unkown.?
EU RoHS Directive # 2015/863
2-GAR Intertek Testing & Certification Ltd. | Intertek Italia S.p.A. (NB# 2575)
testing and (NB # 0359) Via Guido Miglioli 2/A
certificates Academy Place, 1-9 Brook Street, 20063 Cernusco sul Naviglio - Ml Italy
were issued Brentwood, Essex, CM14 5NQ,
by: United Kingdom

3 - Dexter Laundry (DLI) believes that the information it provides is accurate. The provided information is based
upon data obtained from ongoing due diligence concerning goods and materials provided by third party
suppliers. DLI provides such information “AS IS”, without any express or implied warranty of any kind. DLI
reserves the right to update and modify this communication, as it believes necessary or appropriate.

Technical file is compiled by and retained at the manufacturers location. Duly reasoned requests for information contained
in the technical files may be made through the Authorized Representative.

If the products listed herein are modified without the approval of the manufacturer, the modifier takes over all legal
responsibilities of the manufacturer.
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DEXTER.

MANUALE DELLUOPERATORE
ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE E IL FUNZIONAMENTO
DELLE ASCIUGATRICI INDUSTRIALI A GAS IMPILABILI

Traduzione di "Istruzioni originali"
Leggere queste informazioni e conservarle per riferimento futuro.

Dexter Laundry, Inc.
2211 West Grimes Avenue
Fairfield, Iowa 52556 - USA
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1 Informazioni sulla sicurezza

Affiggere la seguente avvertenza “Per la
vostra sicurezza” in una posizione ben visibile:

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE
AVVERTENZE DI SICUREZZA PUO
CAUSARE GRAVI LESIONI, MORTE
O DANNI MATERIALI.

A AVVERTENZA

L’ASCIUGATRICE DEVE ESSERE
SCOLLEGATA DAL SISTEMA DI TUBAZIONI
DI ALIMENTAZIONE DEL GAS DURANTE
QUALSIASI TEST DI PRESSIONE DI TALE
SISTEMA. NON ESPORRE LA VALVOLA DI
CONTROLLO DEL GAS DELLASCIUGATRICE
ALLA PRESSIONE DI TEST.

PER LA VOSTRA SICUREZZA
QUESTO MACCHINARIO SERVE AD
ASCIUGARE ESCLUSIVAMENTE
TESSUTI LAVATI IN ACQUA
Per evitare il rischio di incendio, compresa
la combustione spontanea, non asciugare
stracci per pavimenti oliati, articoli contenenti
gommapiuma o materiali simili alla gomma o
qualsiasi materiale su cui sia stato usato un
solvente per la pulizia o che contenga liquidi o
solidi inflammabili (come benzina, cherosene,
cere, ecc.). Gli ammorbidenti, o prodotti simili,
devono essere utilizzati secondo le istruzioni
dell'ammorbidente stesso. Rimuovere tutti
gli oggetti dalle tasche, come accendini
e fiammiferi.

A AVVERTENZA

Affiggere la seguente avvertenza “Per la
vostra sicurezza” in una posizione ben visibile:

Pericolo di incendio! Non
arrestare l'asciugatrice prima

della fine del ciclo, a meno
che tutti i capi non vengano
rapidamente rimossi e distribuiti

per dissipare il calore.

A AVVERTENZA

PER LA VOSTRA SICUREZZA
NON CONSERVARE O UTILIZZARE
BENZINA O ALTRI VAPORI O LIQUIDI
INFIAMMABILI IN PROSSIMITA DI
QUESTO O DI ALTRI APPARECCHI.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

E ASSOLUTAMENTE ESSENZIALE che
I'asciugatrice sia collegata a una messa a
terra nota (zero) in conformita alle norme
locali o, in assenza di norme locali, alle
ultime edizioni delle norme nazionali.
Questo non solo per la sicurezza personale,
ma anche per il corretto funzionamento del
regolatore. In caso contrario, la garanzia
del regolatore sara annullata.

LE ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE E
LA MANUTENZIONE SONO DESTINATE
ESCLUSIVAMENTE A PERSONALE
QUALIFICATO. PER EVITARE LESIONI E
SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE
INTERVENTI DI MANUTENZIONE
DIVERSI DA QUELLI CONTENUTI

NELLE ISTRUZIONI PER L'USO

SENZA ADEGUATA QUALIFICA.
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A AVVERTENZA

NON SPRUZZARE AEROSOL IN
PROSSIMITA DI QUESTO APPARECCHIO
mentre e in funzione.

A AVVERTENZA

NON ASCIUGARE CAPI NON LAVATI
NELLASCIUGATRICE.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

NON UTILIZZARE QUESTA
APPARECCHIATURA PER SCOPI
DIVERSI DA QUELLI DESCRITTI
NEL PRESENTE MANUALE.

DEVE ESSERE GARANTITA UN'ADEGUATA
VENTILAZIONE PER EVITARE IL RIFLUSSO
DI GAS NEL LOCALE DA QUALSIASI
APPARECCHIO A COMBUSTIBILE,
COMPRESI I FUOCHI APERTI.

A AVVERTENZA

L'ASCIUGATRICE NON DEVE ESSERE
UTILIZZATA SE PER IL LAVAGGIO SONO
STATI UTILIZZATI PRODOTTI CHIMICI
INDUSTRIALI.

A AVVERTENZA

La manutenzione deve essere eseguita da
personale autorizzato. La mancata osservanza
di queste istruzioni pud provocare gravi lesioni
0 morte.

A AVVERTENZA

A AVVERTENZA

NON APPOGGIARE OGGETTI SU QUESTO
APPARECCHIO O CONTRO DI ESSO.

A AVVERTENZA

Etichettare tutti i cavi prima di scollegarli
durante i controlli di manutenzione. Gli errori di
cablaggio possono causare un funzionamento
improprio e pericoloso. Verificare il corretto
funzionamento dopo la manutenzione.

QUESTO APPARECCHIO NON DEVE
ESSERE UTILIZZATO PER ASCIUGARE
SOLVENTI O LIQUIDI PER IL LAVAGGIO
A SECCO.

A AVVERTENZA

8514-312-001 REV PR

UN’ASCIUGATRICE PRODUCE LANUGINE
COMBUSTIBILE E DEVE ESSERE SCARICATA
ALLAPERTO. LAREA INTORNO
ALLASCIUGATRICE DEVE ESSERE
MANTENUTA LIBERA DA LANUGINE.




AVVERTENZA A AVVERTENZA

NON MODIFICARE PERICOLO DI INCENDIO E DI
ESPLOSIONE!
QUESTO APPARECCHIO. S om CONSERVARE O
MANTENERE AL
UTILIZZARE BENZINA O
LORO POSTO SCUD, ALTRI VAPORI E LIQUIDI
PROTEZIONI E INFIAMMABILI IN
COPERTURE. QUESTI PROSSIMITA DI QUESTO
DISPOSITIVI DI SICUREZZA O DI ALTRI APPARECCHL.
SONO PREVISTI PER — COSA FARE IN CASO DI
PROTEGGERE TUTTI DA ODORE DI GAS
EVENTUALI LESIONI. « NON TENTARE DI
ACCENDERE ALCUN
APPARECCHIO.

e NON TOCCARE GLI
INTERRUTTORI ELETTRICI;
NON UTILIZZARE TELEFONI
NELLEDIFICIO.

AVVERTENZA

e EVACUARE IL LOCALE,

Sostituire tutti i pannelli rimossi L'EDIFICIO O LAREA.

> B

per eseguire le operazioni o CHIAMARE
mensili, trimestrali, semestrali = IMMEDIATAMENTE IL
e annuali. FORNITORE DI GAS DAL

TELEFONO DI UN VICINO.

SEGUIRE LE ISTRUZIONI DEL

FORNITORE DI GAS.
e SE NON SI RIESCE A

AVVERTENZA CONTATTARE IL FORNITORE

DI GAS, CHIAMARE I VIGILI
DEL FUOCO.

NON GIOCARE ALLINTERNO — LINSTALLAZIONE E LA

hQagERSTTEOoPgF?AE’/??\E/S%NRﬁ INSTALLATORE QUALIFICATO,
- DA UN'AGENZIA DI

ASSISTENZA O DAL

FORNITORE DI GAS.

AVVERTENZA

A AVVERTENZA
NON CALPESTARE, SOSTARE O

SEDERSI SULL'ASCIUGATRICE
O SUI SUOT COMPONENTI PERICOLO DI
INTERNI. NON E PROGETTATA ESPLOSIONE! NON

O IN PROSSIMITA DI
() e HANUTENZIONE DEVOND

PER SOSTENERE IL PESO DI / ASCIUGARE CARICHI

UNA PERSONA. Lg \  CHE POSSONO CREARE
UN’ATMOSFERA ESPLOSIVA
NELLASCIUGATRICE.
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AVVERTENZA

P>

PERICOLO DI INCENDIO!
1 CAPI SPORCHI DI OLIO
POSSONO INCENDIARSI
SPONTANEAMENTE,
SOPRATTUTTO SE ESPOSTI
A FONTI DI CALORE
COME L'ASCIUGATRICE.

I CAPI SI RISCALDANO,
PROVOCANDO

UNA REAZIONE DI
OSSIDAZIONE NELL'OLIO.
L'OSSIDAZIONE CREA
CALORE. SE IL CALORE
NON PUO USCIRE, I CAPI
POSSONO DIVENTARE
ABBASTANZA CALDI DA
PRENDERE FUOCO.
ACCATASTARE,
AMMUCCHIARE O
RIPORRE I CAPI OLEOSI
PUO IMPEDIRE LA
FUORIUSCITA DEL CALORE
E QUINDI CREARE UN
RISCHIO DI INCENDIO.

AVVERTENZA

SE E INEVITABILE CHE I
TESSUTI CHE CONTENGONO
OLIO VEGETALE O DA
CUCINA O CHE SONO STATI
CONTAMINATI DA PRODOTTI
PER CAPELLI VENGANO
MESST IN UN'ASCIUGATRICE,
E NECESSARIO LAVARLI
PRIMA IN ACQUA CALDA CON
UN DETERGENTE EXTRA -
QUESTO RIDURRA, MA NON
ELIMINERA, IL PERICOLO.

AVVERTENZA

AVVERTENZA

PERICOLO DI INCENDIO!
PER EVITARE POTENZIALI
RISCHI DI COMBUSTIONE
SPONTANEA DI UN
CARICO, RIMUOVERE
RAPIDAMENTE IL CARICO
DOPO IL COMPLETAMENTO
DEL CICLO O IN CASO

DI INTERRUZIONE
DELL'ALIMENTAZIONE.

A\

NON METTERE IN
FUNZIONE SE IL VETRO
DELLO SPORTELLO
RISULTA DANNEGGIATO
IN QUALSIASI MODO.

AVVERTENZA

A

AVVERTENZA

NON METTERE IN
FUNZIONE IN ZONE
CLASSIFICATE
PERICOLOSE (ATEX).

> Pl P P

PERICOLO DI USTIONE!
NON TOCCARE IL VETRO
DELLO SPORTELLO,
LASCIAR RAFFREDDARE
IL VETRO PRIMA DI
EFFETTUARE LA
MANUTENZIONE.
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AVVERTENZA

@ INFORMAZIONI

PERICOLO DI TAGLIO! SONO
PRESENTI SPIGOLI VIVI

SU VARIE PARTI IN

LAMIERA ALLINTERNO
DELL'INVOLUCRO. PRESTARE
ATTENZIONE ALLA
SICUREZZA QUANDO

SI POSIZIONANO O SI
MUOVONO LE MANI
ALLINTERNO DI QUESTA
APPARECCHIATURA.

Il livello di pressione sonora di emissione
ponderato A non supera i 70 dB(A). L'operatore
non ha bisogno di protezioni per I'udito.

@ INFORMAZIONI

AVVERTENZA

Pl eop P

PERICOLO DI SCOSSA!
DIETRO LE PROTEZIONI
SI TROVANO ALTA
TENSIONE E PARTI IN
MOVIMENTO. UTILIZZARE
IL DISPOSITIVO DI
SCOLLEGAMENTO
DELLALIMENTAZIONE
PER OGNI INGRESSO

DI ALIMENTAZIONE
DELLASCIUGATRICE

PER ESEGUIRE IL LOCK
OUT / TAG OUT DELL'UNITA
PRIMA DI ESEGUIRE LA
MANUTENZIONE. LA
MANCATA OSSERVANZA
DI QUESTA INDICAZIONE
PUO CAUSARE GRAVI
LESIONI O ADDIRITTURA
IL DECESSO.

OB

L'asciugatrice funziona correttamente a
temperature ambiente comprese tra +5 °C e
+40 °C, con un‘umidita relativa fino al 50% a
+40 °C e superiore al 50% quando €& al di
sotto di +40 °C, e ad altitudini fino a 1000 m
sul livello del mare; deve essere trasportata
e conservata da -25 °C a +55 °C e fino a
+70 °C per brevi periodi di tempo, ed €& stata
imballata per evitare danni dovuti a umidita,
vibrazioni e urti. Adottare misure per evitare
gli effetti dannosi della condensa occasionale.

@ INFORMAZIONI

E fondamentale che la vite di messa a terra
accanto alla morsettiera di alimentazione TB-1
sia collegata a una buona terra esterna.

@ INFORMAZIONI

L'asciugatrice non emette radiazioni
pericolose.

A AVVERTENZA

@ INFORMAZIONI

SOSTITUIRE I FUSIBILI
CON FUSIBILI DELLO
STESSO TIPO E PARI
POTENZA.

>

Linstallatore deve testare il funzionamento
dell’asciugatrice e istruire I'utente prima di
terminare l'installazione.
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@ INFORMAZIONI

Un condotto di piccolo diametro limita il
flusso d’aria; un condotto di grande
diametro riduce la velocita dell’aria -
entrambi contribuiscono all'accumulo di
lanugine. E necessario prevedere uno
sportello di ispezione per la pulizia
periodica del condotto principale.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

LA PRESSIONE STATICA DI RITORNO
deve essere al massimo di 7,6 mm c.a.
(0,3 pollici c.a.) all'uscita di scarico
posteriore dell’asciugatrice. Se piu
asciugatrici sono collegate a un condotto
comune, accertarsi che la serranda di
controvento sia installata correttamente.

LASCIARE L'ALIMENTAZIONE ELETTRICA
DELL'ASCIUGATRICE SEMPRE ACCESA,
tranne quando & necessario per la
manutenzione o altre attivita simili.

La funzione conta-ore aggiunge alla

sua lettura solo le ore intere. Se
I'alimentazione viene interrotta

ogni notte, ogni frazione di ora di
funzionamento del macchinario in

quel momento andra persa. Spegnere
I'alimentazione ogni notte potrebbe anche
avere qualche effetto sulla vita a lungo
termine della memoria dopo un certo
numero di anni. Lo spegnimento
occasionale non influisce sull’unita.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

L'ASCIUGATRICE E DOTATA DI UN
TERMOSTATO DI SOVRATEMPERATURA
situato a destra del motore sul retro
dell’alloggiamento. Se I'asciugatrice non
funziona piu, consultare il manuale
“Procedure di assistenza e dati sui
ricambi” per le istruzioni.

L'ASCIUGATRICE DEVE ESSERE
COLLEGATA ALL'ALIMENTAZIONE PER
TRE (3) MINUTI prima di essere messa

in funzione o prima di modificare un
programma. Il funzionamento o le
modifiche del programma, che avvengono
durante questo periodo di “accensione”,
sono soggetti a perdita in caso di
interruzione dell’alimentazione. Dopo i tre
minuti iniziali, tutti i dati programmati
sono protetti da interruzioni di corrente di
qualsiasi durata e il ciclo individuale del
cliente € protetto fino a 3 secondi. Questo
avviene senza batterie.

@ INFORMAZIONI

Per ogni asciugatrice & richiesta una
valvola individuale di intercettazione del
gas, conforme alla norma EN 331.

@ INFORMAZIONI
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@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

CONTROLLARE IL TERMOSTATO AD

ALTO LIMITE ALLINSTALLAZIONE
DELLASCIUGATRICE per assicurarsi che
non sia scattato. Eventuali urti, come ad
esempio una movimentazione brusca
durante la spedizione, possono far scattare
il termostato. Si puo ripristinare inserendo
una matita di legno o un tassello
attraverso la boccola nel coperchio.

Prodotto progettato per essere utilizzato da
personale non qualificato.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

I capi che sono stati sporcati con
sostanze come olio da cucina, acetone,
alcol, benzina, cherosene, smacchiatori,
acquaragia, cere e deceranti devono
essere lavati in acqua calda con una
quantita extra di detersivo prima di
essere asciugati nell’asciugatrice.

Tutte le asciugatrici devono essere
installate in conformita a tutte le norme
locali, statali e nazionali in materia di
edilizia, elettricita e altre norme in vigore
nella zona. La sicurezza elettrica di queste
asciugatrici € stata valutata in base ai
requisiti della norma europea EN 60204-1.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

L'acquirente deve affiggere in una posizione
ben visibile le istruzioni da seguire nel caso in
cui l'utente senta odore di gas. Consultare il
fornitore di gas locale per la procedura da
seguire in caso di odore di gas.

Sono necessari un carrello elevatore, un
transpallet o un cric a mano per sollevare
I'asciugatrice e solo dalla parte anteriore o
posteriore dell’asciugatrice, con I'asciugatrice
fissata al pallet e sostenuta per tutta la
lunghezza dell’asciugatrice.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

Durante I'esecuzione della manutenzione
quotidiana, lasciare tutti i pannelli in
posizione.

Questo apparecchio puo essere utilizzato da
bambini a partire dagli 8 anni di eta e da
persone con ridotte capacita fisiche, sensoriali
0 mentali 0 con mancanza di esperienza

e conoscenza, a condizione che abbiano
ricevuto supervisione o istruzioni sull'uso
sicuro dell’apparecchio e che comprendano

i pericoli connessi.

@ INFORMAZIONI

Tutti gli interventi di manutenzione
quotidiana sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
e qualificato.
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INFORMAZIONI

1)

Tutti gli interventi di manutenzione
mensile, trimestrale, semestrale e
annuale sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
tecnicamente valido e qualificato.

INFORMAZIONI

Indossare una protezione per
le mani quando si manipolano
le unita Dexter e durante la
manutenzione.

INFORMAZIONI

@)

INFORMAZIONI

L'SCCR & di 10 kA per tutte le asciugatrici.

I bambini non devono giocare
con |'apparecchio.

INFORMAZIONI

Prima di effettuare interventi
di manutenzione, eseguire

il lock out / tag out
dell'alimentazione.

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

I bambini di eta inferiore ai

3 anni devono essere tenuti
lontani, a meno che non siano
costantemente sorvegliati.

Applicare le corrette

out prima di eseguire le
operazioni mensili, trimestrali,
semestrali e annuali.

INFORMAZIONI

el e FlleFlle

I bambini devono essere
sempre sorvegliati quando si
trovano vicino al macchinario.

INFORMAZIONI

Le parti in lamiera, come le
protezioni e le coperture,
possono provocare tagli e
lacerazioni durante la
manipolazione. Quando si
maneggiano queste parti, &
necessario utilizzare guanti
antitaglio o DPI di pari livello.

@ procedure di lock out e tag
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2 Significato dei simboli di sicurezza

SIMBOLI DI AVVERTENZA: DIVIETO

Significato: non giocare all'interno o in
prossimita di questa apparecchiatura.

Significato: non salire, sostare o sedersi
su questa apparecchiatura o sui suoi
componenti.

Significato: non utilizzare se le protezioni o

coperture sono state rimosse. Utilizzato
per protezioni o coperture relative a rischi
associati a parti mobili.

Significato: non toccare i cavi di uscita
del trasformatore di controllo.

® @D

Significato: non utilizzare se le protezioni o

coperture sono state rimosse. Utilizzato
per protezioni o coperture relative a rischi
associati a parti non-mobili.

®®S

Significato: il tubo del gas non deve
essere utilizzato come maniglia.

Tabella 2-1 Simboli di avvertenza: DIVIETO

SIMBOLI DI AVVERTENZA E PERICOLO

Significato: sono necessarie cautela
generale e attenzione particolare.

Significato: pericolo di taglio! Sono presenti
spigoli vivi su varie parti in lamiera all’interno
dell'involucro. Prestare attenzione alla
sicurezza quando Si posizionano o si muovono
le mani all'interno di questa apparecchiatura.

Significato: pericolo di scossa! Alta
tensione presente. Scollegare
I'alimentazione prima di eseguire
la manutenzione.

Significato: pericolo di incendio! Non
asciugare capi contenenti materiale
inflammabile.

Significato: pericolo di ustione! Non toccare
il vetro dello sportello o gli scomparti di

riscaldamento. Lasciare raffreddare queste
parti prima di procedere alla manutenzione.

Significato: pericolo di esplosione! Non
asciugare capi contenenti materiale
esplosivo.

Significato: non mettere in funzione in
zone classificate pericolose (ATEX).

> B B

Significato: non mettere in funzione se il
vetro dello sportello risulta danneggiato
in qualsiasi modo.

SR

Significato: sostituire i fusibili con fusibili
dello stesso tipo e pari potenza.

Tabella 2-2 Simboli di avvertenza e pericolo
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SIMBOLI INFORMATIVI E PROMEMORIA

martinetto. martinetto.

Significato: prima di effettuare interventi
di manutenzione sull’'apparecchiatura,
scollegare I'alimentazione dell’acqua.

Significato: indica il centro di gravita del

Significato: indicazione verso sinistra per Significato: indicazione verso destra per
carrello elevatore o transpallet manuale o ﬂ:’ carrello elevatore o transpallet manuale o
macchinario trasportato. @

Significato: scollegare I'alimentazione

prima di eseguire la manutenzione ||.l|| zg;jcl)ﬁceargc;;:iggere il manuale
dell’apparecchiatura. P )
Slgnlﬁcato_: prima di eseguire la Significato: indossare una protezione per
manutenzione, eseguire il lock out / le mani
tag out. '
Significato: informazioni generali che Slgmﬂc_ato: sorvegliare | bar.“b'”' per
garantire che non mettano in funzione le
dovrebbero essere note. .
apparecchiature.

Tabella 2-3 Simboli informativi e promemoria

11
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5 Introduzione

5.1 Identificazione dei modelli

Asciugatrici industriali per lavanderia automatica, comandi serie C, 50 Hz
Modello Numero di modello
T-30X2 DN30X2N*-59CB!-*****_\/RX
T-50X2 DN50X2N*-59CB!-*****_\/RX

-1Pud essere un numerodala9

- * Puo essere un caratteretra X, C,S, W, B, K, G, A, D, E, F

Tabella 5-1 Identificazione dei modelli

5.2 Caratteristiche dell’asciugatrice
Le asciugatrici industriali Dexter Laundry sono progettate per asciugare articoli tessili in loco da parte di
utenti competenti o qualificati. L'asciugatura avviene attraverso la circolazione di calore sui capi in un

tamburo rotante.

| macchinari Dexter utilizzano acciaio inossidabile di alta qualita per I'involucro e il tamburo. Queste
superfici limitano la crescita dei microbi e garantiscono un aspetto durevole e di alta qualita. La rotazione

del tamburo ¢ prodotta da un motore AC (a corrente alternata).

5.3 Definizioni
AC Corrente alternata CE Conformita europea
DC Corrente continua EMC Compatibilita elettromagnetica
UE Unione Europea 1A lowa
IEC International Electrotechnical IP Protocollo internet OPPURE protezione
Commission (Commissione elettrotecnica in ingresso
internazionale)
LED Diodo a emissione luminosa MAC Media Access Control (indirizzo fisico)
OPL Lavanderia in loco PCB Circuito stampato
RCD Dispositivo a corrente residua RoHS | Restrizione di sostanze pericolose
Giri/min | Giri al minuto RTC Orologi in tempo reale
SWD Lavatrice-asciugatrice impilabile USA Stati Uniti d’America
usB Universal Serial Bus VFD Convertitore di frequenza
RAEE Rifiuti da apparecchiature elettriche ed
elettroniche

Tabella 5-2 Tabella delle definizioni
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6 Specifiche delle unita

T-30x2 T-50x2
Capacita Capacita di peso a secco - b (ke) 2x30 (2x13,6) 2x50 (2x22,7)
Volume cilindro per tamburo - piedi cubi (L)
11,3 320 15,8 447,4
. Velocita del tamburo - giri/min
Velocita 47 45
Dimensioni del motore per tamburo - Standard - cv (kW) 05 (0,38) 075 (0,56)
Per cestello - cfm (M3/min)
Flusso d’aria 500 (14,2) 510 (14,4)
Altezza - poll. (cm
Dimensioni poll. (cm) 76 1/4 (193,7) 79 1/4 (201,3)
Largh - poll.
arghezza - poll. {cm) 311/2 (80) 341/2 (87,6)
Profondita - poll. {cm) 491/2 (125,7) 54.3/4 (139,1)
Vano sportello - poll. (cm) 225/8 (57,5) 255/8 (65.1)
Altezza bordo inferiore sportello inferiore da terra - poll. (cm) 75/8 (19,4) 2 (17.8)
Altezza bordo inferiore sportello superiore da terra - poll. (cm) 451/4 (114,9) 16 (116,8)
Diametro cilindro - poll. (cm) 30 (76,2) 3212 (82,6)
Profondita cilindro - poll. (cm) 271/2 (69,9) 33 (83,8)
Superficie filtro lanugine (per cestello) - pollici g. (cm?) 6 (2923) a4 (3510)
Peso netto - Ib (kg)
Peso 719 (326,1) 871 (395,1)
Peso imballo - Ib (kg)
Imballo 765 (347) 922 (418,2)
Altezza imballo - poll. (cm) 811/4 (206,4) 841/4 (214)
Larghezza imballo - poll. (cm) 33 (83,8) 36 (91,4)
Profondita imballo - poll. (cm)
57 3/4 (146,7) 611/2 (156,2)
Collegamento alimentazione gas - poll. (mm)
Gas 1/2 (12,7 mm) 1/2 (12,7)
Alimentazione G20 e G25 (colonna acqua) - poll. (cm) [kPa] (12,7 - 20,3) (12,7 - 20,3)
5-8 [1,25-1,99] 5-8 [1,25-1,99]
Pressione del collettore del bruciatore G20 e G25 (colonna
acqua) poll. (cm) [kPa]
3,4 (8,64) [0,84] 3,5 (8,89) [0,87]
Alimentazione del gas G30 e G31 (colonna acqua) - 111/2- (29,2 - 34,3) 111/2- (29,2 - 34,3)
poll. (cm) [kPa] 131/2 [2,86-3,36] 131/2 [2,86-3,36]
Pressione del collettore del bruciatore di gas G30 e G31
(colonna acqua) poll. (cm) [kPa]
10 (25,4) [2,50] 9,6 (24,4) [2,40]
Consumo di gas per cestello - BTU/ora (kW) [MJ/ora}
74.000 (21,7) (78] 96.500 (28,3) [102]
Specifiche Volt / Hz / Fase / Sistema di cablaggio / di distribuzione Amperaggio interruttore automatico / Amperaggio di esercizio /
elettriche Dimensioni cavo / Inversione di rotazione
230/50/ 1/ 2 conduttori + massa / TN-S
15/10/ 3,5 mm? / NON-REV 20/10/ 3,5 mm?/NON-REV
. Distanza minima tra i macchinari - poll. (cm)
Installazione 0 (0) 0 (0)
Distanza minima tra retro del macchinario e parete - poll. (cm) 18 (45,7) 18 (45,7)
Apporto aria richiesto (per asciugatrice impilabile) -
piedi g. (cm?) 1,5 (1394) 1,5 (1394)
Dimensioni scarico - poll. (cm) 8 (20,3) 8 (20,3)
Contropressione max di scarico (colonna acqua) -
poll. (mm) [kPa] 0,3 (7,6) [0,075] 0,3 (7,6) [0,075]
Lunghezza scarico consigliata - piedi (m) (43e2 (43e2
14 e 2 raccordi raccordi a 14 e 2 raccordi raccordi a
a gomito gomito) a gomito gomito)

Tabella 6-1 Specifiche delle asciugatrici impilabili
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6.1 Dimensioni dell’asciugatrice T-30X2
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Figura 6-1 Vista frontale T-30X2
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6.2 Dimensioni dell’asciugatrice T-50X2
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7 Istruzioni

Affiggere la seguente avvertenza “Per la vostra sicurezza” in una posizione ben visibile:

A AVVERTENZA

PER LA VOSTRA SICUREZZA
NON CONSERVARE O UTILIZZARE
BENZINA O ALTRI VAPORI O LIQUIDI
INFIAMMABILI IN PROSSIMITA DI
QUESTO O DI ALTRI APPARECCHI.

A AVVERTENZA

7.1 Installazione dell’asciugatrice

PER LA VOSTRA SICUREZZA
QUESTO MACCHINARIO SERVE AD
ASCIUGARE ESCLUSIVAMENTE
TESSUTI LAVATI IN ACQUA

Per evitare il rischio di incendio, compresa

la combustione spontanea, non asciugare
stracci per pavimenti oliati, articoli contenenti
gommapiuma o materiali simili alla gomma o
qualsiasi materiale su cui sia stato usato un
solvente per la pulizia o che contenga liquidi o
solidi infiammabili (come benzina, cherosene,
cere, ecc.). Gli ammorbidenti, o prodotti simili,
devono essere utilizzati secondo le istruzioni
dell'ammorbidente stesso. Rimuovere tutti

gli oggetti dalle tasche, come accendini

e fiammiferi.

A AVVERTENZA

LE ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE E
LA MANUTENZIONE SONO DESTINATE
ESCLUSIVAMENTE A PERSONALE
QUALIFICATO. PER EVITARE LESIONI E
SCOSSE ELETTRICHE, NON ESEGUIRE
INTERVENTI DI MANUTENZIONE
DIVERSI DA QUELLI CONTENUTI

NELLE ISTRUZIONI PER L'USO SENZA
ADEGUATA QUALIFICA.

@ INFORMAZIONI

Tutte le asciugatrici devono essere
installate in conformita a tutte le norme
locali, statali e nazionali in materia di
edilizia, elettricita e altre norme in vigore
nella zona. La sicurezza elettrica di queste
asciugatrici e stata valutata in base ai
requisiti della norma europea EN 60204-1.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

Prima dell'installazione, verificare che le
condizioni di distribuzione locali, la natura
del gas e la pressione e la regolazione
dell'apparecchio siano compatibili.

Sono necessari un carrello elevatore, un
transpallet o un cric @ mano per sollevare
I'asciugatrice e solo dalla parte anteriore o
posteriore dell'asciugatrice, con l'asciugatrice
fissata al pallet e sostenuta per tutta la
lunghezza dell’asciugatrice.

8514-312-001 REV PR

23




7.1.1 Aprire la cassa e posizionare |'asciugatrice
Strumenti necessari: bussola esagonale da 19 mm (34 di pollice) e cacciavite a cricchetto,
blocco di legno spesso 100 mm (4 pollici) o 125 mm (5 pollici), un coltello e una pinza per giunti
scanalati che si apre fino a 35 mm (1 3/8 pollici).

5. Rimuovere e smaltire I'imballaggio.

6. La base della cassa € fissata all'asciugatrice mediante 4 viti a testa cilindrica, avvitate
verso lalto dal basso della base della cassa. Rimuovere la base della cassa
dall’asciugatrice, ribaltando I'asciugatrice di lato e posizionando il blocco sotto la guida
della base della cassa al centro dell’asciugatrice. Utilizzando un cricchetto e una
bussola esagonale da 19 mm (34 di pollice), rimuovere ed eliminare i 2 bulloni della
cassa dal lato sollevato. Rimuovere il blocco dalla base della cassa. Ripetere per I'altro
lato. Conservare i bulloni per utilizzarli in caso di huovo spostamento dell’asciugatrice.

7. Con un movimento di camminata, spostare completamente l'asciugatrice dalla base
della cassa. Conservare la base della cassa per utilizzarla in caso di nuovo
spostamento dell’asciugatrice.

8. Far scorrere l'unita nella posizione in cui verra installata. Regolare i piedini di
livellamento, utilizzando le pinze per giunti scanalati, per livellare e allineare
I'asciugatrice con le unita adiacenti.

@ INFORMAZIONI

Se l'asciugatrice viene spostata di nuovo,
deve essere rimontata sul suo pallet e i
bulloni della cassa devono essere
reinseriti e serrati, nell'ordine inverso

a quello illustrato in dettaglio nelle
istruzioni.

7.1.2 Conformita alle norme
Questo apparecchio deve essere installato in conformita alle norme vigenti e utilizzato solo in
uno spazio sufficientemente ventilato. Consultare le istruzioni prima di installare I'apparecchio.

Tutte le installazioni di asciugatrici industriali devono essere conformi alle norme locali e
nazionali per quanto riguarda I'ubicazione dell'installazione e i requisiti di ventilazione.

L'apparecchio non deve essere installato dietro una porta con serratura, una porta scorrevole
0 una porta con cerniera sul lato opposto a quello dell’asciugatrice, in modo tale da limitare
I'apertura completa dello sportello dell’asciugatrice.
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7.1.3 Distanze di installazione
Questa unita puo essere installata alle seguenti distanze dalla nicchia:

Lato sinistro 0 mm (O pollici)
Lato destro 0 mm (0O pollici)
Retro 457 mm (18 pollici). Certificato per uno spazio libero di 25 mm

(1 pollice); tuttavia, dietro i motori & necessario uno spazio libero di
457 mm (18 pollici) per consentire le operazioni di assistenza e

manutenzione.

Parte anteriore 1220 mm (48 pollici) per consentire 'uso dell’asciugatrice.

Parte superiore Fare riferimento alla figura seguente, intitolata “"Dimensioni della distanza
verticale”.

Dimensioni A e B nella Figura 7-1. La certificazione consente uno spazio
di 0 mm (0 pollici) per l'intelaiatura della parete nella parte superiore fino
a 457 mm (18 pollici) dalla parte anteriore.

Dimensione C nella Figura 7-1. Tuttavia, € necessario lasciare uno spazio
di 6 mm (4 di pollice) per consentire I'apertura dello sportello superiore.

Pavimento Questa unita pud essere installata su un pavimento combustibile.
Non ostacolare il flusso dell’aria di combustione e di ventilazione.
Mantenere una distanza minima di 25 mm (1 pollice) tra il condotto e il materiale combustibile.

Per altre informazioni sull'installazione e le istruzioni per la messa in funzione, consultare
I'etichetta attaccata alla protezione della cinghia sul retro dell’asciugatrice.

1L TELAIO PUO ESSERE A FILO 18" MAX
CON LA PARTE ANTERIORE (456 MM)
DELL'ASCIUGATRICE O SPOSTATO ®
INDIETRO SECONDO LE NECESSITA
1/4MIN
(6.MM) TELAIO 10"
®) DELLE (250 MM)
PARETI ©
PARTE SUPERIORE DELL'ASCIUGATRICE

b f

L LATO DELL'ASCIUGATRICE
PARTE

ANTERIORE
DELL'ASCIUGATRICE

DIMENSIONI DELLA DISTANZA VERTICALE
Figura 7-1 Dimensioni della distanza verticale
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7.1.4 Aria di reintegro

Per sostituire I'aria espulsa dalle asciugatrici in tutti i tipi di installazioni, & necessario fornire
un’adeguata aria di reintegro. Fare riferimento alle specifiche per la dimensione minima
dell'apertura per I'aria di reintegro verso I'esterno di ciascuna asciugatrice. Si tratta di un
fabbisogno netto di superficie effettiva. E necessario prendere in considerazione schermi,
griglie o feritoie che limitino il flusso d’aria. Consultare il fornitore per determinare I'area libera
equivalente per la griglia utilizzata. La fonte di aria di reintegro deve essere sufficientemente
lontana dalle asciugatrici per consentire un flusso d‘aria uniforme alle prese d'aria di tutte le
asciugatrici. E necessario prevedere piu aperture. Le aperture devono essere a una distanza
minima di 1,8 m (6 piedi) dalle uscite di scarico.

Le fonti dell'aria di reintegro e del movimento dell’aria di ventilazione del locale per tutte le
asciugatrici devono essere situate lontano da qualsiasi lavanderia a secco. Questo € necessario
per evitare che i vapori di solvente vengano aspirati nei condotti di ingresso dell’asciugatrice.
I vapori di solventi per lavasecco si decompongono a contatto con fiamme libere, come quelle a
gas presenti nelle asciugatrici. I prodotti di decomposizione sono altamente corrosivi e possono
danneggiare i condotti dell’asciugatrice e i carichi di biancheria.

Il funzionamento di questo apparecchio pud influenzare il funzionamento di altri tipi di
apparecchi a gas, che prendono l'aria per una combustione sicura dallo stesso locale.
E necessario prevedere una ventilazione adeguata per evitare il riflusso di gas da altri
apparecchi presenti nello stesso locale. Tutti gli altri apparecchi a gas devono essere testati con
I'asciugatrice Dexter in funzione e con tutte le finestre e le porte chiuse. In caso di dubbio,
consultare il produttore dell’apparecchio.

7.1.5 Requisiti elettrici

I requisiti di alimentazione elettrica necessari per un funzionamento soddisfacente dell’unita
sono elencati sulla targhetta di serie situata sul pannello posteriore di ciascuna asciugatrice e
nella sezione delle specifiche di questo manuale. Il collegamento elettrico deve essere effettuato
alla morsettiera della scatola di comando sul retro dell’'unita, utilizzando conduttori in rame di
capacita minima pari agli ampere di funzionamento indicati nelle specifiche dell’'unita. E previsto
un foro di 22 mm (7/8 poll.) (tappato con un tappo di plastica) per il collegamento delle guaine
per i conduttori di alimentazione. Lintroduzione del cablaggio di alimentazione non deve ridurre
il grado di protezione all'ingresso (IP - Ingress Protection). E assolutamente necessario che
I'asciugatrice sia collegata a una messa a terra nota. La resistenza del collegamento a terra
deve essere verificata prima del funzionamento.

L'installazione deve essere conforme ai requisiti elettrici del Paese, dello stato e della localita di
installazione. Sono necessari interruttori singoli per ciascuna asciugatrice; per le dimensioni
degli interruttori vedere le specifiche dell’'unita. Linstallatore deve prevedere un interruttore
sezionatore che interrompa entrambe le linee. Potrebbero esservi requisiti locali o nazionali che
prevedono un interruttore di interruzione elettrica visibile e accessibile dal locale in cui &
installata I'asciugatrice. Lo schema di cablaggio si trova sulla protezione della cinghia sul retro
dell’asciugatrice.
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Per i Paesi di destinazione in cui devono essere soddisfatti i requisiti CE, sono necessari
dispositivi di disconnessione dell’alimentazione a 230 V individuali per ciascuna asciugatrice, di
uno dei seguenti tipi:

e.

f.

interruttore sezionatore con fusibili secondo IEC 60947-3 categoria di utilizzo AC-23B;
sezionatore con fusibili secondo la norma IEC 60947-3 dotato di un contatto ausiliario
che in tutti i casi fa si che i dispositivi di commutazione interrompano il circuito di carico
prima dell’apertura dei contatti principali del sezionatore;

un interruttore automatico idoneo all'isolamento secondo la norma IEC 60947-2;
qualsiasi altro dispositivo di commutazione in conformita a una norma di prodotto IEC
per tale dispositivo e che soddisfi i requisiti di isolamento della norma IEC 60947-1
nonché una categoria di utilizzo definita nella norma di prodotto come appropriata per la
commutazione sotto carico di motori o altri carichi induttivi.

I dispositivi di disconnessione dell’alimentazione devono:

g. fornire un mezzo di apertura diretta che consenta di bloccare i dispositivi di disconnessione
dell’alimentazione in posizione OFF;
h. avere una modalita di funzionamento con posizione OFF e ON contrassegnata da una 0"
e una ‘1"
i. essere visibili e montati a un’altezza compresa tra 0,7 e 1,7 m dal pavimento, entro 2 m
dall’asciugatrice ed entro 8 m dalla posizione dell’'operatore;
j. avere un attuatore rosso con sfondo giallo, per indicare che svolge una doppia funzione di
arresto di emergenza, ed essere approvato secondo la serie 60947-5-5 e per I'uso nel
Paese in cui € installato;
k. essere classificati per il funzionamento con un circuito derivato;
|. avere una capacita di rottura pari alla somma del motore pit grande in stallo e di tutti gli
altri carichi di funzionamento normali.
@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI
L'SCCR & di 10 kA per tutte le asciugatrici. E fondamentale che la vite di messa a terra
accanto alla morsettiera di alimentazione TB-1
sia collegata a una buona terra esterna.
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7.1.6 Soppressori di sovratensioni transitorie

@ AVVERTENZA

IMPORTANTE, leggere attentamente
questa sezione.

Come la maggior parte delle apparecchiature elettriche, il nuovo macchinario puo essere
danneggiato o subire una riduzione della vita utile a causa di sbalzi di tensione dovuti a fulmini,
che non sono coperti dalla garanzia di fabbrica. Anche eventuali problemi locali di distribuzione
dell’energia possono essere dannosi per la vita utile dei componenti elettrici. Si consiglia
I'installazione di soppressori di sovratensioni transitorie per le nuove apparecchiature. Questi
dispositivi possono essere collocati sul pannello di alimentazione per l'intera installazione;

non e richiesto un dispositivo individuale per ogni macchinario.

Questi dispositivi di protezione dalle sovratensioni aiutano a proteggere le apparecchiature

dai picchi di corrente grandi e piccoli che si verificano quotidianamente. Queste piccole
sovratensioni possono ridurre la vita utile complessiva dei componenti elettrici di tutti i tipi e
causarne il guasto in un secondo momento. Sebbene non siano in grado di proteggere da tutti
gli eventi, questi dispositivi di protezione godono di una buona reputazione per I'allungamento
significativo della vita utile dei componenti elettronici.

I componenti elettronici hanno una vita utile pit lunga quando vengono alimentati con I'energia
elettrica stabile e pulita che richiedono.
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7.1.7 Trasformatore di controllo

II trasformatore di controllo si trova all'interno della centralina di controllo e riduce un intervallo
di 150-240 volt a 24 volt. Sul trasformatore di controllo sono presenti due morsetti per
I'alimentazione primaria (in ingresso). Utilizzare il morsetto contrassegnato con “L1 200 V"

per le alimentazioni tra 150 e 210 volt. Utilizzare il morsetto contrassegnato con “L1 230 V"
per le alimentazioni tra 211 e 240 volt.

7.1.7.1  Collegamenti del trasformatore di controllo

DC....MODELLI DI ASCIUGATRICI

L1-L2 (200V) O«— 170-210V "y,
L1-L2 (230V) O«—  211-240V 7\,

DC....MODELLI DI ASCIUGATRICI

L1-L2 (200V) O«— 150-210V "/
L1-12 (230V) O«—  211-240V 1,

(200) (230)

AA A A A A A0 000000
NNV WN NIV

AAANAANAAAAAAAAAAAAN
rrTrrrrrrrTrrrrrr N

£ ‘\L\ X2 X1

NON SPOSTARE O RIMUOVERE QUESTI CAVI
X1-X2 O— 24V/\y

Figura 7-2 Dettagli dei collegamenti del trasformatore di controllo
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7.1.8 Requisiti del gas

I requisiti del gas necessari per un funzionamento soddisfacente dell’asciugatrice sono elencati
sulla targhetta di serie situata sul pannello posteriore dell’asciugatrice e nella sezione delle
specifiche di questo manuale.

Questo apparecchio € regolato per un gas G20 e una pressione di alimentazione di 20 mbar;
fare riferimento alla tabella sottostante per il Paese e I'impostazione del regolatore.

SPECIFICHE DEL GAS PER DN30X2N_-59CB_X

INGRESSO DI CALORE 74000 BTU/HR (21,7 kW) NETTO PER TAMBURO MAX
NOMINALE Qn
PRESSIONE DEL BRUCIATORE | 3,5 pollici H20 (8,7 mbar) (0,87 kPa)

PORTATA DI GAS PER G20 1,7 m® ALLORA
PORTATA DI GAS PER G25 2,1 m3 ALL'ORA
PORTATA DI GAS PER G30 0,97 m3 ALL'ORA
PORTATA DI GAS PER G31 1,1 m? ALL'ORA

DIMENSIONE INIETTORE
(G20 e G25)

N. 32 PERFORAZIONI (2,95 mm)

DIMENSIONE INIETTORE
(G30 e G31)

N. 50 PERFORAZIONI (1,78 mm)

Tabella 7-1 Specifiche del gas per T-30X2

SPECIFICHE DEL GAS PER DN50X2N_-59CB_X

INGRESSO DI CALORE
NOMINALE Qn

96500 BTU/HR (28,3 kW) NETTO PER TAMBURO MAX

PRESSIONE DEL BRUCIATORE

3,5 pollici H,0 (8,7 mbar) (0,87 kPa)

PORTATA DI GAS PER G20

2,2 m? ALL'ORA

PORTATA DI GAS PER G25

2,7 m3 ALL'ORA

PORTATA DI GAS PER G30

1,3 m3 ALL'ORA

PORTATA DI GAS PER G31

1,4 m? ALL'ORA

DIMENSIONE INIETTORE
(G20 e G25)
DIMENSIONE INIETTORE

(G30 e G31)
Tabella 7-2 Specifiche del gas per T-50X2

N. 30 PERFORAZIONI (3,26 mm)

N. 48 PERFORAZIONI (1,93 mm)
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ADEGUAMENTO RICHIESTO PER PAESE

Pressione di

alimentazione Impostazione regolatore di
Categoria Gas Paese di destinazione mbar (kPa) pressione mbar (kPa) Designazione
12H(20) BG, LV, IS 20 (2) 8,7 (0,87) G20
12H(25) HU 25 (2,5) 8,7 (0,87) G20
I2E LU 20(2) 8,7 (0,87) G20
138/P(30) IS, BE, FR, NL 30(3) 22,4 (2,24) G30
13P(30) NL 30(3) 22,4 (2,24) G31
13P(37) BE, FR, NL 37(3,7) 22,4 (2,24) G31
13P(50) NL 50 (5) 22,4 (2,24) G31
[12H3B/P(30) CY, DK, EE, FI, HR, IT, LT, NO, RO, SE, SI, SK, TR 20(2)/30(3) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
[12H3B/P(50) AT, CH, SK 20(2) /50 (5) 8,7 (0,87) /22,4 (2,24) G20/ G30
112H3P(37) CH, CZ, ES, GB, GR, HR, IE, IT, LT, PT, SI, SK 20(2)/37(3,7) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/G31
112L(20)3B/P(30) | RO 20(2)/30(3) 12,2 (1,22) / 22,4 (2,24) G25/G30
112E3B/P(30) RO 20(2)/30(3) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
[12E3B/P(37) PL 20(2)/37(3,7) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
[12E3B/P(50) DE 20(2) /50 (5) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30

Tabella 7-3 Adeguamenti del gas richiesti per Paese

L'attacco del gas in ingresso all’'unita &€ ISO 7-RC filettatura 3/4. Il collegamento all'apparecchio
deve essere effettuato con un tubo flessibile adatto alla categoria dell'apparecchio, in
conformita alle norme nazionali di installazione. Le dimensioni delle tubazioni per I'alimentazione
dell’asciugatrice devono essere determinate facendo riferimento alla prassi nazionale di
installazione e consultando il fornitore di gas locale.

@)

Per ogni asciugatrice & richiesta una
valvola individuale di intercettazione del
gas, conforme alla norma EN 331.

INFORMAZIONI

Per la realizzazione dei raccordi dei tubi &€ necessario utilizzare un composto per giunti resistente
all'azione dei gas di petrolio liquefatti.

Tutti i raccordi dei tubi devono essere controllati con una soluzione di sapone per verificare
I'assenza di perdite. Non verificare mai con una fiamma aperta.

Nelle tubazioni del gas che entrano nell’'unita € necessario prevedere un raccordo per
raccogliere lo sporco e altri corpi estranei.
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La pressione di alimentazione consigliata per G20 e G25 & di 17,8 cm di colonna acqua (7 pollici)
per ciascuna asciugatrice.

Per altitudini superiori a 610 m (2.000 piedi), € necessario ridurre il consumo di gas. Per le
istruzioni, contattare il distributore di zona.

Per questa asciugatrice sono disponibili kit di conversione a gas G30 e G31. Contattare il

distributore di zona.
A AVVERTENZA

L'ASCIUGATRICE DEVE ESSERE
SCOLLEGATA DAL SISTEMA DI TUBAZIONI
DI ALIMENTAZIONE DEL GAS DURANTE
QUALSIASI TEST DI PRESSIONE DI TALE
SISTEMA. NON ESPORRE LA VALVOLA DI
CONTROLLO DEL GAS DELL'ASCIUGATRICE
ALLA PRESSIONE DI TEST.

7.1.9 Calibrazione del regolatore di pressione

1. Con l'asciugatrice spenta, svitare di mezzo giro il rubinetto di pressione in uscita della valvola
di controllo del gas e infilare un tubo manometrico sul nipplo. Assicurarsi che la vite venga
serrata nuovamente dopo la calibrazione del regolatore.

2. Rimuovere la vite del tappo del regolatore per esporre la vite di calibrazione del regolatore.

3. Awviare l'asciugatrice. Con un cacciavite, ruotare lentamente la vite di calibrazione fino a
quando il manometro indica la pressione desiderata del bruciatore. Ruotare la vite di
calibrazione in senso orario per aumentare e in senso antiorario per diminuire la pressione
del gas al bruciatore. Spegnere |'asciugatrice.

4. Riposizionare la vite del tappo del regolatore di pressione.

5. Rimuovere il manometro e serrare nuovamente la vite del rubinetto di pressione.
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RUBINE DI PRESSIONE

Figura 7-3 Calibrazione del regolatore di pressione INCRESSO E IN USCITA DA 9 mrmr
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7.1.10 Installazione dello scarico

A AVVERTENZA

UN’ASCIUGATRICE PRODUCE LANUGINE
COMBUSTIBILE E DEVE ESSERE SCARICATA
ALLAPERTO. L'AREA INTORNO
ALL'ASCIUGATRICE DEVE ESSERE
MANTENUTA LIBERA DA LANUGINE.

@ INFORMAZIONI @ INFORMAZIONI

Un condotto di piccolo diametro limita il LA PRESSIONE STATICA DI RITORNO
flusso d'aria; un condotto di grande deve essere al massimo di 7,6 mm c.a.
diametro riduce la velocita dell’aria - (0,3 pollici c.a.) all’'uscita di scarico
entrambi contribuiscono all'accumulo di posteriore dell’asciugatrice. Se piu
lanugine. E necessario prevedere uno asciugatrici sono collegate a un condotto
sportello di ispezione per la pulizia comune, accertarsi che la serranda di
periodica del condotto principale. controvento sia installata correttamente.

Lo scarico dell’'asciugatrice (o delle asciugatrici) deve essere progettato e costruito in modo da
non creare restrizioni all‘aria. Qualsiasi restrizione dovuta alle dimensioni dei tubi o al tipo di
installazione pud causare tempi di asciugatura lenti, calore eccessivo e lanugine nella stanza.

Da un punto di vista operativo, uno scarico errato o inadeguato puo provocare |attivazione del
termostato di limite alto, che spegne i bruciatori principali e provoca un‘asciugatura inefficiente.

L'attacco del condotto di scarico vicino alla parte superiore dell'asciugatrice accetta un condotto
rotondo da 203 mm (8 pollici). E necessario uno scarico individuale delle asciugatrici. Tutto il
calore, I'umidita e la lanugine devono essere scaricati all’esterno collegando un tubo di diametro
adeguato al collare adattatore dell’asciugatrice e facendolo passare attraverso una parete esterna.
Questo tubo deve essere molto liscio all'interno, poiché le superfici ruvide tendono a raccogliere la
lanugine, che finisce per intasare il condotto e impedire all’asciugatrice di scaricare correttamente.
Tutti i gomiti devono essere lisci allinterno. Tutti i giunti devono essere realizzati in modo che
I'estremita di scarico di un tubo si trovi all'interno di quello successivo a valle. L'aggiunta di un
tubo di scarico tende a ridurre la quantita di aria che la ventola pud scaricare. Questo non
influisce sul funzionamento dell’asciugatrice se mantenuto entro limiti pratici. Per un
funzionamento piu efficiente, si raccomanda di non utilizzare piu di 4,25 m (14 piedi) di tubo
diritto da 203 mm (8 pollici) di diametro con due gomiti ad angolo retto per ciascun cilindro. Il
sistema di sfiato deve essere progettato in modo tale che I'eventuale condensa formatasi durante
il funzionamento dell’asciugatrice a freddo venga trattenuta e ri-evaporata o scaricata.
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Mantenere una distanza minima di 25 mm (1 pollice) tra il condotto e il materiale combustibile.

Se il tubo di scarico passa attraverso una parete, & necessario inserire un manicotto metallico di
diametro leggermente superiore nella parete e far passare il tubo di scarico attraverso questo
manicotto. Questa pratica e richiesta da alcune normative locali ed € consigliata in tutti i casi
per proteggere la parete.

Questo tipo di installazione deve essere dotata di un dispositivo che impedisca alla pioggia e ai
venti forti di entrare nello scarico quando I'asciugatrice non € in uso. A questo scopo si pud
utilizzare una cappa con serranda incernierata. Un altro metodo consiste nel rivolgere I'estremita
di uscita del tubo verso il basso per evitare lI'ingresso di vento e pioggia. In entrambi i casi,
I'uscita deve essere mantenuta libera, per almeno 610 mm (24 pollici), da qualsiasi oggetto che
possa causare una restrizione dell’aria.

Non installare mai uno schermo protettivo sull’'uscita dello scarico.

Quando si scarica un’asciugatrice direttamente sul tetto, la lunghezza complessiva del condotto
ha gli stessi limiti dello scarico attraverso una parete. Sopra lo scarico deve essere collocata una
copertura anti pioggia di tipo tale da non essere intasata. Il tipo che utilizza un “tetto” a forma
di cono sopra il tubo € adatto a questa applicazione.

Non utilizzare un camino in muratura non rivestito come canna fumaria per questo apparecchio.
Non €& consentito scaricare |'asciugatrice in un camino o sotto un edificio. In entrambi i casi c'e il
rischio di accumulo di lanugine, che puod essere altamente infiammabile.

L'installazione di piu asciugatrici, dove € necessario un condotto di scarico principale, richiede le
seguenti considerazioni per linstallazione, vedere figura seguente. I condotti di scarico
individuali da 200 mm (8 pollici) di ciascuna asciugatrice devono entrare nel condotto di scarico
principale con un angolo di 45 gradi nella direzione del flusso d’aria di scarico.

Non installare mai i singoli condotti ad angolo retto nel condotto di scarico principale. I singoli
condotti delle asciugatrici possono entrare ai lati o alla base del condotto di scarico principale.
La figura seguente indica i vari diametri del condotto principale rotondo da utilizzare con
i singoli condotti dell’asciugatrice. Il condotto principale pud essere rettangolare o rotondo,
purché venga mantenuto un flusso d’aria adeguato. Lo scarico totale, condotto di scarico
principale piu condotto di uscita dall’'asciugatrice, non deve superare I'equivalente di 4,25 m
(14 piedi) e due gomiti. Il diametro del condotto di scarico principale dell’ultima asciugatrice
deve essere mantenuto fino all’estremita dello scarico.
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ISPEZIONE

NON INSTALLARE
ALCUNO SCHERMO
/ o COPERTURA
COPERCHIO DI

IL DIAMETRO AUMENTA COME INDICATO

2 3/4 N

15 5/8"
2oo '397 ’603 686
POLUC\

S

PARETE

T-20%2: 27 1/8 (689) I CONDOTTI
- 200) T-30X2: 31 5/8 (803) DELL'ASCIUGATRICE /é
T500: 3458 (879) DEVONO ENTRARE CON 7%
o
UN ANGOLO DL 45 ARIA DI SCARICO

FIGURA 3— Essiccatore di scarico tramite canna fumaria principale (VEDT ISTRUZIONI)

Figura 7-4 Scarico dell’asciugatrice impilabile tramite un condotto di scarico principale

7.1.11 Accensione dell’asciugatrice (accensione a stato solido)

Il sistema di accensione a stato solido accende il gas del bruciatore principale tramite scintilla.
Il gas viene acceso e brucia solo quando il relé del gas, nel regolatore elettronico, richiede il
calore. La procedura per il primo avvio di un‘asciugatrice € la seguente.

5.

Per prima cosa, leggere e rispettare le “Informazioni sulla sicurezza” riportate all'interno
della copertina di questo manuale. Assicurarsi che |'alimentazione elettrica sia collegata
correttamente. L'asciugatrice deve essere collegata correttamente a terra.

Assicurarsi che tutte le linee di alimentazione del gas siano spurgate dall’aria. Chiudere
la valvola principale di intercettazione del gas e attendere cinque minuti prima di
riaccenderla.

Accendere l'interruttore elettrico principale. L'asciugatrice pud essere avviata seguendo
la sezione “Uso, funzionamento e uso improprio” riportata piu avanti in questo manuale.

Le asciugatrici G20, G25, G30 e G31 funzionano allo stesso modo. Quando i contatti del
relé della valvola del gas sono chiusi (indicando una richiesta di calore), il controllo
dell'accensione a stato solido fornisce automaticamente energia alla valvola del gas
ridondante dopo un pre-spurgo di 15 secondi. La scintilla continua finché la sonda di
rilevamento non rileva una fiamma, ma non oltre 4 secondi. Se il gas non si accende
entro 4 secondi, la valvola del gas si chiude e il sistema del gas si “blocca”. Non
verranno eseguiti automaticamente altri tentativi. Per ripristinare il controllo
dell'accensione, & necessario interrompere l'alimentazione elettrica al controllo
dell’accensione. Per farlo, & sufficiente aprire lo sportello dell’asciugatrice (fermandola)
per 15 secondi. Chiudendo lo sportello e premendo il tasto “Start” ("Avvio”) si ripete il
ciclo di prova dell’accensione.

36

8514-312-001 REV PR



7.1.12 Regolazione del bruciatore principale

L'otturatore dell'aria primaria di ciascun bruciatore principale deve essere regolato
correttamente per ottenere il giusto rapporto aria-gas. Allentare la vite di bloccaggio
dell’otturatore. Regolare l'otturatore chiudendolo a sufficienza per ottenere una fiamma blu con
la punta gialla. Quindi, aprire I'otturatore fino a quando le punte gialle sono al minimo. Dopo la
regolazione, bloccare saldamente ogni otturatore in posizione stringendo le viti di bloccaggio
dell’otturatore.

7.1.13 Spegnimento dell’asciugatrice
Per spegnere |'asciugatrice, chiudere il rubinetto principale del gas e scollegare l'alimentazione elettrica

dell’asciugatrice.
@ INFORMAZIONI

Linstallatore deve testare il funzionamento
dell’asciugatrice e istruire l'utente prima di
terminare l'installazione.
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7.2 Uso, funzionamento e uso improprio

AVVERTENZA

A

LA MANCATA OSSERVANZA DELLE
AVVERTENZE DI SICUREZZA PUO
CAUSARE GRAVI LESIONI, MORTE
O DANNI MATERIALI.

AVVERTENZA

A\

Non arrestare |'asciugatrice prima della
fine del ciclo, a meno che tutti i capi non
vengano rapidamente rimossi e distribuiti
per dissipare il calore.

AVVERTENZA

A

E ASSOLUTAMENTE ESSENZIALE che
I'asciugatrice sia collegata a una messa a
terra nota (zero) in conformita alle norme
locali o, in assenza di norme locali, alle
ultime edizioni delle norme nazionali.
Questo non solo per la sicurezza
personale, ma anche per il corretto
funzionamento del regolatore. In caso
contrario, la garanzia del regolatore sara
annullata.

AVVERTENZA

A

NON SPRUZ‘ZARE AERQOSOL IN
PROSSIMITA DI QUESTO APPARECCHIO
mentre & in funzione.

8514-312-001 REV PR

AVVERTENZA

A\

NON UTILIZZARE QUESTA
APPARECCHIATURA PER SCOPI DIVERSI
DA QUELLI DESCRITTI NEL PRESENTE
MANUALE.

AVVERTENZA

A

L'ASCIUGATRICE NON DEVE ESSERE
UTILIZZATA SE PER IL LAVAGGIO SONO
STATI UTILIZZATI PRODOTTI CHIMICI
INDUSTRIALI.

AVVERTENZA

A\

NON APPOGGIARE OGGETTI SU QUESTO
APPARECCHIO O CONTRO DI ESSO.

AVVERTENZA

A

QUESTO APPARECCHIO NON DEVE
ESSERE UTILIZZATO PER ASCIUGARE
SOLVENTI O LIQUIDI PER IL LAVAGGIO
A SECCO.

AVVERTENZA

A

DEVE ESSERE GARANTITA UN'ADEGUATA
VENTILAZIONE PER EVITARE IL RIFLUSSO
DI GAS NEL LOCALE DA QUALSIASI
APPARECCHIO A COMBUSTIBILE,
COMPRESI T FUOCHI APERTI.
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AVVERTENZA

AVVERTENZA

NON ASCIUGARE CAPI NON LAVATI
NELLASCIUGATRICE.

AVVERTENZA

V4

NON METTERE IN
FUNZIONE SE IL VETRO
DELLO SPORTELLO
RISULTA DANNEGGIATO
IN QUALSIASI MODO.

NON MODIFICARE
QUESTO APPARECCHIO.
MANTENERE AL

LORO POSTO SCUDI,
PROTEZIONI E
COPERTURE. QUESTI
DISPOSITIVI DI
SICUREZZA SONO
PREVISTI PER
PROTEGGERE TUTTI DA
EVENTUALI LESIONI.

AVVERTENZA

NON METTERE IN
FUNZIONE IN ZONE
CLASSIFICATE
PERICOLOSE (ATEX).

AVVERTENZA

AVVERTENZA

NON CALPESTARE,

SOSTARE O SEDERSI
SULL'ASCIUGATRICE O SUI
SUOT COMPONENTT INTERNI.
NON E PROGETTATA PER
SOSTENERE IL PESO DI

UNA PERSONA.

@9@9 > P

PERICOLO DI
ESPLOSIONE! NON
ASCIUGARE CARICHI
CHE POSSONO CREARE
UN’ATMOSFERA
ESPLOSIVA
NELLASCIUGATRICE.

AVVERTENZA

AVVERTENZA

@9@[} @ 9

NON ENTRARE ALLINTERNO
DEL CILINDRO
DELL'ASCIUGATRICE E

NON PERMETTERE AD
ALTRI DI FARLO. QUESTO
PUO PROVOCARE MORTE

O GRAVT LESIONI!

N

PERICOLO DI INCENDIO!
PER EVITARE POTENZIALI
RISCHI DI COMBUSTIONE
SPONTANEA DI UN
CARICO, RIMUOVERE
RAPIDAMENTE IL

CARICO DOPO IL
COMPLETAMENTO

DEL CICLO O IN CASO

DI INTERRUZIONE
DELLALIMENTAZIONE.

8514-312-001 REV PR
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AVVERTENZA

AVVERTENZA

> B

PERICOLO DI ESPLOSIONE
E INCENDIO!

— NON CONSERVARE O
UTILIZZARE BENZINA O
ALTRI VAPORI E LIQUIDI
INFIAMMABILI IN
PROSSIMITA DI QUESTO

O DI ALTRI APPARECCHI.

— COSA FARE IN CASO DI
ODORE DI GAS

¢ NON TENTARE DI
ACCENDERE ALCUN
APPARECCHIO.

e NON TOCCARE GLI
INTERRUTTORI ELETTRICI;
NON UTILIZZARE TELEFONI
NELL'EDIFICIO.

¢ EVACUARE IL LOCALE,
L'EDIFICIO O L‘AREA.

» CHIAMARE
IMMEDIATAMENTE IL
FORNITORE DI GAS DAL
TELEFONO DI UN VICINO.
SEGUIRE LE ISTRUZIONI
DEL FORNITORE DI GAS.

e SE NON SI RIESCE A
CONTATTARE IL FORNITORE
DI GAS, CHIAMARE I VIGILI
DEL FUOCO.

— L'INSTALLAZIONE E LA
MANUTENZIONE DEVONO
ESSERE ESEGUITE DA UN
INSTALLATORE QUALIFICATO,
DA UN'AGENZIA DI
ASSISTENZA O DAL
FORNITORE DI GAS.

PERICOLO DI INCENDIO!
SE E INEVITABILE CHE I
TESSUTI CHE CONTENGONO
OLIO VEGETALE O DA
CUCINA O CHE SONO STATI
CONTAMINATI DA
PRODOTTI PER CAPELLI
VENGANO MESSI IN
UN’ASCIUGATRICE, E
NECESSARIO LAVARLI
PRIMA IN ACQUA CALDA
CON UN DETERGENTE
EXTRA - QUESTO RIDURRA,
MA NON ELIMINERA, IL
PERICOLO.

AVVERTENZA

A

AVVERTENZA

A\

PERICOLO DI USTIONE!
NON TOCCARE IL VETRO
DELLO SPORTELLO,
LASCIAR RAFFREDDARE
IL VETRO PRIMA DI
EFFETTUARE LA
MANUTENZIONE.

PERICOLO DI INCENDIO!

I CAPI SPORCHI DI OLIO
POSSONO INCENDIARSI
SPONTANEAMENTE,
SOPRATTUTTO SE ESPOSTI
A FONTI DI CALORE COME
L'ASCIUGATRICE. I CAPI

SI RISCALDANO,
PROVOCANDO UNA
REAZIONE DI OSSIDAZIONE
NELL'OLIO. L'OSSIDAZIONE
CREA CALORE. SE IL
CALORE NON PUO USCIRE, I
CAPI POSSONO DIVENTARE
ABBASTANZA CALDI

DA PRENDERE FUOCO.
ACCATASTARE,
AMMUCCHIARE O RIPORRE I
CAPI OLEOSI PUO IMPEDIRE
LA FUORIUSCITA DEL
CALORE E QUINDI CREARE
UN RISCHIO DI INCENDIO.
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@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

L'acquirente deve affiggere in una posizione
ben visibile le istruzioni da seguire nel caso in
cui l'utente senta odore di gas. Consultare il
fornitore di gas locale per la procedura da
seguire in caso di odore di gas.

@ INFORMAZIONI

L'ASCIUGATRICE E DOTATA DI UN
TERMOSTATO DI SOVRATEMPERATURA
situato a destra del motore sul retro
dell’alloggiamento. Se I'asciugatrice non
funziona piu, consultare il manuale
“Procedure di assistenza e dati sui
ricambi” per le istruzioni.

LASCIUGATRICE DEVE ESSERE
COLLEGATA ALLALIMENTAZIONE PER
TRE (3) MINUTI prima di essere messa

in funzione o prima di modificare un
programma. Il funzionamento o le
modifiche del programma, che avvengono
durante questo periodo di “accensione”,
sono soggetti a perdita in caso di
interruzione dell’alimentazione. Dopo i tre
minuti iniziali, tutti i dati programmati
sono protetti da interruzioni di corrente
di qualsiasi durata e il ciclo individuale
del cliente & protetto fino a 3 secondi.
Questo avviene senza batterie.

@ INFORMAZIONI

CONTROLLARE QUESTO TERMOSTATO
ALLINSTALLAZIONE DELL'ASCIUGATRICE
per assicurarsi che non sia scattato.
Eventuali urti, come ad esempio una
movimentazione brusca durante la
spedizione, possono far scattare il
termostato. Si puo ripristinare inserendo
una matita di legno o un tassello
attraverso la boccola nel coperchio.

@ INFORMAZIONI

@ INFORMAZIONI

LASCIARE LALIMENTAZIONE ELETTRICA
DELLASCIUGATRICE SEMPRE ACCESA,
tranne quando € necessario per la
manutenzione o altre attivita simili.

La funzione conta-ore aggiunge alla

sua lettura solo le ore intere. Se
I'alimentazione viene interrotta ogni notte,
ogni frazione di ora di funzionamento del
macchinario in quel momento andra persa.
Spegnere |'alimentazione ogni notte
potrebbe anche avere qualche effetto sulla
vita a lungo termine della memoria dopo
un certo numero di anni. Lo spegnimento
occasionale non influisce sull’unita.

I capi che sono stati sporcati con
sostanze come olio da cucina, acetone,
alcol, benzina, cherosene, smacchiatori,
acquaragia, cere e deceranti devono
essere lavati in acqua calda con una
quantita extra di detersivo prima di
essere asciugati nell’asciugatrice.
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INFORMAZIONI

1)

INFORMAZIONI

&)

L'asciugatrice funziona correttamente a
temperature ambiente comprese tra +5 °C e
+40 °C, con un‘umidita relativa fino al 50% a
+40 °C e superiore al 50% quando ¢ al di
sotto di +40 °C, e ad altitudini fino a 1000 m
sul livello del mare; deve essere trasportata
e conservata da -25 °C a +55 °C e fino a
+70 °C per brevi periodi di tempo, ed €& stata
imballata per evitare danni dovuti a umidita,
vibrazioni e urti. Adottare misure per evitare
gli effetti dannosi della condensa occasionale.

L'asciugatrice non emette radiazioni
pericolose.

INFORMAZIONI

I bambini non devono giocare
con |'apparecchio.

INFORMAZIONI

@)

INFORMAZIONI

Questo apparecchio puo essere utilizzato da
bambini a partire dagli 8 anni di eta e da
persone con ridotte capacita fisiche, sensoriali
0 mentali 0 con mancanza di esperienza e
conoscenza, a condizione che abbiano
ricevuto supervisione o istruzioni sull’'uso
sicuro dell'apparecchio e che comprendano

i pericoli connessi.

I bambini di eta inferiore ai

3 anni devono essere tenuti
lontani, a meno che non siano
costantemente sorvegliati.

INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

@)

Prodotto progettato per essere utilizzato da
personale non qualificato.

I bambini devono essere
sempre sorvegliati quando si
trovano vicino al macchinario.

e e |"e®

INFORMAZIONI

@)

Il livello di pressione sonora di emissione
ponderato A non supera i 70 dB(A).
L'operatore non ha bisogno di protezioni
per l'udito.
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Figure 7-5 Interfaccia utente
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7.2.2 Descrizione del touch pad

7.2.2.1  Spie luminose (LED)
Descrizione
Ciclo(dal1lab) Questi LED sono accesi fissi quando si sceglie un ciclo particolare per il
funzionamento o la programmazione.

Valvola del gas Questo LED fa parte del display numerico a 4 cifre e sara acceso fisso
durante la parte di asciugatura di un ciclo quando non & necessario che
la valvola del gas sia accesa. Il LED lampeggia quando la valvola del gas
deve essere attivata. Il LED non sara acceso fisso o lampeggiante
(spento) se il ciclo & fermo, completo, in raffreddamento o terminato.

Programmazione Questi LED sono accesi a luce fissa quando vengono selezionati durante
la programmazione del regolatore dell’asciugatrice.

Arresto Questo LED €& acceso fisso quando si preme una volta il tasto STOP
(ARRESTO) o si apre la porta durante un ciclo in corso.

7.2.2.2 Interruttori (tasti)
Descrizione

Questo interruttore del touch pad incrementa (aumenta) il tempo di asciugatura,
il tempo di raffreddamento e la temperatura di asciugatura. Scorrera verso l'alto
U= anche quando si seleziona un ciclo di asciugatura.

Figura 7-6
Su/incremento

Questo interruttore del touch pad diminuisce il tempo di asciugatura, il tempo di
raffreddamento e la temperatura di asciugatura. Scorrera verso il basso anche
LAN quando si seleziona un ciclo di asciugatura.

Figura 7-7
Giu/diminuzione

Questo interruttore del touch pad consente al regolatore dell’asciugatrice di
accedere alla modalita di programmazione permanente.

Figura 7-8
Programma

Questo interruttore del touch pad seleziona una delle tre parti variabili del ciclo
SEEL di asciugatura (tempo di asciugatura, temperatura o raffreddamento) in
sequenza. Una volta scelta e modificata una delle parti variabili del ciclo di
asciugatura, questo interruttore del touch pad entra in funzione.

Figura 7-9
Selezione/invio
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—_— Questo interruttore del touch pad consente al regolatore dell’asciugatrice di
LCYCLE accedere alla modalita di programmazione temporanea.
—

Figura 7-10 Ciclo

Se premuto una volta, questo interruttore del touch pad arresta |'asciugatrice

durante un ciclo di asciugatura senza cancellare il ciclo di asciugatura in

corso. Se viene premuto e rilasciato due volte consecutivamente, il ciclo di
sTeR asciugatura in corso viene annullato.

Figura 7-11 Arresto

Questo interruttore del touch pad avvia il funzionamento di un ciclo di asciugatura
se viene premuto e rilasciato una volta. Tenendo premuto questo interruttore del

touch pad, viene visualizzata la temperatura corrente del sensore di calore
dell’asciugatrice finché viene mantenuto in posizione premuta.

Figura 7-12 Avwvio

7.2.2.3  MESSAGGI DEL DISPLAY NUMERICO A 4 CIFRE

Descrizione

LOAd Questo messaggio viene visualizzato al termine di un ciclo di asciugatura

don

e dopo aver aperto lo sportello di carico dell’asciugatrice o dopo aver
premuto e rilasciato due volte l'interruttore del touch pad STOP
(ARRESTO) sul regolatore dell’asciugatrice.

E Questo messaggio lampeggia subito dopo il completamento del ciclo di
asciugatura e continua a lampeggiare finché non viene premuto
I'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore
dell’asciugatrice o non viene aperto lo sportello di caricamento
dell’asciugatrice.

Prog Questo messaggio viene visualizzato quando si accede alla modalita di

.15

C02

programmazione permanente.

Questo messaggio appare quando l'asciugatrice & nella fase di
riscaldamento di un ciclo di asciugatura. Il punto decimale lampeggia se
I'uscita della valvola del gas € attiva o rimane acceso fisso se |'uscita
della valvola del gas non ¢ attiva. Il numero rappresenta il tempo totale
rimanente nel ciclo di asciugatura (include il tempo di raffreddamento).

Questo messaggio appare quando viene raggiunto il tempo di
raffreddamento del ciclo di asciugatura. La lettera “C" rappresenta la
parte di raffreddamento (non riscaldamento) del ciclo di asciugatura.
I numeri dopo la lettera “C” rappresentano il tempo totale rimanente
nel ciclo di asciugatura.
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F5 Questo messaggio appare in caso di guasto dell’asciugatrice. La lettera
“F” indica un guasto e il numero dopo la “F” rappresenta il guasto
specifico che si ¢ verificato. Possono comparire cinque diversi guasti
(da F1 a F5).

7.2.3 Avvio dell’asciugatrice

Per asciugare un carico di capi, € necessario scegliere uno dei cinque cicli di asciugatura
programmati. Ognuno di questi cinque cicli di asciugatura puo essere modificato in due
modi diversi per adattarsi al carico. Per ulteriori informazioni, consultare la sezione
7.4 Programmazione.

Ogni ciclo di asciugatura € composto da due parti. La prima parte & il tempo di riscaldamento,
ovvero l'accensione e lo spegnimento della valvola del gas in base alla temperatura impostata nel
programma del ciclo di asciugatura. La seconda parte ¢ il tempo di raffreddamento, che avviene
dopo la parte di riscaldamento del ciclo di asciugatura, quando il cilindro continua a girare, ma
non viene applicato alcun calore.

Per ogni ciclo di asciugatura sono sempre previsti almeno due minuti di raffreddamento.
Se la temperatura e di 170 °F o superiore, il tempo minimo sara di 4 minuti. Il tempo massimo
di raffreddamento € di 60 minuti se il regolatore ha un adesivo a forma di punto rosso o di
15 minuti se il regolatore non ha un adesivo a forma di punto rosso.

I cinque valori predefiniti del ciclo di asciugatura sono illustrati nella sezione 7.4.1 Impostazioni

predefinite del programma.
@ INFORMAZIONI

Per migliorare le capacita di asciugatura di
questa asciugatrice, &€ necessario separare
(districare) sempre i singoli capi del carico
prima di utilizzare I'asciugatrice.

7.2.4 Funzionamento dell’asciugatrice

@ INFORMAZIONI

Nelle istruzioni che seguono, gli elementi
visualizzati sul display numerico a 4 cifre
sono tra “virgolette” e gli interruttori del
touch pad sul regolatore dell’asciugatrice
che devono essere fisicamente premuti
sono in LETTERE MAIUSCOLE E IN
GRASSETTO.
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4. Inserire il carico di capi districati nel cilindro dell’asciugatrice e chiudere lo sportello
di caricamento dell’asciugatrice. Il display numerico a 4 cifre del regolatore
dell’asciugatrice dovrebbe visualizzare la parola “"LOAd". Se non appare questa parola,
premere e rilasciare due volte l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul
regolatore dell’asciugatrice.

5. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul
regolatore dell’asciugatrice per selezionare un ciclo di asciugatura.

6. Una volta selezionato il ciclo di asciugatura desiderato, premere e rilasciare
I'interruttore del touch pad START (AVVIO).

Dopo aver premuto l'interruttore del touch pad START (AVVIO) del regolatore
dell’asciugatrice, il cilindro dell’asciugatrice inizia a ruotare e sul display del regolatore
dell’asciugatrice viene visualizzato il tempo totale del ciclo di asciugatura a due cifre,
insieme a un punto decimale.

II tempo visualizzato sul display del regolatore dell’asciugatrice inizia il conto alla
rovescia fino al tempo di raffreddamento programmato. A questo punto, il display
passa dal punto decimale e dal numero a due cifre alla lettera “"C” e a due cifre.

La lettera “C” rappresenta la porzione di raffreddamento del ciclo di asciugatura. Le
due cifre rappresentano la quantita di tempo rimanente nel ciclo di asciugatura. Il
tempo a due cifre, visualizzato sul display del regolatore dell’asciugatrice, inizia il conto
alla rovescia fino a zero.

Quando il tempo si riduce a zero, sul display del regolatore dell’asciugatrice lampeggia
la scritta “"donE" e viene emesso il segnale acustico di fine ciclo.

A questo punto, iniziera automaticamente il ciclo anti-piega. Se lo sportello non viene
aperto o l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore dell’asciugatrice
non viene premuto, questo ciclo attende due minuti, quindi ruota il cilindro per

10 secondi e si ferma. I due minuti di inattivita e i 10 secondi di asciugatura si
ripetono per un totale di 10 volte, dopodiché il ciclo anti-piega si interrompe.

Il cilindro non ruota piu finché non viene avviato un nuovo ciclo di asciugatura.

Durante il ciclo anti-piega, la valvola del gas non viene azionata e non viene applicato
alcun calore al carico. La scritta “donE” continuera a lampeggiare anche al termine
del ciclo anti-piega. Quando si apre lo sportello di carico dell’asciugatrice o si

preme l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO), sul display del regolatore
dell’asciugatrice la parola “"donE” cambia in “LOAd". L'asciugatrice sara quindi

pronta per un altro ciclo di asciugatura.

Durante il ciclo di asciugatura, premendo l'interruttore del touch pad STOP
(ARRESTO) sul regolatore dell’asciugatrice o aprendo lo sportello di carico
dell’asciugatrice il ciclo di asciugatura verra interrotto, ma non annullato. Se si preme
I'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore e poi si apre lo sportello
di carico dell'asciugatrice, il ciclo di asciugatura non viene annullato. Tuttavia, se si
apre (o si apre e si chiude) lo sportello di carico dell’asciugatrice e poi si preme
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l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore dell’asciugatrice, il ciclo
di asciugatura in corso viene annullato e sul display del regolatore dell’asciugatrice
appare la scritta "LOAd".

Sul lato componenti del circuito stampato del regolatore dell’asciugatrice sono presenti
due ponticelli e un tasto.

II ponticello situato sul lato inferiore destro del circuito stampato controlla se il display

del regolatore visualizza e funziona in modalita Fahrenheit o Celsius. Questo ponticello

e etichettato come TEMP SELECT e dispone di tre pin. I pin inferiori e centrali sono per
i gradi Celsius e quelli superiori e centrali per i gradi Fahrenheit, indicati dalla lettera C
per i gradi Celsius e dalla lettera F per i gradi Fahrenheit.

Laltro ponticello, situato in alto a destra sul lato componenti del circuito stampato
del regolatore dell’asciugatrice, serve per scegliere il tipo di asciugatrice con o senza
inversione di rotazione. Questo ponticello € etichettato come REV e NON-REV.
Questo ponticello deve essere in posizione di non inversione, ovvero sui pin inferiore
e centrale. Se il ponticello € in posizione di inversione, la parte di riscaldamento del
ciclo di asciugatura non funziona correttamente. Anche I'asciugatrice non inverte la
direzione di rotazione.

Il tasto, situato nella parte centrale inferiore del lato componenti del circuito stampato
del regolatore dell'asciugatrice, viene utilizzato per ripristinare tutti e cinque i cicli

di asciugatura alle impostazioni di fabbrica. E etichettato come DEFAULT SETTING
(IMPOSTAZIONI PREDEFINITE). Anche i cicli di asciugatura modificati con la
procedura di programmazione permanente vengono riportati alle impostazioni di
fabbrica quando si utilizza questo tasto. Questo tasto deve essere tenuto premuto

per almeno tre secondi con |'alimentazione applicata al circuito stampato del
regolatore dell’asciugatrice.
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7.3 Manutenzione

A AVVERTENZA

INFORMAZIONI

Sostituire tutti i pannelli rimossi
per eseguire le operazioni

@ mensili, trimestrali, semestrali
e annuali.

Applicare le corrette
procedure di lock out e tag
out prima di eseguire le
operazioni mensili, trimestrali,
semestrali e annuali.

@ INFORMAZIONI

INFORMAZIONI

Tutti gli interventi di manutenzione
quotidiana sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
e qualificato.

Indossare una protezione per
le mani quando si manipolano
le unita Dexter e durante la
manutenzione.

@ INFORMAZIONI

Tutti gli interventi di manutenzione
mensile, trimestrale, semestrale e
annuale sulle unita Dexter devono
essere eseguiti da personale addestrato
tecnicamente valido e qualificato.

@ INFORMAZIONI

Durante I'esecuzione della manutenzione
quotidiana, lasciare tutti i pannelli in
posizione.
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7.3.1 Quotidiana
1. Pulire il filtro della lanugine. Se necessario, utilizzare una spazzola morbida.
2. Controllare che il filtro della lanugine non sia strappato. Sostituire se necessario.
3. Pulire la lanugine dal vano del filtro per lanugine.
7.3.2 Mensile
1. Rimuovere gli accumuli di lanugine dalle campane terminali dei motori.
2. Rimuovere gli accumuli di lanugine dall’area di comando anteriore.
3. Rimuovere gli accumuli di lanugine e sporco dalla parte superiore dell’asciugatrice e da

tutte le aree sopra, sotto e intorno ai bruciatori e all’alloggiamento dei bruciatori. La
mancata pulizia di questa parte dell’asciugatrice pud provocare un accumulo di lanugine
e creare un rischio di incendio.

7.3.3 Trimestrale

1.

o hsWN

Controllare che le cinghie non siano allentate, usurate o sfilacciate.

Controllare che la guarnizione del vetro dello sportello non sia eccessivamente usurata.
Controllare il serraggio di tutti gli elementi di fissaggio al canale di supporto.
Controllare il serraggio di tutte le viti di fermo.

Ispezionare il rotore per verificare la tenuta delle pale al mozzo.

Rimuovere il gruppo del flussostato dell’aria e controllare il serraggio dei bulloni passanti
del cestello.

Ingrassare i perni di rotazione e i bracci di tensione dove sono a contatto tra loro.

(Se applicabile)

7.3.4 Semestrale

1.
2.

Rimuovere e pulire i bruciatori principali.

Rimuovere tutti gli orifizi ed esaminare |'eventuale presenza di sporcizia e di ostruzioni
dei fori.

Rimuovere tutti gli accumuli di lanugine. Rimuovere il pannello anteriore e I'alloggiamento
del filtro per lanugine e rimuovere gli accumuli di lanugine.

Applicare alcune gocce d’olio su ciascun tubo distanziatore del gruppo braccio di tensione.
(Se applicabile)

Annuale
Controllare l'usura dei cuscinetti della puleggia intermedia.

Controllare e rimuovere eventuali accumuli di lanugine dal sistema di scarico.

Ingrassare i cuscinetti e I'albero della puleggia motrice intermedia. Utilizzare un
ingrassatore Alemite e il grasso Molykote BR2-S. (Se applicabile)

50

8514-312-001 REV PR



7.3.5.1 Informazioni sul grasso Molykote BR2-S

DOW CORNING -- GRASSO MOLYKOTE BR2-S -- 9150-00K000170

================== [dentificazione del prodotto =====================

ID prodotto: GRASSO MOLYKOTE BR2-S Scheda di sicurezza Data: 01/01/1985 FSC: 9150
NIIN: 00K000170 Numero di scheda di sicurezza: BBZNK
====================== Parte responsabile ======================
Nome della societa: DOW CORNING Numero di telefono di emergenza: 517-496-5900
CABINA: 5D028

================== [dentificazione del contraente ===================
Nome della societa: DOW CORNING CORP  Indirizzo: 3901 S SAGINAW RD Casella postale: 997
Citta: MIDLAND Stato: MI CAP: 48686-0997 Paese: STATI UNITI

Telefono: 517-496-6000 / 517-496-6315 CABINA: 5D028

Nome della societa: DOW CORNING CORP  Indirizzo: 2200 W SALZBURG RD  Casella postale:
Citta: AUBURN Stato: MI  CAP: 48611  Paese: STATI UNITI  Telefono: 517-496-4388
CABINA: 71984

=============== Composizione / Informazioni sugli ingredienti =============
Nome dell'ingrediente: SAPONE DI LITIO  Frazione in peso: 5%

Nome dell'ingrediente: OLIO MINERALE (ESPOSIZIONE REGOLAMENTATA IN TERMINI DI “OLIO
NEBULIZZATQO") CAS: 8012-95-1 RTECS #: PY8030000 Frazione in peso: >90%
OSHA PEL: 5 MG/M3 ACGIH TLV: 5 MG/M3/10 STEL; 9192

Nome dell'ingrediente: PIOMBO ORGANICO Frazione in peso: <1%
==================== [dentificazione dei pericoli ====================
Effetti della sovraesposizione: IRRITA GLI OCCHI

==================== Misure di primo SOCCOrs0 =====================
Primo soccorso: SCIACQUARE CON ACQUA

====================== Misure antincendio ======================
Punto di inflammabilita: >250 F OC Mezzi di estinzione: ANIDRIDE CARBONICA O SCHIUMA
Procedure antincendio: NESSUNA  Pericolo insolito di incendio / esplosione: NESSUNO
=================== Misure di rilascio accidentale ===================
Procedure di rilascio delle fuoriuscite: TAMPONARE, STROFINARE O ASSORBIRE CON
MATERIALE ASSORBENTE

==================== Manipolazione e stoccaggio ====================
Precauzioni per la manipolazione e lo stoccaggio: NESSUNA IN PARTICOLARE
============== Controlli dell'esposizione / Protezione personale ==============
Protezione delle vie respiratorie: NON NECESSARIA Ventilazione: MECCANICA GENERALE
RACCOMANDATA Guanti protettivi: NON NECESSARI

Protezione degli occhi: OCCHIALI DI SICUREZZA

Altri dispositivi di protezione: COME RICHIESTO

Sicurezza e salute supplementari IL PRODUTTORE HA DICHIARATO CHE IL PRODOTTO
E OBSOLETO.

==================== Proprieta fisiche / chimiche ====================
HCC: V6 Punto di ebollizione: Testo B.P: >300 F Pressione di vapore: <5  Gravita specifica: 0,9
Tasso di evaporazione e riferimento: <1, ETHER Solubilita in acqua: >0,1%

Aspetto e odore: POCO ODORE, SIMILE A PASTA. Percentuale di volatili in volume: <5
===================== Dati di stabilita e reattivita ====================
Indicatore di stabilita / materiali da evitare: SI, NESSUNO CONOSCIUTO

Prodotti di decomposizione pericolosi: PROD MOLIBDENO E LITIO, CO*2, TRACCE DI CARBN
BRUCIATO INCOMP

51
8514-312-001 REV PR



s ========= C0n5|dera2|on| su"o Sma|t|mento === ========
Metodi di smaltimento dei rifiuti: POSSONO ESSERE SMALTITI IN DISCARICA O BRUCIATI IN
CONFORMITA ALLE NORMATIVE LOCALI.

Disclaimer (fornito con queste informazioni dalle agenzie di compilazione): Queste informazioni
sono formulate per essere utilizzate da elementi del Dipartimento della Difesa. Gli Stati Uniti
d’America non garantiscono in alcun modo, esplicito o implicito, l'accuratezza di queste
informazioni e declinano ogni responsabilita per il loro utilizzo. Chiunque utilizzi questo
documento deve rivolgersi a un professionista competente per verificare e assumersi la
responsabilita dell'adeguatezza di queste informazioni alla propria situazione specifica.
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7.4 Programmazione
7.4.1 Impostazioni predefinite del programma

TEMPO DI DURATA TOTALE

,ils%?JGD,IATU RA RAFFREDDAMENTO |DEL CICLO ;E,(\:/:LPJEGITAATLURT DI CARICO DELLASCIUGATRICE
(MINUTI) (MINUTI)

1 5 35 180 °F 82 °C Asciugamani, assorbenti,

cotone pesante

2 4 20 170 °F 77 °C Lenzuola, materiali misti

3 5 25 180 °F 82 °C Cotone

4 2 20 130 °°F 54 °C Materiali sintetici

5 4 25 175 °F 79 °C Materiali misti

Table 7-4 Impostazioni predefinite del programma

7.4.2 Programmazione temporanea del regolatore dell’asciugatrice

La modalita di programmazione temporanea consente di modificare le impostazioni del ciclo
di asciugatura memorizzate nel regolatore dell’asciugatrice per un ciclo di asciugatura completo.
Al termine del ciclo di asciugatura, vengono ripristinate le impostazioni predefinite che
esistevano prima della modifica temporanea. 1 ciclo di asciugatura temporaneo puo essere
interrotto e annullato in qualsiasi momento mentre & in corso.

Per modificare temporaneamente la regolazione di un ciclo dell’asciugatrice, seguire le
procedure indicate di seguito. Gli elementi visualizzati sul display numerico a 4 cifre saranno tra
“virgolette”. Gli interruttori del touch pad sul regolatore dell’asciugatrice che devono essere
premuti fisicamente sono in LETTERE MAIUSCOLE E IN GRASSETTO.

Se in qualsiasi momento si desidera uscire dalla modalita di programmazione temporanea
mentre si modificano le impostazioni del programma, € possibile premere l'interruttore del
touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore dell’asciugatrice se il display numerico a 4 cifre
non lampeggia. Linterruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA / INVIA) sul
regolatore dell’asciugatrice pud essere premuto e rilasciato per inserire il valore lampeggiante
visualizzato sul display numerico a 4 cifre e consentire di uscire.

Se si preme e si rilascia l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore
dell’asciugatrice, quando il display numerico a 4 cifre non lampeggia, le modifiche temporanee
al programma del ciclo di asciugatura vengono annullate. Verranno quindi ripristinate le
impostazioni del ciclo di asciugatura memorizzate prima della modifica temporanea.

Se in qualsiasi momento si desidera avviare il ciclo di asciugatura temporanea durante la
modalita di programmazione temporanea, premere e rilasciare l'interruttore del touch pad
START (AVVIO) sul regolatore dell’asciugatrice se il display numerico a 4 cifre non lampeggia.
Linterruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA / INVIA) sul regolatore
dell’asciugatrice pud essere premuto e rilasciato per inserire il valore lampeggiante visualizzato
sul display numerico a 4 cifre e consentire I'avvio del ciclo di asciugatura temporanea. Se si
awvia il ciclo di asciugatura temporanea, il display numerico a 4 cifre cambia il tempo di
asciugatura totale e conta fino a 0 man mano che il ciclo di asciugatura procede.
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7.4.3 Procedura di programmazione temporanea del regolatore dell’asciugatrice
11. Assicurarsi che I'asciugatrice non sia in un ciclo di asciugatura. Il display numerico a
4 cifre sul regolatore dell’asciugatrice visualizza “LOAd"” quando I'asciugatrice non € in
un ciclo di asciugatura.

12. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dell’asciugatrice per scegliere il ciclo di asciugatura che si desidera modificare (ciclo di
asciugatura da 1 a 5). Il LED del ciclo di asciugatura si accende per indicare il ciclo di
asciugatura scelto. Se si tiene premuto l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN
(GIU), il regolatore passa tra i cinque cicli di asciugatura in sequenza.

13. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad CYCLE (CICLO) sul regolatore
dell’asciugatrice una volta scelto il ciclo di asciugatura che si desidera modificare. Dopo
aver premuto l'interruttore del touch pad CYCLE (CICLO), il LED di programmazione e
il LED del tempo di asciugatura si accendono, il LED del ciclo di asciugatura rimane
acceso e il tempo di asciugatura totale viene visualizzato sul display numerico a 4 cifre.

14. Premere e rilasciare I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dellasciugatrice per modificare la durata totale del ciclo. Una volta premuto l'interruttore
del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED del tempo di asciugatura e il tempo di
asciugatura totale sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Se si tiene premuto
Iinterruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia UP (SU))
o diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) i tempi di asciugatura totali disponibili (da 1 a
60 minuti). Il tempo di asciugatura sul display comprende il tempo di raffreddamento e il
tempo di riscaldamento. Per non modificare il tempo di raffreddamento, non premere
I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU). Passare alla fase successiva.

15. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA /
INVIA) sul regolatore dell’asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del
touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA / INVIA), il LED del tempo di asciugatura si
spegne, il LED del ciclo di asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi, il
LED di temperatura si illumina e la temperatura di asciugatura viene visualizzata sul
display numerico a 4 cifre.

16. Premere e rilasciare I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dell’asciugatrice per modificare la temperatura di asciugatura. Ogni pressione e rilascio
dell'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) aumenta o diminuisce la
temperatura rispettivamente di cinque gradi Fahrenheit o di tre gradi Celsius, a seconda
di come & impostato il regolatore dell'asciugatrice. Una volta premuto linterruttore del
touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED di temperatura e la temperatura di
asciugatura sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Tenendo premuto l'interruttore
del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia UP (SU)) o
diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) le temperature di asciugatura disponibili
(105° Fahrenheit 0 41° Celsius, fino a 195° Fahrenheit 0 90° Celsius). Se non si
desidera modificare la temperatura di asciugatura, non premere l'interruttore del
touch pad UP (SU) o DOWN (GIU). Passare alla fase successiva.
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17. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA /
INVIA) sul regolatore dell’asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del
touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA / INVIA), il LED di temperatura si spegne, il
LED del ciclo di asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi, il LED di
raffreddamento si accende e il tempo di raffreddamento viene visualizzato sul display
numerico a 4 cifre.

18. Premere e rilasciare I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dellasciugatrice per modificare il tempo di raffreddamento. Una volta premuto
I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED della temperatura e il
tempo di raffreddamento sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Se si tiene
premuto l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia
UP (SU)) o diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) i tempi di raffreddamento disponibili
(da 2 a 60 minuti se il regolatore ha un adesivo a forma di punto rosso, da 2 a 15 minuti
se il regolatore non ha un adesivo a forma di punto rosso, a 170 °F (77 °C) o piu
minimo 4 minuti). Per non modificare il tempo di raffreddamento, non premere
linterruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU). Passare alla fase successiva.

19. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA /
INVIA) sul regolatore dell’asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del
touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA / INVIA), il LED di raffreddamento e il LED
di programmazione si spengono, il LED del ciclo di asciugatura rimane acceso e il tempo
di raffreddamento lampeggiante sul display a 4 cifre smette di lampeggiare.

20. A questo punto, si hanno due possibilita:

a. E possibile eseguire il ciclo di asciugatura modificato premendo e rilasciando
I'interruttore del touch pad START (AVVIO) sul touch pad del regolatore
dell’asciugatrice. Se si avvia il ciclo modificato, il tempo totale di asciugatura
apparira sul display numerico a 4 cifre e il conteggio scendera a 0 man mano
che il ciclo di asciugatura procede.

b. E possibile cancellare il programma del ciclo di asciugatura modificato premendo
e rilasciando l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO). Se si sceglie di
cancellare il ciclo di asciugatura modificato, il display numerico a 4 cifre passa
a “"LOAd".

7.4.3.1 Esempio di procedura di programmazione temporanea del regolatore dell’asciugatrice
REQUISITI: asciugare un carico con 40 minuti di calore effettivo a 185 °F e cinque minuti di
raffreddamento.

La procedura seguente mostra come modificare temporaneamente il programma esistente
del ciclo di asciugatura 1 per un ciclo di asciugatura. Si basa sul presupposto che le impostazioni
predefinite non siano state modificate in modo permanente. Se sono state modificate,

i passaggi di questa procedura saranno gli stessi, ma i valori visualizzati saranno diversi.
Anche il numero di volte in cui gli interruttori del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) del
regolatore dell’asciugatrice devono essere premuti e rilasciati puo essere diverso.

Se si desidera che la modifica sia permanente, andare alla sezione 7.4.4 Programmazione
permanente del regolatore dell’asciugatrice.
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Procedura:
8. Dopo aver inserito il carico nell'asciugatrice, premere e rilasciare l'interruttore del touch
pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore dell’'asciugatrice fino a quando non si
accende il LED per il ciclo di asciugatura 1.

9. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad CYCLE (CICLO) sul regolatore
dell’asciugatrice. Sul display del regolatore dell’asciugatrice viene visualizzato il nhumero
“35”. Il LED di programmazione e il LED del tempo di asciugatura si accendono.

10. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) sul regolatore dell’asciugatrice
per 10 volte in modo che il display visualizzi un “45” lampeggiante. Quando si preme
per la prima volta l'interruttore del touch pad UP (SU), sul display del regolatore
dell’asciugatrice lampeggia il numero “36”. Anche i numeri successivi lampeggiano.

11. A questo punto, premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER
(SELEZIONA / INVIA) sul regolatore dell’asciugatrice. Il numero “45” smette di
lampeggiare, il LED del tempo di asciugatura si spegne, il display del regolatore
dell’asciugatrice visualizza ora “180”, il LED della temperatura si illumina e il LED
di programmazione e il LED del ciclo di asciugatura 1 rimangono accesi.

12. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) sul regolatore dell’asciugatrice
una volta in modo che il display del regolatore visualizzi il numero “185” lampeggiante.
Ogni pressione dell'interruttore del touch pad UP (SU) incrementa la temperatura di
cinque gradi.

13. A questo punto, premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER
(SELEZIONA / INVIA) sul regolatore dell’asciugatrice. Il numero “185” smette di
lampeggiare, il LED della temperatura si spegne, il display di controllo dell’asciugatrice
visualizza ora il numero "5”, il LED di raffreddamento si accende e il LED di
programmazione e il LED del ciclo di asciugatura 1 rimangono accesi.

14. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA /
INVIA) sul regolatore dell’asciugatrice, poiché il tempo di raffreddamento desiderato
e di cinque minuti. Dopo aver premuto l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER
(SELEZIONA / INVIA), il LED di raffreddamento e il LED di programmazione si
spengono, il display del regolatore rimane su “5” e il LED del ciclo 1 rimane acceso.

Ora si € pronti ad avviare il nuovo ciclo di asciugatura. Il nuovo ciclo di asciugatura sara
attivo solo per un ciclo di asciugatura. Al termine del ciclo di asciugatura, o se l'interruttore
del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore dell’'asciugatrice viene premuto e
rilasciato per due volte consecutive, il programma del ciclo 1 tornera alle impostazioni

di fabbrica.

Se si preme l'interruttore del touch pad START (AVVIO) sul regolatore dell’asciugatrice,
il display del regolatore passa dal numero “5” al numero “45” e il ciclo di asciugatura
1 ha inizio.
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7.4.4 Programmazione permanente del regolatore dell’asciugatrice

La modalita di programmazione permanente consente di modificare le impostazioni dei cicli di
asciugatura memorizzate nel regolatore dell’asciugatrice fino a quando I'operatore non le modifica
fisicamente di nuovo. Le impostazioni di fabbrica possono essere ripristinate nel regolatore
dell'asciugatrice premendo il tasto delle impostazioni predefinite sul lato posteriore (componente)
del circuito stampato del regolatore dell’asciugatrice. E etichettato e situato sul lato centrale
inferiore del circuito stampato, rivolto verso il lato componenti del circuito. Deve essere tenuto
premuto per almeno tre secondi.

Per modificare permanentemente la regolazione di un ciclo dell’asciugatrice, seguire la
procedura indicata di seguito. Gli elementi visualizzati sul display numerico a 4 cifre saranno tra
“virgolette”. Gli interruttori del touch pad sul regolatore dell’asciugatrice che devono essere
premuti fisicamente sono in LETTERE MAIUSCOLE E IN GRASSETTO.

Se in qualsiasi momento si desidera uscire dalla modalita di programmazione permanente
mentre si modificano le impostazioni, &€ possibile premere l'interruttore del touch pad STOP
(ARRESTO) sul regolatore dell’asciugatrice se il display numerico a 4 cifre non lampeggia.
Linterruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA / INVIA) sul regolatore
dell’asciugatrice pud essere premuto e rilasciato per inserire il valore lampeggiante
visualizzato sul display numerico a 4 cifre e consentire di uscire.

7.4.5 Procedura di programmazione permanente del regolatore dell’asciugatrice
14. Assicurarsi che I'asciugatrice non sia in un ciclo di asciugatura. Il display numerico a
4 cifre sul regolatore dell’asciugatrice visualizza “LOAd"” quando I'asciugatrice non € in
un ciclo di asciugatura.

15. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad PROG sul regolatore dell’asciugatrice.

16. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) sul regolatore dell’asciugatrice.
II LED di programmazione si accende e il display numerico a 4 cifre sul regolatore
dell’asciugatrice passa a “Prog”.

17. Premere e rilasciare I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) per scegliere
il ciclo di asciugatura che si desidera modificare (ciclo di asciugatura da 1 a 5). Il LED
del ciclo di asciugatura si accende per indicare il ciclo di asciugatura scelto. Se si tiene
premuto l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il regolatore passa tra
i cinque cicli di asciugatura in sequenza.

18. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA /
INVIA) una volta scelto il ciclo di asciugatura che si desidera modificare. Dopo aver
premuto l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA / INVIA),

il LED del tempo di asciugatura si accende, il LED del ciclo di asciugatura e il LED di
programmazione rimangono accesi e il tempo di asciugatura totale viene visualizzato sul
display numerico a 4 cifre.

19. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dell’asciugatrice per modificare il tempo totale di asciugatura. Una volta premuto
I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED del tempo di asciugatura
e il tempo di asciugatura totale sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Se si tiene
premuto l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia
UP (SU)) o diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) i tempi di asciugatura totali disponibili
(da 1 a 60 minuti). Il tempo di asciugatura sul display del regolatore comprende il tempo
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di raffreddamento e il tempo di riscaldamento. Per hon modificare il tempo di .
asciugatura totale, non premere l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU).
Passare alla fase successiva.

20. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA /
INVIA) del regolatore dell’asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del
touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA / INVIA), il LED del tempo di asciugatura si
spegne, il LED del ciclo di asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi, il
LED di temperatura si illumina e la temperatura di asciugatura viene visualizzata sul
display numerico a 4 cifre.

21. Premere e rilasciare Iinterruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) del regolatore
dellasciugatrice per modificare la temperatura di asciugatura. Ogni pressione e rilascio
dell'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) aumenta o diminuisce la
temperatura rispettivamente di cinque gradi Fahrenheit o di tre gradi Celsius, a seconda
di come & impostato il regolatore dellasciugatrice. Una volta premuto l'interruttore
del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED di temperatura e la temperatura di
asciugatura sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Tenendo premuto l'interruttore
del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia UP (SU)) o
diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) le temperature di asciugatura disponibili
(105° Fahrenheit o0 41° Celsius, fino a 195° Fahrenheit o0 90° Celsius). Se non si
desidera modificare la temperatura di asciugatura, non premere l'interruttore del
touch pad UP (SU) o DOWN (GIU). Passare alla fase successiva.

22. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA /
INVIA) sul regolatore dell’asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato l'interruttore del
touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA / INVIA), il LED di temperatura si spegne,
il LED del ciclo di asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi, il LED di
raffreddamento si accende e il tempo di raffreddamento viene visualizzato sul display
numerico a 4 cifre.

23. Premere e rilasciare I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore
dell'asciugatrice per modificare il tempo di raffreddamento. Una volta premuto
I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), il LED del raffreddamento e il
tempo di raffreddamento sul display numerico a 4 cifre lampeggiano. Se si tiene
premuto l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU), si aumentano (freccia
UP (SU)) o diminuiscono (freccia DOWN (GIU)) i tempi di raffreddamento disponibili
(da 2 a 60 minuti se il regolatore ha un adesivo a forma di punto rosso, da 2 a 15 minuti
se il regolatore non ha un adesivo a forma di punto rosso, a 170 °F (77 °C) o piu
minimo 4 minuti). Per non modificare il tempo di raffreddamento, non premere
I'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU). Passare alla fase successiva.

24. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA /
INVIA) sul regolatore dell’asciugatrice. Una volta premuto e rilasciato I'interruttore del
touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA / INVIA), il LED di raffreddamento si
spegne, il LED del ciclo di asciugatura e il LED di programmazione rimangono accesi e il
display numerico a 4 cifre passa a “Prog”.
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25. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) sul regolatore
dell’asciugatrice per salvare il programma del ciclo e uscire dalla modalita di
programmazione. Se si desidera cambiare di nuovo lo stesso programma di
ciclo di asciugatura, premere l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER
(SELEZIONA / INVIA) e continuare al punto 6 di questa procedura. Se si desidera
modificare un altro programma di ciclo di asciugatura, andare al punto 4 di questa
procedura e continuare.

26. Se si & premuto l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) per uscire dalla modalita
di programmazione, si puo ora avviare il ciclo di asciugatura premendo l'interruttore del
touch pad START (AVVIO).

7.4.5.1 Esempio di procedura di programmazione permanente del regolatore dell’asciugatrice
REQUISITI: asciugare un carico con 50 minuti di calore effettivo a 195 °F e 4 minuti di
raffreddamento.

La procedura seguente mostra come modificare in modo permanente il programma
esistente del ciclo di asciugatura 1 per un ciclo di asciugatura. Si basa sul presupposto che
le impostazioni predefinite non siano state modificate in modo permanente. Se sono state
modificate, i passaggi di questa procedura saranno gli stessi, ma i valori visualizzati saranno
diversi. Anche il numero di volte in cui l'interruttore del touch pad UP (SU) o DOWN (GIU)
del regolatore dell’asciugatrice deve essere premuto e rilasciato puo essere diverso.

Se si desidera che la modifica sia temporanea (per un solo ciclo di asciugatura), andare alla
sezione 7.4.3 Programmazione temporanea del regolatore dell’asciugatrice.

Procedura:
12. Dopo aver inserito il carico nell’asciugatrice, premere e rilasciare I'interruttore del
touch pad UP (SU) o DOWN (GIU) sul regolatore dell’asciugatrice fino a quando non
si accende il LED per il ciclo di asciugatura 1.

13. Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad PROG sul regolatore dell’asciugatrice.
Il display del regolatore dell’asciugatrice non cambia.

14. Premere e rilasciare immediatamente l'interruttore del touch pad UP (SU) sul
regolatore dell’asciugatrice. Il display del regolatore passa da “LOAd” a “Prog”. Si &
entrati nella modalita di programmazione permanente. Il LED del tempo di asciugatura
rimane acceso e il LED di programmazione si accende.

15. Premere e rilasciare una volta l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER
(SELEZIONA / INVIA). Il LED del ciclo di asciugatura e il LED di programmazione
rimangono accesi, il LED del tempo di asciugatura si illumina e il regolatore
dell’asciugatrice visualizza il numero “35".

16. Premere l'interruttore del touch pad UP (SU) 18 volte finché sul display del regolatore
dell’asciugatrice non compare il humero “53".
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17.

18.

19.

20.

21,

22,

Premere e rilasciare una volta l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER
(SELEZIONA / INVIA) del regolatore dell’asciugatrice. II LED del ciclo di asciugatura
e il LED di programmazione rimangono accesi, il LED del tempo di asciugatura si
spegne, il LED della temperatura si accende e il display del regolatore dell’asciugatrice
visualizza il numero “180".

Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad UP (SU) per tre volte finché il display
del regolatore dell’asciugatrice non visualizza il numero “195”.

Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA /
INVIA) del regolatore dell’asciugatrice. Il LED del tempo di asciugatura e il LED di
programmazione rimangono accesi, il LED della temperatura si spegne, il LED di
raffreddamento si accende e il display del regolatore dell’asciugatrice visualizza il
numero “5”.

Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad DOWN (GIU) due volte finché il
display del regolatore dell’asciugatrice non visualizza il numero “4”.

Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad SELECT / ENTER (SELEZIONA /
INVIA) del regolatore dell’asciugatrice. II LED del tempo di asciugatura e il LED di
programmazione rimangono accesi, il LED di raffreddamento si spegne e il display del
regolatore dell’asciugatrice passa a “Prog”.

Premere e rilasciare l'interruttore del touch pad STOP (ARRESTO) del regolatore
dell’asciugatrice. Il LED del tempo di asciugatura rimane acceso, il LED di
programmazione si spegne e il display del regolatore dell’asciugatrice passa

alla parola “LOAd".

L'asciugatrice & ora pronta per I'avvio del nuovo ciclo di asciugatura modificato. Questo

programma modificato del ciclo di asciugatura 1 rimarra nella memoria del regolatore
dellasciugatrice fino a quando non verra premuto il tasto delle impostazioni predefinite.

Il tasto delle impostazioni predefinite si trova sul lato componenti del circuito stampato del
regolatore dell’asciugatrice, nella parte inferiore al centro.
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7.5 Assistenza e risoluzione dei problemi

A AVVERTENZA

La manutenzione deve essere eseguita da
personale autorizzato. La mancata osservanza
di queste istruzioni pud provocare gravi lesioni
0 morte.

A AVVERTENZA

Etichettare tutti i cavi prima di scollegarli
durante i controlli di manutenzione. Gli errori di
cablaggio possono causare un funzionamento
improprio e pericoloso. Verificare il corretto
funzionamento dopo la manutenzione.

A AVVERTENZA

PERICOLO DI TAGLIO!
SONO PRESENTI SPIGOLI
VIVI SU VARIE PARTI IN
LAMIERA ALLINTERNO
DELLINVOLUCRO.
PRESTARE ATTENZIONE
ALLA SICUREZZA QUANDO
SI POSIZIONANO O SI
MUOVONO LE MANI

ALLINTERNO DI QUESTA
APPARECCHIATURA.

@ AVVERTENZA

Se si verifica uno dei seguenti problemi su
questa asciugatrice, verificare le soluzioni
suggerite elencate di seguito. Se tutte le
cause probabili sono state eliminate e il
problema persiste, contattare |'agente
Dexter di zona per ricevere ulteriore
assistenza nella risoluzione dei problemi.
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AVVERTENZA

PERICOLO DI SCOSSA!
DIETRO LE PROTEZIONI
SI TROVANO ALTA
TENSIONE E PARTI IN
MOVIMENTO. UTILIZZARE
IL DISPOSITIVO DI
SCOLLEGAMENTO
DELL’ALIMENTAZIONE
PER OGNI INGRESSO

DI ALIMENTAZIONE
DELL’ASCIUGATRICE

PER ESEGUIRE IL

LOCK OUT / TAG OUT
DELL'UNITA PRIMA

DI ESEGUIRE LA
MANUTENZIONE. LA
MANCATA OSSERVANZA
DI QUESTA INDICAZIONE
PUO CAUSARE GRAVI
LESIONI O ADDIRITTURA
IL DECESSO.

INFORMAZIONI

Prima di effettuare interventi
di manutenzione, eseguire

il lock out / tag out
dell'alimentazione.

INFORMAZIONI

Le parti in lamiera, come le
protezioni e le coperture,
possono provocare tagli e
lacerazioni durante la
manipolazione. Quando si
maneggiano queste parti, €
necessario utilizzare guanti

antitaglio o DPI di pari livello.
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Problema Causa probabile Soluzione suggerita
L'asciugatrice non Comandi Verificare che il display di controllo mostri il tempo
si accende disponibile per I'asciugatura.

Porta di carico

Verificare che la porta di carico sia completamente
chiusa.

Sportello del vano
lanugine

Verificare che lo sportello del vano lanugine sia
completamente chiuso.

Cinghie di trasmissione

Controllare che le cinghie di trasmissione non siano
eccessivamente usurate. Sostituirle se necessario.

Fusibili primari del
trasformatore di
controllo

Controllare la continuita del fusibile (50 Hz: 2,0 amp).
Se non c’e continuita, sostituire il fusibile.

Fusibili secondari del
trasformatore di
controllo

Controllare la continuita del fusibile (50 Hz: 2,5 amp).
Se non c’e continuita, sostituire il fusibile.

Il cestello gira, ma non €
presente la fiamma del
bruciatore

Valvola di intercettazione
del gas

Assicurarsi che la valvola di intercettazione del gas sia in
posizione aperta.

Modulo di accensione

Seguire la procedura di controllo del ciclo di accensione
indicata nella sezione Accensione dell’asciugatrice di
questo manuale.

Controllare il fusibile di controllo dell’accensione (50 Hz:
1,5 amp). Se non c’e continuita, sostituire il fusibile.

Asciugatura lenta

Comandi

Verificare che sia stata scelta I'impostazione corretta
della temperatura.

Filtro lanugine

Pulire il filtro della lanugine.

Restrizioni del flusso
d‘aria / aria di reintegro

Seguire le linee guida per l'installazione della
contropressione statica e dell’aria di reintegro.

Scarico

Controllare che lo scarico non sia ostruito e seguire le
linee guida per l'installazione.

Codice di guasto F1 o F2
visualizzato sui comandi

Sensore di temperatura

Vedere la sezione Codici di guasto dell’asciugatrice di
questo manuale o contattare un agente Dexter per
assistenza.

Codice di guasto F3
visualizzato sui comandi

Errore di comandi

Vedere la sezione Codici di guasto dell’asciugatrice di
questo manuale o contattare un agente Dexter per
assistenza.

Codice di guasto F4 o F5
visualizzato sui comandi

Errore di temperatura di
asciugatura

Vedere la sezione Codici di guasto dell’asciugatrice di
questo manuale o contattare un agente Dexter per
assistenza.

Tabella 7-5 Tabella di manutenzione e risoluzione dei problemi
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7.6 Codici di guasto dell’asciugatrice

DESCRIZIONE
GUASTO N. DEL GUASTO AZIONE
L'asciugatrice si ferma e “F1” lampeggia sul display a 4 cifre.
Sensore del . o - . .
. Quando il cortocircuito sull'ingresso del sensore viene rimosso,
F1 termostato in . . “ P : .
o sul display a 4 cifre appare “"LOAd” e il tempo di asciugatura
cortocircuito. : .
rimanente viene azzerato.
L'asciugatrice si ferma e “F2” lampeggia sul display a 4 cifre.
Sensore del . X -
Quando un sensore funzionante viene collegato all’ingresso
F2 termostato . . N v .
aperto del sensore, sul display a 4 cifre appare “"LOAd"” e il tempo di
perto. asciugatura rimanente viene azzerato.
L'asciugatrice non si avvia e sul display a 4 cifre appare “F3".
EEPROM Per ripristinare il regolatore € necessario interrompere
F3 i e . b : .
danneggiata. I'alimentazione dell’asciugatrice. Il guasto dovrebbe verificarsi
solo all’avvio di un ciclo di asciugatura.
La temperatura di asciugatura non € aumentata di 1 °F in
15 minuti. “F4” lampeggia sul display e il ciclo di asciugatura
F4 Valvola del gas termina senza richiedere calore (eccitazione della valvola
in avaria. del gas). Aprendo lo sportello o premendo il tasto STOP
(ARRESTO) viene eliminato il guasto e viene azzerato il
tempo residuo del ciclo di asciugatura.
La temperatura di asciugatura € di almeno 25 °F superiore alla
. temperatura impostata. “F5” lampeggia sul display a 4 cifre
Errore di S . . o
F5 e il ciclo di asciugatura termina senza richiedere calore
temperatura. . o .
(eccitazione della valvola del gas). Per ripristinare il regolatore
€ necessario interrompere |'alimentazione dell’asciugatrice.

Tabella 7-6 Codici di guasto dell’asciugatrice
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7.7 Accessori

7.7.1 Parti di ricambio comuni

Numeri di parte

Parti di ricambio

T-30X2 T-50X2

CINGHIA DI
TRASMISSIONE,
MOTORE

9040-077-001 9040-076-009

CINGHIA DI
TRASMISSIONE,
CESTELLO

9040-073-009 9040-073-011

FILTRO PER
LANUGINE

9555-057-002 9555-057-008

Tabella 7-7 Parti di servizio comuni con numeri di parte

Per informazioni sull'assistenza e sui ricambi, contattare I'agente Dexter di zona. Per trovare

I'agente Dexter di zona, utilizzare la funzione Trova distributore sul sito web indicato di seguito.

Se non ¢ disponibile un agente Dexter, contattare direttamente Dexter Laundry, Inc. come
indicato di seguito:

Indirizzo postale:

2211 West Grimes Avenue
Fairfield, IA 52556

USA

Sito web: www.dexter.com
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7.7.2  Fusibili

A

AVVERTENZA

SOSTITUIRE I FUSIBILI

N CON FUSIBILI DELLO
h=p STESSO TIPO E PARI
POTENZA.
Posizione del | Portata Portata Portata Tipo Dimensione
fusibile della della dellinterruzione del fusibile /
tensione AC | corrente Gruppo
Fusibili 250V 2,0 amp 100 amp@250 VAC | Azionamento | 3AG (6,3 mm X
primari del lento 32 mm)
trasformatore
di controllo
Fusibili del 250V 1,5amp 100 amp@250 VAC | Azionamento | 3AG (6,3 mm X
controllo rapido 32 mm)
dell'accensione
Fusibili 250V 2,5 amp 100 amp@250 VAC | Azionamento | 3AG (6,3 mm X
secondari del rapido 32 mm)
trasformatore
di controllo

Tabella 7-8 Tabella ricambio dei fusibili

Per informazioni sull’assistenza e sui ricambi, contattare I'agente Dexter di zona. Per trovare
I'agente Dexter di zona, utilizzare la funzione Trova distributore sul sito web indicato di seguito.
Se non ¢ disponibile un agente Dexter, contattare direttamente Dexter Laundry, Inc. come
indicato di seguito:

Indirizzo postale:

2211 West Grimes Avenue

Fairfield, IA 52556

USA

Sito web: www.dexter.com

8514-312-001 REV PR

Telefono: 1-800-524-2954
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8 Smaltimento dell’'unita

Questo apparecchio & contrassegnato secondo la direttiva europea 2012/19/UE sui Rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE).

Il simbolo indicato nella figura seguente deve essere riportato sul prodotto o sulla confezione. Questo
simbolo indica che il prodotto non deve essere trattato come rifiuto domestico. Al contrario, deve essere
consegnato al punto di raccolta applicabile per il riciclo delle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
Assicurarsi che questo prodotto sia smaltito correttamente aiuta a prevenire potenziali conseguenze
negative per I'ambiente e la salute umana che potrebbero essere causate da uno smaltimento
inappropriato di questo prodotto. Il riciclo dei materiali contribuisce a preservare le risorse naturali.

Per informazioni piu dettagliate sul riciclo di questo prodotto, contattare I'ufficio comunale, il servizio

di smaltimento dei rifiuti domestici o la fonte presso cui € stato acquistato il prodotto.

Figura 8-1 Simbolo RAEE
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9 Dichiarazioni di conformita

q

DEXTER. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

La presente dichiarazione di conformita e rilasciata sotto I'esclusiva responsabilita del produttore.

Con la presente si certifica che i modelli descritti di seguito sono conformi ai requisiti essenziali di
salute e sicurezza delle Direttive del Consiglio elencate di seguito.

Produttore Rappresentante autorizzato
Data:
Firmato:
Firmatario: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Posizione: Regulatory Affairs Manager
Azienda: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
Indirizzo: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C
Fairfield, IA 52556 - USA Firenze, Toscana 50145 - Italy
Descrizione Asciugatrici industriali (gas)
del prodotto:
Modelli DNOO30N*-59CBI-*****_\\RX DNOO50N*-59CB!-*****_\yRX, DNOOSON*-59CB-*****_\/RX,
conformi: DN30X2N*-59CBI-*****_\\RX, DN50X2N*-59CBL-*****_\RX
-1 Pud essere unnumerodala9
- * Puo essere un caratteretra X, C,S, W, B, G, K, A, D, E, F
Numero Da D1.23152.001 a D1.30365.050
di serie:
Riferimenti a Direttiva macchine # 2006/42/CE EN ISO 12100:2010; EN 1SO 10472-1:2008;
direttive e EN ISO 10472-4:2008; EN 60204-1:2018
norme: Direttiva EMC # 2014/30/UE EN 55014-1:2017+A1:2020; EN 55014-2:1997+A2:2008;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013
GAR # 2016/426° BS EN 12752-1:1999; BS EN 12752-2:1999
Direttiva RoHS UE n. 2011/65/UE Dichiarazione sconosciuta.?
Direttiva RoHS UE n. 2015/863
2-ltestei Intertek Testing & Certification Ltd. | Intertek Italia S.p.A. (NB# 2575)
certificati GAR | (NB # 0359) Via Guido Miglioli 2/A
sono stati Academy Place, 1-9 Brook Street, 20063 Cernusco sul Naviglio - Ml Italia
rilasciati da: Brentwood, Essex, CM14 5NQ,
Regno Unito

3 - Dexter Laundry (DLI) ritiene che le informazioni fornite siano accurate. Le informazioni fornite si basano
su dati ottenuti dalla due diligence in corso su beni e materiali forniti da fornitori terzi. DLI fornisce tali
informazioni “COSI COME SONO”, senza alcuna garanzia esplicita o implicita di alcun tipo. DLI si riserva il
diritto di aggiornare e modificare la presente comunicazione, qualora lo ritenga necessario o opportuno.

Il file tecnico viene compilato e conservato presso la sede del produttore. E possibile effettuare richieste debitamente
motivate di informazioni contenute nei file tecnici tramite il Rappresentante autorizzato.

Se i prodotti ivi elencati vengono modificati senza I'approvazione del produttore, il modificatore si assume tutte le
responsabilita legali del produttore.

8514-312-001 REV PR
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DEXTER.

EFXEIPIAIO XEIPIZTH
OAHTIEXZ ETKATAZTAZHZ KAI AEITOYPTIAZ T1A
EMNATTEAMATIKA 2TOIBAZOMENA 2TETNQTHPIA AEPIOY

Metdadpaon 'ApXLKEG 0bnyiec
AwoBaoTte Kal KpATHOTE AUTEG TG TAnpodopisg yra peAlovtiki avadopd.

Dexter Laundry, Inc.
2211 West Grimes Avenue
Fairfield, Iowa 52556 - USA
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1 MNAnpodopiec aodaleiac

TonoBeTrioTe TN onueinon “ra Tnv ac@aieia
oac” os £va gudIAKPITO CNUEIO:

A MPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

AMOTYXIA AKPIBOYZ THPHZHZ TQN
MPOEIAOMNOIHZEQN AX®AAEIAZ MIMOPEI
NA MPOKAAEZEI ZOBAPO TPAYMATIZMO,
©ANATO, 'H ®OOPA IAIOKTHZIAZ.

MONO I'MA TO ZTEFNQMA YOAZMATQN

A MPOEIAONOIHZH

TO ZTEFNQTHPIO ©A TPEIMEI NA
AMOZYNAEETAI ArNO TO 2YZTHMA
2QAHNQZEQN MAPOXHZ AEPIOY KATA
TH AIAPKEIA KAGE AOKIMHZ MNIEZHZ
TOY ZYZTHMATOZ AEPIOY. MHN
EKO©ETETE TH BAABIAA EAEMXOY AEPIOY
2TEFNQTHPIOY 2E MIEZH AOKIMHZ.

A THN AZ®AAEIA ZAZ
AYTO TO MHXANHMA NMPOOPIZETAI

NMOY EXOYN KAGAPIZTEI ZE NEPO
la Tnv ano@uyn NiBavoTnTag nupkaylidag,
oupnspl)\auﬁavopsvnq ™G GUTavacp)\sﬁnq,
HNV OTEYVWVETE 0POUYYApIA NATWHATOG
EnpoU Aadiou, OTOIXEIG MOU NEPIEXOUV
appwoEC EAQOTIKO 1 Napopola UAIKG JE
€\ACOTIKA 1) ONoIodRNOTE UAIKO OTO OMoio
EXETE XpnOoIPonoinael dIaAUTIKO, 1) NMou
nepiExel eUPAEKTA UAIKA 1| OUTIEG (ONWG
Bevdivn, knpodivn, kepi, KAn.). Ta HaAakTIKG
upAaouaTog f avTioTolxa NpoiovTa, 8a npenel
va xpnoiponoioUvTal cUPPWVA HE TIC 0dnyiec
TOU KATAOKEUAOTN MAAAKTIKOU. AQalpéaTe
OAa Ta avTikeipeva ano TIG TOENEG ONWG
avanTnpeg Kal onipTa.

A MPOEIAOMNOIHZH

TonoBeTroTe Tn onueinon “ra Tnv ac@aieia
oag” oc €va eudIAKpITo onueio:

Kivduvog nupkayiag! Mn
OTAPaTATE TO OTEYVWTNPIO
npiv To Té)\oq XpOvou TOU
KUKAOU EKTOC GV TO (POPTIO
anopakpuveei ypriyopa kai

6|C|oq>a)\|0'r£| dlaonopa Tng
BeppoTNTAC.

A MPOEIAOMNOIHZH

LA THN AZ®DAAEIA ZAZ
MHN ANMOGHKEYETE KAI MH
XPHZIMONOIEITE BENZINH 'H AAAA
EY®AEKTA AEPIA 'H YTPA KONTA 2TO
MHXANHMA 'H ZE OMNMOIAAHIMOTE AAAH
2YZKEYH.

A MPOEIAOMNOIHZH

Eivar AMIOAYTQS. KPIZIMO TO OTEYVWTNPIO
va xel yeiwan og agioniotn (UNJEVIKN)
YEIWOn oUPPWVA PE TOUC TOMIKOUG
KavoviopoUcG fj, O€ TUXOV anouacia TomKwV
KWOIKQWV, HE TIC TEAEUTAIEG EKDOTEIG TWV
€OVIKWV KWOIKWV. AUTO dev €ival oNUAvTIkKo
MOVO YIa TNV NPOCWIIK aoPAAeIa aAAG

Kal yia TN 0wWaoTH AEIToupyia Tou nivaka
eAEYXOU. € BIAPOPETIKN NEPINTWON
AKUPWVETAI N €yyUnon Tou Nivaka eAEYX0uU.

A MPOEIAOMNOIHZH
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OI OAHI'IEZ ETKATAZTAZHZ KAI
2YNTHPHZHZ NMPOOPIZONTAI MONO
A EZEIAIKEYMENO [MPOZQMMIKO.

I'TA THN AMNO®YTH TPAYMATIZMOY

'H HAEKTPOMAH=IAZ, MHN EKTEAEITE
KAMIA EPTAZIA XYNTHPHZHZ EKTOX
AlNO AYTEZ MNMOY MNMEPINAMBANONTAI
2TIZ OAHIIEZ XPHZHZ, EKTOZ AN
EIZTE EZEIAIKEYMENOZ TEXNIKOZ.




A MPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

MHN WEKAZETE ZMPEI KONTA ZE
AYTH TH ZYZKEYH kaTd Tn diapkeia
TNG AsIToupyiac.

MH ZTEFNQNETE 2TO ZTEFNQTHPIO
2TOIXEIA MOY AEN EXOYN MNAY©EL

A MPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

MHN XPHZIMOINOIEITE TO MHXANHMA
'MA KANENAN AAAO ZKOMMO EKTOZ AMNO
AYTON MMOY MEPITPA®ETAI 2TO MNMAPON
EMXEIPIAIO.

EMAPKHZ AEPIZMOZ OA MPENEI

NA MNAPEXETAI 'A THN ANO®YTH
EMNIZTPO®HZ AEPIQN 2TO XQPO AlNO
OMOIAAHMOTE ZYZKEYH KATANAAQZHZ
KAYZIMOY, ZYMIMNEPINAMBANOMENHZ
N'YMNHZ ®AOTAZ.

A MNPOEIAOMNOIHZH

TO ZTETNQTHPIO AEN OA TPETMEI
NA XPHZIMOIMOIEITAI AN EXOYN

XPHZIMOMNOIHOEI BIOMHXANIKA

XHMIKA I'A KAGAPIZMO.

A MPOEIAOMNOIHZH

O1 diadikaaoiec ouvTPENONG NPENEI Va
ekTeAOUVTAl AnoO eEEIBIKEUPEVOUG TEXVIKOUG,.
EvdéxeTal va npokUwel Kivduvoc gofapou
TpaupaTiopoU r Bavarou av dev Tnpnoei n
OUYKEKpPIUEVN odnyia.

A MPOEIAOMNOIHZH

MHN TOMOGETEITE ANTIKEIMENA
MANSQ AMNO 'H ZE AMEZH EMNA®H ME
TH ZYZKEYH.

A MNPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAOMNOIHZH

TonoBeToTE HIa €TIKETA 0 OAa Ta kaAwdia
npiv Tnv anooUvdeon kata Tn 01adikacia
£pYACI®V OUVTNPNONG AAGBN aTnv KaAwdiwon
€VOEXETAI VA NPOKAAETOUV ET(AAUEVN Kal
gnikivduvn Aerroupyia. BeBaiwbeiTe yia T owo)
A€ITOUpyia PETA ano €pyaciec GuUVTRPNONG.

AYTH H 2ZYZKEYH AEN ©A TPENEI

NA XPHZIMOMMOIEITAI A XTETNQMA
ATAAYTQN 'H YTPQN ZTEINOY
KAGAPIZMATOZ.

A MPOEIAONOIHZH
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TO ZTEFNQTHPIO MAPATEI EY®DAEKTO
XNOYAI KAI MPEMEI NA YMAPXEI
E=QTEPIKOZ EZAEPIZMOZ. ZTHN MNEPIOXH
'YPQ AINO TO XTEFNQTHPIO POYXQN AEN
OA TIPEMEI NA YNAPXOYN XNOYAIA.




>

MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

MHN TPOTOIMOIEITE TH
2YZKEYH. OI AZMIAEZ, TA
MPOZTATEYTIKA KAI TA
KAAYMMATA O©A TPETEI
NA NMAPAMENOYN 2TH
OEZH TOYZ. AYTEZ OI
2YZKEYEZ AZOAAEIAZ
MAPEXONTAIL I'TA THN
MPOZTAZIA OAQN AlNO
TPAYMATIZMO.

MPOEIAONOIHZH

A
®

EnavaTtonoBstroTe OAa Ta
naveh nou agaipednkav yia
TNV €KTEAEON TNG KNviaiag,
TPIUNVNG, EEGHNVNG N £TAOIAG
ouvVTHPENONG.

MPOEIAONOIHZH

MHN MAIZETE MEZA 'H I'YPQ

'H OANATOZ!

> B>

SSo

KINAYNOZ MYPKAITAZ KAI
EKPH=HZ!

— MHN ANOGHKEYETE KAI MH
XPHZIMOMMOIEITE BENZINH 'H
ANNA EYDOAEKTA AEPIA KAI
YI'PA KONTA 3XTO MHXANHMA
'H ZE OMNOIAAHMNOTE AAAH
2YZKEYH.

— TI NA KANETE AN
ATANIZTQZETE OZMH AEPIOY
e MHN ENIXEIPHZETE NA
ANAWETE KAMIA ZYZKEYH.

e MHN AITIZETE KANENAN
HAEKTPIKO AIAKOMTH. MH
XPHZIMOIMOIHZETE KANENA
THAE®QNO >TO KTIPIO.

o ANIOMAKPYNETE TOYZ
ANOPQIIOYZ AMNO TO
AQMATIO, TO KTIPIO

'H THN MNEPIOXH.

o KAAEZTE AMEZQ3 TON
MPOMHOEYTH AEPIOY

ArO TO NAHZIEZTEPO
THAE®QNO XTHN MEPIOXH.
AKOAOYOHZTE TIX OAHIIEX
TOY NMPOMHOEYTH AEPIOY.

e AN AEN MIIOPEITE NA
BPEITE TON NMPOMHOEYTH
AEPIOY >A%, KAAEZTE THN
MYPOZBEZTIKH.

— H EFKATAXTA>H KAT H
>YNTHPHZH O©A TMPEMEI

NA EKTEAOYNTAI AMO
E=EIAIKEYMENO TEXNIKO
ErKATAZTAZHZ, ETAIPIA
2YNTHPHZHZ 'H AlO TON
MPOMHOEYTH AEPIOY.

MPOEIAOMNOIHZH

AlMO AYTO TO MHXANHMA.
MITOPEI NA EMEAGEI
>OBAPOZ TPAYMATIZMOZ

MHN NATATE MNMANQ, MH

2TEKEZTE KAI MHN KAGEXTE

MANQ ZTO ZTEINQTHPIO
'H ZE EZQTEPIKA ZTOIXEIA
TOY. AEN EXEI 2XEAIAZTEI

A NA YMNOXTHPIZEI BAPOX

ANOPQIOY.

MPOEIAOMNOIHZH
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KINAYNOZ EKPH=HZ!
MHN ZTEFNQNETE
YAIKA MOY ENAEXETAI
NA AHMIOYPIHZOYN
2YNOHKEZ EKPH=HX
ENTOZ TOY
2TEFNQTHPIOY.




MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ MYPKAITAZ!

TA ZTOIXEIA ME

EAATIA ENAEXETAI

NA MPOKAAEZOYN
AYTANAOAE=H, EIAIKA
AN EKTE©OYN ZE MHIEZ
OEPMOTHTAZ OlNQz MEZA
2E ENA ZTETNQTHPIO. TA
2TOIXEIA ©OEPMAINONTAI,
MPOKAAQNTAZ MIA
ANTIAPAZH O=EIAQ>HZ
2TO ENAIO. H O=EIAQZH
MAPATEI ©EPMOTHTA.

AN H ©EPMOTHTA AEN
MIMOPEI NA EKTONQOEI,
TA ZTOIXEIA ENAEXETAI
NA F'INOYN APKETA KAYTA
Q>TE NA APIMA=OYN
PQTIA. H 2YZ2QPEYZH,
TO 2TOIBAIMA KAI H
AMNMOGHKEYZH ZTOIXEIQN
ME EAAIA MIMOPEI NA
EMMNOAIZOYN THN
EKTONQZH THZ
OEPMOTHTAZ KAI NA
MPOKYWEI ENAEXOMENO
MYPKAITAZ.

AN EINAI ANAMO®EYKTO TA
YOASMATA MOY MEPIEXOYN
®YTIKO 'H MATEIPIKO

AAAI 'H MOY EXOYN
MOAYNGEI AMO MPOTONTA
MEPIMNOIHZHE MAAAIQN

NA TOMO®ETHOOYN >TO
STEFNQTHPIO, ©A MPETEL
MPQTA NA MAYOOYN ZE
KAYTO NEPO ME ESTPA
AMOPPYMANTIKO - AYTO
OA MEIQZEI, AMA AEN GA
AMOKAEIZEI, TON KINAYNO.

MNPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ MYPKAITAZ!

'TA THN AMO®YTH
MIGANOTHTAZ
AYTANA®AE=HZ ENOZ
®OPTIOY, ANNOMAKPYNETE
TO ®OPTIO N'PHIOPA
META THN OAOKAHPQZH
TOY KYKAOY H ZE
MEPINTQEH AIAKOMNHZ
TPO®OAOZIAZ PEYMATOZ.

NA MHN XPHZIMOIMOIEITAI
AN TO IN'YAAI THZ MNOPTAZ
EM®ANIZEI OMNMOIAAHIMOTE
®OOPA.

MPOEIAOMNOIHZH

MNPOEIAOMNOIHZH

o S |

KINAYNOZ EFKAYMATOZ!
MHN AITIZETE TO IN'YAAI
THX NOPTAZ. TO IN'YAAL
O©A TMPENEI NA KPYQZEI
MPIN THN ENAP=H THZ
2YNTHPHZHZ.

A
A
72N

NA MHN
XPHZIMOINOIEITAI
2E EMIKINAYNO
MEPIBAAAON (ATEX).
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MPOEIAOMNOIHZH

@ NAHPO®OPIEZ

KINAYNOZ KOWIMATOZ!
YMNAPXOYN AIXMHPEZ
AKPEZ ZE ATA®OPA
>HMEIA METAAAIKOY
®YAAOY EZQTEPIKA XTO
MEPIBAHMA. NA EIZTE
IATIAITEPA MPOZEKTIKOI
>THN TOMOGETHZH 'H TH
METAKINHZH TQN XEPIQN
2AZ KATA TH AIAPKEIA
EPFAZIQN >TO EZQTEPIKO
TOY MHXANHMATOZ.

To eninedo nXNTIKNG nieong dev unepBaivel Ta
70dB(A). Asv anaiTeiTal npooTacia akong yia
TO XEIpIOTN.

@ NMAHPOO®OPIEZ

MNPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ
HAEKTPOMNAH=IAZ!
YWHAH TAZH KAI
KINOYMENA MEPH MIZQ
AIO TA MNPOZTATEYTIKA.
XPHZIMOINOIHZTE TH
2Y2KEYH AMNMOZYNAEZHZ
TPO®OAOZIAZ I'TA

KAGE TPO®OAOZIA

TOY ZTEITNQTHPIOY

A AZOAAIZH KAI
AMOMONSQ2ZH THZ
MONAAAZ TPIN TIZ
EPFAZIEZ ZYNTHPHXHZ. ZE
ATA®OPETIKH MEPIMTQZH
MIMOPEI NA MNMPOKAHGOEI
20BAPOZ TPAYMATIZMOZ
AKOMA KAI ©ANATOZ.

op Pl epP

H owoTn AsiIToupyia Tou aTeyvwTnpiou
dlaogalileTal oe Beppokpacia dwaTiou
+5°C £wc +40°C, pe OXETIKN Uypaoia £wg
50% oToucg +40°C kal navw ano 50% yia
KaTw and +40°C, kal og UPOUETPO £wc 1.000
METPa Navw ano To €ninedo Tng 6aiacoag -
0a npénel va JETAPEPETAl KAl va anoBnkeUeTal
ano -25°C €wg +55°C kal £én¢ +70°C yia
oUvTopa Xpovika dlacThKaTa, kai va
ouokeudleTal yia Tnv anopuyn BAGBNG Aoyw
uypaaiac, dovroewv Kkal kpadaopwv. AABeTe
NPOPUAAEEIC yIa TNV anopuyn niKivouvwv
eMdPACEWVY TUXAIAg CUUNUKVWONG.

@ NAHPO®OPIEZ

Eival onuavTikd n Bida yeiwong dinka otn
povada Tou TepuaTikoU Tpogodoaiag TB-1
va gival ouvOedEEVN OE agIoNIoTN EEWTEPIKN
yeiwaon.

@ NAHPO®OPIEZ

MPOEIAOMNOIHZH

To oTeyvwThpIo OEV EKNEUNEI ENIKIVOUVN
akTivopoAia.

ANTIKATAXTHZTE ME
AZDAAEIEZ IAIOY TYMNOY
KAI IAIAZ KATHIOPIAZ.

> >

@ NAHPO®OPIEZ
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O unelBuvog eykaTaoTaong npénel va
OOKIMACEI TO OTEYVWTAPIO YIA TN OWOTH
AeIToupyia Tou Kal va dwael 0dnyieg oTo
XPNOTN NpIv Napadwaoel TNV ykatacTaon.




@ NAHPO®OPIEZ

'Evag avwvoq lepnq 6|0|J£Tpou neplopitel
TN PON GEPA, EVI EVAG aYWYOG HEYAANG
dIaHETPOU peImVEl TNV TaxUTNTa agpa -
kal Ta dUo €uvVooUV T CUCCOPEUCN
XvoudioU. ©a npénel va NApeXETal Yia
Bupa enBewpnong yia NepIodIKO
kaBapiopd Tou Bacikou aywyou.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

H EZQTEPIKH ZTATIKH MIEZH 6a
NPENEl va €ival To PEyIoTo 7,6 mm w.C.
(0,3-ivroa w.c.) oTnv niow £€€000 TNG
€EATHIONG TOU OTEYVWTNPIOU. Z€
nePINTWON nou NOAAANAd oTeyvwTrpla
givai ouvéséspéva OTOV KOIVO aywyo,
BeBaiwBeiTe OTI TO NioW 6|qcppay|.|a
avTENIOTPOPNG €ival owaoTa
TOMOBETNHEVO.

H HAEKTPIKH TPO®OAOZIA TOY
2TEMNQTHPIOY OA MPEMEI NA
MAPAMENEI NMANTA ENEPIONOIHMENH
EKTOC anod TNV NEPINTWON EKTEAEONG
ouUVTHAPNONG N QVTIOTOIXWV EPYACIWV.

H Aerroupyia PETPNONG WPAG NPOOBETEl
MOVO aKEPAIEC WPEG OTNV EVOEIEN. AV N
Tpo@odoaia dlakonTeTal kabe Bpadu,
0rnolodnNnoTe KAAoWa TNG wpac oTo Xpovo
TOU MNXAvAPATOoG €Keiv TN OTIVHn 6a
xa0ei. H anevepyonoinon Tng Tpogodoaiag
KABe Bpadu evOEXETAI EMIONG VA ENNPEACEI
TN didpkela {wNG TNG MVAKNG WETA ano
apKeTa Xpovia. H nepioTaciakn
anevepyonoinon TngG Tpogodoaciag

Oev ennpeadel To Pnxavnua.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

TO ZTEFNQTHPIO EINAI EZOIMNAIZMENO
ME ENAN OEPMOZTAZH YMNEPOEPMANZHX
nou BpiokeTal oTa Oe€Id TOU HOTEP, OTO
niow PéPog Tou eppapiou. Av To
OTEYVWTNPIO OTAUATAOEI va AEITOUpYEi,
avaTpeETe oTo eyxelpidio “Aiadikaaia
ouVTHPNONG Kal dBOPEVA AVTAAAKTIKWV”

yia odnyieg,

TO ZTEFNQTHPIO OA TNPEIEI NA

EINAI 2YNAEAEMENO ZE HAEKTPIKH
TPO®OAOZIA A TPIA (3) AEMTA npiv
TNV EVEPYOMOINCT TOU N NpIV TNV aAAayn
€VOC NpoypaupaToc. H evepyonoinon f n
al\ayn npoypdupaToc, katda Tn SIapKela
TNG NPOETOILACIAG YIa EVEPYOMoINaN,
eVOEXETAI va anoTUXoUV OE MEPINTWON
dlakonng peupaToc. MeTd Ta apxika

Tpia AenTd, OAa Ta NPOypPAPMATIOUEVA
dedopéva ival npooTaTeupéva anod
OIaKOMEG PEUNATOC ave&apTnTWC JIAPKEIAC
KAl 0 HEMOVWHEVOC KUKAOG NEAATN
npooTaTeleTal yia 3 OeUTEPOAENTA.

Aev anaitouvTal YNaTapiec.

@ NAHPO®OPIEZ

AnaiTeital gia pepovwpévn BaABida
ao@aleiag agpiou yia kGBe oTEYVWTAPIO,
oUpgwvn Ke EN 331.

@ NAHPO®OPIEZ
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Mpiv TNV gykataoTaaorn, EAEYETE OTI OI CUVONKEC
TNG TOMIKNG OIaVOUNC, T XaPAKTNPIOTIKA Kal N
nieon Tou agpiou kai n puBuIoN €ival cuppaTa
HE TN GUOKEUN.




@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

EAEI=TE TO ©OEPMOZTATH HI-LIMIT KATA
THN EFKATAZTAZH TOY ZTEMNQTHPIOY
yia va BeBaiwBeite yia Tn owoTr AeIToupyia
TOU. TUXOV EVEPYEIEC ONWGE KAKM HETAxEIpIon
KATA TNV anooToAr Tou, EVOEXETAI Va
npokaAéoouv Tn Aadog )\slToupyia TOU
BeppooTaTn. Mropei va yivel enavapopa
elooyovmq éva EUNIvo OAUPI 1y Evav neipo
MEDQ OTO POUAEUAV OTO KGAUHKA.

To npoiov £xel oxediaaTei yia Xprion ano
M €EEIDIKEUPEVO NPOCWIKO.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

>TOIXEIQ NOU £XOUV AepwOEl PE OUTIEC
Onw¢ Jayeipikod Aadl, aoeTov, OIVOMNVEUQ,
stQvn, Kr]poCNr], KGOCIpIO’TIKCI AEKED WV,
VEQTI, Kepi kal kabapioTika Kepiou Ba
NpEnel va NAEVOVTal O KAUTO VEPO HE
EMMAEOV NOCOTNTA ANOPEUNAvVTIKOU NIV
TNV TOMOBETNOT) TOUG OTO OTEYVWTAPIO.

H eykaTaoTaon OAwWV TwV OTEYVWTNPIWV
Ba npenel va yiveral cUPPva e 0Aoug
TOUG TorikoUG Kal €BvikoUg KTIpIakoUg,
NAEKTPIKOUG Kal USPAUAIKOUG KavoVIOUoUG
Mou 10XUOUV OTNV NEPIOXN 0ac. H nAekTpIKn
aoQANEIa QUTWV TWV OTEYWVWTNPIWV EXEI
a&loAoynOei cUPPWVA PE TIC ANAITHOEIC

Tou EupwnaikoU MpdTunou EN 60204-1.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

Eosig, 0 ayopaoTmg, 6a npenel va TonobeTnoeTE
O€ EYPAVEG ONEio, 0dnyieg yia TNV NEPINTWON
Mou o0 XpnoTng dIanioTWOEl OGUN agpiou.
EnikoIvwvROoTE JIE TOV TOMIKO NPOUNBEUTH) agpiou
oac yia T diadikaoia nou 6a akooudbnBei og
NEPINTWOT NAapouasiac 0ourG aspiou.

'Eva nepovo@opo oxnua, N pia XeipokivnTn
nNAQTQOPHa avuwwaong n £&vac ypuAoc,

Ba npénel va avuynoel To OTEYVWTIPIO
AnoKAEIOTIKA anod TNV WNpPoCTIV 1 TV
niow NAgUpa PE TO OTEYVWTHPIO BIOWHEVO
oTNV NAAETa unoaTnPifovTac To NANRPEC
MNAKOG TOU OTEYVWTNPIOU.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

'OAa Ta naveA 6a NpEnel va Nnapagevouv
oTn B£0n TOUG KATA TNV EKTEAEDN TNG
NHEPRATIAG OUVTAPNONG.

AUTI\ n GUOKEUN PNOPEi va Xpnaoigonoinoei
ano naidia avw Twv 8 Xpovav Kal ano droua
ME UEIWPEVEG OWHATIKEG N MVEUMUATIKEG
duvaToTNTEC N XWPIC EPNeIpia ) yvwon Je Tn
OWOaTH| EMNITAPNON 1 M€ 0dNYieC OXETIKA PE TNV
ao@aln Xprion TNG CUOKEUNC Kal KaTavonon
TV KIVOUVWV nou nepidaupavovral.

@ NAHPOO®OPIEZ
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'OAEG 01 EpYaOTieC NUEPROIAC CUVTAPNONG
oTIG Jovadec Dexter Ba npéenel va
ekTeENOUVTAI and eknaldEUPEVO Kal
MIOTOMOINKUEVO NPOCWNIKO.




NAHPO®OPIEZ

1)

NAHPO®OPIEZ

'OAEG 01 PnVvIaieg, TPIUNVES, €EAUNVEG

Kal ETNHOIEC EPYATIEC CUVTNPNONG OTIG
povadeg Dexter Ba npenel va ekTeAouvTal
ano eknaidEUPEVO, TEXVIKA KATAPTIOHEVO
Kal MIOTOMOINUEVO NPOCWMIKO.

NMAHPOO®OPIEZ

(1)

MeTaAAIka Pépn, ONWE
NPOCTATEUTIKA Kal kaAUpaTa,
evOEXETAI VA NMPOKAAETOUV
KoWiyaTa r aguxég KkaTta To
XEIPIOKO. KaTd To XeIpIoUo
auTwV TWV £EAPTNHATWV

0a npénel va gpopdTe yavTia
ME EVIOYXUMEVN avToxn oThv
Konn r} avTioToIxa e
npodiaypagec PPE.

To SCCR yia 6Aa Ta oteyvwTnpia ivar 10kA.

NAHPO®OPIEZ

NAHPO®OPIEZ

EkTeAéoTe TIC 01adIKATIEC
Lockout/Tagout Tng
Tpogodoaiac npiv

TN ouVTMPENON.

O

Na @opdaTe NpooTATEUTIKA
yavTia KaTa To XEIPIoKO Kal TN
@povTida Twv Jovadwv Dexter.

NAHPO®OPIEZ

NAHPO®OPIEZ

AKOAOUBEITE TIG OWOTEC
dladikaaoiec aopaAiong kai
anopdvwong (Lockout/Tagout)
yIa TNV EKTENEDN TWV
MNVIgiwy, TRiUNVWY,
eEAUNVWV Kal ETACIWV
£PYACINV OUVTHPNONC.

i)
O

@)
O

Ta naidia dev Ba npenel
va naifouv Ye Tn OUCKEUN).

NAHPO®OPIEZ
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Maidia pIkpOTEPA aAno

TPIOV Xpovawv Ba npenel

va Napayévouv Pakpud, ektog
av undapxel ouvexne enipAeywn.

NAHPO®OPIEZ

NEINEINE

Ta naidia 6a npenel navta va
enBAénovTal oTav BpiokovTal
KOVTA OTO HNXAvnua.




2  Emetriynon cupuPoAwv aodaleiog

>YMBOAA MNPOEIAOMNOIHZHZ “"MHN"

Ene€ryynon: Mnv nailete péoa i yupw and
auTd TO Pnxavnua.

Enegnynon: Mnv natare navw, pn
OTEKEOTE KAl YNV KABeOTE NAvVW OTO
nNAUVTNPIO 1 OE EEWTEPIKA OTOIXEIO TOU.

Enggnynon: Mnv exteheite kapia Asiroupyia
av Ta NPOOTATEUTIKA I Ta KAAUPUATA £XOUV
agaipeBei. XpnoigonoloUvTal yia Tnv
KaAuyn KIvoUudevav KivOUV®v.

Eneg€nynon: Mnv ayyilete kahwdia €E6d0ou
oTn PHovada PETAoXNUATIOTH.

® @ ®

Enggnynon: Mnv ekteleiTe kayia
AgITOUpYia av Ta NPOOTATEUTIKA
I Ta KaAUPPaTa £xouv agaipeBei.
XpnaiyonoloUvTal yia Tnv KaAuyn
OTATIKWV KIVOUVWV.

® ® @

Ene&nynon: O owArvag aspiou dev Ba
npenel va xpnolgonolsital aav AaBn.

Mivakag 2-1 S0uBoAa mposidormoinong ue tnv unodeién '"MHN'

2YMBOAA MPOEIAOINOIHXHZ KAI KINAYNOY

Ene€nynon: Anaiteital yevikr npoooxr| Kal
£€aipeTikn) Npoooxn.

Ene€nynon: Kivduvog kowipaTtoc! Ynapyouv
QIXUNPES AKPEG O d1aPopa onueia HETAAIKOU
PUANOU £0wTEPIKA aTO NePiBAnpa. Na sioTe
ID1AITEPA NPOCEKTIKOI OTNV TONOBETNON 1 TN
METAKIVNON TWV XEPIWV 0AG KATA TN dIApKEIa
£PYACIOV OTO E0WTEPIKO TOU UNXAVALUATOC.

Ene&nynon: Kivduvocg nAektponAnéiac!
Mapouaia uwnAnc Taonc. ANOCUVOEDTE TNV
TPOPOdOUTia NPV Tn GuUVTHPNGN.

Ene&nynon: Kivduvocg nupkayiag! Mnv
OTEYVWVETE UNIKA NMOU NEPIEXOUV
£UMPAEKTEC OUTIEC,

Enggnynon: Kivduvog eykauyaTog! Mnv ayyileTe
To yuaAi Tng nopTag ) Ta diayepiopara
0€puavone. AuTa Ta e€aptnparta Ba npénel va
KPUMOOUV MNpIV TNV EVapEn TNC CUVTHPNONC.

Enggriynon: Kivduvog ekpnéng! Mnv
OTEYVWVETE UAIKA MOU NEPIEXOUV
EKPNKTIKEG OUOIEG,

Eneg€fiynon: Na ynv xpnoigonolgital os
enikivouvo nepiBaiiov (ATEX).

> B

Ene€ryynon: Na pnv xpnoigonoigital av 1o
YUaAI TNG nopTag epgavilel onoladnnoTe
@Bopa.

B> B

Ene€ryynon: AvTikaTaoTnoTe Y aoPpAaleIeg
idlou TUMOU Kal idlag kaTnyopiag,

Mivakag 2-2 SuuBoAa mposibormroinong kot kivéUvou
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2YMBOAA ENHMEPQZHZ KAI YMENOYMIZHZ

Enggriynon: ApioTepd nepovopdpo
I NEPOVOPOPO XEIPOG I YPUAOG.

Enggriynon: Acgi nepovopopo
Il NEPOVOPOPO XEIPOG I YPUAOG.

Ene&nynon: Ynodeikvuel To kévTpo BApoug
TOU PNXAvAPATOG NOU HETAPEPETAL.

Eng€nynon: AnoouvdEéaTe TNV
napoxr vepou npIv Tn ouvTipnon
Tou g€onAigpou.

Enegryynon: AnoouvdEaTe TNV Tpopodoaia
npIv Tn CUVTHPNCN Tou €EonAiopoU.

Ene&nynon: AiaBaoTe To gyxelpidio
XEIPIOTH.

Ene€rynon: EkTeAéoTe TIG 01adIKATIEG
ao@ANong Kai anohovwaong npiv
ouvTAPNON.

Enegnynon: ®op£oTe NPOoTATEUTIKA
yavTia.

Enegnynon: Mevikég NAnpogopieg nou
Ba npénel va gival yVwoTEC,

020v0

Enegnynon: Ta naidid 6a npénel navra
va eniBAEnovTal kai va pnv xelpiovrai
Tov €E0MAICUO.

Mivakag 2-3 S0uBoAa evnuépwong kat ureveuuLong
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4 MMivakac ya Mivokec kat Elkovec

4.1 Tivakag yla Mivakeg

TINAKAS 2-1 ZYMBOAA MPOEIAOMOIHEHE ME THN YITOAEIZH 'MIHN' Lottt ettt e e e nnre e e e e e e e eannaes
[TINAKAS 2-2 ZYMBOAA NPOEIAOMOIHZHE KAl KINAYNOY
TINAKAS 2-3 ZYMBOAA ENHMEPQSHS KAl YNENGYMIZHE
TTINAKAS 5-1 TTPOSAIOPIZMOZ MONTEADY ... uuuvtieeeeeeieiiutreeeeeeeeaiiusseseeeesasisssssesassaaassssesssessanssssssssesssasssssssssessesssssessesssanssssesess
TTINAKAZ 5-2 TTINAKAZ OPIZIMION .eiiiiiiiiiietiieietiteieteteeeeeeteeeteteteteeeeeteeeseeeesasasasasssesesasasesssssasssssssssssssssnsssnsssnsnsnsnsnsnsnsnsnsenasasens
[MINAKAZ 6-1 [MPOAIATPADEZ MONAAAS STOIBAZOMENOY STETNQTHPIOY
TTINAKAZ 7-1 TTPOAIATPADEZ AEPIOY TIA T-30X2 1oeiiiiieiitiiieiee e eesiree e e e s se st et e s e s e saaree e e e s ssssaataeeeeessssnstaeeeeessassnseneesssensnrenees
TTINAKAS 7-2 TTPOAIATPADEZ AEPIOY TIA T-50X2 .. cieiiiiieeieee ettt et e e e e e e e s s e s e s e e s nnnnnen
TINAKAS 7-3 ANAITOYMENES MPOSAPMOTES AEPIOY ANA XOPA .....uuvrrreeeeeeeeiinreeeeeeesesssseeseesseassssessesssessssssesessessssssesesessennsnsnns
(S A VX0 I D Nt
[TINAKAS 7-5 PYOMIZEIZ NPOKAGOPIZMENOY MPOTPAMMATOZ .......uuvvrreeeeeeeeassreeeeeeeaasusseesaessaaasssesssessasssssssssesseasssssesssessenssnsans
[TINAKAZ 7-6 TTINAKAZ SYNTHPHZHZ KAl ANTIMETQMIZHZ MPOBAHMATQN
[MNAKAZ 7-7 KQAIKOI ZOAAMATOZ STETNQTHPIOY ciiviiiiiiiieieieieieieieeeeeeeeeneeeeeeeens
TINAKAZ 7-8 KOINA ANTAAAAKTIKA ME KQAIKOYZ EIAOYZ
TTINAKAZ 7-9 TTINAKAZ ANTIKATAZTAZHE AZDAAEIAT coieeuevvrrreeeeeesesrereeesesssassereesessssasssseesessssssssneeesssssassssseeesssssssssssessesssssssnnens

4.2  Mivakac ylo Elkovec
EIKONA 6-1 MMPO:TINH OWH T-30X2
EIKONA 6-2 MAEYPIKH OWH T-30X2...ccceeveennnenn.
EIKONA 6-3 MZQOWH T-30X2 ..ccceveieieeeeeeeeen,
EIKONA 6-4 MNPO:TINH OWH T-50X2
EIKONA 6-5 TTAEYPIKH OWH T-50X 2. ittt et e e e s e e e s e s e s e s e s e e aaaaanan seeenaeanens
EIKONA 6-6 TTIZQOWH T-50X2 ...ttt e e e e s e s e s e s e s e s e e e aasaaaaaan seeeeaseeenananens
EIKONA 7-1 AIASTAZEIZ KATOWHZ ATTOZTAZEON 1iitiiiiiiiiiieieieieteteteteteteteteaeteteeeeteeeteeeteteteseseseseseesseseesssssssssssssssssssssssssssssssssssansns
EIKONA 7-2 AENTOMEPEIEZ SYNAEZEQN MONAAAZ METAZXHMATIZTH  ceiiiiiiiiiiiiiiiieieieteteteeetee e e e e e e e e e e e e e e e ee e e e e e e ne e e s e e e e eseeeeeeeeneas
EIKONA 7-3 TIPOZAPMOTH PYOMIZTH ITIEZHE ..uvvvvtteeesesiurrereeeseeasonsreeeeesssssasssnseessssssssssneessssssassssseeesssssassssseesssssssssssseessssssssnnens
EIKONA 7-4 EZArQrH AEPION $TOIBAZOMENOY STEFNQTHPIOY XPHEIMOMOIQNTAS ENA KYPIO ATQMO ESATMIZHS .evvveeeeeeeeeinrrereeeeeenens 36
EIKONA 7-5 UP/AYZHEH ..c.veeeveeeeteeeetee et e et e eteeeeaeeeeteseeseeeteseebeeetessnbesesteesatesesesesaeseesesesessseeentessseeensessnsees sessseesseeesneeeseas
EIKONA 7-6 DOWN/IVIEIQEH ... ettt ieeeeeeseteeeeeiteeesesaeeessbeeesessessssseeessasaeesaassssesasseessastseesanssssssssesssnsesssansassssssaees seessnsenessnnes
EIKONA 7-7 TTPOTPAMMATIZMIOZ ....uvvvereeeeeeseusreeeeeseeasnsseseesssasassssssessaasasssssssssasasssssssesssasasssssssssessasssssessssesanssessessesansesseeannn
EIKONA 78 SELECT/ENTER .uvvveeeeuteeeieeeeeeisteeeeetereesisseessseessesseesssssesessaseessensessesassssssastessssssesesssssssssssessssssessssssesssessssnseesesnnes
EIKONA 7-9 CyCLE (KYKAOZ)
EIKONA 7-10 SToP (TEPMATIEMOS)
EIKONA 7-11 START (ENAP=H)
EIKONA 8-1 ZYMBOAA AHHE
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5 Ewaywyn
5.1 T[poodloplopog LovIEAOU

EmayyeApatika oteyvwtnpla, C-Series Control, 50Hz, autdépatng mMANPWUAG

Movtého Ap. MovtéAou
T-30X2 DN30X2N*-59CBI-*****_\RX
T-50X2 DN50X2N*-59CBI-*****_\yRX

- Epdavitetar évag aptBudc amd 1-9

- * Eudavitetal évag xapaktnpac X, C, S, W, B, K, G, A, D, E, F

Mivakag 5-1 Mpoodloptouoc povréAou

5.2  XapaKTnploTIkd oTeyvwtnpiou

Ta emayyeApaTIKa oteyvwtnpLla Dexter Laundry elvat oxedlacpéva ylo To oTEYVWHA UPACUATWY

O£ UNXOVALOTO ECWTEPLKOU XWPOU artd eKMALSEUUEVOUG 1) EELBIKEUUEVOUC XPNOTEC. To OTEYVWUOL

TipayLaToToLElTaL HEow KUKAodOopiag BepuoTnTAC OTO OTOLXELO LETA OE €va TIEPLOTPEDOUEVO TUTAVO.

Ta unxavnuata Dexter mepthapfavouy epiBAnpa Kot Kado amo avoéeidwto atodil uPnAng moloTnTaC.

AUTEG oL eTiLdAVELEC TTEPLOPITOUV TNV QVATITUEN UIKPOBILWV Kal TPoodEPOUV Lo OVOEKTIKN epdavion

vPnAwv anattoswv. H mepLoTpodr] TOU TUUMAVOU TapAayETaL amno éva potep AC.

5.3 Oplopot

AC EvaAlaoccopevo pevpa CE YAuaveon CE

DC Juvexég pevua EMC HAgktpopayvnTikn Tuppatotnta

EU Eupwnaikn Evwon IA lowa

IEC AeBvric HAektpoteyvikn Emitponn IP MpwtokoAlo Internet’'H Npootaocia
€l0060u

LED Alobo¢ ekmopnng pwtog MAC | EAeyxog nmpooPaong o€ HECO

OPL | On-Premise Laundry PCB Mwakida KUKAWHATOG

RCD | Pe)Aé nAektpomAnéiag RoHS | O6nyla yLa tov meploplopd Xprnong
eTKIivEUVWVY oUCLWY

RPM | Ztpodég ava Aemto RTC PoAGL mpayuaTikou Xpovou

SWD | ZtolBalopevo MAUVTIHPLO-OTEYVWTNPLO USA Hvwpéveg NoAlteieg ApEPLKAC

usB Eviaiog oelplakog SiavAog VFD Movada petaBAnTic ouxvotnTag

WEEE | AntopAnta nAekTplkol Kol NAEKTPOVIKOU

g€omAlopou

Mivakag 5-2 Mivakog optopwyv
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6 [podlaypadec povadac

T-30x2 T-50x2
X 5 : ' tou - Ib (k
Xwontudenra | XCPTEHOTTA Bdpoug oteyvos dopriou - Ib (ke) 2x30 (2x13,6) 2x50 (2x22,7)
‘Oykog kKuAivépou ava kasdo - cu ft (L)
11,3 320 15,8 447,4
Taxutnta otudipatog - RPM
Toxutnta xom Wiatog 47 45
MéyeBog potép ava kado - Turko - hp (kW
vevos potep P (kw) 0,5 (0,38) 0,75 (0,56)
Avd kado - cfm (M3/min)
Por aépa 500 (14,2) 510 (14,4)
‘Yyog eppapiou - in (cm
ALOOTAOELG o epuap (em) 76 1/4 (193,7) 79 1/4 (201,3)
MAG fou -i
drog epuaplou - in (cm) 311/2 (80) 341/2 (87,6)
BdBog epuapiou -in (cm) 491/2 (125,7) 54.3/4 (139,1)
A : —
votyua noptag - in (cm) 225/8 (57,5) 255/8 (65,1)
Ao 5anedo £wg xapnAOTEPO HEPOG KATW TIOPTAC - in (cm) 75/8 (19,4) - (17.8)
16 8dnedo £wg xapnAdtepo néPog dvw moptag - in (cm) 451/4 (114,9) 6 (116,8)
ALG Aivo -i
LAUETPOG KUAIVSpOU - in (cm) 30 (76,2) 321/2 (82,6)
B - —
&60g kuAivépou - in (cm) 271/2 (69,9) 33 (83,8)
Meploxn diktpou xvoudlou avad kado - sq in (sq cm
pLoxq ¢iktpou X ain (sq cm) 453 (2.923) 544 (3.510)
KaB®apo Bapog - Ib (kg)
Bdpog 719 (326,1) 871 (395,1)
Bapog petadopdg - Ib (k
Metadopd pog petaopas - Ib (ke) 765 (347) 922 (418,2)
v P
bos peragopds - in (cm) 811/4 (206,4) 84 1/4 (214)
e —
Adtog petadopds - in (cm) 33 (83,8) 36 (91,4)
BaBog petadopag - in (cm
¢ petagopds - in (cm) 57 3/4 (146,7) 611/2 (156,2)
JUvbeon mapoxng aepiov - in (mm
Aéplo f TEapOXNG aep (mm) 1/2 (12,7 mm) 1/2 (12,7)
Mapoxn G20 kat G25 (2tAn vepou) - in (cm) [kPa] (12,7 - 20,3) (12,7 - 20,3)
5-8 [1,25-1,99] 5-8 [1,25-1,99]
Mieon moA\amAng avadpAektripa G20 kat G25 (2TtAAn vepou)
oe (cm) [kPa]
3,4 (8,64) [0,84] 3,5 (8,89) [0,87]
MNapoxn agpiou G30 kat G31 (ZtAAN vepou) - in (cm) [kPa]
111/2-131/2 | (292-343) 19949/ 131/ | (29.2-343)
[2,86-3,36] [2,86-3,36]
MNieon moA\amAng avadpAektripa agpiou G30 kat G31 (ZtAAn
vepou) o (cm) [kPa]
10 (25,4) [2,50] 9,6 (24,4) [2,40]
KatavdAwon agpiov ava kddo - BTU/hr (kW) [MJ/hr]
74.000 (21,7) [78] 96.500 (28,3) [102]
HAeKTPLKES Volt / Hz / ®don / Kahwsiwen / 2botnua Stavoprg Amp acdalelodiakorntn / Amp pevpatog / Méyebog kadwsdiou /
OUVOEDELG Avtiotpodn
230/50/1/2 kaAwdio + yeiwon / TN-S
15/10/ 3,5 mm?/ MH ANT 20/10/3,5 mm?/ MH ANT
EAQy. amootaon petagl QVNUATWY - in (cm
Eykatdotaon X N petagd unxavnu (cm) 0 (0) 0 (0)
EAdy. amootaon Omobev pnxavnudtwy - in (cm) 18 (45,7) 18 (45,7)
ATQULTOULEVOG VWTIOC QEPAG AVA OTOLBAIOMEVO CTEYVWTNPLO -
sq ft (sq cm) 1,5 (1.394) 1,5 (1.394)
Méyebog e€dtuiong - in (cm) 8 (20,3) 8 (20,3)
Méy. e€wtepikn otatikn ieon e§atuiong (XThAn vepou) -
o (mm) [kPa] 0,3 (7,6) [0,075] 0,3 (7,6) [0,075]
SUVLOTWHEVO URKog e€dtpiong - ft (m) SUvdeopot (oUvbeopoL SUvbeopol (ocUvéeopoL
14 &2 4,3&2) 14 &2 4,3&2)

Mivakag 6-1 Mpodtaypapég povadac otolBalouevou oteyvwtnpiou

8514-312-001 REV PR

16



6.1 Alootaoelg oteyvwtnpiov T-30X2

34[19]
EZATMIZHX

A

76 1/4 [1937]
45 1/4 [1149]
75/8 [194]

! !

*

Ewova 6-1 Mrpootivr oyn T-30X2
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—— 311/2 [800] —=




2[51] —om| | 4912[1257] — =

 EATMITHS ﬂ*‘—;‘ _ 41/8[105]

! HAEKTPIKH &

! AEPIOT

Ewova 6-2 lNAeupikn oyn T-30X2
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314 [83] 8" [203]
EZATMIZHXY

HAEKTPIKH & ‘—-7
EZATMIZHE / -— 43/4[121] AEPIOT

—I8 o ZTNAEXH AEPIOT

‘ i g = ; o , ‘
76 [1930]
EZATMIZHE - ©
65 3/8 [1661] 66 7/8 [1699]
HAEKTPIKH 11 AEPIOT

Y ! N 2 !

Ewdva 6-3 Miow oyYn T-30X2
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8514-312-001 REV PR



6.2 Alaotaocelg oteyvwinpiouv T-50X2
1/2 [13] !
EZATMIZHX

A

79 1/4 [2013]

46 [1168]

%

7[178] .

| B |

f - 3412[876] —=

Ewéva 6-4 Mrpootivr) ogn T-50X2

20
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2[51] —a| et

54 304 [1391]

11 3/4 [298]
EZATMIZHE

P

=

o <
T

pui |

e

Ewova 6-5 lNAgupikny oy T-50X2
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3112 [86]

~— 43/4[21] AEPIOT

ZTNAEXH AEPIOT

HAEISTPIKH & 8" [2{]3]+
EZATMIZHE j r EZATMIZHE
! a
O
78 314 [1999] [
EZATMIZHX
56 [1674]
HAEKTPIKH
O
— E-n

70[1779]

AEPIOT

Ewova 6-6 lMiow oyYn T-50X2
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7 0bnylec

TonoBetroTe T onueinon “ra Tnv ac@aleld oag” oc €va eudidkpiTo onyeio:

A MPOEIAOMNOIHZH

A NPOEIAOMNOIHZH

A THN AZ®AAEIA ZAZ
MHN ANMOGHKEYETE KAI MH
XPHZIMONOIEITE BENZINH 'H AAAA
EY®OAEKTA AEPIA 'H YTPA KONTA 2TO
MHXANHMA 'H 2E OMOIAAHIMOTE AAAH
2YZKEYH.

7.1 Eykataotaon oteyvwinpilou

A THN AZ®DAAEIA ZAZ
AYTO TO MHXANHMA NPOOPIZETAI
MONO I'A TO ZTEFNQMA YOAZMATQN
NMOY EXOYN KAOGAPIZTEI ZE NEPO
lMa Tnv anoguyr NavoTnTag NUpKayidag,
OUMNEPINAUBAVOUEVNC TNC AUTAVAPAEENG,
MNV OTEYVWVETE 0Qouyydpia NAaT®PATOC ENpou
Aadiou, aToIxeia nou NePIEXOUV aPpwOES EAAOTIKO
N napodpola UNIKA JE EAAoTIKA ) onolodrnoTe UNIKO
OTO OroI0 EXETE XPNOIMOMNOINTE! SIAAUTIKO, 1) MOU
nepIEXEl EUPAEKTA UNIKA 1) ouadieg (Onwg Bevdivn,
Knpogivn, Kepi, kKAM.). Ta HAAGKTIKG UpACUaToG
avTioTolxa npoiovTa, 8a Npénel va XpnolJonolouvTal
oUPQpWVa KE TIG 0dnyieC TOU KATAOKEUAOTN
MaAGKTIKOU. AQaIpETTE OAA TA AVTIKEIPEVA
and TIC TOENEC ONWC avanTrPES Kal onipTa.

A MPOEIAOMNOIHZH

@ NAHPO®OPIEZ

OI OAHI'IEZ ETKATAXTAZHZ KAI
2YNTHPHZHZ NMPOOPIZONTAI MONO
A EZEIAIKEYMENO [MPOZQMMIKO.

A THN AMNO®YIH TPAYMATIZMOY

'H HAEKTPONAH=IAZ, MHN EKTEAEITE
KAMIA EPTAZIA XYNTHPHZHZ EKTOZ
AlNO AYTEZ MNOY MNMEPINAMBANONTAI
2TIZ OAHIEZ XPHZHZ, EKTOZ AN
EIXTE EZEIAIKEYMENOZ TEXNIKOZ.

H eykaTtaoTaon 0Awv Twv oTeyvwTnpinv Ba
npenel va yiveral cUPPwva e OAOUG TOUG
TOMIKOUC Kai £BVIKOUG KTIPIAKOUC, NAEKTPIKOUC
kal udpauAikoUg kavoviopoUg nou IoxUouV
oTnNV nNepioxn oac. H nAekTpikn ao@aAeia
aQuUTOV TWV OTEYVWTNPIWV EXel agloAoynOei
oUppwva e TIG analtnoelg Tou Eupwnaikou
MpoTunou EN 60204-1.

@ NAHPO®OPIEZ

@ NAHPO®OPIEZ

Mpiv Tnv eykataoTaon, eAeyETE OTI Ol
OUVBRKEC TNC TOMNIKNG OIAVOUNG, Ta
XapakTnPIoTIKG Kal N niEon Tou agpiou

Kal n puBuion eival ouppaTd Pe Tn OUOKEUN.

'Eva nepovo@opo OxnKa, N Hia XelpokivnTn
nAaTeOpa aviywong n évag ypuAog, Ba npénel

VA avUWWOoEl TO OTEYVWTAPIO ANOKAEIOTIKG ano Tnv
MApOOTIVH ) TNV Niow NAEUPAd PE TO OTEYVWTNPIO
BIdwpEVO aTNV NAAETA UNOCTNPICOVTAG TO NANPES
MAKOC TOU OTEYVWTNPIOU.
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7.1.1 Anoouokeuaota EuhokiBwtiou kal TomoBETnon oteyvwtnpiou

EpyaAeia nou anarrolvTtal: EEaywvn kepaAn 19 mm (34 ivroag) & odnyoc kaoraviac, EUAivn
opnva naxoug 100 mm (4 ivroec) n 125 mm (5 ivroec), £va paxaipl kal hia ykalotavalia, pe
avolypa 35 mm (1 3/8 ivroec).

9. AQaIpECTE Kal AnoppiyTe T CUOKEUATia.

10.

11.

12.

H Baon EuAokiBwTIOU €ival NpooapTnUévn OTO OTEYVWTAPIO HE 4 BIOEC OTPAUUEVEC
npo¢ Ta navw and To KATw MEPOC TNG PBdaonc EulokiBwTiou. AQAIPEOTE TN
Baon EuAoKIBWTIOU and TO OTEYVWTAPIO, XTUNWVTAC eAappd Ta nAdiva PEPN Tou
OTEYVWTNPIOU Kal TONOBETNHOTE TN oPprva KATw ano Tn paya Tng Baonc EulokiBwTiou
OTO KEVTPO TOU OTEYVWTNPIOU. XpNOILONoIWVTAG Hia kaoTavia kai hia Eaywvn KEPaAn
19 mm (34 ivroa), a@aipéoTe Kal anoppiyte Ta 2 pnouAdvia EulokiBwTiou anod TIg
NAEUPEG NOU €ival aVUYPWHEVEC. AQAIPEDTE T OPrAva KATw ano Tn Pacn EuAokiBwTIOU.
EnavalaBete yia Tnv AMn nAeupd. AnoBnkeUOTE TA WMOUAOVIQ yia XpRon O€
NEPINTWON MEAOVTIKNG HETAPOPAC TOU OTEYVWTNPIOU.

Me apy£G KIVAOEIG anodakpUVETE TEAEIWG TO OTeyVwTNpIo anod Tn Baon EuAokiBwTIou.
AnoBnkeloTe Tn Baon EUAoKIBWTIoOU yia Xpron O€ NePINTWAON HEANOVTIKAG METAPOPAG
TOU OTEYVWTNpIOU.

>UpeTe TN povada otn B€on nou MPOKeEITal va eykataoTabei. PuBuioTe Ta nodia
oTNPIENG, XPNolIponolwvTag TNV ykalotavaAia, yia EuBuypauUIon TOU OTEYVWTNPIOU HE
TIC NAPAKEIPEVEG JOVADEG.

@ NAHPOOOPIEZ

2€ nNepinTwon PEANOVTIKAG METAPOPAG
TOU OTEYVWTNPIOU, TO OTEYVWTHPIO
Ba npenel va TonoBeTnBei Eava otnv
naAéTa kal va TonobeTndolv oPIxTda
Ta PNouAOVIa, e TNV avTioTpoen
O€Ipd Nou NEPIYPAPETAl OTIG 0dNYiEC,

7.1.2 Jupuopowon kwdika

H eykatdoTaon auTng TG CUOKEUNG NPENEl va yiveral GUP@WVa JE TOUG IOXUOVTEC KAVOVEG Kal
va XpnolhonolouvTal HOvo o€ enapkwe agpilopevo nepIBAAov. SUPBOUAEUTEITE TIC 0dnyieg npiv
TNV €YKATAOTAON AUTNG TNG OUCGKEUNG.

'ONEC 01 EYKATAOTACEIG ENAYYEAMATIKWV OTEYVWTNPIWV Ba NpeENel va €ival CUPPWVEC JE TOUC
TOMIKOUG Kal TOUG €0BVIKOUG KWOIKEG yia Tn BE0N £ykATAOTACNG Kal TIC ANAITACEIC agpIOHOU.

H ouokeun dev Ba npénel va eykataoTadei niow and nopTa nou KAEIDWVEI, and GUPOUEVN
nopTa N nicw anod nopTa We PHEVTEDE O avTiBeTN NAEUPA and auTr ToU OTEYVWTNPIOU, ETOI
WOTE TO NANPEC AVOIYHA TNG NOPTAG TOU OTEYVWTNPIOU va PNV eunodileTal.

24
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7.1.3 ATOOTAOCELC EYKATAOTAONG
AuTr n govada pnopei va eykataoTabei Pe TIC NApakAaTw TOEOEIDEIC ANOOTATEIC:

ApioTepr) NAeupa
A€€1a nAeupd

Niow

MnpooTa

Navw

Aanedo

0 mm (0 ivToeq)
0 mm (0 ivToec)

457 mm (18 ivToeg). MoTonoinuévo yia anooraon 25 mm (1 ivroa),
woTO00 Hia andoTaon 457 mm (18 ivroec) sival anapaitnTn niow anod
Ta POTEP YIa TIG EPYATIEC ENIOKEUNG KAl OUVTHPNONG.

1.220 mm (48 ivTOEQ) yia va ENITPENETAI N XPrON TOU OTEYVWTNPIOU.
AvaTtpETe oTnV NapakdTw ikdva AlaoTACEIG KATOWNG ANOCTACEWV.

AlaoTaoeig A kal B otnv Eikova 7-1. H nioTonoinon enitpénel anooraon
0 mm (0 ivToec) yia To NAQioIo TOiIXOU OTO NAVW PEPOC HEXPI 457 mm
(18 ivToec) niow anod To PNPoaTIVO HEPOC.

AidoTraon C otnv Eikova 7-1. QoTo00, 8a npenel va undapyel pia
anootaon 6 mm (Y2 ivroac) yia va gnopei va avoiyel n navw nopTa.

AuTn n povada pnopei va eykatacTabei o eUPAekTO OANEdO.

H por agpa kauong kal agpiopoU dev nNpénel va gunodideTal.

AiatnpnoTe TouhdayioTov 25 mm (1 ivroa) JeTa&l Tou owArva kal Tou EUPAEKTOU UAIKOU.

AvaTpéETE OTNV E€TIKETA NOU BPIOKETAl OTO MPOCTATEUTIKO IYAVTA OTO Miow HEPOC TOU

OTEYVWTNPIOU YIa AAEG

TO MAAIZIO TOIXOT MMOPE!

NA ETOTTPAMMIZETAI ME

TO MNPOXTINO MEPOL

TOT LTEFNQTHPIOT AN ANAITEITAI

1/4 MIN

NANPOPOPIEG EYKATAOTACNG Kal yia odnyieg ekkivnong,.

18" MAX
L (456 MM) —

(®)

MAAIZIO 10"
TOIXOT (250 MM)

©

MANQ MEPOZ XTEFNQTHPIOT

(6 MM)
( 0

MIPOXTA
ATO
YTEFNQTHPIO

NAETPA ZTEFNQTHPIOT

AIALTALEIZ KATOWHZ AMOLTAZEQN

Ewkova 7-1 AlaOTAOELG KATOYNG QITOCTAOEWV

8514-312-001 REV PR

25



7.1.4 Nwmnog agpag

IkavonoIinTIKOC vwnoc agpac 6a NPEnel va NApEXETAl yid avanAnpwaon Twv agpinv ano Ta
OTEYVWTNPIA OAWV TWV TUNWV EYKATAOTAONG. AvaTpEETE OTIC NPOJIAYPAPEC Yia TNV EAAXIOTN
napoxn eEwTtepikoU vwnoU agpa yia kabe oteyvwTnplo. Eival éva anarroUpevo yia Tnv nepioxn
evdlaQépovToc. Oa npenel va AngBouv unoyn Ta QIATPa, ol OXAPEG i o1 YpIAIEC, nou eunodifouv
TN pon agpa. ZUPPBOUAEUTEITE TOV NPOUNOEUTH Yia KaBoplopd TNG EAEUBEPNG NEPIOXAG NOU
Ic0duVapei Pe TN oxapa nou xpnoigonolsital. H nnyrn vonou agpa 6a npénel va BpiokeTal
IKQvVOMoINTIKA Jakpud ano Ta OTEYVWTNPId, WOTE Va EMNITPENETAI iON POr) Aépa yid TIC EI0AYWYEC
agpa o€ OAa Ta oTeyvwTNPIa. ©a npénel va napexovral noAanAa avoiyyarta. Ta avoiypata 6a
npenel va Bpiokovral Touhayiotov 1,8 m (6 nodia) pakpud and Tig eE000UG EEATHIONG.

'ONEC 01 NNYEC VWNOoU agpa Kal 0 £EAEPIOPOC TOU XWPOU Yia OAa Ta oTeyvwThpia 6a npenel va
BpiokovTal pakpud and OAa Ta oTeyvwThApia. AUTO €ival anapaitnTo woTe Ta aépia SIAAUTWY va
MNV ENIOTPEPOUV OTOUC OWANVEC €I0AYWYNG TOU OTEyvwTnpiou. Ta agpia OIGAUTWV TOU
oTeyvwTnpiou Ba diahuBolv av €pBouv O enagr ME YUPVR GAOya onwc n eAoya agpiou nou
undpxel 0Ta OTEYVWTNAPIA pouxwv. Ta npoidvTta anocuvBsong cival eEaipeTika diaBpwTika kal 6a
NPOKAAETOUV (POOPEC OTOUC OWANVEC OTEYVWTNPIOU Kal 0TA PopTia poUxwV.

H AeIToupyia auTng TNG CUGKEUNG EVOEXETAI VA ENNPEACEI TN AsIToupyia AWV TUNWV CUCKEUWV
agpiou, nou npocAappdavouv Tov aépa yia acpain kavon and Tov idlo Xwpo. Enapknc agpiopog
Ba npénel va napéxeTal yia TNV anouyn avTioTpoPng pong TwV depinv and AAEG CUOKEUEG
oToVv 010 XwWPo. ‘OAEC 01 AANEC OUOKEUEC aspiou Ba npenel va dokiyalovTal PE TO OTEYVWTHPIO
Dexter oe AsiToupyia Pe OAa Ta napdbupa kai TIC MOPTEC KAsioTa. lMa TuxOV anopieg,
OUMBOUAEUTEITE TOV KATAOKEUAOTH GUOKEUNG,.

7.1.5 HAekTplKES IpOdLaypaADEC

O1 anaitiosIC NAEKTPIKAC TPopodoaiac nou eival anapaitnTeC yid TN owoTn AsiToupyia Tng
povadag nepidapyBavovTal oTn  OEIpIakn Mivakida nou PpiokeTal OoTo Miow nAveA KaBe
OTEYVWTNPIOU Kal 0TV €voTNTA Npodiaypapwy oTo napdv yxeipidlo. H nAekTpikrn ouvdeon Oa
npenel va yivetTal oTtov nivaka TEPUATIKOU OTO KOUTI mivaka €AEyxou OTO Miow KHEPOG TNG
povadag, XpnoIPonolwvTag aywyouc and XaAko e eAAxIOTN XwPNTIKOTNTA AunEP peUPATOC NoU
eupavileTal oTIC npodiaypagec povadac. Mia onnp 22 mm (7/8 ivroag) (ouvOedepevn ME
nAaoTIKO BUoPa) napéxeral yia oUVOEON TOU KUKAWMATOC Yid TOUC aywyouc Tpogpodoaoidc.
H eioaywyn TG kaAwdiwong dev Ba npenel va peiwvel To Babud npootaciag (IP). Eival
anoAUTWC anapaitnTo To OTEYVWTNPIO va gival ouvdedeevo e a&idonioTn yeiwon. H avTioTaon
NG yeiwong Ba npenel va eAeyxOei npiv anod Tn Asiroupyia.

H eykatdotaon 6a npenel va nAnpoi TIG NAEKTPIKEG ANAITACEIS TNG XWPAG €ykATaoTaong.
AnarroUvTal PEPOVWHEVOI aoPAAEIOdIOKONTEG Yia KABe oTeyvwTApIlo, BAENE npodiaypageg
povadag yia To peyeboc aopaleiodiakonTn. O uneubuvog eykataoTaonc 6a npenel eEaopalioel
éva 0IakonTn anooUvdeong, yia Tn diakonn kai Twv 0U0 ypadpwyv. EvOExeTal va undpyel Tonikn
N €Bvikr anaitnon va undpxel dlIaKONTNG NAEKTPIKAG NAPOXNG MOU va e€ival opatoc Kal
NPooBACINOG OTO XWPO MNOU PPIOKETAI €YKATEOTNUEVO TO OTEYVWTAPIO. To didypaupa
KaAwdiwaon¢ BPIOKETAI OTO NPOCTATEUTIKO INAVTA GTO MICW PEPOC TOU OTEYVWTNPIOU.
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MNa xwpeg nou ol anairnoeic CE Ba npenel va nAnpouvTal, anairouvTal JEPOVWHEVEG OUOKEUEC
anoouvdeong Tpopodoaiac 230V yia kabe oTeyvwTnplo Kal 6a npénel va nepiAapfavovTal oToug

napaka
i

j.

Tw TUNOUC:

dlIaKONTNG anooUVOeoNC HE aoPaleiec oUupewva pe To IEC 60947-3 katnyopia Xprong
AC-23B,

anoouvdeon HE aoPaAeleg oUPpwva Pe To IEC 60947-3 nou pépouv BondnTIKA €naen
nou o€ kABe nepinTwon NPokaAei TN dIAKOMN TOU KUKAWHPATOC POPTWONG OTIC CUOKEUEG
€val\aync npIv To Avolyua TwV Bacik®V €Nag®V TN anocUvOeonc,

€vav ao@aleiodiakonTn kataAAnAo yia anopovwon cUpewva pe 1o IEC 60947-2,
onoladnnoTte aAAn cuokeur evaA\aync ouppwva Pe éva npoTuno npoiovroc IEC yia auth
TN OUCKEUN, Nou NAnpoi TIC anaitiosi anoyovwong Tou IEC 60947-1 kabwc Kal pid
KaTnyopia xprnong nou kabopileTal oTo NPOTUNO MPOIOVTOC WG KATAANAO yia GUOKEUN
eval\ayng yia JOTEP N AAWV ENAYWYIKWV POoPTiwV.

O1 ouokeugg anoolvdeonc Tpopodoaiac Ba npénel:

m.

n.
0.

va nNapéxouv avolypa apeong NpocoBaong Nou va ENITPENEI OTIG CUCKEUECG ANOoUVOEDNG
Tpopodoaiag va sival kKAeldwpéveg otn B€on OFF,

va gpgavifouv TIc Aeiroupyiec yia Tic B€oeig OFF kar ON pe evoeign “0” kai “1”,

va €ival opaTég kal TonoBetnuéveg and 0,7 m €wg 1,7 m navw and To danedo, o€ akTiva
2 m ano To OTEYVWTNPIO kal 8 m anod Tn B&an XelpioTh),

va dIaBEToUV £vav KOKKIVO EVEPYOMOINTN O€ KITPIVO undoBabpo nou snionuaivel Tn SINAR
AeIToupyia 'EKTAKTOU TEPHATIONOU, EYKEKPIUEVO YIa TN o€Ipd 60947-5-5 kal yia xpnon otn
XWpPa €ykaTaoTaong,

va €ival CUPPWVEC yia dIakAAdwaon KUKAWHATOC,

va €xouv duvaToTNTA avTioTaong ion PE TO OUVOAO TOU HEYAAUTEPOU HOTEP Kal OAWV TWV
KAVOVIKWV AEITOUPYIKWV POPTIWV.

@ NAHPO®OPIEZ @ NAHPOO®OPIEZ
To SCCR yia 0Aa Ta oTeyvwTnipia eival 10kA. Eival onuavTikd n Bida yeiwong dinka otn
Hovada Tou TepuaTikoU Tpogodoaiac TB-1

va sival ouvdedepEvn O agIOMIoTN EEWTEPIKN
yeiwan.
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7.1.6 KataotoAeic otiyplaiwy TaAQVIWOEWY TAONG

@ MPOEIAOMNOIHZH

>HMANTIKO, d1aBacTe NpooeXTIkA TNV EVOTNTA.

'Onwc yia Ta NEPIOCOTEPA NAEKTPIKA €EAPTNAMATA, TO VEO 0AC PUNXAVNHA WMNOPEi va UMNOOTEI
{NUIEC 1} va EPPAVIOEl HIKPOTEPO XPOVo {wNC and anodToPeC JETABOAEC TAGNC AOYW KEPAUVOV
nou dgv kKaAUNTOVTAl anod TNV €pyo0TaACIakn yyunaon. Tonika npoBAnpaTa oto dikTuo

dlIavOuNC NAEKTPIKOU PeUATOC EVOEXETAI EMiONG va gival emdnpia yia Tn {wr TwV NAEKTPIKWV
€€apTNUATWYV. SUVIOTATAI N £YKATAOTACN KATAOTOAEWY OTIYHIAIWY TAAAVTOOEWY TAONG YId TO
VEO 0aC UNXavnua. AUTEG O CUCKEUEG JnopoUv va TonoBeTnBouv aTov nivaka Tpopodoaiag

yia 0AOKANpN TNV £ykaTaoTaon kai dsv anaiTeital Yia JEPOVWHEVN GUOKEUN Yia KABE punxavnua.

AuToi oI oTaBeponoInTEC TAoNG BonBouv aTNV NPooTaAcia Tou £E0NAICHOU anod anOTOUEC
OlKUMAVOEIC Kal anod HIKPEG CUVEXOMEVEG DIAKUPAVOEIG MoU NpokUNTouv kKadnuepiva. O1 HIKPOTEPEG
OlIaKUPAVOEIC PnopoUV va GUVTOPEUOOUV TO GUVOAIKO XpOvo {WNG TV NAEKTPIKWV €EaPTNHATWV
OAWV TWV TUNWV KAl va NPOKAAECOUV TNV AOTOXid TOUG O€ PETAYEVESTEPO XPOVO. Av Kal dev
MropoUv va npooTaTeloouv anod OAa Ta niBava cupBavTa, AUTEG O CUCKEUEG NPOOTACIAG EXOUV
KaAEC duvaTOTNTEC YIa ONKAVTIKN NapaTacn TNG XPNoiung {wng Twv NAEKTPOVIKWV
€€apTNUATWV.

Ta nAekTpovika €EapTAUATA NApATEIVOUV TO XpOvo (WG TOUG e 0TaBePa 0WOTH NAEKTPIKNA
Tpogpodoaia.
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7.1.7  Movada LETAOXNHATLOTN

H povada peraoxnuariotn BpiokeTal evrdg TnG KOINOTNTAG Tou nivaka kai pe eUpog and 150
€w¢ 240 volt pe xapnAoTepo Ta 24 volt. Ynapyouv dUo TepUaTika oTn Yovada PJETacXNHATIoTH
yia Tn Baoikr Tpopodoaia (€106dou). XpNOILONOINOTE TO TEPUATIKO WE TNV €vOel€n “L1 200V”
yia Tpo®odoaoieg JeTa&l 150 kai 210 volt. XpnoidonoInoTe To TEPUATIKO He TNV EVOEIEN

“L1 230V” yia Tpogpodoaieg HeTa&l 211 kai 240 volt.

7.1.7.1  JuvbEoelc povadac UETATXNUATLOTH

DC....MONTEAA 3TEITNQTHPION

L1-L2 (200V) O« 170-210V "y
L1-12 (230V) O«—  211-240V 7\,

DC...MONTEAA 3TEITNQTHPION

L1-12 (200V) O«—  150-210V 7/
L1-L2 (230V) O«—  211-240V N,

(200)  (230)
A @ M 12 L1 L1

AA A A A A 00 0000000
AW AW AW AW AW AV AV AV AV AV AV AV AV AV AV AY

P aTaTaTaTaTaTaTateaTeaTaTaTaaTaTaT
rrrrrrrrrrrrrron

$ $ |
N\ X2 X1

MHN METAKINEITE KAl MHN AQAIPEITE AYTA TA KAAQAIA
X1-X2 O— 24V/\y

Ewkova 7-2 N\EMTOUEPELEG CUVOECEWV UOVAOAG UETAOXNUATLOTH)
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7.1.8 Anoattroelg agpiou

O1 NAAPEIC anaiTnOEIG Agpiou Mou €ival anapaiTnTEG yia TN OwWOTH ASITOUpyia TOU OTEYVWTNPIoU
nepIAapBavovTal oTn oeIpiakn nivakida nou BpioKETal OTO MiOwW NAVEA TOU OTEYVWTNPIOU Kal
oTnV evoTNTa NPodiaypapwv oTo Napov eyxeipidio.

AuTi n ouokeun €ival pubuiopévn yia aépio G20 kal nison napoxnc 20 mbar. AvaTpeETe oTov
napakdaTw nivaka yia xwpa kai pubpioTr).

MPOAIATPADES. AEPIOY I'TA DN30X2N_-59CB_X

ONOMASZTIKH OEPMIKH IZXYZ Qn | 74.000 BTU/HR (21,7 kW) MET. KAGAPO ANA
TYMIMANO

MIESH KAYZTHPA 3,5 ivToec H,0 (8,7 mbar) (0,87 kPa)
PYOMO3 POHZ AEPIOY 1A G20 | 1,7 m3 ANA QPA

PYOMO3 POHZ AEPIOY 1A G25 | 2,1 m® ANA QPA

PYOMO3 POHZ AEPIOY 1A G30 | 0,97 m® ANA QPA

PYOMOS POHZ AEPIOY ITA G31 | 1,1 m® ANA QPA

METE©OOS ETXYTHPA (G20 kai G25) | NO. 32 MMEK (2,95 mm)

MEFEGOS. ETXYTHPA (G30 kai G31) | NO. 50 MMEK (1,78 mm)
Mivakag 7-1 Mpodiaypaeg agpiou yia T-30X2

MPOAIAIPA®EZ AEPIOY I'A DN50X2N_-59CB_X

ONOMAXTIKH OEPMIKH IZXYZ Qn | 96.500 BTU/HR (28,3 kW) MEI. KAGAPO ANA
TYMNANO

MIEZH KAYZTHPA 3,5 ivroeg H20 (8,7 mbar) (0,87 kPa)
PYOMOZ POHZ AEPIOY 1A G20 2,2 m® ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIQY I'TA G25 2,7 m3 ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G30 1,3 m3 ANA QPA

PYOMOZ POHZ AEPIOY I'TA G31 1,4 m3 ANA QPA

METEQOZ EMXYTHPA (G20 ka1 G25) | NO. 30 MIEK (3,26 mm)

MEFEOOZ EMXYTHPA (G30 ka1 G31) | NO. 48 MIEK (1,93 mm)
Mivakag 7-2 Mpobtaypapég agpiou yia T-50X2
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AMAITOYMENH MPOZAPMOI'H ANA XQPA

Katnyopia Nieon mapoxng | PuBpion mieong pubuiot

aepilou XWwpo mpoopLopoy mbar (kPa) mbar (kPa) MpoodLoplopog
12H(20) BG, LV, IS 20 (2) 8,7 (0,87) G20
12H(25) HU 25 (2,5) 8,7 (0,87) G20
12E LU 20 (2) 8,7 (0,87) G20
138/P(30) IS, BE, FR, NL 30 (3) 22,4 (2,24) G30
13P(30) NL 30 (3) 22,4 (2,24) G31
13P(37) BE, FR, NL 37(3,7) 22,4 (2,24) G31
13P(50) NL 50 (5) 22,4 (2,24) G31
112H3B/P(30) CY, DK, EE, FI, HR, IT, LT, NO, RO, SE, SI, SK, TR 20(2)/30(3) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
112H3B/P(50) AT, CH, SK 20(2) /50 (5) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
112H3P(37) CH, CZ, ES, GB, GR, HR, IE, IT, LT, PT, SI, SK 20(2)/37(3,7) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G31
112L(20)3B/P(30) | RO 20(2)/30(3) 12,2 (1,22) / 22,4 (2,24) G25/ G30
112E3B/P(30) RO 20(2)/30(3) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
112E3B/P(37) PL 20(2)/37(3,7) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30
112E3B/P(50) DE 20(2) /50 (5) 8,7 (0,87) / 22,4 (2,24) G20/ G30

Mivakag 7-3 ATQUTOUUEVEG TIPOTAPOYEG AEPIOU aVA WP

H ouvdeon esioaywync aspiou oTtn povada eival vAipatog ISO 7-RC 3/4. H olUvdeon oTtnv
OUOKEUN YIVETaI PE €vav €UKAUNTO OWANva KATaAANAO yia Tnv Katnyopia TnG OUOKEUNG
oUPPWVa HE TOUG €OVIKOUC KavoviopoUG eykatdotaonc. To MeEyeBoc TNG OwARVWoNg
Tpopodoaiac Tou oTeyvwTnpiou Ba npénel va kabopileTal pe ava@opd OTIG £BVIKEC NMPAKTIKEG
€YKATAOTAONG KAl CUPPWVA HE TIG 0dnyieg Tou ToMIkoU NPOoUNnBeUTH agpiou.

i)

AnaiTeital Jia gepovwpévn BaABida
ao@aleiac agpiou yia kGBE OTEYVWTRAPIO,
oUppwvn Pe EN 331.

NAHPOOOPIEZ

'Eva ouvOETIKO pEiYHa, avBeKTIKO O€ UyponoinuEVa aépia NeTpeAaiou, Ba npenel va
XPNOILOMOIEITAl YIA TIC CUVOETEIC CWANVWOEWV.

'O\eC 01 CUVOEDEIC OWANVWOEWY Ba NPENEl va eAEyXovTal yia dIappoEC e GANOUVOVEPO.
Na pnV eEAEYXETE NOTE WE YUHVH GAOYA.

Mia nayida cupnukvePAaTwy Ba nNpénel va NePIAaPBAVETAl OTIC CWANVWOEIC AEPIOU MOU
€l0ayeTal oTn povada yia T cuA\oyn akadapoiwv kal AAAWV EEvav owpaTidiwy.
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H ouvioTwpevn nieon napoxng G20 kai G25 ival 17,8 cm oTAANG vepou (7 ivToeg) o€ kabe
OTEYVWTNPIO.

Ma vywopeTpa navw andé 610 m (2.000 nodia), sival anapaitnTn N Anoeinon TNG €1I0aywyng
KaTavaAwong agpiou. ENIKOIVWVAOTE e ToV TOMIKO dlavopea yia odnyiec.

Ta kit petatpornig aepiov G30 kal G31 eival diabeoipa yia autod To OTEyVWTNPIO. EnikoivwvnoTe

ME TOV TOMIKO dlavopEa.
A MNPOEIAONOIHZH

TO ZTEFNQTHPIO ©A TPEMEI NA
AMOZYNAEETAI AMNO TO 2YZTHMA
2QAHNQZEQN MAPOXHZ AEPIOY KATA
TH AIAPKEIA KAGE AOKIMHZ MNIEZHX
TOY 2YZTHMATOZ AEPIOY. MHN
EKOETETE TH BAABIAA EAEMXOY AEPIOY
2TEFNQTHPIOY ZE MIEZH AOKIMHZ.

7.1.9 T[pooapuoyég pubuiotn mieong

1. Me 1o oTeyvwTApPIO anevepyonoinuévo, EERIdwoTeE TNV Tana nieong eEaywyng otn BaABida
€NEYXOU QEPIOU Kal OUPETE €va OWANVA PETPNONG nieonc otn OnAn. BeBaiwbeite oTI N Bida
£xel OPiEel Eava enapkwe PETA TNV NPOCAPHOYT TOU pUBUICTH.

2. ApaipéaTe Tn Bida Tou NWPATOC pUBKIOTA Yia va epgavioTei n Bida npocapuoyng pubUIoTH.

3. EvepyonoinoTe Tnv €vapén oTo OTEYVWTAPIO. XPpNOIKoNoimwvTac eva katoaidl, NEPICTPEYTE
apya Tn Bida npooappoynG HEXP! N anaiToUhevn NiEC ava@AEKTAPa va €PPavioTel OTO
METPNTN nieonc. NMepioTpewTe Tn PBida npoocapuoync OegiooTpopa yia auvénon kai
apioTepOOTPOPA YIa HEIWON TNG NIECNC AEPIOU OTOV AVAPAEKTNPA. AMNEVEPYONOINOTE TO
OTEYVWTAPIO.

4. TonoBetnoTe Eava Tn Bida NwUATOG PUBUICTT MNigong.

5. AQaIpETTE TO PHETPNTN NioNC kal oPiETe Eava Tn Bida nwPaATog nieong.
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,~— BIAATIQMATOX PYOMIZTH

L QTHHH

h . S

TTQOMATA EIZATQI'HXE KAI EEATQIHE ITIEZHE 9 mm

Ewova 7-3 lpooapuoyrn puduLotn rtieong
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7.1.10 Eykatdotaon e€ATLONG

A MPOEIAOMNOIHZH

TO ZTETNQTHPIO MAPATIEI EY®QAEKTO
XNOYAI KAI MPETEI NA YNAPXEI
E=QTEPIKOZ EZAEPIZMOZ. XTHN MEPIOXH
'YPQ AMNO TO XTEMNQTHPIO POYXQN AEN
©A TTPETEI NA YTIAPXOYN XNOYAIA.

@ NAHPO®OPIEZ @ NAHPO®OPIEZ

"Evac aywyoc PIKpNG dIauETPOU NePIopIlEl H EZEQTEPIKH XTATIKH MNIEZH 6a

TN pon aépa, evw €vac aywyog MeyaAng npEnel va €ival To PEyIoTo 7,6 mm
OlauETpou Pelwvel Tnv TaxUTnTa agpa - w.c. (0,3-ivroa w.c.) omy niow é?:’,oéo ™G
Kal Ta dUO €UvVooUV TN ouooc'opsuon €EATHIONC TOU 0'rsvvcoTnp|ou Y3 nz-:plnTwon
xvoudioU. ©a npenel va napexeTal pia rou NOAAANAG oTeyvwTNpIa Eival

Bupa enBewpnong yia nsp|06u<o ouvéséspsva OTOV KOIVO aywyo,
kaBapiopd Tou Bacikou aywyou. BeBaiwBeiTe OTI TO niow diAPpayua

QVTENIOTPOPNG €ival CwOTA TOMOBETNHEVO.

H €E€atuion oTeyvwTnpiou Ba npensl va npoypapuaTIoTEl KAl va KATAOKEUAOTEI HE TPOMO Mou
dlaopalilel Tnv anpdokonTn KUKAopopia Tou agpd. OnoloodnnoTe NePIopICHOC AOYyw HeyEBOUG
owAnva n TUNOU €ykaTaoTacng MWNOpPei va NpokaAésel apyd XpOvVO OTEYVWHATOC, UnePBOAIKN
BeppOTNTA KAl XVOUdI OTO XWPO.

Ano Tn AEITOUPYIKN HEPIA, EGPAAUEVN 1| AVENAPKNG EEATHION WNOPEI va NPOKAAEDEl ENIOTPOPN
0TO BeppooTdTn UYPNANRC Bepuokpaaciac, nou anevepyorolsi Touc BAcikoUC ava@AEKTAPEG HE
AnOTEAECHA TO KN IKAVOMOINTIKO OTEYVWHA.

H ouvdeon aywyoU €EATHIONG KOVTA OTO MAVW KWEPOC TOU OTEYVWTNPIOU ENITPENEl T GUVOEDN
KUAIVOpIkOU aywyoU 203 mm (8 ivroeg). Anaiteital pegovwpévo oUoTnpa €EATUIONG yia Ta
oTeyvwTnpia. ‘'OAn n BepudTNTA, N UYPacia kai Ta Xvoudia Ba npenel va €EayovTal €€w CUVOEOVTAG
&va owAnva kataAnAng dIaUETPOU OTO KOAAPO MPOCAPHOYED OTEYVWTNPIOU Kal E ENEKTACN NPOG
Ta €&w pEow evoc EwTepIKOU Toixou. AUTOC 0 CwArvac Ba npénel va sival NoAU A€iog e0wTePIKA,
KaBwg oI OKANPEG ENIPAVEIEC TEIVOUV va OUAAEYOUV Xvoudl, Mou KaTaAnyel o GPAagio Tou owAnva,
€unodidovTac Tn owaoTr| ASIToupyia Tou oTeyvwTnpiou. ‘ONoI 01 CUVOEOHOI NPENEI Va €ival E0WTEPIKA
Agiol. 'OANeC O OUVOEDEIC MPENEl va YiVOUV HE TETOIO TPOMO £TCI WOTE N AKPN €vOG OWANRva va
BpiokeTal YEoa OTOV €NOWPEVO, HE KATEUBUVON NPog Ta KaTw. H npoodnkn evog owAnva eEATHiong
TEIVEl VA PEIQVEI TV nocc')TnTa €€aywync Tou agpa. Asv ennpealel T )\slToupyia TOU OTswanpiou
€QOOOV N npooBnkn dev eival UI'IEpBO)\IKI'] Ma BEATIOTN )\slToupyla ouvioTdTal n Xpnon ioiou
owArva 203 mm (8 ivroeg) diauéTpou OxI peyaAuTepng anod 4,25 m (14 nodia) pe duo opeouq
ycovaouq ouvéaopouc; yla KaBe KU)\IV5p0 O oxedlaopog Tou 0u0Tr]|JaToq eEagpwong Ba npénel va
€ival TETOI0G WOTE OAA TA GUUNUKVWUATA Nou oxnuaTifovral KaTa Tn ASIToupyia Tou oTeyvwTnpiou
ano To KpUO €ITE va ouykpaTouvTal kai va enava-e&atyidovrai r) va anodeopevovTal.
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AlatnpnoTe pia eAaxioTn anootaon 25 mm (1 ivroa) peTa&l Tou aywyou Kai EUPAEKTOU UAIKOU.

Av 0 owAnvac €&aTuiong dianepva évav Toixo, &va WETAAIKO oTeEQAvi eAappwG HEYaAUTEPNG
dlapéTpou Ba npenel va TonoBeTnOei oTOV TOIXO KAl 0 CWANVAC EEATHIONG VA NEPVAEl PECA ano
auTd TO OTEQAvVI. AUTH N NPAKTIKA AnaiTeital and PePIKoUC TONIKOUG KWOIKEG Kal GUVIOTATAl O€
KABe nepiNTWOoN yia TNV NPoCTaAGia Tou TOiXOuU.

AuTOC 0 TUNOG eykaTaoTaonc Ba npenel va napéxel npooTacia and Bpoxn kair duvaTod Avepo,
WOTE VA PNV EI0EpYXOVTAl OTNV €EATHION OTAV TO OTEYVWTAPIO dev AsiToupyei. ‘Eva kKAAUpPa He
anooBeaTnpa PEVTECE WMOPEl va xpnoigonoindei yia autov To okond. Mia alAn pedodog ival o
NpPocavaToAIoPOG TOU AGKPOU ToU OWANva €€aywync Npoc Ta KATw yia TNV anouyn €100dou
agpa kal Bpoxne. e kABe nepinTwon, n €€0doc Ba npénel va napapével avepnodioTn, Hakpud
TouAdayxioTov 610 mm (24 ivToec) and TuxOv avTIKEIMEVO NMou Ba PnopoUos va NPOKAAEDEl ToV
MEPIOPIOUO TOU aEpa.

MnVv TONOBETEITE NOTE NPOCTATEUTIKO PIATPO (0iTa) NaAvw anod Tnv €600 TNG eEATHIONG.

'Otav n €EATHION TOU OTEYVWTNPA YiveTal ubeia nAvw and OTEyn, TO OUVOAIKO WRKOC TOU
aywyou €xel Ta idla opla Pe To oUOTNMA €EATMIONG MECW €VOC Toixou. 'Eva MpooTATEUTIKO
Bpoxnc 6a npénel va TonoBeTEITal 0TO NAVW PEPOC TNG EEATHIONG, EVOC TUMOU MOU AnoTPENEl TO
Ppa&ipo. O TUNOC YE €va OKENAOTPO KWVOU NAVW anod To owAnva €ival KaTaAANAoC yia autri Tnv
TOMOBETNON.

Mnv XPNOIPOMOIEITE [Ia kapivada Me kanvodoxo G MMoupi 0 auThiv Tnv TOMoBETnan.
H eEaywyn Tng €EAaTHIONG TOU OTEYVWTNPIOU O Mia kapivada f katw and éva KTiplo Oev
enmTpéneTal. Kar oTic dU0 MeEPINTWOEIG, UNAPXEl KivOUVOG OUGOWPEUONG XvoudioU mnou eival
€EQIPETIKA EUPAEKTO.

H eykaTdoTaon apkeTwv OTEYVWTNPIWV, ONou XpelaleTal €vac KUPIOG aywyog eEATHIONG, anaiTei
TIG NAPAKATW BewpPNOEIG yia TNV gykaTaoTaon, BAENE €ikdva nNapakaTw. MePovwUEVOl aywyoi
€€atpiong 200 mm (8 ivToeg) and kAbe aTeyvwTrpIo Ba Npénel va ouvdgovTal oTov KUPIO aywyo
€EATHIONG PE Ywvia 45 poipwv Pe kaTelBuvan Npog Tn por agpa EATHIONC.

Mnv €ykaBIoTATE NOTE PEUOVWHEVOUC aywyouc unod opbry ywvia oTov KUpIo aywyo £EATHIONC.
O! pepovwPévol aywyoi and Ta OTEYVWTNPIA PNopoUv va ouvdgovTal NAEUPIKA 1} OTO KATW
MEPOC TOU KUpPIOU aywyou €EaTuionG. H napakdTw €ikova unodeikvUel TIG dIAPOPES DIAUETPOUG
TOU KUpPIOU KUAIVOPIKOU aywyoU MnpoG XPrnon HE TOUG HEPOVWHEVOUG aywyouc OTEYVWTNPIou.
O kUpIoC aywyoG PMopei va €ival TETPAywvoc 1N KUAIVOPIKOC, apkei va dlaopalilel enapkr)
KukAoQopia agpa. To ouvoAIkO cuoTnua €EATHIONG, O KUPIOG aywyog €EATHIONG KAl O Aywyog
e€aywyng anod To oTeyvwTnplo, dev Ba npenel va unepPaivel Ta 4,25 m (14 nodia) kar Toug duo
OUVOEOPOUC. H JIGUETPOC TOU KUPIOU aywyoU €EATHIONC OTO TEAEUTAIO OTEYVWTHPIO NPEMEl va
napapevel idla JEXP! To AKPOo TNG EEATHIONG.
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Ewova 7-4 Eéaywyn agpilwv otolBalouevou ateyvwtnpiou XpnoULOMOLWVTOG EVA KUPLO aywyo eEATULONG

7.1.11

AvadAetn oteyvwnplou (2tabepr avapAretn)

To oluoTnua oTabepric ava@AsEng avapel Tov KUPIO KAUOTNPA aspiou pe oniba. To aépio
avapAEYETal Kal Kaiel govo OTav To peAE Agpiou, OTOV NAEKTPOVIKO Mivaka eAEyXou, KaAei yia
BeppoTnTa. H diadikaagia yia Tnv apyikn npwTn €vap&n Tou oTEYVWTNPIOU akoAouBei napakaTw.

0.

10.

11.

12.

Apxika 01aBA0TE Kal GUPHOPPWOEITE Pe TIC NANpoPopieC acpaleiag nou BpiokovTal GTo
MMPOOTIVO EEWPUANO TOU NAapOVTOG eyxelpIdiou. BeBaiwBeiTe 0TI N NAEKTPIKN TpoPodoaia
gival owoTa ouvoedepévn. To oTeyvwThpIo Ba Npénel va €ival owoTa YEIWPEVO.

BeBaiwbeiTe 0TI OAEC 01 YPAUUEC NAPOXNC agpiou €xouv eEacpwBei. KAEIOTE TNV KEVTPIKN
BaABida aopaleiag kal NEPIPEVETE NEVTE AeNTA NpIV va TNV avoiEeTe Eava.

EvepyonoinoTe Tov KevTpIKO dIaKONTN NAEKTPIKOU PEUPATOC. TO OTEYVWTNPIO KMOPEI va
ekkivnBei akoAouBwvTag TIG odnyiec aTnv evotnTa Xpnon, Asitoupyia kai EopaApévn
Xpron nou BpiokeTal NApakaTw OTO Napov eyxelpidlo.

Ta oTteyvwTtnpia pe ava@Asgn onibac G20, G25, G30 kar G31 AsitoupyoUv e Tov idlo
Tpono. ‘'OTav ol enageC Tou peAé BaABidac aspiou gival KAEIOTEC (UNODEIKVUOVTAC AiTNON
yla BgppdTNTa), 0 Nivakag EAEyXoU avapAEENG NApEXEI AUTOUATA EVEPYEIQ OTNV EPEDPIKN
BaABida aepiou peTa anod 15 deutepolenTa npo-e€acpwonc. H oniba 6a napapeivel péxpl
va evroniotei QAdGya and Tov aiobnTipa avixveuonc, AMda oOxl yia nave anod
4 deuTepOAenTa. Av dev NPokUWEl ava@AeEn aepiou Peoa o€ 4 deuTePOAeNTA, N BaABida
agpiou KAgivel kal To ouoTnua agpiou “KAEIdWveTal an'é€w”. Aev ekTEAOUVTAl AAAEG
npoondabeiec autoparta. Ma enavekkivnon Tou nivaka eAEyXou ava@AeEng, n NAEKTPIKNA
TPoP0od0aTia oToV Nivaka eAEyxou avapAegng Ba npenel va diakonei. AUTO MMNOpPEi va Yivel
avoiyovta¢c Tnv nopTta oTeyvwTnpiou  (OTQUATWVTAC TO  OTEYVWTAPIO)  YId
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15 deutepoAenTa. KAeivovtac Tnv nopTa kal natwvrac To nANKTpo “Start” o KUKAOG
OOKIUNG avapAeEnc 6a enavaingoei.

7.1.12 PUBuLon KUpLOL KaUOoTHPA

To kA€ioTpo agpaywyoU o€ KABs KUPIO KauaoTnpa Ba npenel va pubuIoTEl yia TN owaoTh avaAoyia
a€pa-aspiou. Zeo@iEte TN Bida aocPdaAionc kAsioTpou. PubuioTe TO KAEioTpo KAegivovTac To
ENAPKWC Yia va undp&el unAe GAOYa e KiTpIvn Akpn. TN GUVEXEID, aVOIETE TO KAEIOTPO HEXPI Ol
KITPIVEC AKPEC va €ival oTo eAaxioTo. MeTa Tn pUBWION, Aao@PANIOTE NPOCEXTIKA KABe KAsioTpo
oTn B€0n Tou oPiyyovTag TIC BideC aoPAAiong Tou KAEIOTPOU.

7.1.13 Tepuatlopog oteyvwtnpiou
Ma va BEoeTe TO OTEYVWTNPIO €KTOC AEIToupyiag, kAcioTe Tnv KUpia BaABida ao@alsiag agpiou Kai
anoouvOEDTE TNV NAEKTPIKI TPOPodoaia and To GTEYVMTNPIO.

@ NAHPO®OPIEZ

O uneubuvog eykaTaoTaong NpENel va
JOKIJAOEI TO OTEYVWTAPIO YIA TN OWOTN
A&IToupyia Tou Kail va dwaoel odnyiec oTo
XpNoTN NPIV Napadwaoel Thv
gykaTaoTaon.
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7.2 Xpnon, Asettoupyia kat Eopaiuevn
Xpnon

A MPOEIAONOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

AMOTYXIA AKPIBOYZ THPHZHZ TQN
MPOEIAOMNOIHZEQN AX®AAEIAZ MIMOPEI
NA MPOKAAEZEI 2OBAPO TPAYMATIZMO,
©ANATO, 'H ®OOPA IAIOKTHZIAZ.

MHN XPHZIMOINOIEITE TO MHXANHMA
'MA KANENAN AAAO ZKOIMMO EKTOZ AMNO
AYTON MMOY MEPITPA®ETAI ZTO NMAPON
EMXEIPIAIO.

A MPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

Mn oTauaTdaTe To OTEYVWTNPIO NPIV

TO TEAOG XPOVOU TOU KUKAOU €KTOG

av To QopPTIO anouakpuveei ypriyopa

kai dlacpaAioTei dlaomnopd TnG BepUoOTNTAC.

TO ZTETNQTHPIO AEN OA TPEIMEI
NA XPHZIMOINOIEITAI AN EXOYN

XPHZIMOINOIHOEI BIOMHXANIKA

XHMIKA ' A KAGAPIZMO.

A NPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

Eivar ATIOAYTQS. KPIZIMO TO OTEYVWTNPIO
va €xel yeiman og agionioTn (UNJEVIK)
yeiwon oUPPWVa PE TOUG TOMIKOUG
KavoviouoUG fj, O TUXOV anouaia ToMmKwv
KWOIKWV, HE TIG TEAEUTAIEG EKDOTEIG TWV
€OVIKWV KwIIKWV. AUTO dev gival
ONMAvTIKO HOVO YIa TNV NPOCWIKN
ao@aieia aAAd kai yia Tn owoTn
A€IToupyia Tou nivaka eAEyxou. €
OlapOPETIKN NEPINTWAN AKUPWVETAI N
gyyunon Tou nivaka eA&yxou.

MHN TOMOGETEITE ANTIKEIMENA
MANSQ AMNO 'H 2E AMEZH EMNA®H ME
TH ZYZKEYH.

A MPOEIAOMNOIHZH

AYTH H 2YZKEYH AEN ©A TPENEI

NA XPHZIMOMMOIEITAI A ZTETNQMA
ATAAYTQN 'H YTPQN ZTEITNOY
KAGAPIZMATOZ.

A MPOEIAOMNOIHZH

A MPOEIAOMNOIHZH

MHN WEKAZETE ZMNPEI KONTA ZE AYTH
TH ZYZKEYH kata Tn diapkeia Tng
AerToupyiac,.
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EMAPKHZ AEPIZMOZ OA MPEMEI

NA MNAPEXETAI 'A THN ANO®YTH
EMNIZTPO®HZ AEPIQN 2TO XQPO AlNO
OMOIAAHMOTE 2YZKEYH KATANAAQZHZ
KAYZIMOY, ZYMIMNEPINAMBANOMENHZ
N'YMNHZ ®AOTAZ.




A\

MPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

MH ZTEFNQNETE 2TO ZTEINQTHPIO
2TOIXEIA MOY AEN EXOYN MNAY©EL

A

MPOEIAOMNOIHZH

NA MHN XPHZIMOIOIEITAI
AN TO IN'YAAI THZ MNOPTAZ
EM®ANIZEI OMNOIAAHMNOTE
®OOPA.

®

MHN TPOTOIMOIEITE TH
2Y2KEYH. OI AZMNMIAEZ, TA
MPOZTATEYTIKA KAI TA
KAAYMMATA OA TPETEI
NA NMAPAMENOYN 2TH
OE>H TOYZ. AYTEZ OI
2YZKEYEZ AZOAAEIAZ
MAPEXONTAI I'TA THN
MPOZTAZIA OAQN AlNO
TPAYMATIZMO.

MPOEIAOMNOIHZH

NA MHN XPHZIMOMOIEITAL
>E EMIKINAYNO
MEPIBAAON (ATEX).

NPOEIAONOIHZH

NPOEIAOMNOIHZH

MHN MATATE MNANQ, MH
>TEKEZTE KAI MHN KAGEZTE
MANQ 3TO ZTEFNQTHPIO H
2E EXQTEPIKA ZTOIXEIA
TOY. AEN EXEI XXEAIAZTEI
A NA YMNOXTHPIZEI BAPOX
ANOPQIIOY.

> Pl Pl P

KINAYNOZ EKPH=HZ!
MHN ZTEFNQNETE
YAIKA MOY ENAEXETAL
NA AHMIOYPIrHZOYN
2YNOHKEZ EKPH=HZ
ENTOZ TOY
2TEFNQTHPIOY.

NPOEIAOMNOIHZH

MPOEIAOMNOIHZH

A\
®

A
®

MHN TOMNOGETEITE TO
2QMA ZA> ENTOZ TOY
KYAINAPOY ZTEMNQTHPIOY
KAI MHN EMITPEMETE TO
IAIO KAI ZE KANENAN
AAAON. MMNOPEI NA
EMEAGEI >OBAPOZ
TPAYMATIZMOZ 'H
OANATOZ!

S

KINAYNOZ MYPKAITAZ!

'TA THN AMO®YTH
MIGANOTHTAZ
AYTANA®AE=HZ ENOZ
®OPTIOY, ANTOMAKPYNETE
TO ®OPTIO N'PHIOPA
META THN OAOKAHPQZH
TOY KYKAOY 'H ZE
MEPINTQZH AIAKOMNHZ
TPO®OAOZIAZ PEYMATOS.
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MPOEIAOMNOIHZH

NPOEIAONOIHZH

KINAYNOZ EKPH=HX KAI
MYPKATIIAZ!

— MHN AMNOGHKEYETE

KAI MH XPHZIMOIMOIEITE
BENZINH 'H AAAA EYDAEKTA
AEPIA KAI YTPA KONTA

2TO MHXANHMA 'H ZE
OMNOIAAHMOTE AAAH
2YZKEYH.

— TI NA KANETE AN
ATANIZTQZETE OZMH AEPIOY
e MHN EMIXEIPHZETE NA
ANAWETE KAMIA ZYZKEYH.
e MHN AITIZETE KANENAN
HAEKTPIKO AIAKOIMTH. MH
XPHZIMOMMOIHZETE KANENA
THAEDQNO >TO KTIPIO.

¢ ATTOMAKPYNETE TOYZ
ANGOPQIIOYZ AMNO TO
AQMATIO, TO KTIPIO

'H THN MEPIOXH.

* KAAEZTE AMEZQZ TON
MPOMHOEYTH AEPIOY

AlNO TO NAHZIEZTEPO
THAEOQNO >THN MEPIOXH.
AKOAOYOHZTE TIZ OAHIIEZ
TOY NMPOMHGEYTH AEPIOY.
e AN AEN MITOPEITE NA
BPEITE TON NMPOMHOEYTH
AEPIOY ZAZ, KAAEZTE THN
MYPOXBEZTIKH.

— H ETKATAZTAZH KAI H
2YNTHPHZH OA MMPEMEI

NA EKTEAOYNTAI AMNO
E=EIAIKEYMENO TEXNIKO
ErKATAZTAZHZ, ETAIPIA
2YNTHPHXHZ 'H ArO TON
MPOMHOEYTH AEPIOY.

KINAYNOZ MYPKATTAS! AN
EINAI ANAMO®EYKTO TA
YOASMATA MOY MEPIEXOYN
®YTIKO 'H MATEIPIKO
NAAI 'H MOY EXOYN
MOAYNGEI AMO MPOIONTA
MEPIMNOIHZHE MAAAIQN

NA TOMOOETHOOYN =TO
STEFNQTHPIO, ©A MPEMEI
MPQTA NA MAYGOYN 3E
KAYTO NEPO ME ESTPA
ATMOPPYTANTIKO - AYTO
OA MEIQSEI, AMA AEN ©A
ATMOKAETZEI, TON KINAYNO.

MPOEIAOMNOIHZH

NPOEIAOMNOIHZH

KINAYNOZ EFKAYMATOZ!
MHN AITIZETE TO IN'YAAL
THZ NMOPTAZ. TO IN'YAAL
©A TPENEI NA KPYQZEI
MPIN THN ENAP=H THz
2YNTHPHZHZ.

KINAYNOZ MYPKAI'TAZ!

TA ZTOIXEIA ME EAAIA
ENAEXETAI NA MPOKAAEZOYN
AYTANAD®AE=H, EIAIKA

AN EKTEGOYN ZE MHIEZ
©EPMOTHTAZ OMNQz MEZA

2E ENA ZTEINQTHPIO. TA
2TOIXEIA ©OEPMAINONTAI,
MPOKAAQNTAZ MIA
ANTIAPAZH O=EIAQZHZ

2TO EAAIO. H O=ZEIAQZH
MAPATEI ©EPMOTHTA. AN

H ©EPMOTHTA AEN MIMOPEI
NA EKTONQOEI, TA ZTOIXEIA
ENAEXETAI NA I'INOYN APKETA
KAYTA Q>TE NA APMA=OYN
OQTIA. H ZYZZQPEYZH,

TO ZTOIBAI'MA KAI H
AMOBOHKEYZH ZTOIXEIQN

ME EAAIA MIMNOPEI NA
EMMOAIZOYN THN EKTONQZH
THZ ©EPMOTHTAZ KAI NA
MPOKYWEI ENAEXOMENO
MYPKATTAZ.
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NAHPO®OPIEZ

1)

NAHPO®OPIEZ

@)

Eoeic, o ayopaoTrig, Ba npénel va TonoBeTHoETE
O€ EPPAVEG anueio, 00NYIEC YIa TNV NEPINTWON
Mou O XProTng SIanioTWOEl OOI agPIou.
EnikoIvwVAOTE e TOV TOMIKO NPoPNBeuTH
agpiou oac yia Tn diadikacia nou Ba
akohouBnBei o€ nepINTWON NApoUCiag

OOUNC agpiou.

NAHPO®OPIEZ

@)

TO ZTEFNQTHPIO EINAI EZOIMNAIZMENO
ME ENAN ©GEPMOZTAZH YMNEPOEPMANZHX
nou Bpiokeral oTta de€ia Tou POTEP,

OTO Niow WEPOG TOU €ppapiou. Av To
OTEYVWTNPIO OTAKATHOEI VA AEITOUPVYEI,
avaTpeETe aTo gyxelpidio “Aiadikacia
ouvTnpnoncg kai dedopéva
avTaAakTIK®V” yia odnyiec.

TO ZTEFNQTHPIO ©A MPEMEI NA

EINAI ZYNAEAEMENO ZE HAEKTPIKH
TPO®OAOZIA [1A TPIA (3) AEMTA npiv
™myv svspyonomor] TOU N NpIv mv a)\)\ayn
€vOG npoypapparog. H evepyonoinon f n
alayn npoypauuaToq, KaTa Tn 6|C|p|<£|c1
TNG NPOETOIPATIAG Yia evepyomnoinon,
EVOEXETAI VA ANOTUXOUV OE NeEPINTWOT
6|aKonr]q peUPaToc. Metd Ta CleIKCI

Tpia AenTa, OAa Ta npoypaupaTiopEva
dedopeva gival MPOTTATEUHEVA aNO
OIOKOMNEC PEUPATOC AVEEAPTHTWG
OIAPKEIAG KAl O HEHOVWHEVOG KUKAOG
neAATN NPOOTATEVETAI YIa 3 OEUTEPOAENTA.
Aev anairouvTal YnaTapiec.

NAHPO®OPIEZ

@)

EAEM=TE AYTON TO ©OEPMOZTATH KATA
THN EFKATAZTAZH TOY ZTEFNQTHPIOY
yla va BeRaiwBeiTe yia Tn owaoTn
AeIToupyia Tou. TUXOV EVEPYEIEC ONWG
KAKI METAXEIPION KATA TNV AanooToAn
TOU, EVOEXETAI VA NPOKAAETOUV TN AdBoC¢
AerToupyia Tou BeppooTaTn. Mnopei va
yivel enavagopad eiocayovtac eva EUAIVO
HOAUBI 1) évav Neipo HEOA OTO POUAEPAV
0TO KAAUpKQ.

NAHPOOOPIEZ

(@)

@)

NAHPO®OPIEZ

H HAEKTPIKH TPO®OAOZIA TOY
2TEFNQTHPIOY O©A TPEMEI NA
MAPAMENEI NANTA ENEPITOMNOIHMENH
EKTOC ano TNV NEPINTWON EKTEAEONC
ouVTNPNONG N AVTIOTOIXWV EPYACIWV.

H AsiToupyia pETPNONC WPAC NPOCOETE]
MOVO aKEPAIEC WPEC OTNV EVOEIEN. AV N
Tpoodoaia diakonTeTal kabe Bpadu,
onolodnnoTe KAGoWa TG wpag oTo
XPOVO TOU HNXAVAUATOG EKEIVN TN
oTIyun Ba xabei. H anevepyonoinon

™G Tp0(p0600|c|q KGBe Bpadu evdéxeTal
gniong va ennpedcel Tn diapkeia wng
NG HVAKNG LETA anod apkeTa xpovia.

H nepioTaciakr) anevepyonoinan Tng
Tpopodoaiag Oev ennpeadlel To Pnxavnua.

>ToIXEIQ MOU £XOUV AEPWOE UE OUTIEC
Onwg Hayeipiko Aadl, aceTov, olvonveupua,
Bevdivn, knpodivn, kabapioTika AeKEdWV,
VEQTI, KEPI Kal KABAPIOTIKA KepioU Ba
NPENEl va NAEVOVTAl OE KAUTO VEPOD HE
€MNAEOV NOCOTNTA anoppunavTikoU npiv
TNV TONOBETNOT) TOUC OTO OTEYVWTHPIO.
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NAHPO®OPIEZ

1)

&)

NAHPO®OPIEZ

H owaoTr) AeIToupyia Tou oTeyvwTnpiou
OlaogpahiteTal og Beppokpacia dwuatiou +5°C
£0¢ +40°C, Ye OXETIKN uypdoia £u¢ 50%
oToug +40°C kal ndvw anod 50% yia katw ano
+40°C, kal og uYopeTpo £wc 1.000 peTpa
navw anod To ninedo Tn¢ Balacoac - 6a npenel
va JETaPEPETal kal va anobnkeueTal anod -25°C
£0G +55°C kal €w¢ +70°C yia oUVTONA XPOVIKA
OlaoTAPaATA, KAl va ouoKeudadeTal yia Tnv
ano®uyr BAABNc Aoyw uypaciac, dovioEWV Kal
Kpadaopwv. AABETE NPOPUAGEEIC yia TNV
ano@uyr| ENKivOUVwY EMOPACEWY TUXAIAC
OUMNUKVWONG.

To oTeyvwThpIo dev EKNEUNEI EMIKIVOUVN

akTIvoBoAia.

NAHPO®OPIEZ

Ta naidia dev Ba npenel va
naifouv Ye Tn CUOKEUN.

NAHPO®OPIEZ

@)

NAHPO®OPIEZ

AUTI n GUOKEUN MNOPEi va Xpnaoiyonolineei
ano naidid avw Twv 8 xpovwv Kal and aToua
HE UEIMPEVEC CWUATIKEC 1) NVEUUATIKEG
duvaToTNTEC N XWPIC PNeIpia ) yvwon Je Tn
OWOTH ENITAPNON 1 HE 0dNYIEC OXETIKA PE TNV
ao@aln Xpron TNG CUOKEUNC Kal KaTavonon
TV KIVOUVWV nou nepiAappavovrai.

Maidia pIKkpOTEPA ano

TPIWV Xpovawv Ba npenel va
NApAPEVOUV HAKPUG, EKTOC
av unapxel OUVEXNG eniBAswn.

NAHPOOOPIEZ

NMAHPOO®OPIEZ

(i)

To npoidv £xel oxedIAoTel yia xprion ano un
£EIDIKEUPEVO MPOCWNIKO.

e~ e & e

Ta naidia 6a npénel navra va
enBAEnovTal oTav BpiokovTal
KOVTA OTO pnxavnua.

NAHPOOOPIEZ

@)

To eninedo nXNTIKNG nieong dev unepBaivel Ta
70dB(A). Aev anaiTeiTal NpooTacia akong yia
TO XEIPIOTH).
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7.2.2 Meplypadn nivaka adng
7.2.2.1  Qurtewvég evdeiéeic (LED)
Mepiypaon
KUkAog (1 £w¢ 5) AuTa Ta LED napapévouv oTabepd KaTa TNV MIAOYT EVOC CUYKEKPIPEVOU
KUKAOU YIa A€IToupyia ) npoypapuaTioyo.

BaABida agpiou AuTO To LED anoTeAei JEPOG pIag 4-wngiag apiBunTIkNG EvOEIENG Kal
napapevel oTabepd avappévo kata Tn diIdpkela TNG pAonG OTEYVWHATOC
€voc kKUkAou oTav n BaABida aspiou dev xpeialeTal va eival
evepyonoinuevn. To LED avaBooprvel étav n BaABida aspiou npenel
va evepyonoindei. To LED dev Ba ival oTabepo kai dev 6a avaBooprvel
(anevepyonoinuévo) av o KUKAOG JIaKoMEl, oTapaTnosl OAOKANPWTIKA,
gival og PpAon KPUWKATOC, N TEPHATIOTEI.

MpoypappaTtiogdc  Auta Ta LED napapévouv oTaBepd kabwg enmAEyovTal kata Tn SIApKeIa
TOU NPOYPANHATIOPOU TOU MNivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU.
Alakonn AuTo TO LED napapével otabepd av 1o nAnkTpo STOP natnBei pia gpopd
N av n nopTa avoifel kata Tn SIApKeIa evOG KUKAOU O€ €EEANIEN.
7.2.2.2  Mrmoutov (Stakomntecg)
MNepiypa

AuTO TO PNOUTOV OTOV Nivaka a@ng au&avel To XpOVO OTEYVWHATOC, TO XPOVO
KPUWMATOC Kal T Beppokpacia oTeyvwpaToc. EkTeAel eniong kUAION Npog

U= Ta NAVW KATa TNV €NIAOYN €VOC KUKAOU OTEYVOUATOG,.
Ewdva 7-5
UpP
(Mavw/Avénan)

KPUWMATOC Kal T Beppokpacia oTeyvwpaToc. EkTelel eniong kUAION npog
DN Ta KATW KATA TNV €MIAOYT €EVOC KUKAOU OTEYVOUATOC.

@ AuTO TO HNOUTOV OTOV MNivaka a@ng HEIWVEI TO XPOVO OTEYVWHATOG, TO XPOVO

Ewdéva 7-6
DOWN
(Katw/Meiwan)

AuUTO TO }JI‘I'OUT(')V oTov r|ivc|'|<c| a(pr']'q ENITPENE aTov I'I'iVCIKG eAEyXOU TOU '
OTEYVWTNPIOU TNV €l0aywyr O TPOMO AEITOUPYIAG HOVIHOU NpoypappaTiopou.

Ewova 7-7

PROG

(Mpoypaupatiousg)

SEEr)  AuTO To UNouTOv aToV Mivaka apng EMIAEYE! pia ano TIG TPEIG HETABANTEG PACEIG
TO KUKAOU OTEyVWHATOG (XpOVOC OTeyvVWHaTOG, Beppokpaaia n kpuwpa) Ke Sladoxikn
akohouBia. Me Tnv mIAoyn Kkai Tnv Tpononoinon iag anod TIC TPEIG METABANTEC

Ewdva 7-8  (PACEIG TOU KUKAOU OTEYV(OUATOG, QUTO TO MNOUTOV KaTaxwpei TiG aAAayEG,
SELECT/ENTER
(Ertidoyri/sioaywyn)
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AuTO TO PNOUTOV OTOV Nivaka a@ng ENITPENEI OTOV Mivaka EAEYXOU TOU
LCVCLE OTEYVWTNPIOU TNV €10aywyr O TPOMNO AEITOUPYiag Npocwpivou
npoypaupaTioyou.

Ewova 7-9 CYCLE
(KukAog)

Oldpkela Tou KUKAOU OTEYVOHATOC XWpPIic Tn diaypadr Tou TPEXOVTA KUKAOU
OTEYVWHATOC av naTtnBei pia @opd. Av natnBei kal EAeuBepwOEi dUO POPEC
dladoyikd, o TpEXoV KUKAOC OTEyVWHATOC Ba diaypadei.

@ AUTO TO YNOUTOV OTOV Nivaka a@nc OTAPATAEI TO OTEYVWTNPIO KATA TN

STeP

Ewova 7-10 STOP
(Tepuartioudg)

AuTO TO PNOUTOV OTOV Nivaka a@ng Eekivael Tn Asiroupyia evog KUKAoU
OTEYVOHATOC av NaTnOei Kal eEAeuBepwOei pia popd. MNatwvTag kai
prve KPATWVTAG NATNUEVO AUTO TO WNOUTOV GTOV Mivaka apng ehgavideral n
TpExouoa Beppokpaaia Tou aiobnTinpa BepuoOTNTAC OTEYVWTNPIOU YIa OGO
NAapapEeVEl NATNHEVO.

Ewova 7-11
START (Evapén)

7.2.2.3  MHNYMATA 4-WH®IQN APIOMHTIKQN ENAEIZEQN
Mepiypapn
LOAd AuTO TO PrvUPa eP@avieTal HETA TNV OAOKARPWON EVOG
KUKAOU OTEYVWHATOC KAl JHETA TO AVOIyUa TG NOPTAG PpOPTWAONG
oTEYVWTNPIOU N av To PnouTtdv STOP aTov nivaka eAEyXou Tou
oTeyvwTnpiou €xel NaTnOei kal eAeuBepwOei dUO POpEC.

donE AuTO TO prvupa avaBooBr]vsl AUEOWC PETA TNV o)\OK)\npwon
Tou KUKAOU OTsyvcopaTog Kal ouvexilel va avaBoanva HEXPI
TO pNouTov STOP oTov nivaka EAEyXOU TOU OTEYVWTNPIOU va
naTtndsi i PExp! va avoi&el N NOpTa POPTWONG TOU OTEYVWTNPIOU.

Prog AuTO TO Prvupa eP@avileTal kKaTa Tnv €l0aywyn o€ TPOMNo
AeIToupyiag poviou npoypaupaTiopou.

.15 AUTO TO prvVUpa EPAVICETal OTAV TO OTEYVWTAPIO BPioKETaI OTN
¢aon espuavonc; €VOG KUKAOU 0'r£yvoouaToq To 5EKCI5IKO onualo
avaBoaoBrver av n BaABida aspiou EIVCII :—:vspyonompsvn n napausvsl
oTaBepd avappévo av n Baipida asplou dev eival svspyonompsvr]

O ap1Bpog unodeikvUel TO GUVOAIKO XPOVO NOU AMOMEVE! yia TOV
KUKAO OTEyVWHATOC (NEPIAAUBAVEI TO XPOVO KPUWKATOC).

C02 AuTO TO PnvUpa PgavileTal 6Tav eniTeuxBei 0 XPOVOG KPUWKATOC TOU
KUKAOU oTeyvwpaToc. To ypappa “C” unodeikvUel Tn pAcn KpUwUATog
(un B€ppavonc) Tou KUKAOU OTEyVoUAToG. Ta wngpia nou akoAouBouv
TO Ypappa “C” unodeikvUOUV TO GUVOAIKO XPOVO MOU ArOMEVEI Yid TOV
KUKAO OTEYVWMATOC,

F5 AuTO TO Urvuda ePgavileTal o€ NEPINTWON OPAAPATOC TOU
oTeyvwTnpiou. To ypauua “F” unodeikvUel opaApa kal o apiBpog
nou akoAouBei JeTd To “F” unodeikvUEl TO OUYKEKPILEVO OPAAuA
MOU NPOEKUYE. YNAPXOUV NEVTE BIAPOPETIKA OPAALATA MOU
evoexeTal va npokuyouv (F1 £wg F5).
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7.2.3 'Evapén Tou oteyvwinpiou

a To OTEYVWHA €VOG POPTIOU, NPENEl va MAEEETE £vav and TouC NEVTE
NPOYPAUHATIOHEVOUC KUKAOUG OTEYVWHATOC. KABe £vag and auTtoug Toug NEVTE KUKAOUG
OTEYVOHATOC Wnopei va Tpononoindei Ye U0 d1apopeTIKoUC TPOMOUG avaloyad HE TO GopTio.
MapakaloUpe avaTpeETe aTnv evoTnNTa 7.4 MpoypaupaTiopos yia NePICOOTEPEG NANPOPOPIEC.

Yndapyouv dUo pEPN Yia KABE KUKAO OTEYVWHATOC. TO NpWTO PEPOC gival n ¢pacn BEpuavong,
KaTa Tnv onoia n BaABida aspiou evepyonoleiTal KAl anevepyonoleiTal KUKAIKG oUP(®Va e TN
pUBuIoN Beppokpaaciac oTo NPOypapPa KUKAOU OTEYV@UATOG. To OeUTEPO PEPOG €ival n paon
KPUWKATOC, NMou akoAouBei WeTd Tn ¢pdaacn BEpuavong Tou KUKAOU OTEYVHATOG, Kal 0Tav o
KUAIVOPOC OuVeXilel va NepIoTPEPETAl, aAAa Xwpic BepuoTnTa.

Ma KGBe KUKAO OTEYVWHATOC UNApXOUV TOUAAXIOTOV OUO AENTA XpOVOU KPUWMATOC. AV n
Beppokpaaia gival navw ano 170°F (77°C) i uwnAdTepN, 0 EAAXIOTOC XPOVOG €ival 4 AenTa.
O PEYIOTOC XPOVOC KpUWKATOC €ival 60 AeNTA av 0 Nivakag EAEYXOU £Xel Wia KOKKIVI AUTOKOANTN
KOUKKIOa 1 15 AenTd av o nivakag eAEyxou Oev £XEl KOKKIVI QUTOKOAANTN KOUKKIDA.

O!I TIPEC TV NEVTE NPOKABOPICHEVWV KUKAWV OTEYVOUATOG EPgavidovtal oTnv evoTnTa
7.4.1 PuBpioeic npokabopIOHEVWY NPOYPAUHATWV.

@ NMAHPOO®OPIEZ

la BEATIOTN anddoaon Tou aTeyvwTnpiou,
Ba npénel navra va diaxwpileTe
(EepnAEKETE) Ta OTOIXEIQ TOU POPTIOU MPIV
TNV TONOBETNON TOUG OTO OTEYVWTHPIO.

7.2.4 Aetoupyleg Tou oTeyvwInpilou

@ NAHPOO®OPIEZ

>Ta Napakatw BrAuara odnyiwv, ot
gpgavileTal oTnv 4-wneia apidBunTIKn
EvOEIEN BpiokeTal EVTOC “ElIoaywyIKwV”
Kal OAQ Ta YNOUTOV OTOV Nivaka eAEyXou
OTEYVWTNPIOU MOU NpENel va natnéouv
kavovika spgavifovrtal e KEOAAAIA
KAI ENTONH rPA®H.

7. TonoBeTROTE TO POPTIO OWOTA OTOV KUAIVOPO OTEYVWTNPIOU KAl KAEIOTE TNV NOPTA
POPTWONG oTEYVWTNPIoU. EAEYETE OTI N 4-wnA@Ia apiBuNTIKN £VOEIEN Tou nivaka
eAEyxou oTeyvwTnpiou spgavilel Tn AéEn “LOAd”. & S1APOPETIKN NEPINTWON, NATHOTE
Kal eEAeuBepwoTe TO PnouTov STOP oTov nivaka eAEyXou oTeyvwTnpiou U0 POpPEC.

8. MatnoTe kal eAeuBepwaoTe TO PnouTdv UP 1; DOWN oTov nivaka eA&yxou
OTEYVWTNPIOU YIa €NIAOYT £VOC KUKAOU OTEYVOUATOG.
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9. MOAIG eniAeyei 0 eNIBuPNTOG KUKAOG OTEYVWUATOC, NATNOTE Kal EAEUBEPWOTE TO
pnoutov START.

MeTd To NATNKa Tou Ynoutov START oToV Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU, 0 KUAIVOPOG
oTeyvwTnpiou Ba &KIvioel TNV NEPIOTPOPN Kal 0 JIWPNPIOG CUVOAIKOG XPOVOG KUKAOU
oTeYVWHAToC, Jadi ue éva dekadiko Wngio, Oa upavioTei oTIC eVOEIEEIC Nivaka EAEYXOU
TOU OTEYVWTNpIOU.

) xpovoc; nou gupavileTal oTIC sv6s|Es|q I'IIVCIKCI s)\svxou TOU OTEVVO)TI’]pIOU ea HETPAE
avno-rpoqm £WG TOV npoypappaﬂopsvo XPOVO KpUWHATOG. 2€ auTh TN OTIYKA, N €V5€IE,I’]
aAAalel ano To Oekadiko wngpio kai o dIYnQIog apiBuoc os ypauua “C” kal duo wnoia.

To ypappa “C” unodeikvUel Tn Acn KPUWKATOG TOU KUKAOU oTeyvwpaToc. Ta duo
Wneia unodeikvUouv To XpOVO MOU AMOWEVEI YIa TOV KUKAO OTeyvwHaToG. O dIWnRgpIog
XPOVOC nou gpgavidetal oTic evOEIEEIC Mivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU Ba PETPAE
avTioTpopa £wc To PNOEV.

'OTav o Xpovog UndeviaTei, n EvOEIEN Nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIoU avaBoopPrvel
TNV €vOeign “donE” kal nXei 0 TOVOG TEPUATIOUOU TOU KUKAOU.

3£ auToO TO onueio, EKivagl autdpaTa o KUKAOC NpooTaciac ToaAakwUaTog. AuToG

0 KUKAOG Ba avapével yia dUo AenTd, av n nopta dev avoi&el rj av dev naTndsi To
pnouTov STOP oTov Nnivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU, KAl TN CUVEXEIA 0 KUAIVOPOC
nePIOTPEPETAl yia 10 deuTepOAenTa Kal oTapaTasl. Auto To didoTnua adpaveiag duo
AenTwv kal Ta 10 deuTepOAENTa NePIOTPOPNG Ba enavaAn@Bbouv GuvoAika 10 QopEg,
Kal JETA 0 KUKAOG NpooTaciac ToaAak®uaToc otapatasl. O kUAivopoc dev Ba
nepioTpagei Eava PEXP! TNV Evapén evoc VEOU KUKAOU OTEYVWHATOC,

KaTd Tov kUkAo npooTaaciac ToahakwpaTtog, n BaABida agpiou dev Ba AsiToupyei kal
Oev Ba undapyel BeppdTNTa YIa To PopTio. H AEEN “donE” Ba ouvexioesl va avaBooBrvel
akOpa Kal HETA TNV OAOKANPWATN ToU KUKAOU NPooTaciag TOaAakwpaTog. ‘OTav n
nopTa GOPTWONC (POPTIOU TOU OTEYVWTNPIOU avoiel, 1 To ynoutov STOP natnOei,

n A£En “donE” avTikaBioTaTtal and Tn AéEn “LOAd” oTnv £vOeIEn nivaka AEyXoU Tou
OTEYVWTNPIOU. ZTN GUVEXEIQ, TO OTEYVWTNPIO Ba €ival ETOIMO YIa ENOPEVO KUKAO
OTEYVWHATOC.

KaTtd Tov KUKAO OTEYVWHATOC, TO NATNKA Tou pnouTtov STOP oTov nivaka eAEyxou
TOU OTEYVWTNPIOU i} TO AVOIYHd TNG NOPTAG POPTWONG OTEYVWTNPIOU Ba OTAPATHOOUV
TO KUKAO OTEYVWHATOC aAAa dev Ba Tov diaypayouv. Av naTtrnoTe To pnoutov STOP
OTOV Nivaka AEYXOU Kal OTN OUVEXEIQ AVOIEETE TNV NOPTA POPTWONG OTEYVWTNPIOU, O
KUKAOG oTeyvwuaTog dev Ba diaypagei. Av Opwg avoifeTe () avoifeTe kal KAEIOETE) TV
nopTaA MOPTWAONG OTEYVWTNPIOU KAl OTN CUVEXEID NATAJETE TO pnouTtov STOP oTov
nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU, O TPEXOV KUKAOC oTeyvwaTog Ba diaypagei kai n AéEn
“"LOAd" Ba eu@avioTei aTnv £vOEIEN Nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU.

Yndapyouv dUo KaAWJIWOEIC Kal £va NANKTPO wONoNG aTnv NAEUpd OTOIXEIWV TNG
MIvakidag KUKAWPATOC TOU Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU.

H kaAwdiwaon nou BpiokeTal oTnv Katw Oe€Ia NAEUPA OTNV NIVakida KUKAWPATOC
s)\éyxsl avn €vOeIEN Tou nivaka s)\é:yxou eppavilel EvOeIEn kal Aeitoupyei og Badpolg
dapevaiT i og Babuouc KeAaiou. AuTn N KC])\(D5I(J.)0[] ovopaleral TEMP SELECT
(Eruhoyn Beppokpaaciac) kai E)(EI TPEIG cu<|6£<; H kaTw kai n geoaia akida givai

yia Babpoug Kehaiou kai n navoo Kai n |J£ocuc1 akida eivai yia Babuoug d)apsvalT

nou unodeikvUeTal pe To ypaupa C yia KeAoiou kai To ypdupa F yia dapevait.
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H aA\n kaAwdiwan, nou BpiokeTal oTnv navw de€1a NAsupa TNG NAEUPAG OTOIXEIWV
TOU NivaKa KUKAWPATOC EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU, XPNOILOMOIEITAl YIa EMIAOYN
TUNOU OTEYVWTNPIOU avTIoTPOPNC | UN-avTIoTPoPnC. AuTh N kaAwdiwon ovoualeTal
REV (ANT) kai NON-REV (MH ANT). AuTr n kaAwdiwon 6a npénel va sival o€ B£on
MN-QVTIOTPO®PIC, NMOU €ival Ol KATW Kal ol Jeoaieg akides. Av n kaAwdiwon ival og
B<on avTioTpoPnG, N Paon BEpUavong Tou KUKAOU aTeyvwuaTog 0ev Ba AsiTroupyei
owoTd. OUTE To OTEYVWTNPIO Ba €xel avTiBeTn Popd.

To pnouTdv, nou BpiokeTal oTNV KATW WEON NAEUPA TNG NAEUPAG OTOIXEIWV OTOV
nivaka KUKAWPATOG TOU OTEYVWTNPIOU, XPNOIKONOIEITAl yIa TNV enavagopa Kal Twv
NEVTE KUKAWV OTEYVOUATOG OTIC NPOKABOPICUEVEC EPYOOTACIAKEC PUBIOEIC. MpoKeITal
yia Tic MPOKAGOPIZXMENES PYOMIZEIZ. AkOPa Kai o KUKAOI OTEYVWHUATOC MOU £XOUV
TpononoinBei xpnaoiponoliwvTtag Tn diadikacia PoviKou npoypaupaTiopoU 6a aAAagouv
OTIC EpYOOTACIAKECG pUBWIoEIC OTAV NATNOE AUTO TO PNOUTOV. AUTO TO MMOUTOV NPENEI
va natnBei kal va kpatnBei NaTnUEVO yia TOUAAXIOTOV Tpia OEUTEPOAENTA WE TNV
TPOoP0od0Tia OTOV Nivaka KUKAWKATOG OTOV MNivaka EAEyXOU TOU OTEYVWTNPIOU
EVEPYOMOINUEVN.

48

8514-312-001 REV PR



7.3 Zuvtipnon

A NPOEIAOMNOIHZH

NAHPOO®OPIEZ

EnavaTtonoBetrioTe OAa Ta

naveA nou agaipednkav yia

@ TNV €KTEAEON TNG KNvidiag,
TPiNVNG, €EAUNVNG 1 £TNOIAG
ouvTnpNoNG.

AKOAOUBEITE TIC OWOTEC
dladikacieg aopaliong kai
anopovwong (Lockout/Tagout)
YIa TNV EKTEAEON TWV
pnvigiov, Tpiunvavy,
eEAUNVWV Kal ETACIWV
£PYACI®V OUVTHPNONC.

@ NAHPO®OPIEZ

'O\eC 01 Epyaciec NUEPNOIAC oUVTAPNONG
OTIC povadec Dexter Ba npénel va
ekTeEAOUVTAI ANO eKNAIOEUPEVO Kal
MIOTONOINKUEVO NPOCWNIKO.

NAHPO®OPIEZ

Na @opaTe NPOCTATEUTIKA
yavTia KaTd TO XEIPIOKO Kal TN
ppovTida Twv Jovadwv Dexter.

@l o[

@ NAHPO®OPIEZ

'OAEG 01 PNVIaieg, TPIUNVEG, EEAUNVEG

Kal ETNOIEC EPYATieg GUVTAPNONG OTIG
povadec Dexter Ba npénel va ekTeAouvTal
ano ekNAaidEUPEVO, TEXVIKA KATAPTIOPEVO
Kal NIOTOMOINKUEVO MPOCWIKO.

@ NMAHPOO®OPIEZ

'O\a Ta naveA Ba npenel va napapEvouv
oTn B€01N TOUG KATA TNV EKTEAEON TNG
NHEPROIAg oUVTNPNONG.
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7.3.1
1.

2.
3.

Huepnola
KaBapioTe To PiATpO Xvoudiou. XpnoiJonoinoTe Yia JaAakn BoupToa av anaiteiral.
EAEyETe TO QIATPO XvoudioU yia oKigipaTd. AVTIKAaTAaoTAOTE av XpelaleTal.
KaBapioTe Ta xvoudia and To diapepiopa PiATpou xvoudioU.

7.3.2 Mnvuaia

1.
2.
3.

A@aipéaTe TN oUCOWPEUON XvoudioU anod Ta NPOCTATEUTIKA OTA HOTEP.

AQaIpETTE TN OUCOWPEUCN anod Xvoudl oTnV KMNPOCTIVH NEPIOXT TG Hovadac.
A@aIp&aTE TN OUCCOWPEUCN ano Xvoudl kal akabapaieg and To NAavw PEPOG TOU
OTEYVWTNPIOU Kal OAEG TIC NAPAKEIUEVES NEPIOXEG KATW, NAVW Kal yUpw and Toug
KAUOTNPEC Kal TO NEPIBANUA Tou KAuaoTnpd. Av auTtd TO TUNAHA TOU OTEYVWTNPIOU

Oev dlaTnpnBei kaBapo WMNopEi va CUGOWPEUTOUV OTPWOEIG anod xvoudl Pe mbavoTnTa
npokAnong nupkayidac.

7.3.3 Tplunvn

1.
2.
3.

U

EAEyETE OAOUC TOUC INAVTEC yIa XaAapoTnTa, ¢Bopd, 1 EEPTIoNA.
EniBewpnoTe To dakTUAIO OUYKPATNONG GTO YUaAi TNG NOPTAG yia unepBoAikn ¢pBopa.

EAEyETE TUXOV XaAapOTNTa OAWV GUVOETAPWV NMOU GUyKpaToUV Ta WEPN Nou unooTnpifouv
TO KAVAAI.

EAEyETE TUXOV XaAapOTNTa O OAEC TIG BideC.

EAEYETE TN QTEPWTN YIa XaAapoTnTa ota nTepulyla oTov apalo.

ApaipéaTe TN Jovada d1akonTn pong agpa kal eAEYETe TIG DIATPNTES BideC Tou kAdou yia
TUXOV XaAapoTnTa.

IPacApETE TOUG NEIPOUG NEPIOTPOPNG KAl TOUG BPAxiOVEC Kivnang Nou EpxovTal o€ nagn
METAEU Touc. (6nou anaiteiTal)

7.3.4 E&aunvn

1.
2.

A@aipéaTe Kal KaBapioTe TOUC BaCIKoUG avapAEKTIPEC.
A@aipéaTe OAa Ta OTOWIA Kal EAEYETE yia akaBapaoieg kal epunodia.

. AQaipéaTe OAN T oUGOWPEUON ano Xvoudid. APaIpESTE TO UNPOCTIVO NAVEA Kal

To nepiBANua QiATpou yia xvoUdi Kal apaipeCTE TN CUCOMPEUCN and xvoudl.
E@apuooTe pepikeg oTayovec AadioU o kaBe anooTdTtn oTn Jovada Bpayiova kivnong.
(6nou anaiteitar)

Ethowa
EAEYETE TIC eVOIQUEDEC TPOXAAIEG POUAEUAV Yia TUXOV (pBopA.
EAEYETE KAl aPaIpEOTE CUGOWPEUON XVoudioUu anod To cUCoTNUA EEATHIONC.
EqappooTe ypaoo oTa pouAepdv kal oTtov agova Tng evOlapeonc TpoxaAiag Kivnong.
XpnoigonoinaTe éva nioToAl ypaoou Alemite kai ypaoo Molykote BR2-S. (6nou anaiteitar)
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7.3.5.1 [lAnpopopiec ypaoou Molykote BR2-S

DOW CORNING -- 'PAZO MOLYKOTE BR2-S -- 9150-00K000170

e e ] ZTO|XEia np0|6VTOq oSS ====—=—
KodIKOG npoiovToc: MOLYKOTE BR2-S GREASE  Hpepopnvia MSDS: 01/01/1985  FSC: 9150

NIIN: 00K000170 ApIBuOC MSDS: BBZNK

==================== YnelOuvog =====================

'Ovopa eTaipiac: DOW CORNING TnAéPWVO EKTAKTNG avaykng: 517-496-5900
CAGE: 5D028

================== JTOIXEId EPYONIPOU =====================

‘Ovopa etaipiac: DOW CORNING CORP AiguBuvon: 3901 S SAGINAW RD Box: 997
MoAn: MIDLAND MoMiTeia: MI ZIP: 48686-0997 Xwpa: HMA

TnAépwvo: 517-496-6000/517-496-6315 CAGE: 5D028

‘Ovopa etaipiac: DOW CORNING CORP Aigubuvon: 2200 W SALZBURG RD  Box:

MoAn: AUBURN MoAiTeia: MI ZIP: 48611 Xwpa: US TnAépwvo: 517-496-4388
CAGE: 71984

============ JUvBeon / MANPOPOPIEC yIO TA OUOTATIKG ==============

Ovopaaoia ouoTaTikou: ZAMOYNI AIGIOY KAaopa ava Bapoc: 5%

Ovopaoia ouoTaTikoUu: OPYKTEAAIO (PYOMIZH EKGEZHZ Q3 'OMIXAH METPEAAIOY')

CAS: 8012-95-1 RTECS #: PY8030000 KAaopa ava Bapoc: >90% OSHA PEL: 5 MG/M3
ACGIH TLV: 5 MG/M3/10 STEL; 9192 Ovopaoia ouoTaTikoU: OPFTANIKOS MOAYBAOZ
KAdopa ava Bapog: <1%

=================== AedOMEVA KIVOUVQ)V ====================

Juvéneleg unepékBeonc: EPEGIZIMOZ MATIQN

================= METPa NpwTNG BoNbeIag ===================

MpwTn Bor®sia: ZENAYNETE ME NEPO

=================== METPa NUPOOPBEONG ====================

>nueio kavong: >250 F OC Meoo anooBeong: AIOZEIAIO ANOPAKA 'H A®POZ
Aiadikaoieg nupooBeong: KAMIA >naviol Kivduvol nupkaylac/ekpnénc: KANENAZ
=============== METPA akoUOIaC ANeEAEUBEPWONG ================
Aiadikacieg avTipeTwniong diappowv: ZKOYMNIZTE ME MNANI 'H ME Z®OYITAPI, H
AMNOPPO®HZTE ME AMOPPO®HTIKO YAIKO

================= XeIpIOMOG Kal ANOONKEUON ==================
Mpo@UAGEEIC XeIpIopoU kal anobrikeuong: KAMIA IAIAITEPH

===============EAgyX0l €KO€ONC/ATOMIKI) NPOOTACIQ ==============
AvanveuoTikn npooTaocia: AEN AMAITEITAI E€aepiopoc: ZYNIZTATAI FTENIKHE MHXANIKHZ
MpooTaTeuTika yavTia: AEN AMAITEITAL MpooTacia patiwv: MPOZTATEYTIKA N'YAAIA
AN\OC NPOOTATEUTIKOC £E0NAIOHOG: OMNQS ANAITEITAI

SupnAnpwpaTikd MFR aogdAeiac kar uyeiac AHAQSE OTI TO TMPOION EXEI KATASTEI
MAPQXHMENO.

================= QUOIKEYXNUIKEC IDIOTNTE ==================

HCC: V6 >nueio Bpaopou: Keipevo 2.M.: >300 F Micon aTpou: <5 Zxer MukvotnTa: 0,9
Avahoyia eEaTpiong & avagopd: <1, ETHER AlaAuTtoTnTa O€ VvEPO: >0,1%

Epgavion kai oopry: OMOIA ME MAZTA, EAAXIZTH MYPQAIA MoooaTo NTNTIKWV avd Oyko: <5
============ AedopEva 0TABEPOTNTAC KAl AVTIOPACTIKOTNTAC ==========

AcgikTng 0TaBepoTnTac/YAIKa npog anoguyn: NAI/KANENA FNQZTO

Mpoidvta enikivduvng anocUvBeonc: MPOIONTA MOAYBAOY & AIOIOY, CO*2, IXNH ATEAOYS
KAYZHZ ANOPK
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oS ========= ZnTr'"JGTG anéppupnc; === =========
MéBodol andppiync anopAfTwv: MMOPEI NA OA®TELI 'H NA AMNOTE®GPQOEI SYMOQNA ME
TOYZ TOMIKOYZ KANONIZMOY=.

Anonoinon gubuvng (NApEXETAl PE AUTEC TIC NANPOPOPIEC and TIC AVTIOTOIXEC ETAIPEIEC): AUTEG
ol nmAnpogopiec dlaTunwlnkav yia xpnon and oToixeia Tou unoupyeiou Apuvag (H.M.A).
O1 H.M.A. dev napexouv Kayia apeon f €UPeon yyunon OTI ol NANPOQPOPIEC €ival akpIBEIC Kal
Oev (pEPOUV Kapia gubuvn yia Tn Xprion Touc. KaBs aTopo nou XpnoIYomnolsi auTo To £yypago Ba
npénel va avaldntnoel appodia enayyeAUaTikn oUpBouAn yia e€akpifwon kal yia avainyn
€UBUVNC OXETIKA HE TNV KATAMNAOTNTA QUTOV TWV NANPOPOPIOV YIA T OUYKEKPIMEVN
nepinTwon.
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7.4 TpoypAUUATIONOC
7.4.1 Pubuioelc mpokaBopLoUEVOU TIPOYPALUATOC

KYKAOZ XPONOZ 2YNOAIKOZ

2TEINQ- KPYQMATOZ XPONOZ ?:Eprhlill(o)k/lpﬁ'l?(leZ ®OPTIO TETNQTHPIOY

MATOZ (Aemta@) KYKAQY (Aemta)

1 5 35 180°F 82°C Metogteg, z::morlpd)uata, Xovtpa
BauBakepa udpaouata

2 4 20 170°F 77°C Jevtovia, avapLkto ¢poptio

3 5 25 180°F 82°C BapBakepd

4 2 20 130°F 54°C JuvOeTiKd

5 4 25 175°F 79°C Avapikto doptio

Mivakag 7-5 Puduioe(s mpokadopLoUEVOU TTPOYPUUUNTOS

7.4.2 TpoowpLvoC POYPALUOTIOLOC THVOKA EAEYXOU OTEYVWINPLOU

O Tponog AsiToupyiac NpoowpIivou NPOYPARKATIOPOU ENITPENEI TNV aAAayn TwV
anoBnNKEUPEVWY PUBUICEWV KUKAWV OTEYVWHATOCG OTOV Mivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU
yla €vav oAOKANPo KUKAO OTEYVWUATOG. MeTA TNV 0OAOKANPWON TOU KUKAOU OTEYVWHATOC,
0l NPOKABOPICUEVEG PUBHIOEIC NOU UNRAPXav NpIv TNV NPOowPIVI aA\ayr enavepyxovTal.
O npoowpIvOg KUKAOG OTEYVWUATOG MNOPEI va TEPUATIOTEI kal va diaypagei onoladnnoTe
OTIVYMA KaTa Tn 0IApKEIa TNG AEITOUPYiag Tou KUKAOU OTEYVOUATOG.

Ma Tnv npoowpiviy aAAayn evoc KUKAOU OTEYVWTNPIOU, AKOAOUBNOTE TIC NAPAKAT®W
dladikaoiec. ‘OTI gpeavideTal oTnv 4-wneia apidunTikn EvOeIEn BpiokeTal evrog “eIoaywyIKwmV”,
Ta pnouTdv OTOV Mivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU Nou npénel va natndolv kavovika spgavidovral
He KE®AAAIA KAI ENTONH FPA®H.

Av, o< onoladnnoTe oTIyuN, BEANOETE va JIAKOWETE TOV NPOCWPIVO NPOYPAUKATIONO KATA
TNV aA\ayn Twv puBNicEWV NpoypaupaTioyoU, JNOPEITE va NATACETE To PnouTtov STOP aTov
nivaka agnc oTov Nivaka eAEyXoU TOU OTEYVWTNPIOU av n GWTEIVN EVOEIEN 4-ynPiwv dev
avaBooprvel. To pnoutov SELECT/ENTER oTOV nivaka agng oTov nivaka EAEyXoU Tou
oTeyvwTNpiou pnopei va natnBei kai va eAeubepwBei yia kaTaxwpnon TnG TIKAG Nou
avaBooBrvel oTn PWTEIV EVOEIEN 4-wnPiwv Kal £€000.

MaTwvTag kal EAeUBEPWVOVTAC TO UNouTov STOP GTOV Nivaka eAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU,
oTav n eWTeIvVh EVOEIEN 4-wn@iwv Oev avaBoaBrvel, oI NPOCWPIVEC aANaYEC OTO Npoypaupa
KUKAOU OTEYVWHATOC Ba akupwBouv. OI anoBnKeUPEVEG pUBUICEIC TOU KUKAOU OTEYVWHATOC
Mou unnpPxav npiv TIc NPoowpIveG aAhayéc Ba ioxUoouv Eava.

Av, o€ onoladnnoTe aTiyun, BEANCETE va EEKIVIOETE TOV NPOOWPIVO KUKAO OTEYVWHUATOC
KaTa Tn dIdpKeEIa TOU NPOoowpIvoU NPoypaupaTiopoU, NnaTAoTe To unoutov STOP oTov nivaka
aenc oTov nivaka eAEyXou Tou OTEYVMTNPIOU av n GTEIVA EVOEIEN 4-wngiwv dev avaBooBrvel.
To pnouTtdv SELECT/ENTER oToV Nivaka EAEyX0oU TOU OTEYVWTNPIOU WNopei va natnBei kal va
eAeUBEPWOEI yIa KaTaxwpnon TNS TIUNAG Nou avaBooBrvel oTn PWTEIVA EVOEIEN 4-WYNPiwv Kal va
0aG ENITPEYEI TNV EKKIVNON TOU NPOOWPIVOU KUKAOU OTEYVMHATOG. AV EKTEAECETE €KKIVNOTN TOU
NPOCWPIVOU KUKAOU OTEYVWHATOC, N PWTEIVN EVOEIEN 4-wn@iwv 6a aAaEel To GUVOAIKO XPOVO
OTEYVOHATOC Kal Ba PETPAOEI avTioTpoPa €wG To 0 pE TNV NPO0do Tou KUKAOU OTEYVWHATOC,.
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7.4.3 Aadlkacio mpoowpLvol TPOoYPAUUATIONOU Ttivaka EAEyXoU oTeEyVWINPiou
21. BeBaiwBeiTe OTI TO OTEYVWTNPIO OV EKTEAEI KUKAO OTEYVWHATOC. H PWTEIVH EVOEIEN
4-yneiwv oTov Nivaka eAEyxou Tou aTeyvwTnpiou Ba epgavioel Tnv £voeign “LOAd”
OTav TO OTEYVWTNPIO deV €ival o€ KUKAO OTEYVMHUATOC.

22. NatnoTe kal eAeuBepwoTe TO PnouTtov UP f DOWN yia va enIAEEETE TOV KUKAO
OTEYVWHATOG Nou BEAETE va aAMaEeTe (KUKAOG oTeyvwpaTog 1 €éwg 5). To LED
KUKAOU OTEYVWHATOC NOU avaBel unodeikVUEl TNV EMIAOYT TOU KUKAOU OTEYVWHUATOC.
Av natnoeTe kal kpaTnoeTe natnuevo To pnoutov UP 1 DOWN, o nivakag eAéyyou
Oa petapei d1adoxIKa OTOUG NEVTE KUKAOUC OTEYVWHATOC.

23. MatnoTe kal eAeuBepwaoTe To punouTtdv CYCLE yia Tnv €niAoyr Tou KUKAOU
OTEYVWHATOC NoU BEAETE va aAaEeTe. MeTd To nATna Tou Ynoutov CYCLE,
To LED npoypappatiopou kai To LED xpovou oTeyvmpaToc 6a avayouyv, 1o LED
KUKAOU OTEYVWUATOG Ba Napapeivel avappevo Kai 0 oUVOAIKOG XpOVOC OTEYVMHUATOG
Ba eppavioTei 0T PWTEIVA EVOEIEN 4-WNQiwV.

24. NatnoTe Kkal eAeuBepwoTe TO PnouTtov UP i DOWN oTov nivaka eAEyXou OTEYVWTNPIoU
YIa TPOMOMoinan Tou ouvoAikoU Xpovou KUKAoU. Me To natnua Tou pnoutov UP ) DOWN,
TO LED XpOvou OTEYV@UATOG KAl 0 GUVOAIKOG XpOVOC OTEYVWHATOC OTN PWTEIVI EVOEIEN
4-ynoiwv avaBooprivouv. Av NATACETE KAl KPATACETE NATNHEVO To PnouTov UP N
DOWN, pnopeite va au€noete (Beog UP) 1 va peiwoeTe (BEAog DOWN) Toug dIaBEaiioug
OUVOAIKOUG XpOvouC oTeyvwpaTog (1 €wg 60 AenTd). O XpOVOC OTEYVWUATOC NOU pgavileral
nePINAPBAVE! TO XPOVO KPUMKATOG Had He To Xpovo Béppavonc. Mnv aANAleTe To XpOvo
KpU®MATOC, KNV natate To pnoutdv UP ) DOWN. MpoxwpnoTe oTo €ndpevo Brpa.

25. MNaTnoTe kal eAeubepwoTe To Pnoutdv SELECT/ENTER oOTOV nivaka eAEyXou Tou
oTeyvwTnpiou. Me natnua kai Tnv eAeuBépwan Tou pnoutdov SELECT/ENTER, 10
LED xpdvou oTeyvwpatoc 8a anevepyonoindei, To LED KUKAOU OTEYVWHATOC KAl TO
LED npoypappatiopoU 6a napayeivouv avappéva, To LED Bepuokpaciag 6a avayel
Kal n BepPoKpacia oTEyVwUAToG Ba ENPAvIoTEl 0TN PWTEIVA EVOEIEN 4-WnPiwv.

26. MNaTroTe kal eAeuBepwaTe To pnoutdv UP ) DOWN oTov nivaka eAEyXoU OTEYVWTNPIou
yid TPOnonoinan Tng BepPokpaciac oTeyvwpaToc. Me kaBe NATNHA Kal EAeUBEPWON Tou
pnoutov UP 1} DOWN 6a au€nbei | avTioToixa 6a peiwbei n Beppokpacia kaTa nevre
Babpouc dapevait ) Tpeic Babuouc Keoiou, avaloya PE To NWC EXEl pUBHIOTEI O NiVaKac
€AEYXOU ToU oTeyvwTnpiou. Me To ndtnua Tou pnoutov UP 1 DOWN, To LED Beppokpaaciac
Kal n Beppokpaacia oTeyvwPATOC TN PWTEVE EVOEIEN 4-wnPiwv avaBooBrivouv. Av
NATHOETE KAl KPATNOETE NATNUEVO To pnoutov UP rj DOWN, pnopeite va au€noete (BEAOG
UP) | va peiwoete (BEhog DOWN) Tig 01aB€0ipeG Beppokpaoieg oTeyvwpaTog (105°
dapevait ) 41° KeAaiou, €wg 195° dapevait r; 90° Kehaiou). Av dev BEAeTe va aANAEeTe TN
BepUOKPACIa OTEYVMUATOC, MNV NATHOETE kavéva ano Ta pnoutov UP ) DOWN.
MpoxwproTe OTO ENOUEVO BrKa.

27. NMatnoTe kal eAeuBepwoTe To pnoutov SELECT/ENTER oTOVv nivaka eAéyxou Tou
oTeyvwTnpiou. Me natnua kai Tnv eAeubepwan Tou pnoutdv SELECT/ENTER, T0
LED Beppokpaciac 6a anevepyonoin®ei, To LED kKUKAOU OTEyV@UATOC Kai To LED
npoypaupaTiopoU Ba napayeivouv avappéva, To LED kpuwpatoc 6a avayel kai 0 Xpovoc
KPUWMATOC Ba ePpavioTel aTn QWTEIVR EVOEIEN 4-wnPiwv.
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28. MatnoTe kal eAeuBepwaTe To PnouTtov UP 1} DOWN oTov nivaka eAEyXoU OTEYVWTNPiouU
yla aAAayr Tou XpOvou KpuwuaToG. Me To nartnua Tou ynoutov UP i DOWN, 1o LED
Beppokpaaciac kal 0 XpOvog KpUWKATOG 0TN PWTEIVH EVOEIEN 4-wnPiwv avaBooBrivouv.
Av naTnoeTe Kal KpATNOETE NaTnUEVo To pnouTdov UP ) DOWN, 6a au€noete (BENoG
UP) 1} 8a peiwoete (BEAog DOWN) Toug dIaBEaIouc XpOvoug KpuwpaTog (2 €wg 60
AENTA av o nivakag s)\éyxou EXE pia KOKKIVIN auTOKOAANTN KOUKKI®Q, N 2 €w¢ 15 AenTa
av o I'IIVCIKCIQ eAEYXOU DeV £XEI HIA KOKKIVI AUTOKOANTN Koukkida, o€ esppOKpCIOICI 170°F
(77°C) N UL|JI’])\0T£pr'| 4 AenTd TO EAAXIOTO). MnVv a)\)\aZETe TO XPOVO KPUWMATOG, KNV
naTare To prnoutov UP r} DOWN. MpoxwpnoTe 0To €NOUEVO Briua.

29. MatnoTe kal eAeubBepwoTe To pnoutov SELECT/ENTER oTOV nivaka eAéyxou Tou
oTeyvwTnpiou. Me nATnua kai Tnv eAeuBépwaon Tou pnoutdv SELECT/ENTER, 1o LED
KpU®MATOG Kal To LED npoypapuatiopou 8a anevepyonoinouv, To LED kUkAou
OTEYVWUATOC Ba NApaApEiveEl aVauPEVO Kal 0 XPOVOC KpUWKATOC Nou avaBooBhvel oTn
PwTEIV £VOEIEN 4-wnepiwv Ba oTayaTrosl va avaBoofrivel kal 6a napayeivel.

30. Z& auTO TO ONWEIO, EXETE DUO ENIAOYEC:

a. MnopeiTe va eKTEAEDETE TOV TPOMOMOINKEVO KUKAO OTEYVOUATOG NATWVTAC Kal
eheuBepwvovTac To Pnoutdv START OTOV Mivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU.
Av eKTENETETE EvapEn ToU TPOMOMoINUEVOU KUKAOU, O OUVOAIKOG XpOVOG
OTEYVOUATOC Ba EUPAVIOTEI OTN PWTEIVH EVOEIEN 4-wnPiwv Kal Ba YETPROEl
avTioTpopa £wg To 0 pe TNV NPdodo Tou KUKAOU OTEYVOUATOG.

b. Mnopeite va diaypdyeTe TO TPOMOMOINUEVO NPOYPANHA KUKAOU OTEYVMHUATOC
NaTwvTag kal EAeuBepwvovTag To Pnoutdov STOP. Av emIAEEETE TN diaypagn
TOU TPOMOMOINUEVOU KUKAOU OTEYVWHATOC, N PWTEIVN EVOEIEN 4-wnpiwv Ba
aMagel og “LOAd".

7.4.3.1 lapadbeyua Stadikaolag mpoowptvou TPOYPAUUATIOUOU TTIVAKX EAEYXOU OTEYVWTNPLOU
AMAITHZEIZ: ZTeyvwua QopTiou og 40 AenTa Pe npaypaTikn Bepuokpaacia 185°F kal nevre
AENTA XpOVOU KPUWUATOC.

H napakdtw diadikacia Ba oac Sei€el Nwe va TpononoInosTe NPoowpIva Evav undpyov
KUKAO oTeyvwpaTog oTo Mpoypaupa 1 yia évav kUkAo oTeyvwpaToc. MNpolnobeon:ol
£PYOOTAOIAKEG puBUioeIg dev Exouv NON TpononoinBei Yoviya. Av Exouv aAAagel, Ta
Bnuara autng Tng diadikaaiac napapevouv Ta idia, alAa ol TIPEG nou epgavidovral Ba
eival 81aPopeTIkeG. O1 PpopeG nou To Pnoutdv UP i DOWN oTov nivaka eAEyxou Tou
oTeyvwTnpiou Ba npénel va natndouv Kal va eEAeuBepwBoUV eVOEXETAI EMIONG va dIAPEPOUV.

Av BéAeTe va aAAGEETE TOV NPOYPAUMATIONO anod NPoowpIVO O YOVILO, METABEITE oTNV
evoTnTa 7.4.4 MOVIPOG NPOoYPANKATIOPOG Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNpPIOU.

Aladikaoia:
15. MeTa TNV TONOBETNON TOU (POPTIOU OTO OTEYVWTNPIO, NATNOTE KAl EAEUBEPWOTE TO
prnoutov UP 1 DOWN oTov nivaka EAEyXOU TOU OTEYVWTNPIOU HEXPI VA avAYEl TO
LED yia Tov KUkAO oTeyvwpaTog 1.

16. MaTroTe kal eAeubepwoTe To Ynoutov CYCLE oTov nivaka EAEyXoU TOU OTEYVWTNPIOU.
O ap1Buoc “35” Ba epgavioTei oTnVv EVOEIEn Nivaka eAEyXou Tou aTeyvwTnpiou. To LED
npoypaupaTiopou kai To LED xpovou oTeyvwpaTog 6a avayouv.
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17. NaTtRoTe kal EAeuBepWOTE TO PnouTov UP oTov nivaka eAEyxou Tou oTeyvwTnpiou 10
(POPEC WOTE va avaBooprivel n evoeign “45”. ‘'OTtav To ynoutov UP naTtnBsi yia npwTn
popa, avaBooprvel n evoeiEn “36" aTov nivaka eAEyXoU Tou oTeyvwTnpiou. Kabes enodpevog
ap1budc Ba avaBooprvel Kal auToc.

18. Z€ auTd TO ONeio, NATAOTE Kal EAeuBepwOTE TO PnouTov SELECT/ENTER oToV
nivaka e\éyxou Tou oTeyvwTnpiou. O apiBuog “45” Ba oTapaTtnosl va avaBooBrvel,
To LED Xpovou oTeyvwpatoc Ba ansvepyonoindei, n €vOsiEn oTov nivaka eAEyXou Tou
oTeyvwTnpiou Ba sugavioel Tov apiBuo “180”, To LED Beppokpaciac Ba avayel, kai To
LED npoypappaTiopoU kai To LED kUkAou 1 Ba napapeivouv avaypeva.

19. MaTRoTe kal EAeUBEPWOTE TO WnouTov UP GTOV Mivaka EAEYX0OU TOU OTEYVWTNPIOU Wia
popd waoTe va avapoofrivel n evoeign “185”. Kabe narnua Tou pnoutdv UP au&avel Tn
Beppokpacia kata nevre Babuoug.

20. Ze auTo TO onueio, NaTRoTe kal eAeuBepwaTe To Pnoutdv SELECT/ENTER oTov nivaka
€AEyXou Tou oTeyvwTnpiou. O apiBuoc “185” Ba o-rapaTr']osl va avapooprvel, To LED
espUOKpuolaq 0a anevepyonoinBsi, n £V5€IET] OTOV Nivaka AEyXoU Tou aTeyvwTnpiou Ba
ePpavioel Tov apiBuod 5", To LED KpuwpaToq 0a avayel, kai To LED npoypappaTiopou
kal To LED kukAou 1 6a napapeivouv avappéva.

21. Natnote kal eheuBepwaTe To pnoutdv SELECT/ENTER oTov nivaka eA&yxou Tou
oTEYVWTNPIOU, apou o enBuPNTOC XpOVOC KpUWHATOG €ival Nevte Aentd. MeTa To
naTtnua Tou pnoutov SELECT/ENTER, 1o LED kpuwpaTtog kal To LED npoypaupaTiopou
Oa anevepyonoinBouv, n €vOeIEn Tou nivaka eAéyxou Ba napapeivel *5”, kai To LED kUkAou
1 Ba napapeivel avappevo.

MnopeiTe TwPa va EEKIVIOETE TO VEO KUKAO OTEYVWHATOC. O VEOC KUKAOG OTEYVWHATOC
Ba 1oxUel HOVOo yia €vav KUKAO OTEYVWHATOC. META TNV 0AOKANPWON ToU KUKAOU
OTEYVOHATOG, N av To unoutov STOP natnBei kal eAeuBepwBei dUO Popeg diadoxIka,
To Npdypaypa kUkAou 1 Ba enaveABel OTIC NPOKABOPIOUEVEC EPYOOTACIAKEC PUBUICEIC.

Av natnoTe To Pnoutov START OTOV Mivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU, N EVOEIEN Tou
nivaka eAeéyxou aAAalel anod Tov apiBuo “5” atov apiBuo “45” kal o KUKAOG OTEYVWHATOC
1 Ba &ekivnoel.

7.4.4 I\/IC'JVLuoq npoypauuanouéc mivaka e?\évxou orevvwmp[ou

O TpOnog AEIToupyiag HOVIHOU MPOYPAHUATIOHOU EMITPENEN TNV AAAaYT) TV aroBnKeUHEVWY
pueplos(nv KUKAWV OTEYVWUATOC OTOV NivakKa AEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU pa(pl 0 XEIPIOTNG va npopei
O VEEG TPOMONOINTEIG. Or MPOKABOPICHEVES EPYOOTATIAKEG PUBHICEIG HMOPOUY VA AVAKTNOOUV GTOV
nivaka EAEyXoU TOU OTEYVWTNPIOU HE TO NATNKA TOU PNOUTOV NPOKABOPIoHEVWY PUBUICEWY OTNY
niow NAeupa (OTOIXEIWV) TOU MiVaKA KUKAWHATOC TOU OTeyvwTnpiou. OEPEI orjuavon Kal BpiokeTal
OTO KATW MIOO TNG TUNWHEVNG MIVAKIOAC KUKAWUATOC, ONwE KOITATE TNV NAEUPA GTOIXEIWV TOU
nivaka. ©a npenel va natnOsi kal va napayeivel NaTnUEVo yia TOUAdXIoTov Tpia SeuTepOAenTa.

Ma Tn Joviun aAhayn evog KUKAOU OTEYVWTNPIoU, akoAouBnoTe TNV Napakdtw diadikaacia.
'O epavileTal otnv 4-wneia apiBunTIkn EvOeiEn BpiokeTal evrog “eloaywylkwv”, Ta Hnoutov
OTOV Nivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU Nou nNpeEnel va natndolv Kavovika eggavidovTal pe
KE®AAAIA KAI ENTONH rPA®H.

Av, o€ onoladnnoTe oTiyur), BEANCETE va SIaKOWETE TO POVIKO NPOYPANHATIONO KATd TNV
alayn Twv pubuicEwv NpoypapaTIoPoU, YNOPEITE va NAaTnoeTe To pnoutov STOP oTov
nivaka agnc oTov Nivaka eAEyXoU TOU OTEYVWTNPIOU av N GWTEIVN EVOEIEN 4-ynPiwv dev
avaBooPrvel. To unoutov SELECT/ENTER oTov nivaka agng oTov nivaka eAEyXou Tou
oTeyvwTnpiou pnopei va natnOei kai va eAeubepwBei yia kaTaxwpnon TnG TIKAS Nou
avaBooBrivel oTn PWTEIVN EVOEIEN 4-wnpiwv Kal £€000.
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7.4.5

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

34.

Aladikaoia LoOvVIUOU TPOYPAUUATIOMOU THivaka eAEYXOU oTeyvwTnNplou

BeBaiwBeiTe 0TI TO OTEYVWTNPIO OV EKTEAEI KUKAO OTEYVMMUATOG. H QWTEIVH EVOEIEN
4-yneiwv oTov Nivaka eAEyxou Tou aTeyvwTnpiou Ba epgavioel Tnv £voeign “LOAd”
OTav TO OTEYVWTNPIO deV €ival o€ KUKAO OTEYVMHUATOC.

MaTnoTe Kal EAeuBepWOTE TO PnouTov PROG OTOV Nivaka EAEyXOU TOU OTEYVWTNPIOU.

MaTtRoTe kal EAeuBePWOTE TO PnouTov UP oTov Mivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU.
To LED npoypappatiopou 6a evepyonoin®ei kai n ewTeivn EVOeIEn 4-wn@iwv oTov
nivaka e\éyxou Ba aA\aG&el og “Prog”.

MaTtnoTe kal EAeubepwoTe To Pnoutov UP i DOWN yia va enIAEEETE TOV KUKAO
OTEYVOHATOC Nou BEAETE va aANGEETE (KUKAOG oTeyvwpaTog 1 €wg 5). To LED
KUKAOU OTEYVOHATOC Nou avaBel unodeikvUel TNV MIAOYN TOU KUKAOU OTEYVMUATOC,
Av naTnoeTe Kal kpaTtnoeTe natnuevo 1o Pnoutdév UP i DOWN, o nivakag eAéyxou
Ba petaBei d1adoxIKG OTOUG NEVTE KUKAOUC OTEYVWHATOC.

MaTtnoTe kal eAeuBepwoTe To Ynoutov SELECT/ENTER yia TnVv €niAoyr) Tou KUKAOU
OTEYVWHATOG NoU BEAETE va aAaEeTe. MeTd To naATna Tou Ynoutov SELECT/ENTER,
To LED Xpovou oTeyvwpatog 8a avayel, To LED kUkAou oTeyvopaTog kal To LED
npoypaupaTiogoU 6a napayeivouv avappéva Kal 0 GUVOAIKOG XPOVOC OTEYVWOHATOC

Ba eppavioTei oTN PWTEIVA EVOEIEN 4-WnPiwv.

MaTtnoTe kal EAeuBepwoTe To Ynoutov UP i DOWN GToV nivaka eAEYX0OU OTEYVWTNPIOU
yla aAAayr) Tou OUVOAIKOU XpPOVOU OTEYVWUATOC. Me To NATNUa Tou pnoutov UP

N DOWN, 10 LED xpOvou OTEYVWHATOC KAl 0 CUVOAIKOG XPOVOG OTEYVWHATOC OTN
PWTEIVN EVOEIEN 4-wniwv avaBoofrivouv. Av NATHOETE KAl KPATNOETE NATNHEVO TO
urnouTtov UP ) DOWN, pnopeite va au€noste (BEAog UP) 1| va peiwoeTe (BEAoc DOWN)
TOUG 01aB€aIUOUG GUVOAIKOUG XpOVOUG OTEYVWHATOC (1 €wg 60 AenTd). O Xpovog
OTEYVWHATOC 0TV £VOEIEN TOU nivaka eAEyxou nepIAauBavel To xpovo KpuwpaTog padi
HE TO XpOVvo BEpUavone. Mnv aAAZeTe To GUVOAIKO XPOVO OTEYVMMATOC, UNV NATATE TO
prnouTtov UP 1} DOWN. MpoxwpnoTe 0To ENOUEVO Brja.

MaTtnoTe kal eAeubepwoTe To Pnoutov SELECT/ENTER oTov nivaka eAéyxou Tou

oTeyvwTnpiou. Mg nATnua kai Tnv eAeuBépwaon Tou pnoutdv SELECT/ENTER, 10
LED xpovou oTeyvwpatog 8a anevepyonoindei, To LED kUKAOU GTEYVWHATOC Kal TO
LED npoypappaTiopou 6a napapeivouv avappéva, To LED Bepuokpaaiag 6a avayel
Kal n BepPoKPaAcia oTEYVOUATOG Ba EPPAVIOTEI OTN PWTEIVA EVOLIEN 4-WnPiwv.

MaTtnoTe kal EAeuBepwoTe To Ynoutov UP 1 DOWN GTOV nivaka eAEYX0oU OTEYVWTNPIoU
yla Tporonoinon TnG Beppokpaciag oTeyvwpaTos. Me kabe naTnua kai eAeuBEpwan Tou
urnouTtov UP 1} DOWN 6a auénBei ) avTioToixa 6a peiwdei n Beppokpacia KaTa nevre
Babuouc dapevait ) Tpeic Babuouc Kehaiou, avaloya Pe TO NWG EXEI pUBMIOTEI O Nivakag
€NEYXOU TOU OTeyvwTnpiou. Me To natnua Tou pnoutdv UP i DOWN, To LED
Beppokpaaiag kal n BepPoKPaAcia OTEYVWUATOG OTN PWTEIVH EVOEIEN 4-YnPiwv
avaBooPrivouv. Av NATroETE Kal KPATNOETE NATNHEVO To prnoutov UP rj DOWN,
pnopeite va auénoete (BEAoc UP) 1 va peiwoete (BEAog DOWN) Ti¢ 81aBEOIEG
Beppokpaaiec oTeyvmpaTog (105° dapevaiT ri 41° Kehaiou, €éwg 195° dapevart

1 90° KeAoiou). Av dev BEAeTe va aANGEeTe TN Beppokpacia oTEYV®UATOG, KNV
naTRoeTe kaveva and ta pnoutov UP 1 DOWN. MpoxwpnoTe 0To €NOUEVO Brja.
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35.

36.

37.

38.

39.

7.4.5.1

MaTtnoTe kal eAeubepwoTe To Pnoutov SELECT/ENTER oTov nivaka eA€yXou Tou
oTeyvwTnpiou. Me nATnua kai Tnv eAeuBépwaon Tou pnoutdov SELECT/ENTER, 10
LED Beppokpaciac 8a anevepyonoindei, To LED kUkAou oTeyvwpaTog kai To LED
npoypaupatiogoU 6a napapeivouv avappéva, To LED kpuwpaTog 6a avayel kai

0 XpOVOG KpUMKATOG Ba ePPavIoTel 0TN PWTEIV EVOEIEN 4-WnPiwv.

MaTtnoTe kal EAeubepwoTe To Pnoutov UP i DOWN GTOV nivaka EAEYX0OU OTEYVWTNPIOU
yla aAAayr Tou XpOvou KpuwpaToG. Me To natnua Tou pnoutov UP f DOWN, To LED
KPUWMATOC KAl 0 XpPOVOG KPUWUATOG OTN PWTEIVH) EVOEIEN 4-wnpiwv avaBoofrivouy.

Av naTnoeTe kal kpaTnoeTe natnuevo To pnoutov UP f DOWN, 6a augnoete (BEog
UP) 1} Ba peiwoete (BEAoc DOWN) Toug dIaBEaIouC XpOVoUG KpuwpaTog (2 €wg 60
AeNTA av o nivakag eAEyxou £xel MIa KOKKIVI AUTOKOAANTN KOUKKIOA, i} 2 €w¢ 15 AenTd
av o0 nivakag eAEyxou Oev EXel MIa KOKKIVI AUTOKOAANTN KOUKKida, o€ Bepuokpaaia
170°F (77°C) ) uwnAoTePN 4 AenTd TO €AAXIOTO). MNV aAATETE TO XpOVO KPUWUATOC,
unNv natarte 1o ynoutov UP 1 DOWN. MpoxwproTe oTo €NOUEVO Briua.

MaTtnoTe kal eAeubepwoTe To Pnoutov SELECT/ENTER oTov nivaka eA&yxou Tou
oTeyvwTnpiou. Me natnua kai Tnv eAeuBépwaon Tou pnoutdv SELECT/ENTER, 10
LED kpuwpatog 6a anevepyonoinBei, To LED kUkAou oTeyvwpaTog kai To LED
npoypaupaTiopoU 6a napayeivouv avappéva, Kal n QTeIVh EVOEIEn 4-wnpinv

Ba aA\a&el o€ “Prog”.

MaTAoTE Kal EAUBEPWOTE TO YNouTov STOP OTOV Nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIoU
yla anoBnkeuon Tou NPOoyPAUKaTog KUKAoU kal €000 anod Tov TPOMNo NPoypapuaTicuou.
Av BéAeTe va TpononoinoeTe &ava To i010 NpOypaupa KUKAOU OTEYVOUATOG, NATACTE TO
unouTtov SELECT/ENTER kal ouveyioTe Pe To Bripa 6 autic Tng 01adikaciac. Av BEAeTe
va TPononoInoeTe AAAO NPOyPappa KUKAOU OTEYVWHATOC, HETABEITE 0TO Brpa 4 autng
NG d1adikaaoiag Kal GUVEXIOTE.

Av natnoate To pnoutdv STOP yia £€€000 anod Tov TPONOo AEITOUPYIAG NPOYyPARHATIOHOU,
MMOpPEITE TwPA va EEKIVAOETE TOV KUKAO OTEYVWHATOC NATWVTAC TO pnouTov START.

Mapadetyua Stadikaolac UOVILUOU TTOOYPAUUATIOUOU TTIVAKX EAEYXOU OTEYVWTNPLOU

AMAITHZEIZ: ZTéyvwua QopTiou o 50 AenTa We npayuatikn Beppokpacia 195°F kal 4 Aenta
XPOVOU KPUWHATOC.

H napakdTtw diadikacia 6a oag d€iel Nw¢ va TPOMNonoINoeTeE POVIKA Evav undpyov KUKAO
oTeyvwpaTog aTo Mpoypappa 1 yia Evav KUKAO oTeyvwpaToc. MNpolnobeon: ol EpyooTACIAKES
puBuioeig dev £xouv NdN TpononoinBei poviyad. Av €xouv aAAagel, Ta BApaTa auTng Tng

dladikaciag napapévouv Ta idia, aAAd ol TIMEC nou sugavilovTtal Ba sival dIapopeTIKEG. Ol POPEC
nou To pnouTtov UP ) DOWN oTov nivaka eAéyxou Tou oTeyvwTnpiou B6a npénel va natndouv
Kal va eEAeuBepwBoUV evOEXETAI ENIONG Va dlIA(EPOUV.

Av BéAeTe n aAayn va eivai npoco)plvn (uovo yla €vav KUKAO OTsvauaToq), MeTaBeiTe oTNV
evoTnTa 7.4.3 MNpoowpIvog NpoypauaTiopog nivaka EAEYXoU OTEYVWTNPIOU.

Aladikaoia:
23. MeTa TV TONOBETNON TOU QPOPTIOU OTO OTEYVWTNPIO, NATAOTE KAl EAEUBEPWOTE TO

pnoutdv UP 1} DOWN oTov nivaka EAEyX0OU TOU OTEYVWTNPIOU PEXPI va avayel To
LED yia Tov KUKAO oTeyvwpaTtog 1.

24. NaTtnoTe Kal eAeuBepwaTe TO puNouTdv PROG OTOV Nivaka EAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU.

H €vdeIiEn Tou nivaka eAéyxou Tou oTeyvwTnpiou dev Ba aAAaEel.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

MaTRoTE AUECWC Kal EAEUBEPWOTE TO PNouTov UP oTov nivaka eAEyXou Tou
oTeyvwTnpiou. H £vdeiEn Tou nivaka eAéyxou Ba ala&el and “LOAd” os “Prog”.
BpiokeaTe nA€éov aTov TpONo Asiroupyiag pHoviHou npoypaupariopou. To LED
XpOVou OTeyVWHATOC Ba Napapeivel evepyonoinyévo kai To LED npoypappatiopou
Ba avayel.

MaTtRoTe pia popd kal eAeubepwoTe To PnouTov SELECT/ENTER oTOVv nivaka
€AEYXOU TOU OTeyvwTNpiou. O KUKAOG OTEYVWUATOC Kal To LED npoypappatiopou
Napapevouv evepyornoinyéva, To LED xpOvou oTeyvouaTog 6a avayel kai o nivakag
€AEyXoU Tou oTeyvwTnpiou Ba sugavioel Tov apiBuo “35”.

MatnoTe To pnoutov UP 18 QopeG PéEXPI va EUPAVIOTE oTnV EVOEIEN TOU Mivaka
eAEyxou o apiBuog 53",

MaTtRoTe pia popd kal eAeubepwoTe To PnouTov SELECT/ENTER oToVv nivaka
€AEyXOU TOU oTeyvwTnpiou. O KUKAOG OTEyVwUATOC Kal To LED npoypaupatiopou
Napapevouv evepyornoinyéva, To LED xpovou oteyvmpaToc 6a ofroel, To LED
Beppokpaociag Ba avawel kal o Nivakag EAEYXOU Tou oTeyvwTnpiou Ba eugavioel
TOV apiOuo “180".

MaTRoTE Kal EAUBEPWOTE TO UNouTOV UP TPEIC POPEC UEXPI VA EPPAVIOTEI OTNV
€vOEIEN Tou nmivaka eAEyxou o apiBuog “195”.

MaTthoTe kal eAeuBepwaoTe To Pnoutov SELECT/ENTER oTov nivaka eAgyxou
Tou oTeyvwTnpiou. To LED xpovou oTeyvwpaTog kai To LED npoypauppatiopou
0a napapeivouv evepyonoinuéeva, To LED Bepuokpaciag 6a anevepyonoindei,
To LED kpuwpaTtog Ba evepyonoinBei, kai n £vOeIEn aTov nivaka EAEyXoU Tou
oTeyvwTnpiou 6a gugaviosl Tov apiBpo “5”.

MaTtnoTe kal EAeuBepwaTe TO PNouTov DOWN 3U0 (POPEC PEXPI VA EMPAVIOTEI
oTnV €vOEIEN Tou nivaka eAEyxou o apiBuoc “4”.

MaTroTe kai eAeuBepwoTe To pnoutov SELECT/ENTER oTov nivaka eAéyyou
Tou aTeyvwTnpiou. To LED xpovou oTeyvwpaTog kai To LED npoypappaTtiopou
©a napapeivouv evepyonoinuéva, To LED kpuwpaTog 6a anevepyonoinBei, kai
n €vOeIEN oTov nivaka eAéyxou Tou oTeyvwTnpiou 6a ah\a&el os “Prog”.

MaTtnoTe kal EAeuBepwaTE TO PNouTov STOP oTov nivaka eAEyXou Tou
oTeyvwTnpiou. To LED Xpdvou oTeyvwuaToG 6a napapeivel EVEPyornoinUEVo,
To LED npoypappaTtiopoU Ba anevepyonoin®ei, kai n vOsIEn oTov nivaka
€AEYXOU TOU oTeyvwTnpiou Ba ahAa&el os “LOAd".

To oTEYVWTAPIO €ival TwPA ETOILO YIA EvApEn TOU VEOU TPOMOMOINUEVOU KUKAOU
OTEYVWHATOG. AUTO TO TPOMOMOINKEVO NPOYPApa KUKAOU oTeyvwpaTog 1 6a napapeivel otn
MVAMN TOU Nivaka eAEYXOU TOU OTEYVWTNPIOU PEXP! va NATNOEI TO PNOUTOV NPOKABOPIoHEVV
pUBUIoEWV. AUTO TO UNOUTOV NPOKABOPIoUEVWVY pUBUIcEWY BpioKeTal aTnV NAEUPd OTOIXEIWV
oTNV NIVakida KUKAWHATOC TOU Mivaka EAEYXOU OTEYVWTNPIOU OTNV KATW NAsUpd.
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7.5 Zuvtipnon Kol QVTILETWTILON
TPORANHATWY

MPOEIAOMNOIHZH

AN\

>

NPOEIAOMNOIHZH

O1 diadikaagiec ouvTPNONC NPENEI Va
eKTENOUVTAI Anod £EEIDIKEUPEVOUC TEXVIKOUC.
EvdéxeTal va npokUyel Kivduvoc aofapou
TpaupaTiopoU 1 BavaTtou av dev Tnpnoei n
OUYKEKPIYEVN 0dnyia.

MPOEIAOMNOIHZH

A

TonoBeTNHOTE Wia €TIKETA O OAA Ta kaAwdia
npiv TNV anooUvdeon kata Tn diadikaaia
£pYaciwv ouvtnpnone. Aden otnv kaAwdiwaon
eVOEXETAI VA NPOKAAETOUV E0QAAUEVN Kal
enikivduvn Asiroupyia. BeBaiwBeite yia Tn
OwoTH AeIToupyia PETa anod epyacieg
ouVTIPNONG.

KINAYNOZ HAEKTPOMAH=IAZ!
YWHAH TAZH KAI KINOYMENA
MEPH MIZQ AMO TA
MPOZTATEYTIKA.
XPHZIMOMOIHZTE TH
2YZKEYH AMNOZYNAEZHZ
TPO®OAOZIAZ INA KAGE
TPO®OAOZIA TOY
2TEFNQTHPIOY I'TA
AZOANIZH KAT ANOMONQZH
THZ MONAAAZ MPIN TIZ
EPIrAZIEZ 2YNTHPHZHZ. ZE
ATA®OPETIKH MEPINTQZH
MMOPEI NA NMPOKAHOEI
20BAPOZ TPAYMATIZMOZ
AKOMA KAI ©ANATOZ.

MPOEIAONOIHZH

A\

NAHPO®OPIEZ

KINAYNOZ KOWIMATOZ!
YMAPXOYN AIXMHPEZ
AKPEZ ZE ATIA®OPA
2HMEIA METAAAIKOY
®YNNOY EZQTEPIKA 2TO
MEPIBAHMA. NA EIZTE
IAIAITEPA MPOZEKTIKOI
2THN TOMNOGETHZH 'H TH
METAKINHZH TQN XEPIQN
2A> KATA TH AIAPKEIA
EPFAZIQN 2TO EZQTEPIKO
TOY MHXANHMATOZ.

EkTeA€oTE TIC O1ADIKATIEC
Lockout/Tagout Tng
Tpogodoaiag npiv T
ouvTnPNON.

NAHPO®OPIEZ

MPOEIAOMNOIHZH

@)

Av npokUWel kanolio and Ta NapakaTw
NPOBARUATA OTO OTEYVWTHPIO, EAEYETE

TIC OUVIOTWEVEC EVEPYEIEC NAPAKATW. AV
£xouV €EavTANBEl OAEC o1 MIBavEC aiTieg Kal
TO NPOPRANKMA NAPAWEVEI, ENIKOIVWVNAOTE |E
TOV TOMIKO avTinpoowno Tng Dexter yia
nepPIooOTEPN BorBeIa OXETIKA HE TNV
QVTILETWMION TOU NPOBAAUATOG,.

@ Hlo®

MeTaAAIKa pépn, Onwg
NPOCTATEUTIKA Kal
KaAUPpaTa, evOEXeTal va
NPOKAAECOUV KowipaTa
QMUXEC KATA TO XEIPIOHO.
KaTa To XEIpIOKO auT®V
Twv eEapTnUaTwyv Ba
npEnel va PpopdTe yavTia
ME eVIOXUMEVN avToXN
oTNV KOMn 1 avrioToixa
ME npodiaypagéeg PPE.
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MpoBAnua

MOavn aitia

ZUVIOTWHEVN EVEPYEIQ

O kadog dev NEPICTPEPETAI

Mivakag eAéyxou

EAéyETE OTI 0 nivakag eAEyxou ep@avidel To 0IaBETIo
XPOVO YIa OTEYVWHA.

MopTa poOPTWONG

EAEYETE OTI N NOPTA POPTWONC EXEI KAEITEI KAAQ.

MopTa diauepiopaToc
Xvoudiou

EAeyETE OTI N NOpTA OIAPEPIOUATOC XVOUDIOU EXEI
KAgioel kaAd.

IpavTeg yeTadoong
Kivnong

EAEyETE TOUC INAVTEG Kivnong yia unepPoAikr @Bopd.
AvTIKATQOoTAOTE ONWC anaiTeiTal.

Movada kupiag
aoPaieiag
UETAOXNUATIOTN

EAeyETe TNV aopaieia (50Hz: 2,0A) yia owoTn
AeiToupyia. Av Ogv evTonioTei owaTr AsIToupyia,
avTIKaTAgTNOTE TNV AoQAAsid.

Movada deuTepeliouoac
aoPaieiag
UETAOXNUATIOTN

EAeyETe TV aopaieia (50Hz: 2,5A) yia owoTn
AeiToupyia. Av Oev evTonioTei owaTr AsIToupyia,
avTIKATAgTNOTE TNV AoQAAsid.

O kadoc NePICTPEPETAI,
aAAa dev undpyel pAdya
ava@AekTipa

BaABida aopaleiag
aspiou

BeBaiwbeite 0TI N KevTpikn BaABida aopaleiac agpiou
gival og avoiyTr Bgon.

Movada ava@AeEng

AkoAouBrioTe Tn 01adIkacia EAEYXOU TOU KUKAOU
avapAeénc nou nepiAapBaveTal oTnv evoTnTa avapAeenc
OTEYVWTNPIOU OTO NApoV eyxelpidio.

EAeyETe TNV aopaieia avapiegnc (50Hz: 1,5A) yia
owoTn AsiToupyia. Av Oev evTonIoTel owaoTr AsiToupyia,
avTIKaTAgTNOTE TNV doQAAsid.

Apyo oTéyvmua

Mivakag eAéyxou

EAeyETe OTI £xel emiAeyei n owoTn pUBUION BepUoKpaaiac.

®iATpo Xvoudiou

KaBapioTe To QiATpO Xvoudiol.

Meplopioloi porg aépa /
Nwnog agpag

AkoAoOUBNOTE TIG KATEUBUVTIPIEC ODNYIEG EYKATACTACNG
yla EEWTEPIKN OTATIKN Nieon kal vono apa.

EEaTuion EAEyETe TNV €EaTION YIa €Ynodid, akoAouBwvTacg TIG
odnyiec eykaTaoTaonc.
Kwdikog opaiuartog F1 i AlgbnTrpag AvaTpéEte otnv evoTnTa Kdikoi opaAuaTog
F2 epgavileTal oTov Bepokpaaciag OTEYVWTNPIOU GTO NAPOV EYXEIPIOIO I ENIKOIVWVIOTE

nivaka eAgyxou

ME Tov avTinpoowno Tng Dexter yia BonBeia.

Kwdikog apaAuatog F3
gppavileTal aTov nivaka
eAEéyyou

>@alua nivaka eAéyxou

AvaTtpéETte atnv evoTnTa Kwdikoi oQaAuaTog
OTEYVWTNPIOU GTO NApOV EYXEIPIDIO I ENIKOIVWVIOTE
JE Tov avTinpoowno Tng Dexter yia BonBeia.

KwdIkog opaAuarog F4
F5 epgavi¢eTal oTov
nivaka eAgyxou

>@alua Bepuokpaaiag
OTEYVWOHATOC

AvaTtpeETte atnv evoTnTa Kwdikoi opAaAuaTog
OTEYVWTNPIOU OTO NAPOV EYXEIPIOIO 1 EMIKOIVWVNOTE
ME Tov avTinpdowno Tng Dexter yia BorBeia.

Mivakag 7-6 Mivakog ocuvtnpnong Kat aVTUETWITLONG TPpoBAnuatwyv
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7.6  Kwdikol opdApartog oteyvwtnpiou

AP.
2OAAMATOZ

MEPITPA®H
2OAAMATOZ

ENEPI'EIA

F1

AigBnTNpPag
BPAXUKUKAWMEVOU
BeppoaTaTn.

To oTeyvWTAPIO OTAPATAE Kal N €vOeiEn “F1”

avaBoaopnvel otnv evoeiEn 4-yneiwv. 'Otav katapynOei

TO BPAXUKUKAWHA OTnV gloaywyn aiodnTnpa, n €voeién
“LOAd” ep@avileTal oTnv €vOeiEn 4-ynPiwv Kal EnavepyeTal
0 XPOVOC OTEYVWHATOC MOU EXEl ANOWEIVEL.

F2

AloBnTrpac
avoixTou
BepuooTaTn.

To oTeyvwTAPIO OTAPATAEl Kal N €vOeiEn “F2” avaBooBrvel
oTnVv £voeiEn 4-yneiwv. '0Tav ouvdedsi Evac owaoTog
aiodnTAPag oTnv eloaywyn aiodnTnpa, n évoesign “LOAd”
eppavileTal oTnv £vOLIEN 4-Yn@iwv Kal ENAavEPYETAl 0
XPOVOC OTEYVWUATOC NMOU EXEI AMOUEIVEI.

F3

>pahua EEPROM.

To oTeyvwTnplo dev Ekivael kal n evoeiEn “F3” epgavileTal
oTnv &vdeiEn 4-yneiwv. H Tpopodoadia Tou oTeyvwTnpiou

Ba npenel va anevepyornoinBei kai va evepyonoindei &ava

yla enavagopa Tou nivaka eAéyyou. To opdaAua Ba npenel va
npokUWEel JOVO KATA TNV €vapén evoc KUKAOU OTEYVWUATOC,

F4

>paiua BaABidag
aepiou.

H Bepuokpaaia oTeyvwpaTog dev au€éndnke kata 1°F

oe 15 Aentd. H évdei€n “F4” avaBooprvel kal 0 KUKAOG
OTEYVOUATOC Ba TEPUATIOTE XWpIic BepuoOTNTA (XWPIC
gvepyonoinaon TnG BaABidac agpiou). To avorypa Tng
nopTag r To NATNHa Tou NARKkTpou STOP Ba dlopBwaokl
TO 0(AAUa kai Ba diaypayel To XPOVO MOU ArOPEVEI OTOV
KUKAO OTEYVOUATOC.

F5

>(paiua
Beppokpaciac,.

H Beppokpaacia oTeyvmpaToc gival TouhayioTov 25°F navw
ano Tn pubuion Bepuokpaaiac. H €vdeign “F5” avaBooBrivel
oTnv evOeIiEn 4-wn@iwv Kal o KUKAOG aTeyvwpaTog 6a
TEPUATIOTE XWPIiC BepuOTNTA (XWPIC TNV EVEPYONOInoN

NG BaABidacg agpiou). H Tpopodoaia Tou aTeEyVWTNPIOU

Ba npenel va anevepyonolnBei kai va evepyonoinbei Eava
yld ENavagopd Tou nivaka AEYXou.

Mivakag 7-7 Kwbikol opauatog oteyvwinpiov
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7.7 Etaptipata
7.7.1  ZuvnBn aviaA\akTika

Kwd1kog €idoug
AvTaAAaKTIKA T-30X2 T-50X2
mﬂ;ﬁé MoTEp | 9040-077-001 | 9040-076-009
I(TIGHN;Q; KAAOS 9040-073-009 9040-073-011
;‘()lzl/g-YPAOIOY 9555-057-002 9555-057-008

Mivakag 7-8 Kowa avtaAdaktikd pe kwdikoug eidoug

Ma NANPOPOPIEC OXETIKA E GUVTAPNON Kal €EAPTANATA, ENIKOIVWVACTE JE TOV TOMIKO
avTinpdowno Tng Dexter. MNa eUpean Tou TomikoU avTinpoownou Tng Dexter, petaBeite
OTOUG TONIKOUG avTINPOOWNOUG HECW TOU ICTOTOMNOU MNou edgavifeTal napakatw. Av dev
unapxel d1aB€aiIPog avTinpoownog TG Dexter, enikoivwvioTe aneuBeiag e Tnv Dexter
Laundry, Inc. cUP@Wva PE Ta NApakaTw oToIxXEia:

AiguBuvon alnAoypagiag: 2211 West Grimes Avenue TnAépwvo: 1-800-524-2954
Fairfield, IA 52556
USA

IoToTonog: www.dexter.com
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7.7.2 Aocdaheleg

A

MPOEIAOMNOIHZH

ANTIKATAZTHZTE ME
AZOAAEIEZ IAIOY TYTNOY
KAI IAIAZ KATHIOPIAZ

Ogon OvopaoTikn | OvopaoTikn | OvopaoTikn | TUnog Méye0og /

ao@aleiag Taon AC 10X0¢G IKavoTnTa Ouada
diakonng acpaAeiag

Movada kupiag | 250V 2,0A 100A@250VAC | Apyng 3AG (6,3 mm

aopaieiag dpaonc X 32 mm)

UETAOXNUATIOTN

Aopalsia 250V 1,5A 100A@250VAC | Taxeiag 3AG (6,3 mm

eNEyXOU dpaonc X 32 mm)

avapAeEnc

Movada 250V 2,5A 100A@250VAC | Taxeiag 3AG (6,3 mm

deuTepeliouaac dpaonc X 32 mm)

aopaieiag

HETAOXNUATIOTN

Mivakag 7-9 Mivakog avTIKATAOTAONC HOPAAELAC

Ma NANPOQPOPIEC OXETIKA E GUVTAPNON Kal €EAPTAMATA, ENIKOIVWVACTE JE TOV TOMIKO
avTinpdowno Tn¢ Dexter. MNa sUpean Tou TonikoU avTinpoownou Tng Dexter, peTaBeite
OTOUG TONIKOUG avTINPOOWNOUG HECW TOU ICTOTONOU Mou eugavifeTal napakatw. Av dev
undapxel d1aB€aIPog avTinpoownog TG Dexter, enikoivwvioTe aneubeiag e Tnv Dexter
Laundry, Inc. cUu@wva Pe Ta NapakaTw oToIxXEia:

AiglBuvan aAnhoypagiag:

Fairfield, IA 52556

USA

IoToTonog: www.dexter.com

8514-312-001 REV PR

2211 West Grimes Avenue

TnAépwvo: 1-800-524-2954
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8 Amnoppwn povadag
Autn n ocuokeun eivatl cUpdwvn pe tnv Evpwnaikn odnyia 2012/19/EU oxeTikd pe Ta AMOBANTA
HAektplkoU kot HAektpovikoU E€omAlopol (AHHE).

AvaTp£ETe 0TV MOPAKATW ELKOVA, Ylo To cUBoAo Ttou Ba mpénel va epdaviletol oto mpoidv 1 otn
ouokevaoia tou. Auto to cUPBoAO UTTOSEIKVUEL OTL TO TtPOioV Sev Oa MPETEL va ATOPPLTTTETAL WG
OLKLaKO amoPAnTo. Oa mpenel va apadobei 0To appodlo onueio cuAAoyng yla avakUkAwaon
NAeKTPLKOU Kal NAEKTPOVLKOU e€0TALOMOU. BeBalwBeite yia Th owaoTtr anoppildn Tou mPoiovtog

yla tnv arnoduyn TUXOV apVNTLKWVY ETIMTWOEWV YLa To epLBAANOV Kal TV avBpwrtivn vysia mou

Ba pmopovoav va tpokAnBouv amod Adbog Tpomo andppudng Tou mPoiovtog. H avakUKAWGn UALKWY
BonBdel otn Statrpnon Twv GUCLKWV MOPwWV. Ma 1o AenTtopepeic MAnpodopileg OXETIKA LE TNV
OVOKUKAWGON TOU POIOVTOG, ETIIKOWVWVHOTE UE TNV TOTLKA apUodLa apXn yLa TNV amoppldn olklakwy
QTOPPLUATWY, N LE TOV TTPOUNBEUTH TOU MPOIOVTOG.

Ewéva 8-1 SuuBoAa AHHE
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9 AnAWOELC CULMOPDWONC

DEXTER.

q

AHAQZH 2YMMOPOQZH2

H mapoloa SnAwon cuppopdwaong €xel k60Ol e aMOKAELOTIKY) EUBUVN TOU KATOLOKELOLOTH).

Me To TtapOV TILOTOTOLOUHE OTL TOL LOVTEAQ TTOU TEPLyPAdOVTaL TOPAKATW £ival cUUPwWVa UE TIG
BaolKkéG amaltAoELS yia TtV uyeia Kot Thv achaAsio Twv OSnyLwv ou avad£povTal MoPaKATW.

Kataokevaotig E§ouoL060TNIEVOG AVTLTPOCWTIOG
Huepopnvia:
Yroypadn:
Yrnoypddwv: Spenser Boyer Roberto Pratesi
Q¢on: AleuBuvtig TURaToG PuBLOTIKWY
unoBéoewv
Etaupia: Dexter Laundry, Inc. EXPRESS WASH SERVICE S.R.L.
AlevBuvon: 2211 West Grimes Avenue Via di Brozzi, 202/C
Fairfield, IA 52556 - USA Firenze, Toscana 50145 - Italy
MNepypadn EmayyeApatika oteyvwtnpla (Agpiou)
npolovrog:
JupBata DNOO30ON*-59CB!-*****_\yRX, DNOO50N*-59CB-*****_\\RX  DNOOSON*-59CB!-*****_yRY,
povtéla: DN30X2N*-59CBI-*****_yRX, DN50X2N*-59CBI-*****_\\RX
- L Eudavitetal évag apBudg amnd 1-9
- * Eudaviletal évag xapaktipag X, C, S, W, B, G, K, A, D, E, F
JELPLAKOG D1.23152.001 ¢wg D1.30365.050
apLOuoG:
Avadopég oe Obnyla oxetika pe pnxavnuota # EN ISO 12100:2010, EN ISO 10472-1:2008,
odnyieg kal 2006/42/EC EN I1SO 10472-4:2008, EN 60204-1:2018
TpoOTUTAL: Ap. obnyiac EMC 2014/30/EU EN 55014-1:2017+A1:2020, EN 55014-2:1997+A2:2008,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013
GAR #2016/426 BS EN 12752-1:1999, BS EN 12752-2:1999
Ap. odnyiag EU RoHS 2011/65/EU Ayvwotn Shiwon.?
Ap. odnylag EU RoHS 2015/863
2-Ta Intertek Testing & Certification Ltd. | Intertek Italia S.p.A. (NB# 2575)
muotonotntika | (NB # 0359) Via Guido Miglioli 2/A

KoL Ol SOKLUEG
GAR
ek60BnKav
ano:

Academy Place, 1-9 Brook Street, 20063 Cernusco sul Naviglio - Ml Italy
Brentwood, Essex, CM14 5NQ,
United Kingdom

3 - H Dexter Laundry (DLI) motelel 6tL oL mAnpodopieg mou mapExel ivat akplpeic. Ot mAnpodopieg mou
napexovral Baoilovral os Sebouéva and cuvexeic MPOoTAOELlEC OXETIKA e ayaBd Kal UALKA TTOU TTapEXOVTaL
amnod tpitoug mpounBeutéC. H DLI mapéxel tnv avtiotown mAnpodopia “QI EXEI”, xwplc kapia aueon n éupeocn
€yyunaon onotoudnmnote £i6oug. H DLI Statnpel to Sikalwua evnuépwaong Kal Tpomomnoinong tng mapoloag
ETKOWVWVLAG, OTIWG KplveL amapaitnTo f katdAAnAo.

To TexVLKO £yypado cuvtdooetal amod Kal Statnpeital otnv tonobecia Tou KaTaokevaotr. Epwthoelg Sleukpvicswv
avadoptkd e T TAnpodopieg o meplhapfavovtal ota TEXVIKA £yypada Ba mpénel va yivovtal HEcw Tou
€€0U0LOSOTNEVOU AVTLTPOCWITOU.

Av Ta TtpoidvTa Tou IEPAAUPBAVOVTAL OTO POV TPOTIOTOLNBOUV XWPLg TNV £YKPLON TOU KATAOKEUAOTH, O UTLELBUVOG yLa
TLG TPOTTIOTIOLAOELG AVOAOUPBAVEL OAEG TLG VOULKEC EUDUVEG TOU KOTAOKEUALOTH.
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